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Deklaracja zgodnosci

EC Declaration of Conformity

“"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 3S3

[2] Combine Header

[3] MacDon FD2 Series

[4] As per Shipping Document

[5] May 4,2023

[6]

Adrienne Tankeu
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[AeKnapupame, Ye CNeAHUAT NPOAYKT:
Tun mawnna: [2]
HaumeHoBawue u mogen: [3]
Cepuen Homep(a) [4]

OTrOBADA Ha BCHKM NPUAOKUMU Pa3Nopeadu Ha
AnpekTuBa 2006/42/EO.

M3N0N3BaHM Ca CNEHUTE XapMOHM3UPaHM
cTaHgapTi cnopeg un. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
MscTo u AaTa Ha AeknapauuaTa: [5]

VMe 1 NOANMC Ha AMLETO, yTLAHOMOWEHO A2
uaroTem geknapaumara: (6]

VIMe 1 aapec Ha MUETO, YTbAHOMOLLEHO Aa
CbCTaBM TexHu4eckua daiin:

BeHeaukT doH Puiigesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmatus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, (1]
Prohlasujeme, 7e produkt:
Typ zarizeni: [2]
Nazev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

spliiuje v3echna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009

Misto a datum prohldent: [5]

Identita a podpis osoby opréavnéné k vydani
prohlaeni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vypInéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni Feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfiillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erkldrung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de méaquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segtn lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: 5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiiiip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kéigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modele : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant recu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

262433

Wersja B



EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és alairdsa, aki felhatalmazott a
miszaki dokumentdcié dsszeallitdséra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/E8B.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti 3ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Lv
Més, [1]
Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot $o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: (3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: 2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce oswiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

T
Nos, [1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]
Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposi¢des relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
ntocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Koridzeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
ueélanu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovla3aeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovladaene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvinds, sasom anges i
artikel 7(2):

EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum fér intyget: [5]

Identitet och signatur f6r person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppréatta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/€S.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemdija)
bvonriedesel@macdon.com

sK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: 3]

Vyrobné &islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehldsenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
subor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com

262433

Wersja B




EC Declaration of Conformity

“MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Float Module

[3] MacDon FM200

[4] As per Shipping Document

[5] May5, 2023

(6]

Adrienne Tankeu
Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN IS0 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[ZeKnapupame, Ye CNeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawwmHa: [2]
HaumeHosaHwe n moaen: [3]
CepweH Homep(a) [4]

OTroBaps Ha BCUYKM NPUNOXKNMI pasnopeadu Ha
Avpektnsa 2006/42/EO.

M3non3sanm ca cieHUTe XapMOHU3MPaHU
cTaHaapTv cnopeg yn. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
MscTo v faTa Ha Aeknapauuara: [5]

Mme 1 Noanuc Ha IMUETO, YTbIHOMOLLEHO Aa
W3roTem feknapaumata: [6]

Wme 1 afipec Ha MLETO, YTIHOMOLEHO A3
CbCTaByU TexHUueckus dain:

BeHeaukT GoH Puiinesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(d) ¢islo)a): [4]

spliuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v Elanku 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlasenti: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generélni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: 3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erkleeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erkldrung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wieshaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tap: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

FR

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

262433

Wersja B




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és alairdsa, aki felhatalmazott a
miszaki dokumentdcié dsszeallitdséra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/E8B.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti 3ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Lv
Més, [1]
Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot $o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: (3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: 2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce oswiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

T
Nos, [1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]
Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposi¢des relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
ntocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Koridzeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
ueélanu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovla3aeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovladaene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvinds, sasom anges i
artikel 7(2):

EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum fér intyget: [5]

Identitet och signatur f6r person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppréatta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/€S.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemdija)
bvonriedesel@macdon.com

sK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: 3]

Vyrobné &islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehldsenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
subor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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UK UK Declaration of Conformity
Cn [1] Ma_cDo“ [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada [5] May 4; 2023
R3J 3S3

[2] Combine Header [6]

Adrienne Tankeu

[3] MacDon FD2 Series Product Integrity

262433

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN ISO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon

Wersja B



UK UK Declaration of Conformity
Cn [1] MacDon [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada [5] May 4, 2023
R3J 383

[2] Float Module [6]

Adrienne Tankeu

[3] MacDon FM200 Product Integrity

262433

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN ISO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon

Vi
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Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczgce hedera FlexDraper® z serii FD2 oraz modutu ptywajgcego FM200.
Nalezy z niej korzysta¢ w potgczeniu z instrukcjg obstugi kombajnu.

Twoja maszyna

Heder FlexDraper® z serii FD2 zaprojektowano specjalnie pod katem wydajnej pracy podczas koszenia prostego w kazdych
warunkach, bez wzgledu na to, czy koszenie odbywa sie przy ziemi czy nad ziemig, dzieki zastosowaniu trzyczesciowej
elastycznej ramy, ktéra doktadnie dopasowuje sie do uksztattowania terenu. Modut ptywajgcy FM200 umozliwia
podtaczenie hedera FlexDraper® z serii FD2 do kombajndw wiekszosci marek i modeli.

Twoja gwarancja

Firma MacDon udziela gwaranc;ji klientom, ktérzy obstuguja i konserwujg swoj sprzet w sposéb opisany w niniejszej
instrukcji. Dealer powinien dostarczy¢ kopie polityki ograniczonej gwarancji MacDon Industries, w ktdrej objasniono
warunki tej gwarancji. Uszkodzenia powstate na skutek dowolnego z ponizszych zdarzen powodujg uniewaznienie
gwarangji:

e Wypadek

¢ Niewtasciwe uzycie

e Naduzycie

¢ Niewtasciwa konserwacja lub jej zaniedbanie

e Uzytkowanie maszyny w nadzwyczajnych lub nieprawidtowych warunkach

e Uzytkowanie maszyny, wyposazenia, podzespotu lub czesci niezgodnie z instrukcjami producenta
Twoja instrukcja obstugi

Przed przystapieniem do obstugi maszyny nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie dostarczone materiaty.

Niniejsza instrukcja obstugi jest pierwszym zrédtem informacji o maszynie. Postepowanie zgodnie z instrukcjami gwarantuje
dobrg prace hedera przez wiele lat.

W niniejszym dokumencie zastosowano nastepujace konwencje:

e Strona prawa i lewa sg okreslane z pozycji operatora. Przéd hedera jest zwrdcony w strone uprawy, a tyt jest mocowany
do modutu ptywajacego i kombajnu.

e Ole nie okreslono inaczej, nalezy stosowac standardowe wartosci momentu dokrecania podane w rozdziale 7.1
Specyfikacje momentdow dokrecania, strona 561.

Podczas konfigurowania maszyny lub dokonywania jakichkolwiek regulacji nalezy zapoznac sie z zalecanymi ustawieniami
maszyny we wszystkich odpowiednich publikacjach MacDon i postepowac zgodnie z nimi. Niezastosowanie sie do tego
wymogu moze pogorszy¢ dziatanie maszyny i ograniczy¢ jej zywotnos¢ oraz doprowadzi¢ do powstania niebezpiecznej
sytuacji.

Spis tresci i skorowidz pomagajg znalez¢ fragmenty tej instrukcji poswiecone okreslonym zagadnieniom. Aby poznac¢ sposéb
organizacji informacji, nalezy przeczytac spis tresci.

262433 vii Wersja B



Instrukcje nalezy przechowywac¢ w wygodnym miejscu
pozwalajagcym na czeste korzystanie z niej oraz przekazywanie
nowym operatorom lub wtascicielom. Futerat do
przechowywania instrukcji (A) znajduje sie z tytu hedera, przy
prawej nodze zewnetrznej.

UWAGA:

Nalezy by¢ na biezgco z publikacjami MacDon. Najnowszg wersje
angielskg mozna pobrac z naszej ogdlnodostepnej witryny
internetowej (www.macdon.com) lub z naszej witryny
internetowej dla dealeréw (https://portal.macdon.com)
(wymagane logowanie).

Aby uzyskaé pomoc, informacje lub dodatkowe kopie niniejszej
instrukcji, nalezy skontaktowac sie z dealerem firmy MacDon.

Ta instrukcja obstugi jest dostepna w nastepujgcych jezykach:

e Butgarski e Wegierski
e Czeski e Wioski

e Dunski e totewski

e Angielski e Litewski

e Estonski e Polski

e Francuski e Portugalski
e Niemiecki e Rumunski

Rysunek 1: Miejsce przechowywania instrukcji

e Rosyjski
e Hiszpanski

e Ukrainski

Niniejsze instrukcje mozna zamoéwi¢ w firmie MacDon, pobrac z portalu dealera firmy MacDon (https://portal.macdon.com)
(wymagane logowanie) lub z witryny firmy MacDon (www.macdon.com).

262433 viii
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Podsumowanie zmian

Ponizej przedstawiono liste gtéwnych zmian w poréwnaniu z poprzednig wersjg niniejszego dokumentu.

Sekcja

Podsumowanie zmiany

Tylko do uzytku
wewnegtrznego

Usunieto temat ,,Wymiana czujnika
wysokosci ptywania”.

Dziat wsparcia produktu

Usunieto nastepujgce tematy:

e Deflektory podajnika —
kombajny New Holland z serii CR

¢  Wymiana deflektoréw podajnika
w modutach ptywajacych do
kombajnéw New Holland CR i CX

ECN 63619

Wprowadzenie, strona vii

Do listy dostepnych jezykéw dodano
jezyk butgarski.

Publikacje techniczne

1.6 Srodki ostroznosci dotyczqce spawania, strona
10

Dodano temat.

Dziat projektowy

Wysuwanie/wsuwanie kot konturowych za
pomocgq sterowania zintegrowanego, strona 132

Dodano temat.

Publikacje techniczne

lub CX, strona 70

Poziomowanie wysokosci két konturowych, strona | Zaktualizowano ilustracje. UECN 31576
132

Podftqczanie hedera do kombajnu New Holland Zaktualizowano procedure. ECN 64329
CR, CX lub CH, strona 65

Odtgczanie hedera od kombajnu New Holland CR | Zaktualizowano procedure. ECN 64329

Regulacja predkosci tasmy bocznej, strona 169

Zaktualizowano temat.

Publikacje techniczne

3.10.6 Kombajny New Holland — seria CR (rok
modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233

Do tematu i tematéw podrzednych
dodano instrukcje dot. kombajnu
New Holland CH7.70.

ECN 64037

Funkcja rewersera nagarniacza — kombajny New
Holland z serii CR i CH, strona 251

Zaktualizowano ilustracje.

Dziat projektowy

508

4.4.1 Sprawdzanie poziomu oleju hydraulicznego | Zaktualizowano procedure i uwage. ECN 64693
w zbiorniku, strona 314
4.16.3 Sprawdzanie cisnienia w oponach, strona Zaktualizowano tabele. ECN 62597

4.17.3 Konwersja pozycji noza VertiBlade™, strona
519

Dodano temat.

Dziat projektowy

5.1.9 Prety deflektora koricowego, strona 528

Dodano zestaw.

Publikacje techniczne

5.1.11 Zestaw integracyjny sterowania predkoscig
tasm bocznych z kabiny, strona 530

Zaktualizowano ilustracje.

Publikacje techniczne

538

5.3.6 Zestaw rozszerzajgcy do zbiornika oleju Zaktualizowano numer pakietu. ECN 64693
hydraulicznego, strona 535
5.4.2 System transportowy EasyMove™, strona Dodano numer kolektora. ECN 64895

262433
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Sekcja Podsumowanie zmiany Tylko do uzytku
wewnetrznego

5.4.5 Zestaw plastikowych palcéw nagarniacza, Dodano temat. Publikacje techniczne

strona 540

5.4.10 Zestaw do oswietlenia Scierniska, strona Zaktualizowano informacje. Dziat projektowy

543
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Zapisywanie numeru modelu i numeru seryjnego

Zapisa¢ numer modelu, numer seryjny i rok modelowy hedera, modutu ptywajgcego oraz opcjonalnego kota do
transportu / stabilizujgcego (jesli jest zamontowane) w przewidzianych miejscach.

Heder FlexDraper® z serii FD2

Model hedera:

Numer seryjny:

Rok modelowy:

Tabliczka (A) z numerem seryjnym hedera znajduje sie z tytu
hedera, przy lewej ostonie koncowej.

Modut ptywajacy FM200 do kombajnu

Numer seryjny:

jz j
1033999
——

Rysunek 2: Lokalizacja tabliczki z numerem seryjnym
hedera

Rok modelowy:

Tabliczka (A) z numerem seryjnym modutu ptywajgcego
znajduje sie w lewym gérnym rogu modutu ptywajgcego.

262433

xi

Rysunek 3: Lokalizacja tabliczki z numerem seryjnym
modutu ptywajacego

Wersja B



Opcjonalny zestaw do transportu EasyMove™

Numer seryjny:

Rok modelowy:

Tabliczka (A) z numerem seryjnym transportu EasyMove™
znajduje sie na zespole prawej osi.
UWAGA:

Transport to wyposazenie opcjonalne. Moze nie by¢
zainstalowany w tej maszynie.

1029209

Rysunek 4: Opcjonalny zestaw do transportu
EasyMove™
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Rozdziat 1: Bezpieczenstwo

Zrozumienie i konsekwentne przestrzeganie procedur bezpieczenstwa pomoze zapewnic bezpieczenstwo operatoréw

maszyn i oséb postronnych.

1.1 Symbole ostrzegawcze

Symbol ostrzegawczy oznacza wazne informacje dotyczace bezpieczenistwa zawarte w niniejszej instrukcji obstugi oraz na

znakach ostrzegawczych na maszynie.

Ten symbol oznacza:

e UWAGA!

e ZACHOWAJ OSTROZNOSC!

e CHODZI O TWOIE BEZPIECZENSTWO!

Nalezy uwaznie przeczytac¢ informacje dotyczaca
bezpieczenstwa towarzyszgcy temu symbolowi i postepowac
zgodnie z nig.

Dlaczego bezpieczenstwo jest wazne?
e Wypadki powodujg niepetnosprawnosc¢ i Smierc

e Wypadki sg kosztowne

e  Wypadkdédw mozna unikngc

262433
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1.2 Stowa sygnalizujace

Do ostrzegania o sytuacjach niebezpiecznych stuzg trzy stowa sygnalizujace: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE
i PRZESTROGA. Dwa stowa sygnalizujgce, WAZNE i UWAGA, okre$laja informacje niezwigzane z bezpieczeristwem.

Stowa sygnalizujgce sg wybierane zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktdra, jesli nie mozna jej zapobiec, spowoduje smier¢ lub powazne
obrazenia ciata.

A\ OSTRZEZENIE

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli nie mozna jej zapobiec, moze spowodowac smier¢ lub
powazine obrazenia ciata. Moze réwniez stuzy¢ do ostrzegania uzytkownika przed niebezpiecznym postepowaniem.

A\ PRZESTROGA

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli nie mozna jej zapobiec, moze spowodowac niewielkie lub
umiarkowane obrazenia ciata. Moze réwniez stuzy¢ do ostrzegania uzytkownika przed niebezpiecznym postepowaniem.

WAZNE:
Wskazuje sytuacje, ktora, jesli nie mozna jej zapobiec, moze prowadzi¢ do awarii lub uszkodzenia maszyny.

UWAGA:
Zawiera informacje dodatkowe lub porady.
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1.3 0Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Obstuga, serwisowanie i montaz maszyn wigzg sie z szeregiem zagrozen dla bezpieczenstwa. Zagrozenia mozna ograniczy¢
lub wyeliminowa¢ dzieki przestrzeganiu odpowiednich procedur bezpieczenstwa i stosowaniu odpowiednich srodkéw
ochrony indywidualnej.

4\ PRZESTROGA

Ponizej przedstawiono ogodlne srodki ostroznosci do stosowania
w gospodarstwie rolnym, ktére powinny by¢ czescig procedury
obstugi wszystkich typow maszyn.

Nalezy nosi¢ petng odziez ochronng i srodki ochrony
indywidualnej, ktore mogg by¢ niezbedne do wykonania danego
zadania. NIE podejmowac ryzyka. Moze by¢ potrzebne
nastepujace wyposazenie:

Kask

Obuwie ochronne z podeszwami antyposlizgowymi
Okulary lub gogle ochronne

Grube rekawice

Sprzet do pracy podczas opaddéw

Aparat oddechowy lub maska filtrujgca

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkow
ostroznosci:

Nalezy pamietac, ze narazenie na gtosne dzwieki moze
powodowac pogorszenie stuchu. Nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony stuchu, takie jak stuchawki ochronne lub zatyczki do
uszu, aby chroni¢ sie przed gtosnym hatasem.

262433 3
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e Zapewni¢ dostepnosé apteczki pierwszej pomocy w nagtych
wypadkach.

e Przechowywac prawidtowo konserwowang gasnice na
maszynie. Zapoznac sie z jej obstuga.

e Zawsze trzymac mate dzieci z dala od maszyn.

¢ Nalezy pamietac, ze do wypadkdw czesto dochodzi, gdy
operatorzy sg zmeczeni lub sie spieszg. Nalezy bez
pospiechu okresli¢ najbezpieczniejszy sposdb wykonania
danego zadania. NIGDY nie ignorowac oznak zmeczenia.

1010391

e Nosi¢ dobrze dopasowane ubranie i zakry¢ dtugie wtosy.
NIGDY nie nosi¢ wiszgcych elementéow odziezy i
przedmiotdw, takich jak kaptury, szaliki lub bransoletki.

e Nie zdejmowa¢ zadnych oston. NIGDY nie zmieniac¢ ani nie
demontowac wyposazenia zabezpieczajagcego. Upewni¢ sie,
ze ostony ukfadu przeniesienia napedu mogga obracac sie
niezaleznie od watu i mogg sie swobodnie wydtuzac.

e Stosowac wytgcznie czesci serwisowe i naprawcze wykonane
lub zatwierdzone przez producenta sprzetu. Czesci innych
producentéw mogg nie spetnia¢ wymogoéw wytrzymatosci,
konstrukcji lub bezpieczenstwa.

1000007

Rysunek 1.5: Bezpieczenstwo w poblizu urzadzen
i maszyn

e Trzymac rece, stopy, ubrania i wtosy z dala od ruchomych
czesci. NIGDY nie podejmowac préb usuwania zatoréw ani
obiektéw z maszyny podczas pracy silnika.

¢ NIE modyfikowa¢ maszyny. Nieautoryzowane modyfikacje
moga negatywnie wptynac¢ na dziatanie i/lub bezpieczenstwo
maszyny. Moga one réowniez skrocic¢ okres eksploatacji
maszyny.

e Aby unikng¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku
nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed
opuszczeniem fotela operatora z jakiegokolwiek powodu
nalezy ZAWSZE zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

1000008

Rysunek 1.6: Bezpieczeristwo w poblizu urzadzen
i maszyn
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e Obszar wykonywania czynnosci serwisowych w obrebie
maszyny powinien by¢ czysty i suchy. Mokre i/lub ttuste
podtogi sg Sliskie. Mokre plamy mogg by¢ niebezpieczne
podczas pracy przy urzadzeniach elektrycznych. Upewnic sie,
ze wszystkie gniazda elektryczne i narzedzia sg prawidtowo
uziemione.

e Zadbaé o prawidtowe oswietlenie obszaru roboczego.

e Maszyny nalezy utrzymywac w czystosci. Stoma i sieczka na
gorgcym silniku stanowig zagrozenie pozarowe. NIE
dopuszczaé do gromadzenia sie oleju lub smaru na
podestach serwisowych, drabinach lub elementach
sterujacych. Wyczysci¢ maszyny przed magazynowaniem.

1000009

e NIGDY nie uzywac benzyny, nafty ani zadnych substancji
lotnych do czyszczenia. Materiaty te moga by¢ toksyczne i/
lub tatwopalne.

Rysunek 1.7: Bezpieczenstwo w poblizu urzadzen
i maszyn

e Na czas przechowywania maszyn nalezy zakry¢ wszystkie

ostre lub wystajgce czesci sktadowe, aby unikng¢ zranienia
w wyniku przypadkowego kontaktu.
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1.4 Bezpieczenstwo podczas konserwacji

Bezpieczna konserwacja sprzetu wymaga przestrzegania odpowiednich procedur bezpieczenstwa i stosowania
odpowiednich srodkdéw ochrony indywidualnej.

Aby zapewnic sobie bezpieczenstwo podczas konserwacji
maszyny:

Przed rozpoczeciem eksploatacji lub konserwacji maszyny
zapoznac sie z instrukcjg obstugi i wszystkimi elementami
zabezpieczajgcymi.

Przed przystgpieniem do serwisowania, regulacji lub
naprawy maszyny ustawi¢ wszystkie elementy sterujgce

w pozycji neutralnej, zatrzymad silnik, wtgczy¢ hamulec
postojowy, wyjac¢ kluczyk ze stacyjki i zaczeka¢, az wszystkie
ruchome czesci sie zatrzymaja.

Postepowacd zgodnie z dobrymi praktykami warsztatowymi:

— Obszary wykonywania czynnosci serwisowych powinny
by¢ czyste i suche.

— Upewni¢ sie, ze gniazda elektryczne i narzedzia sg
prawidtowo uziemione.

— Zadbac o prawidtowe oswietlenie obszaru roboczego.

Przed rozpoczeciem prac serwisowych i/lub odtgczeniem
maszyny nalezy obnizy¢ ci$nienie w obwodach
hydraulicznych.

Przed wytworzeniem ci$nienia w uktadach hydraulicznych
upewnic sie, ze wszystkie elementy sg szczelne, a przewody
stalowe, weze i ztgcza sg w dobrym stanie.

Trzymac rece, stopy, ubrania i wtosy z dala od wszystkich
ruchomych i/lub obracajgcych sie czesci.

Podczas wykonywania wszelkich czynnosci konserwacyjnych,
napraw i regulacji nalezy dopilnowa¢, aby w poblizu nie
znajdowaty sie osoby postronne, zwtaszcza dzieci.

Przed rozpoczeciem pracy pod maszyng nalezy roztozy¢
blokade transportowg lub stojaki zabezpieczajace pod rama.

Jesli maszyna jest jednoczesnie serwisowana przez wiecej niz
jedng osobe, nalezy pamietaé, ze reczne obracanie uktadu
przeniesienia napedu lub innego mechanicznie napedzanego
elementu (np. w celu uzyskania dostepu do smarowniczki)
powoduje przemieszczanie sie elementéw w innych
obszarach (pasy, kota pasowe i noze). Nalezy zawsze
przebywacd z dala od napedzanych elementdw.

262433 6
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Rysunek 1.8: Mokre podtogi stanowig zagrozenie dla
bezpieczenstwa
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Rysunek 1.9: Sprzet NIE jest bezpieczny dla dzieci
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e Podczas pracy przy maszynie nalezy nosi¢ odziez ochronna.

e Podczas pracy przy czesciach sktadowych noza nalezy nosi¢
grube rekawice.

S
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Rysunek 1.10: Srodki ochrony indywidualnej
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1.5 Bezpieczenstwo zwigzane z uktadami hydraulicznymi

Poniewaz ptyn hydrauliczny jest pod wysokim cisnieniem, jego wycieki mogga by¢ bardzo niebezpieczne. Podczas kontroli
wyciekéw ptynu hydraulicznego i serwisowania wyposazenia hydraulicznego nalezy przestrzega¢ odpowiednich procedur
bezpieczenstwa.

Przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze ustawic
wszystkie elementy sterowania hydraulicznego w pozycji
NEUTRALNEJ.

Nalezy dopilnowaé, aby wszystkie elementy uktadu
hydraulicznego byty utrzymywane w czystosci i dobrym
stanie.

Wymienic zuzyte, przeciete, obtarte, sptaszczone lub
zaci$niete weze i przewody stalowe.

NIE podejmowac préb prowizorycznych napraw przewodow,
ztaczek lub przewodoéw hydraulicznych za pomoca tasm,
zaciskow, cementu lub spawania. Uktad hydrauliczny pracuje
pod bardzo wysokim cisnieniem. Elementy naprawione
prowizorycznie mogga ulec wowczas szybkiej awarii,
stwarzajgc niebezpieczne warunki pracy.

Podczas szukania wyciekow ptynu w wysokocisnieniowych
uktadach hydraulicznych nalezy nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony rak i oczu. Do odizolowania i zidentyfikowania
wycieku nalezy jako ekranu uzywac¢ kartonu zamiast rak.

W przypadku zranienia przez skoncentrowany strumien
ptynu hydraulicznego pod wysokim cisnieniem nalezy
natychmiast zwrécic¢ sie o pomoc lekarskg. W wyniku
przebicia skéry przez ptyn hydrauliczny moze dojs¢ do
powaznych zakazen lub zatrucia.

262433 8

1001205

Rysunek 1.11: Préba szczelnosci elementéow
hydraulicznych

1001207

Rysunek 1.12: Zagrozenia wynikajace z ci$nienia w
uktadzie hydraulicznym
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e Przed wytworzeniem ci$nienia w uktadzie hydraulicznym
upewnic sie, ze wszystkie elementy sg szczelne, a przewody
stalowe, weze i ztgcza sg w dobrym stanie.

<y >

Rysunek 1.13: Bezpieczenstwo w poblizu urzadzen
i maszyn
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1.6 Srodki ostroznoséci dotyczace spawania

Aby unikngc¢ uszkodzenia wrazliwych uktadéw elektronicznych, NIGDY nie nalezy podejmowac prob spawania przed jego
odtgczeniem od zniwiarki pokosowe;.

A\ OSTRZEZENIE

NIGDY nie nalezy podejmowac préb spawania hedera, gdy jest on podtgczony do zniwiarki pokosowej. Spawanie
hedera, gdy jest on podtaczony do zniwiarki pokosowej, moze spowodowac powazne uszkodzenie wrazliwej i drogiej
elektroniki. Nie mozna okresli¢, jaki wptyw moze mie¢ prad o wysokim natezeniu na przyszte awarie lub skrécenie
okresu eksploatacji.

Wiecej informacji na temat srodkow ostroznosci podczas spawania mozna znalez¢ w instrukcji obstugi zniwiarki pokosowej.

Modut sterujacy predkoscig tasmy

1. W adapterze FM200, miedzy ramg i hederem, odtgczy¢ i i
modut sterujgcy predkoscig tasmy (A) od elektrozaworu (B). {

g~ )
= A
— B

1043325

Rysunek 1.14: Modut sterujacy predkoscia tasmy
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1.7 Likwidacja i utylizacja sprzetu rolniczego

Gdy sprzet rolniczy nie nadaje sie juz do uzytku i nalezy go wycofac z eksploatacji, a nastepnie zutylizowac¢, materiaty
przeznaczone do recyklingu, w tym metale zelazne i niezelazne, guma i tworzywa sztuczne; ptyny, takie jak smary, czynniki
chtodnicze i paliwa; oraz materiaty niebezpieczne wystepujgce w akumulatorach, niektérych zaréwkach i sprzecie
elektronicznym muszg by¢ obstugiwane w sposdb bezpieczny i nie mogg by¢ wprowadzane do srodowiska.

Nalezy przestrzegac przepiséw lokalnych i krajowych.

Produktéw z symbolem (A) NIE nalezy wyrzuca¢ wraz
z odpadami komunalnymi.

1040695

Rysunek 1.15: Symbol NIE wyrzuca¢ wraz z odpadami
komunalnymi

Materiaty oznaczone symbolem (B) nalezy przekazac do

recyklingu zgodnie z etykieta. @

Rysunek 1.16: Symbol recyklingu zgodnie z etykieta

1040696
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e Podczas usuwania i przenoszenia przedmiotéw lub materiatéw nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej.

e Podczas obstugi komponentdéw i przedmiotdw zawierajgcych pozostatosci pestycyddw, nawozow lub innych rolniczych
zwigzkéw chemicznych nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony indywidualnej. Podczas przenoszenia i utylizacji
takich przedmiotéw nalezy przestrzegac przepiséw lokalnych.

e Bezpiecznie uwolni¢ energie zmagazynowang w elementach zawieszenia, sprezynach, uktadach hydraulicznych
i elektrycznych.

e Materiaty opakowaniowe przekazac do recyklingu lub ponownego wykorzystania.

e Tworzywa sztuczne oznaczone specyfikacjg materiatu, np. PP TV 20 przekaza¢ do recyklingu lub ponownego
wykorzystania. NIE wyrzucac ich wraz z odpadami komunalnymi.

e Zwréci¢ akumulatory do sprzedawcy lub dostarczy¢ je do punktu zbidrki. Akumulatory zawierajg niebezpieczne
substancje. NIE wyrzuca¢ akumulatoréw wraz z odpadami komunalnymi.

e Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczgcych prawidtowej utylizacji materiatéw niebezpiecznych, takich jak oleje, ptyny
hydrauliczne, ptyny hamulcowe i paliwa.

e Czynniki chtodnicze przekaza¢ do utylizacji wykwalifikowanym osobom w wyspecjalizowanych placéwkach. NIGDY nie
uwalnia¢ czynnikdw chtodniczych do atmosfery.

262433 12 Wersja B
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1.8 Znaki ostrzegawcze

Znaki ostrzegawcze to naklejki umieszczone na maszynie w miejscach wystepowania ryzyka obrazen ciata oraz w miejscach,
w ktdrych operator musi podjg¢ dodatkowe srodki ostroznosci przed rozpoczeciem obstugi elementow sterujgcych.
Wystepujg najczesciej w kolorze z6ttym.

e Znaki ostrzegawcze powinny by¢ zawsze czyste i czytelne.

e Brakujgce lub nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy
wymienié.

e Jedli czes¢ oryginalna, na ktérej znajduje sie znak
ostrzegawczy, zostata wymieniona, nalezy upewnic sie, ze
czes$¢ zamienna jest réwniez opatrzona aktualnym znakiem
ostrzegawczym.

e Zamienne znaki ostrzegawcze sg dostepne u lokalnego
dealera.

1000694]"

Rysunek 1.17: Naklejka z symbolem instrukcji obstugi

1.8.1 Umieszczanie naklejek ostrzegawczych

Zuzyte lub uszkodzone naklejki ostrzegawcze nalezy zdjgc i zastgpi¢ nowymi naklejkami.
1. Zdecydowa, gdzie naklejka zostanie precyzyjnie umieszczona.

2. Woyczyscic i osuszy¢ miejsce montazu.

3. Odklei¢ mniejszg czes¢ podzielonego papieru podktadowego.

4. Umiesci¢ naklejke w wyznaczonym miejscu i powoli odklei¢ pozostaty papier, wygtadzajac naklejke w miare jej
przyklejania.

5. Przebi¢ mate pecherzyki powietrza szpilkg i wygtadzic.

262433 13 Wersja B
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1.9 Potozenia naklejek ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze to zwykle z6tte naklejki, umieszczone na maszynie w miejscach wystepowania ryzyka obrazen ciata oraz
w miejscach, w ktdrych operator powinien zastosowa¢ dodatkowe Srodki ostroznosci przed rozpoczeciem pracy.

-,

1036745

Rysunek 1.18: Ramiona nagarniacza, ostony koncowe

A — MD #360541 — Zagrozenie pochwyceniem/zmiazdzeniem przez nagarniacz (dwa potozenia)
B — MD #288195 — Niebezpieczeristwo, czes¢ obrotowa (dwa potozenia)

262433 14 Wersja B
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Rysunek 1.19: Rura tylna, FD225

A — MD #313733 — Zagrozenie zmiazdzeniem przez heder

C — MD #174436 — Ptyn pod wysokim cisnieniem

262433
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B — MD #113482 — Zagrozenie ogdlne
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Rysunek 1.20: Rura tylna, heder FD230 i wieksze
A — MD #313725 — Przeczytac instrukcje / Zagrozenie zwigzane z cieczg pod wysokim cisnieniem / stwarzane przez heder
B — MD #311493 — Srodkowa blokada podpory
C — MD #313733 — Zagrozenie zmiazdzeniem przez heder
262433 16 Wersja B
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Rysunek 1.21: Modut ptywajacy FM200

A — MD #313728 — Przeczytac instrukcje / Zagrozenie stwarzane przez rozpryskiwang ciecz

B — MD #360655 — Zagrozenie uwolnieniem energii sprezyny

1029300

Rysunek 1.22: Gorny slimak poprzeczny (opcja)

A — MD #279085 — Ostrzezenie dotyczace Slimaka
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1032196

Rysunek 1.23: System transportowy — dyszel holowniczy (pokazano krétki dyszel, dtugi dyszel wyglada podobnie)
(opcja)

A — MD #327588 — Zagrozenie uszkodzenia zaczepu

i

1031139

Rysunek 1.24: N6z pionowy (opcja)

A — MD #313881 — Zagrozenie dotyczace nozy
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Rysunek 1.25: Kota stabilizujgce (opcja)

A — MD #327086 — Zagrozenie uwolnieniem energii sprezyny
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1.10 Rozumienie znakdw ostrzegawczych

Naklejki ostrzegawcze zawierajg symbole przekazujace istotne informacje na temat bezpieczenstwa lub konserwacji

sprzetu.

MD #174436
Zagrozenie stwarzane przez olej pod wysokim cisnieniem
OSTRZEZENIE

Olej hydrauliczny pod wysokim cisnieniem moze przenikac przez
skore cztowieka, powodujgc powazne obrazenia, takie jak
martwica, ktéra moze by¢ smiertelna. Aby zapobiec takim
sytuacjom:

e NIE zbliza¢ sie do wyciekéw ptynu hydraulicznego.

e NIE sprawdzac wyciekdw ptynu hydraulicznego rekami ani
na skorze.

* Przed poluzowaniem ztgczek hydraulicznych nalezy

1-1

1000920

zmniejszy¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

e W przypadku zranienia nalezy zwréci¢ sie o pomoc
medyczng. Do usuniecia ptynu hydraulicznego, ktory przebit
skore, jest wymagany NATYCHMIASTOWY zabieg
chirurgiczny.

Rysunek 1.26: MD #174436

MD #220799
Zagrozenie zwigzane z utratg kontroli
OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata lub $mierci z powodu
utraty kontroli, zablokowaé mechanizm blokady dyszla
holowniczego.

L

1003331

Rysunek 1.27: MD #220799

262433 20

Wersja B



BEZPIECZENSTWO

MD #279085

Zagrozenie pochwyceniem przez slimak

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknga¢ obrazen w wyniku obracajgcego sie slimaka:

Podczas pracy maszyny przebywac z dala od slimaka.

Przed serwisowaniem Slimaka zatrzymac silnik i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

NIE siega¢ w obszar czesci ruchomych podczas pracy
maszyny.

MD #288195

Zagrozenie przycisnieciem obracajgcym obiektem

PRZESTROGA

Aby zapobiec obrazeniom:

Przed otwarciem ostony zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze
stacyjki.

NIE eksploatowac maszyny bez zainstalowanych oston.

MD #311493

Zagrozenie zmiazdzeniem przez nagarniacz

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym upadkiem
podniesionego nagarniacza:

262433

Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

Przed rozpoczeciem pracy przy nagarniaczu lub pod nim
zatrzymac silnik, wyjaé kluczyk ze stacyjki i roztozy¢
mechaniczne blokady zabezpieczajgce na kazdym ramieniu
wspierajgcym nagarniacza.

1019

Rysunek 1.28: MD #279085
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Rysunek 1.29: MD #288195
B -
Rysunek 1.30: MD #311493
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MD #313725

Przeczytac instrukcje / zagrozenie zwigzane z cieczg pod
wysokim ci$nieniem / zmiazdzeniem przez heder

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub $mierci w wyniku
nieprawidtowej lub niebezpiecznej obstugi maszyny:

e Nalezy przeczytac instrukcje obstugi i postepowac zgodnie
z wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa. W razie braku
instrukcji obstugi nalezy jg uzyska¢ od lokalnego dealera.

e NIE dopuszczac nieprzeszkolonych oséb do obstugi maszyny.

e Raz w roku organizowac ponowne szkolenie operatorow
w zakresie bezpieczenstwa.

¢ Dopilnowaé, aby wszystkie znaki ostrzegawcze znajdowaty
sie w prawidtowych miejscach i byty czytelne.

e Przed uruchomieniem silnika i podczas jego pracy nalezy
upewnic sie, ze w poblizu maszyny nie ma innych oséb.

¢ Nie przewozi¢ pasazeréw na maszynie.

¢ Nie demontowac zadnych oston i przebywac z dala od
ruchomych czesci.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora odtaczy¢ naped
hedera, ustawi¢ przektadnie w pozycji neutralnej i poczekac,
az ruch catkowicie sie zatrzyma.

® Przed serwisowaniem maszyny zatrzymac silnik i wyjg¢
kluczyk ze stacyjki.

* Przed rozpoczeciem serwisowania jednostki w pozycji
podniesionej roztozy¢ blokady zabezpieczajace, aby zapobiec
nieoczekiwanemu opuszczeniu podniesionego urzadzenia.

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy stosowac
oznaczenie pojazdu wolnobieznego i migajace Swiatta
ostrzegawcze, chyba ze jest to zabronione prawem.

Aby unikngac¢ obrazen lub smierci spowodowanych upadkiem
podniesionego hedera:

e Catkowicie podnies¢ heder, zatrzymac silnik, wyjac¢ kluczyk ze
stacyjki i roztozy¢ mechaniczne blokady zabezpieczajgce na
kombajnie przed wejsciem pod heder.

® Przed serwisowaniem hedera mozna tez catkowicie opuscic¢
heder na podtoze, zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.

OSTRZEZENIE
Aby unikna¢ powaznych obrazen ciata, martwicy lub $mierci:
e NIE zbliza¢ sie do wyciekéw hydraulicznych.

e NIE sprawdza¢ wyciekow ptynu hydraulicznego rekami.

262433 22
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Rysunek 1.31: MD #313725
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e Przed poluzowaniem ztgczek hydraulicznych nalezy
zmniejszy¢ cisnienie w ukfadzie hydraulicznym.

e Olej pod wysokim cisSnieniem moze tatwo przebic skore,
powodujac powazne obrazenia ciata, martwicze zapalenie
tkanek lub $mier¢.

e W przypadku zranienia nalezy zwrdécié sie o pomoc
medyczng. Do usuniecia oleju wymagany jest
natychmiastowy zabieg chirurgiczny.
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MD #313728

Ogodlne zagrozenia zwigzane z obstugg i serwisowaniem maszyny
/ zagrozenie stwarzane przez rozpryskiwang gorgca ciecz

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub $mierci w wyniku
nieprawidtowej lub niebezpiecznej obstugi maszyny:

Nalezy przeczytac instrukcje obstugi i postepowac zgodnie
z wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa. W razie braku
instrukcji obstugi nalezy jg uzyska¢ od lokalnego dealera.

NIE dopuszcza¢ nieprzeszkolonych oséb do obstugi maszyny.

Raz w roku organizowac ponowne szkolenie wszystkich
operatoréw w zakresie bezpieczenstwa.

Dopilnowaé, aby wszystkie znaki ostrzegawcze znajdowaty
sie w prawidtowych miejscach i byty czytelne.

Przed uruchomieniem silnika i podczas jego pracy nalezy
upewnic sie, ze w poblizu maszyny nie ma innych oséb.

Nie przewozi¢ pasazeréw na maszynie.

Nie demontowac zadnych oston i przebywac z dala od
ruchomych czesci.

Przed opuszczeniem stanowiska operatora odtaczy¢ naped
hedera, ustawi¢ przektadnie w pozycji neutralnej i poczekac,
az ruch catkowicie sie zatrzyma.

Przed serwisowaniem maszyny zatrzymac silnik i wyjg¢
kluczyk ze stacyjki.

Przed rozpoczeciem serwisowania jednostki w pozycji
podniesionej roztozy¢ blokady zabezpieczajace, aby zapobiec
nieoczekiwanemu opuszczeniu podniesionego urzadzenia.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy stosowac
oznaczenie pojazdu wolnobieznego i migajace Swiatta
ostrzegawcze, chyba ze jest to zabronione prawem.

PRZESTROGA

Aby unikng¢ obrazen w wyniku dziatania gorgcych ptynéw:

Pamietad, ze ciecz jest pod cisnieniem i moze by¢ gorgca.
NIE zdejmowac korka wlewu, gdy maszyna jest goraca.

Przed otwarciem korka wlewu nalezy poczekaé, az maszyna
ostygnie.
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Rysunek 1.32: MD #313728

Wersja B



BEZPIECZENSTWO

MD #313733
Zagrozenie zmiazdzeniem przez heder
NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac¢ obrazen lub $mierci spowodowanych upadkiem
podniesionego hedera:

* Przed wejsciem pod heder catkowicie podnies¢ heder,
zatrzymac silnik, wyjaé kluczyk ze stacyjki i roztozy¢
mechaniczne blokady zabezpieczajace na kombajnie .

e Przed serwisowaniem maszyny mozna tez catkowicie opuscic¢
heder na podtoze, zatrzymac silnik i wyjgc¢ kluczyk ze
stacyjki.
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Rysunek 1.33: MD #313733
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MD #313881

Ogodlne zagrozenia zwigzane z obstugg i serwisowaniem maszyny
/ zagrozenie dotyczgce nozy

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub $mierci w wyniku
nieprawidtowej lub niebezpiecznej obstugi maszyny:

Nalezy przeczytac instrukcje obstugi i postepowac zgodnie
z wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa. W razie braku
instrukcji obstugi nalezy jg uzyska¢ od lokalnego dealera.

NIE dopuszczaé nieprzeszkolonych oséb do obstugi maszyny.

Raz w roku organizowa¢ ponowne szkolenie wszystkich
operatoréw w zakresie bezpieczenstwa.

Dopilnowaé, aby wszystkie znaki ostrzegawcze znajdowaty
sie w prawidtowych miejscach i byty czytelne.

Przed uruchomieniem silnika i podczas jego pracy nalezy
upewnic sie, ze w poblizu maszyny nie ma innych oséb.

Nie przewozi¢ pasazeréw na maszynie.

Nie demontowac zadnych oston i przebywac z dala od
ruchomych czesci.

Przed opuszczeniem stanowiska operatora odtaczy¢ naped
hedera, ustawi¢ przektadnie w pozycji neutralnej i poczekac,
az ruch catkowicie sie zatrzyma.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki przed
rozpoczeciem serwisowania, regulacji, smarowania,
czyszczenia lub odtgczania maszyny.

Przed rozpoczeciem serwisowania jednostki w pozycji
podniesionej roztozy¢ blokady zabezpieczajace, aby zapobiec
nieoczekiwanemu opuszczeniu podniesionego urzadzenia.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy stosowac¢
oznaczenie pojazdu wolnobieznego i migajace Swiatta
ostrzegawcze, chyba ze jest to zabronione prawem.

OSTRZEZENIE

Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym ostrym nozem:

Podczas pracy przy nozu nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice.

Upewnic sie, ze nikt nie znajduje sie w poblizu noza podczas
jego wyjmowania lub obracania.
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BEZPIECZENSTWO

MD #327086

Zagrozenie uwolnieniem energii sprezyny

OSTRZEZENIE

Aby zapobiec obrazeniom:

Podczas serwisowania elementdow osi kot sprezyna
wspomagajaca nie jest wyposazona w przeciwwage
i zostanie scisnieta lub rozciggnieta.

NIE podejmowacé prob podwazenia dzwigni regulacji
z gniazda przed zwolnieniem naprezenia sprezyn
wspomagajgcych.

MD #327588

Zagrozenie uszkodzenia zaczepu

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ powaznych obrazen ciata lub $mierci:

Jesli zamontowano opcjonalny uktad két konturowych,
zdemontowac lewe koto konturowe przed rozpoczeciem
transportu hedera.

NIE holowac hedera, jesli zaczep transportowy jest
uszkodzony.

262433
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BEZPIECZENSTWO

MD #360541

Zagrozenie pochwyceniem/zmiazdzeniem przez nagarniacz

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen w wyniku pochwycenia przez obracajgcy
sie nagarniacz:

Podczas pracy maszyny przebywac z dala od hedera.

Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym upadkiem
podniesionego nagarniacza, catkowicie podnies¢ nagarniacz,
zatrzymac silnik, wyjac¢ kluczyk ze stacyijki i roztozy¢
mechaniczne blokady zabezpieczajgce na kazdym ramieniu
wspierajgcym nagarniacza przed rozpoczeciem pracy przy
nagarniaczu lub pod nim.

MD #360655

Zagrozenie uwolnieniem energii sprezyny

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ powaznych obrazen ciata:

Po pociagnieciu dzwigni ustawien ptywania na srodek zdjac
narzedzie uniwersalne i umiescic¢ je w miejscu
przechowywania.

NIE uzywac narzedzia uniwersalnego do popychania dzwigni
ustawien ptywania na Srodek.

Brak umieszczenia narzedzia uniwersalnego w miejscu
przechowywania moze spowodowac jego obrdcenie w gére
i uwolnienie zmagazynowanej energii sprezyny, co moze
spowodowac obrazenia.
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Rozdziat 2: Ogodlne informacje o produkcie

W tym rozdziale mozna pozna¢ definicje termindw technicznych uzytych w niniejszej instrukcji, dane techniczne maszyny
oraz lokalizacje najwazniejszych elementow.

2.1 Definicje
W niniejszej instrukcji sg uzywane nastepujgce terminy, skréty i skrétowce.

Tabela 2.1 Definicje

Termin Definicja

AHHC Automatyczna regulacja wysokosci hedera

API Amerykanski Instytut Naftowy

ASTM Amerykanskie Stowarzyszenie Badan i Materiatéw

Sruba Element ztgczny z tbem i gwintem zewnetrznym, przeznaczony do tgczenia z nakretka

Pofaczenie w formie sitownika hydraulicznego lub recznie regulowanej sruby rzymskiej

tacznik srodkowy migdzy hederem a pojazdem, ktére stuzy do zmiany kata nachylenia hedera wzgledem
pojazdu

taczna DMC Dopuszczalna masa catkowita zespotu pojazdéw

DK Podwdjny néz

DKD Naped podwdjnego noza

DWA Przystawka do podwdjnych pokoséw

Heder eksportowy Typowa konfiguracja hedera dla rynkéw poza Ameryka Pétnocnag

Heder z serii FD2 Hedery MacDon FD225, FD230, FD235, FD240, FD241, FD245 i FD250 FlexDraper®

FFFT Liczba powierzchni bocznych od dokrecenia palcami

Pozycja odniesienia, w ktdrej powierzchnie uszczelniajgce lub elementy stykaja sie ze
Dokrecenie palcami soba. Ztgczka jest dokrecona reka do momentu, w ktérym nie jest juz luzna i nie mozna jej
juz dokrecic reka.

FM200 Modut ptywajgcy uzywany z hederem z serii D2 lub FD2 do zbioréw
FSI Wskaznik ustawien ptywania
DMC Dopuszczalna masa catkowita

Pofaczenie wykonane przy uzyciu elementu ztgcznego, w ktdrym materiaty faczgce sg

Potaczenie twarde
2 bardzo stabo scisliwe

Narzedzie o przekroju szesciokgtnym uzywane do wkrecania srub i wkretow z gniazdem
Klucz szesciokatny szesciokagtnym w thie (wewnetrzne gniazdo szesciokatne); znane réwniez jako klucz
imbusowy

Wspdlna Rada Branzowa: instytucja normatywna, ktdra opracowata standardowy rozmiar

e i ksztatt oryginalnej ztgczki kielichowej 37°

Nd. Nie dotyczy

Heder Konfiguracja hedera typowa dla Ameryki Pétnocnej
poétnocnoamerykanski g ) P ¥ J

National Pipe Thread (amerykanski gwint rurowy stozkowy): rodzaj ztgczki stosowanej
NPT w niskoci$nieniowych otworach przytgczy Gwinty na ztgczkach NPT majg specjalny
stozkowy ksztatt umozliwiajgcy pasowanie na wcisk.

262433 29 Wersja B



OGOLNE INFORMACJE O PRODUKCIE

Tabela 2.1 Definicje (ciagg dalszy)

Termin Definicja

Nakretka Wewnetrznie gwintowany element ztgczny przeznaczony do stosowania wraz ze sruba
ORB O-ring Boss: rodzaj ztgczki powszechnie stosowanej w otworach przytaczy w kolektorach,
pompach i silnikach.
O-ring Face Seal: rodzaj ztgczki powszechnie stosowanej do tgczenia przewodow i rur. Ten
ORFS . - L . .
rodzaj ztgczki jest rowniez powszechnie nazywany ORS (ang. O-ring Seal).
WOM Wat odbioru mocy
SAE Stowarzyszenie Inzynieréw Motoryzacji
$ruba/wkret Element ztgczny z tbem i gwintem zewnetrznym, ktéry wpasowuje sie w uformowane

gwinty lub tworzy wiasny gwint po umieszczeniu w czesci wspotpracujace;j.

Potaczenie miekkie

Elastyczne pofaczenie wykonane przy uzyciu elementu ztgcznego, w ktérym materiaty
faczace sg scisliwe lub ulegaja odprezeniu po pewnym czasie

skoki/min

Liczba skokéw na minute

Napiecie/naprezenie

Obcigzenie osiowe przytozone do Sruby lub wkretu, zwykle mierzone w niutonach (N) lub
funtach (lb.). Ten termin moze by¢ rowniez uzywany do opisania sity wywieranej przez pas
na koto pasowe lub koto tarnicuchowe

TFFT

Liczba obrotéw od dokrecenia palcami

Moment dokrecania

lloczyn sity i dtugosci ramienia dzwigni, zwykle mierzony w niutonometrach (Nm),
funtach-sita na stope (Ibf-ft) lub funtach na cal (Ibf-in)

Kat momentu dokrecania

Procedura dokrecania, w ktorej ztgczka jest montowana wstepnie (najczesciej dokrecana
palcami), a nastepnie nakretka jest obracana o konkretng liczbe stopni w celu osiggniecia
ostatecznego potozenia

Zaleznos$¢ miedzy
momentem dokrecania
a sitg zacisku

Zaleznos¢ miedzy momentem dokrecania przytozonym do elementu ztgcznego
a obcigzeniem osiowym, ktére wywiera ten moment na srube lub wkret

UCA

Gorny slimak poprzeczny

Niezsynchronizowany naped
nozy

Niezsynchronizowany ruch przenoszony na listwie nozowej z jednego lub dwdch silnikow
hydraulicznych na dwa oddzielnie napedzane noze

Podktadka

Cienki walec z otworem lub szczeling na srodku, ktéry moze stuzyc¢ jako element
dystansowy, element rozktadajgcy obcigzenie lub mechanizm blokujacy

262433
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OGOLNE INFORMACIJE O PRODUKCIE

2.2 Dane techniczne produktu

Aby uzyska¢ informacje dotyczace okreslonej konfiguracji maszyny, nalezy uzy¢ tabeli danych technicznych. W tabeli mozna
znalez¢ wymiary, masy, zakresy wydajnosci i funkcje.

UWAGA:
Dane techniczne mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

W tabelach danych technicznych uzyto przedstawionych nizej symboli i liter:
— S: standardowy / Of: opcjonalny (instalowany fabrycznie) / Op: opcjonalny (instalowany u dealera) / —: niedostepny

Listwa nozowa

Skuteczna szerokos¢ koszenia (odlegtos¢ miedzy redliczkami rozdzielaczy tanu; szerokos¢ koszenia + zbieranie
rozdzielacza)

FD225 7,7 m (301 cali) S
FD230 9,2 m (361 cali) S
FD235 10,7 m (421 cali) S
FD240 12,2 m (481 cali) S
FD241 12,5 m (493 cale) S
FD245 13,7 m (541 cali) S
FD250 15,3 m (601 cali) S
Zakres podnoszenia listwy nozowej Zalezy od modelu kombajnu S

Naped pojedynczego noza (FD225-FD240): silnik hydrauliczny zamontowany na dotgczonej skrzynce napedowej

noza o duzej wytrzymatosci MacDon po lewej stronie hedera. 2k
Naped podwdjnego noza (FD235-FD250): jeden niezsynchronizowany silnik hydrauliczny, zamontowany na o
dofaczonej skrzynce napedowej noza o duzej wytrzymatosci MacDon z obu stron hedera. F
Skok noza 76 mm (3 cale) S
Predkos¢ pojedynczego noza (skoki na FD225, FD235 1200-1400 skokéw/min S
minute)

Predkos¢ pojedynczego noza (skoki na FD230 1200-1500 skokdéw/min S
minute)

Predkos¢ pojedynczego noza (skoki na FD240 1200-1300 skokéw/min S
minute)

Predkos¢ podwdjnego noza (skoki na FD235, FD240, FD241, . .

i) FD245, FD250 1200-1500 skokdéw/min S

Sekcje noza

Zabkowane, bardzo zgrubne, ClearCut™, QuickChange, przykrecane, 1,5 zgbka na cm (4 zgbki na cal)

Zabkowane, zgrubne, ClearCut™, QuickChange, przykrecane, 3,5 zagbka na cm (9 zgbkdéw na cal)

Zabkowane, petne, ClearCut™, QuickChange, przykrecane, 5,5 zgbka na cm (14 zgbkdéw na cal)

»w | O|lw |0

Zachodzenie nozy na srodku (hedery z podwdjnym nozem) 3 mm (1/8 cala)

Ostony i dociski

Ostona: ClearCut™ z redliczka, kuta, podwdjnie hartowana (DHT)

Docisk: kuty, jedna Sruba regulacyjna 2k
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Ostona: ClearCut™ z czterema redliczkami, kuta, podwadjnie hartowana (DHT)
Docisk: kuty, jedna Sruba regulacyjna

Ostona: ClearCut™ PlugFree™, kuta, podwadjnie hartowana (DHT)
Docisk: kuty, podwdjne sruby regulacyjne

Ptyty zuzywalne listwy nozowej i standardowe stopy slizgowe

Seria FD2 zawiera ptyty zuzywalne na catej szerokosci listwy nozowej. S
FD225 4 stopy Slizgowe S
FD230, FD235, FD240, FD241, FD245, FD250 6 stdp Slizgowych S
tacznik srodkowy wsuniety 1,7 stopnia S
tacznik srodkowy wysuniety 8,9 stopnia S
Szerokosc¢ tasmy 1,27 m (50 cali) S
Naped tasmy Hydrauliczny S
Predkos¢ tasmy: sterowana przez modut ptywajgcy FM200 209 m/min S
(687 stop/min)
Szerokos¢ otworu wlotowego 1905 mm (75 cali) S
Liczba rur palcowych 5lub 6
Srednica rury érodkowej 203 mm (8 cali) S
Promien koncéwek palcow Ustawienie fabryczne (3501%12'8) S
766—-800 mm
Promien koncowek palcow Zakres regulacji (303/16-31 1/ S
2 cala)
Skuteczna s$rednica nagarniacza (ze wzgledu na sposdb dziatania krzywki) 1650 m (65 cali) S
Dtugos¢ palca 290 mm (11 cali) S
Rozstaw palcow (nominalny, schodkowo na naprzemiennych listwach) 100 mm (4 cale) S
Naped nagarniacza Hydrauliczny S
Predkos¢ obrotowa nagarniacza (regulowana z kabiny, zalezy od modelu kombajnu) 0-67 obr./min S
I':::g‘:; W gére — standard W dét — standard Wugsz:;eci‘upo W diir;n'ai:z:is::lieciu
organicznika
FD225 102 mm (4 cale) 64 mm (2,5 cala) 102 mm (4 cale) 102 mm (4 cale)
FD230 165 mm (6,5 cala) 130 mm (5 cali) 165 mm (6,5 cala) 165 mm (6,5 cala)
FD235 205 mm (8 cali) 130 mm (5 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali)

1. Aby unikng¢ odciecia palcéw nagarniacza, konieczne jest uzycie wiekszego odstepu miedzy listwa nozowa w przypadku
zwiekszenia zakresu ugiecia hedera. Wiecej informacji mozna znalezé w sekcji Wyfgczanie elastycznego ogranicznika
wygiecia w gore.
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FD240 DR2 205 mm (8 cali) 130 mm (5 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali)
FD240 TR3 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali)
FD241 205 mm (8 cali) 130 mm (5 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali)
FD245 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala)
FD250 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala)

Modut ptywajacy FM200

Srednica zewnetrzna

Tasma podajaca S kos¢ 2m S
podaja zerokosc (78 11/16 cala)
107-122 m/min
Tasma podajaca Predkos¢ (350-400 stép/ S
min)
- . .. 1630 m
Slimak podajacy Szerokos¢ (64 1/8 cala) S
Slimak podajacy Srednica zewnetrzna 559 mm (22 cale) | S
Slimak podajacy Srednica rury 356 mm (14 cali) | s
191-195 obr./min
Slimak podajacy Predkos¢ (zalezy od modelu kombajnu) (zalezy od modelu | S
kombajnu)
95 litréow
Pojemnos¢ zbiornika oleju (25 galonow S
amerykanskich)
Jednosktadnikowy
Rodzaj oleju ptyn hydrau'llczno- _
przektadniowy
(THF)
Lepkos¢ THF przy 40°C (104°F) 60,1 cSt —
Lepkos¢ THF przy 100°C (212°F) 9,5 cSt —
Gorny Slimak poprzeczny Op

330 mm (13 cali)

Srednica rury

Koto stabilizujgce / transportowe EasyMove™

Kota

152 mm (6 cali)

38 cm (15 cali)

Opony

225/75 R-15

Szacunkowy zakres masy — heder podstawowy z modutem ptywajgcym — rdznice wynikajg z réznych konfiguracji

pakietow.
. Zakres masy — kg
Model hedera Region rynku (funty)
] 3365-3468
FD225 Ameryka Pétnocna (7403-7629)

2. podwdjny nagarniacz
3. potréjny nagarniacz
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. 3731-3843
FD230 Ameryka Pétnocna (8208-8454)
. 3931-4135
FD235 Ameryka Pétnocna (8648-9097)
FD240 Ameryka Pétnocna (ggg?:gggg)
Fooail Ea 4307-4430
(9475-9746)
. 4548-4680
Ameryka Pétnocna (10 005-10 296)
FD245
Eksport 4685-4817
P (10 307-10 597)
. 4733-4870
Ameryka Pétnocna (10 41210 714)
FD250
Eksport 4967-5030
P (10 927-11 066)
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2.3 Wymiary hedera FlexDraper® z serii FD2

Podczas eksploatacji hedera nalezy pamieta¢ o wymiarach maszyny.

1031405

Rysunek 2.1: Wymiary hedera
Tabela 2.2 Wymiary hedera

Rama i konstrukcja

Mierzona wartosé Zob. rysunek 2.1, strona 35 Wymiar

Szerokosc¢ koszenia +
Szerokos¢ hedera w trybie polowym — 500 mm
(19 1/5 cala)

Szerokos¢ koszenia —
Szerokos¢ listwy nozowej - 500 mm
(19 1/5 cala)

Szerokos¢ hedera w pozycji transportowej
z zamontowanym modutem ptywajgcym
FM200 (najmniejsza dtugosc tacznika
Srodkowego)

(A) Przektadnia obrdcona (przechowywanie),
rozdzielacze tanu zdemontowane (zob. 2.1, 2,6 m (103 cale)
strona 35)
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Tabela 2.2 Wymiary hedera (cigg dalszy)

Rama i konstrukcja

Szerokos¢ hedera w pozycji transportowej
z zamontowanym modutem ptywajgcym
FM200 (najmniejsza dtugos¢ tacznika
srodkowego)

(B) Przektadnia podczas pracy, standardowe
rozdzielacze tanu zamontowane (zob. 2.1, 3,5 m (138 cali)
strona 35)

Przektadnia obrdcona, rozdzielacze tanu
zdemontowane (zob. 2.1, strona 35)

Szerokos¢ hedera w pozycji transportowej
z catkowicie wsunietym nagarniaczem

i zamontowanym modutem ptywajgcym
FM200 (najmniejsza dtugos¢ facznika UWAGA:
Srodkowego)

Kat (C) wymagany do uzyskania szerokosci
transportowej (D) 8°
2591 m (102 cale)

Wymiar (D) mozna zmniejszy¢, uzywajac
przyczepy transportowej o wiekszym
nachyleniu.
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2.4 Identyfikacja elementow sktadowych hedera FlexDraper® z serii FD2

Zapoznanie sie z gtdwnymi elementami hedera utatwi wykonywanie opisanych w niniejszej instrukcji czynnosci zwigzanych
z eksploatacjg i konserwacja.

N
©
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Rysunek 2.2: Elementy sktadowe hedera FlexDraper® z serii FD2

A — tacznik ptywania skrzydet B — Srodkowe ramie nagarniacza C — sitownik przesuwania nagarniacza w osi przéd-tyt

D — ostona koricowa E — sitownik podnoszenia nagarniacza F — skrzynka napedowa noza (wewnatrz ostony koricowej)
G — tasma boczna H — centralny naped nagarniacza J — nagarniacz podbierajacy

K — ostona koricowa nagarniacza L — rozdzielacz tanu M — lampa hedera (z wyjatkiem Europy)

262433 37 Wersja B



OGOLNE INFORMACJE O PRODUKCIE

2.5 Identyfikacja elementéw sktadowych modutu ptywajacego FM200

Zapoznanie sie z gtdwnymi elementami modutu ptywajgcego utatwi wykonywanie czynnosci opisanych w niniejszej
instrukcji.

R = —— TNy

1029303

Rysunek 2.3: Modut ptywajacy FM200 po stronie hedera

A — $limak podajacy B — sprezyny ptywania hedera (x4) C — tacznik srodkowy
D — zbiornik oleju hydraulicznego E — przektadnia gtéwna F — przektadnia dodatkowa
G — ramiona wspierajace hedera (x2) H — tasma podajaca J — uktad przeniesienia napedu
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Rysunek 2.4: Modut ptywajacy FM200 po stronie kombajnu

A — przektadnia gtowna

D — tacznik srodkowy

G — korek spustowy (x2)

K — filtr oleju hydraulicznego

262433

B — przektadnia dodatkowa

E — wskaznik kontrolny wysokosci hedera (x2)
H — diwignia blokady ptywania (x2)

L — néz, tasma boczna i pompa tasmy podajacej

39

C — poziomowskaz oleju w zbiorniku
F — poziomica babelkowa
J — czujnik automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) (x2)
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Rozdziat 3: Eksploatacja

Aby bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne, nalezy zapoznac sie z jej mozliwosciami.

3.1 Obowiazki wtasciciela/operatora

Posiadanie i obstuga ciezkiego sprzetu wigze sie z pewng odpowiedzialnoscig.

A\ PRZESTROGA

Obowigzkiem uzytkownika jest przeczytanie ze zrozumieniem catosci niniejszej instrukcji obstugi przed rozpoczeciem
eksploatacji hedera. Jesli instrukcje nie sg dla uzytkownika jasne, nalezy skontaktowac sie z dealerem firmy
MacDon.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi oraz na
naklejkach ostrzegawczych na maszynie.

Nalezy pamietaé, ze UZYTKOWNIK odgrywa kluczowa role w kwestii bezpieczeristwa. Dobre praktyki
bezpieczenstwa chronig operatora i osoby w jego otoczeniu.

Przed dopuszczeniem osoby do obstugi hedera nawet na najkrotszy czas lub odlegtos¢ nalezy upewnic sie, ze osoba
taka zostata poinstruowana w zakresie bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania hedera.

Nalezy co rok zapoznac sie z instrukcjg obstugi i wszystkimi elementami zwigzanymi z bezpieczenistwem wspdlnie
z wszystkimi operatorami.

Nalezy zwraca¢ uwage na sytuacje, w ktdrych inni operatorzy nie przestrzegaja zalecanych procedur lub srodkow
ostroznosci. Btedy te nalezy niezwtocznie wyeliminowa¢, zanim wydarzy sie wypadek.

NIE modyfikowaé maszyny. Nieautoryzowane modyfikacje mogg negatywnie wptyngé na dziatanie i/lub
bezpieczenstwo maszyny oraz skroci¢ jej okres eksploatacji.

Informacje dotyczace bezpieczeristwa podane w niniejszej instrukcji nie zastepuja zasad bezpieczernistwa, wymagan
ubezpieczeniowych ani przepiséw prawa obowigzujacych w danym regionie. Nalezy upewnic sie, Ze maszyna spetnia
normy okreslone w tych regulacjach.
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3.2 Bezpieczenstwo eksploatacji

Nalezy przestrzegac wszystkich wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i obstugi, podanych w niniejszej instrukcji.

A\ PRZESTROGA

Nalezy stosowac nastepujace srodki ostroznosci:

e Przestrzegac wszystkich wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa i obstugi zawartych w instrukcjach obstugi.
W razie braku instrukcji obstugi kombajnu nalezy zamoéwi¢
ja u lokalnego dealera i doktadnie jg przeczytac.

e Nigdy nie prébowa¢ uruchamiac silnika ani obstugiwa¢ 4
maszyny spoza fotela operatora.

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ dziatanie
wszystkich elementow sterujacych w bezpiecznym i wolnym
obszarze.

1001602

* NIE przewozi¢ pasazeréw na kombajnie. Rysunek 3.1: Zakaz przewozenia pasazerow

A\ PRZESTROGA

e Przed uruchomieniem lub przemieszczeniem maszyny nalezy
zawsze upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity
teren pracy.

e Unika¢ przejezdzania przez luzne nasypy, skaty, rowy
i dziury.

e Powoli przejezdzac przez bramy i drzwi.

e Podczas pracy na pochytosciach nalezy w miare mozliwosci
jechac w gére lub w doét. Podczas jazdy w dot zbocza nalezy
utrzymywac przektadnie na biegu.

1001683

e Nigdy nie podejmowa¢ préb wsiadania do poruszajacej sie
maszyny ani wysiadania z nie;j.

Rysunek 3.2: Bezpieczenistwo oséb postronnych
e NIE opuszczac stanowiska operatora, gdy silnik pracuje.

e Aby unikng¢ obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem
regulacji lub usunieciem zatkanego materiatu z maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

e Sprawdzic¢, czy nie wystepujg nadmierne wibracje i nietypowe odgtosy. W przypadku jakichkolwiek oznak usterki
nalezy wytgczyc i sprawdzi¢ maszyne. Postepowac zgodnie z odpowiednig procedurg wytaczania. Instrukcje znajduja
sie w punkcie 3.4 Wyfqczanie kombajnu, strona 63.

e Pracowac wytacznie przy swietle dziennym lub dobrym swietle sztucznym.

3.2.1 Podpory zabezpieczajace hedera

Podpory zabezpieczajgce hedera umieszczone na sitownikach podnoszenia hedera zapobiegajg jego nieoczekiwanemu
cofnieciu i opuszczeniu. Instrukcje uzytkowania mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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3.2.2 Podpory zabezpieczajgce nagarniacza

Podpory zabezpieczajgce nagarniacza sg umieszczone na ramionach nagarniacza. Gdy podpory zabezpieczajgce nagarniacza
sg roztozone, zapobiegajg jego nieoczekiwanemu opadnieciu.

WAZNE:

Aby zapobiec uszkodzeniu ramion wspierajacych nagarniacza, NIE transportowac hedera z roztozonymi podporami
zabezpieczajgcymi nagarniacza.

Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych nagarniacza

Zawsze rozktadaé podpory zabezpieczajgce nagarniacza, gdy konieczne jest wykonanie czynnosci w poblizu podniesionego
nagarniacza. Gdy podpory zabezpieczajgce nagarniacza sg roztozone, zapobiegajg nieoczekiwanemu opuszczeniu
nagarniacza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Zewnetrzne ramiona nagarniacza

1. Podnies¢ nagarniacz na maksymalng wysokosc.
2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Podnies¢ podpore zabezpieczajgcy (A) i popchnac do
przodu, aby zdja¢ podpore z haka (B).

1028195

Rysunek 3.3: Ramie zewnetrzne
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Obnizy¢ podpore zabezpieczajgcg (A) i roztozy¢ wat
sitownika, jak pokazano na rysunku. Powtdrzy¢ ten krok na
przeciwnym ramieniu nagarniacza.

1028180

Rysunek 3.4: Roztozone podpory zabezpieczajace
nagarniacza — ramie zewnetrzne

Srodkowe ramie nagarniacza — hedery z podwdjnym i potréjnym nagarniaczem

5.

Obréci¢ uchwyt (A), aby zwolni¢ napiecie sprezyny
i umozliwi¢ wprowadzenie sworznia do pozycji
zablokowanej.

UWAGA:

W przypadku hederdéw z potréjnym nagarniaczem na
ilustracji pokazano prawe ramie srodkowe. Lewe ramie
srodkowe jest odwrotne.

W przypadku hederdéw z potréjnym nagarniaczem

powtdrzy¢ poprzedni krok z lewym ramieniem srodkowym.

Opusci¢ nagarniacz, az podpory zabezpieczajgce zetkng sie
z mocowaniami sitownikéw ramion zewnetrznych
i sworzniami ramienia srodkowego.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Sktadanie podpor zabezpieczajgcych nagarniacza

Rysunek 3.5: Roztozona podpora zabezpieczajgca
nagarniacza — ramie Srodkowe

Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza po zakonczeniu prac na podniesionym nagarniaczu lub w jego poblizu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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Zewnetrzne ramiona nagarniacza

3. Przesunga¢ podpore zabezpieczajgcg nagarniacza (A) na
hak (B) pod ramieniem nagarniacza. Powtérzy¢ ten krok na
przeciwnym ramieniu nagarniacza.

1028195

Rysunek 3.6: Podpora zabezpieczajaca nagarniacza —
prawe ramie zewnetrzne

Srodkowe ramie nagarniacza — hedery z podwdjnym i potréjnym nagarniaczem

4. Przesung¢ dzwignie (A) na zewnatrz do szczeliny (B), aby
umiescic¢ sworzen w pozycji odblokowanej.

5. W przypadku hederéw z potréjnym nagarniaczem
powtdrzy¢ poprzedni krok z lewym ramieniem srodkowym.

6. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

7. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.
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Rysunek 3.7: Podpora zabezpieczajaca nagarniacza —
ramie srodkowe
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3.2.3 Ostony koncowe hedera

Na kazdym koncu hedera jest zamocowana polietylenowa ostona koricowa na zawiasach do ochrony krytycznych
elementéw napedu.

Otwieranie oston koricowych hedera

Ostony koncowe hedera obejmujg elementy napedu noza, przewody hydrauliczne, potaczenia elektryczne, klucz hedera,
ndz zapasowy oraz opcjonalny zaczep transportowy. Aby uzyskaé dostep do elementdw, nalezy otworzy¢ ostone koncows.

1. Aby odblokowa¢ ostone, nacisng¢ dzwignie zwalniajaca (B),
uzywajgc otworu dostepowego (A) z tytu ostony koricowej
hedera.

2. Pociggnac ostone koncowg hedera (A), aby jg otworzyc.

UWAGA:

Ostona koricowa hedera jest przytrzymywana przez
wystep (B) i jest otwierana w kierunku (C).

1028862

Rysunek 3.9: Lewa ostona koricowa hedera
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3. Jesli jest wymagany dodatkowy odstep, Sciggnac¢ ostone
korncowa z wystepu (A), a nastepnie odchyli¢ jg w kierunku
tytu hedera.

4. Zablokowac zatrzask bezpieczenstwa (B) na ramieniu

zawiasu (C), aby zabezpieczy¢ ostone w pozycji catkowicie
otwartej.

Zamykanie oston koricowych hedera

Zamknga¢ ostony konncowe hedera, aby chroni¢ elementy napedu, przewody i potgczenia elektryczne przed brudem

i zanieczyszczeniami.

1. Jesli ostona koricowa zostanie catkowicie otwarta
i zamocowana z tytu hedera, ztozy¢ blokade (A), aby
umozliwi¢ poruszanie ostong koricowg hedera (B).

2. Obrdci¢ ostone koricowq hedera w kierunku przodu hedera.

3. Podczas zamykania upewnic sie, ze ostona koricowa
hedera (A) nie dotyka gdrnej czesci ostony koricowej (B).
Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie z punktem

Sprawdzanie i regulacja oston koricowych hedera, strona 48.

WAZNE:

Upewnic sie, ze ostona koricowa hedera NIE jest oparta na
aluminiowej ostonie korncowej.

262433 47

1028861

Rysunek 3.10: Lewa ostona konncowa hedera

1028864

1028865

Rysunek 3.12: Lewa ostona koricowa hedera
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4. Wiozy¢ przod ostony koricowej hedera za wystep
zawiasu (B) do stozka rozdzielacza tanu.

5. Obrdci¢ ostone konncowg hedera w kierunku (A) do pozycji
zamknietej. Zablokowac zatrzask dwustopniowy (C)
mocnym pchnieciem.

1028867

Rysunek 3.13: Lewa ostona konncowa hedera

WAZNE:
W celu upewnienia sie, ze ostona koricowa hedera jest \/
zablokowana $ruba (A) musi by¢ w petni zablokowana

w zatrzasku dwustopniowym (B), aby unikng¢ otworzenia
ostony konncowej hedera podczas pracy hedera. Jezeli jest
wymagana regulacja, zapoznac sie z punktem Sprawdzanie
i regulacja oston koricowych hedera, strona 48.

v

UWAGA:

Ostona koncowa hedera przedstawiona na ilustracji jest
przezroczysta, aby pokaza¢ zatrzask. @

1028858

7
Rysunek 3.14: Zatrzask dwustopniowy

Sprawdzanie i reqgulacja oston koricowych hedera

Ostony koricowe hedera mogg ulec wypaczeniu w wyniku dziatania duzych zmian temperatury. Wyregulowac potozenie
ostony korncowej hedera w celu kompensacji zmian wymiardw.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
WAZNE:

Upewnic sie, ze ostona koricowa hedera NIE jest oparta na aluminiowej ostonie korncowe;.
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2. Zmierzy¢ odstep (A) miedzy ostong koricowa hedera (B)
i ostong koricowa (C). Odstep powinien wynosi¢ 1-3 mm
(1/16-1/8 cala).

3. Jesli odstep miedzy ostong koricowq hedera i ostong
koricowg jest niewystarczajacy, wyregulowac wspornik (A)
W nastepujgcy sposob:

a.

b.

262433

Poluzowac sruby (B).

W zaleznosci od potrzeb przesungc¢ wspornik (A) w gore

lub w dot.

Ponownie dokreci¢ elementy zfgczne.

49

1028838

Rysunek 3.15: Odstep miedzy ostong koncowa
i ostong konncowa

1028840

Rysunek 3.16: Wspornik ostony koricowej hedera
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o

Rysunek 3.17: Specyfikacje odstepu z przodu platformy ostony korncowej

NANS

g
C

4. Zmierzy¢ odstep (A) miedzy przodem ostony koricowej hedera a sworzniem (B). Odstep powinien wynosi¢ 8—18 mm
(1/32-11/16 cala).

5. Zmierzy¢ odstep (C) miedzy przodem ostony koricowej hedera a wspornikiem (D). Odstep powinien wynosi¢ 6-10 mm
(1/4-3/8 cala).
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6. Jesli odstepy z przodu ostony koricowej sg niewystarczajace,
wyregulowacd potozenie ramienia (A) zawiasu w nastepujacy
sposob:

a. Poluzowac cztery nakretki (B).

b. W zaleznosci od potrzeb przesungc¢ wsporniki (C)
i ramie zawiasu (A) do przodu lub do tytu, aby uzyskac
prawidtowy odstep.

c. Ponownie dokreci¢ elementy ztgczne.

1028857

7. Zmierzy¢ odstep (A) na dole z przodu lewej ostony szyjki (E)
do krawedzi panelu koricowego. Odstep powinien wynosic¢
2-4 mm (0,09-0,16 cala).

8. Zmierzy¢ odstep (B) od przodu lewej ostony szyjki (E) do
wewnetrznej krawedzi ostony koricowej (D). Odstep
powinien wynosi¢ 42-52 mm (1,65-2,04 cala).

9. Zmierzy¢ odstep (C) od tytu lewej ostony szyjki (E) do
wewnetrznej krawedzi ostony korncowej (D). Odstep
powinien wynosi¢ 15-25 mm (0,68-0,98 cala).

Rysunek 3.19: Wyréwnanie oston koricowych —
widok od srodka platformy

10. Jesli ostona korncowa wymaga regulacji, poluzowad
nakretki (A) i przesungé wspornik (B) w gore lub w dot.

11. Dokreci¢ nakretki (A).

12. Ponownie sprawdzi¢ odstepy. Instrukcje podano w krokach
od 7, strona 51 do 9, strona 51.

1040568

Rysunek 3.20: Zatrzask dwustopniowy
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1040567

Rysunek 3.21: Zatrzask dwustopniowy

13. Gdy ostona koncowa jest zamknieta, zatrzask dwustopniowy (A) musi chwyci¢ pierwszy zatrzask (C). Dzieki temu drugi
zatrzask (D) zapobiegnie catkowitemu otwarciu ostony koricowej w sytuacji jej przypadkowego odtgczenia. Potwierdzié,
ze ostona koncowa zostata odpowiednio zatrzasnieta, wykonujgc kroki od 14, strona 52 do 16, strona 52.

14. Zamknac¢ ostone koricowa. Potwierdzi¢, ze Sruba (B) zostata zablokowana w zatrzasku (A).
15. Zwolni¢ zatrzask.
16. Sprébowaé otworzy¢ ostone koricowa.

e Jesli mozna otworzy¢ ostone koricowa czesciowo, ale NIE catkowicie, zatrzask zostat prawidtowo ustawiony.

e Jesli ostone koncowa mozna catkowicie otworzyé, poluzowacé nakretki (E), przesung¢ zatrzask wzdtuz rowkowanych
otwordow, a nastepnie dokreci¢ nakretki. Powtérzyc¢ kroki od 14, strona 52 do 16, strona 52.

Demontaz oston koricowych hedera

Zdjac¢ ostony konicowe, aby zwiekszy¢ dostep do elementéw wewnatrz.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
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2. Catkowicie otworzy¢ ostone koncowg hedera. Instrukcje
podano w sekcji Otwieranie osfon koricowych hedera,
strona 46.

3. Zablokowac zatrzask (A), aby uniemozliwi¢ ruch ostony
koncowe;j.

4. Odkreci¢ wkret samogwintujacy (B).

5. Przesungac ostone koricowg hedera w gore i zdjgc jg
z ramienia zawiasu (C).

6. Odtozy¢ ostone koricowq hedera poza obszar roboczy.

1028869

Rysunek 3.22: Lewa ostona konncowa hedera

Montaz oston koricowych hedera

Aby upewnic sie, ze ostony korncowe zostaty prawidtowo zamontowane, nalezy postepowac zgodnie z przedstawiong tutaj
zalecang procedurg montazu.

WAZNE:
Upewnic sie, ze ostona koncowa hedera NIE jest oparta na aluminiowej ostonie koricowe;j.

1. Ustawic¢ ostone koricowga hedera nad ramieniem zawiasu (C)
i powoli przesung¢ jg w dot.

2. Whkreci¢ wkret samogwintujacy (B).

3. Rozpigc zatrzask (A), aby umozliwic¢ ruch ostony koricowe;j
hedera.

4. Zamknac ostone korncowg hedera. Instrukcje podano
w sekcji Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.

UWAGA:

Ostony koncowe hedera mogg ulec wypaczeniu w wyniku
dziatania duzych zmian temperatury. Wyregulowac
potozenie ostony koncowej hedera w celu skompensowania
tych zmian. Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie Rysunek 3.23: Lewa ostona konncowa hedera
i regulacja oston koricowych hedera, strona 48.

1028869

3.2.4 Ostona napedu nagarniacza

Ostona napedu nagarniacza chroni elementy napedu nagarniacza przed brudem i zanieczyszczeniami.

Demontaz osfony napedu nagarniacza

Zdemontowacd ostone napedu nagarniacza, aby umozliwié¢ serwisowanie elementéw napedu nagarniacza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Przesuna¢ nagarniacz catkowicie do przodu.
3. Catkowicie opusci¢ heder.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyijki.

5. Odchyli¢ zatrzask sprezynowy (A) w gore i nad ptyta
oporowa.

1029073

6. Odtaczyc¢ ostone gorng (A) od ostony dolnej w miejscach (B),
a nastepnie zdja¢ ostone gérnga. Zachowac dwa zaciski
mocujace ostone dolna.

1029084

Rysunek 3.25: Gérna ostona napedu
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7. Jesli to konieczne, zdja¢ ostone dolng (B), odkrecajgc trzy
Sruby (A).

1028877

Rysunek 3.26: Dolna ostona napedu

Montaz ostony napedu nagarniacza

Ostona napedu nagarniacza chroni elementy napedu nagarniacza przed warunkami atmosferycznymi i zanieczyszczeniami.
NIE eksploatowac hedera bez ostony napedu nagarniacza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyijki.

2. Umiesci¢ dolng ostone napedu (B) (jesli zostata wczesniej
zdjeta) na napedzie nagarniacza.

3. Zabezpieczy¢ ostone trzema srubami (A).

1028877

Rysunek 3.27: Dolna ostona napedu
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4. Umiesci¢ ostone gérng (A) na napedzie nagarniacza.

5. Przymocowac ostone dwoma zaciskami (B) na ostonie
dolne;j.

6. Odchyli¢ zatrzask sprezynowy (A) w dét, aby zamocowac
ostone gdrng na napedzie nagarniacza. Upewnic sie, ze
petla w ksztatcie litery V (C) jest skierowana w dét, a koniec
sprezyny jest umieszczony w otworze ptyty oporowe;j (B)

z obu stron napedu nagarniacza.

3.2.5 Elastyczna ostona ciegna

Do ramy hedera przymocowane sg plastikowe ostony chronigce mechanizm réwnowazenia skrzydet hedera przed

zanieczyszczeniami i czynnikami atmosferycznymi.

Demontaz wewnetrznych elastycznych oston ciegien

Zdjecie oston ciegna elastycznego umozliwia dostep do mechanizmu wywazenia skrzydet hedera lub przewodoéw

hydraulicznych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Rysunek 3.28: Gorna ostona napedu

1028881

Rysunek 3.29: Naped nagarniacza

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie opusci¢ heder.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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4. Wyciggnac zawleczke (A) i przetyczke (B), zabezpieczajgce
ostone ciegna elastycznego (C) na rurze tylne;j.

5. Zsungd elastyczng ostone ciegna (C) do wewnatrz,
a nastepnie unies¢ ja w gore, aby jg zdemontowac.

Rysunek 3.30: Wewnetrzna elastyczna ostona ciegna
— lewa strona

Montaz wewnetrznych elastycznych oston ciegien

Wewnetrzne elastyczne ostony ciegien chroniag mechanizm wywazenia skrzydet hedera przed zanieczyszczeniami
i warunkami atmosferycznymi. Sg zabezpieczone na hederze za pomocga sworzni.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Opuscié¢ elastyczng ostone ciegna (A) na ciegno. Upewnié
sie, ze szczeliny (B) sg wyrdwnane z wystepami (C) i (D).

3. Nasunac elastyczng ostone ciegna na zewnatrz, aby
wystep (D) wychodzit za szczeline.

/
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Rysunek 3.31: Wewnetrzna elastyczna ostona ciegna
— lewa strona
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4. Zabezpieczy¢ elastyczng ostone ciegna elastycznego (C) za
pomocy zawleczki (A) przetyczki (B).

Rysunek 3.32: Wewnetrzna elastyczna ostona ciegna
— lewa strona

Demontaz zewnetrznych elastycznych oston ciegien

Zdjac¢ elastyczne ostony ciegna, aby uzyska¢ dostep do mechanizmu wywazenia skrzydet hedera lub przewodéw
hydraulicznych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomit silnik.
2. Catkowicie opusci¢ heder.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Hedery FD245 i FD250: Odkreci¢ sruby (A) i nakretki (nie
pokazano) mocujgce srodkowg ostone ciegna (B) do
wspornika (nie pokazano).

5. Hedery FD245 i FD250: Wyciggna¢ sworzen (C). Zdjgé
ostone, podnoszac jg w gére nad wystepami ramy.

Rysunek 3.33: Srodkowa ostona ciegna — tylko
hedery FD245 i FD250
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6. Zdjac¢ ostone ciegna w nastepujgcy sposdb:

a. Odkrecic¢ srube (A). Nakretka jest zintegrowana
z zaciskiem przewodu hydraulicznego.

b. Odkrecic¢ srube (B) i nakretke (nie pokazano).
UWAGA:

Nakretka Nyloc pasuje do miejsca w ksztatcie
szesciokata w zacisku przewodu hydraulicznego, ale
mozna jg wymontowad.

c. Odkrecic srube (C) i nakretke szesciokatna.
d. Podnies¢ i zdjgc¢ ostone z dzwigni blokady skrzydta.

Rysunek 3.34: Zewnetrzna ostona ciegna

Montaz zewnetrznych elastycznych oston ciegien

Elastyczne ostony ciegien chronig mechanizm wywazenia skrzydet hedera przed zanieczyszczeniami i warunkami
atmosferycznymi.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyijki.

2.  Umiesci¢ lewa zewnetrzng ostone ciegna w taki sposdb, aby
otwor (A) znalazt sie nad blokadg skrzydta.

Rysunek 3.35: Lewa ostona ciegna — tyt hedera
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3. Osadzi¢ wyciecie w ostonie za wspornikiem (A) na rurze
tylnej i wyréwnac koniec, aby znalazt sie w jednej
ptaszczyznie z kolektorem (B).

4. Zabezpieczy¢ zewnetrzng ostone ciegna w nastepujacy
sposob:

a.

262433

Wkreci¢ srube (A) i nakretke Nyloc (B). Nakretka pasuje
do miejsca w ksztafcie szesciokgta w zacisku przewodu
hydraulicznego.

Wkreci¢ Srube (C). Nakretka jest zintegrowana ze
wspornikiem.

Wkrecié¢ srube (D) i nakretke szesciokatng (E), aby
przymocowacé przéd ostony do wspornika.

60

1039709

:

Rysunek 3.37: Zewnetrzna ostona ciegna — tyt hedera
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5. Hedery FD245 i FD250: Umiesci¢ $Srodkowg ostone
ciegna (B) nad wspornikiem ostony ciegna elastycznego
i zewnetrzng ostong ciegna.

6. Hedery FD245 i FD250: Wkrecic¢ sruby (A) i nakretki (nie
pokazano) mocujgce srodkowg ostone ciegna (B) do
wspornika.

7. Hedery FD245 i FD250: Wiozy¢ sworzen (C) przez otwor
w wystepie, ktéry wystaje ze wskaznika elastycznosci.

Rysunek 3.38: Srodkowa ostona ciegna — tylko
hedery FD245 i FD250

3.2.6 Codzienna kontrola przed uruchomieniem

Te czynnosci kontrolne nalezy wykonywac codziennie przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny.

4\ PRZESTROGA

e Dopilnowa¢, aby w poblizu nie znajdowaty sie osoby _ e
postronne. Zawsze trzymac dzieci z dala od maszyn. e
Wykona¢ obchdd wokét maszyny, aby upewnic sie, ze nikt
nie znajduje sie pod nig, na niej ani w jej poblizu.

® Nosi¢ dobrze dopasowane ubranie i buty ochronne
z podeszwami antyposlizgowymi.

e Usungac potencjalnie niebezpieczne ciata obce z maszyny i jej
otoczenia.

1001351

frL el

e Przyniesc ze sobg wszystkie elementy odziezy ochronnej
i Srodki ochrony indywidualnej, ktére moga by¢ niezbedne
w ciggu dnia. NIE podejmowac ryzyka. Mogg by¢ potrzebne
$rodki ochrony indywidualnej, w tym kask, okulary lub gogle ~Rysunek 3.39: Urzadzenia zabezpieczajace
ochronne, grube rekawice, aparat oddechowy lub maska
filtrujaca albo wyposazenie odporne na opady atmosferyczne.

e Chronic sie przed hatasem. Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony stuchu, takie jak ochronniki stuchu lub zatyczki
do uszu, aby chronic sie przed gtosnymi lub irytujgcymi dzwiekami.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci kontrolne:

1. Sprawdzi¢ maszyne pod katem nieszczelnosci i wszelkich brakujgcych, uszkodzonych lub niedziatajacych czesci.

WAZNE:

Podczas poszukiwania wyciekdw ptynu pod cisnieniem nalezy stosowac odpowiednig procedure. Instrukcje podano
w sekcji 4.2.5 Kontrola wezy i przewoddw hydraulicznych, strona 291.

2. Oczysci¢ wszystkie Swiatta i odblaski na maszynie.

3.  Wykonac wszystkie codzienne czynnosci konserwacyjne. Instrukcje podano w sekcji 4.2.1 Harmonogram/rejestr
konserwacji, strona 286.
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3.3 Okres docierania

W ciggu pierwszych 50 godzin eksploatacji niektére uktady w hederze bedg wymagaé dodatkowej uwagi. Wykonac te
procedure, aby wydtuzy¢ okres eksploatacji hedera.

UWAGA:
Przed zapoznaniem sie z dziataniem nowego hedera nalezy by¢ wyjgtkowo uwaznym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed zbadaniem nietypowego dzwieku lub prébg rozwigzania problemu nalezy zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Po pierwszym podtaczeniu hedera do kombajnu nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi krokami:
1. Uruchomit silnik.

2. Nalezy powoli uruchamia¢ nagarniacze, tasmy i noze i pozwoli¢ im pracowac przez pie¢ minut. Obserwowa¢
i nastuchiwac odgtosow kolidujgcych czesci Z FOTELA OPERATORA.

UWAGA:
Nagarniacze i tasmy boczne nie bedg dziata¢, dopdki olej hydrauliczny nie wypetni przewoddw.

3. Zapoznac sie z punktem 4.2.2 Kontrola podczas docierania, strona 289 i wykonaé wszystkie opisane zadania.
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3.4 Wyitaczanie kombajnu

Przed opuszczeniem fotela operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy wytgczyé kombajn.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Aby wytgczy¢ kombajn, nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:
Zaparkowac¢ kombajn na réwnej powierzchni.

Catkowicie opusci¢ heder.

Ustawic wszystkie elementy sterujgce w pozycji NEUTRAL lub PARK.
Odtaczy¢ naped hedera.

Opuscic¢ i catkowicie cofngé nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

N o vk~ w DN oe

Poczekac, az maszyna przestanie sie poruszad.
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3.5 Elementy sterujace w kabinie

Heder jest sterowany z kabiny kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Instrukcje umozliwiajgce identyfikacje nastepujgcych elementéw sterujacych w kabinie mozna znalezé w instrukcji obstugi
kombajnu:

¢ Element wtaczajgcy/wytgczajacy heder
e Wysokos¢ hedera

e Kat nachylenia hedera

e Predkosc jazdy

e Predkos¢ obrotowa nagarniacza

e Wysokos¢ nagarniacza

e Pozycja nagarniacza w osi przod-tyt
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3.6 Montaz/demontaz hedera

Niniejszy rozdziat zawiera instrukcje dotyczgce konfiguracji, montazu, i demontazu hedera.

Kombajn Zob.

New Holland z serii CR i CX 3.6.1 Kombajny New Holland, strona 65

UWAGA:
Upewnic sie, ze odpowiednie funkcje (np. automatyczna regulacja wysokosci hedera [AHHC], opcja hedera tasmowego,

opcja hydraulicznego tgcznika sSrodkowego, hydrauliczny naped nagarniacza) sg witgczone w kombajnie i w komputerze
kombajnu. W przeciwnym razie mrze dojs¢ do nieprawidtowego dziatania hedera.

3.6.1 Kombajny New Holland

Aby zamontowac heder na kombajnie New Holland lub zdemontowac heder z tego kombajnu, nalezy postepowac zgodnie
z procedurg przedstawiong w tym rozdziale.

W ponizszej tabeli mozna znalez¢ informacje na temat modeli kombajnéw New Holland, ktére sg zgodne z tym hederem.

Tabela 3.1 Zgodnos¢ kombajnu New Holland

Seria kombajnu New Holland Model kombajnu

920, 940, 960, 970, 980

CR 9020, 9040, 9060, 9065, 9070, 9080
6090, 7090, 8080, 8090, 9090

6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90, 10.90
840, 860, 870, 880

CX 8070, 8080, 8090

8080 Elevation, 8090 Elevation

Podtgczanie hedera do kombajnu New Holland CR, CX lub CH

Heder oraz potgczenia hydrauliczne i elektryczne nalezy fizycznie podtaczy¢ do przenosnika pochytego kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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WAZNE:

Jesli kombajn NIE jest wyposazony w separator powietrzny, ptyta
czotowa przenosnika pochytego (A) MUSI znajdowac sie w
pozycji srodkowej (B). Instrukcje regulacji ptyty czotowej mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Separator powietrzny zapobiega przedostawaniu sie kamieni lub
zanieczyszczen do kombajnu i znajduje sie z przodu kombajnu
oraz za przenosnikiem pochytym.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Upewnic sie, ze dzwignia (A) jest ustawiona tak, aby
blokady (B) mogty zablokowa¢ modut ptywajacy.

262433 66

1039516

Rysunek 3.40: Ptyta czotowa nachylona do pozycji
srodkowej w nieokreslonym kombajnie

Rysunek 3.41: Blokady przenosnika pochytego
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3. Powoli podjecha¢ kombajnem do modutu ptywajgcego, az
podpora przenosnika pochytego (A) znajdzie sie
bezposrednio pod gdrng poprzeczkg modutu
ptywajgcego (B).

4. Unies¢ nieco przenosnik pochyty, aby podnies¢ heder.
Upewnic sie, ze podpora przenosnika jest w petni potgczona

z ramg modutu ptywajgcego.

5. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

6. Po lewej stronie przenosnika pochytego podnies¢
dzwignie (A) na module ptywajgcym i popchngé uchwyt (B)
na kombajnie, aby zatgczy¢ blokady (C) po obu stronach
przenosnika pochytego.

7. Popchngé dzwignie (A) w dét, tak aby szczelina w dzwigni
zahaczyta o dZzwignie i zablokowata jg na miejscu.

8. Jesli blokada nie blokuje catkowicie sworznia (D) na module
ptywajgcym, gdy dzwignia (A) i dzwignia (B) sg zataczone,
poluzowac sruby (E) i wyregulowa¢ blokade (C). Ponownie
dokrecic Sruby.

Rysunek 3.43: Blokady przenosnika pochytego
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Rysunek 3.44: Wieloztacze i potaczenia elektryczne

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Jesli elementy sterujace MacDon w kabinie s3 zamontowane: Zdjg¢ ostone ze ztgcza C81B (A).
Zdjac ostone ze ztgcza C72B (B).

Zdjac¢ ostone z gniazda hydraulicznego (C). Oczysci¢ powierzchnie wspétpracujgce gniazda.
Nacisng¢ przycisk blokady (D) i pociggna¢ dzwignie (E) do pozycji catkowicie otwartej.

Zdjac szybkoztacze hydrauliczne (F) z ptyty do przechowywania na kombajnie. Oczys$ci¢ wspotpracujgcg powierzchnie
zt3cza.

Whtozy¢ ztgcze (F) do gniazda modutu ptywajacego (C).
Popchng¢ dzwignie (E) do pozycji zamknietej, az przycisk blokady (D) zatrzasnie sie.

Wyjac ztgcze kombajnu (G) z miejsca przechowywania na kombajnie i podtgczy¢ je do gniazda C72B (B). Obrdcic
kotnierz na ztaczu, aby zablokowa¢ je na miejscu.

Jesli elementy sterujace MacDon w kabinie s3 zamontowane: Wyjg¢ ztgcze C81A (H) zestawu sterowania w kabinie
z miejsca przechowywania na kombajnie i podfaczy¢ je do gniazda C81B (A). Obrdcic kotnierz na ztgczu, aby zablokowaé
je na miejscu.
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18. Pociggngc kotnierz uktadu przeniesienia napedu (A) do tytu,
aby zwolni¢ uktad przeniesienia napedu ze wspornika (B).
Zdjac uktad przeniesienia napedu ze wspornika.

I N

a

L
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Rysunek 3.45: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu B7038
lub B7039

\

Rysunek 3.46: Ukfad przeniesienia napedu w pozyc;ji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagorkowatego B7180, B7181 lub B7326

19. Pociaggnac kotnierz na koncu uktadu przeniesienia napedu
do tytu i wcisna¢ ukfad przeniesienia napedu na wat
wyjsciowy kombajnu (A), az do zablokowania kotnierza.

Rysunek 3.47: Uktad przeniesienia napedu i wat
wyjsciowy

262433 69 Wersja B



20. Kontynuowaé w nastepujgcy sposdb:

EKSPLOATACIA

e Jesli heder bedzie uzywany teraz na polu, wytgczy¢
blokady ptywania, odciggajgc kazdg
dzwignie blokady ptywania (A) od modutu ptywajgcego
i ustawiajac jg w pozycji odblokowanej (B).

e Jesli heder NIE bedzie uzywany teraz na polu, wigczy¢
blokady ptywania, popychajac kazda
dzwignie blokady ptywania (A) do modutu ptywajgcego
i ustawiajac ja w pozycji zablokowanej (B).

UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono dzwignie blokady ptywania po
prawej stronie hedera. Dzwignia blokady ptywania po lewej
stronie hedera jest odwrotna.

1043211

Rysunek 3.48: Dzwignia blokady ptywania

Odtgczanie hedera od kombajnu New Holland CR lub CX

Heder oraz potgczenia hydrauliczne i elektryczne nalezy fizycznie odtgczy¢ od kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.

Wybraé poziomg powierzchnie i ustawi¢ heder tuz nad ziemia.

Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

WAZNE:

Jesli zainstalowano kota transportowe, nalezy ustawic je w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej. Jesli kota
nie znajdujg sie na swoim miejscu, heder moze przechyli¢ sie do przodu, utrudniajac ponowne podtaczenie. Instrukcje
podano w sekcji Regulacja két transportowych EasyMove™, strona 129.

WAZNE:

Jesli zainstalowano kota stabilizujgce, nalezy ustawic je w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej. Jesli kota nie
znajduja sie na swoim miejscu, heder moze przechyli¢ sie do przodu, utrudniajgc ponowne podtaczenie. Instrukcje
podano w sekcji Regulacja kot stabilizujgcych, strona 128.
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4. Wiaczy¢ blokady ptywania, odciggajac kazda dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji zablokowanej (B).

UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono dzwignie blokady ptywania po
prawej stronie hedera. Dzwignia blokady ptywania po lewej
stronie hedera jest odwrotna.

1019711

5. Odtaczy¢ uktad przeniesienia napedu (A) od kombajnu.
Wocisng¢ z powrotem kotnierz na koncu uktadu przeniesienia
napedu i Sciggnac¢ uktad przeniesienia napedu z watu
wyjsciowego kombajnu (A), az kotnierz zostanie roztaczony.

Rysunek 3.50: Uktad przeniesienia napedu
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6. Zatozy¢ uktad przeniesienia napedu na wspornik (B),

pociggajac kotnierz (A) uktadu przeniesienia napedu do tytu

i zaktadajgc go na wspornik (B). Zwolni¢ kotnierz, aby
zablokowat sie na wsporniku.

7. Nacisng¢ przycisk blokady (B) i pociggna¢ dzwignie (C), aby

odtgczy¢ wieloztacze (A).

262433
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Rysunek 3.51: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu B7038
lub B7039

\

Rysunek 3.52: Ukfad przeniesienia napedu w pozyc;ji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagorkowatego B7180, B7181 lub B7326
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8. Popchngé diwignie (A) do pozycji zamknietej, az przycisk
blokady (C) zostanie zatrzasniety. Zamkngc¢ pokrywe.

9. Umiesci¢ szybkoztgcze hydrauliczne (A) na ptycie do
przechowywania (B) na kombajnie.

10. Odtaczy¢ ztacze elektryczne (A) od modutu ptywajgcego.

- . Fi N R e il
Rysunek 3.56: Potgczenia modutu ptywajacego
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11. Podtaczy¢ ztacze elektryczne do kombajnu w miejscu (A).

A g

Rysunek 3.57: Ztgcza kombajnu

12. Zatozy¢ pokrywe (A) na gniazdo modutu ptywajgcego. \ ]

v

Rysunek 3.58: Gniazda modutu ptywajgcego

13. Podnies¢ dzwignie (A) oraz pociggnad i opusci¢ dzwignie (B),
aby odtaczy¢ blokade przenosnika pochytego / modutu
ptywajgcego (C).

Rysunek 3.59: Blokady przenosnika pochytego
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14. Opusci¢ przenosnik pochyty (A), az zostanie odtaczony od
wspornika modutu ptywajgcego (B).

15. Powoli odjechaé¢ kombajnem od hedera.

Rysunek 3.60: Heder na kombajnie

262433 75 Wersja B



EKSPLOATACIA

3.7 Konfiguracja hedera

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci heder nalezy skonfigurowac specjalnie do okreslonych warunkow zbioru plonéow
i upraw.

3.7.1 Osprzet hedera

Osprzet opcjonalny moze poprawié¢ wydajnos¢ w okreslonych warunkach lub zapewni¢ dodatkowe funkcje hedera. Osprzet
opcjonalny mozna zamowic¢ i zamontowac za posrednictwem dealera MacDon.

Dostepne artykuty opisano w rozdziale 5 Opcje i osprzet, strona 523.

3.7.2 Ustawienia hedera
W tabelach ponizej przedstawiono wytyczne dotyczgce konfiguracji hedera dla réznych warunkéw zbioru plondéw i upraw.
Ustawienia nagarniacza podano w punkcie 3.7.4 Ustawienia nagarniacza, strona 88.

Informacje na temat konfigurowania slimaka podajgcego FM200 — zob. 3.8.1 Konfiguracje wydajnosci slimaka podajgcego
FM200, strona 95.

UWAGA:
Zwieksz predkosc tasmy bocznej, aby zwiekszy¢ wydajnos¢ w przypadku obfitych plondow lub zwiekszenia predkosci jazdy.
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3.7.3 Optymalizacja hedera do jednoetapowego zbioru rzepaku

Dojrzaty rzepak mozna zbierac jednoetapowo, ale wiekszo$¢ odmian jest podatna na osypywanie, a w konsekwencji —
straty nasion. W tym rozdziale opisano zalecany osprzet, ustawienia i regulacje umozliwiajgce optymalizacje hederéw
FlexDraper® z serii FD2 do jednoetapowego zbioru rzepaku w celu zmniejszenia straty nasion.

Zalecany osprzet

Aby zoptymalizowa¢ heder na potrzeby jednoetapowego zbioru rzepaku, nalezy wykona¢ nastepujgce modyfikacje:
e Zamontowac¢ petnowymiarowy gorny slimak poprzeczny

e Zamontowac noze pionowe

UWAGA:

Kazdy zestaw zawiera instrukcje montazu i niezbedne akcesoria montazowe. Wiecej informacji zawiera rozdziat 5 Opcje
i osprzet, strona 523.

Zalecane ustawienia
Aby zoptymalizowa¢ heder na potrzeby jednoetapowego zbioru rzepaku, nalezy wykona¢ nastepujgce regulacje:

e Zmniejszy¢ naprezenie sprezyny Slimaka. Instrukcje podano w sekcji 3.8.5 Sprawdzanie i regulacja sprezyn slimaka
podajgcego, strona 125.

e Wyrdéwnac predkos¢ nagarniacza zgodnie z predkoscig jazdy kombajnu. W razie potrzeby zwiekszy¢ predkosc. Instrukcje
podano w sekcji 3.9.6 Predkosc¢ obrotowa nagarniacza, strona 165.

e Ustawic predkos¢ tasm bocznych w pozycji szostej na zestawie sterowania predkoscig tasm bocznych z kabiny.
Instrukcje podano w sekcji 3.9.8 Predkos¢ tasmy bocznej, strona 168.

e Wyregulowac¢ wysoko$¢ nagarniacza tak, aby palce lekko zahaczaty o uprawe. Instrukcje podano w sekcji 3.9.11
Wysokosc nagarniacza, strona 172..

e Wyregulowac pozycje nagarniacza w osi przéd-tyt. Instrukcje podano w sekcji Regulacja pozycji nagarniacza w osi
przdd-tyt, strona 178..

e Przesunac sitowniki przesuwania nagarniacza w osi przéd-tyt do alternatywnej pozycji tylnej. Wskazéwki znajdujg sie w
punkcie Zmiana potozenia sitownika przesuwania w osi przéd-tyt, strona 178.

e Ustawic krzywke nagarniacza w pozycji 1. Instrukcje podano w sekcji Regulacja krzywki nagarniacza, strona 188..

e Ustawic slimak w potozeniu ptywania. Instrukcje podano w sekcji 3.8.4 Ustawianie potozenia slimaka, strona 123.

3.7.4 Ustawienia nagarniacza

Roézne kombinacje pozycji nagarniacza i krzywki nagarniacza majg wptyw na podawanie upraw do tasm bocznych przez
obrdcenie profilu palca nagarniacza.

UWAGA:

Odwotanie (A) dotyczy poziomu gruntu, a odwotanie (B) dotyczy wysokosci Scierniska.
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Tabela 3.10 Seria FD2 — zalecane ustawienia nagarniacza

262433

Numer ustawienia .,
krzywki Numer Wysokos¢ od
- pozycji Ustawienie palcéw nagarniacza podtoza do
(wzmocnienie . ..
, . ) nagarniacza Scierniska
predkosci palcow)
25 mm
1 (0%) 51lub 6 (0,98 cala)
o h
~@ 7=
oy AR 25 mm
2 (20%) 6 lub 7 S 0 2
e’ | (0,98 cala)
_ 'l.l '.
-
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Tabela 3.10 Seria FD2 — zalecane ustawienia nagarniacza (ciag dalszy)

Numer ustawienia
krzywki
(wzmocnienie
predkosci palcow)

Numer

pozycji
nagarniacza

Ustawienie palcéw nagarniacza

Wysokos¢ od
podtoza do
scierniska

3 (30%) 8 102 mm (4 cale)
B———==
150 mm
0,
4 (35%) 9 (5,9 cala)
®
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UWAGA:

* Przesung¢ nagarniacz do przodu, aby zblizy¢ go do podtoza, odchylajac jednoczesnie heder do tytu. W skrajnych
pozycjach przednich nagarniacza palce bedg wchodzi¢ w grunt, dlatego nalezy wyregulowac stopy slizgowe lub kat
nachylenia hedera w celu kompensacji. Przesung¢ nagarniacz do tytu tak, aby znajdowat sie on dalej od podtoza podczas
przechylania hedera do przodu.

¢ Nachylenie hedera mozna zwiekszy¢ w celu ustawienia nagarniacza blizej podtoza lub zmniejszy¢ w celu ustawienia
nagarniacza dalej od podtoza, przy jednoczesnym utrzymaniu przeptywu materiatu na tasmy.

e W celu pozostawienia Scierniska o maksymalnej wysokosci w przypadku wylegtej uprawy nalezy podnies¢ heder
i zwiekszy¢ jego nachylenie, tak aby nagarniacz znajdowat sie blisko podtoza. Przesungé¢ nagarniacz catkowicie do
przodu.

e W przypadku ciefiszych upraw konieczne moze by¢ przesuniecie nagarniacza do tytu, aby zapobiec powstawaniu stert
lub zatykaniu sie listwy nozowej.

e Minimalna wydajnos¢ przenoszenia uprawy (minimalna powierzchnia odstonietej taSmy miedzy nagarniaczem a tylng
Sciang hedera) jest osiggana, gdy nagarniacz jest ustawiony w skrajnej pozycji tylne;j.

e Maksymalna wydajnos¢ przenoszenia uprawy (maksymalna powierzchnia odstonietej tasmy pomiedzy nagarniaczem
a tylng Sciang hedera) jest osiggana, gdy nagarniacz jest ustawiony w skrajnej pozycji przednie;j.

e Ze wzgledu na sposdb dziatania krzywki predkos¢ obrotowa koncowek palcéw przy listwie nozowej jest wyzsza niz
predkosc obrotowa nagarniacza w przypadku wyzszych ustawien krzywki. Wiecej informacji mozna znalez¢
w tabeli 3.10, strona 89.

3.7.5 Ustawienia ptywajacego rozdzielacza tanu (opcjonalne)

Ptywajgce rozdzielacze tanu mozna regulowa¢ w zaleznosci od stanu uprawy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

Instrukcje dotyczace regulacji ptywajacego rozdzielacza tanu — zob. Regulacja ptywajgcych rozdzielaczy tanu, strona 201.
Ustawienia mozna znalez¢ w ponizszej tabeli odpowiedniej wysokosci scierniska.
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Tabela 3.11 Wysokos¢ scierniska od 50 mm do 125 mm (2 cale do 5 cali)

5 . . | Wysokosé &€
Kat ) Wysokos$é Giowne Dolny Pozycja w osi ysokos¢ Wysokos¢ Was deflektora
nachylenia Scierniska stopy ogranicznik rzod-tyt deflektora deflektora Srnego
hedera%> hedera P v gornego bocznego g &
A 125 mm Na dol 5 . 5 .
(5 cali) a dole 1 C 0 wewnatrz
Normalna A 125 mm Na dol 5 D
(5 cali) adole 3 1 C 0 wewnatrz
£ 50 mm Na dol L 5
(2 cale) adole 1 1 , C 0 wewnatrz
£ 50 mm Na dol L 5
(2 cale) adole 1 3 , C 0 wewnatrz
A 125 mm Na dol 5 3 . .
(5 cali) a dole 1 C a zewnatrz
Wylegta 125 mm
A (5 cali) Na dole 2 4 1 C Na zewnatrz
£ 50 mm Na dol ) \ .
(2 cale) adole 3 2 D a zewnatrz
£ 50 mm Na dol \
(2 cale) adole 1 4 2 D a zewnatrz
A 125 mm Na dol .
(5 cali) adole 2 4 3 D a zewnatrz
Silnie A 125 mm dol \
wylegta (5 cali) Na dole 2 5 4 D a zewnatrz
£ 50 mm Na dol .
(2 cale) adole 1 4 3 C a zewnatrz
£ 50 mm Na dol 1 . .
(2 cale) adole 5 4 C a zewnatrz

45. A (min.) — E (maks.)
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Tabela 3.12 Wysokos¢ Scierniska od 20 mm do 100 mm (3/4 cala do 4 cali)

Kat | \wysokose | Glowne Dolny | Pozyciawosi | WYSOkost | Wysokost 1\, yefieitora
nachylenia Scierniska stopy ogranicznik rzod-tyt deflektora deflektora Srnego
hedera%> hedera P ¥ gornego bocznego g &
100 mm ,
A (4 cale) Na srodku 2 1 1 C Do wewnatrz
Normalna A 100 mm Na érodk 0
(4 cale) a srodku 2 3 1 C 0 wewnatrz
£ 20 mm Na érodk 5 t
(3/4 cala) a srodku 1 1 1 C 0 wewnatrz
£ 20 mm Na érodk 5 t
(3/4 cala) a srodku 1 3 1 C 0 wewnatrz
A 100 mm Na ¢rodk 5 3 \ .
(4 cale) a srodku 1 C a zewnatrz
Wylegta 100 mm 3
A (4 cale) Na $rodku 2 4 2 C Na zewnatrz
£ 20 mm Na érodk L \ .
(3/4 cala) a srodku 3 1 D a zewnatrz
E 20 mm Na érodk \
(3/4 cala) a srodku 1 4 2 D a zewnatrz
A 100 mm Na érodk )3 \ .
(4 cale) a srodku - 4 3 D a zewnatrz
Silnie A 100 mm Na érodk 5 "
wylegta (4 cale) a srodku -3 5 4 D a zewnatrz
£ 20 mm Na érodk \ .
(3/4 cala) a srodku 1 4 3 C a zewnatrz
£ 20 mm Na érodk ) \ .
(3/4 cala) a srodku 5 4 C a zewnatrz
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Tabela 3.13 Wysokos¢ Scierniska od 16 mm do 50 mm (5/8 cala do 2 cali), listwa nozowa na podtozu

Kat . Wysokos$é Giowne Dolny Pozycja w osi Wysokosc Wysokosc Was deflektora
nachylenia | .. - stopy oeranicznik rrodtvt | deflektora | deflektora Srmezo
hedera%> sclerniska hedera & P ¥ gornego bocznego & &
50 mm ,
A (2 cale) Na gorze 2 1-3 1 C Do wewnatrz
Normalna 50 mm )
A (2 cale) Na gorze 2 1-3 1 C Do wewnatrz
16 mm ,
E (5/8 cala) | '@8orZe 1 1 2 C Do wewnatrz
16 mm ,
E (5/8 cala) Na gorze 1 3 1 C Do wewnatrz
A SZOC?I? Na gorze 2 3 1 C Na zewnatrz
Wylegt ,
e A (520cr:lg Na gorze 3 4 1 C Na zewnatrz
16 mm ,
E (5/8 cala) Na gorze 1 3-4 2 D Na zewnatrz
16 mm ,
E (5/8 cala) Na gorze 1 3-4 2 D Na zewnatrz
50 mm ,
A (2 cale) Na gorze 2-3 4 3 D Na zewnatrz
Silnie A 50 mm Na ebrze )3 s . s rewnatrs
wylegta (2 cale) & - D azewna
16 )
E (5/8 r:ar:;) Na gorze 1 4 2,5 C Na zewnatrz
16 mm ,
E (5/8 cala) Na gorze 1 5 4 C Na zewnatrz
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3.8 Konfigurowanie modutu ptywajacego

W ponizszych punktach przedstawiono zalecane wytyczne dotyczgce konfiguracji modutu ptywajgcego dla konkretnego
modelu kombajnu i rodzaju uprawy; zalecenia nie moga jednak obejmowac wszystkich warunkow.

Jesli pojawig sie problemy z podawaniem zwigzane z modutem ptywajgcym, nalezy zapoznac sie z rozdziatem 6
Rozwigzywanie problemdw, strona 545.

3.8.1 Konfiguracje wydajnosci slimaka podajacego FM200

Slimak podajacy modutu FM200 mozna dostosowa¢ do réznego stanu uprawy za pomoca pieciu dostepnych konfiguracji.

Konfiguracja bardzo waska: Konfiguracja bardzo waska korzysta z 8 dtugich przykrecanych zwojéw slimaka (4 po stronie
lewej i 4 po stronie prawej) oraz 18 palcéw Slimaka. Taka konfiguracja moze zwiekszy¢ wydajnos¢ podawania
w kombajnach z waskim przenosnikiem pochytym. Moze byé ona réwniez pomocna przy zbiorze ryzu.

UWAGA:

Wymiary (A) i (B) sa takie same na obu koncach slimaka. Nie
powinny one rdzni¢ sie o wiecej niz 15 mm (9/16 cala) od
podanych wartosci.

UWAGA:

Nalezy wywierci¢ otwory w zwoju $limaka i w bebnie, aby
zamontowac¢ dodatkowy zwdj.

Wiecej informacji na temat konwersji $limaka do konfiguracji
bardzo waskiej mozna znalez¢é w punkcie Konfiguracja bardzo -

wgska — zwdoj slimaka, strona 97.

Rysunek 3.61: Konfiguracja bardzo waska — widok
z tytu
A — 760 mm (29 15/16 cala) B — 602 mm (23 11/16 cala)

1024961

Konfiguracja waska: Konfiguracja waska korzysta z 4 dtugich przykrecanych zwojow Slimaka (2 po stronie lewej i 2 po
stronie prawej) i 18 palcéw slimaka podajgcego.

UWAGA:

Wymiary (A) i (B) sg takie same na obu koncach slimaka. Nie
powinny one réznié¢ sie o wiecej niz 15 mm (9/16 cala) od
podanych wartosci.

Konfiguracja waska jest standardowa w przypadku
nastepujacych kombajnéw:

e New Holland CR 920/940/960, 9020/40/60/65, 6090/7090,
8060/8070/8080

1021135

Rysunek 3.62: Konfiguracja waska — widok z tytu
A — 514 mm (20 1/4 cala) B — 356 mm (14 cali)
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Konfiguracja $rednia: Konfiguracja srednia korzysta z 4 krétkich przykrecanych zwojéw slimaka (2 po stronie lewej i 2 po
stronie prawej) i 22 palcéw Slimaka podajacego.
UWAGA:

Wymiary (A) i (B) sg takie same na obu koncach slimaka. Nie

powinny one rdzni¢ sie o wiecej niz 15 mm (9/16 cala) od ‘@’
9
&
g
Q

podanych wartosci.

Konfiguracja $rednia jest standardowa w przypadku
nastepujgcych kombajnéw:

e New Holland CR 970/980, 9070/9080, 8090/9090, X.90, X.80

e New Holland CX 8X0, 80X0, 8.X0

1021134

Rysunek 3.63: Konfiguracja srednia — widok z tytu
A — 410 mm (16 1/8 cala) B — 260 mm (10 1/4 cala)

Wiecej informacji na temat konwersji $limaka do konfiguracji $Sredniej mozna znalez¢ w punkcie Konfiguracja srednia —
zwdj slimaka, strona 104.

Konfiguracja szeroka: Konfiguracja szeroka korzysta z 2 krétkich przykrecanych zwojéw slimaka (1 po stronie lewej i 1 po
stronie prawej) i 30 palcéw slimaka podajgcego.
UWAGA:

Wymiary (A) i (B) sg takie same na obu koncach slimaka. Nie @
powinny one rézni¢ sie o wiecej niz 15 mm (9/16 cala) od
podanych wartosci.

Konfiguracja szeroka jest opcjonalna w przypadku A* I N
nastepujacych kombajnéw: g 9 @ 6 ° 0

e New Holland CX 8X0, 80X0, 8.X0 § 0 0 6 ¢

UWAGA:
Ta konfiguracja moze zwiekszy¢ wydajnos¢ kombajnow z T

szerokim przenosnikiem pochytym w niektérych warunkach
uprawy.

1021136

Rysunek 3.64: Konfiguracja szeroka — widok z tytu
A — 257 mm (10 1/8 cala) B — 257 mm (10 1/8 cala)

Wiecej informacji na temat konwersji $limaka do konfiguracji szerokiej mozna znalez¢ w punkcie Konfiguracja szeroka —
zwdj slimaka, strona 106.
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Konfiguracja bardzo szeroka: W konfiguracji bardzo szerokiej za przenoszenie uprawy odpowiada wyfacznie przyspawany
fabrycznie zwdj $limaka (A). Zadne przykrecane zwoje $limaka nie sg stosowane. W przypadku tej konfiguracji zalecamy
stosowanie tacznie 30 palcéw Slimaka.

Konfiguracja bardzo szeroka jest opcjonalna dla kombajndéw
z szerokim przenosnikiem pochytym.

UWAGA:

Ta konfiguracja moze poprawic¢ podawanie w przypadku

kombajnéw z szerokim przenosnikiem pochytym. Vﬂ O@\T -
Wiecej informacji na temat konwersji slimaka do konfiguracji I 9 B 0 P ] ]
bardzo szerokiej mozna znalez¢ w punkcie Konfiguracja bardzo 7 6 s S8 o

szeroka — zwdj slimaka, strona 109.

1034027

Rysunek 3.65: Konfiguracja bardzo szeroka — widok
z tytu

Konfiguracja bardzo wqgska — zwdj slimaka

Konfiguracja bardzo waska uzywa 8 dtugich przykrecanych zwojow (4 po stronie lewej i 4 po stronie prawej). Zalecamy
stosowanie 18 palcow Slimaka podajacego.

UWAGA:
Nalezy wywierci¢ otwory w zwoju $limaka i w bebnie, aby zamontowac cztery dodatkowe zwoje.

1033985

Rysunek 3.66: Konfiguracja bardzo waska

A — Lewy dtugi zwdj $limaka (MD #287889) B — Prawy dtugi zwéj $limaka (MD #287890)
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Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje bardzo waska
z konfiguracji waskiej:

Jeden zestaw zwojow Slimaka (MD #357234 lub B734546) oraz
nawiercone otwory do montazu tych zwojéw (A). W razie
potrzeby dodac lub usung¢ palce slimaka, aby zoptymalizowac¢
podawanie pod katem kombajnu i stanu uprawy.

WAZNE:

Zestawy te zawierajg dodatkowe elementy ztgczne. Prawidtowo
zamontowac elementy ztaczne, aby zapobiec uszkodzeniom
i zmaksymalizowaé wydajnosé.

1017323

e Instrukcje instalacji zwojéw slimaka podano w sekcji
Montaz przykrecanego zwoju slimaka, strona 113.

Rysunek 3.67: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

e Aby zamontowac¢ dodatkowe zwoje slimaka, ktére wymagajg o o
1 — konfiguracja waska 2 — konfiguracja bardzo waska

wiercenia otwordw, nalezy zapoznac sie z sekcjg Montaz
dodatkowego przykrecanego zwoju — tylko konfiguracja
bardzo wgska, strona 116.

e Instrukcje montazu/demontazu palcow podano
w sekcji 3.8.3 Montaz palcow slimaka podajgcego, strona
121 3.8.2 Demontaz palcow slimaka podajgcego, strona
118.

46. MD #357234 jest dostepny wytacznie za posrednictwem dziatu MacDon Parts. Zestaw B7345 jest dostepny tylko za
posrednictwem dziatu sprzedazy towaréw kompletnych firmy MacDon. Oba zestawy zawierajg zwoje odporne na
zuzycie.
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Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje bardzo waska
z konfiguracji sredniej, szerokiej lub bardzo szerokiej:

Dwa zestawy zwojow Slimaka (MD #357234 lub B734546) oraz
nawiercone otwory sg potrzebne do przebudowy na te
konfiguracje.

Konieczna bedzie wymiana wszystkich istniejgcych krotkich
zwojow slimaka (A)47 na dtugie zwoje Slimaka (B). W razie
potrzeby dodac lub usungé palce slimaka, aby zoptymalizowa¢
podawanie pod katem kombajnu i stanu uprawy.

WAZNE:

Zestawy te zawierajg dodatkowe elementy ztgczne. Prawidtowo
zamontowacd elementy ztgczne, aby zapobiec uszkodzeniom
i zmaksymalizowa¢ wydajnosé.

e Instrukcje wymiany zwojow slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 111 i Montaz
przykrecanego zwoju slimaka, strona 113.

e Aby zamontowac¢ dodatkowe zwoje Slimaka, ktére wymagajg
wiercenia otwordw, nalezy zapoznac sie z sekcjg Montaz
dodatkowego przykrecanego zwoju — tylko konfiguracja
bardzo wgska, strona 116.

e Instrukcje montazu/demontazu palcdw podano
w sekcji 3.8.3 Montaz palcow slimaka podajgcego, strona
121 3.8.2 Demontaz palcow slimaka podajgcego, strona
118.

UWAGA:

Podczas konwersji slimaka z konfiguracji bardzo szerokiej nie
trzeba demontowac zadnych istniejgcych przykrecanych zwojow,
poniewaz ta konfiguracja korzysta wytacznie z fabrycznie
przyspawanego zwoju slimaka (A).

\/\/ | '

1034001

Rysunek 3.68: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — Konfiguracja srednia 2 — Konfiguracja szeroka
3 — Konfiguracja bardzo waska

== NG 5 5
[:%V\o“ Q/O ooy @
;)m 6 " 6 N6 o

1034027

Rysunek 3.69: Konfiguracja bardzo szeroka

47. Liczba istniejgcych krétkich zwojow slimaka wynosi 0, 2 lub 4 w zaleznosci od biezgcej konfiguracji.

262433 99

Wersja B



EKSPLOATACIA

1035114

Rysunek 3.70: Konfiguracja bardzo waska

A — Lewy dtugi zwdj slimaka (MD #287889) B — Prawy dtugi zwdj slimaka (MD #287890)
C — Sruba podsadzana M10 x 20 mm (MD #136178) D — Srodkowa przeciwnakretka kotnierzowa M10 (MD #135799)
E — Wywiercone otwory — 11 mm (7/16 cala) 48 F — Sruba M10 x 20 mm z tbem grzybkowym (MD #135723)49

G — Sruba M10 x 20 mm z them kotnierzowym (MD #152655)50

48. Kazdy z czterech dodatkowych zwojéw Slimaka wymaga szesciu wywierconych otworéw montazowych (cztery otwory
w $limaku i dwa otwory w przylegtym zwoju slimaka).

49. Uzywana w otworach wywierconych w istniejgcym zwoju slimaka.

50. Uzywana w otworach wywierconych w slimaku.
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Konfiguracja wgska — zwdj slimaka

Konfiguracja waska uzywa 4 dtugich przykrecanych zwojéw slimaka (2 po stronie lewej i 2 po stronie prawej) i 18 palcow
$limaka.

1033982

Rysunek 3.71: Konfiguracja waska

A — Lewy dtugi zwdj Slimaka (MD #287889) B — Prawy dtugi zwéj $limaka (MD #287890)

Aby dokona¢ konwersji slimaka na konfiguracje waska
z konfiguracji bardzo waskiej:

Wymontowac ze $limaka cztery zwoje Slimaka (A) i zamontowaé
dodatkowe palce slimaka. W tej konfiguracji zalecamy
stosowanie 18 palcow Slimaka.

e Instrukcje demontazu zwojéw slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 111.

e Instrukcje instalacji palcéw podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcow slimaka podajgcego, strona 121.

1017271

Rysunek 3.72: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja bardzo waska 2 — konfiguracja waska
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Aby dokona¢ konwersji §limaka na konfiguracje waska
z konfiguracji sredniej, szerokiej lub bardzo szerokiej:

Jeden zestaw zwojow $limaka (MD #357234 lub B734551).
Konieczna bedzie wymiana wszystkich istniejgcych krotkich
zwojow Slimaka (A)52 na dtugie zwoje slimaka (B)

i wymontowanie dodatkowych palcéw slimaka. W tej
konfiguracji zalecamy stosowanie 18 palcéw Slimaka.

WAZNE:

Zestawy te zawierajg dodatkowe elementy ztgczne. Prawidtowo
zamontowac elementy ztaczne, aby zapobiec uszkodzeniom
i zmaksymalizowaé wydajnosé.

e Instrukcje wymiany zwojow Slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 111 i Montaz
przykrecanego zwoju slimaka, strona 113.

e Instrukcje demontazu palcéw podano w sekcji 3.8.2
Demontaz palcéw slimaka podajgcego, strona 118.

UWAGA:

Podczas konwersji slimaka z konfiguracji bardzo szerokiej nie
trzeba demontowac zadnych istniejgcych przykrecanych zwojow,
poniewaz ta konfiguracja korzysta wytacznie z fabrycznie
przyspawanego zwoju $limaka (A).

1017317

Rysunek 3.73: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja srednia 2 — konfiguracja szeroka
3 — konfiguracja waska

1034027

Rysunek 3.74: Konfiguracja bardzo szeroka

51. MD #357234 jest dostepny wyfacznie za posrednictwem dziatu MacDon Parts. Zestaw B7345 jest dostepny tylko za
posrednictwem dziatu sprzedazy towaréw kompletnych firmy MacDon. Oba zestawy zawierajg zwoje odporne na

zuzycie.

52. Liczba istniejacych krétkich zwojow slimaka wynosi 0, 2 lub 4 w zaleznosci od biezgcej konfiguracji.
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1035110

Rysunek 3.75: Konfiguracja waska
A — Lewy dtugi zwdj Slimaka (MD #287889) B — Prawy dtugi zwdj slimaka (MD #287890)

C — Sruba podsadzana M10 x 20 mm (MD #136178) D — Srodkowa przeciwnakretka kotnierzowa M10 (MD #135799)
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Konfiguracja srednia — zwdj slimaka

Konfiguracja Srednia uzywa 4 krétkich przykrecanych zwojéw (2 po stronie lewej i 2 po stronie prawej). Zalecamy
stosowanie 22 palcow Slimaka podajacego.

1033939

Rysunek 3.76: Konfiguracja srednia

A — Lewy krétki zwéj Slimaka (MD #287888) B— Prawy krétki zwéj slimaka (MD #287887)

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje srednia z konfiguracji
szerokiej:

Jeden zestaw zwojow Slimaka (MD #357233 lub B734453).
Nalezy zamontowaé nowe zwoje (A) i zdemontowac dodatkowe
palce slimaka. W tej konfiguracji zalecamy stosowanie

22 palcow slimaka.

e Instrukcje instalacji zwojéw slimaka podano w sekcji
Montaz przykrecanego zwoju Slimaka, strona 113.

[

¢ Instrukcje demontazu palcéw podano w sekcji 3.8.2
Demontaz palcéw slimaka podajgcego, strona 118.

1017241

Rysunek 3.77: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja szeroka 2 — konfiguracja $rednia

53. MD #357233 jest dostepny wytgcznie za posrednictwem dziatu MacDon Parts. Zestaw B7344 jest dostepny tylko za
posrednictwem dziatu sprzedazy towaréw kompletnych firmy MacDon. Oba zestawy zawierajg zwoje odporne na
zuzycie.
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Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje $rednig z konfiguracji
waskiej lub bardzo waskiej:

S3 wymagane dwa zestawy zwojow $limaka (MD #357233 lub
B734453). Konieczna bedzie wymiana wszystkich dtugich zwojow
Slimaka (A)>4 na krotkie zwoje slimaka (B) i zamontowanie
dodatkowych palcow Slimaka. W tej konfiguracji zalecamy
stosowanie 22 palcéw $limaka.

e Instrukcje wymiany zwojow slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 111 i Montaz
przykrecanego zwoju slimaka, strona 113.

e Instrukcje instalacji palcow podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcéw slimaka podajgcego, strona 121.

1017236

Rysunek 3.78: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja waska 2 — konfiguracja bardzo waska
3 — konfiguracja srednia

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje $rednia z konfiguracji
bardzo szerokiej:

S3 wymagane dwa zestawy zwojow Slimaka (MD #357233 lub
B734453). Nalezy zamontowac cztery krétkie zwoje Slimaka na
istniejacych przyspawanych zwojach $limaka (A) i wymontowa¢é
dodatkowe palce $slimaka. W tej konfiguracji zalecamy
stosowanie 22 palcéw slimaka.

e Instrukcje instalacji zwojéw $limaka podano w sekgcji
Montaz przykrecanego zwoju slimaka, strona 113.

e Instrukcje demontazu palcow podano w sekcji 3.8.2
Demontaz palcéw slimaka podajgcego, strona 118.

1034027

Rysunek 3.79: Konfiguracja bardzo szeroka

54. Liczba istniejacych dtugich zwojow slimaka wynosi 4 lub 8 w zaleznosci od biezgcej konfiguracji.
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1035111

Rysunek 3.80: Konfiguracja srednia
A — Lewy krotki zwéj slimaka (MD #287888) B — Prawy krotki zwdj slimaka (MD #287887)

C — Sruba podsadzana M10 x 20 mm (MD #136178) D — Srodkowa przeciwnakretka kotnierzowa M10 (MD #135799)

Konfiguracja szeroka — zwdj slimaka

Konfiguracja szeroka uzywa 2 krétkich przykrecanych zwojéw (1 po stronie lewej i 1 po stronie prawej). Zalecamy
stosowanie 30 palcow slimaka podajacego.

UWAGA:

Ta konfiguracja moze zwiekszy¢ wydajnos¢ kombajnow z szerokim przenosnikiem pochytym w niektérych warunkach
uprawy.
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1033974

Rysunek 3.81: Konfiguracja szeroka

A — Lewy krétki zwéj slimaka (MD #287888) B — Prawy krotki zwdj slimaka (MD #287887)

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje szeroka z konfiguraciji
Sredniej: @ /r_\(QGD

Wymontowac ze $limaka istniejgce zwoje slimaka (A)
i zamontowac dodatkowe palce Slimaka. W tej konfiguracji
zalecamy stosowanie 30 palcéw slimaka.

e Instrukcje demontazu zwojéw slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 111.

e Instrukcje instalacji palcow podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcéw slimaka podajgcego, strona 121.

103400089

Rysunek 3.82: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja srednia 2 — konfiguracja szeroka
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Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje szeroka z konfiguracji
bardzo szerokiej:

Jeden zestaw zwojow Slimaka (MD #357233 lub B734455).
Nalezy zamontowa¢ dwa krétkie zwoje $limaka na istniejgcych
przyspawanych zwojach slimaka (A). W tej konfiguracji zalecamy
stosowanie 30 palcow slimaka.

e Instrukcje instalacji zwojéw slimaka podano w sekcji
Montaz przykrecanego zwoju slimaka, strona 113.

e Demontaz palcéw slimaka (jesli jest konieczny) opisano
w sekcji 3.8.2 Demontaz palcow slimaka podajgcego, strona
118.

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje szeroka z konfiguraciji
waskiej lub bardzo waskiej:

Jest wymagany jeden zestaw zwojow slimaka (MD #357233 lub
B734455). Konieczna bedzie wymiana wszystkich istniejgcych
dtugich zwojéw slimaka (A)%6 na krétkie zwoje Slimaka (B)

i zamontowanie dodatkowych palcéw slimaka. W tej
konfiguracji zalecamy stosowanie 30 palcéw $limaka.

e Instrukcje wymiany zwojow slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 111 i Montaz
przykrecanego zwoju slimaka, strona 113.

e Instrukcje instalacji palcéw podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcow slimaka podajgcego, strona 121.

= S G :
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1034027

Rysunek 3.83: Konfiguracja bardzo szeroka

)

1033386,

Rysunek 3.84: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja waska 2 — konfiguracja bardzo waska

3 — konfiguracja szeroka

55. MD #357233 jest dostepny wytgcznie za posrednictwem dziatu MacDon Parts. Zestaw B7344 jest dostepny tylko za
posrednictwem dziatu sprzedazy towaréw kompletnych. Oba zestawy zawierajg zwoje odporne na zuzycie.
56. Liczba istniejgcych dtugich zwojow slimaka wynosi 4 lub 8 w zaleznosci od biezgcej konfiguracji.
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1035113

Rysunek 3.85: Konfiguracja szeroka
A — Lewy krétki zwéj slimaka (MD #287888) B — Prawy krotki zwdj slimaka (MD #287887)

C — Sruba podsadzana M10 x 20 mm (MD #136178) D — Srodkowa przeciwnakretka kotnierzowa M10 (MD #135799)

Konfiguracja bardzo szeroka — zwdj slimaka

Konfiguracja bardzo szeroka nie korzysta z przykrecanych zwojow; za przenoszenie uprawy odpowiada wytgcznie
przyspawany fabrycznie zwdj slimaka. W tej konfiguracji zalecamy stosowanie 30 palcow sSlimaka.

UWAGA:

Ta konfiguracja moze zwiekszy¢ wydajnos¢ kombajnow z szerokim przenosnikiem pochytym w niektérych warunkach
uprawy.
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1033986

Rysunek 3.86: Konfiguracja bardzo szeroka

A — Fabrycznie przyspawany zwdj $limaka

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje bardzo szeroka:

Wymontowac ze $limaka wszystkie istniejgce zwoje Slimaka (A)
i zamontowac dodatkowe palce Slimaka, jesli to konieczne.
W tej konfiguracji zalecamy stosowanie 30 palcow Slimaka.

e Instrukcje demontazu zwojéw slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 111.

e Instrukcje instalacji palcéw podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcow slimaka podajgcego, strona 121.

1034004

Rysunek 3.87: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja srednia 2 — konfiguracja szeroka
3 — konfiguracja waska

262433 110 Wersja B



EKSPLOATACIA

Zwdj slimaka
Zwoje Slimaka na module FM200 mozna skonfigurowac dla réznych warunkéw zbioru plondw i standw upraw.

Informacje na temat konfiguracji dla okreslonego kombajnu/uprawy podano w sekcji 3.8.1 Konfiguracje wydajnosci slimaka
podajgcego FM200, strona 95.

Demontaz przykrecanego zwoju
Slimak podajacy zawiera zdejmowany zwdj élimaka, ktéry mozna dostosowaé do réznych modeli kombajnéw.

Przed zdemontowaniem przykrecanego zwoju okresli¢ liczbe i typ wymaganych zwojow. Dodatkowe instrukcje dotyczace
réznych konfiguracji zwojéw slimaka podano w sekcji 3.8.1 Konfiguracje wydajnosci slimaka podajgcego FM200, strona 95.

Aby wymontowa¢ przykrecany zwdj, wykonac nastepujgce czynnosci:
1. Aby ufatwié dostep do Slimaka podajacego, nalezy zdemontowaé modut ptywajacy z kombajnu.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Obrdcic¢ Slimak w razie potrzeby.

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci w tej
procedurze na ilustracjach przedstawiono $limak podajgcy
odtgczony od modutu ptywajgcego. Procedure mozna
wykonac ze slimakiem podajgcym zamontowanym

w module ptywajacym.

4. Odkrecic $ruby (A) i zdjg¢ pokrywe dostepowg (B).
Zachowac te czesci do ponownego montazu. W razie
potrzeby zdjgc kilka pokryw dostepowych.

1033992

Rysunek 3.88: Pokrywa dostepowa slimaka —
prawa strona

5. Odkrecic sruby i nakretki (B), a nastepnie wymontowac . @
zwoj Slimaka (A).

1035933

Rysunek 3.89: Krotki zwdj slimaka — prawa strona
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UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono zamontowany nowy dtugi zwdj
Slimaka (A).

1035119

6. Przymocowac zatyczke szczeliny (A) srubg M6 (B) i nakretka
whbijang (C) w kazdym miejscu, z ktorego wymontowano
zwaj ze $limaka. Dokreci¢ elementy ztgczne momentem
9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

UWAGA:

Jesli sruby zatyczek NIE s3 nowe, przed zamontowaniem
nalezy je pokry¢ srodkiem do zabezpieczania gwintéw

o Sredniej wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego
odpowiednik).

1033934

7. Powtdrzyc te procedure, aby wymontowacd zwdj Slimaka (A)

z lewej strony Slimaka. a =, °

1033998

Rysunek 3.92: Krotki zwdj slimaka — lewa strona
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8. Ponownie zamontowac pokrywy dostepowe (A) i przykrecié¢
je zachowanymi srubami (B) z uzyciem przyspawanych
nakretek wewnatrz slimaka. Pokry¢ sruby srodkiem do
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik) i dokrecié elementy ztaczne
momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

Montaz przykrecanego zwoju $limaka

Rysunek 3.93: Pokrywa dostepowa — prawa strona

Slimak podajacy zawiera zdejmowany zwdj élimaka, ktéry mozna dostosowaé do réznych modeli kombajnéw.

Przed zamontowaniem przykrecanego zwoju okreslic¢ ilo$¢ i typ wymaganych zwojéw. Dodatkowe instrukcje dotyczace
réznych konfiguracji zwojéw slimaka podano w sekcji 3.8.1 Konfiguracje wydajnosci slimaka podajgcego FM200, strona 95.

Aby zamontowac przykrecany zwéj, wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Aby ufatwic¢ dostep do slimaka podajacego, nalezy zdemontowaé modut ptywajacy z kombajnu.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Obrocié slimak w razie potrzeby.

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci w tej
procedurze na ilustracjach przedstawiono $limak podajacy
odfaczony od modutu ptywajgcego. Te procedure mozna
wykonac ze slimakiem podajgcym zamontowanym

w module ptywajacym.

4. Odkrecic¢ sruby (A) i zdjgé pokrywe dostepowg (B).

Zachowac te czesci do ponownego montazu. W razie
potrzeby zdjac kilka pokryw dostepowych.

262433 113
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Rysunek 3.94: Pokrywa dostepowa slimaka —
prawa strona
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5. Wyrdwnac nowy przykrecany zwdj (A), aby okresli¢ zatyczki
szczelin, ktore nalezy wymontowac ze slimaka. Nowy zwdj
nachodzi na zewnetrzng strone przylegtego zwoju.

1033988

6. Wymontowac odpowiednie zatyczki szczelin (A).

-
N
~
0
el
S
-

7. Zamontowac zwdj Slimaka (A) za pomocg $rub M10 x
20 mm z tbem okragtym, z kwadratowym odsadzeniem,
i wpuszczanych nakretek zabezpieczajacych
w miejscach (B).

WAZNE:

tby $rub muszg znajdowac sie po wewnetrznej stronie
slimaka, aby zapobiec uszkodzeniu elementéw
wewnetrznych slimaka.

WAZNE:

tby srub mocujgcych zwoje ze sobg nalezy umiescic po
stronie wewnetrznej (stronie uprawy) zwoju Slimaka.

1035118

8. Dokreci¢ szesc srub i nakretek momentem 47 Nm (35 Ibf-ft),
aby wyeliminowac ugiecie zwoju, a nastepnie dociggna¢
momentem 61 Nm (45 Ibf-ft).
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UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono zamontowany dtugi zwdj
Slimaka (A).

1035119

9. Powtdrzy¢ procedure, aby zamontowac zwaj slimaka (A)

z lewej strony slimaka. ) -
UWAGA: 2 }:

Zwoj slimaka dziata najlepiej, gdy nie wystepuja zadne
szczeliny. W razie potrzeby do wypetnienia szczelin mozna
uzy¢ uszczelniacza silikonowego.

1033998

10. Ponownie zamontowac¢ pokrywy dostepowe (A) i przykrecié¢
je zachowanymi srubami (B) z uzyciem przyspawanych
nakretek wewnatrz slimaka. Pokry¢ sruby srodkiem do
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik) i dokreci¢ elementy ztaczne
momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

11. W przypadku konwersji slimaka podajgcego na konfiguracje
bardzo waskg i koniecznosci wiercenia w celu
zamontowania pozostatego zwoju przej$¢ do kroku Montaz
dodatkowego przykrecanego zwoju — tylko konfiguracja
bardzo wgska, strona 116.

Rysunek 3.100: Pokrywa dostepowa — prawa strona
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Montaz dodatkowego przykrecanego zwoju — tylko konfiguracja bardzo waska

W przypadku konwersji slimaka podajgcego na konfiguracje bardzo waska konieczne jest wiercenie w celu zamontowania
dodatkowego zwoju slimaka.

UWAGA:

W tej procedurze przyjeto, ze slimak podajacy pracuje obecnie

w konfiguracji waskiej (zamontowane 4 dtugie zwoje slimaka [A]).

1034023

Rysunek 3.101: Konfiguracja waska

Aby zamontowac cztery dodatkowe dtugie zwoje do konfiguracji bardzo waskiej, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

2.

Aby utfatwi¢ dostep do $limaka podajgcego, nalezy zdemontowa¢ modut ptywajacy z kombajnu.

Zatrzymac silnik i wyjag¢ kluczyk ze stacyjki.

Obracié slimak w razie potrzeby.

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci w tej
procedurze na ilustracjach przedstawiono $limak podajgcy
odtgczony od modutu ptywajgcego. Te procedure mozna
wykonac ze slimakiem podajgcym zamontowanym

w module ptywajacym.

Umiesci¢ nowy zwaj (A) na zewnatrz juz zamontowanego
zwoju (B) po lewej stronie $limaka, jak pokazano na
ilustracji.

Oznaczy¢ potozenia otwordw (C) na juz zamontowanym
zwoju (B).

Zdja¢ pokrywe dostepowa znajdujacy sie najblizej juz
zamontowanego zwoju (B). Zachowac elementy ztgczne do
ponownego montazu.

Wymontowac juz zamontowany przykrecany zwdj (B) ze
$limaka. Zachowac elementy ztgczne do ponownego
montazu.

262433 116
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Rysunek 3.102: Lewa strona slimaka
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Wywierci¢ dwa otwory 11 mm (7/16 cala) w miejscach (A)
wyznaczonych w kroku 5, strona 116.

Ponownie zamontowaé przykrecany zwdj slimaka.

WAZNE:

Upewnic sie, ze tby Srub podsadzanych znajdujg sie po
wewnetrznej stronie $limaka, aby zapobiec uszkodzeniu
elementéw wewnetrznych.

Umiesci¢ nowy zwaj (A) w okreslonej pozycji na slimaku, na
zewnatrz zamontowanego zwoju (B).

Przymocowacé nowy zwdéj Slimaka dwiema Srubami M10 x
20 mm z tbem grzybkowym i nakretkami wpuszczanymi
zabezpieczajgcymi (C) .

WAZNE:

Upewnic sie, ze tby Srub znajdujg sie po stronie
wewnetrznej (po stronie uprawy), a nakretki — po
zewnetrznej stronie nowego zwoju.

Rozciggng¢ nowy zwdj (A) w celu dopasowania do rury
slimaka, jak pokazano na ilustracji. Uzy¢ nacie¢ w nowym
zwoju, aby uzyskac najlepsze dopasowanie do rury slimaka.
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Rysunek 3.104: Lewa strona slimaka

Rysunek 3.105: Zwdj rozciggniety osiowo
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13. Zaznaczy¢ lokalizacje czterech otwordw (A) na nowym
zwoju $limaka i wywierci¢ otwory 11 mm (7/16 cala)
w rurze $limaka.

1034019

14. Zdjac najblizsze pokrywy dostepowe (B). Zachowac pokrywe
do ponownego montazu.

15. Przymocowac nowy zwdj do $limaka w wywierconych
otworach (A) czterema srubami M10 x 20 mm z tbem
kotnierzowym i nakretkami wpuszczanymi
zabezpieczajacymi.

16. Powtorzy¢ kroki od 3, strona 116 do 15, strona 118
w odniesieniu do drugiego zwoju po lewej stronie slimaka.

17. Powtodrzy¢ kroki od 3, strona 116 do 15, strona 118
w odniesieniu do obu zwojow po prawej stronie slimaka.

1034020

18. Dokreci¢ wszystkie nakretki i Sruby zwoju slimaka
momentem 47 Nm (35 Ibf-ft), aby wyeliminowac ugiecie Rysunek 3.107: Lewa strona Slimaka
zwojéw, a nastepnie dociggnac je momentem 61 Nm
(45 Ibf-ft).

UWAGA:

Zwoj slimaka dziata najlepiej, gdy nie wystepujg zadne
szczeliny miedzy zwojem a bebnem $limaka. W razie
potrzeby do wypetnienia szczelin mozna uzy¢ uszczelniacza
silikonowego.

19. W razie potrzeby dodac lub usungé palce slimaka, aby zoptymalizowa¢ podawanie pod katem kombajnu i stanu
uprawy. Instrukcje znajduja sie w sekcji 3.8.2 Demontaz palcéw slimaka podajgcego, strona 118 lub 3.8.3 Montaz
palcow slimaka podajgcego, strona 121.

20. Jesli nie dodaje sie ani nie usuwa palcéw slimaka, nalezy ponownie zamontowac wszystkie pokrywy dostepowe. Pokry¢
zachowane sruby srodkiem do zabezpieczania gwintow o $redniej wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik),
a nastepnie uzy¢ srub do zabezpieczenia pokryw slimaka. Dokreci¢ sruby momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

3.8.2 Demontaz palcow slimaka podajacego

Slimak podajacy uzywa palcéw do kierowania upraw na przenoénik pochyty. Liczba palcéw zalezy od modelu kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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M\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

WAZNE:

Wymontowac palce $limaka ze slimaka podajacego, pracujgc od strony zewnetrznej do wewnatrz. Upewnic sie, ze po obu
stronach slimaka wystepuje taka sama liczba palcéw.

1.

2.

262433

Uruchomi¢ silnik.

Catkowicie podnie$é nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

Odkrecic¢ sruby (A) i zdjg¢ pokrywe dostepowsq (B)
znajdujaca sie najblizej zdejmowanego palca. Zachowac
czesci do ponownego montazu.

Wymontowac palec slimaka w nastepujacy sposdb:

a.
b.
c.

d.

Wyciggnac¢ zawleczke (A).
Wyciaggnac palec (B) z uchwytu palca (C).
Wocisng¢ palec (B) przez prowadnice (D) do bebna.

Wyciggnac palec z otworu dostepowego bebna.

UWAGA:

Jesli palec slimaka jest uszkodzony, wyciggng¢ wszystkie
pozostatosci z uchwytu (C) i wnetrza bebna.

119
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Rysunek 3.108: Pokrywa otworu dostepowego do
slimaka

w
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Rysunek 3.109: Palec slimaka
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Odkrecic¢ i zachowac dwie $ruby (A) i nakretki wbijane (nie
pokazano), mocujgce prowadnice palca (B) do Slimaka.

Zdemontowad prowadnice (B).

Umiesci¢ zatyczke (A) w otworze od wewnatrz slimaka.
Przymocowac zatyczke dwiema Srubami M6 z tbem
sze$ciokgtnym (B) i nakretkami wbijanymi. Dokrecié¢
elementy ztgczne momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

UWAGA:

Sruby (B) maja natozony $rodek do zabezpieczania gwintéw.

Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania $rub (B) uzy¢ srodka do
zabezpieczania gwintéw o sredniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik).

Przymocowacd pokrywe dostepowgq (B) na miejscu
Srubami (A). Dokreci¢ sruby momentem 9 Nm
(6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony érodek do zabezpieczania gwintéw.

Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania $rub (A), uzy¢ srodka do
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik).

262433 120
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Rysunek 3.110: Otwdr na palec slimaka
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Rysunek 3.111: Zatyczka

Rysunek 3.112: Pokrywa otworu dostepu do $limaka
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3.8.3 Montaz palcow slimaka podajgcego

Slimak podajacy uzywa palcéw do kierowania upraw na przenoénik pochyty. Liczba palcéw zalezy od modelu kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

WAZNE:

Upewni¢ sie, ze po obu stronach $limaka zamontowano taka sama liczbe palcéw.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.

Catkowicie podnie$é nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych

nagarniacza, strona 43.

Wtozy¢ prowadnice (B) od wewnatrz slimaka

i przymocowac jg Srubami (A) i nakretkami wbijanymi (nie
pokazano).

WAZNE:

Podczas wymiany petnego palca zawsze montowaé nowg
prowadnice.

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony érodek do zabezpieczania gwintéw.

Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania Srub (A) natozy¢ sSrodek
zabezpieczania gwintéw o sredniej wytrzymatosci
(Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwinty Srub.

Dokrecic¢ $ruby (A) momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).
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Rysunek 3.113: Otwadr na palec slimaka
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7. Zamontowac palec $limaka (A) wewngtrz bebna. Wtozy¢ =
jeden koniec palca slimaka (A) w gore, przez dolng czesc
prowadnicy (B), a drugi koniec palca wsungé¢ w uchwyt (C).

8. Zamocowac palec, umieszczajgc zawleczke (D) w uchwycie.
Upewnic sie, ze okragty koniec zawleczki (strona w ksztatcie
litery S) jest zwrdcony w kierunku napedu fancuchowego
slimaka. Upewnic sie, ze zamkniety koniec zawleczki o
wskazuje kierunek obrotéw do przodu $limaka.

WAZNE:

Ustawic¢ zawleczke zgodnie z opisem w tym kroku, aby
uniemozliwi¢ jej wypadniecie podczas eksploatacji. Jesli O
palce zostang zgubione, heder moze nie by¢ w stanie
prawidtowo podawac uprawy do kombajnu. Ponadto palce,
ktére wpadng do bebna, mogg uszkodzi¢ podzespoty
wewnetrzne slimaka.

1033130

Rysunek 3.114: Palec slimaka

9. Przymocowac¢ pokrywe dostepowg (B) na miejscu
Srubami (A). Dokreci¢ sruby momentem 9 Nm (6,64 |bf-ft
[80 Ibf-in]).

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony érodek do zabezpieczania gwintéw.
Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania srub (A) natozy¢ srodek
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci

(Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwinty Srub.

I\

1033135

Rysunek 3.115: Pokrywa otworu dostepowego do
slimaka
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3.8.4 Ustawianie potozenia slimaka

Slimak moze by¢ ustawiony w dwéch potozeniach: ptywania i state. Ustawienie fabryczne to potozenie ptywania, ktdre jest

zalecane do wiekszosci warunkow upraw.

Ramiona regulacji ptywania slimaka (A) znajdujg sie w lewym
i prawym dolnym rogu modutu ptywajgcego.

Jesli sruba (A) znajduje sie obok symbolu ptywania (B), slimak
jest ustawiony w potozeniu ptywania. Jesli Sruba (A) znajduje sie
obok symbolu statego (C), slimak jest ustawiony w potozeniu
statym.

A\ PRZESTROGA

Upewnic sie, ze lewy i prawy wspornik sg ustawione w tym
samym potozeniu; dwie Sruby (A) muszg znajdowac sie w tym
samym miejscu, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny

podczas pracy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku
nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej
maszyny, przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu

1020720

Rysunek 3.117: Potoienia ptywania $limaka

nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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Aby ustawi¢ potozenie $limaka, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

1. Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie podnies¢ heder.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

4. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Uzywajac klucza 21 mm, poluzowac srube (A), az teb sruby
zostanie podniesiony ponad wspornik (B).

Rysunek 3.118: Regulacja ptywania slimaka
podajacego
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6. Uzywajac klucza nasadkowego z dtugim ramieniem
w kwadratowym otworze (B), przesung¢ ramie (B) do
przodu, az $ruba (A) znajdzie sie w szczelinie na wsporniku
obok symbolu statego.

UWAGA:

W przypadku zmiany potozenia slimaka z potozenia statego
na potozenie ptywania nalezy przesungc ramie
w przeciwnym kierunku.

7. Dokreci¢ srube (A) momentem 122 Nm (90 Ibf-ft).

WAZNE:

Sruba (A) musi by¢ prawidtowo osadzona we wgtebieniu na
wsporniku przed jej dokreceniem. Jezeli ramie (B) mozna
przesung¢ po dokreceniu sruby, oznacza to, ze Sruba (A) nie
jest prawidtowo osadzona.

8. Powtdrzyc te procedure po przeciwnej stronie.

WAZNE:

Sruba (A) po obu stronach modutu ptywajacego musi
znajdowac sie w tym samym miejscu, aby zapobiec
uszkodzeniu maszyny podczas pracy.

Rysunek 3.119: Regulacja ptywania slimaka
podajacego

3.8.5 Sprawdzanie i regulacja sprezyn slimaka podajacego

Slimak podajacy jest wyposazony w system regulacji napiecia sprezyn, ktéry pozwala $limakowi , ptywaé” po powierzchni
uprawy zamiast jg zgniatac i uszkadzac. Fabrycznie ustawione napiecie jest odpowiednie dla wiekszosci stanéw upraw.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie podnies¢ heder.
3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.
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5. Sprawdzi¢ dtugos¢ gwintu wystajacego poza nakretke (A). =3 e
Dtugo$é powinna wynosi¢ 22-26 mm (7/8-1 cala). . ;

;.lg‘_\'ﬁ( \‘f’._r.a'.@s[.:
/X

1028401
"1

=)

Rysunek 3.120: Napinacz sprezyny

Jesli wymagana jest regulacja, nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

6. Poluzowac gorng nakretke kontrujgcg (A) na napinaczu
sprezyny.

UWAGA:

Gdrna nakretka kontrujaca znajduje sie po drugiej
stronie ptyty.

7. Obracac dolng nakretka (B), az gwint (C) bedzie wystawac
na 22-26 mm (7/8-1 cal).

8. Dokreci¢ nakretke kontrujgca (A).

9. Powtérzy¢ kroki od 6, strona 126 do 8, strona 126 po
przeciwnej stronie.

1028404 m

Rysunek 3.121: Napinacz sprezyny

3.8.6 Listwy oczesujace

Wraz z hederem moze zostac dostarczony zestaw listew oczesujgcych. Zamontowanie listew oczesujgcych poprawia
podawanie niektérych upraw, takich jak ryz.

Informacje na temat montazu i demontazu listew oczesujgcych mozna znalez¢ w rozdziale 4.11 Listwy oczesujgce, strona
427.
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3.9 Zmienne robocze hedera

Heder bedzie pracowac lepiej, jesli zostanie dostosowany do okreslonych upraw i warunkow.

Prawidtowa regulacja hedera zmniejsza straty plondw i przyspiesza zbiory. Wtasciwa regulacja oraz terminowa konserwacja

wydtuza rowniez okres eksploatacji hedera.

Wydajnos¢ hedera zalezy od zmiennych wymienionych w tabeli 3.14, strona 127 i szczegbétowo opisanych na kolejnych

stronach.

Uzytkownik szybko nabierze wprawy w dostosowywaniu maszyny w celu osiggniecia zadanych rezultatéw. Wiekszos¢
ustawien ponizej zostata skonfigurowana fabrycznie, ale ustawienia mozna zmienic¢ w zaleznosci od rodzaju uprawy oraz

warunkow zbioru plonéw.

Tabela 3.14 Zmienne robocze

Zmienna

Zob.

Wysokosé koszenia

3.9.1 Koszenie nad ziemiq, strona 127

3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona 135

Ptywanie hedera

3.9.3 Ptywanie hedera, strona 138

Kat nachylenia hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 163

Predkos¢ obrotowa nagarniacza

3.9.6 Predkos¢ obrotowa nagarniacza, strona 165

Predkos¢ jazdy

3.9.7 Predkos¢ jazdy, strona 167

Predkos¢ tasmy

3.9.8 Predkosc tasmy bocznej, strona 168

Predkosé¢ noza

3.9.10 Dane dotyczqgce predkosci noza, strona 170

Wysokos$¢ nagarniacza

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona 172

Pozycja nagarniacza w osi przod-tyt

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi przéd-tyt, strona 177

Odstep palcéw nagarniacza

3.9.13 Odstep palcow nagarniacza, strona 186

Prety rozdzielajagce tan

3.9.15 Rozdzielacze tanu, strona 193

Konfiguracje slimaka podajgcego

3.8.1 Konfiguracje wydajnosci slimaka podajgcego FM200, strona 95

3.9.1 Koszenie nad ziemig

Konstrukcja hedera pozwala operatorowi kosi¢ uprawe nad ziemia z zachowaniem wymaganej, jednorodnej wysokosci

Scierniska.

Podczas koszenia uprawy nad poziomem gruntu:

e Do ustawienia wysokosci koszenia nalezy uzy¢ kot stabilizujgcych na hederze (jesli zamontowano ten element

opcjonalny). Uktad kot stabilizujgcych zostat zaprojektowany w taki sposdb, aby zminimalizowa¢ podskakiwanie na
koncach hedera, i moze by¢ stosowany do zapewnienia ptywania hedera w celu osiggniecia rownej wysokosci koszenia

upraw zbdz nad ziemia.

UWAGA:

Podczas korzystania z uktadu kot stabilizujgcych zablokowac skrzydta hedera.

e Kota konturowe dostarczajg hederowi informacji o statej wysokosci koszenia, aby umozliwic jego zginanie, zachowanie

doktadnej i statej wysokosci koszenia przy jednoczesnym bezproblemowym korzystaniu z automatycznej kontroli

wysokosci kombajnu. Kota majg kontakt z podtozem, umozliwiajac listwie nozowej pozostanie na statej wysokosci nad
ziemig nawet w trudnym terenie. Regulacja fabrycznych ustawien automatycznej kontroli wysokosci nie jest konieczna.

UWAGA:
Podczas korzystania z két konturowych

262433

zablokowad skrzydta hedera.
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Wysokos$¢ koszenia uktadu kot stabilizujgcych (lub uktadu két stabilizujgcych/transportowych) jest kontrolowana za pomoca
funkcji sterowania wysokoscig hedera kombajnu.

Jesli zamontowano kota stabilizujgce, nalezy zapoznac sie z rozdziatem Regulacja két stabilizujgcych, strona 128, aby
uzyskac informacje na temat zmiany pozycji kot.

Jesli zamontowano opcjonalny zestaw do transportu EasyMove™, nalezy zapoznac sie z punktem Regulacja kot
transportowych EasyMove™, strona 129, aby uzyskac informacje na temat zmiany pozycji kot.

Jesli zamontowano kota ContourMax™, nalezy zapoznac sie z sekcjg Wysuwanie/wsuwanie két konturowych za pomocq
przetgcznika noznego, strona 130, aby uzyska¢ informacje na temat zmiany pozycji két.

Regulacja kot stabilizujgcych

Odpowiednio wyregulowany heder zapewni rownowage miedzy ciezarem hedera przenoszonym przez ukfad ptywajacy
a ciezarem hedera przenoszonym przez kota stabilizujace.

Zalecane zastosowanie dla okreslonych upraw i standw upraw podano w punkcie 3.7.2 Ustawienia hedera, strona 76.

UWAGA:

Jesli $ciernisko jest nierowne przy koszeniu nad ziemig na kotach stabilizujgcych (i wyeliminowano inne problemy
z poziomowaniem hedera — zob. 3.11 Poziomowanie hedera, strona 255), wyregulowa¢ ptywania do uzyskania réwnej
wysokosci Scierniska:

e Poluzowac sprezyny ptywania po stronie hedera, gdzie Sciernisko jest wysokie (zwiekszy¢ ciezar hedera).
e Dokreci¢ sprezyny ptywania po stronie hedera, gdzie sciernisko jest niskie (zmniejszy¢ ciezar hedera).

WAZNE:

Podczas koszenia przy ziemi ustawi¢ ptywanie z uzyciem standardowej procedury regulacji ptywania. W przypadku
korzystania z ustawien ptywania z kotami stabilizujgcymi podczas koszenia przy ziemi wystgpi niska wydajnosc i potencjalne
zuzycie.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomit silnik.
2. Podnies¢ heder tak, aby kota stabilizujgce oderwaty sie od podtoza.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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4. Chwycic¢ dzwignie przegubowa osi (B); NIE podnosié¢
dzwigni.
UWAGA:
Podniesienie dZwigni spowoduje, ze wyciggniecie systemu
ze szczeliny (C) bedzie trudniejsze.

5. Pociggng¢ dzwignie zawieszenia (A) do tytu, aby wyciggnac
sworzen ze szczeliny (C).

6. Podniesc koto na wybrang wysokos¢ za pomoca
wspornika (B) i zablokowa¢ ceownik nosny w srodkowej
szczelinie (C) w gérnym wsporniku.

1032896

7. Dzwignia zawieszenia (A) powinna zosta¢ zablokowana
w szczelinie. Jesli nie zostata zablokowana, wcisngé Rysunek 3.122: Koto stabilizujace
(w przypadku potozenia sSrodkowego lub dolnego) lub
pociggna¢ (w przypadku potozenia gérnego) dzwignie
zawieszenia, aby upewnic sie, ze jest catkowicie osadzona
w szczelinie.

8. Uzy¢ uktadu automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) kombajnu, aby automatycznie utrzymywac wysokosé
koszenia. Instrukcje i dodatkowe informacje podano w sekcji 3.10 System automatycznej regulacji wysokosci hedera,
strona 215 i instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Czujnik wysokosci w module ptywajgcym FM200 musi by¢ podtgczony do uktadu sterowania wysokoscig kombajnu
w kabinie.

Regulacja kot transportowych EasyMove™

Odpowiednio wyregulowany heder zapewni rownowage miedzy ciezarem hedera przenoszonym przez uktad ptywajgcy
a ciezarem hedera przenoszonym przez kota do transportu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomi¢ silnik.
2. Podnies¢ heder tak, aby kota transportowe zostaty uniesione nad podtoze.
3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

4. Upewnic sie, ze uktad ptywajacy dziata prawidtowo. Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie i regulacja ptywania
hedera, strona 139.
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12.

13.
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Chwyci¢ dZzwignie przegubowg osi (C); NIE podnosié
dzwigni.
UWAGA:

Podniesienie dZwigni spowoduje, ze wyciggniecie systemu
ze szczeliny (B) bedzie trudniejsze.

Pociggna¢ dzwignie zawieszenia (A) do tytu, aby wyciaggnac
sworzen ze szczeliny (B).

Ustawic koto w wymaganej pozycji szczeliny.

Dzwignia zawieszenia (A) powinna zosta¢ zablokowana

w szczelinie. Jesli nie zostata zablokowana, wcisng¢

(w przypadku potozenia srodkowego) lub pociggnac

(w przypadku potozenia gornego) dzwignie zawieszenia, aby
upewnic sie, ze jest catkowicie osadzona w szczelinie.

Chwyci¢ dZzwignie przegubowa osi (A); NIE podnosic
dzwigni.

UWAGA:

Podniesienie dZzwigni spowoduje, ze wyciggniecie systemu

ze szczeliny bedzie trudniejsze.

Pociggna¢ dzwignie zawieszenia (B) do tytu, aby wyciggnac
sworzen ze szczeliny.

Ustawi¢ koto w wymaganej pozycji szczeliny.

DZwignia zawieszenia (B) powinna zosta¢ zablokowana
w szczelinie. Jedli dZzwignia zawieszenia nie zostata
zablokowana, pociggna¢ jg, aby upewnic sie, ze jest
catkowicie osadzona w szczelinie.

1032936,
N
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Rysunek 3.124: Lewe koto

Uzy¢ uktadu automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) kombajnu, aby automatycznie utrzymywac wysoko$é
koszenia. Instrukcje i dodatkowe informacje podano w sekcji 3.10 System automatycznej regulacji wysokosci hedera,

strona 215 i instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Czujnik wysokosci w module ptywajgcym FM200 musi by¢ podtgczony do modutu sterowania hederem kombajnu

w kabinie.

Wysuwanie/wsuwanie kot konturowych za pomocq przetgcznika noznego

Kota konturowe umozliwiajg hederowi nasladowanie uksztattowania terenu i mozna je regulowa¢ w zakresie od 25 mm

(1 cal) do 457 mm (18 cali) od podtoza. Przetgcznik nozny, umozliwia kontrolowanie kot z kabiny kombajnu.

UWAGA:

Jesli kombajn umozliwia obstuge két konturowych za pomocg wtasnych elementéw sterujgcych w kombajnie, przetgcznik
nozny nie jest uzywany. Instrukcje dotyczgce uzywania wtasnych elementéw sterujgcych w kombajnie mozna znalez¢
w sekgcji .
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionego hedera,
nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz roztozy¢ podpory zabezpieczajgce przed wejsciem pod
heder z jakiegokolwiek powodu. W przypadku korzystania z pojazdu z podnosnikiem przed kontynuowaniem upewnié
sie, ze heder jest zabezpieczony.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Nacisngé i przytrzymac przetgcznik nozny, aby uruchomié kota konturowe.

UWAGA:

Po uruchomieniu przetgcznika noznego kot konturowych i nacisnieciu przycisku ustawienia nagarniacza w osi przéd-tyt
na drazku wielofunkcyjnym kombajnu kota konturowe zaczng sie poruszac niezaleznie od potozenia przetacznika
przesuwania w osi przéd-tyt/nachylania hedera.

3. Aby prawidtowo sfazowac sitowniki hydrauliczne, nacisngc¢ i przytrzymac przycisk REEL AFT (przesuwania nagarniacza
do tytu) na drazku wielofunkcyjnym kombajnu, aby catkowicie wysung¢ kota, a nastepnie przytrzymad przycisk przez
30 sekund.

4. Nacisngc i przytrzymac przycisk REEL FORE (przesuwanie nagarniacza do przodu) na drgzku wielofunkcyjnym kombajnu,
aby catkowicie wsungc kota, a nastepnie przytrzymac przycisk przez 30 sekund.

5. Uzy¢ elementdw sterowania hydraulicznego na drazku wielofunkcyjnym, aby ustawi¢ kota na wymaganej wysokosci.

6. Zwolni¢ przetacznik nozny, aby wytaczy¢ kota konturowe. Funkcje nachylania hedera i przesuwania w osi przod-tyt
powinny dziata¢ normalnie.

W ponizszej tabeli opisano funkcje przyciskdéw ruchu nagarniacza w osi przod-tyt w przypadku hedera, gdy przetgcznik
nozny két konturowych i przetgcznik pozycji w osi przéd-tyt / przechylania hedera bedg w réznych stanach (aktywny/
nieaktywny). Symbol X oznacza, ze przetgcznik jest aktywny.

Tabela 3.15 Tabela logiki sterowania

Uruchomiony przetacznik

) Potozenie przetacznika
Stan pr'ze’[qcznlka przesuwania w osi przod-tyt / kata Sterowanie drazkiem wielofunkcyjnym kombajnu
noznego nachylenia hedera
ContourMax™
OS przod-tyt Nachylenie Nagarniacz do przodu Nagarniacz do tytu
- X — Nagarniacz do przodu Nagarniacz do tytu
Zwiekszenie kata nachylenia Zmniejszenie kata
— — X .
hedera nachylenia hedera
X — X Wsuniecie kot konturowych Wysume%ue kot kontur?)/vych
. iy . (zwieksza wysokosé¢
X X _ (zmniejsza wysokos¢ koszenia) koszenia)
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UWAGA: \_/ —
Gdy kota konturowe sg catkowicie wsuniete, listwa nozowa moze

znajdowac sie na ziemi, gdy kat nachylenia hedera ustawiono

mniej wiecej miedzy (B) i (E); kota konturowe bedg dotyka¢ 8 /®\Qv/

podtoza, gdy kat hedera ustawiono miedzy (A) i (B). { ] e
Jreh .:
‘ 5‘ ~—

& —

p

1034692
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Rysunek 3.125: Wskaznik kata nachylenia hedera

Wysuwanie/wsuwanie két konturowych za pomocg sterowania zintegrowanego

Wysokosé két konturowych mozna regulowac za pomocg drgzka wielofunkcyjnego.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

Aby podnies¢ lub opusci¢ kota konturowe, nacisng¢ przyciski
SHIFT (Przetacz) (A) i REEL RAISE/LOWER (Podnies$/opusé
nagarniacz) (B).

Rysunek 3.126: Dragzek wielofunkcyjny

Poziomowanie wysokosci két konturowych

Kota konturowe umozliwiajg hederowi nasladowanie uksztattowania terenu i mozna je regulowac w zakresie od 25 mm
(1 cal) do 457 mm (18 cali) od podtoza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Przed poziomowaniem kot konturowych nalezy prawidtowo ustawic¢ ptywanie hedera. Instrukcje znajdujg sie w
Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera, strona 139.

UWAGA:

Przed poziomowaniem két konturowych nalezy prawidtowo ustawi¢ wywazenie skrzydet. Instrukcje znajduja sie w 3.9.4
Sprawdzanie i regulacja wywazenia skrzydet, strona 158.

1. Odblokowac skrzydta hedera. Instrukcje znajdujg sie w Praca w trybie elastycznym, strona 153.
2. Odblokowa¢ ptywanie hedera. Instrukcje znajduja sie w Blokowanie/odblokowanie ptywania hedera, strona 152.
3. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.

4. Opuscic catkowicie nagarniacz.

5. Woyregulowa¢ kota konturowe, az wskaznik wysokosci (A)

znajdzie sie przy numerze 2 (B). C

N W
2

o

@)

IN@YN
Rysunek 3.127: Wskaznik wysokosci — lewy tylny

o

1042285

6. Obniza¢ heder, az ramie wskaznika automatycznej regulacji
wysokosci hedera (A) znajdzie sie przy numerze 2 (B).

7. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

Rysunek 3.128: Wskaznik automatycznej regulacji
wysokosci hedera
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

EKSPLOATACIA

Na $rodku hedera zmierzy¢ odlegtosé (A) od podtoza do
koncéwki ostony srodkowej. Zapisa¢ pomiar (A).

Na kazdym koricu hedera zmierzy¢ odlegtos¢ (A) od podtoza

do koncowki ostony koricowej. Zapisaé oba pomiary.

e Jesli réznica miedzy pomiarem na srodku i pomiarami
na koncach jest mniejsza niz 25 mm (1 cal), regulacja nie
jest wymagana.

e Jedli réznica miedzy pomiarem na srodku i pomiarami
na koncach jest wieksza niz 25 mm (1 cal), regulacja jest
konieczna. Przejs¢ do nastepnego kroku.

Uruchomi¢ silnik.
Catkowicie podnies¢ heder.
Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

Wyjacé sworzen (A).

Zmieni¢ potozenie ptyty regulacyjnej (B) w szczelinie, aby
wyréwnac z innym otworem. Odlegtos¢ miedzy otworami
wynosi okoto 24 mm (1/2 cala).

e Jesli pomiar jest mniejszy niz pomiar na srodku hedera,
przesungd ptyte regulacyjng DO listwy nozowe;.

e Jesli pomiar jest wiekszy niz pomiar na $rodku hedera,
odsungc ptyte regulacyjng OD listwy nozowe;j.

Ponownie zatozy¢ sworzen (A).

Po przeciwnej stronie hedera powtodrzy¢ krok 14, strona 134
i krok 16, strona 134.

262433 134
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Rysunek 3.129: Wskaznik ustawien ptywania

1043520

Rysunek 3.130: Lokalizacja sworzni — lewe koto

zewnetrzne
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18. Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje znajduja
sie w instrukcji obstugi kombajnu.

19. Obniza¢ heder, az ramie wskaznika automatycznej regulacji
wysokosci hedera (A) znajdzie sie przy numerze 2 (B).

20. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

21. Ponownie zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy ostong a podtozem.
Upewnic sie, ze trzy pomiary sg takie same. Jesli regulacja
jest wymagana, powtoérzy¢ kroki od 14, strona 134 do 17,
strona 134.

Rysunek 3.131: Wskaznik automatycznej regulacji
wysokosci hedera

3.9.2 Koszenie przy ziemi
Wysokos¢ koszenia zalezy od rodzaju uprawy, stanu uprawy, warunkéw koszenia itp.

Koszenie przy ziemi odbywa sie z catkowicie opuszczonym hederem i listwg nozowa na podtozu. Orientacja noza i oston
noza wzgledem podtoza (kat nachylenia hedera) jest kontrolowana za pomocg stop $lizgowych i tgcznika sSrodkowego, a NIE
sitownikéw podnoszenia hedera. Stopy $lizgowe, facznik srodkowy i elastyczna blokada umozliwiajg dostosowanie do
warunkow terenowych oraz maksymalizacje ilosci koszonej uprawy przy jednoczesnym ograniczeniu uszkodzen noza
spowodowanych przez kamienie i odtamki.

Elastyczna listwa nozowa, skrzydta i uktad ptywania hedera zapewniajg kompensacje grzbietow, rowoéw i innych nieréwnosci
w uksztattowaniu terenu, co zapobiega wpychaniu listwy nozowej w podtoze lub pozostawianiu nieskoszonej uprawy.

Wiecej informacji znajduje sie w nastepujacych tematach:
e Regulacja wewnetrznych stop slizgowych, strona 135
e Regulacja zewnetrznych stdp slizgowych, strona 136
e 3.9.3 Plywanie hedera, strona 138

e 3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 163

Regulacja wewnetrznych stop slizgowych

Stopy $lizgowe i facznik srodkowy umozliwiajg dostosowanie do warunkéow terenowych oraz maksymalizacje ilosci koszonej
uprawy przy jednoczesnym ograniczeniu uszkodzen noza spowodowanych przez kamienie i odtamki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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WAZNE:

Praca stop Slizgowych w pozycji dolnej moze spowodowac przyspieszone zuzycie ptyt stép slizgowych.
1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie podnies¢ heder.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

5. Catkowicie podnies¢ kota stabilizujgce lub kota transportowe (jesli s3 zamontowane). Instrukcje znajdujg sie
w nastepujgcych sekcjach:

* Regulacja kdt stabilizujgcych, strona 128

e Regulacja kot transportowych EasyMove™, strona 129

6. Woyjac przetyczke (A) z kazdej stopy Slizgowe;j.

7. Przytrzymac stope (B) i wyjgé sworzen (C), odczepiajac go
od ramy i odciggajgc od stopy.

8. Podnies¢ lub opuscic stope slizgowa (B), aby uzyskac
wymagang pozycje, wykorzystujgc otwory we wsporniku (D)
jako odniesienie.

9. Zatozy¢ sworzen (C) w wybranym potozeniu na
wsporniku (D), zaczepi¢ go w ramie i zabezpieczy¢
przetyczka (A).

1029264

10. Upewnic sie, ze obie stopy slizgowe sg ustawione w tej
samej pozycji.

Rysunek 3.132: Wewnetrzna stopa slizgowa
11. Ustawi¢ nachylenie hedera na zgdany kat roboczy za
pomoca elementow sterujgcych katem nachylenia hedera
maszyny.

UWAGA:

Jesli kat nachylenia hedera nie ma istotnego znaczenia,
nalezy go ustawi¢ w pozycji Srodkowe;j.

12. Sprawdzi¢ ptywanie hedera. Instrukcje podano w sekcji 3.9.3 Pftywanie hedera, strona 138.

Regulacja zewnetrznych stop slizgowych

Stopy $lizgowe i tgcznik srodkowy umozliwiajg dostosowanie do warunkéw terenowych oraz maksymalizacje ilosci koszonej
uprawy przy jednoczesnym ograniczeniu uszkodzen noza spowodowanych przez kamienie i odtamki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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WAZNE:

Praca stop Slizgowych w pozycji dolnej moze spowodowac ich przyspieszone zuzycie.

1.

2.

10.

11.

Uruchomi¢ silnik.
Catkowicie podnies¢ heder.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

Catkowicie podnies¢ kota stabilizujgce lub kota transportowe (jesli s3 zamontowane). Instrukcje znajdujg sie

w nastepujgcych sekcjach:
* Regulacja kdt stabilizujgcych, strona 128

e Regulacja kdt transportowych EasyMove™, strona 129

Wyjac przetyczke (A) z kazdego sworznia stopy
slizgowej (C).

Przytrzymac stope Slizgowa (B) i wyjgé sworzen (C),
odczepiajgc go od wspornika i odciggajac od stopy.

Podnies¢ lub opuscic¢ stope Slizgowg (B), aby uzyskac
wymagang pozycje, wykorzystujac jako odniesienie otwory
w ptycie wspornika.

Zatozy¢ sworzen (C) w wybranym potozeniu na ptycie
wspornika, wtozy¢ sworzen do wspornika i zabezpieczy¢
przetyczka (A).

Upewnic sie, ze wszystkie stopy Slizgowe sg ustawione w tej
samej pozycji.

Sprawdzi¢ ptywanie hedera. Instrukcje podano
w sekcji 3.9.3 Ptywanie hedera, strona 138.
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Rysunek 3.133: Zewnetrzna stopa $lizgowa
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3.9.3 Pitywanie hedera

Uktad ptywania hedera utrzymuje ciezar hedera, aby zmniejszy¢ nacisk na podtoze przy listwie nozowej, dzieki czemu heder
fatwiej podaza za uksztattowaniem terenu i szybko reaguje na nagte zmiany lub przeszkody.

Ptywanie hedera jest wskazywane przez wskaznik ptywania (A).
Wartosci od 0 do 4 reprezentujg nacisk listwy nozowej na
podtoze, przy czym 0 to wartos¢ minimalna, a 4 — wartos¢
maksymalna. Wartosci reprezentujg réwniez obecne pofozenie
hedera w zakresie ptywania, przy czym 0 oznacza dolny koniec
zakresu ptywania, a 4 — gorny koniec zakresu ptywania.

WAZNE:

Wskaznik po lewej stronie modutu ptywajgcego jest uzywany do
wskazywania ptywania i ustawien ptywania; wskaznik po prawe;j
stronie jest uzywany wytacznie do ustawien ptywania.

Sita maksymalna jest okreslana przez napiecie regulowanych
sprezyn modutu ptywajgcego. Charakterystyke ptywania mozna
zmienia¢ w celu dostosowania do réznych warunkow. Zalezy
ona od opcji zamontowanych na hederze.

UWAGA:

Rysunek 3.134: Wskaznik ptywania — lewa strona

Naklejka (B) na gdrze wskaznika ptywania jest uzywana do kontroli i regulacji ustawienia ptywania. Instrukcje podano

w sekcji Sprawdzanie i requlacja ptywania hedera, strona 139.

Heder FlexDraper® z serii FD2 sprawdza sie najlepiej przy minimalnym nacisku na podtoze w normalnych warunkach. Po
dodaniu do hedera osprzetu opcjonalnego, ktéry ma wptyw na ciezar hedera, nalezy ponownie wyregulowac ptywanie.

1. Ustawic¢ ptywanie dla koszenia przy ziemi w nastepujacy
sposob:

a. Upewnic sie, ze blokady ptywania hedera sg wytaczone.

Instrukcje podano w sekcji Blokowanie/odblokowanie
ptywania hedera, strona 152.

b. Za pomoca elementdw sterujgcych hedera opuscic
przenosnik pochyty, az wskaznik ptywania (A) osiggnie
wymagang wartos¢ ptywania (site nacisku listwy
nozowej na podtoze). Na poczatku ustawié wskaznik
ptywania na wartos¢ 2 i w razie potrzeby wyregulowac
ptywanie.

2. Ustawic ptywanie podczas koszenia nad ziemig w

nastepujacy sposob:

a.  Wyregulowac kofa. Instrukcje podano w sekcji 3.9.1
Koszenie nad ziemig, strona 127.

b. Zwrdci¢ uwage na wartosé na wskazniku ptywania i
utrzymywac te wartos¢ podczas pracy (zignorowac
niewielkie wahania wskaznika).
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Rysunek 3.135: Koszenie przy ziemi
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Sprawdzanie i reqgulacja ptywania hedera

Heder jest wyposazony w uktad zawieszenia, ktory unosi heder nad ziemig w celu kompensacji zmian uksztattowania
terenu. Jesli ptywanie hedera nie jest prawidtowo ustawione, listwa nozowa moze zbierac glebe lub pozostawi¢ nieskoszong
uprawe. Jesli ustawienie ptywania nie jest zadowalajace, nalezy przeprowadzi¢ kontrole i regulacje.

WAZNE:

NIE uzywac sprezyn modutu ptywajgcego do wypoziomowania hedera.
Podczas regulacji ptywania nalezy przestrzegaé nastepujacych wytycznych:

e Ustawic jak najlzejsze ptywanie hedera, ale na tyle mocne, aby heder nadmiernie nie podskakiwat podczas jazdy
kombajnu. W ten sposéb mozna zapobiec peknieciu elementéw noza, wypychaniu gleby, gromadzeniu sie gleby na
listwie nozowej w wilgotnych warunkach i nadmiernemu zuzyciu ptyt slizgowych i ptyt zuzywalnych listwy nozowe;j.

e Aby unikng¢ nadmiernego podskakiwania hedera i nieréwnomiernego koszenia w przypadku lekkiego ptywania, nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ jazdy kombajnu.

e Podczas koszenia nad ziemig nalezy uzy¢ kot stabilizujacych w potaczeniu z uktadem ptywania hedera.
Spowoduje to zminimalizowanie podskakiwania na konicach hedera i utatwi kontrolowanie wysokosci koszenia.
Instrukcje znajdujg sie w Regulacja kot stabilizujgcych, strona 128.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

UWAGA:

Jesli uzyskanie odpowiedniego ptywania hedera za pomocg wszystkich dostepnych regulacji nie jest mozliwe, nalezy
zmieni¢ konfiguracje sprezyn ptywania. Instrukcje znajdujg sie w Zmiana konfiguracji sprezyn ptywania — dZwignie
ptywania z dwoma otworami, strona 144.

Aby sprawdzi¢ i wyregulowac¢ ustawienia, wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
Czynnosci wstepne
1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.

3. Zlokalizowaé poziomice alkoholowg (A) na gérze ramy
modutu ptywajgcego. Upewnic sie, ze pecherzyk znajduje
sie na Srodku. Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie
z punktem 3.11 Poziomowanie hedera, strona 255.

4. Ustawi¢ heder tak, aby listwa nozowa znajdowata sie na

wysokosci 254-356 mm (10-14 cali) nad podtozem. (=)
i U % @ Q iz )
==,
oo
S
S

Rysunek 3.136: Poziomica alkoholowa
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5. Wyregulowaé pozycje nagarniacza w osi przéd-tyt, aby
wskaznik na lewym wsporniku wskaznika (A) wskazywat
pozycje 6.

Rysunek 3.137: Pozycja w osi przéd-tyt

6. Wyregulowac tgcznik srodkowy (A) tak, aby wskaznik (B) —
znajdowat sie w potozeniu D na sprawdzianie. \_/

7. Opusci¢ catkowicie nagarniacz. =

8. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

9. Zablokowa¢ skrzydta hedera. Instrukcje podano w sekgji Z
Praca w trybie sztywnym, strona 155. o
H e E
1P
10. Jesli na hederze zamontowano kota transportowe, - @
przesung¢ je do najwyzszego potozenia. f( .
EO ;% %

Rysunek 3.138: tacznik srodkowy

11. Jesli wskazéwka nie wskazuje zera, poluzowac $rube (A)
i wsungc¢ ptyte wskaznika ptywania (B), aby wskazéwka (C)
znalazta sie w pozycji 0 (D). Dokreci¢ nakretke na sSrubie (A).

UWAGA:

Uzy¢ kropki zera (E) powyzej naklejki, aby prawidtowo
ustawic¢ wskazowke wskaznika.

Rysunek 3.139: Wskaznik ptywania
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12. Po lewej stronie modutu ptywajgcego pociggna¢ dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajgcego i pociggnac

dzwignie blokady ptywania w dét, do pozycji (B)
(ODBLOKOWANE)).

13. Powtodrzy¢ poprzedni krok dla prawej strony modutu
ptywajgcego.

14. Otworzy¢ lewg ostone koncowa. Instrukcje podano w sekgji

Otwieranie osfon koricowych hedera, strona 46.

15. Wyjac zawleczke (A) mocujgcg narzedzie uniwersalne (B) do

wspornika na lewej ostonie koncowe;j.

16. Zdemontowadé narzedzie uniwersalne (B). Wymieni¢
zawleczke.

262433

141

1029057

Rysunek 3.140: Blokada ptywania hedera w pozyc;ji
zablokowanej

1028898

Rysunek 3.141: Potozenie narzedzia uniwersalnego
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Ustawianie dZzwigni ustawien pftywania

17.

18.

19.

20.

21.

Po lewej stronie modutu ptywajgcego podnies¢ recznie
dzwignie ustawien ptywania (A), aby na dzwigni nie
wyczuwac luzu.

UWAGA:

Niektdre czesci zostaty usuniete z ilustracji w celu
zapewnienia wiekszej przejrzystosci.

Catkowicie zablokowac ptaski koniec narzedzia
uniwersalnego (B) na dZzwigni ustawien ptywania. Narzedzie
uniwersalne powinno by¢ ustawione pod kagtem w kierunku
przodu modutu ptywajacego.

Pociggna¢ narzedzie uniwersalne (B) w kierunku tytu
modutu ptywajacego, az nie bedzie mozna pociggnac dalej
dzwigni ustawien ptywania (A), ktéra zostanie zablokowana
na ostatnim zebie (C) dZwigni.

Powtdrzyc¢ kroki od 17, strona 142 do 19, strona 142, aby
ustawic¢ prawg dzwignie ustawien ptywania.

WAZNE:

Obie dZzwignie ustawien ptywania (lewg i prawg) nalezy
ustawi¢ PRZED regulacjg ptywania po obu stronach hedera.

Wymontowac narzedzie uniwersalne i odtozy¢ je na bok.

Sprawdzanie ptywania

1041952

Rysunek 3.142: Uzyto narzedzia uniwersalnego
z zespofem ustawien ptywania — lewa strona

22. Ustawi¢ lewe ptywania, naciskajac lewy koniec hedera o okoto 76 mm (3 cale). Umozliwi¢ podniesienie hedera.

23.

Powtdrzy¢ ten krok co najmniej trzykrotnie.

UWAGA:

Poruszanie lewej strony hedera w gore i w dof zapewnia doktadny odczyt na lewym wskazniku.

Po lewej stronie modutu ptywajacego sprawdzi¢ gorng skale

wskaznika ustawien ptywania (FSI) (B). Ramie (A) na

wskazniku powinno wskazywac liczbe 2.

e Jesli ramie (A) na wskazniku (B) wskazuje liczbe wyzszg
niz 2, ptywanie jest zbyt ciezkie.

e Jesli ramie (A) na wskazniku (B) wskazuje liczbe nizszg
niz 2, ptywanie jest zbyt lekkie.

UWAGA:

Dolny zestaw liczb wskazuje wysokos¢ ptywaka, gdy heder
pracuje na polu.

262433 142

Rysunek 3.143: Lewy wskaznik ustawien ptywania
i AHHC
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Regulacja ptywania

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Poluzowac $ruby (C) z lewej strony modutu ptywajgcego.
Obrécic¢ blokady sprezynowe (B), aby tby srub (A) byty
dostepne.

W razie potrzeby zwiekszy¢ lub zmniejszyé ptywanie po
lewej stronie modutu ptywajacego:

e Aby zwiekszy¢ ptywanie, obréci¢ sruby regulacyjne (A)
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

e Aby zmniejszy¢ ptywanie, obrdci¢ $ruby regulacyjne (A)
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

UWAGA:
Kazdg pare srub (A) nalezy regulowac tak samo.

Ponownie ustawi¢ lewe ptywanie. Instrukcje podano
w kroku 22, strona 142.

Ponownie sprawdzié lewy wskaznik ustawien ptywania.
Instrukcje podano w kroku 23, strona 142.

Jesli ustawienie lewego ptywania nie jest akceptowalne,
powtarzac kroki od 25, strona 143 do 27, strona 143.

Sprawdzi¢ i wyregulowac ptywanie z prawej strony.
Instrukcje podano w krokach od 22, strona 142 do 28,
strona 143.

Zablokowac sruby regulacyjne (A) po obu stronach modutu
ptywajgcego za pomoca blokad sprezynowych (B). Upewnic
sie, ze tby $rub (A) znajdujg sie w wycieciach blokad
sprezynowych. Dokreci¢ sruby (C) w celu zabezpieczenia
blokad sprezynowych.

A\ OSTRZEZENIE

Przed wznowieniem pracy zwolni¢ dZzwignie ustawien ptywania.

262433
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1031580

Rysunek 3.144: Regulacja ptywania z lewej strony
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Zwalnianie dZwigni ustawien ptywania

31. Catkowicie zablokowaé narzedzie uniwersalne (C) na
zapadce (B) i popchnac je w gore, aby zwolni¢ dzwignie
ustawien ptywania (A).

32. Wyregulowaé wywazenie skrzydet. Instrukcje podano
w sekcji 3.9.4 Sprawdzanie i regulacja wywazZenia skrzydet,
strona 158.

1042676

Rysunek 3.145: Narzedzie uniwersalne z lewa zapadka

Zmiana konfiguracji sprezyn ptywania — dzwignie ptywania z dwoma otworami

Konfiguracja sprezyn ptywania zalezy od ciezaru hedera. Gdy ciezar hedera ulegt zmianie (np. w wyniku odfgczenia lub
dotaczenia wyposazenia dodatkowego), nalezy zmieni¢ konfiguracje sprezyn ptywania. Aby okresli¢ odpowiednig
konfiguracje sprezyn ptywania hedera, nalezy obliczy¢ ciezar hedera.

UWAGA:

Ta procedura dotyczy TYLKO hederéw z dwoma otworami (A)
i (B) w dZzwigniach sprezyn ptywania. Jesli uzywany heder jest
wyposazony w dZwignie sprezyn ptywania z tylko jednym
otworem, zob. , aby uzyskac¢ informacje na temat zmiany
konfiguracji sprezyn ptywania.

1035180

Rysunek 3.146: Diwignia lewej sprezyny ptywania

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
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Okreslanie ciezaru i konfiguracji sprezyn hedera
1. Zuzyciem tabeli 3.16, strona 145 obliczy¢ ciezar catkowity hedera, uzywajgc wzoru
(A) + (B) + (C) + (D) = ciezar catkowity hedera, gdzie:
e (A) to ciezar hedera podstawowego;
e (B) to ciezar rozdzielaczy fanu, jedli je zainstalowano
e (C) to ciezar gornego slimaka poprzecznego (UCA), jesli go zainstalowano
e (D) to ciezar innych opcji, jesli je zainstalowano.
Przyktad obliczert mozna znalezé w sekcji Przyktad, strona 146.

Tabela 3.16 Ciezar elementéw sktadowych hedera

. Konfiguracja Konfiguracja
Kategoria Model hedera g' . E . ! Masa
nozy nagarniaczy
. NIE DOT. Uzy¢ otworu
FD225 Pojedyncza Dowolna L ,
tylnego na dzwigni ptywania.
FD230 Pojedyncza Dowolna 2400 kg (5300 funtéw)
FD235 Pojedyncza Dowolna 2600 kg (5750 funtéw)

(A) Ciezar hedera
podstawowego — FD235 Podwdjna Dowolna 2700 kg (5950 funtéw)
wybrac jeden

FD240 Pojedyncza Dowolna 2800 kg (6150 funtéw)

NIE DOT. Uzy¢ otworu

FD240 Podwdjna Dowolna przedniego na dzwigni
ptywania.

NIE DOT. Uzy¢ otworu

FD241 Podwdjna Dowolna przedniego na dzwigni
ptywania.

FD245 Podwdjna Dowolna 3225 kg (7100 funtow)

FD250 Podwdjna Dowolna 3400 kg (7500 funtow)

Zamontowane opcje rozdzielacza tanu

(B) Rozdzielacze fanu Prety rozdzielajgce tan ryzu 20 ke (50 funtow)
— wybra¢ jedng opcje &ty 13 Y

Noze pionowe 185 kg (407 funtow)s?

Zamontowana opcja goérnego Slimaka poprzecznego (UCA)

142 kg (312 funtéw)
FD230 dwie czesci

FD235 dwie czesci 156 kg (343 funty)

(C) Gorny Slimak
poprzeczny (UCA) —
wybrac jeden, jesli FD240 trzy czesci 168 kg (370 funtéw)
zamontowano $limak

UCA na hederze>8

57. Ciezar uwzglednia pakiet hydrauliczny dla modelu FD250.
58. W razie potrzeby dodac 24,5 kg (54 funty) na zestaw hydrauliczny, jesli zostat zamontowany oddzielnie.
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Tabela 3.16 Ciezar elementéw sktadowych hedera (ciag dalszy)

Kategoria

Model hedera

Konfiguracja
nozy

Konfiguracja
nagarniaczy

Masa

FD245 trzy czesci

191 kg (420 funtéw)

FD250 trzy czesci

212 kg (468 funtow)

(D) Inne opcje —
dodac¢ wszystkie
zamontowane opcje
dodatkowe

Zamontowana opcja

Kota transportowe

360 kg (800 funtow)

Kota konturowe

205 kg (450 funtow)

Kota stabilizujgce

160 kg (350 funtéw)

Przyktad

Przyktad konfiguracji ciezaru hedera dla hedera FlexDraper® FD235 z pojedynczym nozem, podwdéjnym nagarniaczem,
bez gérnego slimaka poprzecznego (UCA), bez opcji dodatkowych:

Ciezar hedera podstawowego (A) = 2600 kg (5750 funtow)

Ciezar nozy pionowych (B) = 70 kg (150 funtow)

Ciezar goérnego Slimaka poprzecznego (UCA) (C) = 0 kg (0 funtow)

Ciezar opcji dodatkowych (D) = 0 kg (0 funtéw)

Ciezar catkowity hedera = (A) + (B) + (C) + (D) = 2670 kg (5900 funtow)

262433
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2. Uzywajgc ciezaru catkowitego hedera, obliczonego w poprzednim kroku, zob. 3.17, strona 147, aby okresli¢ zakres
masy hedera, w ktérym konfiguracja sprezyn ptywania jest najlepsza dla tego hedera.

UWAGA:
Najczesciej ciezsze hedery bedg wymagac sprezyn ptywania umieszczonych w przednim otworze dzwigni ptywania,

a lzejsze hedery bedg wymagac uzycia otworu tylnego. Niektére hedery bedg miec¢ tylko jedng mozliwg konfiguracje
sprezyn ptywania.

Tabela 3.17 Lokalizacja montazu sprezyny ptywania na dzwigni ptywania

. . . . Zakres Otwor Zakres Otwor . .
Model Konfiguracja Konfiguracja L. . L. . Konfiguracja
hed nos nagarniacz masy diwigni masy dzwigni soresvn
edera y i ¥ (lekki) ptywania (ciezki) ptywania prezy

FD225 Pojedyncza Dowolna Uzy¢ otworu tylnego na dzwigni ptywania. 1
2400-2675 kg 2676-3215 kg

FD230 Pojedyncza Dowolna (5300- Tylny (5901~ Przedni 1
5900 funtow) 7100 funtéw)
2600-3050 kg 3051-3415 kg

FD235 Pojedyncza Dowolna (5750- Tylny (6701~ Przedni 3
6700 funtéw) 7550 funtéw)
2700-3150 kg 3151-3515 kg

FD235 Podwadjna Dowolna (5950— Tylny (6901— Przedni 2
6900 funtéw) 7750 funtéw)
2800-3200 kg 3201-3615 kg

FD240 Pojedyncza Podwdjna (6150— Tylny (7001- Przedni 3
7000 funtow) 7950 funtéw)
2900-3400 kg 3401-3700 kg

FD240 Podwdjna Podwdjna (6393-7496 Tylny (7497- Przedni 4

funtéw) 8157 funtdéw)

2900-3400 kg 3401-3700 kg

FD240 Pojedyncza Potréjna (6393— Tylny (7497- Przedni 4
7496 funtow) 8157 funtow)
3000-3400 kg 3401-3800 kg

FD240 Podwdjna Potrdjna (6614— Tylny (7497- Przedni 4
7496 funtow) 8378 funtow)

FD241 Podwdjna Dowolna Uzy¢ otworu tylnego na dzwigni ptywania. 4
3225-3475 kg 3476-4050 kg

FD245 Podwdjna Dowolna (7100- Tylny (7651- Przedni 4
7650 funtow) 8900 funtéw)
3400-3800 kg 3801-4215 kg

FD250 Podwdjna Dowolna (7500- Tylny (8351- Przedni 5
8350 funtdéw) 9300 funtéw)

3. W przypadku koniecznosci zmiany konfiguracji sprezyn ptywania przejs¢ do nastepnego kroku.
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Zmiana konfiguracji sprezyn ptywania

4. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Zablokowat¢ ptywanie hedera przez odciggniecie dZzwigni
blokady ptywania do pozycji (A) po lewej stronie modutu
ptywajacego.

UWAGA:
Ptywanie jest odblokowane, gdy dzwignia znajduje sie
w pozycji (B).

6. Powtdrzy¢ poprzedni krok, aby ustawi¢ dZzwignie blokady
ptywania po drugiej stronie modutu ptywajacego.

1029057

Rysunek 3.147: Blokada ptywania hedera w pozycji
zablokowanej
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7. Aby uzyskac dostep do srub regulacyjnych sprezyn
ptywania (A), nalezy poluzowad sruby (C) i obréci¢ blokady
sprezynowe (B) w przéd.

8. Poluzowac sruby regulacyjne (A), dokonujac niewielkich,
identycznych zmian kazdej sruby, az sprezyny bedg luzne.
UWAGA:

Sruby regulacyjne (A) zostana nieco podniesione nad
podktadki, gdy sprezyny sg luzne.

1031580

9. Woyciggnac zawleczke (C) ze sworznia (A).

10. Wyjac sworzen (A) i podktadki (B).

1035183

Rysunek 3.149: Lewa sprezyna ptywania
zainstalowana w otworze tylnej dZzwigni ptywania
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11. Wyréwnac sprezyne z przednim otworem dzwigni
ptywania (A) lub z tylnym otworem dzwigni ptywania (B)
zgodnie ze specyfikacjami w tabeli 3.17, strona 147.

1035180

Rysunek 3.150: Lewa sprezyna ptywania
zainstalowana w otworze tylnej dZzwigni ptywania

12. Umiesci¢ sworzen (A) i dwie podktadki (B) w nowym
otworze.

13. Zabezpieczy¢ sworzen zawleczkg (C).

14. Powtodrzy¢ kroki od 9, strona 149 do 13, strona 150, aby
skonfigurowac sprezyne (D).

1035182

Rysunek 3.151: Lewa sprezyna ptywania —
zainstalowana w otworze tylnej dzwigni ptywania

262433 150 Wersja B



EKSPLOATACIA

15. Ponownie dokreci¢ regulacyjne (A), dokonujac kolejno
niewielkich, identycznych zmian kazdej sruby, az sprezyny
ptywania beda tej samej dtugosci.

16. Powtdrzyé kroki od 7, strona 149 do 15, strona 151
wzgledem pary sprezyn ptywania (B) po przeciwnej stronie
modutu ptywajacego.

17. Sprawdzic i w razie potrzeby wyregulowac¢ ptywanie.
Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie i regulacja
ptywania hedera, strona 139.

1035130

Rysunek 3.152: Regulacja ptywania — lewa strona
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Blokowanie/odblokowanie ptywania hedera

Uktad ptywania hedera blokuje sie i odblokowuje za pomocg dwdch blokad ptywania hedera — po jednej z kazdej strony
modutu ptywajacego.

WAZNE:

Wigczy¢ blokady ptywania, gdy heder jest transportowany z zamocowanym modutem ptywajgcym, tak aby nie wystepowat
ruch wzgledny miedzy modutem ptywajgcym i hederem. Blokady ptywania muszg by¢ réwniez wigczone podczas odtgczania
modutu ptywajgcego od kombajnu, aby umozliwié¢ przenosnikowi pochytemu zwolnienie modutu ptywajacego.

e Aby wytgczy¢ (odblokowac) blokade ptywania, pociggnac
dzwignie blokady ptywania (A) do pozycji (B). W tej pozycji
heder jest odblokowany i moze ptywac wzgledem modutu
ptywajgcego.

e Aby wigczy¢ (zablokowac) blokade ptywania, pociggnac
dzwignie blokady ptywania (A) do pozycji (C). W tej pozycji
heder nie moze sie poruszaé¢ wzgledem modutu
ptywajacego.

1031557

Rysunek 3.153: Blokada ptywania — w pozycji
zablokowanej
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Praca w trybie elastycznym

Heder jest zaprojektowany do pracy z listwg nozowa na podtozu. Trzy sekcje listwy nozowej poruszajg sie niezaleznie,
zgodnie z uksztattowaniem terenu. Po odblokowaniu skrzydet moga sie one swobodnie poruszaé w gore i w dot.

1.

2.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Przesung¢ dzwignie sprezyny (A) do dolnej szczeliny, aby

odblokowa¢ skrzydto. Odblokowanie powinno by¢ styszalne.

Jesli tacznik blokady nie zostanie odtgczony, przesungé
skrzydto, podnoszac i opuszczajgc heder, zmieniajac kat
nachylenia hedera lub jadgc kombajnem az do jego
odtgczenia.

Jesli blokada nadal nie zostata odtgczona, przejsé do
nastepnego kroku.

Otworzy¢ lewq ostone koncowa. Instrukcje podano w sekcji
Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

Wyja¢ zawleczke (A) mocujacg narzedzie uniwersalne do
wspornika na lewej ostonie koncowe;j.

Zdemontowad narzedzie uniwersalne (B). Ponownie zatozy¢
zawleczke we wsporniku.

Dofaczyc¢ kabel ogranicznika elastycznego (A) do blokady
kabla ogranicznika elastycznego (B).
UWAGA:

Z ilustracji usunieto niektdre czesci w celu zapewnienia
wiekszej przejrzystosci.
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Rysunek 3.155: Lewa ostona koricowa
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Rysunek 3.156: Blokada kabla ogranicznika
elastycznego — lewa strona
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9. Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (A) na ptycie (B), aby
przesuwac skrzydto w gére i w dot, az do odtgczenia
blokady.

10. Odfaczy¢ kabel ogranicznika elastycznego (A) od blokady
kabla ogranicznika elastycznego (B).

UWAGA:

Z ilustracji usunieto niektdre czesci w celu zapewnienia
wiekszej przejrzystosci.

11. Umiesci¢ narzedzie uniwersalne (A) w pozycji
przechowywania. Ponownie zatozy¢ ostone ciegna.

12. Jesli to konieczne, wywazy¢ skrzydto. Instrukcje podano

w sekcji 3.9.4 Sprawdzanie i regulacja wywazenia skrzydet,

strona 158.

UWAGA:

Gdy heder jest podtgczony do kombajnu, a jego skrzydta sg
zablokowane i wypoziomowane wzgledem platformy tasmy

podajgcej, przetyczka (A) powinna wskazywac srodek
wskaznika (B). Jesli przetyczka (A) NIE wskazuje srodka
wskaznika (B) w tych warunkach, skalibrowac¢ wskaznik
przez poluzowanie srub (C) i wyregulowanie pozycji
wskaznika. Wskaznik powinien zostaé przesuniety wraz

z ugieciem skrzydta. Jesli wskaznik pozostaje nieruchomy na

jednym z koncéw zakresu, zob. Sprawdzanie i regulacja

ptywania hedera, strona 139 i 3.9.4 Sprawdzanie i regulacja

wywazenia skrzydef, strona 158.

\1031\285

Rysunek 3.157: Blokada skrzydta w pozycji
odblokowanej

Rysunek 3.158: Blokada kabla ogranicznika
elastycznego — lewa strona

Rysunek 3.159: Wskaznik ruchu skrzydfa na gorze
elastycznej ostony ciegna — pokazano lewg strone

13. Zamkngd lewq ostone koricowa. Instrukcje podano w sekcji Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.
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Praca w trybie sztywnym

Heder jest zaprojektowany do pracy z listwg nozowa na podtozu. Zablokowanie skrzydet umozliwia korzystanie z hedera

jako hedera sztywnego z prostg listwg nozowa. Gdy trzy sekcje hedera sg zablokowane, listwa nozowa jest sztywna

i porusza sie jednoczesnie w gére i w dot.

Zablokowac skrzydta w nastepujacy sposdb:

1.

Przesungé dzwignie sprezyny (A) do gérnego rowka, aby
zablokowac skrzydto. Zablokowanie powinno by¢ styszalne.

Jesli facznik blokady nie zostanie zatgczony, przesungc
skrzydto, podnoszac i opuszczajac heder, zmieniajgc kat
nachylenia hedera lub jadagc kombajnem az do jego
zatgczenia.

Jesli blokada nadal nie zostata zatgczona, przejs¢ do
nastepnego kroku.

Zdjac elastyczng ostone ciegna. Instrukcje podano w sekcji
Demontaz wewnetrznych elastycznych oston ciegien, strona
56.

Otworzy¢ lewg ostone koricowa. Instrukcje podano w sekgji
Otwieranie osfon koricowych hedera, strona 46.

Wyjac¢ zawleczke (A) mocujgcg narzedzie uniwersalne do
wspornika uchwytu na lewej ostonie koficowe;j.

Wyjaé narzedzie uniwersalne (B) z miejsca przechowywania.

Ponownie zatozy¢ zawleczke we wsporniku.
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Rysunek 3.161: Lewa ostona korncowa
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8. Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (A) na ptycie (B), aby
przesuwac skrzydto w gore i w dot, az do zataczenia
blokady.

9. Umiesci¢ narzedzie uniwersalne (A) w pozycji
przechowywania.

10. Ponownie zamontowac elastyczng ostone ciegna. Instrukcje
podano w sekcji Montaz wewnetrznych elastycznych oston
ciegien, strona 57.

N
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Rysunek 3.162: Skrzydto w pozycji zablokowanej

Wytqgczanie elastycznego ogranicznika wygiecia w gore

Wytaczenie elastycznego ogranicznika wygiecia w gore zwieksza zakres zginania skrzydet hedera. W celu poprawy
mozliwosci dostosowania hedera do zmian wysokosci terenu i/lub podczas zbierania wysokich upraw, takich jak stojace
zboze i rzepak, mozna wytgczyé elastyczny ogranicznik wygiecia w gore.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Po wymontowaniu ptyty elastycznego ogranicznika wygiecia w gore wyregulowac odstep miedzy nagarniaczem i listwg
nozowa. Dane techniczne podano w sekcji 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy nozowej, strona 450.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Zaparkowaé kombajn na réwnej powierzchni.

3. Zablokowa¢ skrzydta hedera. Instrukcje podano w sekcji Praca w trybie sztywnym, strona 155.
4. Catkowicie roztozy¢ hydrauliczny facznik srodkowy.

5. Catkowicie opusci¢ heder.

6. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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7. Odkreci¢ dwie Sruby (A).
8. Zdemontowac ptyte elastycznego ogranicznika wygiecia

w gore (B).
9. Umiescic sruby (A) i elastyczny ogranicznik wygiecia (((( ,,,,, -

w goére (B) w futerale do przechowywania instrukcji. {W(W// (A
10. Powtodrzy¢ kroki od 7, strona 157 do 9, strona 157, aby

wymontowac elastyczny ogranicznik wygiecia w gore

i elementy ztgczne po przeciwnej stronie modutu

ptywajgcego.

5

11. Wyregulowac odstep palcéw nagarniacza. Instrukcje ‘_7_§;

podano w sekcji 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy

nozowej, strona 450. Rysunek 3.163: Ptyta elastycznego ogranicznika

. wygiecia w gor
WAZNE: vele gore

Regulacja odstepu nagarniacza od listwy nozowej jest
konieczna, aby listwa nozowa nie odcinata palcéw
nagarniacza podczas zginania skrzydet.

Witqczanie elastycznego ogranicznika wygiecia w gore

Wiaczenie elastycznego ogranicznika wygiecia w goére ogranicza uginanie hedera i umozliwia zapewnienie niewielkiej
odlegtosci miedzy nagarniaczem a listwg nozowa. Bliskie pofozenie nagarniacza wzgledem listwy nozowej jest idealne do
zbiorow krotkich upraw, np. soczewicy, wylegtego grochu lub krotkiej soi.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Po zamontowaniu ptyty elastycznego ogranicznika wygiecia w gére wyregulowac odstep miedzy nagarniaczem i listwg
nozowa. Dane techniczne podano w sekcji 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy nozowej, strona 450.

1.  Uruchomit¢ silnik.

2. Zaparkowac¢ kombajn na réwnej powierzchni.

3. Zablokowa¢ skrzydta hedera. Instrukcje podano w sekcji Praca w trybie sztywnym, strona 155.
4. Catkowicie opusci¢ heder.

5. Catkowicie roztozy¢ hydrauliczny tgcznik srodkowy.

6. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

7. Wyjac dwie ptyty elastycznego ogranicznika wygiecia w gore i elementy zfgczne z futeratu do przechowywania
instrukcji hedera.

262433 157 Wersja B



EKSPLOATACIA

8. Po lewej stronie hedera ustawic¢ elastyczny ogranicznik
wygiecia w gore (B), jak pokazano na ilustracji.

9. Zabezpieczy¢ ogranicznik dwiema Srubami (A).

10. Aby zamontowac elastyczny ogranicznik wygiecia w gore,
powtdrzy¢ poprzednie dwa kroki po prawej stronie modutu
ptywajgcego.

11. Wyregulowa¢ odstep palcow nagarniacza. Instrukcje i dane
techniczne podano w sekcji Regulacja odstepu nagarniacza
od listwy nozowej, strona 454.

1029299

|

Rysunek 3.164: Ptyta elastycznego ogranicznika
wygiecia w gore

3.9.4 Sprawdzanie i regulacja wywazenia skrzydet

Wywazenie skrzydet ma kluczowe znaczenie, aby zapewni¢ doktadne podazanie hedera za uksztattowaniem terenu. Jesli
wywazenie skrzydet hedera nie jest zadowalajgce, konieczna bedzie regulacja.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

WAZNE:

Upewnic sie, ze ptywanie hedera jest prawidtowo ustawione w celu uzyskania doktadnych odczytéw wywazenia hedera.
Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie i requlacja ptywania hedera, strona 139. Modut ptywajgcy musi by¢
wypoziomowany przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji.

UWAGA:

Skrzydta hedera sg wywazone, jesli do przesuniecia skrzydta w gore lub w dét potrzebna jest taka sama sita.

Jedli skrzydta hedera majg tendencje do uginania sie w dét (A)
lub gore (B), a heder pomija uprawy lub przepycha ziemie,

wyregulowac wywazenie skrzydet.
(REARRARAASS TITETITe

1009084

Rysunek 3.165: Niewywazenie skrzydet
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Uruchomi¢ silnik.

Wyregulowaé pozycje nagarniacza w osi przod-tyt, aby
wskaznik na lewym wsporniku wskaznika (A) wskazywat
pozycje 6.

Opuscic catkowicie nagarniacz.

Wyregulowac tgcznik Srodkowy (A) tak, aby wskaznik (B)
znajdowat sie w potozeniu D na sprawdzianie.

Hedery z zamontowanymi kotami transportowymi lub
stabilizujgcymi: Przesungc¢ kota tak, aby opieraty sie na
hederze.

e Kota transportowe — zob. Regulacja kot transportowych
EasyMove™, strona 129.

e Kofa stabilizujgce — zob. Wysuwanie/wsuwanie kot
konturowych za pomocq przetgcznika noznego, strona
130.

Zaparkowa¢ kombajn na réwnej powierzchni.

W razie potrzeby podnies¢ lub opusci¢ heder, aby uzyskac
wysokosé 254-356 mm (10-14 cali) nad podtozem.

Zlokalizowac poziomice alkoholowg (A) na gérze ramy
modutu ptywajgcego. Upewni¢ sie, ze pecherzyk znajduje
sie na srodku. Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie
z punktem 3.11 Poziomowanie hedera, strona 255.

Zatrzymac silnik i wyjag¢ kluczyk ze stacyjki.

Zdja¢ ostone ciegna. Instrukcje podano w sekcji Demontaz
wewnetrznych elastycznych oston ciegien, strona 56.

159

102894

Rysunek 3.166: Pozycja w osi przéd-tyt

.
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Rysunek 3.167: tacznik srodkowy

1029208

Rysunek 3.168: Poziomica alkoholowa
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12.

13.

14.

15.

16.
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Dotaczy¢ kabel ogranicznika elastycznego (A) do blokady
kabla ogranicznika elastycznego (B).

UWAGA:

Niektdre czesci na ilustracji s przezroczyste, aby lepiej
pokaza¢ blokade kabla.

Otworzy¢ lewg ostone koricowa hedera. Instrukcje podano
w sekcji Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

Wyjac¢ zawleczke (A) mocujgcg narzedzie uniwersalne do
wspornika na lewej ostonie koricowe;j.

Zdemontowad narzedzie uniwersalne (B). Ponownie zatozy¢
zawleczke.

Odblokowac¢ kontrolowane skrzydto, przesuwajgc dzwignie
sprezyny (A) do pozycji dolnej (ODBLOKOWANEJ).
Odblokowaé TYLKO kontrolowane skrzydto. Upewnic sie, ze
drugie skrzydto jest zablokowane.

UWAGA:

Po przesunieciu dZzwigni sprezyny powinno by¢ styszalne
klikniecie, ktére wskazuje, ze wewnetrzny mechanizm zostat
wiaczony lub wytgczony.

Jesli wewnetrzny mechanizm blokady nie zostanie
wtgczony, przesungé skrzydto narzedziem uniwersalnym (B)
do momentu ustyszenia klikniecia.

160
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Rysunek 3.169: Lewa blokada kabla ogranicznika
elastycznego

1028898

Rysunek 3.170: Lewa ostona korncowa

1031617

Rysunek 3.171: Skrzydfo w pozycji odblokowanej
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18.

19.

20.

21.
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Upewnic sie, ze przetgczniki kontroli ptywania (A) sg
wytgczone (na dole) po obu stronach modutu ptywajacego.

Upewnic sie, ze blokady ptywania (B) sg zataczone (na
gorze) po obu stronach modutu ptywajacego.

Na ptycie ogranicznika elastycznego zsung¢ palcami
wskazniki (A) i (B) do siebie.

Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (C), aby obrdci¢ ptyte
ogranicznika elastycznego w gore, az sworzen osiggnie
koniec szczeliny. Dolny wskaznik (B) zostanie przesuniety
w dot, aby umozliwic¢ pierwszy odczyt.

Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (C), aby obrdcié ptyte
ogranicznika elastycznego w dot, az sworzen osiggnie
koniec szczeliny. Gorny wskaznik (A) zostanie przesuniety
w gére, aby umozliwi¢ drugi odczyt.

L

1032839

Rysunek 3.172: Zespot ptyty ogranicznika
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Rysunek 3.173: Wskazniki wywazenia lewego skrzydta
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Zinterpretowac odczyt na ptycie ogranicznika elastycznego
w nastepujacy sposdb:

e Jesli skrzydto jest zbyt lekkie (A), obrdcic srube
regulacyjng (D), aby przesunac facznik sworzniowy (E)
w kierunku (F). Ponownie sprawdzi¢ wywazenie
skrzydet. W razie potrzeby wyregulowac¢ wywazenie
skrzydta do momentu uzyskania jego wywazenia (C).

e Jesli skrzydto jest zbyt ciezkie (B), obrécic srube
regulacyjng (D), aby przesunac facznik sworzniowy (E)
w kierunku (G). Ponownie sprawdzi¢ wywazenie
skrzydet. W razie potrzeby wyregulowa¢ wywazenie
skrzydta do momentu uzyskania jego wywazenia (C).

e Jesli skrzydto jest wywazone (C), zadna czynnosc nie jest
wymagana. Przejs¢ do nastepnego kroku.

Przesung¢ dzwignie sprezyny (A) do pozycji gornej
(ZABLOKOWANE)).

Jesli blokada nie zostanie zataczona, przesuwac skrzydto
w gére i w dot za pomoca narzedzia uniwersalnego, az
blokada zostanie zatgczona.

Wymontowac kabel ogranicznika elastycznego (A) z
blokady kabla ogranicznika elastycznego (B).
WAZNE:

Moze dojs¢ do uszkodzenia kabla ogranicznika
elastycznego, jesli bedzie zostawiony na miejscu.

Powtdrzyc te procedure, aby ustawi¢ wywazenie drugiego
skrzydta.
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1035178

Rysunek 3.174: Ptyta ogranicznika regulacji
wywazenia lewego skrzydta

1034099

Rysunek 3.175: Lewa blokada kabla ogranicznika

elastycznego
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Umiesci¢ narzedzie uniwersalne (B) w pozycji
przechowywania. Zabezpieczy¢ narzedzie uniwersalne
zawleczkg (A).

Ponownie zatozy¢ ostony ciegna.

e Zewnetrzne ostony ciegna elastycznego — zob. Montaz
zewnetrznych elastycznych oston ciegien, strona 59.

e Wewnetrzne ostony ciegna elastycznego — zob. Montaz
wewnetrznych elastycznych oston ciegien, strona 57.

UWAGA:

Podczas pracy z hederem na polu w razie potrzeby
wyregulowac gtéwny mechanizm ptywajacy, aby utrzymad
prawidfowe wywazenie skrzydet. Instrukcje podano

w sekcji Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera, strona
139.

Jedli listwa nozowa nie jest prosta, gdy skrzydta sa
zablokowane, konieczne jest wykonanie dalszych regulacji
hedera. Skontaktowac sie z dealerem firmy MacDon.

3.9.5 Kat nachylenia hedera

1028898

Rysunek 3.176: Lewa ostona koricowa

Kat nachylenia hedera mozna zmieni¢, aby dostosowac go do réznych standw uprawy i/lub rodzajéw gleby. Stuzy do tego
facznik srodkowy miedzy kombajnem i hederem.

Szczegotowe informacje na temat regulacji wtasciwej dla danego kombajnu zawiera punkt Regulacja kgta nachylenia
hedera z poziomu kombajnu, strona 164.

Kat nachylenia hedera (A) to kat pomiedzy hederem a
podfozem.

Podczas koszenia upraw na poziomie gruntu kat nachylenia
hedera kontroluje odlegto$¢ (B) miedzy nozem a ziemia.

Regulacja kata nachylenia hedera powoduje obrét hedera w
punkcie styku stopy slizgowe] z podtozem (C).

Kat nachylenia oston (D) to kat pomiedzy gérng powierzchnig
oston listwy nozowej a podtozem.
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Najmniejszy kat (A) (catkowicie wsuniety tgcznik sSrodkowy), czyli
1,7°, powoduje powstanie najwyzszego scierniska podczas =N
koszenia przy ziemi.

. e ©@ €
Najwiekszy kat (E) (catkowicie wysuniety tgcznik sSrodkowy), czyli @
8,9°, powoduje powstanie najnizszego Scierniska podczas
koszenia przy ziemi.

1032676\

Rysunek 3.178: Katy nachylenia oston

Ustawic¢ kat nachylenia hedera w zaleznosci od rodzaju i stanu —
uprawy oraz gleby w nastepujgcy sposdb: \/

e W przypadku normalnych warunkéw koszenia i mokrej gleby
nalezy stosowac mniejsze katy (A) (pozycja A na wskazniku),
aby ograniczy¢ gromadzenie sie gleby na listwie nozowe;j.
Maty kat hedera minimalizuje rowniez uszkodzenia noza na
kamienistych polach.

Q@ =\ >
%006 %

E
e W przypadku upraw wylegtych i znajdujgcych sie blisko B9F —
ziemi, np. soi, nalezy stosowac¢ wieksze katy (E) (pozycja E na F
wskazniku).
Wybrac kat hedera, ktéry zapewni jego maksymalng wydajnosé 2), E é
w przypadku okreslonej uprawy i warunkow panujgcych HO S

na polu.
Rysunek 3.179: tacznik srodkowy

Regulacja kqgta nachylenia hedera z poziomu kombajnu

Kat nachylenia hedera jest regulowany z kabiny kombajnu za pomoca przetacznika na drazku sterujgcym operatora
i wskaznika na tgczniku sSrodkowym lub na monitorze w kabinie. Kgt nachylenia hedera zalezy od dtugosci tgcznika
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srodkowego miedzy modutem ptywajgcym kombajnu a hederem lub od nachylenia przenosnika pochytego w wybranych
modelach kombajndw.

Kombajny marki New Holland

W kombajnach New Holland zastosowano przetaczniki na drazku sterujgcym do regulacji tacznika srodkowego w celu
zmiany kata nachylenia hedera.

1. Przytrzymac przycisk SHIFT (Przesun) (A) z tytu drazka
sterujgcego, a nastepnie nacisng¢ przycisk (B), aby
przechyli¢ heder do przodu i zwiekszy¢ kat, lub nacisng¢
przycisk (C), aby przechyli¢ heder do tytu i zmniejszy¢ kat.

Rysunek 3.180: Elementy sterujace
New Holland CR/CX

Rysunek 3.181: Elementy sterujace
New Holland CR/CX

3.9.6 Predkosc¢ obrotowa nagarniacza
Predkos¢ obrotowa nagarniacza pomaga kontrolowac sposdb, w jaki plon jest przesuwany z listwy nozowej na tasmy.

Nagarniacz dziata najlepiej, gdy wydaje sie by¢ napedzany przez ziemie. Powinien on rownomiernie przesuwac skoszong
uprawe przez listwe nozowg i na tasmy bez zbijania i przy minimalnych zaktdceniach.

W przypadku stojgcych upraw predkos¢ obrotowa nagarniacza powinna by¢ nieco wyzsza od predkosci jazdy lub réwna
predkosci jazdy.

W przypadku upraw wylegtych lub upraw odchylonych od listwy nozowej predkos¢ nagarniacza musi by¢ wyzsza niz
predkosc jazdy. W tym celu nalezy albo zwiekszy¢ predkosc¢ obrotowg nagarniacza, albo zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
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Nadmierne rozbijanie ktoséw lub strata plonu przez rure tylng hedera moga wskazywac, ze predkos¢ obrotowa nagarniacza
jest zbyt wysoka. Nadmierna predkos¢ obrotowa nagarniacza zwieksza réwniez zuzycie jego elementéw oraz powoduje
przecigzenie napedu nagarniacza.

UWAGA:

Nadmierna predkos¢ obrotowa nagarniacza spowoduje réwniez przekroczenie wartosci nadmiarowej w obwodzie
nagarniacza. Nagarniacz bedzie przyspieszac i zwalnia¢ przy kazdej listwie podczas pracy z ciezkimi, twardymi i wylegtymi
uprawami. Zmniejszenie predkosci nagarniacza, aby byta poréwnywalna z predkoscia jazdy, nadal umozliwi podnoszenie
upraw, jednak bez ich wyciggania z ziemi. Zapewni to réwniez mniejszg strate nasion w wyniku pracy nagarniacza, ktory
prébuje przedrzed sie przez uprawe zamiast jg podniesc.

Zalecane predkosci obrotowe nagarniaczy dla okreslonych upraw i standw upraw podano w punkcie 3.7.2 Ustawienia
hedera, strona 76.

Predkos¢ nagarniacza mozna regulowac za pomocg elementéw sterujgcych w kabinie kombajnu. Instrukcje mozna znalez¢
w instrukcji obstugi kombajnu.
Opcjonalne kota taricuchowe napedu nagarniacza

Dostepne sg opcjonalne kota faricuchowe napedu nagarniacza przeznaczone do stosowania w okreslonych warunkach
upraw jako alternatywa dla fabrycznie zamontowanego pojedynczego kota tancuchowego.

Heder jest fabrycznie wyposazony w 19-zebowe pojedyncze koto taricuchowe napedu nagarniacza, ktére nadaje sie do
wiekszosci upraw.

Zastgpienie 19-zebowego, pojedynczego kota taricuchowego napedu nagarniacza opcjonalnym podwdjnym kotem
tancuchowym napedu nagarniacza (A) zapewni wiekszy moment obrotowy nagarniacza w trudnych warunkach koszenia.

Po zamontowaniu opcjonalnego podwdjnego kota farncuchowego napedu nagarniacza mozna na goérze istniejgcego 56-
zebowego dolnego kota taricuchowego dodaé 52-zebowe koto taricuchowe (B), ktére umozliwi uzyskanie wiekszej predkosci
nagarniacza w przypadku lekkich upraw przy zwiekszonej predkosci jazdy.

Dzieki zamontowaniu tych dwdch opcjonalnych kot tarnicuchowych przetaczanie miedzy pracg z wysokim momentem
obrotowym a pracg z duzg predkoscia — i odwrotnie — bedzie szybkie i proste. Wiecej informacji na temat kot
tancuchowych podano w tabeli 3.18, strona 167. Szczegétowe informacje mozna uzyska¢ u dealera MacDon.
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1034003

Rysunek 3.182: Naped nagarniacza z opcjonalnymi kotami tanncuchowymi
A — Podwadjne koto tanncuchowe napedu nagarniacza (MD #273451, MD #273452 lub MD #27‘:’.452’.)59

B — 52-zebowe koto taricuchowe (MD #273689)60

Tabela 3.18 Opcjonalne kota taricuchowe (New Holland)

Ukfad °"°|‘(‘:);‘:'"e
Koto taricuchowe hydrauliczny Kombajn Zastosowanie taficuchowe
maszyny napedu
Podwdjne koto
faricuchowe 20,68 MPa L, .
napedu (3000 psi) New Holland CR, CX Zbiér wylegtego ryzu 14/20-zebowe
nagarniacza (A)
Dolne koto . .
fahcuchowe (B) — Wszystkie Lekkie uprawy 52-zebowe

3.9.7 Predkos¢ jazdy
Eksploatacja hedera z odpowiednig predkoscia jazdy zapewnia czyste koszenie uprawy i rbwnomierne podawanie.
Predkos¢ jazdy pojazdu nalezy zmniejszy¢ w trudnych warunkach koszenia, aby zmniejszy¢ zuzycie sprzetu.

Podczas zbioru bardzo lekkich upraw (np. niska soja) nalezy stosowac nizsze predkosci jazdy, aby umozliwi¢ nagarniaczowi
wcigganie krotkich roslin. Rozpoczgé z predkoscia 4,8-5,8 km/godz. (3,0-3,5 mil/godz.) i dostosowac jg w razie potrzeby.

Wyzsze predkosci jazdy mogg wymagac twardszych ustawien ptywania, aby zapobiec podskakiwaniu hedera. W przypadku
zwiekszenia predkosci jazdy nalezy zwiekszy¢ predkosé tasm i nagarniacza, aby obstuzy¢ dodatkowy materiat.

59. Te kota taricuchowe sg sprzedawane oddzielnie (osobne czesci).
60. To koto taricuchowe jest dotgczone do zestawu MD #311882.
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Rysunek 3.183, strona 168 ilustruje zaleznos¢ miedzy predkoscig jazdy i powierzchnig koszenia dla réznych rozmiaréw
hederdw.
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Rysunek 3.183: Zaleznos¢ miedzy predkoscig jazdy a powierzchnig koszenia

1012618

A — km/h B — mile/h C — akry/h
D — ha/h E — 9,1 m (30 st6p) F — 10,7 m (35 stop)
G — 12,2 m (40 stép) H — 13,7 m (45 stép)

Przyktad: Heder 12,2 m (40 stdp) pracujacy przy predkosci jazdy 9,7 km/h (6 mil/h) pozwala skosi¢ w ciggu godziny okoto
11,3 ha (28 akrow).

3.9.8 Predkosc tasmy bocznej

Prawidtowa predkosc¢ tasmy jest istotna, aby zapewni¢ oczekiwany przeptyw skoszonej uprawy z listwy nozowe;j.

Predkos¢ tasmy bocznej nalezy dostosowac do gestosci uprawy, predkosci jazdy i pojemnosci przenosnika pochytego.
Tasmy boczne, ktdére poruszaja sie zbyt szybko, wyrywajg uprawy z listwy nozowej i mogg powodowac zbijanie upraw na
tasmie podajacej. Tasmy boczne, ktére poruszajg sie zbyt wolno, pozwolg na wycigganie przez tasme podajacg upraw
tasmy bocznej i mogg rowniez powodowac nieréwne podawanie.

Wyregulowaé predkos¢ tasmy bocznej, aby uzyskac skuteczne podawanie uprawy na taSme podajgcg modutu ptywajgcego.
Instrukcje podano w sekcji Regulacja predkosci tasmy bocznej, strona 169.
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Regulacja predkosci tasmy bocznej

Tasmy boczne przenoszg skoszong uprawe na tasme podajacg modutu ptywajgcego, ktdra nastepnie podaje jg do
kombajnu. Predkos¢ tasm bocznych mozna dostosowac do réznych upraw i stanu uprawy.

Tasmy boczne (A) sg napedzane silnikami hydraulicznymi
i pompa, ktdra jest napedzana przez naped przenosnika
pochytego kombajnu za posrednictwem przektadni na module

ptywajgcym. Predkos¢ tasm bocznych jest regulowana z wnetrza

kabiny za pomocg regulacji predkosci tasm bocznych, ktéra
reguluje przeptyw do silnikdw hydraulicznych tasm.

Kombajny ze sterowaniem zintegrowanym

1.

1006122

Rysunek 3.184:

Tasmy boczne

Zintegrowanego sterowania tasmg mozna uzy¢ do ustawienia predkosci tasmy. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukgji

obstugi kombajnu.

Zalecane ustawienia predkosci hedera podano w jednej z ponizszych sekgji:

e 3.7.2 Ustawienia hedera, strona 76

e 3.7.3 Optymalizacja hedera do jednoetapowego zbioru rzepaku, strona 88

UWAGA:

Zgodnos$¢ kombajnéw Case IH i New Holland ze zintegrowanym sterowaniem tasma mozna znalez¢ w instrukcji obstugi

kombajnu.

Kombajny ze sterowaniem predkoscig tasm bocznych z kabiny MacDon

1.

Aby ustawi¢ predkosc tasmy, wystarczy obrocic¢
pokretto (A). Zalecane ustawienia predkosci hedera podano
w jednej z ponizszych sekcji:

e 3.7.2 Ustawienia hedera, strona 76

e 3.7.3 Optymalizacja hedera do jednoetapowego zbioru
rzepaku, strona 88

UWAGA:

Przetacznik (B) na rysunku 3.185, strona 169 umozliwia
operatorowi przetgczanie sie miedzy sterowaniem katem
nachyleniem hedera i potozeniem nagarniacza w osi przod-
tyh. Instrukcje dotyczace sterowania mozna znalez¢ w sekcji
Regulacja kgta nachylenia hedera z poziomu kombajnu,
strona 164. .

262433 169
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Rysunek 3.185: Sterowanie predkoscig tasm bocznych

z kabiny
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UWAGA:

W przypadku kombajnéw CNH przefgcznik aktywujacy
sterowanie katem nachylenia hedera lub potozeniem
nagarniacza w osi przéd-tyt znajduje sie za dZzwignig
predkosci jazdy (GSL).

3.9.9 Predkos¢ tasmy podajacej

1041743

Rysunek 3.186: Sterowanie predkoscig taSm bocznych
z kabiny CNH

Tasma podajgca przesuwa skoszony plon z tasm bocznych do $limaka podajgcego modutu ptywajacego.

Tasma podajgca modutu ptywajacego (A) jest napedzana
silnikiem hydraulicznym i pompg, ktéra jest napedzana przez
naped przenosnika pochytego kombajnu za posrednictwem
przektadni na module ptywajgcym.

WAZNE:

Predkos¢ tasmy podajgcej jest stata w stosunku do predkosci
przenosnika pochytego kombajnu i nie moze by¢ regulowana
niezaleznie.

3.9.10 Dane dotyczgce predkosci noza
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Rysunek 3.187: Modut ptywajacy FM200

Modut ptywajacy jest napedzany przez uktad przeniesienia napedu dofgczony do przenos$nika pochytego kombajnu. Ukfad
przeniesienia napedu jest dotgczony do przektadni, ktéra napedza pompe napedu noza.

Tabela 3.19 Predkos¢ przenos$nika pochytego

Marka kombajnu

Predkosé przenosnika pochytego (obr./min)

New Holland

580
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Tabela 3.20 Predkosc noza hedera z serii FD2

Zalecany zakres predkosci napedu noza (obr./min)
Heder Naped pojedynczego noza Naped podwaéjnego noza
FD225 600-700 —
FD230 600-750 —
FD235 600-700 600-750
FD240 600-650 600-750
FD241 — 600-750
FD245 — 600-750
FD250 — 600-750

WAZNE:

Upewnic sie, ze predkos¢ noza miesci sie w zakresie wartosci obrotdw podanych w tabeli 3.20, strona 171. Instrukcje

podano w sekcji Sprawdzanie predkosci noza, strona 171.

WAZNE:

Aby unikngc zbyt wysokiej predkosci noza, ustawic¢ predkos¢ noza przy maksymalnej predkosci przenosnika pochytego.

Sprawdzanie predkosci noza

Aby uzyska¢ najlepsza wydajnos¢, naped noza hedera musi pracowaé w okreslonym zakresie obrotéw. Predkos$¢ noza

mozna sprawdzi¢ za pomocg obrotomierza optycznego na kole zamachowym silnika napedu noza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela

operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Otworzy¢ ostone konicowsq. Informacje przedstawiono w Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

3. Uruchomié silnik.

4. Wiaczy¢ naped hedera i ustawi¢ maksymalng predkos¢
przenosnika pochytego. Wiecej informacji o predkosci
maksymalnej podano w tabeli 3.21, strona 171.

WAZNE:

Przed sprawdzeniem predkosci noza upewnic sie, ze
ustawiono maksymalng predkos¢ przenosnika pochytego.
Zapobiegnie to nadmiernej predkosci noza podczas dalszych
regulacji.

5. Uruchomi¢ modut ptywajacy i heder do uzyskania
temperatury oleju w zakresie 38°C do 52°C
(100°F do 125°F).
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Tabela 3.21 Predkosc¢ przenosnika pochytego

Marka kombajnu

Predkosc¢ przenosnika
pochytego (obr./min)

New Holland

580
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recznego obrotomierza optycznego.

UWAGA:

Jeden obroét (obr./min) odpowiada dwom skokom noza

(skoki/min) (1 obr./min = 2 skoki/min).

7. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

8. Pordéwnac pomiar predkosci obrotowej kota zamachowego

z warto$ciami predkosci obrotowej podanymi w tabeli 3.22, Zalecany zakres predkosci
strona 172. napedu noza (obr./min)
9. Skontaktowac sig z dealerem firmy MacDon, jesli pomiar Heder Naped Naped
obrotéw kota pasowego przekroczy zakres okreslony dla pojedynczego podwéjnego
posiadanego hedera. noiza noiza
FD225 600-700 —
FD230 600-750 —
FD235 600-700 600-750
FD240 600-650 600-750
FD241 — 600-750
FD245 — 600-750
FD250 — 600-750

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza

Zmierzy¢ obroty kota zamachowego (A) za pomocy

EKSPLOATACIA

1029362

Rysunek 3.188: Koto zamachowe

Tabela 3.22 Predkos¢ noza hedera z serii FD2

Pozycja robocza nagarniacza zalezy od rodzaju uprawy i warunkéw koszenia.

Wysokos¢é nagarniacza jest regulowana recznie lub za pomoca przyciskéw zaprogramowanych nastaw na dzwigni predkosci
jazdy (GSL) w kabinie kombajnu. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu lub 3.10 System
automatycznej regulacji wysokosci hedera, strona 215.

Wiecej informacji na temat pozycjonowania nagarniacza w osi przdd-tyt zawiera punkt 3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi

przod-tyt, strona 177.

W ponizszej tabeli opisano sposdb zmiany pozycji nagarniacza dla réznych standéw uprawy:

Tabela 3.23 Pozycja nagarniacza

Stan uprawy

Pozycja nagarniacza

Wylegty ryz

e Opusci¢ nagarniacz
e Zmieni¢ predkos$¢ nagarniacza i/lub ustawienie krzywki

e Zmieni¢ pozycje nagarniacza w osi przod-tyt, wysuwajac
nagarniacz

Bujna lub ciezka stojgca (wszystkie)

Podnies¢ nagarniacz

262433
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Jesli nagarniacz zostanie ustawiony zbyt nisko, mogg wystgpié nastepujace problemy:

e Straty uprawy nad rurg tylng hedera

e Zaburzenia uprawy na tasmach spowodowane przez palce nagarniacza

e Spychanie uprawy przez rury palcowe

e Wysokie uprawy owiniete wokot napedu i kornicdw nagarniacza

Jesli nagarniacz zostanie ustawiony zbyt wysoko, moga wystapié¢ nastepujace problemy:
e Zatykanie listwy nozowej

e Wyleganie uprawy i pozostawianie nieskoszonych fragmentéw

e Opadanie todyg zboza przed listwg nozowg

Zalecane wysokosci nagarniacza dla okreslonych upraw i standw uprawy podano w sekcji 3.7.2 Ustawienia hedera, strona
76.

WAZNE:

Zapewni¢ odpowiedni odstep miedzy nagarniaczem i listwg nozowa, aby palce nagarniacza nie dotykaty listwy nozowej
podczas pracy. Instrukcje podano w sekcji 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy noZzowej, strona 450.

Sprawdzanie i regulacja czujnika wysokosci nagarniacza

Orientacje ramienia czujnika wysokosci nagarniacza nalezy sprawdzic recznie przy czujniku. Zakres napiecia wyjsciowego
czujnika mozna sprawdzi¢ recznie przy czujniku lub z wnetrza kabiny.

WAZNE:

Przed regulacjg czujnika wysokosci nagarniacza ustaw minimalng wysokos¢ nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji 4.13.1
Odstep nagarniacza od listwy nozowej, strona 450 i Pomiar odstepu nagarniacza od listwy nozowej, strona 451.

UWAGA:

Instrukcje sprawdzania z kabiny znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Sprawdzanie i regulacja orientacji ramienia czujnika

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.

3. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.
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4. Czujnik wysokosci nagarniacza (A) znajduje sie na prawe;j
ostonie koncowej. Czujnik tgczy sie z prawym ramieniem
nagarniacza.

1035850

Rysunek 3.189: Potozenie czujnika wysokosci
nagarniacza

103595.

Rysunek 3.190: Konfiguracje ramienia czujnika / wskazéwki

A — Nieprawidtowa konfiguracja B — Konfiguracja Case / New Holland

C — Ramie czujnika D — Wskazéwka czujnika (znajdujaca sie miedzy czujnikiem a ramieniem czujnika)

5. Upewnic sie, ze ramie czujnika (C) i wskazowka (D) zostaty prawidtowo skonfigurowane dla hedera. Instrukcje podano
na ilustracji 3.190, strona 174.

UWAGA:
W konfiguracji A strzatka wskazuje, ze ostro zakonczony koniec ramienia czujnika wskazuje tyt hedera.
W konfiguracji B strzatka wskazuje, ze ostro zakonczony koniec ramienia czujnika wskazuje przdéd hedera.

6. Jesli orientacja ramienia czujnika jest nieprawidtowa, zdemontowac ramie czujnika (C) i zmieni¢ jego potozenie, aby
uzyskac prawidtowa orientacje.
Dokreci¢ nakretke momentem 8,2 Nm (6 Ibf-ft [72,5 Ibf-in]).
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Sprawdzanie i regulacja napiecia wyjsciowego czujnika, gdy nagarniacz jest opuszczony

7.

8.

9.

10.

Wiaczy¢ hamulec postojowy.
Uruchomi¢ silnik.
Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

Do pomiaru zakresu napiecia, gdy nagarniacz jest opuszczony, nalezy uzy¢ wyswietlacza kombajnu lub woltomierza.
Zalecane zakresy napie¢ podano w tabeli 3.24, strona 175.

Tabela 3.24 Limity napiecia czujnika wysokosci nagarniacza

Zalecany zakres napiecia

Typ kombajnu Napiecie przy podniesionym | Napiecie przy opuszczonym

nagarniaczu nagarniaczu

Case / New Holland 0,7-1,1V 3,9-4,3V

11.

12.

13.

14.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Za pomocg woltomierza zmierzy¢ napiecie miedzy masg
(przewdd styku 2) a sygnatem (przewdd styku 3) na czujniku
wysokosci nagarniacza (A).

Upewnic sie, ze napiecie miesci sie w zalecanym zakresie
napiecia. Jesli napiecie nie miesci sie w zalecanym zakresie,
poluzowa¢ nakretki kontrujgce (B) i (C) oraz wyregulowac
dtugos¢ preta.

Dokreci¢ recznie nakretki kontrujgce, az zostang schowane,
a nastepnie dokreci¢ je o dodatkowe ¢wier¢ obrotu.

1041484
Y2

Rysunek 3.191: Czujnik wysokosci nagarniacza —
prawe ramie nagarniacza, gdy nagarniacz jest
opuszczony

Sprawdzanie i regulacja napiecia wyjsciowego czujnika, gdy nagarniacz jest podniesiony

15.

16.

17.

18.

Uruchomi¢ silnik.

Catkowicie podnie$é nagarniacz.

Do pomiaru zakresu napiecia, gdy nagarniacz jest podniesiony, nalezy uzy¢ wyswietlacza kombajnu lub woltomierza.
Zalecane zakresy napie¢ podano w tabeli 3.24, strona 175.

Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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20.

21.

22.

23.

EKSPLOATACIA

Za pomocga woltomierza zmierzy¢ napiecie miedzy masg
(przewdd styku 2) a sygnatem (przewdd styku 3) na czujniku
wysokosci nagarniacza (A).

Jesli napiecie nie miesci sie w zalecanym zakresie,
poluzowac¢ dwie nakretki szesciokagtne M5 (B) i obrécic
czujnik (A), aby uzyskac¢ napiecie w zalecanym zakresie.

Dokreci¢ nakretki (B) momentem 2,5 Nm (1,8 Ibf-ft
[22 Ibf-in]).

Uruchomi¢ silnik.

Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

Wymiana czujnika wysokosci nagarniacza

E\
. ©

1035841 @

Rysunek 3.192: Czujnik wysokosci nagarniacza —

prawe ramie nagarniacza, gdy nagarniacz jest
podniesiony

Czujnik wysokosci nagarniacza jest uzywany do okreslenia potozenia nagarniacza nad listwa nozowa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji

maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.

Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Odtaczy¢ wigzke przewoddw od czujnika (A).

Odkreci¢ dwie sruby z tbem szesciokatnym (B) z ramienia

czujnika (C). Zachowat¢ elementy ztgczne do ponownego
montazu.
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1031321

Rysunek 3.193: Czujnik wysokosci nagarniacza —

prawe ramie nagarniacza
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11.

12.

13.

EKSPLOATACIA

Odkreci¢ dwie $ruby (A), wymontowac podktadki i nakretki
Nyloc mocujgce czujnik (B) do ramy hedera. Wymontowac
czujnik.

Zamontowac nowy czujnik (B) na wsporniku (C), na ramie
hedera.

Przymocowac czujnik za pomocg zachowanych Srub (A),
podktadek i nakretek Nyloc.

Dokrecic¢ $ruby (A) momentem 2—3 Nm (1,5-2,2 |bf-ft
[17-27 Ibf-in]).

Zamocowac ramie czujnika (B) za pomoca zachowanych
$rub z tbem szesciokatnym (A). Upewnic sie, ze wskazéwka
czujnika (C) jest zamontowana w tym samym kierunku, co
ostro zakonczony koniec ramienia czujnika (B).

Dokrecic¢ sruby (A) momentem 4 Nm (2,95 Ibf-ft [35 Ibf-in]).
Podtaczy¢ wigzke przewodow do czujnika.

Sprawdzi¢ zakres napiecia czujnika. Instrukcje podano
w sekcji Sprawdzanie i requlacja czujnika wysokosci
nagarniacza, strona 173.

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi przod-tyt

1031323

Rysunek 3.194: Czujnik wysokosci nagarniacza —
prawe ramie nagarniacza

1031325

Rysunek 3.195: Czujnik wysokosci nagarniacza —
prawe ramie nagarniacza

Pozycja nagarniacza w osi przdd-tyt ma ogromne znaczenie pod wzgledem osiggniecia najlepszych efektéw

w niekorzystnych warunkach. Zalecana przez producenta pozycja nagarniacza jest oznaczona wysrodkowanym znacznikiem
pozycji nad liczbami (pozycja 4-5 na wskazniku). Ta pozycja jest przeznaczona do normalnych warunkéw, ale potozenie

w osi przdd-tyt mozna regulowac.

Aby zwiekszy¢ wydajnosé nagarniacza w niektdrych warunkach uprawy, nagarniacz mozna przesungc¢ o okoto 155 mm
(6 cali) do tytu przez zmiane potozenia sitownikdw przesuwania w osi przéd-tyt na ramionach nagarniacza hedera.
Instrukcje podano w sekcji Zmiana potozenia sitownika przesuwania w osi przod-tyt, strona 178.

Za pomoca funkcji jednodotykowej nastawy powrotu w mozna tworzy¢ zaprogramowane nastawy pozycji nagarniacza
w osi przdd-tyt. Aby skonfigurowac te funkcje, nalezy zapoznad sie z instrukcjg obstugi zniwiarki pokosowe;j.
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Wskaznik pozycji nagarniacza (A) znajduje sie na lewym
ramieniu nagarniacza. Wspornik (B) jest znacznikiem pozycji
nagarniacza w osi przod-tyt.

W przypadku stojgcych upraw nalezy wysrodkowac nagarniacz A <
nad listwg nozowg (pozycja 4-5 na wskazniku). A °,
W przypadku wylegtych, splgtanych lub pochylonych upraw 3 |

. . , e . . 5 114
konieczne moze by¢ przesuniecie nagarniacza przed listwe 3/7/6
nozowa (mniejsza liczba na wskazniku). 8 s o A/ . -

e

UWAGA: o ,Z
W przypadku trudnosci ze zbieraniem wylegtej uprawy nalezy -O AR\ A &
ustawi¢ wiekszy kat nachylenia. Instrukcje podano w sekcji 3.9.5 | §(i
Kqt nachylenia hedera, strona 163. Pozycje nagarniacza ”
wyregulowacd po regulacji kagta nachylenia hedera. Rysunek 3.196: Wskaznik przéd-tyt
UWAGA:

W przypadku upraw trudnych do zebrania, takich jak ryz, albo mocno wylegtych upraw, ktére wymagajg przesuniecia
nagarniacza catkowicie do przodu, nalezy ustawic¢ odstep palcéw nagarniacza tak, aby zapewni¢ wtasciwe utozenie uprawy
na taSmach. Instrukcje podano w sekcji 3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza, strona 186.

Regulacja pozycji nagarniacza w osi przod-tyt

Fabrycznie ustawiona pozycja nagarniacza jest przeznaczona do normalnych warunkdw, ale potozenie w osi przéd-tyt
mozna regulowac w razie potrzeby za pomocg elementéw sterujgcych wewnatrz kabiny.

Aby wyregulowac pozycje nagarniacza w osi przod-tyt, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Za pomoca uktadu hydraulicznego przesunac¢ nagarniacz do
wymaganej pozycji, korzystajgc ze wskaznika przod-tyt (A)
jako odniesienia. Wspornik (B) jest znacznikiem pozycji.

2. Po regulacji ustawienia krzywki sprawdzi¢ odstep
nagarniacza od listwy nozowej. Instrukcje podano
w sekcjach:

e 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy nozowej, strona
450

e 4.13.2 Ugiecie nagarniacza w gore, strona 458

WAZNE:

Praca ze zbyt daleko przesunietym do przodu nagarniaczem
moze spowodowac zetkniecie palcow z podtozem. Podczas
pracy z nagarniaczem w tej pozycji nalezy opuscic stopy
slizgowe lub w razie potrzeby wyregulowac¢ nachylenie
hedera, aby zapobiec uszkodzeniu palcow.

Zmiana potoZenia sitownika przesuwania w osi przod-tyt

W celu dostosowania do konkretnego stanu uprawy nagarniacz mozna przesungc o okoto 155 mm (6 cali) do tytu przez
zmiane potozenia sifownikdw przesuwania w osi przéd-tyt na ramionach nagarniacza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

WAZNE:

Upewnic sie, ze wszystkie sitowniki przesuwania w osi przdd-tyt ustawiono w tej samej pozycji.

1.

2.

262433

Uruchomi¢ silnik.

Wyregulowaé wysokos$¢ nagarniacza tak, aby ramiona nagarniacza byty ustawione réwnolegle do podtoza.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Wyjacé zawleczke (A) mocujgcg narzedzie uniwersalne do
wspornika na lewej ostonie koncowe;j.

Zdemontowad narzedzie uniwersalne (B). Ponownie zatozy¢

zawleczke.

179
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A
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S
Rysunek 3.198: Lewa ostona kornncowa
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6. Aby okresli¢ procedury regulacji sitownika przesuwania w osi przéd-tyt — zob. rysunek 3.199, strona 180. Liczba na
ilustracji wskazuje jedng z nastepujacych procedur:

e W przypadku ramion nagarniacza z regulacjg sitownika przesuwania w osi przéd-tyt [1] z przodu zob. krok 1, strona
181.

e W przypadku ramion nagarniacza z regulacjg sitownika przesuwania w osi przéd-tyt [2] z tytu zob. krok 1, strona
182.

1040599

Rysunek 3.199: Regulowane sitfowniki przesuwania w osi przéd-tyt — Numery odniesienia do procedur
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Aby zmieni¢ pozycje nagarniacza na sitownikach przesuwania w osi przéd-tyt, ktore zapewniaja regulacje z przodu ramienia

nagarniacza, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zdjac pierscien rozciety (A), sworzen (B) i podktadke ptaska
(nie pokazano), ktére mocuja regulowany sitownik
przesuwania w osi przéd-tyt w pozycji przednie;.

UWAGA:

Na ilustracjach nie pokazano elementow napedu
nagarniacza.

2. Za pomocg narzedzia uniwersalnego (A) wepchngc¢
wspornik (B) do tytu, az otwér (C) zostanie wyréwnany
z otworem (D). Nagarniacz zostanie przesuniety w tyt, gdy
wspornik (B) zostanie obrocony na dolnym sworzniu (E).

3. Zabezpieczy¢ sitownik w pozycji tylnej za pomoca
sworznia (A), podktadki ptaskiej i pierscienia rozcietego (B).

262433 181

Rysunek 3.200: Regulacja typu 1 sitownika
przesuwania w osi przéd-tyt — pozycja przednia

Rysunek 3.201: Regulacja typu 1 sitownika
przesuwania w osi przéd-tyt — pozycja przednia

1031720

Rysunek 3.202: Regulacja typu 1 sitownika
przesuwania w osi przéd-tyt — pozycja tylna
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Aby zmieni¢ pozycje nagarniacza na sitownikach przesuwania w osi przéd-tyt, ktére zapewniajg regulacje z tytu ramienia

nagarniacza, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

UWAGA:

Rowkowany wspornik sitownika pokazany na kolejnych ilustracjach jest zamontowany po zewnetrznej stronie

ramienia nagarniacza.
1. Zdjac pierscien rozciety (A) i sworzen (B), ktdre mocujg lewy

sitownik przesuwania nagarniacza w osi przéd-tyt w pozycji
przedniej na wsporniku sitownika (C).

2. Przesung¢ prowadnice sitownika (A) wzdtuz szczeliny
wspornika do pozycji tylnej (B).

262433 182
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Rysunek 3.203: Regulacja typu 2 sitownika
przesuwania w osi przéd-tyt — pozycja przednia

Rysunek 3.204: Regulacja typu 2 sitownika
przesuwania w osi przéd-tyt — pozycja przednia
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3. Zatozy¢ sworzen (A) i pierscien tgcznikowy (B), aby
zamocowac sitownik w pozycji tylnej (C) na wsporniku.

Rysunek 3.205: Regulacja typu 2 sitownika
przesuwania w osi przéd-tyt — pozycja tylna

4. Upewnic sie, ze nadal zachowano odpowiedni odstep miedzy nagarniaczem i nastepujacymi czesciami hedera:
e Scianatylna
e Wzmocnienia nagarniacza

e Gorny slimak poprzeczny (jesli jest zamontowany na hederze)

5. W razie potrzeby wyregulowac odstep palcéw nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w punkcie 3.9.13 Odstep palcow
nagarniacza, strona 186.

Sprawdzanie i regulacja czujnika pozycji nagarniacza w osi przdd-tyt

Czujnik pozycji nagarniacza w osi przéd-tyt wskazuje pozycje nagarniacza w ptaszczyznie przdd-tyt. Orientacje ramienia
czujnika i zakres napiecia wyjsciowego czujnika nalezy skalibrowac.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Sprawdzanie i regulacja orientacji ramienia czujnika
1. Zaparkowa¢ kombajn na réwnej powierzchni.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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7 6 5 4 3 2 1 1
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Rysunek 3.206: Konfiguracje ramienia czujnika
A — Nieprawidtowa konfiguracja B — Konfiguracja Case / New Holland
C — Ramie czujnika D — Mocowanie elementéw ztacznych

3. Sprawdzi¢ orientacje ramienia czujnika (C) i elementéw ztgcznych (D). Jesli ramie czujnika (C) nie jest prawidtowo
ustawione, zdemontowac je i ponownie zamontowaé w prawidtowej orientacji.

Sprawdzanie i regulacja napiecia wyjsciowego czujnika
4. Wiaczy¢ hamulec postojowy.

WAZNE:

Aby zmierzy¢ napiecie wyjsciowe czujnika przesuwania w osi przéd-tyt, silnik musi pracowac i zasila¢ czujnik.

5. Uruchomic silnik.

6. Przesunac¢ nagarniacz catkowicie do przodu. Upewnic¢ sie, ze =
wymiar (A) (od wspornika czujnika do konca wskaznika)
wynosi 62—-72 mm (2 3/8-2 3/4 cala).

L I

/(

1041485

Rysunek 3.207: Wspornik czujnika przesuwania w osi
przod-tyt
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7. Do pomiaru zakresu napiecia nalezy uzy¢ wyswietlacza
kombajnu lub woltomierza (jesli pomiar czujnika jest
wykonywany recznie). W przypadku uzywania woltomierza
zmierzy¢ napiecie przy czujniku (A) miedzy stykiem 2 (masa)
i stykiem 3 (sygnat).

e W przypadku kombajndédw Case i New Holland zakres
napiecia powinien wynosi¢ 0,7-1,1 V.

8. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

1032694

Rysunek 3.208: Czujnik przesuwania w osi przod-tyt

9. Jesli wymagana jest regulacja, poluzowac elementy
ztaczne (A) i obracac czujnik (B) do momentu uzyskania
napiecia w prawidtowym zakresie.

10. Po zakonczeniu regulacji czujnika dokreci¢ elementy ztgczne
momentem 2,1 Nm (1,5 Ibf-ft [18,6 Ibf-in]).

1032693

Rysunek 3.209: Czujnik przesuwania w osi przéd-tyt

11. Upewnic sie, ze sruba (A) swobodnie sie obraca. NIE
dokreca¢ nadmiernie tej Sruby. /
g

1042284

Rysunek 3.210: Sruba wskaznika
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3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza

Odstep palcéw nagarniacza opisuje potozenie palcow nagarniacza wzgledem listwy nozowej. Mozna go zmieni¢ przez
zmiane pozycji nagarniacza w osi przdd-tyt i ustawienia krzywki nagarniacza. Odstep palcéw nagarniacza mozna réwniez
zmieni¢ w celu dostosowania do réznych warunkdw zbioru plonéw.

Zmiana pozycji nagarniacza ma najwiekszy wptyw na odstep palcdw nagarniacza. Zmiana ustawienia krzywki ma jednak
mniejszy wptyw na odstep palcdw nagarniacza. Dla przyktadu przy zakresie potozenia krzywki 33° odpowiedni zakres
odstepu palcow wynosi tylko 5° w najnizszym punkcie obrotu nagarniacza.

Aby uzyskaé najlepsze efekty, nalezy uzy¢ minimalnego ustawienia krzywki, ktdre pozwala przenosi¢ uprawe poza tylng
krawedz listwy nozowej i na taSmy. Wiecej informacji mozna znalezé w sekcji 3.7.2 Ustawienia hedera, strona 76.
Ustawienia krzywki nagarniacza

Zmiana pozycji krzywki umozliwia dostosowanie punktu, w ktérym palce nagarniacza uwalniajg zebrang uprawe na tasmy.
Przedstawiono zalecenia dotyczgce ustawien krzywki nagarniacza w réznych warunkach zbioru upraw.

Numery ustawien sg widoczne nad szczelinami na tarczy krzywkowej. Instrukcje: Regulacja krzywki nagarniacza, strona
188.
UWAGA:

Zalecane ustawienie odstepu palcéw nagarniacza w réznych warunkach zbioru upraw mozna znalez¢ w rozdziale 3.7.2
Ustawienia hedera, strona 76.

Pozycja krzywki 1, pozycja nagarniacza 5 lub 6 zapewnia
najbardziej rGwnomierny przeptyw upraw na tasmy bez zbijania
lub zaktdcania przeptywu materiatu.

e To ustawienie powoduje zwolnienie uprawy w poblizu listwy
nozowej. Tego ustawienia nalezy uzy¢, gdy listwa nozowa
znajduje sie na podtozu podczas zbioru plondw.

e Niektdre uprawy nie sg dostarczane poza listwe nozowa, gdy
jest ona podniesiona ponad podtoze, a nagarniacz jest
przesuniety do przodu. Dlatego nalezy ustawi¢ predkos¢
poczatkowq nagarniacza w przyblizeniu rowng
predkosci jazdy.

Pozycja krzywki 2, pozycja nagarniacza 6 lub 7 jest zalecang
pozycjg wyjsciowa dla wiekszosci upraw i warunkow.

e Przed regulacjg ustawienia krzywki nalezy wyregulowa¢
nagarniacz w osi przod-tyt, aby sprébowac przenies¢ uprawe
na tasme.

e Jesli uprawa nadal zatyka listwe nozowa, a nagarniacz nie
moze jej przepchnac na tasme, nalezy zwiekszy¢ ustawienie
krzywki, tak aby uprawa byta przesuwana poza tylng
krawedz listwy nozowe;j.

e Jedli uprawa jest zbijana lub wystepujg zaktécenia przeptywu
przez tasmy, nalezy zmniejszy¢ ustawienie krzywki.

1041935

e To ustawienie zapewnia predkos¢ na koncéwkach palcéw

nagarniacza, ktéra jest o okoto 20% wigksza niz predko$c¢ Rysunek 3.212: Profil palcéw — pozycja krzywki 2
obrotowa nagarniacza.
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Pozycja krzywki 3, pozycja nagarniacza 8 jest uzywana gtdwnie
w celu pozostawienia dtugiego scierniska.

e Taka pozycja pozwala nagarniaczowi siega¢ do przodu i
podnosi¢ uprawe poza krawedz noza i na tasmy.

e To ustawienie zapewnia predkos¢ na koncéwkach palcow
nagarniacza, ktora jest o okoto 30% wieksza niz predkosc
obrotowa nagarniacza.

Pozycja krzywki 4, minimalny kat nachylenia hedera, pozycja
nagarniacza 9 spowoduje, pozostawienie krotszego Scierniska
podczas zbioréw wylegtych upraw (w poréwnaniu z hederem
nachylonym catkowicie do przodu). Przy takim kacie nachylenia
hedera nagarniacz po prostu ociera sie o podtoze.

e Taka pozycja pozwala nagarniaczowi siega¢ do przodu i
podnosi¢ uprawe poza krawedz noza i na tasmy.

e To ustawienie zapewnia predkosc¢ na koncéwkach palcéw
nagarniacza, ktora jest o okoto 35% wieksza niz predkos¢
obrotowa nagarniacza.

Pozycja krzywki 4, maksymalny kat nachylenia hedera, pozycja
nagarniacza 9 zapewnia maksymalny zasieg nagarniacza ponizej
listwy nozowej, co umozliwia podnoszenie wylegtych upraw.

e Ta pozycja pozostawia znaczng ilos¢ Scierniska przy
ustawieniu wysokosci koszenia na poziomie okoto 203 mm
(8 cali). W przypadku materiatéw wilgotnych, takich jak ryz,
umozliwia to podwojenie predkosci jazdy kombajnu ze
wzgledu na mniejszg dtugos¢ odcinanego materiatu.

e To ustawienie zapewnia predkos¢ na koncéwkach palcow
nagarniacza, ktora jest o okoto 35% wieksza niz predkosc
obrotowa nagarniacza.
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Rysunek 3.214: Profil palcow — pozycja 4 krzywki,
minimalny kat nachylenia hedera

Rysunek 3.215: Profil palcow — pozycja 4 krzywki,
maksymalny kat nachylenia hedera
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UWAGA:

Uzycie wyzszych ustawien krzywki, gdy pozycje nagarniacza w osi przdd-tyt ustawiono od 4 do 5, powoduje drastyczne
zmniejszenie wydajnosci tasmy. W takiej sytuacji palce nagarniacza nieustannie zaczepiajg o uprawe, ktora juz jest
przesuwana na tasmach, zaktécajac jej przeptyw do przenosnika pochytego kombajnu. Wyzsze ustawienia krzywki s
zalecane tylko w przypadku, gdy nagarniacz jest wysuniety catkowicie do przodu lub blisko tej pozycji.

Regulacja krzywki nagarniacza
Aby zmieni¢ odstep palcow nagarniacza, wyregulowad krzywke nagarniacza.

WAZNE:
Po wyregulowaniu odstepu palcow nagarniacza i pozycji nagarniacza w osi przod-tyt nalezy zawsze sprawdzi¢ odstep

miedzy nagarniaczem a listwg nozowa.
Wiecej informacji zawiera punkt 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy noZzowej, strona 450.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

UWAGA:
Jesli wystepuje kilka krzywek nagarniacza, wyregulowac wszystkie krzywki.

1. Zatrzymad silnik i wyjaé kluczyk ze stacyijki.

2.  Woyjac zawleczke (A) mocujgcy narzedzie uniwersalne (B) do
wspornika na lewej ostonie koricowej.

1028898

Rysunek 3.216: Lewa ostona koricowa
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3. Za pomocq narzedzia uniwersalnego obréci¢ sworzen
zatrzasku (A) PRZECIWNIE DO RUCHU WSKAZOWEK
ZEGARA, aby zwolnic¢ tarcze krzywkowsa.

WAZNE:

Kierunek obrotu w celu zablokowania/odblokowania mozna
znalez¢ na naklejce zatrzasku krzywki. Uzycie sity

i ustawienie zatrzasku krzywki w nieprawidtowym kierunku
moze skutkowaé uszkodzeniem sworzni rolek.

4. Zatozy¢ narzedzie uniwersalne na srube (B), obrécic¢ nim
tarcze krzywkowa i wyréwnaé sworzen zatrzasku (A)
z odpowiednim otworem w tarczy krzywkowej (C)
(od 1 do 4).

UWAGA:
Sruba (B) jest przyspawana do wspornika krzywki.
5. Obrdcic¢ sworzen zatrzasku (A) ZGODNIE Z RUCHEM

WSKAZOWEK ZEGARA, aby go zatrzasna¢ i zablokowaé
tarcze krzywkowa.

WAZNE:

Przed uruchomieniem maszyny upewnic sie, ze krzywka jest
zamocowana ha miejscu.

7036838

Rysunek 3.217: Pozycje tarczy krzywkowej

6. Powtdrzy¢ powyzszg procedure z wszystkimi krzywkami nagarniacza.

3.9.14 Gorny slimak poprzeczny

Gorny Slimak poprzeczny (UCA) poprawia podawanie uprawy do $rodka hedera w przypadku ciezkich upraw. Nadaje sie
idealnie do wielkoobjetosciowych zbioréw roslin pastewnych, owsa, rzepaku, gorczycy i innych wysokich, krzewiastych,

trudnych w podawaniu upraw.

Mozna uzy¢ zaworu odcinajacego (A), aby wytgczy¢ gérny slimak
poprzeczny (UCA), gdy nie jest potrzebny.

UWAGA:

Chociaz gérny slimak poprzeczny (UCA) jest wytgczony, nadal
wymaga smarowania w regularnych odstepach czasu z uwagi na
ruch skrzydet.

262433 189

1031809

Rysunek 3.218: Zawor odcinajacy
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Regulacja potozenia gornego slimaka poprzecznego — slimaki dwuczesciowe lub trzyczesciowe

Gorny slimak poprzeczny (UCA) wyposazono w regulowane mocowanie, ktére umozliwia regulacje potozenia slimaka do
réznych warunkow zbioru upraw. Hedery z trzyczesciowymi slimakami sg wyposazone w dwa regulowane mocowania — po
jednym po kazdej stronie slimaka srodkowego.

UWAGA:

Informacje na temat gtéwnego i pomocniczego potozenia $rub przednich mozna znalez¢ na rysunku 3.221, strona 191.

Mocowania sg poczatkowo zamontowane w potozeniu
catkowicie z tytu, ze $rubg przednig (A) w potozeniu gtéwnym.
Ta pozycja jest zalecang konfiguracjg w wiekszosci przypadkdw.

Gdy $ruba przednia (A) znajduje sie w potozeniu gtéwnym,
Slimak i nagarniacz mozna bezpiecznie uzywac w kazdym
potozeniu. Potozenie slimaka mozna regulowaé w ograniczonym
zakresie przez zmiane potozenia mocowania wzgledem s$ruby
tylnej (B).

1029776/

Rysunek 3.219: Poczgtkowe potozenie mocowan
regulowanych — slimak dwuczesciowy

Rysunek 3.220: Poczgtkowe pofozenie mocowan
regulowanych — slimak trzyczesciowy
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Potozenie slimaka mozna regulowac w wiekszym zakresie przez
przesuniecie Sruby przedniej do potozenia pomocniczego (B).

W przypadku Slimakdéw trzyczesciowych (2) sg dostepne
dodatkowe potozenia pomocnicze (B), ktore umozliwiajg
podniesienie lub opuszczenie slimaka. Gdy Sruba przednia
znajduje sie w jednej z tych pozycji, regulacja w osi przéd-tyt jest
ograniczona, aby unikna¢ kolizji gérnego slimaka poprzecznego
(UCA) ze slimakiem podajgcym i rama hedera.

WAZNE:

Gdy sruba przednia znajduje sie w jednej z pozycji

pomocniczych (B), a nagarniacz znajduje sie potozeniu catkowicie
z tytu, palce nagarniacza i ramiona krzywek mogg kolidowac

z gérnym slimakiem poprzecznym (UCA). Gdy nagarniacz zostanie
przesuniety catkowicie do tytu (np. podczas zbioru rzepaku),
goérny Slimak poprzeczny (UCA) nalezy réwniez przesungc
catkowicie do tytu, aby zapewni¢ wystarczajgcy odstep miedzy
palcami nagarniacza a $limakiem.

Przesung¢ slimak do przodu w nastepujacych celach:

X
el
N~
(o2}
N
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-

Rysunek 3.221: Informacje dotyczagce mocowania

regulowanego

1 — Mocowanie Slimaka dwuczesciowego
2 — Mocowanie slimaka trzyczesciowego
A — Gtéwne potozenie Sruby przedniej

B — Pomocnicze potozenia sruby przedniej

e Utatwic¢ przenoszenie lekkich upraw, szczegdlnie w terenie pagérkowatym

e Poprawié podawanie lekkich upraw

e Zmniejszy¢ przenoszenie upraw przez nagarniacz lub zaktécenia przeptywu upraw spowodowane nagarniaczem

Przesung¢ slimak do tytu w nastepujgcych celach:

e Zwiekszy¢ dostepng objetos¢ przenoszenia ciezkich upraw

e Utrzymac slimak blisko deflektorow, aby unikna¢ dostania sie plonéw za slimak i ich zawijania wokdt niego

262433 191
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Aby wyregulowac potozenie $limaka, wykonaé nastepujace czynnosci:

1.

Zlokalizowa¢ regulowane mocowanie.

UWAGA:

W slimakach dwuczesciowych regulowane mocowanie
wystaje z zespotu wspornika Srodkowego. W $limakach
trzyczesciowych regulowane mocowanie wystaje z koncow
slimaka srodkowego.

UWAGA:

Na ilustracji pokazano lewe mocowanie regulowane na
slimaku trzyczesciowym. Mocowanie regulowane na
slimaku dwuczesciowym wyglada podobnie, ale ma tylko
jedno potozenie pomocnicze dla sruby przedniej, zamiast
trzech. Wiecej informacji mozna znalez¢ na rysunku 3.221,
strona 191.

W razie potrzeby zmieni¢ potozenie sruby przedniej

i nakretki (A). Sruba przednia i nakretka oferuja dwa
mozliwe potozenia na slimakach dwuczesciowych:
potozenie gtdéwne i potozenie pomocnicze. W slimakach
trzyczesciowych istniejg cztery mozliwe potozenia: jedno
potozenie giéwne i trzy potozenia pomocnicze.

Poluzowac nakretke przednig (A) i nakretke tylng (B) na

tyle, aby umozliwi¢ przesuwanie mocowania regulowanego.

Przesungé mocowanie do wybranej pozycji.

Ponownie dokreci¢ nakretki (A) i (B). Dokrecié¢ nakretki
momentem dokrecenia 69 Nm (51 Ibf-ft).

1029776/

Rysunek 3.222: Poczgtkowe potozenie mocowan
regulowanych — slimak dwuczesciowy

Rysunek 3.223: Poczgtkowe potozenie mocowan
regulowanych — slimak trzyczesciowy

Jesli zamontowano trzyczesciowy gérny slimak poprzeczny (UCA), powtdrzy¢ te procedure w przypadku drugiego

mocowania regulowanego.

WAZNE:

W hederach ze slimakami trzyczesciowymi upewnic sie, ze oba mocowania znajdujg sie w tym samym potozeniu.

Sprawdzi¢, czy wystepujg kolizje miedzy palcami nagarniacza i géornym slimakiem poprzecznym (UCA). Sprawdzi¢, czy
wystepuja kolizje miedzy ramionami krzywki a gérnym slimakiem poprzecznym (UCA) w catym zakresie regulacji
hydraulicznej w osi przdd-tyt nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie kolizji z gérnym slimakiem

poprzecznym, strona 192.

Sprawdzanie kolizji z gornym slimakiem poprzecznym

Jesli gérny slimak poprzeczny (UCA) nie jest prawidtowo wyregulowany, moze stykac sie z nagarniaczem lub ramg hedera.

Nalezy sprawdzi¢ odstep miedzy gérnym slimakiem poprzecznym (UCA) a niektdrymi elementami sktadowymi hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

262433
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Przesuna¢ nagarniacz catkowicie do tytu.

3.  Umiescic¢ klocki 254-356 mm (10-14 cali) pod listwg nozowa na obu koncach hedera. Opusci¢ heder na klocki, aby
utworzy¢ wygiecie hedera w dof.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

5. Recznie obrdci¢ gérny slimak poprzeczny (UCA) (A).
Upewnic sie, ze miedzy gérnym Slimakiem
poprzecznym (UCA) a elementami sktadowymi hedera
wystepuje odstep co najmniej 10 mm (13/32 cala)

w nastepujacych lokalizacjach:

e Ramiona krzywek nagarniacza (B)
e Palce nagarniacza (C)
e Wsporniki sitownika nagarniacza (D)
e Hedery z rama dzielong: Potgczenie ramy dzielonej (E)
e FD241, FD245 i FD250: Potgczenie ramy dzielonej (E)
6. Jesli odstep miedzy gérnym Slimakiem poprzecznym (UCA)
i elementami sktadowymi hedera wymaga regulacji, przejs¢
do kroku Regulacja potozenia gdrnego slimaka

poprzecznego — slimaki dwuczesciowe lub trzyczesciowe,
strona 190.

1033930

Rysunek 3.224: Lokalizacja kontroli odstepow
slimaka UCA

3.9.15 Rozdzielacze tanu

Rozdzielacze tanu dzielg uprawy podczas zbioréw. Mozna je wymontowac, aby umozliwi¢ montaz nozy pionowych
i zmniejszy¢ szerokos¢ transportowa.

Wszystkie hedery sg wyposazone w standardowe rozdzielacze tanu. Mozna réwniez zakupi¢ opcjonalne ptywajace
rozdzielacze tanu. Zob. 5.1.4 Plywajgce rozdzielacze tanu, strona 524.

Demontaz rozdzielaczy tanu

Rozdzielacze tanu mozna wymontowac, aby umozliwi¢ montaz innych opcji lub zmniejszy¢ szerokos¢ transportowa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1033871

1029302

Rysunek 3.226: Rozdzielacz tanu z zatrzaskiem

1.  Uruchomit silnik.
2. Opusci¢ nagarniacz i podnies¢ heder. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.
3. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu..
5. Otworzy¢ ostony koricowe. Instrukcje podano w sekcji Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.
6. Wyjac przetyczke (A).
7. Chwycic¢ rozdzielacz tanu (E).
8. Obrdci¢ wat szesciokatny (B) na zatrzasku rozdzielacza
tanu (C) do przodu, aby odtgczy¢ go od sruby (D).
9. Opuscié¢ rozdzielacz tanu (A) i zdemontowac go z ostony
koncowej.
10. Zamkng¢ ostone koncowa. Instrukcje podano w sekcji
Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.
262433
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11. Jesli zamontowano opcjonalny wieszak do przechowywania,
umiesci¢ rozdzielacz tanu (A) na tym wieszaku (B).

12. Jesli nie zamontowano wieszaka do przechowywania,
rozdzielacze tanu umiesci¢ w bezpiecznym miejscu.

1029353

Rysunek 3.227: Opcjonalne miejsce przechowywania
rozdzielacza tanu

Montaz rozdzielaczy tanu

Nalezy postepowac zgodnie z tymi instrukcjami, aby prawidtowo zamontowac rozdzielacze tanu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomic silnik.

2. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.
3. Catkowicie podnies¢ heder.
4. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.

6. Jesli zamontowano opcjonalny wieszak do przechowywania,
wymontowac rozdzielacz tanu (A) z pozycji przechowywania
przez podniesienie rozdzielacza tanu w taki sposdb, aby
sruba (B) mogta wyjs¢ ze szczeliny we wsporniku do
przechowywania (C).

7. Jesli NIE zamontowano wieszaka do przechowywania, wyjg¢
rozdzielacze tanu z miejsca przechowywania.

8. Otworzy¢ ostone koncows. Informacje przedstawiono w
Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

1029352

Rysunek 3.228: Opcjonalny rozdzielacz tanu
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12.

13.

14.

15.
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Wtozy¢ ucha rozdzielacza tanu (A) w otwory w ostonie
konicowej, jak pokazano na rysunku.

Wyjac przetyczke (B) z zatrzasku (C).

Podnies$¢ do przodu koniec zatrzasku (A) i rozdzielacz
tanu (B).

Zablokowac zatrzask (A) na Srubie rozdzielacza tanu (B).

Obréci¢ wat szeSciokatny (D) w zatrzasku (A) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby zatgczy¢
blokade.

UWAGA:

Wat szeSciokatny (D) wymaga dokrecenia momentem
40-54 Nm (30-40 Ibf-ft) w celu zamkniecia zatrzasku. Jesli
konieczna jest regulacja, poluzowac zatrzask (A) i srube
regulacyjng (B), aby poprawié¢ warto$¢ wymaganego
momentu dokrecania.

Zabezpieczy¢ rozdzielacz tanu przetyczka (C).

Zamkng¢ ostone koricowa. Informacje przedstawiono w
Zamykanie osfon koricowych hedera, strona 47.
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1029248

Rysunek 3.229: Rozdzielacz tanu z zatrzaskiem

1031885

1029250

Rysunek 3.231: Rozdzielacz tanu z zatrzaskiem
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Demontaz ptywajqcych rozdzielaczy tanu

Ptywajgce rozdzielacze tanu mozna wymontowac, aby umozliwi¢ montaz innego osprzetu lub standardowych
rozdzielaczy tanu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny lub opuszczenia
podniesionej maszyny, nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem regulacji maszyny.
NIGDY nie wchodzi¢ na heder ani pod niego bez jego wiasciwego podparcia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

10. Podnies¢ zatrzask (D) w gore i zdjgc ze sruby (E).

Uruchomi¢ silnik.

Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

Podnies$¢ heder o 0,6—0,9 m (2-3 stopy) ponad podtoze.
Zatrzymac silnik i wyjag¢ kluczyk ze stacyjki.

Otworzy¢ ostone koricowa.

Wyijaé narzedzie uniwersalne (A) z lewej ostony koricowe;j.
Wyjac przetyczke (B).

Zamontowac narzedzie uniwersalne (A) na wale
sze$ciokgtnym (C).

Obréci¢ narzedzie uniwersalne w dot az do zwolnienia
zatrzasku (D) ze Sruby (E).

Rysunek 3.232: Zamontowany ptywajacy
rozdzielacz tanu
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11. Przechyli¢ ptywajacy rozdzielacz tanu do przodu i zdja¢ go
z hedera.

12. Ponownie zatozy¢ przetyczke (A).
13. Zamkng¢ ostone koncowsa.

14. Powtodrzyé kroki od 5, strona 197 do 13, strona 198 po
przeciwnej stronie hedera, aby wymontowac ptywajgcy
rozdzielacz tanu.

Montaz ptywajqcych rozdzielaczy tanu

Rysunek 3.233: Zwolniony zatrzask

Nalezy postepowac zgodnie z tymi instrukcjami, aby prawidtowo zamontowac ptywajgce rozdzielacze tanu na hederze.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny lub opuszczenia

podniesionej maszyny, nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem regulacji maszyny.

NIGDY nie wchodzi¢ na heder ani pod niego bez jego wlasciwego podparcia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomi¢ silnik.

2. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

3. Podnie$¢ heder o 0,6-0,9 m (2-3 stopy) ponad podtoze.
4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyijki.

5. Otworzy¢ ostony koncowe.

262433 198
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6. Wyjac przetyczke (A) z zatrzasku (B).

7. Zatozy¢ narzedzie uniwersalne (C) (przechowywane na
lewej ostonie koricowej) na wale szesciokgtnym (D)
i obréci¢, aby zwolni¢ zatrzask (B).

8. Jesli zamontowano rozdzielacze fanu (E), podnies¢
zatrzask (B) ze sruby (F) i odtozy¢ rozdzielacze tanu na bok.

1032632

Rysunek 3.234: Zamontowany rozdzielacz tanu

9. Wiozy¢ ucha rozdzielacza tanu (A) w szczeliny w ramie o)
hedera. ‘ ©

1038252

Rysunek 3.235: Montaz rozdzielacza tanu
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10. Podnies¢ przdd zatrzasku (A) i obrécic rozdzielacz tanu (B)

na swoje miejsce.

11. Zablokowac zatrzask (A) na Srubie.

12. Upewnic sie, ze zatrzask zostat doktadnie zamkniety,
a ogranicznik rozdzielacza tanu (B) styka sie
z ogranicznikiem hedera (C).

262433
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Rysunek 3.237: Rozdzielacz tanu zamocowany na
hederze
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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Jedli zatrzask wymaga regulacji, poluzowacé nakretke (A)

i wyregulowacd dtugos¢ sruby (B), aby zamkniecie zatrzasku
wymagato momentu dokrecenia 40-54 Nm (30-40 Ibf-ft) na
wale szesciokatnym (C).

Ponownie dokreci¢ nakretke (A).

Zatozy¢ narzedzie uniwersalne (D) na wat szesciokatny (C)
i obréci¢ narzedzie uniwersalne, aby zablokowac zatrzask.

Zamontowac przetyczke (E), aby zabezpieczy¢ zatrzask na
Swoim miejscu.

Powtérzy¢ kroki od 6, strona 199 do 16, strona 201 po
przeciwnej stronie hedera, aby zamontowac rozdzielacz
fanu po przeciwnej stronie.

Zamkng¢ ostony koncowe. Instrukcje podano w sekcji
Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.

Sprawdzi¢ ptywanie. Instrukcje Sprawdzanie i regulacja
ptywania hedera, strona 139.

Sprawdzi¢ wywazenie skrzydet. Instrukcje podano w sekgcji
3.9.4 Sprawdzanie i regulacja wywazenia skrzydet, strona
158

Regulacja ptywajqgcych rozdzielaczy tanu

Rozdzielacze tanu mozna regulowac w zaleznosci od stanu uprawy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny lub opuszczenia
podniesionej maszyny, nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem regulacji maszyny.
NIGDY nie wchodzi¢ na heder ani pod niego bez jego wtasciwego podparcia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.
Opusci¢ catkowicie nagarniacz.
Podnies¢ heder o 0,6—0,9 m (2—3 stopy) ponad podtoze.

Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

262433 201

OQ’Q

1038257

Rysunek 3.238: Regulacja zatrzasku
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5. Informacje na temat zakresu wysokosci $cierniska i konfiguracji nagarniacza mozna znalez¢ w tabeli:

262433

Pole o wysokosci Scierniska 50125 mm (2-5 cali), hedery z podwdjnym lub potréjnym nagarniaczem — zob. krok
6, strona 203.

Pole o wysokosci Scierniska 20100 mm (3/4—4 cale), hedery z podwdjnym lub potréjnym nagarniaczem — zob.
krok 7, strona 204.

Listwa nozowa na podtozu, pole o wysokosci $cierniska 16-50 mm (5/8-2 cale), hedery z podwdjnym lub potrdjnym
nagarniaczem — zob. krok 8, strona 205.

Pole o wysokosci Scierniska 50—125 mm (2-5 cali), hedery z pojedynczym nagarniaczem — zob. krok 9, strona 206.

Pole o wysokosci $cierniska 20-100 mm (3/4—4 cale), hedery z pojedynczym nagarniaczem — zob. krok 10, strona
207.

Listwa nozowa na podtozu, pole o wysokosci $cierniska 16-50 mm (5/8-2 cale), hedery z pojedynczym
nagarniaczem — zob. krok 11, strona 208.
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12. Dolny ogranicznik: Wyja¢ przetyczke (A) ze sworznia i wyjaé
sworzen. Zachowacd sworzen i przetyczke do ponownego
montazu.

13. Obrécic rozdzielacz, a nastepnie ponownie zatozy¢ sworzen
w odpowiednim otworze od nr ,1” do ,,3”. Zabezpieczy¢
sworzen przetyczka.

1038244

14. Pozycja w osi przéd-tyt stozka nosa: Odkrecic¢ srube (A),
przesungc rure, a nastepnie wkreci¢ srube w jeden z pieciu
otworéw w rurze.

UWAGA:
e W przyktadzie (B) sruba jest wkrecona w otworze nr ,1”.

e W przyktadzie (C) $ruba jest wkrecona w otworze nr ,5”.

1038239

Rysunek 3.240: Regulacja pozycji w osi przéd-tyt
stozka nosa

262433 209 Wersja B



15. Wysokos¢ deflektora gérnego: Poluzowac¢ nakretki na
Srubach (A). Przesung¢ wspornik sSrodkowy w zgdane

potozenie (1 do 4,5) i dokreci¢ nakretki.

e Wyrdéwnac kropki ze wspornikiem, aby wybra¢ wartosci

potéwkowe. Przyktad (B) to wartosc 2,5.

e Wyréwnac liczbe ze wspornikiem, aby wybrac
catkowite. Przyktad (C) to wartos¢ 2.

16. Wysokos¢ deflektora bocznego: Poluzowacd nakretki na
Srubach (A). Przesunga¢ deflektory do momentu, az
wyciecie (B) znajdzie sie w zgdanym miejscu od (A do E),

a nastepnie dokreci¢ nakretki.

262433

EKSPLOATACIA

artosci i

1038241

?@
4 [

Rysunek 3.241: Regulacja wysokosci deflektora

gornego

Rysunek 3.242: Regulacja wysokosci deflektora

bocznego
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17. Pret gérnego deflektora: Poluzowac¢ nakretke (A) i srube (B)
oraz obrécic pret (C). Dokreci¢ nakretke (A) momentem
39 Nm (29 Ibf-ft). Dokreci¢ srube (B) momentem 52 Nm
(38 Ibf-ft).

1038339

1038338

Rysunek 3.244: Zakres ruchu ptywajgcego rozdzielacza tanu

18. Kontrola zakresu ruchu: Podnies¢ i opusci¢ ptywajacy rozdzielacz tanu w zakresie ruchu (A) okreslonym przez dolny
ogranicznik. Potwierdzi¢, ze rozdzielacz ptywajgcy NIE styka sie z wspornikami nagarniacza (B) ani nagarniaczem (C).

WAZNE:

Podczas sprawdzania kolizji miedzy ptywajgcymi rozdzielaczami tanu i POJEDYNCZYM NAGARNIACZEM nalezy réowniez
upewnic sie, ze ptywajgce rozdzielacze tanu NIE dotykajg napedu nagarniacza.

262433 211 Wersja B
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3.9.16 Prety rozdzielajace tan

Uzy¢ pretéw rozdzielajgcych tan z rozdzielaczami tanu, aby utatwic rozdzielanie upraw podczas zbioru plondéw. Prety
rozdzielajace tan sg najbardziej przydatne w przypadku upraw krzewiastych lub wylegtych. W przypadku upraw stojgcych

nalezy stosowac wyfacznie rozdzielacze tanu.

W ponizszej tabeli okreslono, ktére uprawy powinny by¢ zbierane za pomocga pretdw rozdzielajgcych, a ktére bez tych

pretow.

Tabela 3.31 Zalecane zastosowanie pretow rozdzielajgcych tan

Z pretami rozdzielajgcymi

Bez pretéw rozdzielajacych

Lucerna
Rzepak
Len
Nasiona traw

Soczewica

Wylegte zboze
Groch

Soja

Trawa sudanska

Ozime rodliny pastewne

Jadalne rosliny strgczkowe
Sorgo dwubarwne
Ryz
Soja

Stojace zboze

Demontaz pretow rozdzielajgcych tan

Prety rozdzielajgce tan mozna zdemontowac z kofcéw rozdzielaczy tanu i przechowa¢ na hederze.

1. Poluzowad $rube (B) i zdjg¢ pret rozdzielajgcy tan (A) z obu
stron hedera.

1029244

2. Oba prety rozdzielajgce tan (B) nalezy schowaé w prawe;j
ostonie koncowe;j.

3. Prety zabezpieczy¢ przetyczkg (A).

029239

Rysunek 3.246: Prawa osftona koricowa
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Montaz pretow rozdzielajgcych tan

Prety rozdzielajgce tan mozna zamontowac na koncach rozdzielaczy tanu, aby utatwic rozdzielanie upraw krzewiastych.

1. Otworzy¢ prawg ostone kornicowa. Instrukcje podano w sekcji Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

2.  Wyciggnac przetyczke (A) zabezpieczajaca prety N
rozdzielajace (B) na ostonie koricowej hedera. Wyciggnaé ‘\‘«ir‘ $
prety rozdzielajgce z lokalizacji przechowywania. ¢ ‘%‘Z,‘ (T8 \

S|

3. Ponownie zatozy¢ przetyczke (A).

029239

Q 0

Rysunek 3.247: Prety rozdzielajagce w miejscu
przechowywania na prawej ostonie koricowej hedera

4. Umiesci¢ pret rozdzielajacy tan (A) na czubku rozdzielacza
tanu, jak pokazano na ilustracji. Dokreci¢ Srube (B).

5. Powtdrzy¢ te procedure, aby zamontowac pret
rozdzielajacy fan po przeciwnej stronie hedera.

6. Zamknac¢ prawg ostone koncowa. Instrukcje podano
w sekcji Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.

1029244

Rysunek 3.248: Pret rozdzielajgcy na rozdzielaczu tanu
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Opcjonalne prety rozdzielajgce tan ryzu

Opcjonalne prety rozdzielajace tan ryzu zapewniajg pomoc w przypadku wysokich i splgtanych upraw ryzu. Mozna je
zamontowac na koncach rozdzielaczy tanu.

Prety rozdzielajgce tan ryzu poprawiajg wydajnosé w przypadku
wysokich i splgtanych upraw ryzu. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w sekcji 5.1.7 Zestaw preta rozdzielajgcego fan ryzu,
strona 526.

1034007

Rysunek 3.249: Opcjonalny pret rozdzielajgcy tan ryzu

Prety rozdzielajgce tan ryzu sg przechowywane z tytu obu oston
koncowych na wsporniku do przechowywania (A)

i zabezpieczone za pomocg sworznia (B).

Procedury montazu i demontazu tych pretéw sg takie same jak
w przypadku standardowych pretéw rozdzielajgcych tan.

1029355

Rysunek 3.250: Miejsce przechowywania preta
rozdzielajacego tan ryzu
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3.10 System automatycznej regulacji wysokosci hedera

System automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) firmy MacDon dziata w potgczeniu z opcjg AHHC dostepng
w niektérych modelach kombajnow.

Na wskaznikach ustawienia ptywania na module ptywajgcym sg zamontowane dwa czujniki Halla (A). Czujniki wysytaja
sygnat do kombajnu, umozliwiajgc utrzymanie statej wysokosci koszenia i optymalnego ptywania, poniewaz heder
dopasowuje sie do uksztattowania terenu.

1031564

Rysunek 3.251: Modut ptywajacy FM200
Przed uzyciem systemu AHHC nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Przygotowac kombajn do uzywania funkcji AHHC (dotyczy tylko niektorych modeli kombajnéw — zob. instrukcja obstugi
kombajnu).

2. Skalibrowa¢ czujniki uzywane w systemie AHHC, aby kombajn mdgt prawidtowo interpretowac dane z czujnikow Halla
na module ptywajacym. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

Aby skonfigurowac system AHHC dla konkretnego modelu kombajnu, nalezy wykona¢ odpowiednia procedure:
e 3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR i CX — rok modelowy 2014 i wczesniejsze, strona 222

e 3.10.6 Kombajny New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233
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3.10.1 Dziatanie czujnikdw automatycznej regulacji wysokosci hedera

Czujniki potozenia dostarczane z systemem automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) przekazujg dane o wysokosci
hedera do komputera kombajnu.

-
8
1029370

Rysunek 3.252: Potozenie czujnikdw regulacji wysokosci na module ptywajacym
Ogdlne informacje o czujnikach automatycznej regulacji wysokosci hedera

Na wskazowkach wskaznikéw ustawien ptywania (A) s3 zamontowane dwa czujniki Halla. Podczas podnoszenia
i opuszczania hedera czujniki przekazujg wysokos$¢ hedera do komputera kombajnu. W odpowiedzi komputer kombajnu
podniesie lub opusci przenosnik pochyty, aby kombajn mdgt utrzymac statg wysokos¢ koszenia.

Normalne robocze napiecia sygnatowe czujnikdw mieszczg sie w zakresie od 0,7 do 4,3 V DC. Wzrost napiecia czujnika jest
skorelowany ze wzrostem wysokosci hedera, a spadek napiecia czujnika jest skorelowany ze zmniejszeniem wysokosci
hedera. Kazdy bfad czujnika powoduje sygnat 0 V, co wskazuje na awarie czujnika lub niewystarczajgce napiecie zasilania.
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Zakresy napiec czujnikow automatycznej regulacji wysokosci hedera

Napiecie zgtaszane przez czujniki wystepuje w zakresie co
najmniej 2,5 V (zakres [A]) i maksymalnie 4,0 V (zakres [C]).
Idealny zakres napiecia dla czujnikéw wynosi 0,7-4,3 V

(zakres C), co zapewnia catkowity zakres 3,6 V. Jesli napiecie jest
zbyt blisko dolnego konca (D) zakresu napiecia, kalibracja
systemu AHHC bedzie utrudniona. Prawidtowe ustawienie
czujnika zapewnia prace w poblizu srodka zakresu napiecia.

Konfiguracja zakresu napiecia czujnika (np. zakres napiecia [C])
zbyt blisko gérnego lub dolnego limitu napiecia (D) lub gérnego
limitu napiecia (E) spowoduje trudnosci z utrzymaniem napiecia
w idealnym zakresie roboczym (A), czyli 0,7-4,3 V. Jesli czujnik
zgtasza wartosci powyzej napiecia maksymalnego (E) lub ponizej
napiecia minimalnego (D), system AHHC przestanie prawidtowo
dziatac.

262433 217

1040438

Rysunek 3.253: Optymalny zakres napiecia czujnika
A — minimalny zakres napigecia — 2,5V

B — maksymalny zakres napiecia — 4,0 V

C — Idealny zakres napiecia — 3,3V, 0d 0,7 do 4,3V

D — napiecie minimalne — 0,5V

E — napiecie maksymalne — 4,5V

1040439

Rysunek 3.254: Zakres czujnika ustawiony zbyt blisko
limitu napiecia

A — minimalny zakres napiecia — 2,5V

B — maksymalny zakres napiecia — 4,0 V

C — Skonfigurowany zakres napiecia

D — napiecie minimalne — 0,5V

E — napiecie maksymalne — 4,5V
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Konfiguracja zakresu napiecia czujnika ponizej 2,5 V (np.
zakres [C]) spowoduje trudnosci z utrzymaniem napiecia

w idealnym zakresie 3,6 V. Kombajn bedzie stara¢ sie utrzymac
czujnik w ustawionym waskim zakresie, co spowoduje
nieustanne podnoszenie i opuszczanie hedera w poszukiwaniu
odpowiedniej wysokosci.

1040440

Rysunek 3.255: Zbyt waski zakres czujnika
A — minimalny zakres napiecia — 2,5V

B — maksymalny zakres napiecia — 4,0 V

C — Skonfigurowany zakres napiecia

D — napiecie minimalne — 0,5V

E — napiecie maksymalne — 4,5V

3.10.2 Zalecane napiecia wyjsciowe czujnika dla kombajnow

Woyjscie czujnika automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) musi miescic sie w okreslonym zakresie napiecia dla
kazdego kombajnu. W przeciwnym razie funkcja AHHC nie bedzie dziata¢ prawidtowo. Podano zalecane dolne i gérne
wartosci napiecia zapewniajace najlepsza wydajnosé systemu AHHC.

Tabela 3.32 Napiecia graniczne kombajnu

Dolny limit c::; ?ty Zakres
Kombajn napiecia . minimalny
V) napiecia V)
(V)
New Holland CR/CX — instalacja 5 V 0,7 43 2,5
New Holland CR/CX — instalacja 10 V 2,8 7,2 4,1-4,4

3.10.3 Reczne sprawdzanie limitow napiecia

Aby system automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) dziatat prawidtowo, napiecia wysytane przez czujniki
wysokosci hedera do kombajnu musza miescic sie w okreslonym zakresie.

UWAGA:
W niektérych modelach kombajnéw napiecie mozna sprawdzi¢ z kabiny kombajnu.

UWAGA:

W przypadku zamontowania standardowej wtyczki w ztgczu P600 wtyczka wysyta do kombajnu usredniong wartosé z obu
czujnikdw. W przypadku zamontowania opcjonalnej wtyczki z bocznym nachyleniem w ztgczu P600 wtyczka wysyta do
kombajnu osobne sygnaty napiecia z obu czujnikow.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
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M\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

3.

Uruchomi¢ silnik.

Zaparkowac¢ kombajn na rownej powierzchni.

Ustawi¢ heder tak, aby listwa nozowa znajdowata sie na wysokosci 254-356 mm (10-14 cali) nad podtozem.

Sprawdzanie gdrnego limitu napiecia czujnika

4.

Ustawic ostony pod katem tak, aby
wskaznik kata nachylenia hedera (A) zostat ustawiony
w pozycji E na tgczniku srodkowym.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Upewni¢ sie, ze tgcznik blokady ptywania spoczywa na
dolnych ogranicznikach (podktadki [A] nie mozna
przesungc¢) w obu miejscach.

UWAGA:

Jesli heder NIE bedzie oparty na dolnych ogranicznikach,
napiecie moze przekroczy¢ zakres podczas pracy

i spowodowac nieprawidtowe dziatanie systemu AHHC. Jesli
heder nie bedzie oparty na dolnych ogranicznikach,
zapoznac sie z instrukcjami w sekcji 3.11 Poziomowanie
hedera, strona 255.
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Rysunek 3.257: Podkfadka dolnego ogranicznika
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EKSPLOATACIA

Jesli wskazowka nie wskazuje zera, poluzowad srube (A)
i wsungc¢ ptyte wskaznika ptywania (B), aby wskazéwka (C)
znalazta sie w pozycji 0 (D). Dokreci¢ nakretke na Srubie (A).

UWAGA:

Uzy¢ kropki zera (E) powyzej naklejki, aby prawidtowo
ustawic¢ wskazowke wskaznika.

Zlokalizowac ztgcze P600 (A) na lewo od modutu
ptywajgcego.

Wyciggnac zatyczke wtyczki (B).
Wtozy¢ kluczyk i ustawic¢ go w pozycji RUN.

Za pomocg miernika cyfrowego sprawdzi¢, czy w ztgczu
P600 wystepuje napiecie z kombajnu. Miernik cyfrowy
powinien na styku 7 wyswietli¢ napiecie o wartosci 5 V.

e Styk 7 — FM2215E — zasilanie

e Styk 8 — FM2515E — masa

W ztgczu P600 poréwnac napiecie z lewego czujnika (styki 1
i 8) i prawego czujnika (styki 3 i 8) z gornym zakresem

okreslonym w sekcji 3.10.2 Zalecane napiecia wyjsciowe
czujnika dla kombajndw, strona 218.

e Styk 1 — FM3326A — sygnat lewego czujnika
e Styk 3 — FM3328A — sygnat prawego czujnika
e Styk 8 — FM2515E — masa

UWAGA:

Gdy tacznik blokady ptywania spoczywa na dolnych
ogranicznikach, gérny odczyt napiecia musi by¢ taki sam na
obu czujnikach (lewym i prawym).
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13. Jesli nalezy wyregulowac napiecie, poluzowacd nakretki (A),
zmieni¢ potozenie czujnika (B) na ptycie wskaznika,
a nastepnie dokreci¢ nakretki (A) momentem 3 Nm
(2,2 Ibf-ft [22 Ibf-in]).

UWAGA:

Podczas dokrecania nakretek upewnic sie, ze czujnik (B) NIE
przesuwa sie na ptycie wskaznika.

14. Ustawic kluczyk w pozycji OFF i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

1040554

Rysunek 3.260: Lewa ptyta wskaznika ptywania

Sprawdzanie dolnego limitu napiecia czujnika

15. Ustawic¢ ostony pod katem tak, aby wskaznik kata U
nachylenia hedera (A) zostat ustawiony w pozycji E na
taczniku srodkowym.

16. Catkowicie opusci¢ heder na podtoze. ) LC]

3\5 S b ¢ C
17. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyijki. s 3 ‘%/

1031986

" 18O iR
Rysunek 3.261: tacznik srodkowy
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18. Wskazdéwka wskaznika ptywania (A) powinna by¢ ustawiona
w pozycji 4 (B).

19. Wtozy¢ kluczyk i ustawic¢ go w pozycji RUN.

20. W ztaczu P600 pordownac napiecie z lewego czujnika (styki 1
i 8) i prawego czujnika (styki 3 i 8) z dolnym napieciem
okreslonym w rozdziale 3.10.2 Zalecane napiecia wyjsciowe
czujnika dla kombajndéw, strona 218.

e Styk 1 — FM3326A — sygnat lewego czujnika
e Styk 3 — FM3328A — sygnat prawego czujnika
e Styk 8 — FM2515E — masa

1041864

21. Instrukcje regulacji napigcia podano w kroku 13, strona 221.  Rysunek 3.262: Lewy wskaznik ptywania —
widok z tytu

3.10.4 Adapter 10 V — tylko kombajny New Holland

Kombajny New Holland wyposazone w instalacje o napieciu 10 V wymagajg odpowiedniego adaptera 10 V do kalibracji
systemu automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC).

Jesli kombajn New Holland z instalacjg o napigeciu 10 V nie ma
zainstalowanego adaptera (A), odczyt napiecia wyjSciowego
AHHC bedzie zawsze wynosi¢ 0 V niezaleznie od pozycji czujnika.

Instrukcje dotyczace kontroli napiecia czujnika mozna znalez¢
w rozdziale Sprawdzanie zakresu napiecia z kabiny kombajnu —
New Holland z serii CR i CX, strona 222 lub 3.10.3 Reczne
sprawdzanie limitéw napiecia, strona 218.

1034428

Rysunek 3.263: Adapter 10 V (B7241)

3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR i CX — rok modelowy 2014 i wczesniejsze

Aby system automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) byt zgodny z kombajnem, nalezy ustawi¢ opcje konfiguracji
hedera kombajnu dla okreslonego typu hedera, ustawi¢ predkosci obrotowe nagarniacza, skonfigurowac sterowanie
funkcjg AHHC i skalibrowac¢ system AHHC w celu zapewnienia jego prawidtowego dziatania.

Sprawdzanie zakresu napiecia z kabiny kombajnu — New Holland z serii CR i CX

Czujnik automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) musi pracowaé w okreslonym zakresie napiecia, aby dziata¢
prawidtowo.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.
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UWAGA:

Informacje dotyczgce modeli New Holland CR 6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90 zawiera punkt 3.10.6 Kombajny

New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

(WY

1031911

\

1.  Uruchomic silnik.
2. Ustawic heder na wysokosci 254—356 mm (10-14 cali) nad podtozem.
3. Odblokowa¢ ptywanie hedera. Instrukcje znajduja sie w Blokowanie/odblokowanie ptywania hedera, strona 152.
4. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
5. Upewnic sie, ze tgcznik blokady ptywania spoczywa na

dolnych ogranicznikach (podktadki [A] nie mozna

przesungé) w obu miejscach. S|

UWAGA: =

Jesli heder nie bedzie oparty na dolnych ogranicznikach

podczas dwdch nastepnych krokdw, napiecie moze

przekroczy¢ zakres podczas pracy i spowodowac b °

nieprawidtowe dziatanie systemu AHHC. Jesli heder nie L o

bedzie oparty na dolnych ogranicznikach, zapoznac sie

z instrukcjami w sekcji 3.11 Poziomowanie hedera, strona

255,

Rysunek 3.264: Blokada ptywania
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6. Jesli wskazdowka nie wskazuje zera, poluzowac Srube (A)
i wsungc¢ ptyte wskaznika ptywania (B), aby wskazéwka (C)
znalazta sie w pozycji 0 (D). Dokreci¢ nakretke na Srubie (A).

UWAGA:

Uzy¢ kropki zera (E) powyzej naklejki, aby prawidtowo
ustawic¢ wskazowke wskaznika.

Rysunek 3.265: Wskaznik ptywania

7. Upewnic sie, ze ptywanie hedera jest odblokowane. 0.0
«WJ mph
8. Wybrac opcje DIAGNOSTICS (Diagnostyka) (A) na stronie @1 {(F) | Em , jos ‘ g
gtéwnej. Zostanie wyswietlona strona DIAGNOSTICS = L= - —
(Diagnostyka). ol _J ' A o

9. Woybrac¢ opcje SETTINGS (Ustawienia). Zostanie wyswietlona
strona SETTINGS (Ustawienia).

10. Wybra¢ menu rozwijane GROUP (Grupa) (A). Zostanie
wyswietlone okno dialogowe GROUP (Grupa).

Rysunek 3.267: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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11. Wybraé opcje HEADER HEIGHT/TILT (Wysokos$¢/nachylenie

hedera) (A). Zostanie wyswietlona strona PARAMETER
(Parametr).

12. Wybrac opcje LEFT HEADER HEIGHT SEN (Lewy czujnik

wysokosci hedera) (A), a nastepnie wybrac przycisk GRAPH

(Wykres) (B). Na goérze strony jest wyswietlany odczyt
napiecia.
13. Podnies¢ i opusci¢ heder, aby zobaczy¢ petny zakres
odczytéw napiecia.
14. Poréwnac odczyty napieé na wyswietlaczu z zakresami
napiec¢ okreslonymi w punkcie 3.10.2 Zalecane napiecia
wyjsciowe czujnika dla kombajndw, strona 218.

semungs

e Sctinge
0.0 men :
L laanse lateral Tilt Sw header ralue
@Mi-mmmmwum Sw work witth decrense
1
Right header height sen || Sw work witth Increase
S HHE resume
11:31 am -
Moy 72, 2007 Sw Header Ot cow
| Sw Header tit cw
| | (B)
. ]’I'hllﬂﬂf'lﬂ'lr
| | E

Rysunek 3.269: Wyswietlacz kombajnu New Holland

Skrocony opis ustawien hedera — New Holland z serii CR

Uzy¢ informacji z nastepujacej tabeli, aby uzyskaé skrécony opis zalecanych ustawien hedera w kombajnie New Holland

z serii CR.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

Tabela 3.33 Ustawienia hedera — New Holland z serii CR

Parametr konfiguracji

Zalecane ustawienie

Typ koszenia Platforma
Podtyp hedera 80/90
Automatyczne ptywanie Zamontowano
Automatyczne podnoszenie hedera Zamontowano

Reczna regulacja szybkosci podnoszenia/opuszczania HHC

Ustawienie umozliwiajgce uzyskanie najlepszej wydajnosci

Czutos¢ regulacji wysokosci HHC

Ustawienie umozliwiajgce uzyskanie najlepszej wydajnosci

Czutos¢ nachylenia HHC

Ustawienie umozliwiajgce uzyskanie najlepszej wydajnosci

Czujnik wysokosci nagarniacza

Tak

262433
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Konfigurowanie automatycznej regulacji wysokosci hedera — New Holland z serii CR i CX
Uzy¢ wyswietlacza kombajnu, aby skonfigurowac system automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC).

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Informacje dotyczgce modeli New Holland CR 6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90 zawiera punkt 3.10.6 Kombajny
New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233.

1. Wybraé opcje HEADER LATERAL FLOAT (Ptywanie boczne T~
hedera) na wyswietlaczu kombajnu i nacisngé ENTER. Eﬁ 1 ._15',..\;.) B.0Bunn r
i

il Headér bhreshold press.

g 6.0 Ear [
_; ; Hinimun res]l speed

2. Za pomocg przyciskdw nawigacyjnych w gore i w dot
wybraé opcje INSTALLED (Zamontowano).

1 L

ﬁ Auko reclspeed zlope

Header lateral
Insealled

Header AutoFloat
E'hlt;Ti!d

”:} Header bLype
LEorn Héader

Huydrsulic reel drive
[Wer insvalled [
=

o |[Heager iateral fioat 1003581

Rysunek 3.270: Wyswietlacz kombajnu New Holland

3. Woybrac¢ opcje HEADER AUTOFLOAT (Automatyczne
ptywanie hedera) i nacisng¢ ENTER.

1[Z00.00. [ P

Hinimun reel speed
S | - 1

Fucto reslaipecd 2lope
ﬁ —

{ Header lacteral floak
[ITnstalled

Header RutoFloat

4. Za pomocg przyciskdéw nawigacyjnych w gore i w dét przejsé
miedzy opcjami i wybra¢ opcje INSTALLED (Zainstalowane).

A S

Hesder type

[ Grain header T F-__Iv_
¢ |Hudrasulic reel drive
[(Hot installed |

Max. z2cubble height
199

L _ g |Header Autof loat . 1003582

Rysunek 3.271: Wyswietlacz kombajnu New Holland

Kalibrowanie automatycznej regulacji wysokosci hedera — New Holland z serii CR i CX

Wyjscie czujnika automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) nalezy skalibrowa¢ dla kazdego kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.
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UWAGA:

Informacje dotyczgce modeli New Holland CR 6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90 zawiera punkt 3.10.6 Kombajny
New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233.

UWAGA:

Jesli ptywanie hedera jest zbyt miekkie, moze to uniemozliwi¢ kalibracje uktadu AHHC. Moze by¢ konieczne ustawienie
twardszego ptywania na czas przeprowadzania procedury kalibracji, aby heder nie zostat odtgczony od modutu ptywajgcego
podczas tej procedury.

UWAGA:

Po zakonczeniu kalibracji nalezy wyregulowac tacznik srodkowy z powrotem do wymaganego kata nachylenia hedera.
Instrukcje znajdujg sie w 3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 163.

Przed rozpoczeciem procedury kalibracji hedera nalezy sprawdzi¢ nastepujgce warunki:

e Heder jest przymocowany do kombajnu.

e Kombajn znajduje sie na réwnym podtozu z hederem ustawionym réwnolegle do podtoza.
e Heder spoczywa na ogranicznikach dolnych, a tgcznik sSrodkowy jest ustawiony w pozycji D.
¢ Silnik pracuje.

e Kombajn nie porusza sie.

e Z modutu sterownika wysokosci hedera (HHC) nie otrzymano zadnych sygnatéw usterek.
e Heder/przeno$nik jest wytgczony.

e Przyciski ptywania bocznego NIE sg nacisniete.

e Przycisk ESC NIE jest nacisniety.

Aby skalibrowac uktad AHHC:

1. Woybrac opcje CALIBRATION (Kalibracja) na wyswietlaczu kombajnu i nacisngc przycisk nawigacyjny ze strzatkg w
prawo, aby przejs¢ do pola informacyjnego.

2. Wybrac¢ opcje HEADER (Heder) (A) i nacisng¢ ENTER.
Zostanie otwarte okno CALIBRATION (Kalibracja).

Calibration

UWAGA:

Do poruszania sie miedzy opcjami mozna uzywacd
przyciskdw nawigacyjnych w gére i w dot.

1003605

Rysunek 3.272: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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3. Wykona¢ kroki w kolejnosci, w jakiej sg wyswietlane
w oknie. W miare wykonywania procesu kalibracji
wyswietlacz bedzie automatycznie aktualizowany w celu

. J':. Calitrwinn =
wyswietlenia nastepnego kroku. - Hipark combine with engine
# I running and header level
UWAGA: = | ‘ 1o ground.
Naciéniecie klawisza ESC podczas wykonywania | CAUTION Header will GRS

ktérejkolwiek czynnosci lub pozostawienie systemu w stanie WM.~ RN S

bezczz/jnnoskcilpbrzez“ponad 3 minuty spowoduje zatrzymanie Sl BemE e
procedury kalibracji. . e s’
UWAGA:

Objasnienie kodéw bteddw znajduje sie w instrukcji obstugi
kombajnu.

Press OK to continue amd .

1003606

Rysunek 3.273: Wyswietlacz kombajnu New Holland

4. Po wykonaniu wszystkich czynnosci na ekranie zostanie wyswietlony komunikat CALIBRATION SUCCESSFUL (Kalibracja
zakoriczona powodzeniem). Zamkng¢ menu CALIBRATION (Kalibracja) poprzez nacisniecie ENTER lub ESC.

UWAGA:

Jezeli wybrano twardsze ustawienie ptywania w celu wykonania procedury kalibracji AHHC, po zakonczeniu kalibracji
nalezy je dostosowac do zalecanej roboczej sztywnosci ptywania.

5. Jesdli urzadzenie nie dziata prawidtowo, nalezy przeprowadzi¢ kalibracje maksymalnej wysokosci Scierniska. Instrukcje
podano w sekcji Kalibracja maksymalnej wysokosci scierniska — New Holland z serii CR i CX, strona 228.

Kalibracja maksymalnej wysokosci scierniska — New Holland z serii CR i CX

W tej procedurze opisano sposéb konfiguracji wysokosci, przy ktérej bedzie uruchamiany i zatrzymywany licznik
powierzchni zbioru plonow.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

WAZNE:

e Jedli ustawiona wartos$¢ bedzie zbyt niska, licznik powierzchni moze NIE wskazywac¢ doktadnej wartosci, poniewaz heder
bedzie czasami podnoszony powyzej tego progu — mimo ze kombajn nadal kosi.

e Jedli ustawiona wartos$¢ bedzie zbyt wysoka, licznik powierzchni bedzie zlicza¢ powierzchnie nawet wtedy, gdy heder
bedzie podniesiony (ale ponizej tego progu), a kombajn nie bedzie kosi¢ uprawy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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1. Wybrac¢ okno dialogowe kalibracji MAXIMUM STUBBLE
HEIGHT (Maksymalna wysokos$¢ Scierniska). W miare

wykonywania procesu kalibracji wy$wietlacz bedzie [ Maomum Stybble Height |
automatycznie aktualizowany w celu wyswietlenia + Set header to desired maximum stubble height

nastepnego kroku.
+ Then press ENTER

ENTER = Continue
| ESC = Exit

1003774

Rysunek 3.274: Okno dialogowe kalibracji kombajnu
New Holland

2. Ustawic¢ heder w wymaganej maksymalnej wysokosci
scierniska za pomoca przefacznika sterujgcego na drazku

wielofunkcyjnym. [ Meomum Stubble Heght |

* Calibration successful

UWAGA:

Ustawi¢ heder na wysokosci, ktéra nigdy nie zostanie
osiggnieta podczas koszenia. Dzieki temu licznik
powierzchni zbioru plondéw nigdy nie przerwie
rejestrowania danych zbioru plondw, gdy system
automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) jest
aktywny.

3. Nacisng¢ ENTER, aby kontynuowaé. W miare wykonywania
procesu kalibracji wyswietlacz bedzie automatycznie 1003775
aktualizowany w celu wyswietlenia nastepnego kroku.

Rysunek 3.275: Okno dialogowe kalibracji kombajnu

4. Nacisna¢ ENTER lub ESC, aby zamkna¢ ekran kalibracji. New Holland

Kalibracja jest teraz zakoriczona.

Regulacja predkosci podnoszenia hedera — New Holland z serii CR i CX

W razie potrzeby mozna regulowacd szybkos¢ podnoszenia hedera (pierwsza predkosé na przetgczniku kotyskowym HEADER
HEIGHT (Wysokos¢ hedera) na drgzku wielofunkcyjnym).

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Informacje dotyczagce modeli New Holland CR 6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90 zawiera punkt 3.10.6 Kombajny
New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233.
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1. Na wyswietlaczu kombajnu wybraé opcje HEADER RAISE
RATE (Szybkos¢ podnoszenia hedera).

2. Uzy¢ przyciskéw + i —, aby wyregulowaé ustawienie.
3. Nacisng¢ ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

UWAGA:

Predkos¢ podnoszenia mozna zmienia¢ w zakresie 32-236

w krokach co 34. Ustawienie fabryczne to 100.

29 B.Binn
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Regulacja szybkosci opuszczania hedera — New Holland z serii CR i CX

Rysunek 3.276: Wyswietlacz kombajnu New Holland

W razie potrzeby mozna regulowacd szybkos¢ opuszczania hedera (przycisk automatycznej regulacji wysokosci hedera lub
druga predkos¢ na przetgczniku kotyskowym HEADER HEIGHT (Wysokos$¢ hedera) na drgzku wielofunkcyjnym).

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub

wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Informacje dotyczgce modeli New Holland CR 6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90 zawiera punkt 3.10.6 Kombajny

New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233.

1. Na wyswietlaczu kombajnu wybrac opcje HEADER LOWER

RATE (Szybkos¢ opuszczania hedera).
2. Uzy¢ przyciskdw + i —, aby zmienic¢ ustawienie na 50.
3. Nacisng¢ ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

UWAGA:

Predkos¢ opuszczania hedera mozna zmienia¢ w zakresie 2—

247 w krokach co 7. Ustawienie fabryczne to 100.

262433
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Rysunek 3.277: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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Ustawianie czutosci automatycznej regulacji wysokosci hedera — New Holland z serii CR i CX

Regulacja czutosci okresla odlegtosé, jaka listwa nozowa musi pokonaé w gére lub w dot, zanim uktad automatycznej
regulacji wysokosci hedera (AHHC) zareaguje i podniesie lub obnizy przenosnik pochyty.

Gdy ustawiono maksymalng czutos¢, juz niewielkie zmiany wysokosci gruntu powodujg podnoszenie lub opuszczanie
przenos$nika pochytego. Gdy ustawiono minimalng czuto$¢, podnoszenie lub opuszczanie przenosnika pochytego wymaga
duzych zmian wysokosci gruntu.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Informacje dotyczace modeli New Holland CR 6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90 zawiera punkt 3.10.6 Kombajny
New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Witgczy¢ mechanizm mtdcacy i przenosnik pochyty.
£% 1|22 0. Senrn
2. Wybra¢ opcje HEIGHT SENSITIVITY (Czuto$¢ regulacji i . [Réel fore-Back H
wysokosci) na wyéwietlaczu kombajnu. - | Insealled [¥)
Verkcical knives -
. s . L - H i alled
3. Uzy¢ przyciskdw + i —, aby zmieni¢ ustawienie na 200. ; [h:: v:::iul i
: |[Woe Insealled "]
4. Nacisng¢ ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie. Reel horizontal position
[Hot insecalled T
UWAGA: feel speed sensor
[Insktalled W]

Czutos$¢é mozna zmienia¢ w zakresie 10-250 w krokach
co 10. Ustawienie fabryczne to 100.

Tile sensieiviey
188

- [Height sensitiviky 1003627

Rysunek 3.278: Wyswietlacz kombajnu New Holland

Konfigurowanie zaprogramowanej nastawy wysokosci koszenia — New Holland z serii CR i CX

Ustawienie wysokosci nagarniacza i wysokosci koszenia mozna zapisa¢ w kombajnie jako zaprogramowane nastawy. Te
ustawienia mozna wybra¢ za pomoca konsoli sterowania kombajnu.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Informacje dotyczace modeli New Holland CR 6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90 zawiera punkt 3.10.6 Kombajny
New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH, strona 233.
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UWAGA:

Wskaznik (A) powinien znajdowac sie w pozycji 0 (B), a heder
powinien znajdowac sie na wysokosci 254—356 mm (10-14 cali)
nad podtozem. Gdy heder znajduje sie na podtozu, wskaznik
powinien znajdowac sie w pozycji 1 (C) w celu ustawienia matego
nacisku na podtoze lub w pozycji 4 (D) w celu ustawienia duzego
nacisku na podtoze. Twardos¢ ptywania zalezy od warunkéw
uprawowych i terenowych. Idealne ustawienie jest jak najlzejsze,
ale bez podskakiwania hedera i pomijania uprawy. Praca przy
twardych ustawieniach powoduje przedwczesne zuzycie ptyt
zuzywalnych listwy nozowej.

1. Witgczy¢ mechanizm mtdcacy i przenosnik pochyty za
pomoca przetgcznikow (A) i (B).

2. Ustawic przetacznik kotyskowy HEADER MEMORY (Pamiec
hedera) (D) w pozycji trybu STUBBLE HEIGHT/AUTOFLOAT
(Wysokosé Scierniska / automatyczne ptywanie) (A) lub (B).

3. Podniesc¢ lub opusci¢ heder na wybrang wysokos¢ koszenia
za pomocg przetgcznika chwilowego HEADER HEIGHT AND
HEADER LATERAL FLOAT (Wysokos¢ hedera i ptywanie
boczne hedera) (C).

4. Delikatnie nacisna¢ przycisk AUTOMATIC HEADER HEIGHT
CONTROL (Automatyczna regulacja wysokosci hedera) (E)
na co najmniej 2 sekundy, aby zapisa¢ pozycje wysokosci.
Ustawienie jest potwierdzane sygnatem dzwiekowym.

UWAGA:

Mozliwe jest zapisanie dwdch réznych wartosci wysokosci
hedera za pomocg przetacznika kotyskowego HEADER
MEMORY (Pamie¢ hedera) (D) w pozycji trybu STUBBLE
HEIGHT/AUTOFLOAT (Wysoko$¢ $cierniska / automatyczne
ptywanie) (A) lub (B).

5. Podniesc¢ lub opusci¢ nagarniacz na wybrang wysokos¢
roboczg za pomoca przetacznika chwilowego REEL HEIGHT
(Wysokosé nagarniacza).

6. Delikatnie nacisng¢ przycisk AUTOMATIC HEADER HEIGHT
CONTROL (Automatyczna regulacja wysokosci hedera) (E)
na co najmniej 2 sekundy, aby zapisaé pozycje wysokosci.
Ustawienie jest potwierdzane sygnatem dzwiekowym.
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Rysunek 3.280: Elementy sterujgce kombajnu
New Holland
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7. Aby zmienic¢ jedng z zapisanych nastaw wysokosci hedera
podczas uzywania kombajnu, nalezy uzy¢ przetgcznika
kotyskowego HEADER HEIGHT AND HEADER LATERAL FLOAT
(Wysokos¢ hedera i ptywanie boczne hedera) (A) (wolne
opuszczanie/podnoszenie), aby podniesé lub opusci¢ heder
zgodnie z wybrang wartoscig. Delikatnie nacisng¢ przycisk
AUTOMATIC HEADER HEIGHT CONTROL (Automatyczna
regulacja wysokosci hedera) (B) na co najmniej 2 sekundy,
aby zapisa¢ nowa pozycje wysokosci. Ustawienie jest
potwierdzane sygnatem dZwiekowym.

UWAGA:

Petne nacisniecie przycisku AUTOMATIC HEADER HEIGHT
CONTROL (Automatyczna regulacja wysokosci hedera) (B)
spowoduje wytgczenie trybu ptywania.

N
X
I
N~
N
S
-

Rysunek 3.281: Elementy sterujgce kombajnu
UWAGA: New Holland

Nie ma potrzeby ponownego naciskania przetacznika
kotyskowego (C) po zmianie nastawy wysokosci hedera.

3.10.6 Kombajny New Holland — seria CR (rok modelowy 2015 i nowsze) i CH

Aby system automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) byt zgodny z kombajnem, nalezy ustawi¢ opcje konfiguracji
hedera kombajnu dla okreslonego typu hedera, ustawié predkosci obrotowe nagarniacza, skonfigurowac sterowanie
funkcjg AHHC i skalibrowa¢ system AHHC w celu zapewnienia jego prawidtowego dziatania.

Ten punkt dotyczy wytgcznie modeli CR z roku 2015 i nowszych (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90).

Sprawdzanie zakresu napiecia z kabiny kombajnu — New Holland z serii CR i CH

Czujnik automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) musi pracowaé w okreslonym zakresie napiecia, aby dziatac¢
prawidtowo.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Seria CR: Ten punkt dotyczy wytgcznie modeli CR z roku 2015 i nowszych (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90). Informacje
dotyczgce innych modeli kombajnéw New Holland sprzed roku 2015 zawiera punkt 3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR
i CX — rok modelowy 2014 i wczesniejsze, strona 222.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Ustawic heder na wysokosci 254—356 mm (10-14 cali) nad podtozem.
3. Odblokowaé ptywanie hedera. Instrukcje znajdujg sie w Blokowanie/odblokowanie ptywania hedera, strona 152.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
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5. Upewni¢ sie, ze tgcznik blokady ptywania spoczywa na
dolnych ogranicznikach (podktadki [A] nie mozna
przesungc¢) w obu miejscach.

UWAGA:

Jesli heder nie bedzie oparty na dolnych ogranicznikach
podczas dwdch nastepnych krokdw, napiecie moze
przekroczy¢ zakres podczas pracy i spowodowac
nieprawidtowe dziatanie systemu AHHC. Jedli heder nie
bedzie oparty na dolnych ogranicznikach, zapoznac sie

z instrukcjami w sekcji 3.11 Poziomowanie hedera, strona
255,

A

1

1031911

\

6. Jesli wskazdowka nie wskazuje zera, poluzowad srube (A)
i wsungc¢ ptyte wskaznika ptywania (B), aby wskazéwka (C)
znalazta sie w pozycji 0 (D). Dokreci¢ nakretke na srubie (A).
UWAGA:
Uzy¢ kropki zera (E) powyzej naklejki, aby prawidtowo
ustawi¢ wskazéwke wskaznika.

7. Upewnic sie, ze ptywanie hedera jest odblokowane.

Rysunek 3.283: Wskaznik ptywania
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8. Woybrac ikone DIAGNOSTIC (Diagnostyka) (A) na stronie
gtéwnej. Zostanie wyswietlona strona DIAGNOSTICS
(Diagnostyka).

9. Woybrac karte SETTINGS (Ustawienia) (A). Zostanie
wyswietlona strona SETTINGS (Ustawienia).

10. Wybraé opcje HEADER HEIGHT/TILT (Wysokos$¢/nachylenie
hedera) (A) w menu rozwijanym GROUP (Grupa).

11. Wybraé opcje HEADER HEIGHT SENS. L (Niska czuto$¢
regulacji wysokosci hedera) (B) w menu rozwijanym
PARAMETER (Parametr).

262433 235
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Rysunek 3.284: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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12. Wybrac karte GRAPH (Wykres) (A). Na gbrze strony zostanie
wyswietlone doktadne napiecie (B). 2] SV, Heaaad Mgt aems. L

- =
13. Podnies¢ i opusci¢ heder, aby zobaczy¢ petny zakres P

odczytéw napiecia.

B0 am - e 11 2004

i 3 d unit

1o |

Voltage A
EBEen - B>

Rysunek 3.287: Wyswietlacz kombajnu New Holland

1016055

Konfigurowanie automatycznej regulacji wysokosci hedera — New Holland z serii CR i CH

Automatyczna regulacja wysokosci hedera (AHHC) jest konfigurowana za pomocg wyswietlacza kombajnu i drazka
sterujgcego.

W celu zapewnienia najlepszej wydajnosci uktadu AHHC nalezy wykona¢ ponizsze procedury z facznikiem $rodkowym
ustawionym w pozycji D. Po zakonczeniu konfiguracji i kalibracji nalezy wyregulowac tacznik srodkowy z powrotem do
wymaganego kata nachylenia hedera.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Modele CR: Ten punkt dotyczy wytgcznie modeli CR z roku 2015 i nowszych (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90). Informacje
dotyczgce modeli New Holland sprzed roku 2015 zawiera punkt 3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR i CX — rok
modelowy 2014 i wczesniejsze, strona 222.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Upewnic sie, ze tgcznik sSrodkowy jest ustawiony
w pozycji D.

3. Wylaczy¢ silnik.

4. Ustawic kluczyk w pozycji pracy (RUN).
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5. Woybra¢ opcje TOOLBOX (Skrzynka narzedziowa) (A) na
stronie gtéwnej. Zostanie wyswietlona strona TOOLBOX

(Skrzynka narzedziowa). : . _ ' i i :jf;

WAZNE: : —— b e

Niektore kombajny New Holland nie umozliwiajg zmiany
ustawien hedera w menu gtéwnym. Jest to teraz ustawienie
dealera. Jesli nie mozna zmieni¢ ustawien hedera w menu P Sciwmis
gtéwnym, nalezy skontaktowac sie z dealerem. & l

é

W

Combing Infa

-4

Aok% am  Ran 13 PORE
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Rysunek 3.288: Wyswietlacz kombajnu New Holland

6. Wybrac opcje HEAD 1 (Heder 1) (A). Zostanie wyswietlona

L Header Sstup 1
strona HEADER SETUP 1 (Konfiguracja hedera 2). J B | peader Type
- DraperVarileed
7. Woybrac strzatke pola rozwijanego CUTTING TYPE (Rodzaj 2k ' Hender Sub Typa
koszenia) (B) i zmienic¢ ustawienie w polu na PLATFORM Mo shift function
(Platformowe) (C). 120 Cutting Type
Rl her) [ Pl.nrnrm—@

| Frama Type
Flex Header
| Hoader Width
Bl ae - Jun 11 TR | 4.0 m

E".ﬂ?‘éfﬁ | Target Work Width,
4.00 m ﬁ

8. Woybrac strzatke pola rozwijanego HEADER SUB TYPE 3
(Podtyp hedera) i ustawi¢ dla opcji HEADER SUB TYPE Header type
(Podtyp hedera) wartos¢ 80/90 (A). T — Draper/Varifesd

HWMbType

| No shift !unr.llort

lﬂﬂiﬂl.'l

Target Wiodk Widih
W 3300

Rysunek 3.290: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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9.

EKSPLOATACIA

Wybrac¢ opcje HEAD 2 (Heder 2) (A). Zostanie wyswietlona
strona HEADER SETUP 2 (Konfiguracja hedera 2).

10. Wybra¢ menu rozwijane AUTOFLOAT (Automatyczne

11.

12.

13.

ptywanie) i zmienié ustawienie w polu na INSTALLED
(zainstalowane) (A).

Wybraé menu rozwijane AUTO HEADER LIFT (Automatyczne
podnoszenie hedera) i zmieni¢ ustawienie w polu na
INSTALLED (Zainstalowane) (B).

UWAGA:

Po zainstalowaniu funkcji AUTO HEADER LIFT
(Automatyczne podnoszenie hedera) i wtgczeniu funkcji
AHHC heder podnosi sie automatycznie po pociggnieciu za
drazek sterujacy.

Ustawic¢ wartosci w polach MANUAL HHC RAISE RATE
(Reczna regulacja szybkosci podnoszenia HHC) (C) i
MANUAL HHC LOWER RATE (Reczna regulacja szybkosci
opuszczania HHC) (D), tak aby uzyskac¢ jak najlepsza
wydajnos¢ w zaleznosci od warunkéw terenowych.

Ustawic¢ wartosci w polach HHC HEIGHT SENSITIVITY
(Czutos¢ regulacji wysokosci HHC) (C) i HHC TILT
SENSITIVITY (Czutos¢ regulacji nachylenia HHC) (D), tak aby
uzyskac jak najlepszg wydajnos¢ w zaleznosci od warunkow
terenowych.
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Rysunek 3.292: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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EKSPLOATACIA

14. W menu REEL HEIGHT SENSOR (Czujnik wysokosci
nagarniacza) (A) wybra¢ opcje YES (Tak). T

Header 1

Yes
Reel haight sens
Yes

Reel distance sensol
No

Vertical knives
MNo

1023920

Rysunek 3.294: Wyswietlacz kombajnu New Holland

Konfiguracja predkosci nagarniacza — New Holland z serii CR i CH

Ustawienia Srednicy i przesuniecia nagarniacza nalezy wprowadzi¢ do komputera kombajnu przed uzyciem nagarniacza.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Modele CR: Ten punkt dotyczy wytgcznie modeli CR z roku 2015 i nowszych (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90). Informacje
dotyczgce modeli New Holland sprzed roku 2015 zawiera punkt 3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR i CX — rok
modelowy 2014 i wczesniejsze, strona 222.

1. Wytgczyc silnik.
2. Ustawi¢ kluczyk w pozycji pracy (RUN).

3. Upewnic sie, ze oprogramowanie wyswietlacza kombajnu jest zaktualizowane do podanej ponizej odpowiedniej wersji
lub nowsze:

e Kombajny z lat modelowych 2015-2018: UCM 38.10.0.0
e Kombajny z roku modelowego 2019 lub nowsze: UCM 1.4.0.0

4. Upewnic sie, ze tacznik Srodkowy jest ustawiony
w pozycji D.

5. Wybraé opcje TOOLBOX (Skrzynka narzedziowa) (A) na - i}" '"’z
stronie gtéwnej. Zostanie wy$wietlona strona TOOLBOX : C" o ey
(Skrzynka narzedziowa). 12 — [

0.0 ([ = | o

WAZNE:

Niektére kombajny New Holland nie umozliwiajg zmiany
ustawien hedera w menu gtéwnym. Jest to teraz ustawienie

et
] % l

1 @ -
015 e - S 11 2014

dealera. Jesli nie mozna zmieni¢ ustawien hedera w menu ey 8 Comtine e A ——
gtéwnym, nalezy skontaktowad sie z dealerem. o sl HE

S5 mm - e 1A PG
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Rysunek 3.295: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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EKSPLOATACIA

6. Wybrac opcje HEAD 2 (Heder 2) (A). Zostanie wyswietlona
strona HEADER SETUP 2 (Konfiguracja hedera 2).

L |

7. Wybra¢ opcje REEL DIAMETER (B) (Srednica nagarniacza) i &% Fioe! Haplacerment pet Revolution
i wprowadzi¢ wartos¢ 102 cm (40,16 cala). ' - 1044
: Revl Semuor Veriical
8. Woybrac opcje REEL DISPLACEMENT PER REVOLUTION (C) ; | installed
(Przesuniecie nagarniacza na obrét) i wprowadzic¢ 7 | | el Sensor Horizonta
odpowiednig kombinacje rozmiaru két tanncuchowych | Instalied
napedu oraz napedzanych két tancuchowych zgodnie z . ¥onife Fore-Att

| Installed

|
| i Pofition Sensol
w| Mot installed

"

nastepujaca tabela.

1035426

Rysunek 3.296: Wyswietlacz kombajnu New Holland

Tabela 3.34 Tabela przesuniecia nagarniacza na obrét

Rozmiar napedowego kota Rozmiar napedzanego kota L. .
. . Przesuniecie nagarniacza
taricuchowego faricuchowego brét
(liczba zebdw) (liczba zebdw) na obro
19 (warto$¢ standardowa) 56 769
14 (wysoki moment obrotowy / niska
‘s 56 1044
predkosc)73
20 (niski moment obrotowy / wysoka
L 52 679
predkosc¢)74

Kalibrowanie automatycznej regulacji wysokosci hedera — New Holland z serii CR i CH

Woyjscie czujnika automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) nalezy skalibrowac dla kazdego kombajnu.
W przeciwnym razie funkcja AHHC nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Modele CR: Ten punkt dotyczy wytacznie modeli CR z roku 2015 i nowszych (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90). Informacje
dotyczgce modeli New Holland sprzed roku 2015 zawiera punkt 3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR i CX — rok
modelowy 2014 i wczesniejsze, strona 222.

UWAGA:

Jesli ptywanie hedera jest zbyt miekkie, moze to uniemozliwi¢ kalibracje uktadu AHHC. Moze by¢ konieczne ustawienie
twardszego ptywania na czas przeprowadzania procedury kalibracji, tak aby heder nie odtgczyt sie od modutu ptywajacego.

UWAGA:

Po zakonczeniu kalibracji nalezy wyregulowac tacznik srodkowy z powrotem do wymaganego kata nachylenia hedera.
Instrukcje znajdujg sie w 3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 163.

73. Zestaw dwodch predkosci z taicuchem na wewnetrznych kotach tancuchowych.
74. Zestaw dwéch predkosci z tancuchem na zewnetrznych kotach taricuchowych.
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EKSPLOATACIA

Przed rozpoczeciem procedury kalibracji hedera nalezy sprawdzi¢ nastepujgce warunki:

e Heder jest przymocowany do kombajnu.

e Kombajn znajduje sie na réwnym podtozu z hederem ustawionym réwnolegle do podtoza.
e Heder spoczywa na ogranicznikach dolnych, a tgcznik sSrodkowy jest ustawiony w pozycji D.
e Silnik pracuje.

e Kombajn nie porusza sie.

e Z modutu sterownika wysokosci hedera (HHC) nie otrzymano zadnych sygnatéw usterek.

e Heder/przenosnik jest wytgczony.

e Przyciski ptywania bocznego NIE s3 nacisniete.

e Przycisk ESC NIE jest nacisniety.

Aby skalibrowac¢ uktad AHHC, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Wybraé opcje CALIBRATIONS (Kalibracje) (A) na stronie

gtéwnej. Zostanie wyswietlona strona CALIBRATION
(Kalibracja).

ﬁ .-a‘.."-'é

Peatormens ld adibi i Zsora
015 are - Jes L2 2014

t'}éﬁé Combins Infa S [——
|

S5 mm - e 1A PG
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Rysunek 3.297: Wyswietlacz kombajnu New Holland

2.  Wybra¢ menu rozwijane CALIBRATION (Kalibracja) (A).

E Calibeation

N
oS
-
©o
-
oS
-

Rysunek 3.298: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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3.

EKSPLOATACIA

Z listy opcji kalibracji wybrac opcje HEADER (Heder) (A).

Wykonac kroki kalibracji w kolejnosci, w jakiej pojawig sie
na stronie. W miare wykonywania procesu kalibracji
wyswietlacz bedzie aktualizowany w celu wyswietlenia
nastepnego kroku.

UWAGA:

Nacisniecie klawisza ESC podczas wykonywania
ktérejkolwiek z czynnosci lub pozostawienie systemu

w stanie bezczynnosci przez ponad 3 minuty spowoduje
zatrzymanie procedury kalibracji.

UWAGA:
Objasnienie kodéw btedéw znajduje sie w instrukcji obstugi
kombajnu.

Po wykonaniu wszystkich czynnosci na stronie zostanie
wyswietlony komunikat CALIBRATION COMPLETED
(Kalibracja zakoriczona powodzeniem).

UWAGA:

Jezeli wybrano twardsze ustawienie ptywania w celu
wykonania procedury kalibracji AHHC, po zakornczeniu
kalibracji nalezy je dostosowac do zalecanej roboczej
sztywnosci ptywania.
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EKSPLOATACIA

Kalibrowanie czujnika wysokosci nagarniacza i czujnika przesuwania nagarniacza w osi przod-tyt —
New Holland z serii CR i CH

Czujnik wysokosci nagarniacza i czujnik przesuwania nagarniacza w osi przod-tyt nalezy skalibrowaé przed uzyciem systemu
automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC). Skalibrowanie pozycji nagarniacza zapewnia kalibracje czujnika
wysokosci nagarniacza i czujnika przesuwania nagarniacza w osi przod-tyt.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Modele CR: Ten punkt dotyczy wytgcznie modeli CR z roku 2015 i nowszych (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90). Informacje
dotyczgce modeli New Holland sprzed roku 2015 zawiera punkt 3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR i CX — rok
modelowy 2014 i wczesniejsze, strona 222.

Aby skalibrowa¢ pozycje nagarniacza, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Uruchomit silnik.
2. Ustawic heder w takim potozeniu, aby znajdowat sie na wysokosci 254—-356 mm (10-14 cali) nad podtozem.

WAZNE:
NIE wytgczac silnika. Aby prawidtowo przeprowadzié¢ kalibracje czujnikéw, kombajn musi pracowac na petnych
obrotach jatowych.

3. Woybrac¢ opcje CALIBRATIONS (Kalibracje) (A) na stronie
gtébwnej. Zostanie wyswietlona strona CALIBRATION
(Kalibracja).
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Rysunek 3.302: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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EKSPLOATACIA

4. Wybra¢ menu rozwijane CALIBRATION (Kalibracja) (A).

©_ Calibration

1016107

5. Zlisty opcji kalibracji wybra¢ opcje REEL POSITION (A)
(Pozycja nagarniacza).

__:,_15% .'.
'

| Presa 0% 10 skar ihe calitrabon
B s R

% _:g_.'j,l

1035153

6. Zostanie wyswietlona PRZESTROGA (A). Wybra¢
przycisk ENTER.

| Calibaation

= " | Reel Pos
{ ., e itlon
=

| CAUTION: warrosd knile wil roiract and hevices wil
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Rysunek 3.305: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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EKSPLOATACIA

7. Jesli zostanie wyswietlona informacja ,,Confirm varifeed
knife is completely retracted” (A) (Potwierdz, ze noz et
Varifeed jest catkowicie wsuniety), wybraé przycisk ENTER. B a— L;:;':I'"I','I::"m

UWAGA:

N6z Varifeed nie moze by¢ stosowany w hederach MacDon.

Confim vt vl ls complnl ey eencied

TLAE oo - S 19 FRET

B - % :: —

1035156

8. Wykonac¢ kroki kalibracji (A) zgodnie z kolejnoscig
wyswietlang na stronie. W miare wykonywania procesu L .
kalibracji wyswietlacz bedzie automatycznie aktualizowany = Ira-|-1||sl|
w celu wyéwietlenia nastepnego kroku. N sl

UWAGA:

Nacisniecie klawisza ESC podczas wykonywania
ktorejkolwiek czynnosci lub pozostawienie systemu w stanie
bezczynnosci przez ponad 3 minuty spowoduje zatrzymanie
procedury kalibracji.

UWAGA:

Objasnienie kodéw btedéw znajduje sie w instrukcji obstugi
kombajnu.

1035158

Rysunek 3.307: Wyswietlacz kombajnu New Holland

Sprawdzanie napiec¢ czujnika wysokosci nagarniacza — New Holland z serii CR i CH
Sprawdzi¢ napiecia czujnika wysokosci nagarniacza, aby upewnic sie, ze mieszczg sie w wyznaczonym zakresie.
UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.
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EKSPLOATACIA

Na stronie gtéwnej wyswietlacza kombajnu wybraé opcje
DIAGNOSTICS (Diagnostyka) (A). Zostanie wyswietlona
strona DIAGNOSTICS (Diagnostyka).

Wybrac karte SETTINGS (Ustawienia) (A). Zostanie
wyswietlona strona SETTINGS (Ustawienia).

W menu GROUP (Grupa) (B) wybra¢ opcje HEADER (Heder).

W menu PARAMETER (Parametr) (C) wybra¢ opcje REEL
VERTICAL POSITION (Pozycja nagarniacza w pionie).

Wybrac karte GRAPH (Wykres) (A). Wyswietlony zostanie
wykres REEL VERTICAL POSITION (Pozycja nagarniacza w
pionie).

Podnies$¢ nagarniacz, aby uzyskaé niskie napiecie (C).
Napiecie powinno miescic sie w zakresie 0,7-1,1 V.

Opusci¢ nagarniacz, aby uzyska¢ wysokie napiecie (B).
Napiecie powinno miescic sie w zakresie 3,9-4,3 V.

Jesli ktérekolwiek z tych napiec jest poza zakresem, nalezy
zapoznac sie z sekcjg Sprawdzanie i regulacja czujnika
wysokosci nagarniacza, strona 173.
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EKSPLOATACIA

Konfigurowanie zaprogramowanej nastawy wysokosci koszenia — New Holland z serii CR i CH

Ustawienie wysokosci koszenia mozna przechowywac w kombajnie. Podczas zbioréow to ustawienie mozna wybrac za
pomocy drazka sterujgcego.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Modele CR: Ten punkt dotyczy wytgcznie modeli CR z roku 2015 i nowszych (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90). Informacje
dotyczgce modeli New Holland sprzed roku 2015 zawiera punkt 3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR i CX — rok
modelowy 2014 i wczesniejsze, strona 222.

Konsola posiada dwa przyciski stuzgce do wybierania
zaprogramowanych nastaw automatycznej regulacji wysokosci.
Przetacznik dostepny w poprzednich modelach jest teraz
skonfigurowany w sposdb pokazany po prawej stronie. Hedery
MacDon wymagajg uzycia tylko dwdch pierwszych

przyciskéw (A) i (B). Trzeci przycisk (C) nie jest konfigurowany.

1015008

Rysunek 3.311: Elementy sterujgce kombajnu
New Holland

Aby skonfigurowac zaprogramowang nastawe wysokosci koszenia, wykonaé nastepujgce czynnosci:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Wigczyc separator i heder.

2.  Woybra¢ przycisk zaprogramowanej nastawy 1 (A).
Zaswieci sie zotta kontrolka na przycisku.

3. Podnie$¢ heder na wybrang wysokos¢ koszenia.
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D
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N
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-

Rysunek 3.312: Elementy sterujagce kombajnu
New Holland
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11.

262433

EKSPLOATACIA

W celu skonfigurowania zaprogramowanej nastawy
przytrzymac przycisk RESUME (Wzndw) (C) na drgzku
wielofunkcyjnym do momentu ustyszenia sygnatu
dzwiekowego monitora.

UWAGA:

Podczas konfigurowania zaprogramowanych nastaw nalezy
zawsze ustawiac pozycje hedera przed ustawieniem pozycji
nagarniacza. Jesli heder i nagarniacz sg ustawiane
jednoczesnie, ustawienie nagarniacza nie zostanie zapisane.

Przesung¢ nagarniacz do wybranej pozycji robocze;j.

Przytrzymac przycisk RESUME (Wznoéw) (C) na drgzku
wielofunkcyjnym w celu skonfigurowania zaprogramowanej
nastawy.

Powtdrzy¢ kroki od 2, strona 247 do 6, strona 248 z uzyciem
przycisku zaprogramowanej nastawy 2.

Opusci¢ heder na podtoze.

Wybrac¢ opcje RUN SCREENS (Ekrany przebiegu) (A) na
stronie gtéwne;j.

Wybrac karte RUN (Przebieg), na ktérej wyswietlana jest
opcja MANUAL HEIGHT (Wysokos$¢ reczna).

UWAGA:

Pole MANUAL HEIGHT (Wysoko$¢ reczna) moze by¢
wyswietlane na dowolnej karcie RUN (Przebieg). Po
nacisnieciu przycisku zaprogramowanej nastawy
automatycznej regulacji wysokosci widok zostanie
zmieniony na AUTO HEIGHT (Wysokos¢ automatyczna) (A).

Nacisngc jeden z przyciskdéw zaprogramowanej nastawy

automatycznej regulacji wysokosci, aby wybrac
zaprogramowang nastawe wysokosci koszenia.

248
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Rysunek 3.313: Drazek wielofunkcyjny kombajnu
New Holland
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Rysunek 3.314: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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Rysunek 3.315: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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Ustawianie maksymalnej wysokosci roboczej — New Holland z serii CR i CH
Maksymalng wysokos¢ roboczg mozna ustawi¢ za pomocg wyswietlacza kombajnu.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Modele CR: Ten punkt dotyczy wytgcznie modeli CR z roku 2015 i nowszych (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 i 10.90). Informacje
dotyczgce modeli New Holland sprzed roku 2015 zawiera punkt 3.10.5 Kombajny New Holland z serii CR i CX — rok
modelowy 2014 i wczesniejsze, strona 222.

1. Wybrac¢ opcje TOOLBOX (Skrzynka narzedziowa) (A) na
stronie gtéwnej. Zostanie wyswietlona strona TOOLBOX : _
(Skrzynka narzedziowa). - i o ='=‘-3!

Toclion \ Disgreniics Dals Banagumsni

5 | |

Cadibiid®srs

BL06 e s 11, 0L i ! B L
‘E}‘Ebé Combins Infa ACE Prcaniue
|

S5 mm - e 1A PG

1016056

Rysunek 3.316: Wyswietlacz kombajnu New Holland

2. Wybrac¢ opcje FEEDER (Przenosnik) (A). Zostanie e -
wyswietlona strona FEEDER SETUP (Konfiguracja O e ———— LA
przenosnika). (- p——'m | Dynamic Feed Roll

120 |

ek

wysokosé robocza) (B). .

. Maxinim Wik Hedghil
3. Wybra¢ pole MAXIMUM WORK HEIGHT (Maksymalna JOG 30 \.

1:0% g Jun 12, 700
el

Il”:-\h

1, wﬁl
il

1016063

Rysunek 3.317: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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4. Ustawi¢ zgdang wartos¢ w polu MAXIMUM WORK HEIGHT

r L3 Feeder Setup
(Maksymalna wysokos$¢ robocza). O \ Stone Protection Syslem .
" Dynamic Feed Roll
5.  Woybrac przycisk SET (Ustaw), a nastepnie przycisk ENTER. M Staximuem Wark Height

120

KM

ﬂl

s:rp- Jar 13, TR

1016064

Rysunek 3.318: Wyswietlacz kombajnu New Holland

Konfigurowanie pozycji nagarniacza w osi przdd-tyt, nachylenia hedera i typu hedera — New Holland
z serii CR i CH

Ustawienia nagarniacza w osi przéd-tyt, nachylenia hedera i typu hedera dla systemu automatycznej regulacji wysokosci
hedera (AHHC) mozna zmieni¢ za pomoca menu HEAD (Heder).

UWAGA:
Modele CR:Ta procedura dotyczy tylko modeli New Holland z serii CR 6.90, 7.90, 8.90 i 9.90 z roku 2016.
UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Niektére kombajny New Holland nie umozliwiajg zmiany ustawien hedera w menu gtéwnym. Jest to teraz ustawienie
dealera. Jesli nie mozna zmieni¢ ustawien hedera w menu gtéwnym, nalezy skontaktowac sie z dealerem.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Ustawic kluczyk w pozycji pracy (RUN).

2. Na stronie HEAD 1 (Heder 1) zmienic¢ ustawienie w polu _m_

CUTTING TYPE (Typ koszenia) z FLEX (Elastyczny) na Haadiae Type

PLATFORM (Platformowy). = W OraperVarifeed

Haader St Typs
Mo shilt lunction

Cutting Type

W Platiorm _®

1015006

Rysunek 3.319: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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3. Na stronie HEAD 2 (Heder 2) zmieni¢ ustawienie w polu
HEADER SUB TYPE (Podtyp hedera) z DEFAULT (Domysiny) Heae Type
na 80/90 DraperVarifood

ipacke Sul Type
BOMBD

Cutiing Type
Plmtform

1015007

Teraz dostepne sg dwa rdzne przyciski do wyboru
zaprogramowanych nastaw ON GROUND (Na podtozu).
Przetacznik dostepny w poprzednich modelach jest teraz
skonfigurowany w sposdb pokazany po prawej stronie.
Hedery MacDon wymagajg uzycia tylko dwdch pierwszych
przyciskdw (A) i (B). Trzeci przycisk u dotu (C) nie jest
konfigurowany.

1015008

A

Rysunek 3.321: Elementy sterujgce kombajnu
New Holland

Funkcja rewersera nagarniacza — kombajny New Holland z serii CR i CH

W kombajnach New Holland z serii CR mozna zezwoli¢ na zmiane kierunku pracy nagarniacza z przenosnikiem pochytym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Od czasu opublikowania niniejszego dokumentu mogty zosta¢ wprowadzone zmiany w elementach sterujgcych lub
wyswietlaczu kombajnu. Najnowsze informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.
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1. Wybrac¢ opcje TOOLBOX (Skrzynka narzedziowa) (A) na
stronie gtéwne;j.

Aok% am  Ran 13 PORE

1016056

Rysunek 3.322: Wyswietlacz kombajnu New Holland

2. Woybrac¢ karte HEAD 1 (Heder 1) (A). 0.0 rﬁ'p?n cader Setup
Ll Maximum Work Height

UWAGA: ) 72
Aby zlokalizowac karte HEAD 1 (Heder 1), moze by¢ % Header type
konieczne uzycie strzatek bocznych (B). . Draper/Varifeed
Heador Sub Type
[FD2/D2 Series \J
Cutting Type
2 Platform
s I——

Frame Type i

i || |[Flexhead h
| B | _H-m:la-r Width |

| e O 0%

042679

[

Haoad 1

Rysunek 3.323: Wyswietlacz kombajnu New Holland

3. Zlokalizowa¢ pole HEADER SUB TYPE (Podtyp hedera). 0.0 rﬁ'p?n cader Setup
Ll Maximum Work Height

4. Wybra¢ nastepujaca warto$¢ w oknie HEADER SUB TYPE (P) 72 _
(Podtyp hedera): o Header Sub Type A
5 L
e W przypadku zainstalowanego oprogramowania No shift function
w wersji 36.4.X.X lub nowszej wybrac opcje 2000 hJ
FD2/D2 SERIES (Seria FD2/D2) (A). £ 3000 "
UWAGA: B | | 16-41ft VariFeed
Wybranie opcji FD2/D2 SERIES (Seria FD2/D2) | FD2/D2 Series i
spowoduje zoptymalizowanie wydajnosci systemu AHHC ey s
dla hederdéw z serii FD2 i D2. ¥ 40.0 1

Haoad 1

e W przypadku zainstalowanego oprogramowania
w wersji wczesniejszej niz 36.4.X.X wybrac opcje 80/90.

Rysunek 3.324: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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5. Wréci¢ do strony HEAD 1 (Heder 1) i wybra¢ opcje
FLEXHEAD (Elastyczny) z menu rozwijanego FRAME TYPE
(Typ ramy) (A).

6. Wybrac karte HEAD 2 (Heder 2) (A).

7. W polu HEADER SENSORS (Czujniki hedera) (B) wybrac
opcje ENABLE (Wtacz).

8. W polu HEADER PRESSURE FLOAT (Ciénieniowy ukfad
ptywania hedera) (C) wybrac opcje NO (Nie).

9. W polu HEIGHT/TILT RESPONSE (Reakcja na zmiane
wysokosci/nachylenia) (D) wybra¢ opcje FAST (Szybka).
UWAGA:

Pole AUTO HEADER LIFT (Automatyczne podnoszenie
hedera) (E) mozna ustawi¢ zgodnie z preferencjami
uzytkownika.

10. Nacisna¢ strzatke w dot (F), aby przejs¢ do nastepnej strony.

11. W polu HYDRAULIC REEL (Nagarniacz hydrauliczny) (A)
wybrac YES (Tak).

12. W polu HYDRAULIC REEL REVERSE (Rewerser nagarniacza
hydraulicznego) (B) wybrac YES (Tak).

262433 253

0.0 =
N} (P)

[

[

-

Maximum Work Height
[72

Hoader type
Draper/Varifeed
Heador Sub Type
(FD2/D2 Series
Cutting Type
Platform

Framo Type

— |Flexhead

Header Width

v 40.0 |

1F0212678
ey o)

Rysunek 3.325: Wyswietlacz kombajnu New Holland

1042468

1042473

Rysunek 3.327: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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13. W polu OVERLAP MODE (Tryb natozenia) (A) wybraé
MANUAL (Recznie).

14. W polu WORK WIDTH RESET (Reset szerokosci roboczej) (B) 0.
wybra¢ MANUAL (Recznie). | O Mariial

1
| 1 W L ] o

1042474

Rysunek 3.328: Wyswietlacz kombajnu New Holland
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3.11 Poziomowanie hedera

Modut ptywajgcy jest ustawiony fabrycznie w celu zapewnienia odpowiedniego wypoziomowania hedera i zwykle nie
powinien wymagac regulacji. Jesli jednak regulacja jest konieczna, istnieje odpowiednia procedura.

Przed prébg wypoziomowania hedera sprawdzi¢ nastepujace elementy:
e Upewnic sie, ze cisnienie w oponach kombajnu jest prawidtowe.

e Upewnic sie, ze przenos$nik pochyty kombajnu jest wypoziomowany. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
kombajnu.

e Za pomocg poziomicy alkoholowej na module ptywajgcym upewnic sie, ze gérna czes¢ modutu ptywajacego jest
wypoziomowana i réwnolegta do przenosnika pochytego.

WAZNE:

Sprezyny ptywania NIE stuzg do poziomowania hedera.

Jesli heder nadal nie jest wypoziomowany, wykona¢ nastepujgce czynnosci:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomic silnik.

2. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.

3. Sprawdzi¢ heder, aby okresli¢, ktéra strona jest potozona zbyt wysoko, a ktdra zbyt nisko.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

5. Zablokowac skrzydta hedera. Instrukcje podano w sekcji Praca w trybie sztywnym, strona 155.

6. Sprawdzic¢ i w razie potrzeby wyregulowac ptywanie. Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie i regulacja ptywania
hedera, strona 139.
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7. Wytaczy¢ obie blokady ptywania hedera przez odciggniecie
dzwigni blokady ptywania (A) od modutu ptywajgcego
i nacisniecie dzwigni blokady ptywania w dét, do pozycji (B)
(ODBLOKOWANE)).

1024737

Rysunek 3.329: Blokada ptywania hedera w pozyc;ji
zablokowanej

8. Po wysokiej stronie hedera wykonac jedng niewielkg T
regulacje nakretka (A) o 1/4-1/2 obrotu w kierunku A Z
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Na tym etapie NIE [ © |
wykonywaé jeszcze zadnych innych regulacji nakretki s o @
blokady ptywania po tej stronie hedera. I
WAZNE:

Regulacja nakretki (A) o wiecej niz dwa obroty w dowolnym p °
kierunku moze niekorzystnie wptyng¢ na ptywanie hedera. L o
UWAGA:

Obrécenie nakretki blokady ptywania zgodnie z ruchem
wskazowek zegara podnosi te strone hedera; obrécenie
nakretki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara obniza te strone hedera.

UWAGA:

Sruba ustalajgca (B) nie wymaga poluzowania w przypadku
regulacji do pot obrotu nakretki (A).

9. Woykonac takg samg regulacje nakretki blokady ptywania po
niskiej stronie hedera w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Jesli na przyktad wykonano regulacje
0 1/4 obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara po wysokiej stronie kolektora, nalezy wykona¢é Rysunek 3.330: Blokada ptywania — prawa
regulacje o 1/4 obrotu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara po niskiej stronie hedera.

\

I

1029043

\
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10. Zresetowac wskaznik ptywania do zera przez poluzowanie
Sruby (A) i wsuniecie ptyty wskaznika ptywania (B), az
wskazowka (C) znajdzie sie w pozycji 0 (D). Dokrecic¢
nakretke na srubie (A).

UWAGA:

Uzy¢ kropki zera (E) powyzej naklejki, aby prawidtowo
ustawic¢ wskazowke wskaznika.

11. Upewnic sie, ze wystepuje minimalny odstep 2—3 mm
(1/8 cala) (A) miedzy ramga a tytem dzwigni katowej.

12. Sprawdzi¢ ptywanie po wypoziomowaniu hedera. Instrukcje —
podano w sekcji Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera, —
strona 139.

1017045

Rysunek 3.332: DZwignia katowa
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3.12 Odblokowywanie listwy nozowej

Jedli listwa nozowa nie dziata prawidtowo, usungc¢ z listwy nozowej wszystkie zanieczyszczenia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

WAZNE:
Opuszczenie obracajacego sie nagarniacza na zatkang listwe nozowa spowoduje uszkodzenie elementéw nagarniacza.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Zatrzymac ruch maszyny do przodu i odtgczy¢ napedy hedera.
3. Podnies¢ heder, aby zapobiec wypetnieniu go zanieczyszczeniami.

4. Wiaczy¢ bieg wsteczny przenosnika pochytego kombajnu i napedu hedera. Jesli listwa nozowa jest nadal podtaczona,
przejs¢ do nastepnego kroku.

5. Jedli zator NIE zostat usuniety, odtgczy¢ sprzegto napedu hedera i catkowicie podniesé heder.
6. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
7. Roztozyé podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

8. Oczyscic listwe nozowa.
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3.13 Odblokowywanie tasmy podajgcej modutu ptywajacego

Uprawy czasami tworzg zator w postaci klina miedzy tasmg podajacq a platformg podajnika. Wykonac te procedure, aby
bezpiecznie usunac wszelkie przeszkody na tasmie podajgcej modutu ptywajgcego.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Zatrzymac ruch maszyny do przodu i odtgczy¢ napedy hedera.
3. Podnies¢ heder nieco ponad podtoze i podnies¢ nagarniacz.
4. Zmniejszy¢ predkosé tasmy bocznej do 0.

5. Zmieni¢ kierunek pracy przenosnika pochytego kombajnu zgodnie ze specyfikacjg producenta (zmiana kierunku pracy
przenosnika zalezy od modelu kombajnu) i wtgczy¢ naped hedera.

6. Po usunieciu zatoru powoli zwiekszaé predkos¢ tasmy bocznej do poprzednich ustawien.
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3.14 Transport

Istniejg dwie metody transportowania hedera: mozna go przymocowac z przodu do kombajnu lub holowa¢ za kombajnem
lub ciggnikiem rolniczym.

Wiecej informacji zawiera punkt:
e 3.14.1 Transportowanie hedera na kombajnie, strona 260

e 3.14.2 Holowanie, strona 260

3.14.1 Transportowanie hedera na kombajnie

W warunkach dobrej widocznosci heder mozna transportowaé, gdy jest przymocowany do kombajnu.

A\ OSTRZEZENIE

NIE jecha¢ kombajnem z zatozonym hederem w nocy lub w warunkach ograniczajacych widocznos¢, takich jak mgta lub
deszcz. W tych warunkach szeroko$¢ hedera moze nie by¢ widoczna.

A\ PRZESTROGA

e Przed transportowaniem po drogach publicznych nalezy sprawdzi¢ lokalne przepisy dotyczace szerokosci
i oswietlenia oraz wymagan w zakresie oznakowania.

e Nalezy przestrzegac wszystkich zawartych w instrukcji obstugi kombajnu zalecanych procedur dotyczacych
transportu, holowania itp.

e Podczas jazdy na pole i z pola nalezy odtgczyc¢ sprzegto napedu hedera.

e Przed rozpoczeciem jazdy po drodze publicznej upewnic sie, ze wszystkie Swiatta sg czyste i dziatajg prawidiowo.
Obrotowe pomaranczowe $wiatfa zapewniaja najlepszg widocznos¢ dla nadjezdzajacych pojazdéw. Podczas jazdy po
drogach zawsze uzywac swiatet.

e NIE uzywac swiatet polowych na drogach — moga one dezorientowac innych kierowcow.

e Przed rozpoczeciem jazdy po drodze publicznej oczysci¢ znaki pojazdu wolnobieznego i odblaski, wyregulowac¢
lusterka wsteczne i wyczyscic szyby.

e Opuscic catkowicie nagarniacz i podnies¢ heder, chyba ze transport odbywa sie w terenie pagérkowatym.
e Zwracac uwage na przeszkody przy drodze, nadjezdzajgce pojazdy oraz mosty.

e Podczas jazdy w doét zbocza zmniejszy¢ predkosc i utrzymywacé heder na minimalnej wysokosci, aby zapewni¢
maksymalng stabilnos¢ w przypadku konieczno$ci zatrzymania z jakiegokolwiek powodu. Na dole zbocza catkowicie
podnies¢ heder, aby unikng¢ kontaktu z podtozem.

3.14.2 Holowanie

Hedery z opcjonalnym zestawem do transportu EasyMove™ mozna holowa¢ za kombajnem lub ciggnikiem rolniczym
z predkoscig do 32 km/godz. (20 mil/godz.).

Informacje przedstawiono w instrukcji obstugi pojazdu holujacego.
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Mocowanie hedera do pojazdu holujgcego

Heder mozna holowac za pomocg odpowiednio skonfigurowanej zniwiarki pokosowej, kombajnu, lub ciggnika rolniczego.

A\ PRZESTROGA

Aby zapobiec utracie kontroli prowadzacej do obrazen ciata i/lub uszkodzenia maszyny, nalezy przestrzega¢ ponizszych
wskazowek dotyczacych transportu:

e Ciezar pojazdu holujacego musi przekracza¢ ciezar hedera, aby zapewni¢ odpowiednig kontrole i skutecznos¢
hamowania.

e Do holowania hedera mozna uzywac tylko kombajnu lub ciggnika rolniczego.

e Upewnic sie, Zze nagarniacz jest catkowicie opuszczony i oparty na ramionach wspierajacych w celu zwiekszenia
stabilnosci hedera podczas transportu. W przypadku hederéw z hydraulicznym mechanizmem przesuwu nagarniacza
w osi przod-tyt nigdy nie nalezy faczy¢ ze soba ztaczy mechanizmu przesuwu w osi przéd-tyt, gdyz moze to
spowodowac zamkniecie obwodu i petzanie nagarniacza do przodu podczas jazdy.

e Upewnic sie, ze wszystkie sworznie s3 prawidlowo zamocowane w pozycji transportowej na podporach koét,
wsporniku listwy nozowej i zaczepie.

e Przed transportem hedera sprawdzic stan opon i ciSnienie opon.

e Podtaczy¢ zaczep do pojazdu holujgcego za pomoca odpowiedniego sworznia zaczepowego z zawleczky sprezynowa
lub innego odpowiedniego elementu mocujacego.

® Przymocowac fancuch zabezpieczajacy zaczepu do pojazdu holujgcego. Wyregulowac diugos¢ tancucha
zabezpieczajgcego tak, aby zapewni¢ tylko luz umozliwiajacy skrecanie.

e Podtaczy¢ 7-stykowa wtyczke wiazki przewodéw hedera do pasujacego gniazda w pojezdzie holujagcym. (Gniazdo 7-
stykowe mozna nabyc¢ w dziale czesci zamiennych dealera).

e Upewnic sie, ze Swiatta dziatajg prawidtowo, oczysci¢ znak pojazdu wolnobieznego i odblaski. Uzywa¢ migajacych
Swiatet ostrzegawczych, chyba ze jest to zabronione przez prawo.
Srodki ostroznosci dotyczgce holowania hedera

Przejrze¢ niniejsza liste ostrzezen przed przymocowaniem i holowaniem hedera za kombajnem lub ciggnikiem rolniczym.

A\ PRZESTROGA

Aby zapobiec utracie kontroli prowadzgcej do obrazen ciata i/lub uszkodzenia maszyny, nalezy przestrzegaé ponizszych
wskazowek:

e NIE przekraczaé predkosci 32 km/godz. (20 mil/godz.).

e W przypadku Sliskiej powierzchni lub trudnych warunkéw jazdy zmniejszy¢ predkosé transportowg ponizej
8 km/godz. (5 mph).

e Pokonywaé zakrety tylko z bardzo niskg predkoscia (8 km/godz. [5 mph] lub mniej), poniewaz heder jest mniej
stabilny podczas pokonywania zakretow. NIE przyspiesza¢ podczas wchodzenia w zakret lub wychodzenia z zakretu.

e Podczas transportu hedera po drogach publicznych przestrzegac wszystkich przepiséw ruchu drogowego
obowigzujgcych na danym obszarze. Uzywac¢ migajacych pomaranczowych swiatet, chyba ze jest to zabronione
przez prawo.
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3.14.3 Zmiana z pozycji transportowej na pozycje polowa (opcja)

Po przeholowaniu hedera do nowej lokalizacji nalezy ponownie ustawi¢ heder w pozycji polowej.

Przesuniecie lewego kota zewnetrznego z pozycji transportowej do pozycji roboczej — opcja
ContourMax™

Lewe koto zewnetrzne nalezy ponownie przesung¢ do pozycji roboczej z pozycji transportowe;j.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionego hedera,
przed wejsciem pod heder nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki oraz roztozy¢ podpory
zabezpieczajace. W przypadku korzystania z urzadzenia podnoszacego do podparcia hedera przed kontynuowaniem
upewnic sie, ze heder jest zabezpieczony.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomic silnik.
2. Catkowicie podnies¢ heder.
3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera lub podeprzeé heder na klockach na ptaskim podtozu. W przypadku
korzystania z klockéw do podparcia hedera upewnic sie, ze heder znajduje sie na wysokosci ok. 914 mm (36 cali) nad
podfozem.

5.  Wyjac przetyczke (A).

6. Woyjac przetyczke (B).

7. Wysung¢ zespdt kota (C) ze wspornika przechowywania (D).

1034133

Rysunek 3.333: Zespét lewego kota
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8. Gdy koto jest zwrdécone do wewnatrz, wyréwnac zespot
kota (C) z zespotem izolatora i wsuwac go w kierunku
przedniej czesci hedera, az otwory zostang wyréwnane.

9. Zatozy¢ przetyczke (B).

10. Zatozy¢ przetyczke (A).

1034132

Rysunek 3.334: Zespot lewego kota

Demontaz dyszla holowniczego

Podczas zmiany konfiguracji hedera z pozycji transportowej nalezy wymontowac dyszel holowniczy z pozycji transportowej.

1. Zablokowad kota hedera klinami (A), aby zapobiec stoczeniu
hedera.

2. Odtaczy¢ ztacze elektryczne (A) i fancuch
zabezpieczajacy (B) od pojazdu holujgcego i przechowadé
w sposob pokazany na ilustracji.

3. W przypadku odtgczania dyszla holowniczego
z przedtuzeniem przejs¢ do kroku 4, strona 264.
W przypadku odtgczania dyszla holowniczego bez
przedtuzenia przej$¢ do kroku 16, strona 265.

Rysunek 3.336: Zespo6t dyszla holowniczego
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Odtqczanie zamontowanego dyszla holowniczego z przedtuzeniem:

4. Odtgczy¢ wigzke dyszla holowniczego (A) od wigzki
przedtuzajgcej (B).

5. Wyjac przetyczke (C) z zatrzasku.

1032473

Rysunek 3.337: Dyszel holowniczy / wigzka
przewodow przedtuzenia

6. Zabezpieczy¢ wigzke przewodow dyszla holowniczego (A)
w miejscu przechowywania.

7. Podnies¢ zaczep w poblizu potgczenia zatrzasku, aby
zwolni¢ obcigzenie z zatrzasku. Podczas podnoszenia
pociggna¢ uchwyt zatrzasku (B), aby zwolni¢ ucho dyszla
holowniczego, a nastepnie powoli opusci¢ zespdt na
podtfoze.

8. Podnies¢ koniec dyszla (C) i odciggnac go od
przedtuzenia (D).

1032174

Rysunek 3.338: Dyszel holowniczy / ztacze
przedtuzenia

9. Odtaczy¢ wigzke przewoddw elektrycznych przedtuzenia /QV
dyszla holowniczego (A) od wigzki lewego przegubu
transportowego (B).
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Rysunek 3.339: Potaczenie elektryczne dyszla
holowniczego
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13.

14.

15.

EKSPLOATACIA

Wyjac przetyczke (A) z przegubu transportowego (B).

Wocisng¢ z powrotem zatrzask (C), aby zwolni¢
przedtuzenie (D).

Podnies¢ przedtuzenie (A) i odciaggnad je od przegubu
transportowego (B).

Zabezpieczy¢ wigzke przewoddéw przedtuzenia (C) wewnatrz
rury przedtuzenia (A) dyszla holowniczego.

Ponownie zatozy¢ przetyczke w lewym przegubie
transportowym, aby jej nie zgubic.

Informacje o przechowywaniu dyszla holowniczego podano
w sekcji Przechowywanie dyszla holowniczego, strona 267.

1033034

Rysunek 3.340: Przedtuzenie dyszla holowniczego
i przegub transportowy

Rysunek 3.341: Zatrzask odtaczony od przedtuzenia

Odftqczanie zamontowanego dyszla holowniczego bez przedfuzenia:

16.

Odtaczy¢ wigzke przewodow elektrycznych przedtuzenia
dyszla holowniczego (A) od wigzki lewego przegubu
transportowego (B).

262433 265
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Rysunek 3.342: Potaczenie elektryczne dyszla
holowniczego
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17. Wyjac przetyczke (A), a nastepnie wepchna¢ zatrzask (B)
z powrotem, aby uwolni¢ dyszel holowniczy.

Rysunek 3.343: Dyszel holowniczy i lewy przegub
transportowy

18. Podnies¢ dyszel holowniczy (A) i odciggnac go od przegubu
transportowego (B).

19. Ponownie zatozy¢ przetyczke w lewym przegubie
transportowym, aby jej nie zgubic.

20. Informacje o przechowywaniu dyszla holowniczego podano
w sekcji Przechowywanie dyszla holowniczego, strona 267.

Rysunek 3.344: Dyszel holowniczy i lewy przegub
transportowy
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Przechowywanie dyszla holowniczego
Gdy dyszel holowniczy nie jest uzywany, umiesci¢ go w rurze tylnej.

Przedtuzenie dyszla holowniczego

1. Zatozy¢ rurowy koniec (B) przedtuzenia dyszla
holowniczego (A) na sworzen (C).

2. Obrdci¢ przedtuzenie dyszla holowniczego na uchwyt (D).

UWAGA:

Aby uniemozliwi¢ poluzowanie przedtuzenia dyszla
holowniczego, upewnic sie, ze pret przedtuzenia jest
umieszczony w rowku we wsporniku (E).

[

N

1031935

Rysunek 3.345: Przechowywanie przedtuzenia dyszla
holowniczego

3. Zabezpieczy¢ przedtuzenie dyszla holowniczego przez
zaczepienie dzwigni tasmy (A) na wycieciu w uchwycie (B).

Rysunek 3.346: Przechowywanie przedtuzenia dyszla
holowniczego
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Dyszel holowniczy

4. Otworzy¢ lewa ostone koncowa. Instrukcje podano w sekcji
Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

5. Gdy fancuch holowniczy i wigzka przewodow (A) sg
skierowane w gore, umiescic¢ koniec zaczepu (B) dyszla
holowniczego w lewej rurze tylne;j.

WAZNE:

Ostone koncowg hedera usunieto z ilustracji w celu
zapewnienia wiekszej przejrzystosci.

1029079

6. Przesunac¢ dyszel holowniczy wewnatrz rury tylnej do
momentu, gdy haki (A) zostang zaczepione w szczelinach
katownika wspierajgcego (B).

7. Zamknac ostone koricowg hedera. Instrukcje podano
w sekcji Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.

Rysunek 3.348: Haki ustalacza konca widetek

Przesuwanie kot przednich (lewych) do pozycji polowej

W tej procedurze wyjasniono sposob przesuniecia kot do najwyzszej pozycji ztozonej, ale mozna rdwniez uzy¢ nizszej
pozycji, w zaleznosci od tego, czy kota majg podpiera¢ heder podczas pracy w polu.

UWAGA:

W tej procedurze przyjeto zatozenie, ze dyszel holowniczy zostat odtgczony. Instrukcje dotyczace demontazu dyszla
holowniczego podano w sekcji Demontaz dyszla holowniczego, strona 263.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomic silnik.

2. Podnies¢ heder, az kota transportowe zostang uniesione na wysokos¢ 51-102 mm (2—-4 cale) nad podtozem.
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3. Zatrzymad silnik i wyjagé kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

5. Obrdcic zespdt lewego kota transportowego (A) o 90° we
wskazanym kierunku.

1036102

Rysunek 3.349: Lewe kota transportowe w trybie
transportowym

6. Wyjac przetyczke (A). Pociggna¢ dzwignie (B), aby zataczy¢
zatrzask (C) — uniemozliwi to obracanie sie zespotu kot
transportowych.

1036103

Rysunek 3.350: Lewe kota transportowe — zwolniony
zatrzask blokady obrotu

7. Zabezpieczy¢ zatrzask (B) przetyczka (A).

1036107

Rysunek 3.351: Lewe kota transportowe — zataczony
zatrzask blokady obrotu
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8. Aby odblokowac sworzen, uzy¢ nacisngc stopg $rube (B)
i jednoczesnie pociggnac dzwignie (A) w dot.

Rysunek 3.352: Lewe kota transportowe — blokada
obrotu zwolniona

9. Podnies¢ dzwignie (A), jednoczesnie pociggajac
dzwignie (B), aby podnies¢ lewy zespdt kota do najwyzszej
pozycji ztozonej.

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci z ilustracji
usunieto niektore czesci.

103611

Rysunek 3.353: Lewe kota transportowe w najwyiszej
pozycji ztozonej

10. Upewnic sie, ze sworzen (A) jest widoczny w najwyzszej D U
pozycji ztozonej w ptycie (B). D “ O

D »

Rysunek 3.354: Sworzen obrotowy lewego kota
transportowego w najwyiszej pozycji ztozonej
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Przesuwanie kot tylnych (prawych) do pozycji polowej

W tej procedurze wyjasniono sposob przesuniecia kot do najwyzszej pozycji ztozonej, ale mozna rowniez uzy¢ nizszej
pozycji, w zaleznosci od tego, czy kota majg podpiera¢ heder podczas pracy w polu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
1. Uruchomic silnik.
2. Podnies¢ heder, az kota transportowe zostang uniesione na wysokos¢ 51-102 mm (2—-4 cale) nad podtozem.

UWAGA:
Podnies¢ heder na tyle, aby roztozy¢ podpory zabezpieczajgce — te procedure nalezy wykonac pod hederem.

UWAGA:

Jesli zatozenie podpdr zabezpieczajgcych wymaga podniesienia hedera na wysokos$é, przy ktorej praca bedzie
niewygodna, heder mozna podeprzec klockami, tak aby kota transportowe znalazty sie 51-102 mm (2-4 cale) nad
podfozem.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

5. Na prawej osi transportowej wyjg¢ przetyczke (A)
z prawego zatrzasku osi transportowe;.

6. Podeprzec os transportowg za pomocg dzwigni kota (B),
a nastepnie popchngé dzwignie (C), aby zwolni¢ prawg o$

transportowg z ramy hedera.

7. Opusci¢ prawa os transportowg na podtoze za pomocg
dzwigni kota (B).

8. Ponownie zatozy¢ przetyczke (A) w zatrzasku.

1034034

Rysunek 3.355: Prawa os transportowa zablokowana
W pozycji transportowej
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9. Podnies¢ i obrdci¢ prawg o$ transportowa (A) we
wskazanym kierunku za pomocga dZwigni kota.

10. Za pomoca dzwigni kotfa (A) podnies¢ i umiescic¢
w odpowiednim potfozeniu prawg os$ transportowg (B), aby
podpora polowa (C) zostata zablokowana w zatrzasku (D).

11. Pociggnac za dzwignie regulacji wysokosci transportowej (A)
i podnies¢ dzwignie obrotu osi (B), aby ustawic o$
W najwyzszej pozycji ztozonej. Upewnic sie, ze sworzen (C)
jest widoczny w najwyzszej pozycji ztozonej, jak pokazano
na rysunku.

12. Wyregulowad potozenie stop slizgowych na prawej nodze
transportowej zgodnie z pozostatymi stopami slizgowymi.
Instrukcje podano w sekcji Regulacja wewnetrznych stop
slizgowych, strona 135.

262433 272

1032252

1032254

Rysunek 3.357: Prawa o$ transportowa zablokowana
w pozycji polowej

Rysunek 3.358: Prawe kota transportowe
W najwyiszej pozycji ztozonej
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3.14.4 Zmiana z pozycji polowej na pozycje transportowg (opcja)
Przed przeholowaniem hedera do nowej lokalizacji nalezy ponownie ustawi¢ heder w pozycji transportowe;j.

Przesuniecie lewego kotfa zewnetrznego z pozycji roboczej do pozycji transportowej

Przed rozpoczeciem holowania hedera lewe koto zewnetrzne nalezy przesung¢ do pozycji transportowe;.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionego hedera,
przed wejsciem pod heder nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki oraz roztozy¢ podpory
zabezpieczajgce. W przypadku korzystania z urzadzenia podnoszacego do podparcia hedera przed kontynuowaniem
upewnic sie, ze heder jest zabezpieczony.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomit silnik.
2. Catkowicie podnies¢ heder.
3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera lub podeprzeé heder na klockach na ptaskim podtozu. W przypadku
korzystania z klockéw do podparcia hedera upewnic sie, ze heder znajduje sie na wysokosci ok. 914 mm (36 cali) nad
podfozem.

5.  Wyjac przetyczke (A).

6. Wyjac przetyczki (B).

7. Przesungc zespot lewego kota (C) w kierunku tytu hedera.

1034132

Rysunek 3.359: Zespot lewego kota
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8. Gdy koto jest skierowane na zewnatrz, wsung¢ zespoét kota
lewego (C) do wspornika przechowywania (D).

9. Zatozy¢ przetyczke (B).

10. Zatozy¢ przetyczke (A).

1034133

Rysunek 3.360: Zespot lewego kota

Przesuwanie kot przednich (lewych) do pozycji transportowej

Przednie (lewe) kota znajduja sie najblizej pojazdu holujgcego. Aby przygotowac heder do transportu, opusci¢ kota na
podtoze i obrécic je w kierunku jazdy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ PRZESTROGA

Odsuna¢ sie od két i ostroznie zwolnié tacznik, poniewaz kota nagle opadna po zwolnieniu mechanizmu.

1.  Uruchomic silnik.

2. Catkowicie podnies¢ heder.
3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera lub podeprzeé heder na klockach na ptaskim podtozu. W przypadku
korzystania z klockéw do podparcia hedera upewni¢ sie, ze heder znajduje sie na wysokosci ok. 914 mm (36 cali) nad
podtozem.
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5. Ustawic¢ wysokosc¢ kota podporowego w pozycji
transportowej (najnizsza szczelina). Pociggna¢ dzwignie
zawieszenia (A) na zewnatrz i pchng¢ w dot dzwignie
przegubowg osi (B) do osiggniecia pozycji transportowe;j.

1029288

6. Zabezpieczy¢ lewy przegub transportowy, popychajgc
dzwignie przegubu (A) do przodu, az zatrzask zostanie
zablokowany.

7. Odciaggngd dzwignie przegubowa osi, aby upewnic sie, ze
zatrzask zostat w petni zablokowany.
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8. Woyjac sworzen (A) zabezpieczajacy zatrzask.

9. Popchngé dzwignie przegubowa (B) w gore, aby
odblokowac zespdt kota.

Rysunek 3.363: Przednie kota transportowe
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10. Obréci¢ zespot kot przednich (A) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara o 90°.

1029279

Rysunek 3.364: Przednie kota transportowe

Przesuwanie kot tylnych (prawych) do pozycji transportowej

Przed holowaniem hedera nalezy zmienic jego pozycje na transportowa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

4\ PRZESTROGA

Odsung¢ sie od kot i ostroznie zwolnié tacznik, poniewaz kota nagle opadna po zwolnieniu mechanizmu.

1. Catkowicie podnies¢ stope slizgowa prawej osi transportowe;j. Instrukcje podano w sekcji Regulacja wewnetrznych stop
Slizgowych, strona 135.

2. Ustawic¢ wysokos¢ kota podporowego w pozycji
transportowej (najnizsza szczelina) w nastepujacy sposdb:

e W przypadku najwyzszej szczeliny popchna¢
dzwignie (A), aby zwolnié¢ blokade.

e W przypadku Srodkowej szczeliny pociggnac za
dzwignie (A), aby zwolni¢ blokade.

3. Pociggngc¢ dZwignie zawieszenia (A) na zewnatrz i pchac
w dot dzwignie przegubowa osi (B).

1032236

Rysunek 3.365: Kota podporowe
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4. Popchngé zatrzask (A) w doét przy prawej podporze Ve
polowej (B), aby jg odblokowad.

5. Podnies¢ dzwignie kota (A), aby wyciggna¢ prawg o$
transportowa (B) z prawej podpory polowej (C), a nastepnie
opusci¢ prawg o$ transportowga na podtoze.

1032244

Rysunek 3.367: Prawa podpora polowa

6. Uzy¢ uchwytu kota i obrécic¢ prawg o$ transportowg (A) pod
ramg hedera.

1032247

Rysunek 3.368: Prawa oS transportowa
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7. Woyjac sworzen (A) z prawego zatrzasku osi transportowe;j.

8. Podnies¢ prawg o$ transportowgq z dzwignig kota (B) do
momentu zablokowania sie zatrzasku.

9. Popchng¢ dzwignie kota (B) w dot, aby upewnic sie, ze
zatrzask jest zablokowany.

10. Zabezpieczy¢ zatrzask sworzniem (A).

1032251

Rysunek 3.369: Prawa o$ transportowa

Demontaz dyszla holowniczego z miejsca przechowywania

Podczas ustawiania hedera w pozycji transportowej nalezy wyjg¢ dyszel holowniczy z miejsca przechowywania w rurze

tylnej.

Przedtuzenie dyszla holowniczego

1. Zdjgcé tasme (A) z uchwytu (B), aby uwolni¢ przedtuzenie
dyszla holowniczego (C).

2. Obrdci¢ przedtuzenie dyszla holowniczego, aby odblokowa¢é
sworzen (D).

3. Podnies¢ przedtuzenie dyszla holowniczego (C) ze
sworznia (D).
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Rysunek 3.370: Przedtuzenie dyszla holowniczego
w miejscu przechowywania
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Dyszel holowniczy

4. Otworzy¢ lewa ostone koncowa. Instrukcje podano w sekgji
Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46. [

-
5. Pociggna¢ dyszel holowniczy do przodu, az osiggnie —_—— L O
ogranicznik. Podnies¢ dyszel holowniczy, aby zwolni¢ o o

blokade sworznia (C) i haka (A) od kagtownika % —

wspierajgcego (B), a nastepnie $ciggnac go z rury.

UWAGA:

Rura tylna zostata przedstawiona na ilustracji jako
przezroczysta.

6. Wysunac dyszel holowniczy z rury tylnej hedera. N

1029081

UWAGA:
Unikna¢ kolizji ze znajdujgcymi sie w poblizu przewodami Rysunek 3.371: Dyszel holowniczy w miejscu
i liniami hydraulicznymi lub elektrycznymi. przechowywania

Mocowanie dyszla holowniczego

Dyszel holowniczy sktada sie z dwdch czesci, co utatwia przechowywanie i transport.

1. Zablokowac kota hedera klinami (A), aby zapobiec stoczeniu
hedera.

2. Wymontowac dyszel holowniczy z miejsca przechowywania.
Instrukcje podano w sekcji Demontaz dyszla holowniczego
Z miejsca przechowywania, strona 278.

3. W przypadku montazu dyszla holowniczego i przedtuzenia
przejs¢ do kroku 4, strona 280. W przypadku montazu
samego dyszla holowniczego przejs¢ do kroku 18, strona
281.

Rysunek 3.372: Blokowanie kot
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Montaz dyszla holowniczego i przedtuzenia:

4. Wyijac przetyczke (A) z lewego przegubu
transportowego (B).

5. Wepchna¢ przedtuzenie (D) w ucha lewego przegubu
transportowego (B) do momentu zablokowania
zatrzasku (C).

6. Ponownie zatozy¢ przetyczke (A) w przegubie
transportowym, aby zabezpieczy¢ przedtuzenie.

7. Wyjac wigzke przewodoéw (E) od wewnetrznej strony rury
przedtuzenia.

8. Podtgczyé wigzke przewoddw przedtuzenia (A) do wigzki
lewego przegubu transportowego (B).

9. Wyjac przetyczke (E) z zatrzasku (B).

10. Umiesci¢ koniec dyszla holowniczego (C) w uchach
przedtuzenia, a nastepnie opuscic¢ dyszel holowniczy na
podtfoze.

11. Podnies¢ przedtuzenie (D), aby zatrzask (B) zostat
zablokowany na dyszlu holowniczym (C).

12. Wyjaé koncowke wigzki przewodow dyszla
holowniczego (A) z miejsca przechowywania.

262433 280

1032185

Rysunek 3.373: Przedtuzenie dyszla holowniczego do
lewego przegubu transportowego

%

1031994

Rysunek 3.374: Potaczenie elektryczne dyszla
holowniczego

1032220

Rysunek 3.375: Dyszel holowniczy do przedtuzenia
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13.

14.

15.

16.

17.

EKSPLOATACIA

Podtaczy¢ wigzke przewodow dyszla holowniczego (A) do
wigzki przedtuzenia (B).

Ponownie zatozy¢ przetyczke (C) na zatrzask, aby
zabezpieczy¢ dyszel holowniczy.

Wyjaé wigzke przewodéw dyszla holowniczego (A) oraz
tancuch zabezpieczajacy (B) z miejsca przechowywania.

Podtaczy¢ wigzke przewodow dyszla holowniczego do
pojazdu i przymocowac taiicuch zabezpieczajacy do dyszla
holowniczego i ciggnacego pojazdu.

Wtgczy¢ 4 sygnalizatory Swietlne ciggngcego pojazdu
i sprawdzi¢, czy wszystkie sygnalizatory na hederze dziatajg
prawidtowo.

Montaz samego dyszla holowniczego:

18.

19.

20.

21.

Wyjac przetyczke (A) z lewego przegubu
transportowego (B).

Wepchna¢ dyszel holowniczy (C) w ucha lewego przegubu
transportowego (B) do momentu zablokowania
zatrzasku (D).

Ponownie zatozy¢ przetyczke (A) w przegubie
transportowym, aby zabezpieczy¢ dyszel holowniczy.

Wyjacé koncowke wigzki przewodow dyszla
holowniczego (E).

262433 281

Rysunek 3.376: Dyszel holowniczy / wigzka
przewodoéw przedtuzenia

1032172

Rysunek 3.377: Wigzka przewodow dyszla
holowniczego

Rysunek 3.378: Dyszel holowniczy i lewy przegub
transportowy
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22. Podtgczy¢ wigzke przewoddw przedtuzenia (A) do wigzki
lewego przegubu transportowego (B).

23. Wyjac¢ wigzke przewoddw dyszla holowniczego (A) oraz
tancuch zabezpieczajacy (B) z miejsca przechowywania.

24. Podtgczy¢ wigzke przewoddw dyszla holowniczego do
pojazdu i przymocowac taiicuch zabezpieczajacy do dyszla
holowniczego i ciggnacego pojazdu.

25. Wiaczy¢ 4 sygnalizatory Swietlne ciggnacego pojazdu

i sprawdzié, czy wszystkie sygnalizatory na hederze dziatajg
prawidtowo.
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1031994

Rysunek 3.379: Potaczenie elektryczne dyszla
holowniczego

1032172

Rysunek 3.380: Wigzka przewodow dyszla
holowniczego
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3.15 Przechowywanie hedera

Wtasciwe przechowywanie hedera wydtuza okres eksploatacji.

A\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie uzywac benzyny, nafty ani zadnych substancji lotnych do czyszczenia hedera. Materiaty te moga by¢
toksyczne i/lub tatwopalne.

A\ PRZESTROGA

Przykryc listwe nozowg i ostony nozy, aby zapobiec zranieniu w wyniku przypadkowego kontaktu.

1.

2.

10.

11.

Doktadnie oczyscic¢ heder.

Heder nalezy w miare mozliwosci przechowywa¢ w suchym i ostonietym miejscu. W przypadku przechowywania
hedera na zewnatrz nalezy go przykry¢ wodoodpornym ptétnem lub innym materiatem ochronnym.

UWAGA:

W przypadku przechowywania hedera na zewnatrz nalezy zdjg¢ tasmy i przechowywac je w suchym, ciemnym miejscu.
Jesli tasmy nie zostang wymontowane, opusci¢ listwe nozowga, aby woda i $nieg nie gromadzity sie na tasmach. Ciezar
nagromadzonej wody i sniegu na hederze wywiera znaczny nacisk na tasmy i rame hedera.

Opusci¢ heder na klocki, tak aby listwa nozowa nie znajdowata sie na podtozu.

Catkowicie opusci¢ nagarniacz. Jedli heder jest przechowywany na zewnatrz, nagarniacz nalezy przymocowac do ramy,
aby zapobiec obracaniu spowodowanemu przez wiatr.

Aby zapobiec korozji hedera, ponownie pomalowac wszystkie zuzyte lub wyszczerbione powierzchnie lakierowane.
Poluzowa¢ pasy napedowe.

Doktadnie nasmarowa¢ heder. Zostawié¢ nadmiar smaru na smarowniczkach, tak aby wilgo¢ nie przedostawata sie do
tozysk.

Natozy¢ smar na odstoniete gwinty, ttoczyska sitownikdéw i powierzchnie slizgowe elementéw sktadowych.
Sprawdzi¢, czy w hederze nie wystepujg zuzyte elementy i w razie potrzeby dokona¢ napraw.

Sprawdzi¢, czy w hederze nie wystepujg uszkodzone elementy i zamdwic czesci zamienne od dealera. Natychmiastowa
naprawa takich elementéw pozwoli zaoszczedzi¢ czas i robocizne w nastepnym sezonie.

Uzupetni¢ wszystkie brakujgce elementy ztgczne. Dokreci¢ luzne elementy ztgczne zalecanym momentem dokrecania.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji 7.1 Specyfikacje momentdw dokrecania, strona 561.
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Rozdziat 4: Konserwacja i serwisowanie

Ten rozdziat zawiera informacje niezbedne do wykonania rutynowych czynnosci konserwacyjnych i sporadycznych
czynnosci serwisowych przy maszynie. Termin , konserwacyjne” dotyczy zaplanowanych zadan, ktore utatwiajg bezpieczne
i wydajne uzytkowanie maszyny; termin ,,serwisowe” dotyczy zadan, ktdre muszg by¢ wykonane w przypadku naprawy lub
wymiany czesci. W celu uzyskania informacji na temat zaawansowanych procedur serwisowych nalezy skontaktowac sie

z dealerem.

Katalog czeséci zamiennych znajduje sie w plastikowym futerale z tytu prawej nogi hedera.

Zapisywac godziny pracy i korzystaé z dostarczonego rejestru czynnosci konserwacyjnych (zob. 4.2.1 Harmonogram/rejestr
konserwacji, strona 286), aby $ledzi¢ planowang konserwacje.

4.1 Przygotowanie maszyny do serwisu

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zastosowac sie do wszystkich srodkéw ostroznosci.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ PRZESTROGA

Aby unikna¢ obrazen ciata, przed przystagpieniem do serwisowania hedera lub otwarciem pokryw napedu nalezy
zastosowac sie do wszystkich wymienionych srodkéw ostroznosci.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Uruchomit silnik.

2. Catkowicie opusci¢ heder. Jesli jest konieczna konserwacja hedera w pozycji podniesionej, nalezy zawsze rozktada¢
podpory zabezpieczajace.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
4. Wiaczy¢ hamulec postojowy.

5. Zaczekaé, az wszystkie ruchome czesci sie zatrzymaja.
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4.2 Wymagania dotyczace konserwacji

Regularna konserwacja jest najlepszym zabezpieczeniem przed przedwczesnym zuzyciem i awarig. Przestrzeganie
harmonogramu konserwacji zwieksza zywotnos¢ maszyny. Nalezy zapisywac godziny pracy, korzystac z rejestru czynnosci
konserwacyjnych i przechowywac kopie zapiséw dotyczacych konserwacji (zob. 4.2.1 Harmonogram/rejestr konserwacji,
strona 286).

Wymagania dotyczgce konserwacji okresowej sg uporzagdkowane wedtug czestotliwosci serwisu. Jesli czestotliwos¢ serwisu
okresla wiecej niz jeden przedziat czasowy, np. co 100 godzin lub co rok, nalezy przeprowadzié¢ serwis maszyny
w momencie, ktéry zostanie osiggniety jako pierwszy.

WAZNE:

Zalecane czestotliwosci dotyczg zwyktych warunkéw pracy. Maszyne nalezy serwisowac czesciej w przypadku pracy
urzadzenia w niekorzystnych warunkach (silne zapylenie, bardzo duze obcigzenia itp.).

Podczas serwisowania maszyny nalezy odnosi¢ sie do odpowiedniego punktu w niniejszym rozdziale oraz stosowac
wytacznie okreslone ptyny i srodki smarne. Informacje o zalecanych ptynach i sSrodkach smarnych znajdujg sie na
wewnetrznej stronie tylnej okfadki.

A\ PRZESTROGA

Nalezy postepowac Scisle wedtug wszystkich komunikatéow bezpieczenstwa. Instrukcje podano w sekgji 1
Bezpieczenstwo, strona 1 i 4.1 Przygotowanie maszyny do serwisu, strona 285.

4.2.1 Harmonogram/rejestr konserwacji

Rejestrowanie czynnosci konserwacyjnych umozliwia uzytkownikowi $ledzenie wykonywanej konserwacji.

v —

Dziatanie . & — smarowanie A — wymiana
sprawdzenie

# | Odczyt licznika godzin

# | Data serwisu

# | Serwisant

Pierwsze uzycie Zob. 4.2.2 Kontrola podczas docierania, strona 289.

Koniec sezonu Zob. 4.2.4 Serwisowanie sprzetu — po sezonie, strona 290.

Co 10 godzin lub codziennie (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej)

v’ | Weze i przewody hydrauliczne; zob. 4.2.5 Kontrola wezy i przewoddw hydraulicznych, strona 29175

Sekcje nozy, ostony i dociski; zob. 4.8 N6z, strona 35775

Rolki tasmy podajacej, zob. Co 10 godzin, strona 293

v
v/ | Cisnienie w oponach; zob. 4.16.3 Sprawdzanie cisnienia w oponach, strona 50875
¢
v

Haki uchwytu tgcznika; zob. 4.10.7 Sprawdzanie hakow uchwytu tqcznika, strona 42575

v Moment dokrecenia $rub osi; zob. 4.16.2 Sprawdzanie momentu dokrecania srub zespotu transportowego, strona
506

Co 25 godzin

v Poziom oleju hydraulicznego w zbiorniku; zob. 4.4.1 Sprawdzanie poziomu oleju hydraulicznego w zbiorniku, strona
31475

75. MacDon zaleca prowadzenie rejestru codziennych czynnosci konserwacyjnych jako dowodu prawidtowej konserwacji
maszyny.
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& | Gtowki noza; zob. Co 25 godzin, strona 29475

Co 50 godzin lub co rok

Uktad przeniesienia napedu i jego przeguby;

¢ zob. Co 50 godZzin, strona 295

N Prawe tozysko gérnego slimaka poprzecznego;
zob. Co 50 godzin, strona 295

. Piasty slizgowe gornego slimaka

poprzecznego; zob. Co 50 godzin, strona 295

Srodkowy wspornik gérnego $limaka
& | poprzecznego i przegub Cardana; zob. Co 50
godzin, strona 295

Czopy slimaka modutu ptywajgcego; zob. Co

¢ 50 godzin, strona 295

N tozyska wateczkowe tasmy podajacej, 3
miejsca; zob. Co 50 godzin, strona 295
tancuch napedowy nagarniacza (jesli taricuch

. jest suchy podczas nastepnego smarowania,

nalezy skréci¢ okres miedzy smarowaniami);
zob. Co 50 godZzin, strona 295

Srodek smarny w skrzynce napedowej noza
A | (tylko pierwsze 50 godzin); zob. Wymiana
oleju w skrzynce napedowej noza, strona 398

Srodek smarny w przektadni gtéwnej napedu
hedera (tylko pierwsze 50 godzin); zob.

A Wymiana oleju w przektadni gtownej napedu
hedera, strona 309
Srodek smarny w przekfadni dodatkowe;j

A napedu hedera (tylko pierwsze 50 godzin);

zob. Wymiana oleju w przektadni dodatkowej
napedu hedera, strona 312

Odstep miedzy slimakiem a tacg i tasmg
v’ | podajacg; zob. 4.7.1 Regulacja odstepu miedzy
slimakiem podajgcym i tacq, strona 332

Poziom $rodka smarnego w przektadni

v gtéwnej; zob. Sprawdzanie poziomu oleju

w przektadni gtdwnej napedu hedera, strona
308

Poziom $rodka smarnego w przektadni

v dodatkowej; zob. Sprawdzanie poziomu oleju
w przektadni dodatkowej napedu hedera,
strona 310

Napiecie tancucha napedowego nagarniacza;
v | zob. 4.14.1 taricuch napedowy nagarniacza,
strona 481

Przeswit palcéw nagarniacza / listwy nozowej;
v’ | zob. 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy
nozowej, strona 450
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Dokrecenie $rub kot; zob 4.16.1 Sprawdzanie
momentu dokrecenia Srub kot, strona 506

Poziom $rodka smarnego w skrzynce
v' | napedowej noza; zob. Sprawdzanie poziomu
oleju w skrzynce napedowej noza, strona 397

Sruby montazowe skrzynki napedowej noza;
v | zob. Sprawdzanie srub montazowych, strona
398

Co 100 godzin lub co rok (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej)

tancuch napedowy $limaka; zob. Co 100

¢ godzin, strona 299

Czopy ptywania; zob. Co 100 godzin, strona
¢

299
N Napinacze sprezyn ptywania; zob. Co 100

godzin, strona 299

tozyska watu nagarniacza; zob. Co 250 godZzin,

¢ strona 302

N Przegub Cardana napedu nagarniacza; zob. Co
250 godzin, strona 302

N Pofaczenie elastyczne; zob. Co 250 godZzin,

strona 302

Luz osiowy kota konturowego; zob. 4.15.4
v' | Sprawdzanie luzu osiowego kota
konturowego, strona 502

Piasta kota konturowego; zob. 4.15.3
& | Smarowanie uktadu két konturowych, strona
500

Filtr oleju hydraulicznego; zob. 4.4.4 Wymiana

A filtra oleju, strona 316

Co 500 godzin lub co rok (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej)

tozyska kot podporowych / do transportu
& | z niska predkoscig; zob. Co 500 godzin, strona
304

Napiecie tancucha przektadni gtéwnej napedu
v' | hedera; zob. 4.6.5 Regulacja napiecia
taricucha — przektadnia gtdwna, strona 329

Napiecie taricucha przektadni dodatkowe;j

v napedu hedera; zob. 4.6.6 Regulacja napiecia
taricucha — przektadnia dodatkowa, strona
330

Co 1000 godzin lub co 3 lata (w zaleznosci od tego, co nastapi wczesniej)
Srodek smarny w skrzynce napedowej noza;

A | zob. Wymiana oleju w skrzynce napedowej
noza, strona 398
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Srodek smarny w przektadni gtéwnej napedu
hedera; zob. Wymiana oleju w przektadni
gtéwnej napedu hedera, strona 309

Srodek smarny w przekfadni dodatkowe;j
napedu hedera; zob. Wymiana oleju

w przektadni dodatkowej napedu hedera,
strona 312

A

Olej hydrauliczny; zob. 4.4.3 Wymiana oleju
hydraulicznego w zbiorniku, strona 315

4.2.2 Kontrola podczas docierania

Kontrola podczas docierania obejmuje kontrole pasow i ptyndw, a takze przeprowadzenie ogdlnych kontroli maszyny pod
katem poluzowanych elementéw ztgcznych oraz innych istotnych obszaréw. Kontrole podczas docierania zapewniajg
dtuzszy czas pracy podzespotédw bez koniecznosci wykonywania czynnosci serwisowych lub wymiany. Okres docierania
obejmuje pierwsze 50 godzin pracy po pierwszym uruchomieniu maszyny.

Czestotllw.osc Pozycja Zob.
kontroli
Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego
5 w zbiorniku (sprawdzi¢ poziom oleju po 4.4.1 Sprawdzanie poziomu oleju hydraulicznego w
minut pierwszym uruchomieniu i po wypetnieniu zbiorniku, strona 314
przewodow hydraulicznych olejem).
5 Sprawdzi¢ pod katem poluzowanych
odzin elementdéw ztacznych i dokreci¢ je momentem | 7.1 Specyfikacje momentdw dokrecania, strona 561
& zgodnym ze specyfikacja.
10 Sprawdzi¢ napiecie taicucha napedowego Sprawdzanie napiecia faricucha napedowego slimaka
godzin élimaka. podajgcego — metoda doktadna, strona 337
0. Sprawdzi¢ .srut?y montazowe skrzynki Sprawdzanie srub montazowych, strona 398
godzin napedowej noza.
10 e , . .
godzin Nasmarowac tozyska tasmy podajace;j. Co 10 godzin, strona 293
50 Wymienié olej przektadniowy modutu Wymiana oleju w przektadni gtdwnej napedu hedera,
godzin ptywajacego. strona 309
50_ Wymlgnlc filtr oleju hydraulicznego modutu 4.4.4 Wymiana filtra oleju, strona 316
godzin ptywajgcego.
50‘ Wymienié smar w skrzynce napedowej noza. Wymiana oleju w skrzynce napedowej noza, strona
godzin 398
4.6.5 Regulacja napiecia taricucha — przektadnia
gtéwna, strona 329
50 ., _ . . ;
odzin Sprawdzi¢ napiecie taricucha przektadni. i
& 4.6.6 Regulacja napiecia taricucha — przektadnia
dodatkowa, strona 330
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4.2.3 Serwisowanie sprzetu — przed sezonem

Na poczatku kazdego sezonu roboczego nalezy sprawdzic¢ sprzet i przeprowadzi¢ jego serwisowanie.

4\ PRZESTROGA

® Przejrze¢ niniejszg instrukcje, aby odswiezy¢ informacje na temat zalecen dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi.
® Przejrze¢ wszystkie naklejki ostrzegawcze i inne naklejki na hederze. Zwrdci¢ uwage na obszary niebezpieczne.

e Upewnic sie, ze wszystkie ostony i pokrywy sg prawidlowo zamontowane i zabezpieczone. Nigdy nie zmienia¢ ani
nie demontowac wyposazenia zabezpieczajacego.

e Upewnic sie, ze zasady bezpiecznego korzystania ze wszystkich elementéw sterujacych sg zrozumiate
i przestrzegane. Zapoznac sie z wydajnoscig i charakterystyka pracy maszyny.

e Upewnic sie, ze dostepna jest apteczka pierwszej pomocy i gasnica. Nalezy wiedzie¢, gdzie s i jak ich uzywac.

1. Catkowicie nasmarowaé maszyne. Instrukcje podano w sekcji 4.3 Smarowanie, strona 293.

2.  Wykona¢ wszystkie coroczne czynnosci konserwacyjne. Instrukcje podano w sekcji 4.2.1 Harmonogram/rejestr
konserwacji, strona 286.

4.2.4 Serwisowanie sprzetu — po sezonie

Pod koniec kazdego sezonu roboczego nalezy sprawdzic sprzet i przeprowadzi¢ jego serwisowanie.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie uzywaé benzyny, nafty ani zadnych substancji lotnych do czyszczenia. Materiaty te moga by¢ toksyczne i/lub
tatwopalne.

A\ PRZESTROGA

Przykryc¢ listwe nozowg i ostony nozy, aby zapobiec zranieniu w wyniku przypadkowego kontaktu.

1. Doktadnie oczysci¢ heder.

2. Heder nalezy w miare mozliwosci przechowywac w suchym i ostonietym miejscu. W przypadku przechowywania
hedera na zewnatrz nalezy go przykry¢ wodoodpornym ptétnem lub innym materiatem ochronnym.

UWAGA:

W przypadku przechowywania hedera na zewnatrz nalezy zdjg¢ tasmy i przechowywac je w suchym, ciemnym miejscu.
Jesli tasmy NIE zostang wymontowane, opuscic listwe nozowg, aby woda i $nieg nie gromadzity sie na tasmach. Ciezar
nagromadzonej wody i $niegu na hederze wywiera znaczny nacisk na tasmy i rame hedera.

3. Opusci¢ heder na klocki, tak aby listwa nozowa nie znajdowata sie na podtozu.

4. Catkowicie opusci¢ nagarniacz. Jesli heder jest przechowywany na zewnatrz, nagarniacz nalezy przymocowac do ramy,
aby zapobiec obracaniu spowodowanemu przez wiatr.

5. Aby zapobiec korozji hedera, ponownie pomalowac¢ wszystkie zuzyte lub wyszczerbione powierzchnie lakierowane.

6. Poluzowac pasy napedowe.
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7. Doktadnie nasmarowac heder. Zostawi¢ nadmiar smaru na smarowniczkach, tak aby wilgo¢ nie przedostawata sie do
tozysk.

8. Natozy¢ smar na odstoniete gwinty, ttoczyska sitownikéw i powierzchnie slizgowe elementéw sktadowych.
9. Nasmarowac noz. Zalecane srodki smarne podano na wewnetrznej stronie tylnej oktadki.

10. Sprawdzi¢, czy w hederze nie wystepujg uszkodzone elementy i zamowic czesci zamienne od dealera. Natychmiastowa
naprawa takich elementéw pozwoli zaoszczedzi¢ czas i robocizne na poczatku nastepnego sezonu.

11. Dokreci¢ wszystkie luzne elementy ztgczne. Specyfikacje momentu dokrecania mozna znalezé w rozdziale 7.1
Specyfikacje momentow dokrecania, strona 561.

4.2.5 Kontrola wezy i przewodow hydraulicznych

Codziennie sprawdzaé weze i przewody hydrauliczne pod katem oznak nieszczelnosci.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

e Unika¢ ptynédw pod wysokim ci$nieniem. Wyciekajacy ptyn
moze przenikngé przez skore i spowodowac powaine
obrazenia.

e Przed odtaczeniem przewodéw hydraulicznych nalezy
zmniejszy¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym. Przed
zwiekszeniem ci$nienia w uktadzie hydraulicznym dokrecic¢
wszystkie potaczenia w uktadzie.

e Nie zbliza¢ zadnych czesci ciata do matych otworéw i dysz,
ktére mogq wyrzucac ptyny pod wysokim cisnieniem.

1001207

e W przypadku wstrzykniecia ptynu pod skére musi on zostaé
usuniety chirurgicznie w ciggu kilku godzin przez
doswiadczonego lekarza. W przeciwnym razie moze dojé¢ do  Rysunek 4.1: Zagrozenia wynikajace z ci$nienia w
martwicy. uktadzie hydraulicznym
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e Uzyc¢ kawatka kartonu lub papieru, aby wyszukac
nieszczelnosci.

WAZNE:

Koncéwki i ztgcza hydrauliczne nalezy utrzymywac w czystosci.
Whikanie pytu, brudu, wody lub ciat obcych do uktadu
hydraulicznego jest gtdwng przyczyng jego uszkodzen. NIE

podejmowacd prob serwisowania uktadéw hydraulicznych na polu.

Doktadne dopasowania wymagaja perfekcyjnie czystego
pofaczenia podczas serwisu.

1.  Uruchomic silnik.

1001205

Rysunek 4.2: Préba szczelnosci elementow
hydraulicznych

2.  Wiaczy¢ heder. Po uruchomieniu podniesc i opusci¢ heder oraz nagarniacz. Wysung¢ i wsung¢ nagarniacz. Urzadzenia

pozostawi¢ wtgczone na 10 minut.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Po kilkugodzinnym postoju maszyny nalezy wykona¢ obchdd wokét niej i upewnic sie, ze nie ma widocznych wyciekow

oleju z wezy, przewoddw lub ztgczy.
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4.3 Smarowanie

Miejsca smarowania oznaczono na maszynie naklejkami ze smarownicg i czestotliwoscig smarowania wyrazong
w godzinach eksploatacji hedera.

Informacje o zalecanych srodkach smarnych podano na
wewnetrznej stronie tylnej okfadki.

Nalezy rejestrowac liczbe godzin eksploatacji hedera. Zapisy
dotyczgce konserwacji przedstawione w niniejszej instrukcji
obstugi umozliwiajg nadzér nad wykonanymi procedurami
konserwacyjnymi wzgledem hedera oraz czasem ich
przeprowadzenia. Wiecej informacji mozna znalezé

w sekcji 4.2.1 Harmonogram/rejestr konserwacji, strona 286.

Rysunek 4.3: Naklejka Czestotliwos¢ smarowania

4.3.1 Czestotliwos¢ smarowania

Czestotliwos¢ smarowania wyrazono w godzinach eksploatacji hedera. Prowadzenie doktadnych zapisow dotyczacych
konserwacji to najlepszy sposéb zapewnienia terminowego wykonywania takich procedur.

Co 10 godzin

Codzienne czynnosci konserwacyjne sg wymagane w celu utrzymania najwyzszej wydajnosci maszyny. Umozliwiajg réwniez
przeprowadzenie kontroli maszyny, aby utatwi¢ wczesne zidentyfikowanie probleméw.

Stosowac wysokotemperaturowy smar wysokocisnieniowy (EP2) o zawartosci dwusiarczku molibdenu nie wiekszej niz 1%
(klasa NLGI 2) na bazie litu, jesli nie okreslono inaczej.

WAZNE:

Podczas smarowania tozyska (A) usuna¢ wszystkie zabrudzenia

i nadmiar smaru z okolic tozyska. Sprawdzi¢ stan fozyska

i obudowy tozyska. Nasmarowac¢ tozysko do momentu, gdy smar
zacznie wyptywac z uszczelnienia. Zetrze¢ nadmiar smaru po
nasmarowaniu.

1034116

Rysunek 4.4: Rolka napedowa tasmy podajacej
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WAZNE:

Podczas smarowania tozyska (A) usung¢ wszystkie zabrudzenia

i nadmiar smaru z okolic obudowy tozyska. Sprawdzi¢ stan rolki

i obudowy tozyska. Nasmarowac tozysko do momentu, gdy smar
zacznie wyptywac z uszczelnienia. Poczagtkowe smarowanie
nowego hedera moze wymagac uzycia dodatkowych 5—

10 ruchéw ttoka ze smarem. Zetrzeé nadmiar smaru po
nasmarowaniu.

Co 25 godzin

1034115
|

Rysunek 4.5: Rolka posrednia tasmy podajace;j

Regularne czynnosci konserwacyjne s3 wymagane w celu utrzymania najwyzszej wydajnosci maszyny. Umozliwiajg rowniez
przeprowadzenie kontroli maszyny, aby utatwi¢ wczesne zidentyfikowanie problemdw.

Stosowac wysokotemperaturowy smar wysokocisnieniowy (EP2) o zawartosci dwusiarczku molibdenu nie wiekszej niz 1%

(klasa NLGI 2) na bazie litu, jesli nie okreslono inaczej.

Gtowke noza (A) nalezy smarowac co 25 godzin. Po
nasmarowaniu gtowki noza sprawdzi¢, czy nie wystepujg slady
nadmiernej temperatury na kilku pierwszych ostonach. W razie
potrzeby zmniejszy¢ cisnienie na gtdwce noza, wciskajgc kule
zwrotng w smarowniczke.

WAZNE:

NIE naktada¢ nadmiernej ilosci smaru na gtowke noza.
Nadmierne nasmarowanie gtéwki noza wywiera nacisk na néz,
powodujac jego ocieranie o ostony, a tym samym nadmierne
zuzycie w wyniku zacinania. Wykona¢ tylko jeden lub dwa ruchy
ttoka ze smarem za pomocg smarownicy mechanicznej (NIE
stosowac smarownicy elektrycznej). Jesli do wypetnienia ubytku
potrzeba wiecej niz szesciu do o$miu ruchdéw ttoka smarownicy,
wymienié uszczelnienie gtéwki noza. Instrukcje podano

w sekcji 4.8.3 Demontaz tozyska gtéwki noza, strona 360.
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Co 50 godzin

Czynnosci konserwacyjne s3 wymagane w celu utrzymania najwyzszej wydajnosci maszyny. Umozliwiajg rowniez
przeprowadzenie kontroli maszyny, aby utatwi¢ wczesne zidentyfikowanie problemow.

1038770

Rysunek 4.7: Nagarniacz

A — tancuch napedowy nagarniacza. Informacje dotyczace smarowania taricucha — zob. 4.3.3 Smarowanie taricucha napedowego nagarniacza, strona 306.

WAZNE:

Stosowac olej do smarowania tancuchow o lepkosci 100-150 cSt w temperaturze 40°C (najczesciej olej do Srednich lub
ciezkich taricuchdw) lub olej mineralny SAE 20W50 bez zawartosci detergentdw ani rozpuszczalnikow.

UWAGA:

Jedli taricuch jest suchy podczas nastepnego smarowania, nalezy smarowac go czesciej.
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Stosowac wysokotemperaturowy smar wysokocisnieniowy (EP2) o zawartosci dwusiarczku molibdenu nie wiekszej niz 1%
(klasa NLGI 2) na bazie litu, jesli nie okreslono inaczej.

A
®

Rysunek 4.8: Gorny slimak poprzeczny dwuczesciowy

1028996

A — Przeguby Cardana gérnego slimaka poprzecznego (dwa miejsca) B — Piasty slizgowe gérnego slimaka poprzecznego (dwa miejsca)
C — Srodkowe tozyska gérnego $limaka poprzecznego (dwa miejsca) D — tozysko prawe
WAZNE:

Gorny Slimak poprzeczny (UCA) musi by¢ regularnie smarowany nawet wtedy, gdy jest wytgczony, poniewaz jego elementy
poruszajg sie podczas uginania hedera, niezaleznie od tego, czy slimak sie obraca.
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Rysunek 4.9: Gorny slimak poprzeczny trzyczesciowy

A — Przeguby Cardana gérnego slimaka poprzecznego (dwa miejsca) B — Piasty slizgowe gornego $limaka poprzecznego (dwa miejsca)
C — Srodkowe tozyska gérnego $limaka poprzecznego (dwa miejsca) D — tozysko prawe
WAZNE:

Gorny Slimak poprzeczny (UCA) musi by¢ regularnie smarowany nawet wtedy, gdy jest wytgczony, poniewaz jego elementy
poruszajg sie podczas uginania hedera, niezaleznie od tego, czy slimak sie obraca.
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Rysunek 4.11: FM200

A — Zdalna | inia smarowania czopu $limaka (prawa strona ) B — Zdalna linia smarowania czopu slimaka (lewa strona)
C — Czop slimaka (lewa strona) D — Czop slimaka (prawa strona)

76. Stosowaé wysokotemperaturowy smar wysokocisnieniowy (EP2) o zawartosci dwusiarczku molibdenu nie wiekszej niz
10% (klasa NLGI 2) na bazie litu.
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Co 100 godzin

Czynnosci konserwacyjne s3 wymagane w celu utrzymania najwyzszej wydajnosci maszyny. Umozliwiajg rowniez
przeprowadzenie kontroli maszyny, aby utatwi¢ wczesne zidentyfikowanie problemow.

Stosowac wysokotemperaturowy smar wysokocisnieniowy (EP2) o zawartosci dwusiarczku molibdenu nie wiekszej niz 1%
(klasa NLGI 2) na bazie litu, jesli nie okreslono inacze;.

1029009

Rysunek 4.12: FM200

A — Ostony uktadu przeniesienia napedu (oba korce)
B — Czopy ptywania (prawy i lewy)
C — tancuch napedowy slimaka. Informacje dotyczace smarowania taricucha — zob. 4.3.4 Smarowanie taricucha napedowego slimaka, strona 306.
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Rysunek 4.13: FM200
A — Poziom oleju w przektadni gtéwnej. Informacje dotyczace smarowania przektadni gtéwnej — zob. 4.3.5 Smaro ie przektadni gtéwnej napedu hedera, strona 308.
B — Poziom oleju w przektadni dodatkowej. Informacje dotyczace smarowania przektadni dodatkowej — zob. 4.3.6 Smarowanie przektadni dodatkowej napedu hedera,
strona 310.
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Rysunek 4.14: Skrzynka napedowa noza

A — Poziom oleju w skrzynce napedowej noza. Informacje dotyczace smarowania skrzynki napedowej noza — zob. Sprawdzanie poziomu oleju w skrzynce napedowej noza,
strona 397.
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Rysunek 4.15: Zespoty wewnetrznych kot konturowych

A — zespoty két wewnetrznych (dwa miejsca)
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Co 250 godzin

Czynnosci konserwacyjne s3 wymagane w celu utrzymania najwyzszej wydajnosci maszyny. Umozliwiajg rowniez
przeprowadzenie kontroli maszyny, aby utatwi¢ wczesne zidentyfikowanie probleméw.

Stosowac wysokotemperaturowy smar wysokocisnieniowy (EP2) o zawartosci dwusiarczku molibdenu nie wiekszej niz 1%
(klasa NLGI 2) na bazie litu, jedli nie okreslono inaczej.
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Rysunek 4.16: Nagarniacz

A — Prawe tozysko nagarniacza (jedno miejsce) B — Srodkowe tozysko nagarniacza (jedno miejsce) C — Lewe tozysko nagarniacza (jedno miejsce)
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1029191

Rysunek 4.17: Nagarniacz

A — przegub Cardana nagarniacza (jedno miejsce)77 B — potaczenie elastyczne (dwa miejsca) — obie strony

77. W przegubie Cardana zastosowano ulepszone uszczelnienia krzyzaka. Przesta¢ smarowac przegub Cardana, gdy
smarowanie staje sie trudne lub gdy przegub Cardana przestanie przyjmowac¢ smar. Nadmierne nasmarowanie
przegubu Cardana spowoduje jego uszkodzenie. Podczas pierwszego smarowania wystarcza sze$¢ do osmiu ruchdéw
ttoka. Przegub Cardana nalezy smarowal czesciej, poniewaz przegub zuzywa sie i wymaga wiecej niz szesciu
ruchéw ttoka.
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Co 500 godzin

Czynnosci konserwacyjne s3 wymagane w celu utrzymania najwyzszej wydajnosci maszyny. Umozliwiajg rowniez
przeprowadzenie kontroli maszyny, aby utatwi¢ wczesne zidentyfikowanie probleméw.

Stosowac wysokotemperaturowy smar wysokocisnieniowy (EP2) o zawartosci dwusiarczku molibdenu nie wiekszej niz 1%
(klasa NLGI 2) na bazie litu, o ile nie okreslono inaczej.

1036850

Rysunek 4.18: Co 500 godzin

A — tozyska kot (cztery miejsca)

4.3.2 Procedura smarowania

Punkty smarowania sg wskazane na maszynie za pomocga naklejek z symbolem smarownicy i czestotliwoscig smarowania
wyrazong w godzinach pracy. Naklejki pokazujgce rozmieszczenie punktow smarowania znajdujg sie na hederze i po prawe;j
stronie modutu ptywajacego.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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Zalecane $Srodki smarne podano na wewnetrznej stronie tylnej
oktadki.

Zapisywac godziny pracy i korzysta¢ z dostarczonego rejestru
czynnosci konserwacyjnych, aby sledzi¢ planowang konserwacje;
zob. 4.2.1 Harmonogram/rejestr konserwacji, strona 286.
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Rysunek 4.19: Naklejka z czestotliwoscig smarowania

1. Przed smarowaniem wytrze¢ smarowniczke czystg
Sciereczka, aby unikng¢ wstrzykniecia brudu i zwiru do
ztgczki.

WAZNE:
Uzywac¢ wytacznie czystego wysokotemperaturowego smaru

wysokocisnieniowego.

2.  Wstrzykiwaé smar przez smarowniczke za pomoca
smarownicy, az smar zacznie sie wylewaé ze smarowniczki
(chyba ze okreslono inaczej).

w
N
3. Zostawi¢ nadmiar smaru na smarowniczkach, aby brud g
pozostat na zewnatrz. 41342 B
4. Natychmiast wymieni¢ wszelkie luzne lub uszkodzone Rysunek 4.20: Naklejka pokazujgca rozmieszczenie
smarowniczki. punktéw smarowania modutu FM200

5. Zdemontowad i doktadnie wyczysci¢ kazdg smarowniczke,
ktora nie przyjmuje smaru. Wyczyscic¢ kanat srodka
smarnego. W razie potrzeby wymieni¢ smarowniczke.
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Rysunek 4.21: Naklejka pokazujaca rozmieszczenie
punktow smarowania hedera z serii FD2
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4.3.3 Smarowanie tancucha napedowego nagarniacza

Smarowanie chroni tancuch i kota tancuchowe napedu przed zuzyciem.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

WAZNE:

NIE uzywac smaru ani olejéw silnikowych do smarowania taricucha napedowego nagarniacza.

1. Zdemontowac ostone napedu nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji Demontaz ostony napedu nagarniacza, strona
53.

WAZNE:

Stosowac olej do smarowania tancuchow o lepkosci 100-150 cSt w temperaturze 40°C (104°F) (najczesciej olej do
srednich lub ciezkich tancuchdow) lub olej mineralny (SAE 20W50) bez zawartosci detergentdw ani rozpuszczalnikdw.

2. Nanies¢ niewielkg ilo$¢ oleju z puszki, pedzlem lub
w postaci aerozolu na wewnetrzng strone tancucha (A).
Obracac recznie nagarniacz, aby nasmarowac tancuch.

3. Ponownie zamontowa¢ ostone napedu nagarniacza.
Instrukcje podano w sekcji Montaz osfony napedu
nagarniacza, strona 55.

4. Uruchomi¢ silnik. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi
kombajnu.

5. Uruchomi¢ heder i nagarniacz na kilka minut, aby
rozprowadzi¢ olej na taricuchu.

1028887

Rysunek 4.22: tanicuch napedowy

4.3.4 Smarowanie tancucha napedowego slimaka
tancuch napedowy Slimaka nalezy smarowac z czestotliwoscig okreslong w harmonogramie konserwacji.

UWAGA:

tancuch napedowy Slimaka mozna smarowac, gdy modut ptywajacy jest podtagczony do kombajnu, ale wykonanie tej
procedury jest tatwiejsze po odtgczeniu modutu ptywajgcego od hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Ostona napedu slimaka sktada sie z ostony gérnej i dolnej oraz metalowego panelu kontrolnego. Aby wykonac te
procedure, nalezy zdjg¢ tylko metalowy panel kontrolny.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.
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2. Odkrecic¢ cztery Sruby (A) i zdjgé metalowy panel
kontrolny (B). Zachowac sruby.

1012538

3. Natozy¢ niewielky ilo$¢ smaru na fancuch (A), koto
tancuchowe napedu (B) i posrednie koto taricuchowe (C).

4. Obrdci¢ slimak i w razie potrzeby natozy¢ smar na wiecej
obszaréw taricucha. I

—0 .

1013273

Rysunek 4.24: tancuch napedowy Slimaka
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5. Ponownie zamontowaé metalowy panel kontrolny (B).
Przykreci¢ panel czterema srubami (A).

1012538

Rysunek 4.25: Panel kontrolny napedu slimaka

4.3.5 Smarowanie przektadni gtownej napedu hedera

Sprawdzanie poziomu oleju w przektadni gtownej napedu hedera

Sprawdzac poziom oleju w przektadni napedu hedera co 100 godzin.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Catkowicie opusci¢ heder.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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3. Odkreci¢ korek kontroli poziomu oleju (A) przektadni
gtéwnej (B) i upewnic sie, ze poziom oleju siega do dna
otworu.

4. W razie potrzeby dodad oleju. Instrukcje podano w sekcji
Dodawanie oleju do przektadni gtownej napedu hedera,
strona 309.

5. Ponownie zatozy¢ korek kontroli poziomu oleju (A).

Dodawanie oleju do przektadni gtdwnej napedu hedera

v ) [B=X
Z \.\ ‘-Ii’;w At \

Rysunek 4.26: Przektadnia gtéwna napedu hedera

Przektadnia gtéwna jest wyposazona w korek wlewu, korek kontroli i korek spustowy, ktére umozliwiajg szybkie
sprawdzanie i serwisowanie oleju przektadniowego po zamontowaniu na module ptywajgcym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyijki.

2. Odkreci¢ korek wlewu (B) i korek kontroli poziomu oleju (A)
przektadni gtéwnej.

3. Wilewac olej do otworu korka wlewu (B), az zacznie
wyptywac z otworu korka kontroli poziomu oleju (A).
Informacje o zalecanych ptynach i srodkach smarnych
znajduja sie na wewnetrznej stronie tylnej oktadki.

4. Zatozy¢ z powrotem korek kontroli poziomu oleju (A)
i korek wlewu oleju (B).
UWAGA:
Korek spustowy oleju jest magnetyczny. Upewnic¢ sie, ze
korek magnetyczny jest zamontowany w potozeniu korka
spustowego.

Wymiana oleju w przektadni gtownej napedu hedera

R~ oo \

Rysunek 4.27: Przektadnia gtéwna napedu hedera

Olej w przektadni napedu hedera nalezy wymienic po pierwszych 50 godzinach pracy, a nastepnie co 1000 godzin

(lub 3 lata).

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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M\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

10.

Uruchomi¢ silnik.
Witgczy¢ heder, aby rozgrzac ole;j.

Podnies¢ lub opusci¢ heder, aby ustawi¢ korek spustowy
oleju (A) w najnizszym punkcie.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Umiesci¢ odpowiedni pojemnik (okoto 4 litry
[1 galon amerykanski]) pod spustem przektadni, aby
zebrac olej.

Odkrecic¢ korek spustowy oleju (A) i korek wlewu (C).
Spuscic olej.
Zatozy¢ ponownie korek spustowy oleju (A) i odkreci¢ korek

kontroli poziomu oleju (B).

Wlewac olej do otworu korka wlewu (C), az olej zacznie
wyptywac z otworu korka kontroli poziomu oleju (B).
Zalecane Srodki smarne podano na wewnetrznej stronie
tylnej oktadki.

UWAGA:

Przektadnia gtdwna napedu hedera miesci okoto 2,75 litra
(2,9 kwarty) oleju.

Zatozy¢ ponownie korek kontroli poziomu oleju (B) i korek
wlewu oleju (C).

1028296
o=

Rysunek 4.28: Przektadnia gtéwna napedu hedera

4.3.6 Smarowanie przektadni dodatkowej napedu hedera

Sprawdzanie poziomu oleju w przektadni dodatkowej napedu hedera

Sprawdzac poziom oleju w przektadni napedu hedera co 100 godzin.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Catkowicie opusci¢ heder.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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3. Odkreci¢ korek kontroli poziomu oleju (A) przektadni << T
dodatkowej. Olej powinien by¢ na poziomie otworu. /\\ 7 <\
N /

4. Jesli w przektadni dodatkowej znajduje sie niewystarczajgca
ilos¢ oleju, odkreci¢ korek wlewu (B) i dola¢ olej. Instrukcje B %®
podano w sekcji Dodawanie oleju do przektadni
dodatkowej napedu hedera, strona 311.

5. Ponownie zatozy¢ korek kontroli poziomu oleju (A).

N2

e TN

1038899

Rysunek 4.29: Przektadnia dodatkowa napedu hedera

Dodawanie oleju do przektadni dodatkowej napedu hedera

Przektadnia dodatkowa jest wyposazona w korek wlewu, korek kontroli i korek spustowy, ktore umozliwiajg szybkie
sprawdzanie i serwisowanie oleju przektadniowego po zamontowaniu na module ptywajgcym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomic silnik.
2. Opuscic listwe nozowa na podtoze i upewnic sie, ze przektadnia dodatkowa znajduje sie w pozycji robocze;.

3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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Odkrecic¢ korek wlewu (B) i korek kontroli poziomu
oleju (A).

Wlewac olej do otworu wlewu (B), az olej zacznie wyptywac

z otworu (A). Informacje o zalecanych ptynach i $rodkac
smarnych znajdujg sie na wewnetrznej stronie tylnej
oktadki.

Zatozy¢ z powrotem korek kontroli poziomu oleju (A)
i korek wlewu oleju (B). Dokreci¢ korki momentem 30—

h

Vi

40 Nm (2230 Ibf-ft).
UWAGA:

Korek spustowy oleju jest magnetyczny. Upewnic sie, ze
korek magnetyczny jest zamontowany w potozeniu korka

spustowego.

N2

e TN

1038899

Rysunek 4.30: Przektadnia dodatkowa napedu hedera

Wymiana oleju w przektadni dodatkowej napedu hedera

Olej w przektadni napedu hedera nalezy wymienic¢ po pierwszych 50 godzinach pracy, a nastepnie co 1000 godzin

(lub 3 lata).

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2.  Wiaczy¢ heder, aby rozgrzac ole;j.

262433
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Podnies¢ lub opusci¢ heder, aby ustawi¢ korek spustowy
oleju (A) w najnizszym punkcie.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Umiesci¢ odpowiedni pojemnik (okoto 4 litry
[1 galon amerykanski]) pod spustem przektadni, aby
zebrac olej.

Odkreci¢ korek spustowy oleju (A) i korek wlewu (C).
Spusci¢ olej.
Zatozy¢ ponownie korek spustowy oleju (A).

WAZNE:

Korek spustowy oleju jest magnetyczny. Upewnic¢ sie, ze
korek magnetyczny jest zamontowany w potozeniu korka
spustowego (A).

Odkrecic¢ korek kontroli poziomu oleju (B).

Wlewac olej do otworu korka wlewu (C), az olej zacznie
wyptywac z otworu korka kontroli poziomu oleju (B).
Zalecane Srodki smarne podano na wewnetrznej stronie
tylnej oktadki.

UWAGA:

Przektadnia napedu hedera miesci okoto 2,25 litra
(2,4 kwarty) oleju.

Zatozy¢ ponownie korek kontroli poziomu oleju (B) i korek
wlewu oleju (C).

&
€

<
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>
1038903
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Rysunek 4.31: Przektadnia dodatkowa napedu hedera

Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

4.4 Hydraulika

Rama modutu ptywajgcego dziata jako zbiornik oleju. Wiecej informacji o wymaganiach dotyczacych oleju do modutu
ptywajgcego podano na wewnetrznej stronie tylnej oktadki.

4.4.1 Sprawdzanie poziomu oleju hydraulicznego w zbiorniku

Poziom oleju w zbiorniku oleju hydraulicznego hedera mozna sprawdzié przez wziernik na module ptywajacym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego, gdy olej hydrauliczny jest zimny.
1. Opusci¢ heder na podtoze.
2. Catkowicie wsung¢ tacznik sSrodkowy.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Upewnic sie, ze poziom oleju jest odpowiedni do danego
terenu w nastepujgcy sposdb:

e Teren ptaski (poziomy): Poziom oleju powinien
wskazywac okoto potowe wskaznika (A).

e Teren nachylony (zbocze): Poziom oleju powinien
wskazywacé okoto trzy czwarte wskaznika (B).

UWAGA:

W przypadku temperatury otoczenia powyzej 35°C (95°F) |
moze by¢ konieczne nieznaczne obnizenie poziomu oleju, b= >
aby unikng¢ przepetnienia przy rurze odpowietrznika. ) TRV LY

3
1041440

UWAGA: WY T
Jesli zamontowano zestaw przedtuzenia szyjki wlewu
(B7542), specyfikacje poziomu oleju podczas pracy na
zboczu mozna stosowac nawet wtedy, gdy heder pracuje
w terenie ptaskim.

Rysunek 4.32: Poziomowskaz oleju

4.4.2 Dodawanie oleju hydraulicznego do zbiornika

Jesli poziom oleju w zbiorniku oleju hydraulicznego jest niski lub jesli olej zostat spuszczony, nalezy dola¢ oleju.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomi¢ silnik.
2. Wiaczy¢ heder, aby rozgrzac ole;j.
3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Usungc wszelkie zabrudzenia i zanieczyszczenia z korka
wlewu (A).

A\ PRZESTROGA

Zbiornik oleju moze by¢ pod cisnieniem, dlatego korek nalezy
odkreca¢ powoli.

5. Obrdci¢ korek wlewu (A) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby go zdjac.

6. Napetnic¢ zbiornik oleju hydraulicznego cieptym olejem (ok.
21°C [70°F]) do osiggniecia odpowiedniego poziomu
napetnienia. Informacje na temat sprawdzania poziomu
oleju hydraulicznego mozna znalez¢é w 4.4.1 Sprawdzanie
poziomu oleju hydraulicznego w zbiorniku, strona 314.

WAZNE:

Ciepty olej przeptynie przez filtr siatkowy lepiej niz zimny.
NIE zdejmowac filtra.

UWAGA:

Pojemnos¢ zbiornika oleju hydraulicznego wynosi okoto 95 |

(25 galonow).
7. Ponownie zatozy¢ korek wlewu (A).

8. Ponownie sprawdzi¢ poziom oleju.

D00cem
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1029489

Rysunek 4.33: Korek wlewu zbiornika oleju

4.4.3 Wymiana oleju hydraulicznego w zbiorniku

Olej hydrauliczny w zbiorniku nalezy wymienia¢ co 1000 godzin lub 3 lata (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej).

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomic silnik.
2.  Wiaczy¢ heder, aby rozgrzac ole;j.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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Umiesci¢ zbiornik o pojemnosci co najmniej 50 |
(13 galondéw) pod oboma korkami spustowymi oleju (A).

Odkreci¢ korki spustowe oleju (A) kluczem szesciokatnym
7/8 cala. Pozwoli¢ na catkowite sptyniecie oleju.

Zatozy¢ ponownie korki spustowe oleju (A).

W razie potrzeby wymienic filtr oleju. Instrukcje podano
w sekcji 4.4.4 Wymiana filtra oleju, strona 316.

Dola¢ oleju do zbiornika. Instrukcje podano w sekcji 4.4.2
Dodawanie oleju hydraulicznego do zbiornika, strona 314.
UWAGA:

Pojemnos¢ zbiornika oleju hydraulicznego wynosi okoto 95 |
(25 galonow).

4.4.4 Wymiana filtra oleju

1029237

Rysunek 4.34: Spust zbiornika

Filtr oleju hydraulicznego usuwa zanieczyszczenia state, ktdre mogg zaktdcac prace uktadu hydraulicznego hedera. Filtr
oleju nalezy okresowo wymieniac.

Uzy¢ zestawu filtra (MD #320360) i wymienic filtr.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

1.

2.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Oczysci¢ powierzchnie wspdtpracujace filtra (A) i pompy
zintegrowanej (B).

Umiesci¢ pojemnik o odpowiedniej pojemnosci (okoto 1 litr
[0,26 galonal) pod filtrem w celu zebrania
wyciekajacego oleju.

Odkrecic reka filtr (A) i oczysci¢ odstoniety otwor filtra
w pompie zintegrowanej.

Natozy¢ cienka warstwe czystego oleju na o-ring
dostarczony z nowym filtrem.

Wkrecié¢ nowy filtr do pompy zintegrowanej (B), az pierscien
O-ring zetknie sie z powierzchnig wspotpracujgca. Recznie
dokrecic filtr o dodatkowe 1/2 do 3/4 obrotu.

WAZNE:

NIE uzywac klucza do filtrow do montazu nowego filtra.
Zbyt mocne dokrecenie moze spowodowacd uszkodzenie
O-ringu i filtra.
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Rysunek 4.35: Pompa zintegrowana FM200
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4.5 Instalacja elektryczna

Instalacja elektryczna hedera jest zasilana przez kombajn. Heder wyposazono w rézne wskazniki i czujniki, ktére wymagaja
zasilania.

4.5.1 Wymiana zaréwek

Oswietlenie petni istotng funkcje bezpieczenstwa. Natychmiast wymieni¢ uszkodzone lub nieprawidtowo dziatajgce zaréwki
lub lampy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Uzywac zaréwki #1156 w przypadku pomaranczowych Swiatet transportowych i #1157 w przypadku czerwonych Swiatet
tylnych (zestaw do transportu).

Swiatta obrysowe (tylko Ameryka Pétnocna)

1. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

2. Za pomoca Srubokreta krzyzakowego wykrecic trzy
sruby (A) z oprawy i zdjgé plastikowy klosz. Zachowac $ruby.

3. Wymienié zarowke i ponownie zatozy¢ plastikowy klosz
i przykrecic Sruby.

Rysunek 4.36: Lewe $wiatfo obrysowe
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Swiatta transportowe

4. Za pomocg Srubokreta krzyzakowego odkreci¢ wkrety (A)
z oprawy i zdjac plastikowy klosz. Zachowac Sruby.

5.  Wymieni¢ zaréwke i ponownie zatozy¢ plastikowy klosz 7/
i przykrecic sruby. /
P

Yore S5 \/€'

Rysunek 4.37: Opcjonalny zestaw do transportu —
Swiatta czerwone i bursztynowe

1029252
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4.6 Naped hedera

Naped hedera sktada sie z uktadu przeniesienia napedu z kombajnu do przektadni modutu ptywajgcego FM200, ktéra
napedza slimak podajacy i pompy hydrauliczne. Pompy przekazujg moc hydrauliczng do tasm, nozy i wyposazenia
opcjonalnego.

4.6.1 Demontaz uktadu przeniesienia napedu

Uktad przeniesienia napedu zapewnia przeniesienie mocy z watu odbioru mocy (WOM) kombajnu do przektadni
dodatkowej modutu ptywajgcego hedera. Kotnierz szybkozamykajgcy umozliwia wymontowanie uktadu przeniesienia
napedu podczas odtgczania modutu ptywajacego hedera od kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomit silnik.
2. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.
3. Catkowicie opusci¢ heder.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

5. Odtaczyd tancuch zabezpieczajgcy uktadu przeniesienia
napedu (A) ze szczeliny w ptycie aluminiowe;j.

// /)
ey
//////////

\

1034703

Rysunek 4.38: Ostona uktadu przeniesienia napedu
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6. Podwazyc¢ zaciski (A) w gore, aby zwolni¢ blokade
ostony (B).

1028483

7. Przesungc ostone (A) wzdtuz uktadu przeniesienia napedu,
aby uzyska¢ dostep do kotnierza szybkoztgcza (B).

UWAGA:
Jesli wystepuja trudnosci z przesunieciem ostony, uzyé

narzedzia do podwazania.

8. Odciaggnac¢ kotnierz szybkoztacza (B), aby zwolnic¢ jarzmo
uktadu przeniesienia napedu. Zsung¢ uktad przeniesienia
napedu z watu przektadni.

9. Przesunac uktad przeniesienia napedu przez ostoneg,
a nastepnie opusci¢ go na podtoze.

1028484

Rysunek 4.40: Ostona uktadu przeniesienia napedu
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10. Odtaczyc tancuch (D) od wspornika (B).

11. Po przeciwnej stronie uktadu przeniesienia napedu (C)
odciggnac kotnierz szybkoztgcza (A), aby zwolni¢ jarzmo
ukfadu przeniesienia napedu.

12. Zsungc¢ jarzmo ze wspornika (B).

13. Zdemontowac uktad przeniesienia napedu (C).

1034014

1038574

Rysunek 4.42: Opcjonalna ostona ukfadu przeniesienia
napedu w terenie pagérkowatym

4.6.2 Montaz uktadu przeniesienia napedu

Uktad przeniesienia napedu zapewnia przeniesienie mocy z watu odbioru mocy (WOM) kombajnu do przektadni
dodatkowej modutu ptywajgcego hedera. Nalezy go zamontowac¢ na module ptywajgcym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

262433 321 Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

WAZNE:

Jesli uktad przeniesienia napedu zostat wymontowany, upewnic
sie, ze obie potowki sg w fazie przed zamontowaniem uktadu
przeniesienia napedu w hederze i kombajnie. Na ilustracji
przedstawiono prawidtowg faze (A) i nieprawidtowg faze (B).

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.
3. Catkowicie opusci¢ heder.
4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyijki.

5. Ustawic¢ wspornik uktadu przeniesienia napedu (A)
(dostarczony z uktadem przeniesienia napedu) po lewej,
wewnetrznej stronie modutu ptywajacego, jak pokazano na
rysunku.

6. Przymocowac wspornik dwiema srubami M10 x 30 mm
i nakretkami kotnierzowymi (B).

262433 322
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Rysunek 4.43: Okreslanie fazy uktadu przeniesienia
napedu
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Rysunek 4.44: Wspornik uktadu przeniesienia napedu
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7. Na koncu uktadu przeniesienia napedu (D), ktéry zawiera
strzatke (C) wskazujgcga kotnierz, odciggnad kotnierz
szybkoztacza (A).

8. Zsuna¢ jarzmo na wspornik (B).

9. Potaczyc tancuch zabezpieczajacy (E) ze wspornikiem.

1034009

Rysunek 4.46: Opcjonalna ostona ukfadu przeniesienia
napedu w terenie pagérkowatym

10. Podwazy¢ zaciski (A) w gére, aby zwolni¢ blokade
ostony (B).

1037086

Rysunek 4.47: Ostona uktadu przeniesienia napedu
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11. Przesungc uktad przeniesienia napedu przez ostone (B).
Odciggnac kotnierz szybkoztgcza (B), aby zwolni¢ jarzmo
uktadu przeniesienia napedu.

12. Przesunac ukfad przeniesienia napedu na wat przektadni, az

do jego zablokowania na wale.

13. Przesunac ostone w kierunku przektadni, az zaciski (A)
zamocujg ostone (B).

14. Przymocowac fancuch zabezpieczajacy uktadu przeniesienia

napedu (A) do szczeliny w ptycie aluminiowe;j.

262433
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Rysunek 4.50: Ostona uktadu przeniesienia napedu
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4.6.3 Demontaz ostony uktadu przeniesienia napedu

Gtéwna ostona uktadu przeniesienia napedu musi pozostawac przymocowana do uktadu przeniesienia napedu podczas
pracy, ale mozna jg zdjgc¢ na czas konserwacji.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

UWAGA:
W celu zdjecia ostony ukfadu przeniesienia napedu NIE trzeba odfgczaé uktadu przeniesienia napedu od modutu
ptywajgcego.
1. Wytaczy¢ kombajn i wyjgé kluczyk ze stacyjki.
2. Odtaczyc tancuch (D) i odciggnac¢ kotnierz uktadu
przeniesienia napedu (A) od wspornika watu odbioru mocy
(WOM) (B).
3. Zsung¢ jarzmo (C) ze wspornika (B) i zwolnié kotnierz (A).
Rysunek 4.51: Koniec uktadu przeniesienia napedu po
stronie kombajnu
4. Podnies¢ koniec uktadu przeniesienia napedu po stronie

kombajnu (A) z haka i pociggngc za uktad przeniesienia
napedu do momentu jego roztgczenia.

UWAGA:

Przytrzymac koniec uktadu przeniesienia napedu po stronie
modutu ptywajacego (B), aby zapobiec jego upadkowi
i uderzeniu o ziemie.
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Rysunek 4.52: Roztgczony uktad przeniesienia napedu
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5. Za pomocg Srubokreta ptaskiego zwolnié
smarowniczke/blokade (A).

6. Za pomoca Srubokreta obrdcic pierscien blokujgcy ostone
uktadu przeniesienia napedu (A) przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, az wystepy (B) znajdg sie przy
szczelinach w ostonie.

7. Zdjac¢ ostone z uktadu przeniesienia napedu.

Rysunek 4.54: Ostona ukfadu przeniesienia napedu
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4.6.4 Montaz ostony uktadu przeniesienia napedu

Przed uzyciem hedera zamontowac ostone uktadu przeniesienia napedu.

1. Nasungc ostone na uktad przeniesienia napedu i wyréwnacé
wystep z nacieciami na pierscieniu blokujgcym (A) ze
strzatkg (B) na ostonie.

1001398

2. Wcisnaé ostone na pierscien, az pierécien blokujacy bedzie
widoczny w szczelinach (A).

3. Za pomoca Srubokreta ptaskiego obrdcic pierscien (A)
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Rysunek 4.57: Ostona ukfadu przeniesienia napedu
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4. Wcisng¢ smarowniczke (A) ponownie do ostony.

Rysunek 4.58: Ostona uktadu przeniesienia napedu

5. Zmontowac ukfad przeniesienia napedu.

WAZNE:

Wielowypusty posiadajg klucz, aby umozliwi¢ wyréwnanie
przegubow. Podczas montazu wyréwnac spaw (A)

z brakujgcym wypustem (B). Brak wyréwnania watu moze

wywotac¢ nadmierne drgania i awarie slimaka podajgcego /
przektadni.

6. Ustawic¢ koniec uktadu przeniesienia napedu po stronie
kombajnu na wsporniku do przechowywania watu odbioru
mocy (WOM) (B).

7. 0Odciaggnac kotnierz (A) uktadu przeniesienia napedu
i wsung¢ uktad przeniesienia napedu we wspornik, az do
zablokowania jarzma uktadu przeniesienia napedu (C).

8. Zwolni¢ kotnierz (A) i zatozy¢ tancuch (D).

GF
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Rysunek 4.60: Koniec uktadu przeniesienia napedu po
stronie kombajnu
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4.6.5 Regulacja napiecia tancucha — przekfadnia gtéwna

Napiecie fancucha napedowego przektadni jest ustawione fabrycznie, ale regulacja jest wymagana po pierwszych
50 godzinach pracy, a nastepnie co 500 godzin lub co rok (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej). Z wyjatkiem wymian
oleju, fancuch napedowy przektadni nie wymaga zadnej innej regularnej konserwacji.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.
2. Catkowicie roztozy¢ hydrauliczny tgcznik srodkowy.
3. Catkowicie opusci¢ heder.
4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyijki.
5. Odkrecic¢ cztery Sruby (A), wymontowac ostone (B)
i uszczelke (C) z przektadni gtéwnej. Zachowac Sruby.
6. Zdjac ptytke ustalajgca (A).
7. Dokreci¢ nakretke (B) momentem 2,5 Nm (1,84 Ibf-ft
[22 Ibf-in]).
8. Poluzowac $rube (B) o 3 powierzchnie boczne (1/2 obrotu).
262433 329
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Rysunek 4.61: Ostona napinacza tancucha przektadni
gtownej
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Rysunek 4.62: Napinacz tancucha przektadni gtéwnej
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9. W razie potrzeby lekko obrdcié srube (B) do momentu, az
bedzie mozliwe zamontowanie ptytki ustalajgcej (A).

1028063

\

10. Ponownie zamontowac pokrywe regulacji tancucha (B)
i uszczelke (C).

11. Przykrecic¢ cztery sruby (A). Dokreci¢ sSruby momentem
9,5 Nm (7 Ibf-ft [84 Ibf-in]).

Rysunek 4.64: Ostona napinacza tancucha przektadni
gtéwnej

4.6.6 Regulacja napiecia fancucha — przektadnia dodatkowa

Napiecie fancucha napedowego przektadni jest ustawione fabrycznie, ale regulacja jest wymagana po pierwszych 50
godzinach pracy, a nastepnie co 500 godzin lub co rok (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej). Z wyjatkiem wymian
oleju, fancuch napedowy przektadni nie wymaga zadnej innej regularnej konserwacji.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomit silnik.
2. Catkowicie opusci¢ heder.
3. Zatrzymad silnik i wyjgé kluczyk ze stacyjki.

4. Wymontowac uktad przeniesienia napedu. Instrukcje podano w sekcji 4.6.1 Demontaz uktadu przeniesienia napedu,
strona 319.
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Wykrecié¢ trzy sruby (A) mocujgce podstawe ostony
wejsciowej uktadu przeniesienia napedu (B).

Poluzowac szes¢ srub (B) mocujacych piaste napiecia
tancucha (A) do przektadni.

Znalez¢ element obrobiony (C). Uzywajac klucza, obrdcié
piaste (A) zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby
dokrecic¢ fancuch.

Wywierajgc lekki nacisk na klucz, znalez¢é na obudowie
przektadni znacznik (D), ktéry wyréwnuje sie ze wskazéwka
wskaznika na piascie.

Ustawi¢ odpowiednie napiecie tancucha, lekko obracajac
piaste (A) do tytu o jeden znacznik.

Na ostonie (A) dokreci¢ szes¢ Srub (B) momentem 25 Nm
(18,4 Ibf-ft [221 lbf-in]).

Zamontowac podstawe ostony uktadu przeniesienia
napedu (B).

Zabezpieczy¢ podstawe ostone trzema Srubami (A).

Zamontowac uktad przeniesienia napedu. Instrukcje podano
w sekcji 4.6.2 Montaz uktadu przeniesienia napedu, strona
321.
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Rysunek 4.65: Ostona napinacza tancucha przektadni
dodatkowej

1028408

Rysunek 4.66: Ostona napinacza tancucha przektadni
dodatkowej

1029311

Rysunek 4.67: Ostona napinacza tancucha przektadni
dodatkowej
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4.7 Slimak podajacy

Slimak podajacy modutu ptywajacego FM200 podaje skoszong uprawe z platform tasm do przenoénika pochytego
kombajnu.

4.7.1 Regulacja odstepu miedzy slimakiem podajacym i taca

Miedzy slimakiem podajgcym a tacg na module ptywajacym musi wystepowac odpowiedni odstep, aby zapewnié ptynne
podawanie uprawy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

WAZNE:

Zachowa¢ odpowiednia odlegtosé¢ miedzy slimakiem podajgcym i taca slimaka podajacego. Zbyt maty odstep moze
spowodowac, ze palce lub zwoje wejdg w kontakt z tasmg podajaca lub tacg i uszkodzg je podczas uzywania hedera pod
pewnymi katami. Podczas smarowania modutu ptywajgcego nalezy zwréci¢ uwage na slady takiego kontaktu.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Wysungc tgcznik Srodkowy do najwiekszego kata nachylenia hedera (ustawienie E) i ustawi¢ heder na wysokosci 254—
356 mm (10-14 cali) nad podtozem.

3. Zablokowac skrzydta hedera. Instrukcje podano w sekcji Praca w trybie sztywnym, strona 155.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
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5. Upewni¢ sie, ze tgcznik blokady ptywania spoczywa na
dolnych ogranicznikach (podktadki [A] nie mozna obrécic)
w obu miejscach.

6. Przed wyregulowaniem odstepu miedzy slimakiem i tacg
nalezy sprawdzi¢ potozenie ptywania slimaka, aby okresli¢
wymagany odstep:

WAZNE:

Upewnic sie, ze Sruby (A) znajduja sie w tym samym
miejscu na obu koncach hedera, aby zapobiec uszkodzeniu
maszyny podczas pracy.

e Jesliteb sruby (A) znajduje sie najblizej symbolu
ptywania (B), slimak jest ustawiony w potozeniu
ptywania.
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Rysunek 4.69: Potozenie ptywania
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e Jedli teb sruby (A) znajduje sie najblizej symbolu
statego (B), slimak jest ustawiony w potozeniu statym.

Sprawdzi¢ odstep (C) miedzy zwojem Slimaka podajacego
i taca.

e Jesli slimak podajacy jest ustawiony w potozeniu statym,
odstep powinien wynosi¢ 24-28 mm (15/16-1 1/8 cala).

2> S
e

e Jesli slimak podajacy jest ustawiony w potozeniu
ptywania, odstep powinien wynosi¢ 11,5-15,5 mm
(7/16-5/8 cala).

(@

Jesli odstep wymaga regulacji, poluzowac¢ dwie nakretki (B)
i obraci¢ slimak, aby ustawi¢ zwdj slimaka nad tacg

podajaca.

(T

1028422

Obrécic srube (A) zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby
ZW|eks,zyc odstep (C); obroqc §rub,e (A) przeciwnie do ruchu Rysunek 4.71: Odstep $limaka
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ odstep (C).

e Jesli slimak podajacy jest ustawiony w potozeniu statym,
ustawié¢ odstep 24—28 mm (15/16-1 1/8 cala).

e Jesli Slimak podajacy jest ustawiony w potozeniu
ptywania, ustawi¢ odstep 11,5-15,5 mm
(7/16-5/8 cala).

UWAGA:

Odstep zwieksza sie w zakresie 25-40 mm
(od 1 do 1 1/2 cala), gdy tgcznik srodkowy jest catkowicie

wsuniety.
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10. Po przeciwnej stronie slimaka powtodrzy¢ kroki od 7, strona
334 do 9, strona 334.
WAZNE:

Regulacja jednej strony Slimaka moze mie¢ wptyw na drugag
strone. Po ostatecznej regulacji nalezy zawsze sprawdzié¢
obie strony slimaka.

11. Dokreci¢ nakretki (B) na obu koncach $limaka podajgcego.
Dokreci¢ nakretki momentem 96 Nm (70 Ibf-ft).

12. Obrécic slimak podajacy i ponownie sprawdzi¢ odstepy.

4.7.2 Sprawdzanie napiecia tancucha slimaka podajacego

Slimak podajacy jest napedzany taricuchem za posrednictwem kota taricuchowego uktadu napedowego modutu
ptywajgcego zamocowanego z boku slimaka.

Istniejg dwie metody sprawdzania napiecia taricucha napedowego $limaka podajgcego: metoda szybka jest przeznaczona
do czestych kontroli, metoda doktadna jest bardziej precyzyjna i nalezy jg stosowac¢ w przypadku wymiany lub ponownego
montazu tafcucha.

Aby sprawdzi¢ napiecie facucha slimaka podajgcego, nalezy zapoznac sie z odpowiednig procedurg:
e Sprawdzanie napiecia taricucha napedowego slimaka podajgcego — metoda szybka, strona 335

e Sprawdzanie napiecia taricucha napedowego slimaka podajgcego — metoda doktadna, strona 337

Sprawdzanie napiecia taricucha napedowego slimaka podajgcego — metoda szybka

Slimak jest napedzany taricuchem za posrednictwem kota faricuchowego uktadu napedowego modutu ptywajacego
zamocowanego z boku slimaka.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Istniejg dwie metody sprawdzania napiecia taricucha napedowego slimaka: metoda szybka jest przeznaczona do czestych
kontroli; metoda doktadna (zob. Sprawdzanie napiecia taricucha napedowego slimaka podajgcego — metoda doktadna,
strona 337) jest bardziej precyzyjna i nalezy jg stosowaé w przypadku wymiany lub ponownego montazu tancucha
napedowego slimaka.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie opusci¢ heder.
3. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

4. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

6. Obracad slimak (A) recznie do tytu, az do oporu.

Narysowac linie (B) w poprzek bebna i ostony dolnej.
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8. Obracac slimak (A) recznie do przodu, az do oporu.
Narysowana linia zostanie rozdzielona.
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Rysunek 4.73: Naped slimaka podajacego
9. Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy dwiema liniami (B).
Nowy tancuch:

Jezeli odlegtos¢ (B) wynosi 1-4 mm (0,04—0,16 cala), regulacja nie jest wymagana.

e Jesli odlegtosc (B) jest wieksza niz 4 mm (0,16 cala), napiecie tanncucha napedowego s$limaka wymaga regulacji

Instrukcje podano w sekcji 4.7.5 Regulacja napiecia taricucha napedowego slimaka podajgcego, strona 346.
Uzywany tancuch:

e Jezeli odlegtos¢ (B) wynosi 3-8 mm (0,12—0,31 cala), regulacja nie jest wymagana.

Jesli odlegtos¢ (B) jest wieksza niz 8 mm (0,31 cala), napiecie taricucha napedowego $limaka wymaga regulacji.
Instrukcje podano w sekcji 4.7.5 Regulacja napiecia taricucha napedowego slimaka podajgcego, strona 346.
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Sprawdzanie napiecia taricucha napedowego slimaka podajgcego — metoda doktadna

Slimak jest napedzany taricuchem za posrednictwem kota taricuchowego uktadu napedowego modutu ptywajacego
zamocowanego z boku slimaka.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Istniejg dwie metody sprawdzania napiecia taricucha napedowego $limaka: metoda dokfadna jest bardziej precyzyjna
i nalezy jg stosowac w przypadku wymiany lub ponownego montazu taricucha napedu slimaka; metoda szybka (zob.
Sprawdzanie napiecia taricucha napedowego slimaka podajgcego — metoda szybka, strona 335) jest przeznaczona do
czestych kontroli.

1.  Uruchomi¢ silnik.
2. Catkowicie opusci¢ heder.
3. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Odtaczy¢ heder od kombajnu. Instrukcje podano w sekcji 3.6 Montaz/demontaz hedera, strona 65.

6. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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Po lewej stronie slimaka podajacego wykreci¢ cztery
$ruby (A) i zdemontowad panel kontrolny (B).

Odkrecic¢ Sruby (C) i wymontowaé wskaznik/zacisk (D)
mocujgcy dwie ostony razem.

9. Odkrecic¢ srube (E).

10. Odkrecic¢ $rube i wymontowac podktadke (H) mocujace

ostone dolng (F).

11. Obréci¢ ostone dolng (F) w przdd, aby jg wymontowad.

((

()

© ®

Rysunek 4.74: Naped slimaka podajgcego —

Y

widok z tytu
12. Sprawdzié tancuch w srodkowym zakresie (A). Ugiecie
powinno wynosi¢ 4 mm (1/8 cala). Jezeli jest wymagana Y
regulacja, zapoznac sie z punktem 4.7.5 Regulacja napiecia
taricucha napedowego slimaka podajgcego, strona 346. D |
Q@ o e %
“ o
A
> &)
@
[
Rysunek 4.75: tancuch slimaka podajacego —
widok z tytu
262433

338 Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

13. Ustawic¢ ostone dolng (F) i zamocowac jg srubg
z podktadkg (H).

14. Zamontowac $rube (E).

15. Potaczy¢ ostone dolng i gérng za pomocy zacisku/
wskaznika (D) i srub (C).

16. Zamontowac panel kontrolny (B) i przykrecic¢ go czterema
Srubami (A). Dokrecié Sruby (A) momentem 3,5 Nm
(2,6 Ibf-ft [30 Ibf-in]).

o

%e

~

Rysunek 4.76: Naped slimaka podajgcego —
widok z tytu

4.7.3 Demontaz tancucha napedowego slimaka

Napinacz fancucha moze skompensowac tylko luz rowny jednej podziatce taricucha. tancuch nalezy wymienié, gdy ulegnie
zuzyciu lub rozciggnieciu poza granice regulacji za pomocga napinacza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:
Wymienié taricuch na tanicuch bezkorncowy (MD #220317).

UWAGA:

Na ilustracjach pokazano lewg strone slimaka.
1. Uruchomi¢ silnik.
2. Odchyli¢ heder catkowicie do tytu, aby maksymalnie zwiekszy¢ przestrzen miedzy slimakiem i tacg podajaca.

3. Odfaczy¢ heder od kombajnu. Instrukcje podano w sekcji 3.6 Montaz/demontaz hedera, strona 65.
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4. Umiesci¢ drewniane klocki (A) pod Slimakiem, aby zapobiec
upadkowi slimaka na tasme tasmg podajacy i jej

uszkodzenia.

5. Poluzowac dwie $ruby (A) i zdemontowac zderzak (B).

Powtorzyc ten krok po przeciwnej stronie.

262433

340

TSN

A\

P
o4

W

MM

(i

1018813

1034584

Rysunek 4.78: Zderzak slimaka — lewa strona
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6. Po lewej stronie slimaka odkreci¢ sruby (E) i wymontowac
ustalacz ostony (F).
7. Odkrecic¢ cztery sruby (A) i zdjgé panel kontrolny (B).
8. Odkreci¢ $ruby (C) i wymontowaé wskaznik/zacisk (D)
mocujgcy ostone gérng (G) i ostone dolng (H).
9. Woykrecic¢ srube i podktadke (J) mocujgce ostone dolng (H).
10. Obrdécic ostone gérng (G) i ostone dolng (H) do przodu, aby
zdja¢ je ze slimaka.
=
=
=/
=)
=/
=
o)
NY
)
11.

Zwolni¢ napiecie tancucha, poluzowac nakretke
kontrujaca (C) i obrécic srube radetkowang (D) przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara, aby zwolni¢ sSrube mocujgca

koto taricuchowe (B) i uniemozliwi¢ podniesienie kota
tancuchowego.

WAZNE:

NIE luzowac cienkiej nakretki (E) po stronie wewnetrznej
wrzeciona posredniego kota taricuchowego.
12. Poluzowaé nakretke posredniego kota taricuchowego (A)
i podniesc¢ koto taricuchowe (B) do najwyzszego potozenia,
aby zwolni¢ napiecie tancucha.

13.

1020081

Dokreci¢ nakretke (A), aby zablokowaé koto taricuchowe na
miejscu.

Rysunek 4.80: Naped slimaka
14. Odkreci¢ wkret (F) i podktadke (G).
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15. Wykreci¢ dwie $ruby i nakretki (A).

UWAGA:
Do catkowitego wymontowania srub moze by¢ potrzebna 4
druga osoba w celu podniesienia lub podparcia slimaka. G
2
\
A a&“’ 2
L N 4{
it 9 LA A

&
(&
1013212

16. Uzywajac tomu w miejscu (A), miedzy ramieniem 7
wspierajgcym (C) a czopem Slimaka (B), podwazy¢ Slimak 7 ¢ @
W prawo. B °
\ 3 &
ALK ¢
C 3
? > @ 0 {
~ 5 .
'e)
6 S
6 % -

17. Zdjac koto taricuchowe napedu (A) i tancuch (B) z watu
wielowypustowego.

Rysunek 4.83: Naped slimaka
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18. Poruszac $limakiem (A) na boki i do przodu, aby zdjg¢
tancuch (B) ze $limaka.

1—=1043047.

Rysunek 4.84: Naped slimaka

4.7.4 Montaz tancucha napedowego Slimaka
tancuch napedowy slimaka zapewnia przeniesienie mocy z przektadni gtéwnej do slimaka podajgcego.

UWAGA:
Na ilustracjach pokazano lewg strone slimaka.

1. Umiesci¢ tancuch napedowy (B) na kole taricuchowym po
stronie napedu Slimaka (A).

1-1043047.

2. Umiescic¢ koto tarnicuchowe napedu (B) w tanicuchu (A)
i ustawic¢ koto taricuchowe na wale.
UWAGA:

Wystep kota taricuchowego napedu (B) powinien by¢
zwrécony w strone slimaka.

1020085

Rysunek 4.86: Naped slimaka
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3. Natozyc¢ srodek do zabezpieczania gwintow o Sredniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwint
Sruby (A).

4. Zamontowac podktadke (B) i zablokowac jg Srubg (A).

1034599

Rysunek 4.87: Naped slimaka

5. Przesungc¢ zespot bebna slimaka w kierunku odlewu,
a nastepnie przykreci¢ ponownie dwie sruby i nakretki (A).

-
()
1013212

6. Obrdcic Slimak w odwrotnym kierunku, aby zlikwidowacé
luzy w dolnym pasmie tancucha.

WAZNE:

NIE luzowac cienkiej nakretki (C) po wewnetrznej stronie
wrzeciona posredniego kota tarnicuchowego.

7. Obrdci¢ radetkowang $rube regulacyjng (D) zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, aby przesungc¢ posrednie koto
tancuchowe (B) do momentu, gdy bedzie ona TYLKO
DOKRECONA PALCAMI.

WAZNE:
NIE dokreca¢ nadmiernie kota taricuchowego.

1025877

8. Dokreci¢ nakretke kota posredniego (A) momentem 265 Nm  Rysunek 4.89: Naped slimaka
(195 Ibf-ft).
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9. Dokreci¢ nakretke kontrujgca (A).

1034600

10. Ustawic¢ ostone dolng (H) i zamocowac jg srubg
z podktadka (J).

11. Ustawic¢ ostone gdrng (G). Potaczy¢ ostone gorng i dolng za
pomocy zacisku/wskaznika (D) i $rub (C).

12. Zamontowac panel kontrolny (B) i przykrecic¢ go czterema
Srubami (A). Dokreci¢ sruby momentem 3,5 Nm (2,6 Ibf-ft
[30 Ibf-in]).

13. Zatozyc¢ ustalacz ostony (F) i przykreci¢ go dwiema
Srubami (E).

Rysunek 4.91: Slimak
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14. Usungc¢ drewniane klocki (A) z tasmy podajace;j.

Sy

L
7
Z
7}
G
Z
Z
Z
=

A
A
E
Z
E

,v‘:‘\‘

T

[
”

. e
ST o6

]

1018813

Rysunek 4.92: Klocki pod slimakiem

4.7.5 Regulacja napiecia tancucha napedowego slimaka podajacego

Slimak jest napedzany taricuchem za posrednictwem kota faricuchowego uktadu napedowego modutu ptywajacego
zamocowanego z boku slimaka. Niewystarczajgce napiecie taricucha moze spowodowac przedwczesne zuzycie kot
tancuchowych lub uszkodzenie taricucha.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie opusci¢ heder.
3. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Odtaczy¢ heder od kombajnu. Instrukcje podano w sekcji 3.6 Montaz/demontaz hedera, strona 65.

6. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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7. Odkrecic¢ cztery Sruby (A) i zdjg¢ panel kontrolny (B), aby
zobaczy¢ tancuch.

8. Poluzowac nakretke kontrujaca (B).

9. Lekko poluzowa¢ nakretke kota posredniego (A), aby
umozliwi¢ jego obrot za pomocg regulatora (C).

10. Obrdécic slimak w odwrotnym kierunku, aby zlikwidowac
luzy w gérnym pasmie tancucha.

262433
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Rysunek 4.93: Lewa strona napedu Slimaka —
widok z tytu
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Rysunek 4.94: Lewa strona napedu $limaka — widok
z przodu
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11. Obrdéci¢ radetkowang Srube regulacyjng (A) zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ napiecie do
momentu uzyskania ugiecia tancucha (B) o wartosci 4 mm
(1/8 cala) na srodku tancucha.
WAZNE:

NIE dokreca¢ nadmiernie tancucha.

UWAGA:

Ostony zostaty usuniete z ilustracji w celu zapewnienia
wiekszej przejrzystosci.

1031636

12. Po wyregulowania napiecia dokreci¢ nakretke
kontrujaca (A).

13. Dokreci¢ nakretke kota posredniego (B) momentem 265 Nm
(195 Ibf-ft).

14. Ponownie sprawdzi¢ ugiecie taricucha w srodkowym
zakresie po dokreceniu nakretki kota posredniego i nakretki
kontrujace;j.

1031646

Rysunek 4.96: tancuch slimaka podajagcego — widok
z przodu

15. Zamontowac panel kontrolny (B) i przykrecic¢ go czterema
Srubami (A).

16. Dokrecic¢ sruby (A) momentem 3,5 Nm (2,6 Ibf-ft [30 Ibf-in]).

Rysunek 4.97: Lewa strona napedu slimaka —
widok z tytu
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4.7.6 Zwoj Slimaka
Zwoje Slimaka na module FM200 mozna skonfigurowac dla réznych warunkéw zbioru plondw i standw upraw.

Informacje na temat konfiguracji dla okreslonego kombajnu/uprawy podano w sekcji 3.8.1 Konfiguracje wydajnosci slimaka
podajgcego FM200, strona 95.

4.7.7 Palce slimaka

Slimak podajacy modutu FIM200 wykorzystuje cofajace sie palce do podawania uprawy do przenosnika pochytego
kombajnu. Niektore warunki mogg wymaga¢ demontazu lub montazu palcéw w celu zapewnienia optymalnego podawania
uprawy. Zuzyte lub uszkodzone palce nalezy wymienié.

Demontaz palcéw slimaka podajgcego

Slimak podajacy wyposazono w palce, ktére wysuwajg i wsuwaja sie, aby wciagna¢ uprawe do przenoénika pochytego na
kombajnie. W przypadku zmiany profilu konfiguracji konieczne moze by¢ wymontowanie palcéw z bebna slimaka.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

WAZNE:

Podczas demontazu palcow slimaka nalezy pracowac w kierunku od zewnatrz do wewnatrz. Po zakonczeniu upewnié sie, ze
po obu stronach slimaka wystepuje taka sama liczba palcow.

1. Uruchomic silnik.
2. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.
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5. Zlokalizowa¢ pokrywe dostepowg znajdujaca sie najblizej

palca, ktéry nalezy zdemontowac.

6. Odkreci¢ i zachowac sruby (A) i pokrywe dostepowsq (B).

7. Zdemontowac zawleczke (A). Wyciggnac¢ palec (B)

z uchwytu palca (C).

8. Jesli palec jest uszkodzony, wyciggnac wszystkie
pozostatosci z uchwytu (C) i wnetrza bebna.

9. Odkreci¢ i zachowac dwie Sruby (A) i nakretki wbijane (nie
pokazano), mocujgce prowadnice palca (B) do slimaka.

10. Zdemontowac prowadnice (B).

262433
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Rysunek 4.99: Palec slimaka
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Rysunek 4.100: Otwor na palec slimaka
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Umiescic zatyczke (A) w otworze od wewnatrz Slimaka.

Przymocowac zatyczke dwiema $rubami M6 z them
szesciokatnym (B) i nakretkami wbijanymi. Dokreci¢ sruby
momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

UWAGA:

Sruby (B) maja natozony $rodek do zabezpieczania gwintéw.
Jesli $ruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania Srub (B) natozy¢ srodek
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci

(Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwinty Srub.

1017305

Rysunek 4.101: Zatyczka zamontowana w Slimaku

Przymocowacd pokrywe dostepowg (B) srubami (A). X

Dokreci¢ sruby momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony érodek do zabezpieczania gwintéw.
Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania $rub (A) natozy¢ sSrodek
zabezpieczania gwintéw o sredniej wytrzymatosci

(Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwinty Srub.

1019338

Rysunek 4.102: Pokrywa otworu dostepu do slimaka

Montaz palcow slimaka podajgcego

Slimak podajacy wyposazono w palce, ktére wysuwajg i wsuwaja sie, aby wciagna¢ uprawe do przenoénika pochytego na
kombajnie. W przypadku zmiany profilu konfiguracji konieczne moze by¢ zamontowanie palcéw na bebnie Slimaka.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

WAZNE:

Podczas instalowania dodatkowych palcéw upewnic sie, ze zainstalowano taka sama liczbe po kazdej stronie slimaka.
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1.  Uruchomic silnik.

2. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajace nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Odkrecic sruby (A) i zdja¢ pokrywe dostepowg (B)
znajdujaca sie najblizej zdejmowanego palca. Zachowaé
czesci do ponownego montazu.

Rysunek 4.103: Pokrywa otworu dostepu do $limaka

6. Wymontowac dwie Sruby (B), nakretki wbijane (nie
pokazano) i zatyczke (A).

1017305

7. Wiozy¢ prowadnice (B) od wewnatrz slimaka <
i przymocowac jg Srubami (A) i nakretkami wbijanymi (nie N
pokazano). ; \

WAZNE:

Podczas wymiany petnego palca zawsze montowaé nowg
prowadnice.

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony érodek do zabezpieczania gwintéw.
Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania Srub (A) natozy¢ sSrodek
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci

(Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwinty Srub.

1017301

Rysunek 4.105: Otwdr na palec slimaka
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8. Dokreci¢ sruby (A) momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

9. Umiescic¢ palec slimaka (A) wewnatrz bebna. Wtozy¢ =
palec slimaka (A) w gore, przez dolng czes¢ prowadnicy (B),
a drugi koniec palca wsuna¢ w uchwyt (C).

10. Zamocowac palec, umieszczajac zawleczke (D) w uchwycie.
Upewnic sie, ze okragty koniec zawleczki (strona w ksztatcie
litery S) jest zwrécony w kierunku napedu taricuchowego
$limaka. o

WAZNE:

Ustawic zawleczke zgodnie z opisem w tym kroku, aby
uniemozliwi¢ jej wypadniecie podczas eksploatacji. Jesli
palce zostang zgubione, heder moze nie by¢ w stanie O
prawidtowo podawac uprawy do kombajnu. Ponadto palce,
ktére wpadna do bebna, moga uszkodzi¢ podzespoty
wewnetrzne.

1033130

Rysunek 4.106: Palec slimaka

UWAGA:

Upewni¢ sie, ze zamkniety koniec zawleczki wskazuje
kierunek obrotéw $limaka.

11. Przymocowac pokrywe dostepowsg (B) na miejscu
Srubami (A). Dokrecié¢ Sruby momentem 9 Nm (6,64 Ibf-ft
[80 Ibf-in]).

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony $rodek do zabezpieczania gwintéw.
Jesli $ruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania Srub (A) natozy¢ sSrodek
zabezpieczania gwintéw o sredniej wytrzymatosci

(Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwinty Srub.

1033135
1\

Rysunek 4.107: Pokrywa otworu dostepowego do
slimaka

Sprawdzanie synchronizacji palcow slimaka

Slimak podajacy wyposazono w palce, ktére wysuwajg i wsuwaja sie, aby wciagna¢ uprawe do przenoénika pochytego na
kombajnie. Procedura ta pozwala okresli¢ miejsce, w ktérym palce sg catkowicie wysuniete ze slimaka.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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Uruchomi¢ silnik.
Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Sprawdzi¢, czy wskaznik (C) jest ustawiony w tej samej
pozycji na obu koncach $limaka.

UWAGA:

Dostepne sg dwie rézne pozycje wysuwu palcow slimaka: A
i B. Pozycja A jest uzywana w przypadku rzepaku,

a pozycja B jest uzywana do zbdz. Ustawienie fabryczne
tego wskaznika to pozycja B.

WAZNE:

Oba wskazniki synchronizacji palcéw MUSZA by¢ ustawione
w tej samej pozycji, poniewaz w innym przypadku $limak
zostanie nieodwracalnie uszkodzony.

Aby zmieni¢ pozycje wskaznika, zob. Regulacja
synchronizacji palcow slimaka, strona 354.

Rysunek 4.108: Synchronizacja palcéw slimaka —
pokazano lewa strone slimaka

Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje
znajduja sie w Skfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 44.

Regulacja synchronizacji palcow slimaka

Slimak podajacy wyposazono w palce, ktére sa wysuwane i wsuwane, aby wciggna¢ uprawe do przenosnika pochytego na
kombajnie. Procedura ta pozwala okresli¢ miejsce, w ktdrym palce sg catkowicie wysuniete ze slimaka.

UWAGA:

Na ilustracjach pokazano tylko lewgq strone slimaka, jednak ta procedura obowigzuje dla obu stron.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.
Catkowicie podnie$é nagarniacz.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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Zlokalizowac¢ wskaznik synchronizacji palcéw (C) na koricu
$limaka. Dostepne sg dwie pozycje wysuwu palcow Slimaka:
pozycja A i pozycja B.

Poluzowa¢ nakretki (D) i ustawi¢ wskaznik synchronizacji
palcéw (C) w wybranej pozyciji.

WAZNE:

Oba wskazniki synchronizacji palcéw MUSZA by¢ ustawione
w tej samej pozycji, poniewaz w innym przypadku $limak
zostanie nieodwracalnie uszkodzony.

UWAGA:

Jesli wskaznik synchronizacji palcéw wskazuje pozycje A,
oznacza to, ze w tym miejscu palce slimaka zostang w petni
wysuniete. Umozliwia to wczes$niejsze pochwycenie

i zwolnienie uprawy, zanim trafi ona na przenosnik pochyty.
To ustawienie najlepiej sprawdza sie w przypadku rzepaku
lub upraw krzewiastych.

UWAGA:

Jesli wskaznik wskazuje pozycje B, w tym miejscu palce
slimaka zostang w petni wysuniete. Umozliwia to pdzniejsze
pochwycenie i zwolnienie uprawy, zanim trafi ona na
przenos$nik pochyty. To ustawienie najlepiej sprawdza sie

w przypadku zbéz lub roslin motylkowych.
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Rysunek 4.109: Wskaznik synchronizacji palcow
slimaka
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Rysunek 4.111: Pozycja B slimaka
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7. Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ nakretki (A) momentem
115 Nm (85 Ibf-ft).

8. Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje
znajdujg sie w Sktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 44.

1027651

Rysunek 4.112: Wskaznik synchronizacji palcow
slimaka
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4.8 Noz

Noze na listwie nozowe] koszg uprawe. Noze, ostony i gtdwka noza wymagajg czasami konserwacji.

A\ OSTRZEZENIE

Caty czas trzymac rece z dala od obszaru miedzy ostonami
a nozem.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy
nosi¢ grube rekawice ochronne.

A&\ PRZESTROGA »

Przed przystapieniem do serwisowania maszyny lub otwarciem
pokryw napedoéw nalezy zapozna¢ sie z punktem 4.1
Przygotowanie maszyny do serwisu, strona 285.

1001215

Rysunek 4.113: Zagrozenie stwarzane przez listwe
nozowa

4.8.1 Wymiana sekcji noza

Zuzyte lub uszkodzone poszczegdlne sekcje mozna wymienié bez wyjmowania noza z listwy nozowej.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1. Uruchomic silnik.
2. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
3. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.
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5. Zidentyfikowaé uszkodzong sekcje noza. Jesli zamontowano
docisk, poluzowa¢ nakretki (A) mocujgce docisk (B), aby
uzyskac dostep do uszkodzonej sekcji noza.

6. Odkrecic sruby i nakretki (B). Zachowa¢ elementy ztgczne.

UWAGA:

Jesli pod dociskiem znajdujg sie elementy ztaczne noza,
obrdcié koto zamachowe noza, aby zmienié jego potozenie.

7. W przypadku sekcji noza w poblizu napedu wymontowac
poprzeczki (C) i zdjgc sekcje noza (A) z oprawy listwy
nozowe;.

8. Oczyscic¢ oprawe tylnej listwy nozowej i umiesci¢ nowg
sekcje noza na oprawie listwy.

UWAGA:

Jakosc¢ koszenia moze by¢ niewystarczajaca, jesli na tym
samym nozu zostang jednoczes$nie zastosowane drobno- Rysunek 4.115: Listwa nozowa
i grubozabkowane sekcje noza.

9. W przypadku sekcji noza w poblizu napedu ponownie
zatozy¢ poprzeczki (C).

10. Jesli wczesniej zdemontowano docisk, zamontowac¢ go wraz ze Srubami i nakretkami (B).

UWAGA:
Upewnic sie, ze tby $rub s3 catkowicie umieszczone w podtuznych otworach oprawy listwy nozowej.

11. Dokreci¢ nakretki (B) momentem 12 Nm (8,85 Ibf-ft [106 Ibf-in]).

12. Aby sprawdzi¢ regulacje dociskéw, zob. Sprawdzanie docisku — osfony noza z redliczkq, strona 376 lub Sprawdzanie
dociskéw — krotkie ostony noza, strona 389.

4.8.2 Demontaz noza

Jesli noz jest uszkodzony, nalezy go wymontowac.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
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M\ OSTRZEZENIE

Stac z tylu noza podczas demontazu, aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia przez krawedzie tnace. Podczas pracy przy nozu
nalezy nosic grube rekawice.

UWAGA:
W przypadku hederdéw z pojedynczym nozem gtéwka noza znajduje sie po lewej stronie noza. W przypadku hederéw

z podwdjnym nozem wystepujg dwie gtowki noza, ktére znajduja sie po lewej i prawej stronie noza. W przypadku hederéw
z podwdjnym nozem przed rozpoczeciem sprawdzi¢, ktéry néz wymaga wymontowania.

1.

2.

10.

11.

12.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Otworzy¢ ostone konncowa. Informacje przedstawiono w Otwieranie oston koncowych hedera, strona 46.

Ustawié n6z na srodek zakresu skoku, obracajac koto zamachowe dofgczone do skrzynki napedowej noza.

Oczysci¢ obszar wokoét gtéwki noza.

Zdemontowac¢ smarowniczke (A) ze sworznia.

UWAGA:

Demontaz smarowniczki utatwi pdZniejszy ponowny montaz
sworznia gtéwki noza.

Odkreci¢ srube i nakretke (B).

Wtozy¢ srubokret lub dtuto do szczeliny (C), aby odcigzy¢
sworzen gtéwki noza.

Za pomoca Srubokreta lub dtuta podwazyé sworzen gtowki
noza w goére rowka sworznia, az sworzen wyjdzie
z gtowki noza.

Popchnaé zespd6t noza (A) do wewnatrz, az zostanie
odsuniety od ramienia napedowego (B).
UWAGA:

Czesci ramy i ostony koricowej zostaty usuniete z ilustracji
w celu przedstawienia elementow gtowki noza.

Jesli tozysko gtédwki noza (C) nie jest wymieniane, uszczelnic¢
je za pomoca plastiku lub tasmy, aby zapobiec
przedostawaniu sie brudu i zanieczyszczen.

Wyciagna¢ ramie napedu noza (B) na zewnatrz, aby
zapewni¢ odstep dla noza.
UWAGA:

W przypadku demontowania gtéwki noza lub tozyska gtowki
noza wyciggna¢ néz na tyle daleko, aby uzyskaé dostep do
tych czesci.

Wymontowac néz (A).
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Rysunek 4.117: Lewa gtéwka noza

Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

4.8.3 Demontaz tozyska gtéwki noza

tozysko gtéwki noza umozliwia obracanie sworznia gtéwki noza w gtdéwce noza, gdy ramie napedowe porusza nozem tam
i z powrotem. Jesli tozysko jest zuzyte lub uszkodzone, nalezy je wymienié.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Stac z tylu noza podczas demontazu, aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia przez krawedzie tnace. Podczas pracy przy nozu
nalezy nosic grube rekawice.

1.  Uruchomic silnik.
2. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.
3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

4. Zdemontowac néz. Instrukcje podano w sekcji 4.8.2 Demontaz noza, strona 358.

UWAGA:

Poniewaz tozysko jest wymieniane, nie trzeba owija¢ gtéwki noza w celu ochrony tozyska.

5. Uzy¢ narzedzia z ptaskim zakoriczeniem o takiej samej
$rednicy jak sworzen (A). Wybic¢ uszczelke (B), tozysko (C),
zatyczke (D) i o-ring (E) od spodu gtéwki noza.

UWAGA:

Uszczelke (B) mozna wymieni¢ bez koniecznosci demontazu
tozyska. Podczas wymiany uszczelki nalezy sprawdzié
sworzen i tozysko igietkowe pod katem zuzycia i w razie
potrzeby wymienié je.

1003865

Rysunek 4.118: Zespoét tozyska gtowki noza

4.8.4 Montaz tozyska gtowki noza

tozysko gtéwki noza umozliwia obracanie sworznia gtéwki noza w gtdéwce noza, gdy ramie napedowe porusza nozem tam
i z powrotem. Po wymontowaniu starego tozyska z gtéwki noza mozna zamontowac¢ nowe tozysko.

A\ OSTRZEZENIE

Stac z tylu noza podczas demontazu, aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia przez krawedzie tnace. Podczas pracy przy nozu
nalezy nosi¢ grube rekawice.

1. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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2. Wiozy¢ pierscien O-ring (E) i zatyczke (D) do gtéwki noza.

3. Uzy¢ narzedzia z ptaskim zakonczeniem (A) o mniej wiecej
tej samej srednicy jak tozysko (C) i wepchngé tozysko do
gtéwki noza, az gora tozyska znajdzie sie w jednej
ptaszczyZnie ze stopniem w gtdowce noza.

WAZNE:
Zamontowac tozysko oznaczeniami identyfikacyjnymi

skierowanym w gore.

4. Zamontowac uszczelke (B) w gtéwce noza z warga
skierowang na zewnatrz.

WAZNE:

Aby zapobiec przedwczesnej awarii gtdwki noza lub skrzynki
napedowej noza, nalezy zapewnic szczelne pasowanie
sworznia gtowki noza i tozyska igietkowego oraz sworznia
gtéwki noza i ramienia wyjsciowego.

4.8.5 Montaz noza

1003865

Rysunek 4.119: Zespoét tozyska gtowki noza

Jesli ndz zostat wymontowany, wykonaé te procedure, aby go zamontowac.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji

maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Stac z tytu noza podczas demontazu, aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia przez krawedzie tnace. Podczas pracy przy nozu

nalezy nosic grube rekawice.

1. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Otworzy¢ ostone konicowsa. Informacje przedstawiono w Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

UWAGA:

llustracje przedstawiajg montaz lewego noza. Procedura montazu jest taka sama dla prawego noza.

3. Nasmarowac tozysko gtéwki noza (A), a nastepnie
zamontowacd zespdt noza na hederze.
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4. Witozy¢ sworzen gtéwki noza (A) przez ramie napedowe do
gtéwki noza.

5. Ustawic sworzen gtowki noza (A) tak, aby rowek (B)
wystawat 2 mm (0,08 cala) powyzej ramienia napedowego.

|

1036586

6. Zabezpieczy¢ sworzen gtowki noza Srubg M16 x 85 mm (A)
i nakretka (B). Wkreci¢ srube od wewnetrznej strony
ramienia. Dokreci¢ Srube momentem 220 Nm (162 Ibf-ft).

7. Obrdci¢ koto zamachowe dotgczone do skrzynki napedowe;j
noza, aby przesungc ramie noza (A) do wewnetrznego
ograniczenia kranicowego. Upewnic sie, ze miedzy
ramieniem napedowym a gtéwka noza zachowano
odstep (C) wynoszacy 0,2-1,2 mm (0,02-0,05 cala).

8. Jedli ramie napedowe nie wymaga regulacji, przejs¢ do
kroku 9, strona 362. Jesli regulacja jest wymagana,
skontaktowac sie z .

9. Ponownie zamontowac smarowniczke (A). Naktada¢ smar
na smarowniczke do momentu zaobserwowania
niewielkiego ruchu gtowki noza w dot.

WAZNE:

NIE naktada¢ nadmiernej ilosci smaru na gtéwke noza.
Nadmierne smarowanie gtéwki noza moze prowadzi¢ do
nieprawidtowego wyréwnania nozy, co powoduje
nadmierne nagrzewanie oston i przecigzenie silnika napedu
noza. Jesli na smarowniczke natozono zbyt duzo smaru,
wymontowac smarowniczke, aby zmniejszy¢ ciSnienie.

UWAGA:

Jesli w przestrzeni tozyska zostanie uwiezione powietrze,
gtéwka noza zacznie sie opuszczaé przed wypetnieniem
smarem.

Rysunek 4.123: Gtéwka noza

10. Zamkng¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.
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4.8.6 Noze zapasowe

Dwa noze zapasowe (A) mozna przechowywad w rurze tylnej
hedera z prawej strony hedera. Upewnic sie, Zze noze zapasowe
sg zamocowane zatrzaskiem (B) i zawleczka (C).

Rysunek 4.124: Noze zapasowe

4.8.7 Dociski i ostony noza z redliczkg

Ostony noza utatwiajg wyréwnanie listwy nozowej. Dociski przytrzymuja sekcje na listwie nozowej na ostonach noza, aby
zapewnic¢ odpowiednie koszenie.

Nastepujgce ostony noza i dociski s3 uzywane w konfiguracjach ostony z redliczka:

UWAGA:

Konfiguracje ostony z redliczkg wymagajg dwdéch kroétkich oston noza — po jednej na kazdym koncu listwy nozowe;j.
UWAGA:

Podczas wymiany oston noza mozna uzy¢ zestawu oston czteropunktowych. Ostony czteropunktowe sg idealne do uzytku
w warunkach kamienistych lub do zbioru upraw podatnych na rozbijanie, takich jak soczewica. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w katalogu czesci zamiennych hedera.
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1029105

Rysunek 4.125: Typy oston noza i dociskéw uzywane w konfiguracjach ostony z redliczky

A — Docisk z redliczka (MD #286329) B — Ostona noza z redliczkg (MD #286315)
C — Ostona koricowa noza z redliczky (bez preta zuzywalnego) (MD #286316)78 D — Docisk koricowy PlugFree™ (MD #286331)
C — Ostona koricowa noza PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (MD ‘#286319)79 F — Ostona srodkowa noza z redliczka (MD #286317)80

G — Docisk srodkowy z redliczka (MD #286332)80

Ostony sg skonfigurowane w zaleznosci od typu hedera. Podczas wymiany oston z redliczka i dociskéw upewnic sie, ze uzyto
prawidtowej kolejnosci wymiany dla danego hedera. Zapoznac sie z nastepujacymi tematami:

e Konfiguracja oston noza z redliczkg w hederach z pojedynczym nozem, strona 365

e Konfiguracja oston noZa z redliczkg w hederze FD235 z podwdjnym nozem, strona 366

e Konfiguracja oston noza z redliczkq w hederze FD240 z podwdjnym nozem, strona 367

e Konfiguracja oston noza z redliczkqg w hederze — FD241 z podwdjnym nozem, strona 368
e Konfiguracja oston noza z redliczkq w hederze FD245 z podwdjnym nozem, strona 369

e Konfiguracja oston noza z redliczkqg w hederze FD250 z podwdjnym nozem, strona 370

78. Zamontowana w pozycjach 2, 3 i 4 po stronie napedu. Zob. Wymiana oston noza z redliczkg, strona 373.

79. Zamontowana w pozycji 1 po stronie napedu. W hederach z pojedynczym nozem stosuje sie ostone standardowa
z prawej strony.

80. Tylko hedery z podwdjnym nozem.

262433 364 Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

Konfiguracja oston noza z redliczkg w hederach z pojedynczym nozem

Ostony s3 skonfigurowane w zaleznosci od rozmiaru hedera. llustracja przedstawia ostony noza z redliczkg zamontowane na
hederach z pojedynczym nozem.

1028482

Rysunek 4.126: Potozenie dociskow i oston noza z redliczkg — hedery z pojedynczym nozem

A — Docisk z redliczka (MD #286329) B — Ostona noza z redliczka (MD #286315)
C — Ostona koricowa noza z redliczka (bez preta zuzywalnego) (MD #286316) D — Docisk PlugFree™ (MD #286331)
E — Docisk PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (MD #286319) F — Krétka ostona noza (MD #286318)
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Konfiguracja oston noza z redliczkq w hederze FD235 z podwdjnym nozem

Ostony sg skonfigurowane w zaleznosci od typu hedera. llustracja przedstawia ostony noza z redliczkg zamontowane na
hederach z podwdjnym nozem.

1029106

Rysunek 4.127: Potozenie oston noza z redliczka i dociskow — heder FD235 z podwdjnym nozem

A — Docisk z redliczka (MD #286329)81 B — Docisk ostony srodkowej z redliczka (MD #286332)
C — Ostona srodkowa noza z redliczka (MD #286317) D — Ostona noza z redliczka (MD #286315)

E — Ostona koricowa noza z redliczka (bez preta zuzywalnego) (MD #286316) F — Docisk PlugFree™ (MD #286331)

G — Docisk PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (MD #286319) H — Srodek hedera

81. Niezaleznie od konfiguracji docisk powinien zawsze znajdowac sie po prawej stronie ostony srodkowej.
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Konfiguracja oston noza z redliczkq w hederze FD240 z podwdjnym nozem

Ostony noza utatwiajg wyréwnanie listwy nozowej. Dociski przytrzymujg sekcje na listwie nozowej na ostonach noza, aby
zapewnic¢ odpowiednie koszenie.

1028457

Rysunek 4.128: Potozenie dociskéw i oston noza z redliczkg — heder FD240 z podwéjnym nozem

A — Docisk z redliczka (MD #286329) B — Docisk ostony srodkowej z redliczka (MD #286332)
C — Ostona srodkowa noza z redliczka (MD #286317) D — Ostona noza z redliczka (MD #286315)

E — Ostona koficowa noza z redliczka (bez preta zuzywalnego) (MD #286316) F — Krétki docisk noza (MD #286331)

G — Krétka ostona noza (bez preta zuzywalnego) (MD #286319) H — Srodek hedera
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Konfiguracja oston noza z redliczkqg w hederze — FD241 z podwdjnym nozem

Ostony s3 skonfigurowane w zaleznosci od rozmiaru hedera. llustracja przedstawia ostony noza z redliczkg zamontowane na
hederach z podwdjnym nozem.

1028470

Rysunek 4.129: Potozenie oston noza z redliczkami i dociskow

A — Docisk z redliczka (MD #286329)82 B — Docisk ostony srodkowej z redliczka (MD #286332)
C — Ostona srodkowa noza z redliczka (MD #286317) D — Ostona noza z redliczka (MD #286315)

E — Ostona koricowa noza z redliczka (bez preta zuzywalnego) (MD #286316) F — Docisk PlugFree™ (MD #286331)

G — Docisk PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (MD #286319) H — Srodek hedera

82. Niezaleznie od konfiguracji docisk powinien zawsze znajdowac sie po prawej stronie ostony srodkowej.
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Konfiguracja oston noza z redliczkq w hederze FD245 z podwdjnym nozem

Ostony s3 skonfigurowane w zaleznosci od rozmiaru hedera. llustracja przedstawia ostony noza z redliczkg zamontowane na
hederach z podwdjnym nozem.

1028471

Rysunek 4.130: Potozenie oston noza z redliczka i dociskow — heder FD245 z podwdjnym nozem

A — Docisk z redliczka (MD #286329)83 B — Docisk ostony srodkowej z redliczka (MD #286332)
C — Ostona srodkowa noza z redliczka (MD #286317) D — Ostona noza z redliczka (MD #286315)

E — Ostona kornicowa noza z redliczka (bez preta zuzywalnego) (MD #286316) F — Docisk PlugFree™ (MD #286331)

G — Docisk PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (MD #286319) H — Srodek hedera

83. Niezaleznie od ustawien docisk powinien zawsze znajdowac sie po prawej stronie ostony srodkowe;j.
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Konfiguracja oston noza z redliczkq w hederze FD250 z podwdjnym nozem

Ostony s3 skonfigurowane w zaleznosci od rozmiaru hedera. llustracja przedstawia ostony noza z redliczkg zamontowane na
hederach z podwdjnym nozem.

1028457

Rysunek 4.131: Potozenie dociskéw i oston noza z redliczkg — heder FD250 z podwéjnym nozem

A — Docisk z redliczka (MD #286329) B — Docisk ostony srodkowej z redliczka (MD #286332)
C — Ostona srodkowa noza z redliczka (MD #286317) D — Ostona noza z redliczka (MD #286315)

E — Ostona korncowa noza z redliczka (bez preta zuzywalnego) (MD #286316) F — Krétki docisk noza (MD #286331)

G — Krétka ostona noza (bez preta zuzywalnego) (MD #286319) H — Srodek hedera
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Regulacja oston noza i oston preta

Jesli ostona noza lub ostona preta zostanie przemieszona w wyniku kontaktu z kamieniem lub inng przeszkoda, uzy¢
narzedzia do prostowania ostony, aby poprawi¢ wyréwnanie.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1. Catkowicie podnie$¢ nagarniacz.
2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.
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4. Aby wyregulowaé potozenie koncéwek oston w gore,
ustawic narzedzie do prostowania ostony jak pokazano na

ilustracji i pociggnac je w gore.

5. Aby wyregulowac potozenie koncéwek oston w dét, ustawic
narzedzie do prostowania ostony jak pokazano na ilustracji

i popchngé je w dot.

262433

372

Rysunek 4.133: Regulacja w gére — krétka
ostona noza

Rysunek 4.134: Regulacja w dét — ostona z redliczka
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6. Aby wyregulowac potozenie ostony preta, ustawic¢ narzedzie
do prostowania ostony jak pokazano na ilustracji
i odpowiednio popchnac je w dét lub pociggnac w gore.

Rysunek 4.136: Regulacja ostony preta — bez oston

Wymiana oston noza z redliczkg

Ostony z czasem ulegajg stepieniu i po pewnym czasie nalezy je wymienic. Ta procedura dotyczy wymiany oston
standardowych i oston specjalnych (po stronie napedu), znajdujacych sie najblizej silnika napedu noza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.
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WAZNE:

Podczas wymiany oston noza z redliczkg upewnic sie, ze procedura docisku jest prawidtowa dla danego typu i szerokosci
hedera. Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji 4.8.7 Dociski i ostony noza z redliczkq, strona 363.

UWAGA:

Podczas wymiany oston noza mozna uzy¢ zestawu oston czteropunktowych. Ostona czteropunktowa jest idealna do uzytku
w warunkach kamienistych lub do zbioru upraw podatnych na rozbijanie, takich jak soczewica. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w katalogu czesci zamiennych hedera.

WAZNE:

Hedery z pojedynczym i z podwdjnym nozem: Pozycja 1 (ostona
zewnetrzna) na obu koricach hedera to krétka ostona noza.
Pozycje 2, 3 i 4 po stronie napedu hedera to ostony koricowe
noza z redliczkg (bez pretow zuzywalnych). Pozostate ostony,
poczgwszy od pozycji 5, to ostony noza z redliczka. Nalezy
dopilnowaé, aby w tych miejscach byty instalowane odpowiednie
ostony zamienne.

WAZNE:

Hedery z podwdéjnym nozem: majg zamontowang ostone
srodkowaq noza z redliczka, gdzie dwa noze zachodzg na siebie.
Ostona srodkowa noza z redliczkg wymaga zastosowania nieco
innej procedury wymiany. Instrukcje podano w sekcji Wymiana

ostony srodkowej noza z redliczkg — heder z podwdjnym nozem, Rysunek 4.137: Ostony noza z redliczka po stronie
strona 378. napedu

~
\ \ 3
S
g

1. Uruchomi¢ silnik.
2. Catkowicie podnie$é nagarniacz.
3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Otworzy¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

6. Obrdci¢ koto zamachowe dotgczone do skrzynki napedowej noza, aby przesung¢ néz, az sekcje noza zostang
rozstawione w potowie odlegtosci miedzy ostonami.

7. Zamknac¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.
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8. Odkreci¢ dwie nakretki i Sruby (B) mocujgce ostone noza z
redliczka (A) i docisk (C) (jesli dotyczy) do listwy nozowej.

9. Zdjac¢ ostone noza z redliczkg (A), docisk (C), i plastikowg
ptyte zuzywalng. Odtozy¢ ostone noza z redliczka.

10. Ustawic plastikowg ptyte zuzywalng (A) i zamienng ostone
noza z redliczka (B) pod listwg nozowa.

11. Ustawic docisk (A) (jesli dotyczy), a nastepnie poluzowac
Srube regulacyjng (C), aby nie wystawata z dna docisku.

12. Zamocowac ostone noza z redliczka, ptyte zuzywalna

i docisk (jesli dotyczy) za pomocg dwdch srub i nakretek (B).

Dokreci¢ nakretki momentem 85 Nm (63 Ibf-ft).

13. Jesli w tym potozeniu wystepuje docisk, zob. rozdziat
Regulacja docisku — osfony noza z redliczkg, strona 377.
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Rysunek 4.139: Ostona noza z redliczka i ptyta
zuzywalna
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Rysunek 4.140: Ostony noza z redliczka
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Sprawdzanie docisku — ostony noza z redliczkq

Dociski ostony noza z redliczkg uniemozliwiajg sekcjom noza na listwie nozowej podnoszenie oston, a jednoczesnie
umozliwiajg przesuwanie noza. Sprawdzi¢ dociski, aby upewnic sie, ze miedzy dociskami i sekcjami noza jest zachowany
odpowiedni odstep.

Ta procedura dotyczy dociskéw standardowych. Informacje o sprawdzaniu docisku sSrodkowego w hederach z podwdjnym
nozem podano w sekcji Sprawdzanie docisku srodkowego na hederze z podwdjnym nozem — ostony noza z redliczkg,
strona 380.

UWAGA:

Wyréwnac ostony przed wyregulowaniem docisku. Instrukcje podano w sekcji Regulacja oston noza i oston preta, strona
371.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

M\ OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
2. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

4. Otworzy¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w Otwieranie osfton koricowych hedera, strona 46.

5.  Obrdci¢ koto zamachowe dotgczone do skrzynki napedowe;j
noza, aby przesungc¢ sekcje noza (A) pod dociskiem (B)
i miedzy ostong (C).

-
6. Popchnac sekcje noza w dét (A) sitg ok. 44 N (10 Ibf) i za % RS e
pomoca szczelinomierza zmierzy¢ odstep miedzy @ < -

dociskiem (B) i sekcjg noza. Upewni¢ sie, ze odstep miesci =8 ; \/
sie w zakresie 0,1-0,5 mm (0,004-0,020 cala). B —
7. Jesli bedzie konieczna dalsza regulacja, nalezy zapoznac si
i bedzi iecz za regulacj 7y zapoz ie y ﬁ

z sekcjg Regulacja docisku — osfony noza z redliczkq, strona - : Y
377. > N
8. Zamknac ostone koricowa. Informacje przedstawiono w C \ . ..«a‘%

Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47. =
Rysunek 4.141: Docisk ostony z redliczka
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Regulacja docisku — ostony noza z redliczkq
Jesli docisk ostony noza z redliczkg lub czteropunktowej ostony noza powoduje zacinanie noza, wyregulowac go.

Ta procedura dotyczy dociskéw standardowych. Aby wyregulowa¢ docisk sSrodkowy w hederach z podwéjnym nozem, zob.
Regulacja docisku srodkowego na hederze z podwdjnym nozem — ostony noza z redliczkq, strona 381.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny naleiy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1. Wyrdéwnac ostony. Instrukcje znajduja sie w Regulacja osfon noza i oston preta, strona 371.
2. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
3. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Woyregulowac odstep docisku w nastepujacy sposdb: N~
e Aby opusci¢ przéd docisku (A) i zmniejszy¢ odstep, @ c B
obrdcic srube regulacyjng (B) zgodnie z ruchem - "
wskazowek zegara. / @ & @
e Aby podnies¢ przéd docisku (A) i zwiekszy¢ odstep, - . == C

obrdcic srube regulacyjng (B) przeciwnie do ruchu A= L
wskazowek zegara.

UWAGA: P Sy

W przypadku wiekszych regulacji moze by¢ konieczne =< ' N
poluzowanie nakretek (C) przed obréceniem sruby /&
regulacyjnej (B). Po regulacji dokreci¢ nakretki momentem ﬁ%
85 Nm (63 Ibf ft). 3

Rysunek 4.142: Docisk z redliczka

6. Sprawdzi¢ odstep docisku. Instrukcje podano w sekcji
Sprawdzanie docisku — ostony noza z redliczkq, strona 376.

7. Uruchomic silnik z niskg predkoscig obrotowsa i nastuchiwac¢ pod katem hatasu spowodowanego niewystarczajgcym
odstepem. Jesli to konieczne, powtdrzy¢ kroki od 5, strona 377 do 6, strona 377.

WAZNE:

Niewystarczajacy odstep docisku spowoduje przegrzanie noza i oston.
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Wymiana ostony srodkowej noza z redliczkqg — heder z podwdjnym nozem

Ostona na srodku hedera z podwdjnym nozem (w ktérym dwa noze zachodzg na siebie) wymaga innej procedury wymiany,
niz ostona noza z redliczka.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1.  Uruchomic silnik.

2. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
3. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Odkreci¢ dwie nakretki i Sruby (C) mocujgce ostone (A)
i docisk (B) do listwy nozowe;j.

6. Zdjac ostone (A), plastikowg ptyte zuzywalng i docisk (B).

e\
o

S

Rysunek 4.143: Ostona srodkowa noza z redliczka
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WAZNE:

Upewnic sie, ze ostona zamienna jest prawidtowg ostong
z przesunietymi powierzchniami tngcymi (A).

7. Przed zamontowaniem nowej ostony srodkowej noza
z redliczkg upewnic sie, ze zachodzgca podktadka
regulacyjna (A) znajduje sie pod listwg nozowg, a gruby
koniec podktadki regulacyjnej jest umieszczony pod
ostong srodkowa.

8. Ustawic plastikowg ptyte zuzywalnga (A) i nowa ostone (B)
pod listwg nozowa.

262433 379
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Rysunek 4.144: Ostona srodkowa noza z redliczka

1029116

Rysunek 4.145: Listwa nozowa
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Rysunek 4.146: Ostona srodkowa noza z redliczka
i ptyta zuzywalna
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9. Umiescic trzy sruby regulacyjne (A) w taki sposdb, aby
wystawaty 4 mm (5/32 cala) od dotu docisku ostony
srodkowej z redliczkg (B).

10. Ustawi¢ docisk srodkowy (B) na listwie nozowe;j.

11. Zabezpieczy¢ docisk ostony sSrodkowe;j z redliczka (A)
z uzyciem dwoch $rub i nakretek (B), ale jeszcze NIE
dokreca¢ elementéw ztacznych.

WAZNE:

Docisk (A) musi pomiesci¢ dwa zachodzace na siebie noze
w miejscu montazu ostony Srodkowej. Dopilnowac¢, aby
w tym miejscu zostata zamontowana odpowiednia ostona
zamienna.

12. Wyregulowa¢ docisk w celu uzyskania akceptowalnego
odstepu.

e Instrukcje regulacji podano w sekcji Regulacja docisku
srodkowego na hederze z podwdjnym nozem — ostony
noza z redliczkg, strona 381. Rysunek 4.148: Ostona srodkowa noza z redliczka

e Specyfikacje odstepéw podano w sekcji Sprawdzanie
docisku srodkowego na hederze z podwdéjnym nozem —
ostony noza z redliczkq, strona 380.

13. Dokreci¢ nakretki (B) momentem 85 Nm (63 Ibf-ft).

Sprawdzanie docisku srodkowego na hederze z podwdjnym nozem — ostony noza z redliczkq

Docisk ostony noza z redliczka uniemozliwia srodkowej sekcji noza na listwie nozowej podnoszenie ostony, a jednoczesnie
umozliwia przesuwanie nozy. Sprawdzi¢ docisk srodkowy, aby upewnic sie, ze miedzy dociskiem i Srodkowg sekcjg noza jest
zachowany odpowiedni odstep.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.
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M\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
2. Zatrzymad silnik i wyjgé kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

4. Otworzy¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.

5. Obrdci¢ koto zamachowe dotgczone do skrzynki napedowej
noza, aby przesungc noz catkowicie do wewnatrz, az sekcje
noza zostang umieszczone pod dociskiem (A). Powtdrzy¢
ten krok, aby przesungé inny néz.

6. Popchngac sekcje noza w doét (A) sitg ok. 44 N (10 Ibf) i za
pomocy szczelinomierza zmierzy¢ odstep miedzy
dociskiem (A) a sekcjg noza. Upewnic sie, ze odstep jest
nastepujacy:

e Na koncowce docisku (B): 0,1-0,5 mm
(0,004-0,020 cala)

e Ztytu docisku (C): 0,1-1,0 mm (0,004-0,040 cala)

7. Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie z sekcjg
Regulacja docisku srodkowego na hederze z podwdjnym
nozem — ostony noza z redliczkq, strona 381.

Rysunek 4.149: Docisk srodkowy z redliczka

8. Po dokreceniu nakretek (D) ponownie sprawdzi¢ odstep
i w razie potrzeby wyregulowaé.

9. Zamkna¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w
Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.

Regulacja docisku srodkowego na hederze z podwdjnym nozem — ostony noza z redliczkq

Jesli docisk Srodkowej ostony noza z redliczkg powoduje zacinanie noza, wyregulowac go.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.
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1. Catkowicie podnies$¢ nagarniacz.
2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

4. Poluzowac elementy ztgczne (B).

5. Woyregulowac odstep docisku w nastepujacy sposdb:

e W celu zwiekszenia odstepu obréci¢ sruby
regulacyjne (A) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
(dokrecié sruby).

e W celu zmniejszenia odstepu obrdcic¢ Sruby
regulacyjne (A) przeciwnie do ruchu wskazowek zegara
(poluzowac sruby).

6. Aby wyregulowac odstep tylko na koncéwce docisku, do
regulacji uzy¢ sruby regulacyjnej (C) w nastepujacy sposdb:

e W celu zwiekszenia odstepu obréci¢ srube
regulacyjng (C) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara Rysunek 4.150: Docisk srodkowy z redliczka
(poluzowac sruby).

e W celu zmniejszenia odstepu obrdcic srube
regulacyjng (C) zgodnie z ruchem wskazowek zegara
(dokreci¢ sruby).

7. Dokreci¢ nakretki (B) momentem 85 Nm (63 Ibf-ft).

8. Uruchomic silnik z niskg predkoscig obrotowa i nastuchiwa¢ pod katem hatasu spowodowanego niewystarczajgcym
odstepem.

WAZNE:

Niewystarczajacy odstep docisku spowoduje przegrzanie noza i oston.

9. Sprawdzi¢ odstep ostony srodkowej. Wiecej informacji mozna znalezé w sekcji Sprawdzanie docisku srodkowego na
hederze z podwdjnym nozem — ostony noza z redliczkg, strona 380.
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4.8.8 Krotkie ostony noza i dociski

Krétkie ostony noza sg mniej podatne na zapychanie noza podczas koszenia w mokrych i btotnistych warunkach oraz
twardych upraw, np. traw i rzepaku.

Nastepujgce dociski i ostony noza sg uzywane w konfiguracjach krétkiej ostony noza:

1028511

Rysunek 4.151: Rodzaje oston i dociskdw uzywane w konfiguracjach krotkiej ostony noza z redliczky

A — Docisk PlugFree™ (MD #286330) F — Ostona noza PlugFree™ (MD #286318)
C — Docisk kornicowy PlugFree™ (MD #286331)84 C — Ostona koricowa noza PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (MD #286319)85
E — Docisk $rodkowy PlugFree™ (MD #286333)86 F — Ostona érodkowa noza PlugFree™ (MD #286320)86

Ostony sg skonfigurowane w zaleznosci od typu hedera. Podczas wymiany krotkich oston i dociskéw upewnié sie, ze uzyto
prawidtowej kolejnosci dla danego hedera. Na ponizszej liscie mozna znalez¢ wskazowki dotyczace réznych
konfiguracji oston:

e Konfiguracja krotkich oston noza w hederach z pojedynczym nozem, strona 384
e Konfiguracja krdtkich oston noza w hederach z podwdjnym nozem — wszystkie rozmiary z wyjqtkiem FD241, strona 385

e Konfiguracja krdtkich oston noza w hederach FD241 z podwdjnym nozem, strona 386

84. Zamontowany w pozycjach 1-3 po stronie napedu; zamontowany w pozycji 1 z prawej strony hederow
z pojedynczym nozem.

85. Zamontowana w pozycjach 1-4 po stronie napedu. W hederach z pojedynczym nozem stosuje sie ostone standardowa
z prawej strony hedera.

86. Tylko hedery z podwdjnym nozem.
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Konfiguracja krdtkich oston noza w hederach z pojedynczym nozem

Ostony s3 skonfigurowane w zaleznosci od rozmiaru hedera. llustracja przedstawia krotkie ostony noza zamontowane na

hederach z pojedynczym nozem.

o,
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Rysunek 4.152: Potozenie krétkich oston noza i dociskdw — hedery z pojedynczym nozem
A — Docisk PlugFree™ (MD #286330) B — Ostona PlugFree™ (MD #286318)
C — Docisk koncowy PlugFree™ (x4) (MD #286331) D — Ostona koricowa noza PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (x5) (MD #286319)
Wersja B
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Konfiguracja krétkich oston noza w hederach z podwdjnym nozem — wszystkie rozmiary
z wyjgtkiem FD241

Ostony sg skonfigurowane w zaleznosci od rozmiaru hedera. llustracja przedstawia krotkie ostony noza zamontowane na
hederach z podwdjnym nozem.

3
3
S
Rysunek 4.153: Potozenie dociskow i krétkich oston noza — hedery z podwdjnym nozem
A — Docisk PlugFree™ (MD #286330) B — Ostona PlugFree™ (MD #286318)
C — Docisk koricowy PlugFree™ (x6) (MD #286331) D — Ostona koricowa noza PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (x8) (MD #286319)
E — Docisk srodkowy PlugFree™ (MD #286333) F — Ostona $rodkowa noza PlugFree™ (MD #286320)
G — Srodek hedera
262433 385 Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

Konfiguracja krotkich oston noza w hederach FD241 z podwdjnym nozem

Ostony s3 skonfigurowane w zaleznosci od rozmiaru hedera. llustracja przedstawia krotkie ostony noza zamontowane na
hederach z podwdjnym nozem.

1028493

Rysunek 4.154: Potozenia krétkich oston noza i dociskow

A — Docisk PlugFree™ (MD #286330) B — Ostona PlugFree™ (MD #286318)
C — Docisk koncowy PlugFree™ (x6) (MD #286331) D — Ostona koricowa noza PlugFree™ (bez preta zuzywalnego) (x8) (MD #286319)
E — Docisk srodkowy PlugFree™ (MD #286333) F — Ostona srodkowa noza PlugFree™ (MD #286320)

G — Srodek hedera
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Wymiana krétkich oston noza lub oston koricowych noza

Krotkie ostony noza lub ostony koricowe noza sg montowane fabrycznie i mniej podatne na zapychanie noza podczas
koszenia w mokrych i btotnistych warunkach lub twardych upraw, np. traw i rzepaku.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

WAZNE:

Ostona srodkowa noza w hederze z podwdjnym nozem wymaga zastosowania nieco innej procedury wymiany. Instrukcje
podano w sekcji Wymiana ostony srodkowej noza — hedery z podwdjnym nozem, strona 391.

Aby wymieni¢ krétka ostone noza lub ostone koficowa noza, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1.  Uruchomit silnik.

2. Catkowicie podnie$é nagarniacz.

3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Odkreci¢ nakretki i sruby (A) mocujace krdtkg ostone
noza (B) i docisk (C) do listwy nozowej.

6. Zdjac krétka ostone noza (B), docisk (C) i plastikowg ptyte
zuzywalna.

Rysunek 4.155: Krétkie ostony noza
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WAZNE:

Ostony koncowe noza to pierwsze cztery ostony noza (A) po
stronach napedu hedera, ktére NIE s3 wyposazone w prety
zuzywalne. Nalezy dopilnowaé, aby w tych miejscach
zamontowa¢ odpowiednie zamienne ostony noza.

Ustawi¢ plastikowa ptyte zuzywalng (A) i zamienng krotka
ostone noza (B) pod listwg nozowa.

Ustawi¢ docisk (A) i poluzowa¢ dwie $ruby regulacyjne (B),
aby nie wystawaty ponizej docisku.

Zamocowac krotkg ostone noza, ptyte zuzywalng i docisk za
pomocay srub i nakretek (C). NIE dokreca¢ nadmiernie
nakretek.

Wyregulowac docisk w celu uzyskania akceptowalnego
odstepu.

e Instrukcje regulacji podano w sekcji Regulacja dociskow
— krotkie ostony noza, strona 390.

e Specyfikacje odstepdw podano w sekcji Sprawdzanie
dociskdw — krdtkie ostony noza, strona 389.

Dokreci¢ nakretki (C) momentem 85 Nm (63 Ibf-ft).

388

1028501

Rysunek 4.156: Ostony korncowe noza i krétkie
ostony noza

A — Ostona koricowa noza PlugFree™ (MD #286319)
B — Ostona Plug Free™ (z pretem zuzywalnym [C]) (MD #286318)

1028505
\

Rysunek 4.158: Krotka ostona noza
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12. Sprawdzié odstep.
e Jesli odstep jest akceptowalny, montaz docisku zostat zakonczony.

e Jesli odstep nie jest akceptowalny, powtérzy¢ kroki od 10, strona 388 do 12, strona 389.

13. Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Skfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 44.

Sprawdzanie dociskow — krotkie ostony noza

Dociski krdtkiej ostony noza uniemozliwiajg sekcjom noza na listwie nozowej podnoszenie oston, a jednoczesnie
umozliwiajg przesuwanie noza. Sprawdzi¢ dociski, aby upewnic sie, ze miedzy dociskami a sekcjami noza jest zachowany
odpowiedni odstep.

Informacje o sprawdzaniu docisku sSrodkowego w hederach z podwdjnym nozem podano w sekcji Sprawdzanie docisku
srodkowego na hederach z podwdjnym nozem — krotkie ostony noza, strona 393.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1. Catkowicie podnie$¢ nagarniacz.
2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

4. Obrdci¢ koto zamachowe dotgczone do skrzynki napedowe;j
noza, aby przesungc¢ néz do wewnatrz, az sekcje noza
zostang umieszczone pod dociskiem (A).

5. Popchng¢ sekcje noza w doét sitg ok. 44 N (10 Ibf) i za
pomoca szczelinomierza zmierzy¢ odstep miedzy kornicéwka
docisku (B) i sekcjg noza. Upewnic sie, ze odstep miesci sie
w zakresie 0,1-0,5 mm (0,004-0,020 cala).

e N

=

Y

6. Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie z sekcjg
Regulacja dociskow — krotkie ostony noza, strona 390.

S et

Rysunek 4.159: Krétkie ostony noza
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Regulacja dociskow — krotkie ostony noza
Jesli docisk krotkiej ostony noza powoduje zacinanie noza, wyregulowac go.

Informacje o regulowaniu docisku sSrodkowego w hederach z podwdjnym nozem podano w sekcji Regulacja dociskow
srodkowych — krétkie ostony noza, strona 394.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny naleiy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1. Catkowicie podnie$¢ nagarniacz.
2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozyé podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

4. Wyregulowac odstep docisku w nastepujgcy sposdb:

e W celu zmniejszenia odstepu obrdcié¢ sruby
regulacyjne (A) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

e W celu zwiekszenia odstepu obrécic sruby
regulacyjne (A) przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

UWAGA:

W przypadku wiekszych regulacji poluzowac nakretki (B)
przed obréceniem $rub regulacyjnych (A). Po regulacji
dokreci¢ nakretki momentem 85 Nm (63 Ibf-ft).

8 (B)
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Rysunek 4.160: Docisk krétkiej ostony noza

5. Uruchomi¢ heder z niskg predkoscig obrotows silnika i nastuchiwac pod katem hatasu spowodowanego
niewystarczajgcym odstepem. Wyregulowac¢ heder w razie potrzeby.

WAZNE:

Niewystarczajgcy odstep docisku spowoduje przegrzanie noza i oston.

6. Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Skfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 44.
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Wymiana ostony srodkowej noza — hedery z podwdjnym nozem

Przesunieta ostona na srodku hedera z podwdjnym nozem (w ktérym dwa noze zachodzg na siebie) wymaga nieco innej
procedury wymiany, niz ostona standardowa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.

Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozkfadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

Odkreci¢ dwie nakretki i Sruby (C) mocujace ostone
srodkowa noza (A) i docisk (B) do listwy nozowe;j.

Zdjac¢ ostone srodkowg noza (A), plastikowg ptyte zuzywalng
i docisk (B).

Rysunek 4.161: Ostona srodkowa noza
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WAZNE:

Upewnic sie, ze zamienna ostona sSrodkowa noza jest
prawidtowa ostong z przesunietymi powierzchniami
tngcymi (A).

1029147

7. Przed zamontowaniem nowej ostony srodkowej noza
upewnic sie, ze zachodzaca podktadka regulacyjna (A)
znajduje sie pod listwg nozowa, a gruby koniec podktadki
regulacyjnej jest umieszczony pod ostong sSrodkowsa.

1029148

Rysunek 4.163: Listwa nozowa

8. Ustawi¢ plastikowa ptyte zuzywalnga (A) i nowa ostone
srodkowa noza (B) pod listwg nozowa.

1028505
\

\

Rysunek 4.164: Ostona srodkowa noza i ptyta
zuzywalna
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9. Umiescic trzy sruby regulacyjne (A) w taki sposéb, aby
wystawaty 4 mm (5/32 cala) od dotu docisku ostony
srodkowej (B).

L
10. Ustawié¢ docisk srodkowy (B) na listwie nozowej. m‘

11. Zabezpieczy¢ docisk sSrodkowy (A) z uzyciem dwach srub
i nakretek (B), ale NIE dokrecaé nakretek w tym momencie.

WAZNE:

Docisk (A) musi pomiesci¢ dwa zachodzace na siebie noze
w miejscu montazu ostony srodkowej noza. Zamontowac,
aby w tym miejscu zostata zamontowana odpowiednia
zamienna ostona srodkowa noza.

12. Wyregulowa¢ docisk w celu uzyskania akceptowalnego “\\\\\\\‘\‘\\\@
odstepu.
. .. .. . s e N4
¢ Instrukcje regulacji podano w sekcji Regulacja dociskéow ORI

Srodkowych — krétkie ostony noza, strona 394.

©
=
/o)
N
o
R
N

e Specyfikacje odstepdw podano w sekcji Sprawdzanie
docisku srodkowego na hederach z podwdjnym nozem
— krdtkie ostony noza, strona 393.

Rysunek 4.166: Ostona srodkowa noza

13. Dokreci¢ nakretki (B) momentem 85 Nm (63 Ibf-ft).

Sprawdzanie docisku srodkowego na hederach z podwdjnym nozem — krdtkie ostony noza

Docisk krétkiej ostony noza uniemozliwia sSrodkowym sekcjom noza na listwie nozowej podnoszenie ostony, a jednoczesnie
umozliwia przesuwanie noza. Sprawdzi¢ docisk srodkowy, aby upewnic sie, ze miedzy dociskiem i srodkowymi sekcjami
noza jest zachowany odpowiedni odstep.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.
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M\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

1. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
2. Zatrzymad silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

4. Otworzy¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w Otwieranie osfton koricowych hedera, strona 46.

5. Obrdci¢ koto zamachowe dotgczone do skrzynki napedowe;j
noza, aby przesungc¢ néz do wewnatrz, az sekcja noza
zostanie umieszczona pod dociskiem (A). Powtérzyc ten
krok, aby przesungc inny noéz.

(T
6. Popchngc sekcje noza w dot (A) sitg ok. 44 N (10 Ibf). Za ﬁyé\?}\
pomocy szczelinomierza zmierzy¢ odstep miedzy ?
dociskiem (A) i sekcjg noza. Upewnic sie, ze odstep jest
nastepujacy:
e Na koncéwce docisku (B): 0,1-0,5 mm
(0,004-0,020 cala)

e Ztytu docisku (C): 0,1-1,0 mm (0,004-0,040 cala)

7. Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie z sekcjg
Regulacja dociskéw srodkowych — krdtkie ostony nozZa,
strona 394.

Rysunek 4.167: Docisk ostony srodkowej noza

8. Dokreci¢ nakretki (D), ponownie sprawdzi¢ odstep i w razie
potrzeby wyregulowad.

9. Zamkna¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w
Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.

Regulacja dociskéw srodkowych — krdtkie ostony noza

Jesli docisk krotkiej ostony noza powoduje zacinanie noza, wyregulowac go.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.
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1. Catkowicie podnies$¢ nagarniacz.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

4. Poluzowac elementy ztgczne (B).

5. Woyregulowac odstep docisku w nastepujacy sposdb:

W celu zwiekszenia odstepu obrdcié sruby
regulacyjne (A) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
(dokrecié sruby).

W celu zmniejszenia odstepu obrdcic sruby
regulacyjne (A) przeciwnie do ruchu wskazowek zegara
(poluzowac sruby).

6. Aby wyregulowac odstep na korncodwce docisku, uzy¢ sruby
regulacyjnej (C) w nastepujacy sposdb:

W celu zwiekszenia odstepu obrdcié srube
regulacyjng (C) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
(poluzowac sruby).

W celu zmniejszenia odstepu obrdcic srube
regulacyjng (A) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
(dokreci¢ sruby).

7. Dokreci¢ nakretki (B) momentem 85 Nm (63 Ibf-ft).

(T
I,
P e N X g

Rysunek 4.168: Docisk srodkowy

8. Uruchomic silnik z niskg predkoscig obrotowsa i nastuchiwa¢ pod katem hatasu spowodowanego niewystarczajgcym
odstepem. Wyregulowac noze w razie potrzeby.

WAZNE:

Niewystarczajacy odstep docisku spowoduje przegrzanie noza i oston.

4.8.9 Ostona gtowki noza

Ostona gtédwki noza jest mocowana do ostony kornicowej i zmniejsza otwor gtowki noza, aby zapobiec gromadzeniu sie
skoszonej uprawy w wycieciu gtéwki noza.

WAZNE:

W przypadku uzycia w warunkach btotnistych z listwg nozowg na podtozu nalezy zdjg¢ ostony. Btoto moze dostac sie do
przestrzeni za ostong, co moze spowodowac awarie skrzynki napedowej noza.

Montaz ostony gtowki noza

Ostona gtdwki noza jest uzywana najczesciej w przypadku ryzu i drobnych traw, aby zapobiec plataniu sie roslin w otworze
wlotowym. Ostona gtéwki noza w niektérych warunkach nie jest zalecana.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

262433

395

Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

M\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosié¢ grube rekawice ochronne.

WAZNE:

Jesli ostony sg uzywane w warunkach btotnistych, nalezy czesto sprawdzac przestrzen za ostong i usuwac
nagromadzone bfoto.

1. Uruchomit¢ silnik.

2. Catkowicie podnie$é nagarniacz.

3. Catkowicie opusci¢ heder.

4. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

6. Woyjac ostony gtéwki noza z futeratu do przechowywania instrukgcji.

7. Umiesci¢ ostone gtéwki noza (A) na ostonie koricowej, jak
pokazano na rysunku. Wyréwna¢ ostone tak, aby wyciecie
pasowato do profilu gtéwki noza i/lub dociskéw.

8. Wyrdéwnaé otwory montazowe i przymocowac ostone za
pomocyg dwdch s$rub szesciokgtnych M10 x 30,
podktadek (B) i nakretek.

9. Dokreci¢ sruby (B) wystarczajgco mocno, aby utrzymac
ostone gtéwki noza (A) na miejscu, ale jednoczes$nie
umozliwi¢ ustawienie ostony jak najblizej gtowki noza.

10. Recznie obrdcié koto pasowe skrzynki napedowej noza, aby
przesungé ndz i sprawdzi¢ kolizje gtéwki noza z ostong
gtéwki noza (A). Wyregulowac ostone gtéwki noza, aby
wyeliminowa¢ kolizje z nozem. Rysunek 4.169: Ostona gtéwki noza

1031472

11. Dokreci¢ sruby (B) momentem 11 Nm (8,11 Ibf-ft
[97 Ibf-in]).
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4.9 Uktad napedowy noza

Uktad napedowy noza przeksztatca cisnienie hydrauliczne na ruch mechaniczny, ktéry przesuwa zestaw zgbkowanych ostrzy
nozy z przodu hedera w celu koszenia réznych typow uprawy.

4.9.1 Skrzynka napedowa noza

Skrzynka napedowa noza jest napedzana przez silnik hydrauliczny i zamienia ruch obrotowy na ruch
posuwisto-zwrotny noza.

Hedery z pojedynczym nozem majg skrzynke napedowg noza (A)
i silnik (B) po lewej stronie hedera; hedery z podwdjnym nozem
majg skrzynke napedowg noza i silnik na obu koricach hedera.

1028072

Rysunek 4.170: Pokazano lewg skrzynke napedowg
noza — prawa strona wyglada podobnie

Sprawdzanie poziomu oleju w skrzynce napedowej noza

Aby naped noza dziatat prawidtowo, w kazdej skrzynce napedowej noza musi znajdowac sie wystarczajgca ilos¢ oleju.
Poziom oleju mozna sprawdzi¢ za pomocg bagnetu zamontowanego w kazdym napedzie noza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny naleiy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Sprawdzié, czy heder jest wypoziomowany.

2. Catkowicie opusci¢ heder.

3. Ustawi¢ kat hedera tak, aby gérna czes¢ skrzynki napedowej noza byta wyréwnana z podtozem.
4. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Otworzy¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.
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6. Woyciggnac bagnet kontroli poziomu oleju (A). ygx

7. Sprawdzi¢ poziom oleju. Poziom oleju musi miesci¢ sie
w okreslonym zakresie (B) miedzy liniami w dolnym
obszarze bagnetu.

;
1
—
|

8. Zamontowad bagnet poziomu oleju (A). Dokreci¢ bagnet @ é
momentem 23 Nm (17 Ibf-ft [204 Ibf-in]). 3

9. Jedli heder wyposazono w dwa napedy nozy, powtorzyc¢ te / |
procedure, aby sprawdzi¢ poziom oleju w drugim e / o
napedzie nozy. ]

1031492

e

Rysunek 4.171: Skrzynka napedowa noza

Sprawdzanie srub montazowych

Sprawdzi¢ dokrecenie czterech srub montazowych (A) i (B) skrzynki napedowej noza po pierwszych 10 godzinach pracy,
a nastepnie sprawdzac co 100 godzin.

1. Upewnic sie, ze $ruby dokrecono momentem 343 Nm
(253 Ibf-ft). Najpierw dokrecic¢ Sruby boczne (A), nastepnie A s
— Sruby dolne (B).

©F

1028009—=>

Rysunek 4.172: Skrzynka napedowa noza — widok
od spodu

Wymiana oleju w skrzynce napedowej noza

Srodek smarny w skrzynce napedowej noza nalezy wymienié po pierwszych 50 godzinach pracy, a nastepnie wymieniaé co
1000 godzin (lub 3 lata).

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomic silnik.

2. Catkowicie podnies¢ heder.
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Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Otworzy¢ ostone koricowa. Instrukcje podano w sekcji Otwieranie osfon koricowych hedera, strona 46.

Umiesci¢ pod skrzynkg napedowq noza wystarczajgco duzy
pojemnik o pojemnosci okoto 1,5 litra (0,4 galona
amerykanskiego).

Zdemontowac bagnet (A) i korek spustowy (C).

Pozwoli¢, aby olej sptynat ze skrzynki napedowej noza do
pojemnika pod nia.

Ponownie zatozy¢ korek spustowy (C).

Dodac¢ 1,5 litra (0,4 galona amerykanskiego) oleju do
skrzynki napedowej noza. Informacje o zalecanych ptynach
i srodkach smarnych znajdujg sie na wewnetrznej stronie
tylnej oktadki.

UWAGA:

Sprawdzi¢ poziom oleju, gdy gérna czesc skrzynki
napedowej noza jest ustawiona w pozycji poziomej,
a bagnet kontroli poziomu oleju (A) jest wkrecony.

Sprawdzi¢, czy poziom oleju miesci sie w zadanym
zakresie (B).

Zamkng¢ ostone koncowa. Instrukcje podano w sekcji
Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.

262433 399
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Rysunek 4.173: Skrzynka napedowa noza
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4.10 Platforma podajnika

Platforma podajnika znajduje sie na module ptywajgcym FM200. Sktada sie z silnika i tasSmy podajacej, ktora przenosi
skoszong uprawe do slimaka podajgcego.

4.10.1 Wymiana tasmy podajacej

Slimak podajacy na module ptywajacym dostarcza zebrana uprawe do przenoénika pochytego kombajnu. Wymienié taéme
podajgcg w przypadku rozerwania, pekniecia lub brakujgcych listew.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Na spodzie platformy podajnika obrdci¢ zatrzask (A), aby
odblokowaé uchwyt (B).

2. Powtdrzy¢ poprzedni krok po drugiej stronie platformy
podajnika.

[

1028363

3. Przytrzymac tace (A) i obréci¢ uchwyt (B) w dét, aby
zwolnic tace.

Rysunek 4.175: Spod platformy podajnika
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Opuscic tace platformy podajnika (A).

UWAGA:

Obnizenie tacy platformy podajnika zapewnia lepszy dostep
do elementdw ztgcznych, zabezpieczajgcych tasme

podajaca.

1028369

Rysunek 4.176: Taca platformy podajnika

Uruchomic silnik.

Catkowicie podnies¢ heder.

Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

Odkrecic¢ piec¢ Srub z tbem wpuszczanym (A) i ustalacz (B).

Odkreci¢ jedng Srube z tbem grzybkowym i wymontowac
podktadke (C).

Obréci¢ srodkowa wktadke wypetniajgca (D).

Powtdrzy¢ kroki od 11, strona 401 do 13, strona 401 po
drugiej stronie platformy podajnika.

1038498

Rysunek 4.177: Uszczelnienie tasmy podajacej
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Zlokalizowa¢ napinacz tasmy podajacej. Poluzowaé nakretke
kontrujgcy (A). Obrdci¢ Srube (B) przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, aby zwolnic¢ napiecie tasmy.

Wymontowac nastepujgce elementy ztgczne (A) z odlewu
rolki posredniej (B) po lewej stronie platformy podajnika.

UWAGA:

Zwrdcic¢ uwage, czy odlew rolki posredniej opada czy
podnosi sie po usunieciu elementdéw ztgcznych. Rozpoczecie
ponownego montazu elementéw ztgcznych odlewu bedzie
tatwiejsze po stronie, po ktorej opada odlew rolki
posrednie;j.

Powtérzy¢ poprzedni krok po prawej stronie platformy.

Przesung¢ rolke posrednia do tytu w wycieciu ramy.

Odkreci¢ nakretki i Sruby (A). Zdjg¢ paski tagczgce tasmy (B).

Wyciggnac tasme z platformy.

262433 402
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Rysunek 4.179: Odlew tozyska rolki posredniej

101287.

Rysunek 4.180: Ztgcze tasmy
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Zamontowac nowg tasme na rolce napedowej (A). Upewnic
sie, ze prowadnice tasmy pasujg do rowkdéw rolki
napedowej (B).

Naciggnac¢ tasme wzdtuz dna platformy podajnika i wokot
rolki posredniej (C).

Pofaczyc¢ ztgcze tasmy za pomocy paskdw tgczacych (B).
Zabezpieczy¢ tasmy nakretkami i Srubami (A).

WAZNE:

Upewnic sie, ze tby Srub sg zwrdcone ku tytowi platformy.
Dokrecat je tylko do momentu, gdy koniec Srub znajdzie sie
w jednej pfaszczyznie z nakretkami.

Przesungc¢ rolke posrednig ponownie do pozycji roboczej.

Natozyc¢ srodek do zabezpieczania gwintéw o Sredniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na
gwinty elementdéw ztgcznych (A).

Po stronie platformy podajnika, gdzie opadt odlew po
wymontowaniu elementéw ztgcznych, ponownie
zamontowac elementy ztaczne (A), aby przymocowac odlew
rolki posredniej (B) do ramy.

Powtérzy¢ poprzednie dwie czynnosci po przeciwnej stronie
platformy podajnika.

Dokrecic srube (A) momentem 12 Nm (8,85 Ibf-ft
[106 Ibf-in]).

WAZNE:

NIE dokrecac catkowicie sruby (A).

Wyregulowad napiecie tasmy. Instrukcje podano

w sekcji 4.10.2 Sprawdzanie i regulacja napiecia tasmy
podajgcej, strona 405.
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Rysunek 4.181: Tasma podajaca modutu ptywajgcego

101287.

Rysunek 4.182: Paski faczace tasmy
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Rysunek 4.183: Odlew tozyska rolki posredniej
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30. Ustawic¢ srodkowg wktadke wypetniajgca (D) jak pokazano
na ilustracji. Przykreci¢ ustalacz (B).

31. Przymocowa¢ ustalacz i Srodkowg wktadke wypetniajaca za
pomoca jednej sruby z tbem grzybkowym i podktadki (C)
oraz pieciu $rub z tbem wpuszczanym (A).

32. Powtdrzy¢ poprzednie dwie czynnosci po przeciwnej stronie
platformy podajnika.

1038498

33. Podniesc tace platformy podajnika (A).

34. Zatozy¢ diwignie blokady (B) na trzy haki tacy platformy
podajnika (B).

1028377

Rysunek 4.186: Spod tacy platformy podajnika
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35. Obrdci¢ uchwyty (A) w gore, aby ustawié tace platformy
podajnika w pozycji zablokowanej.
UWAGA:

Upewnic sie, ze wszystkie trzy haki tacy platformy (B) sg
zamocowane na dzwigni blokady.

36. Przytrzymac tace platformy podajnika na miejscu i obrdcic¢
zatrzask (C) w celu zablokowania dzwigni (A).

1028380

Rysunek 4.187: Spod tacy platformy podajnika

4.10.2 Sprawdzanie i regulacja napiecia tasmy podajacej

Aby tasma dziatata prawidtowo, musi by¢ odpowiednio napieta. Sprawdzi¢ napiecie tasmy i wyregulowac, jesli to konieczne.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Na ilustracjach do tej procedury przedstawiono dzwignie blokady ptywania po lewej stronie hedera. Prawa strona hedera
wyglada podobnie.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie podnies¢ heder.

3. Zatrzymad silnik i wyjgé kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.
Sprawdzanie napiecia tasmy podajqcej

5. Upewnic sie, ze prowadnica taSmy (gumowa szyna na spodzie tasmy) jest prawidtowo osadzona w rowku rolki
napedowej, a rolka posrednia znajduje sie miedzy prowadnicami.
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6. Sprawdzi¢ potozenie tarczy ustalacza sprezyny (A). Jesli
tasma podajgca jest prowadzona prawidtowo i ustalacze =
sprezyn z obu stron sg prawidtowo ustawione, nie jest
konieczna zadna regulacja.

UWAGA:

Poczatkowym potozeniem tarczy ustalacza sprezyny (A) jest
srodek ksztattu U na wskazniku (B); potozenie tarczy (A)
bedzie jednak inne po regulacji prowadzenia tasmy.

7. lJesdli konieczna jest regulacja, przejs¢ do kroku 8, strona
406.

1027872

Regulacja napiecia tasmy podajqcej

8. W celu wyregulowania napiecia tasmy poluzowac¢ nakretke
kontrujaca (A) i obrdcié srube (B) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ napiecie tasmy (lub
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, aby zmniejszy¢
napiecie tasmy). Tarcza ustalacza (C) powinna znajdowac
sie na Srodku wskaznika (D).

WAZNE:

W przypadku niewielkich regulacji napiecia moze by¢
konieczna regulacja tylko jednej strony tasmy. W przypadku
wiekszych regulacji napiecia oraz zamiaru unikniecia
nierownego prowadzenia tasmy bedzie konieczna regulacja
z obu stron tasmy.

1034175

9. Jesdli tasma nie jest prawidtowo prowadzona, tarcze
ustalacza (C) mozna wyregulowaé, tak aby NIE znajdowata
sie na srodku wskaznika (D), ale w nastepujacym zakresie:

Rysunek 4.189: Napinacz tasmy podajgcej —
lewa strona

e Poluzowana do 3 mm (1/8 cala) tarcza ustalacza (C)
zostanie przesunieta w kierunku przodu platformy
wzgledem Srodka wskaznika (D).

e Dokrecona do 6 mm (1/4 cala) tarcza ustalacza (C)
zostanie przesunieta w kierunku tytu platformy
wzgledem Srodka wskaznika (D).

10. Dokreci¢ nakretke kontrujgcg (A). Upewnic sie, ze nakretka
kotnierzowa (E) jest dokrecona na wsporniku wskaznika.
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4.10.3 Rolka napedowa tasmy podajacej

Rolka napedowa tasmy podajgcej jest hydraulicznie napedzana w celu obracania tasmy podajgcej i przenoszenia uprawy
w kierunku slimaka przenosnika pochytego.

Demontaz rolki napedowej tasmy podajgcej

Rolke napedowag tasmy podajgcej nalezy wymontowac podczas jej naprawy lub wymiany.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.

Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
Catkowicie podnies¢ heder.
Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

Zlokalizowac napinacz taSmy podajacej. Poluzowac¢ nakretke
kontrujaca (A). Obrdci¢ sSrube (B) przeciwnie do ruchu =
wskazowek zegara, aby zwolnic¢ napiecie tasmy.

1027877

Rysunek 4.190: Napinacz tasmy podajace;j
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8. Odkreci¢ nakretki i sruby (A). Zdja¢ paski tgczace tasmy (B).

9. Podnies¢ boki tasmy, aby odstonic rolki.

Rysunek 4.191: Ztgcze tasmy

10. Z prawej strony platformy odkreci¢ dwie nakretki (A) i Sruby
z obudowy tozyska rolki napedowej (B).

1038377

Rysunek 4.192: tozysko rolki napedowej
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11. Przesungc rolke napedowgq z zespotem tozyska (A) w prawo,

N\ T,
az lewy koniec zostanie odtgczony od wielowypustu silnika. ) §

d w

12. Zdemontowad obie ostony (B). x N

Rysunek 4.193: Rolka napedowa

A

1038379
pa)

13. Podnies¢ lewy koniec z ramy.

14. Przesungc zespot (A) w lewo, prowadzac obudowe
tozyska (B) przez otwor (C) w ramie.

15. Zdemontowac rolke (A).

Rysunek 4.194: Rolka napedowa

Montaz rolki napedowej tasmy podajgcej

Rolke napedowag tasmy podajgcej nalezy zamontowad po jej naprawie lub wymianie.

1. Natozy¢ smar na wielowypust silnika.

)
2. Przeprowadzi¢ koniec rolki napedowej po stronie “\\%‘%&:@, \
tozyska (A) przez otwdr w ramie (B). O R ,
B
\ /_\

Rysunek 4.195: Rolka napedowa — strona fozyska
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3. Nasungc lewy koniec rolki napedowej (A) na wielowypust
silnika (B).

1028086

4. Przykreci¢ dwie Sruby (A) do platformy podajnika.

5. Zamontowac obie ostony (B) na dwdch srubach.

WAZNE:

Ustawi¢ ostony w pokazanej kolejnosci.

6. Zabezpieczy¢ obudowe tozyska rolki napedowej za pomoca
dwoch nakretek (C).

7. Zamontowac tasme platformy podajnika. Instrukcje podano
w sekcji 4.10.1 Wymiana tasmy podajgcej, strona 400.

8. Napigc tasme podajgca. Instrukcje podano w sekcji 4.10.2
Sprawdzanie i regulacja napiecia tasmy podajgcej, strona
405.

1038382

Rysunek 4.197: Rolka napedowa — strona tozyska

Demontaz fozyska rolki napedowej tasmy podajqgcej

tozysko rolki napedowej tasmy podajgcej utatwia obracanie rolki. tozysko nalezy wymontowac podczas wymiany.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

1. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
2. Catkowicie podniesé heder.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

6. Zlokalizowac napinacz tasmy podajacej. Poluzowac¢ nakretke
kontrujaca (A). Obrdci¢ srube (B) przeciwnie do ruchu =
wskazéwek zegara, aby zwolni¢ napiecie tasmy.

1027877

7. Poluzowac $rube ustalajaca (A) na blokadzie tozyska (B).

8. Uzywajac miotka i przebijaka, wybi¢ blokade tozyska (B)
w kierunku przeciwnym do obrotéw slimaka, aby zwolni¢
blokade.

9. Odkreci¢ dwie nakretki (A).

Rysunek 4.200: tozysko rolki napedowej tasmy
podajace;j
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10. Zdjg¢ obudowe tozyska (A).

UWAGA:

Jesli tozysko jest zatarte na wale, tatwiejszym sposobem
moze by¢ demontazu zespotu rolki napedowe;j. Instrukcje
podano w sekcji Demontaz rolki napedowej tasmy
podajgcej, strona 407.

11. Sprawdzi¢ obie ostony (B) pod katem uszkodzen. Jesli sg
uszkodzone, zastgpic je czeSciami z zestawu MD #347553.

Monta:z tozyska rolki napedowej tasmy podajgcej

1038375

Rysunek 4.201: tozysko rolki napedowej tasmy
podajace;j

tozysko jest utrzymywane na miejscu za pomoca Srub i kotnierza blokujacego.

1. Przykreci¢ dwie Sruby (A) do platformy podajnika.

2. Zamontowac obie ostony (B) na dwdch srubach.

WAZNE:

Ustawic ostony w pokazanej kolejnosci.
3. Zamontowac obudowe tozyska rolki napedowej (C) na wale.
4. Zabezpieczy¢ obudowe za pomocg dwdch nakretek (D).
5. Zamontowac kotnierz blokujgcy tozyska (E) na wale.

6. Uzywajac miotka i przebijaka, wbi¢ blokade fozyska
w kierunku zgodnym z obrotami slimaka, aby zatgczy¢
blokade.

7. Dokreci¢ srube ustalajgcy blokady tozyska (F).
8. Napigc tasme podajgca. Instrukcje podano w sekcji 4.10.2

Sprawdzanie i regulacja napiecia tasmy podajqcej, strona
405.

262433 412

1038371

Rysunek 4.202: tozysko rolki napedowej tasmy
podajace;j
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4.10.4 Rolka posrednia tasmy podajace;j

Rolka posrednia tasmy podajgcej jest napedzana przez tarcie tasmy podajgcej obracanej przez rolke napedowg. Podobnie
jak rolka napedowa, pomaga ona przekazywac uprawe do Slimaka.

Demontaz rolki posredniej tasmy podajgcej

Rolke posrednig tasmy podajacej nalezy wymontowac w przypadku naprawy lub wymiany.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

1.

2.

7.

8.

9.

Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
Catkowicie podnies¢ heder.
Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

Zlokalizowac napinacz taSmy podajacej. Poluzowac¢ nakretke
kontrujgca (A). Obrdci¢ Srube (B) przeciwnie do ruchu =
wskazowek zegara, aby zwolnic¢ napiecie tasmy.

1027877

Rysunek 4.203: Napinacz tasmy podajace;j

Odkreci¢ nakretki i Sruby (A). Zdja¢ paski tagczace tasmy (B).
Oddzieli¢ tasme.

Opuscic przdd platformy podajnika.

101287.

Rysunek 4.204: Ztgcze tasmy
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10. Zdjac zatyczke przeciwpytowsq (A) i nakretke (B) z obudowy
tozyska (C).

11. Z lokalizacji (A) odkreci¢ nastepujgce elementy ztgczne,
ktére mocuja obudowe tozyska do ptyty Slizgowej platformy
i napinacza.

12. Zdja¢ obudowe tozyska (B) z rolki posrednie;j.

13. Powtdrzy¢ kroki od 10, strona 414 do 12, strona 414 po
przeciwnej stronie platformy podajnika.

14. Z jednej strony ramy platformy odkreci¢ nakretke (A) i zdjgé
ostone (B).

262433 414

1038394

1038395

Rysunek 4.206: Obudowa tozyska rolki posredniej

Rysunek 4.207: Ostona rolki posredniej
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15. Wysungc rolke posrednig (A) po drugiej stronie ramy
platformy.

Rysunek 4.208: Rolka posrednia

Monta:z rolki posredniej tasmy podajgcej

Rolke posrednig tasmy podajacej nalezy zamontowac po jej naprawie lub wymianie.

1. Nasung¢ ostone (A) na jeden koniec rolki posredniej.
2. Posmarowac wat rolki posredniej (B) olejem.

3. Ostroznie nakrecic recznie zespét tozyska (C) na wat, aby
zapobiec uszkodzeniu uszczelnien.
WAZNE:

Upewnic sie, ze zespot tozyska jest wyrownany wzgledem
watu, aby unikngé¢ uszkodzen uszczelnien podczas montazu.

1028333

Rysunek 4.209: Rolka posrednia

4. Po osadzeniu fozyska i obu uszczelnien wokdt watu dokrecic
nakretke (A).

5. Dokreci¢ nakretke momentem 81 Nm (60 Ibf-ft).

1028339

Rysunek 4.210: tozysko lewej rolki posrednie;j
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6. Wysungc rolke posrednig (A) przez wyciecie w ramie
platformy.

UWAGA:

Prawa strona rolki posredniej powinna wystawac z prawe;j =

ramy platformy. 6@6/\\/

Rysunek 4.211: Platforma podajnika — lewa strona

7. Zamontowac Srube od wewnatrz platformy podajnika, aby
zamocowac ostone posrednig (A).

8. Przykreci¢ nakretke (B). NIE dokrecaé nadmiernie nakretki.
Nakretka powinna utrzymywac ostone posrednig na miejscu
i poruszac sie wraz z rolka posrednia.

9. Po prawej stronie ramy platformy posmarowac olejem
drugi koniec watu rolki posredniej (A).

10. Ostroznie nakreci¢ recznie zespét tozyska (B) na wat (A), aby
zapobiec uszkodzeniu uszczelnien.
WAZNE:

Upewnic sie, ze zespot tozyska jest wyrdwnany wzgledem
watu, aby unikngé¢ uszkodzen uszczelnien podczas montazu.

Rysunek 4.213: Platforma podajnika — prawa strona
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11. Po osadzeniu tozyska i obu uszczelnien wokét prawego watu

12.

13.

14.

15.

16.

17.

KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

dokreci¢ nakretke (A).

Dokreci¢ nakretke momentem 81 Nm (60 |bf-ft).

Obréci¢ obudowe rolki posredniej (A), az otwory w dolnych
wystepach zostang wyréwnane z otworem w wystepie
spawanym (B).

Natozyc¢ srodek do zabezpieczania gwintéw o Sredniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwint
sruby z tbem imbusowym, a nastepnie przymocowac
obudowe rolki do wystepu spawanego za pomoca sruby,
podktadki i nakretki w miejscu (C).

Wyrdwnac otwor we wsporniku odlewu (D) z otworami
w gérnym wystepie na obudowie rolki posredniej (A).

Natozy¢ srodek do zabezpieczania gwintéw o Sredniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwint
Sruby z tbem imbusowym, a nastepnie przymocowacé
wspornik odlewu do obudowy rolki za pomocg $ruby,
podktadki i nakretki w miejscu (E).

Dokrecic¢ $ruby (C) i (E) momentem 12 Nm (8,85 Ibf-ft
[106 Ibf-in]).

WAZNE:

NIE dokrecaé nadmiernie $rub (C) i (E).

262433 417

Rysunek 4.214: Platforma podajnika — prawa strona

1038390

Rysunek 4.215: tozysko lewej rolki posrednie;j
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18. Nasmarowac przestrzen tozyska smarem, a nastepnie
zatozy¢ zatyczke przeciwpytows (A).

19. Upewnic sie, ze smarowniczka dziata. Nasmarowac tozysko
rolki posredniej tasmy podajgcej do momentu, gdy smar
zacznie wyptywac z uszczelnienia. Zetrze¢ nadmiar smaru
po nasmarowaniu.

20. Powtdrzy¢ kroki od 13, strona 417 do 19, strona 418 po
prawej stronie rolki posredniej taSmy podajacej.

21. Zamknac tasme podajacg i zabezpieczy¢ za pomocg
srub (A), paskéw tgczacych (B) i nakretek.

22. Napigc tasme podajgca. Instrukcje podano w sekcji 4.10.2

Sprawdzanie i regulacja napiecia tasmy podajqcej, strona
405.

Wymiana tozyska rolki posredniej tasmy podajgcej

Rysunek 4.216: Platforma podajnika — lewa strona

101287.

Rysunek 4.217: Ztgcze tasmy

tozysko rolki posredniej tasmy podajgcej utatwia obracanie rolki. tozysko nalezy wymontowa¢ podczas wymiany.

UWAGA:

Procedura jest taka sama dla obu koricéw rolki posredniej tasmy podajacej. Na ilustracjach ponizej pokazano lewg

strone rolki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
2. Catkowicie podniesé heder.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

262433 418
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4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

6. Zlokalizowac napinacz tasmy podajacej. Poluzowac¢ nakretke
kontrujaca (A). Obrdci¢ srube (B) przeciwnie do ruchu =
wskazéwek zegara, aby zwolni¢ napiecie tasmy.

1027877

7. Wymontowac $ruby z tbem imbusowym, podktadki
i nakretki (A), ktore mocujg obudowe tozyska do ptyty
slizgowej platformy i napinacza.

8. Zdjac zatyczke przeciwpytowg (B).

)

1038389

Rysunek 4.219: tozysko lewej rolki posredniej
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9. Odkreci¢ nakretke (A), a nastepnie zdjg¢ obudowe
tozyska (B) z platformy. Zachowa¢ nakretke i obudowe
tozyska.
UWAGA:
Jesli tozysko jest zatarte na wale, tatwiejszym sposobem
moze by¢ demontazu zespotu rolki posredniej. Instrukcje
podano w sekcji Demontaz rolki posredniej tasmy
podajgcej, strona 413.

10. Wymontowac pierscien ustalajacy (A), tozysko (B) i dwa
uszczelnienia (C) z obudowy tozyska (D).

11. WIac olej do otworu przed montazem czesci.

12. Zamontowac uszczelnienia (C) w obudowie tozyska (D).
UWAGA:
Upewnic sie, ze ptaska strona uszczelnienia jest skierowana
do wewnatrz.

13. Nasmarowac tozysko (B) smarem, a nastepnie zamontowac
je, jak pokazano na ilustracji.

14. Zamontowac pierscien ustalajacy (A).

15. Posmarowac wat rolki posredniej (A) olejem.

16. Ostroznie nakreci¢ recznie zespdt tozyska (B) na wat (A), aby
zapobiec uszkodzeniu uszczelnien.
WAZNE:
Upewnic sie, ze zespdt fozyska jest wyrdwnany wzgledem
watu, aby unikngé uszkodzen uszczelnien podczas montazu.

262433 420

Rysunek 4.220: tozysko rolki posredniej —
lewa strona

1027881

Rysunek 4.221: Zespo6t tozyska

1028257

Rysunek 4.222: tozysko rolki posredniej —
lewa strona
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20.

21.

22.

23.
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Po zamontowaniu tozyska i obu uszczelniern wokot watu
dokreci¢ nakretke (A) momentem 81 Nm (60 Ibf-ft).

Obréci¢ obudowe rolki posredniej (A), az otwory w dolnych
wystepach zostang wyréwnane z otworem w wystepie
spawanym (B).

Natozyc¢ srodek do zabezpieczania gwintéw o Sredniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwint
$ruby z tbem imbusowym, a nastepnie zamontowac Srube,
podktadke i nakretke w miejscu (C).

Wyréwnac otwér we wsporniku odlewu (D) z otworami
w gérnym wystepie na obudowie rolki posredniej (A).

Natozyc¢ srodek do zabezpieczania gwintéw o Sredniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na gwint
sruby z tbem imbusowym, a nastepnie zamontowac $rube,
podktadke i nakretke w miejscu (E).

Dokrecic¢ sruby (C) i (E) momentem 12 Nm (8,85 Ibf-ft
[106 Ibf-in]).

WAZNE:
NIE dokreca¢ nadmiernie srub (C) i (E).

Powtdrzyc¢ kroki od do 22, strona 421 po przeciwnej stronie.

262433 421

Rysunek 4.223: tozysko rolki posredniej —
lewa strona

1038390

Rysunek 4.224: tozysko rolki posredniej —
lewa strona
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26.

27.
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Wypetnié przestrzen tozyska smarem, a nastepnie zatozy¢
zatyczke przeciwpytowsq (A) na obu koncach rolki
posrednie;j.

Upewnic sie, ze smarowniczka dziata.

Powtérzyc¢ kroki od 24, strona 422 do 25, strona 422 po
przeciwnej stronie.

Napigc¢ tasme podajaca. Instrukcje podano w sekcji 4.10.2
Sprawdzanie i regulacja napiecia tasmy podajqcej, strona
405.

Rysunek 4.225: Platforma podajnika — lewa strona

4.10.5 Opuszczanie tacy platformy podajnika

Taca platformy podajnika chroni tasme podajgcg przed elementami wystepujgcymi na ziemi. Mozna jg otworzy¢ i zamknac,
aby uzyska¢ dostep do tasmy podajace;j.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.
Catkowicie podnies¢ heder.
Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.

Na spodzie platformy podajnika obrdci¢ zatrzask (A), aby
odblokowad uchwyt (B). Powtorzy¢ ten krok na przeciwnym
koncu platformy podajnika.

[

1028363

Rysunek 4.226: Spod platformy podajnika
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6. Przytrzymac tace (A) i obréci¢ uchwyt (B) w dét, aby
zwolnic tace.

7. Opuscic¢ tace platformy podajnika (A).

1028369

Rysunek 4.228: Taca platformy podajnika

4.10.6 Podnoszenie tacy platformy podajnika

Taca platformy podajnika chroni tasme podajaca przed elementami wystepujgcymi na ziemi. Mozna jg otworzy¢ i zamknag,
aby uzyskac dostep do tasmy podajgce;j.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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1. Podnies¢ tace platformy podajnika (A).

2. Zatozy¢ diwignie blokady (B) na trzy haki tacy platformy
podajnika (B).

3. Obrdci¢ uchwyty (A) w gore, ustawiajgc tace platformy
podajnika w pozycji zablokowanej.

UWAGA:

Upewnic sie, ze wszystkie trzy haki tacy platformy (B) sg
zamocowane na dzwigni blokady.

4. Przytrzymac tace platformy podajnika na miejscu i obrécié
zatrzask (C) w celu zablokowania dzwigni (A).

262433 424
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Rysunek 4.231: Spod tacy platformy podajnika

Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

4.10.7 Sprawdzanie hakéw uchwytu tgcznika

CODZIENNIE sprawdzac lewy i prawy hak uchwytu tgcznika, aby mie¢ pewnos¢, ze nie sg pekniete ani uszkodzone.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.
Catkowicie podnies¢ heder.
Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.

Przed rozpoczeciem eksploatacji upewnic sie, ze oba haki
uchwytu tgcznika (A) sg zatgczone w module ptywajgcym
pod platforma podajnika.

1028967

od spodu

262433 425 Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

UWAGA:

Na rysunku 4.233, strona 426 pokazano nieuszkodzony hak
uchwytu tgcznika (A) i uszkodzony hak uchwytu tacznika (B).
Nie pokazano rozciggnietego haka uchwytu facznika.

Rysunek 4.233: Haki uchwytu tacznika

UWAGA:

Aby przesung¢ hak (A) do pozycji ztozonej, poluzowaé
Srube (B) i obréci¢ hak o 90°.

Rysunek 4.234: Hak uchwytu facznika w pozycji
ztozonej
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4.11 Listwy oczesujace

Listwy oczesujgce s zamontowane w otworze modutu ptywajacego, aby poprawié¢ podawanie upraw, np. ryzu. W
zaleznosci od zadanej konfiguracji modutu ptywajgcego konieczne moze by¢ ich zdemontowanie.

4.11.1 Demontaz listew oczesujgcych

Listwy oczesujgce przymocowano do ramy modutu ptywajacego za pomoca czterech $rub i nakretek.

1. Odtaczy¢ heder od kombajnu. Instrukcje podano w sekcji 3.6 Montaz/demontaz hedera, strona 65.

2. Odkrecic¢ cztery Sruby i nakretki (A) mocujace listwe
oczesujacy (B) do ramy modutu ptywajgcego i wymontowac
listwe oczesujaca.

UWAGA:
Na listwie oczesujgcej (B) mogg wystepowac tylko dwie
Sruby gorne.

3. Powtérzy¢ poprzedni krok po przeciwnej stronie modutu
ptywajacego.

Rysunek 4.235: Listwy oczesujgce

4.11.2 Montaz listew oczesujacych

Listwy oczesujgce zamontowano w dolnych naroznikach otworu modutu ptywajacego.

1. Odtaczyé heder od kombajnu. Instrukcje podano w sekcji 3.6 Montaz/demontaz hedera, strona 65.
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2. Ustawic listwe oczesujacy (B), jak pokazano na rysunku, aby
wyciecie znajdowato sie w narozniku ramy.

3.  Przymocowac listwe oczesujaca (B) do modutu ptywajgcego
za pomoca czterech srub i nakretek (A). Upewnic sie, ze
nakretki sg zwrécone w strone kombajnu.

UWAGA:

Jesli $ruby i nakretki dolne trudno zamontowac,
zainstalowac tylko dwie sruby gorne.

4. Powtérzyc¢ krok 2, strona 428 i krok 3, strona 428 po
przeciwnej stronie modutu ptywajacego.

Rysunek 4.236: Listwy oczesujgce
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4.12 Tasmy boczne hedera

Hedery sg wyposazone w dwie tasmy, po jednej z kazdej strony. Przenoszg one skoszong uprawe na taSme podajgca
i Slimak modutu ptywajgcego. Wymienic tasmy w przypadku rozerwania, pekniecia lub brakujgcych listew.

4.12.1 Demontaz tasm bocznych

Wymienié tasmy w przypadku rozerwania, pekniecia lub brakujgcych listew.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

[ =m0

[ems}

>
1036578

Rysunek 4.237: Regulacja lewego napinacza

1.  Uruchomi¢ silnik.
2. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.
3. Catkowicie podnies¢ heder.
4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
5. Roztozyé¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.
6. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.
7. Przesuwac tasme, az ztgcze taSmy znajdzie sie w obszarze roboczym.
8. Obrdcic srube (A) przeciwnie do ruchu wskazéowek zegara,
aby zmniejszy¢ napiecie tasmy. Wskaznik napinacza (B)
zostanie przesuniety na zewnatrz, informujac
o luzowaniu tasmy.
WAZNE:
Aby unikng¢ przedwczesnego uszkodzenia tasmy, rolek
tasmy i/lub elementéw napinajgcych, NIE obstugiwac
hedera, gdy wskaznik napiecia jest niewidoczny.
WAZNE:
NIE regulowac nakretki (C). Nakretka ta jest uzywana tylko
do osiowania tasmy.
262433 429
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9. Odkreci¢ nakretki i sSruby (A) oraz zdemontowac taczniki
rurowe (B) na ztgczu tasmy.

10. Odkreci¢ sruby (C), tgcznik mostka (D) i nakretki od
przedniej czesci ztgcza tasmy.

11. Wyciggnac tasme z platformy.

Rysunek 4.238: Ztgcza tasm

4.12.2 Montaz tasm bocznych

Tasmy boczne przesuwajg skoszong uprawe na Srodek hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomic silnik.

2. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

3. Catkowicie podnies¢ heder.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.

6. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

7. Natozyc¢ talk na spéd prowadnic tasmy oraz na powierzchnie tasmy, ktéra zapewnia szczelnos¢ z listwg nozowa.

8. Wiozyc¢ tasme do platformy po stronie wewnetrznej przy rolce napedowej. Wciggnaé tasme do platformy, podajac
tasme na koncu.
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9. Podawad tasme, az bedzie mozna jg owingé wokot rolki napedowe;.

10. Wtozy¢ przeciwlegty koniec tasmy do platformy wokof rolek. Catkowicie wciggngé tasme do platformy.

11. Zamocowac konce tasmy za pomoca tgcznikow
rurowych (B), sSrub (A) (z tbami zwréconymi w strone
otworu srodkowego) i nakretek.

UWAGA:
Dwa krotkie tgczniki rurowe potgczono z przodu
i z tytu tasmy.

12. Zamocowac tacznik mostka (D) za pomocg srub (C)
i nakretek na przedniej czesci ztgcza tasmy.

UWAGA:

Podczas dokrecania nakretek przytrzymac sruby (C) pod
katem 90° wzgledem tgcznika mostka (D). Przytrzymanie
srub zapobiegnie wygieciu facznika mostka.

13. Dokreci¢ nakretki momentem 9,5 Nm (7 Ibf-ft [84 Ibf-in]).

14. Wyregulowadé napiecie tasmy. Instrukcje podano
w sekcji 4.12.4 Regulacja napiecia tasmy bocznej, strona
434,

15. Uruchomi¢ tasmy na biegu jatowym silnika, aby talk
przywart do powierzchni uszczelniajgcych tasmy.

N
S
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Rysunek 4.239: Ztgcza tasm

4.12.3 Regulacja wysokosci platformy tasmy bocznej

Prawidtowo wyregulowana wysoko$¢ platformy zapobiega przedostawaniu sie materiatu do tasm bocznych i ich
blokowaniu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

WAZNE:

Nowe fabrycznie montowane tasmy sg sprawdzane cisnieniowo i cieplnie w fabryce. Odstep ustawiony miedzy tasma
a listwg nozowga wynosi 1-3 mm (0,04-0,12 cala).
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1. Opusci¢ heder na cztery klocki (A) (305-356 mm
[12-14 cali]).
UWAGA:

Jeden klocek na kazdym koncu hedera i jeden klocek
w kazdym punkcie zawiasu skrzydta.

2. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

1020530

Rysunek 4.240: Heder na klockach

UWAGA:

Wykona¢ pomiary na wspornikach platformy (A), gdy heder
znajduje sie w pozycji roboczej. W zaleznosci od rozmiaru
hedera, na kazdg platforme bedg przypada¢ dwie, trzy lub
cztery wsporniki.

N
I
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3. Upewnic sie, ze odstep (C) miedzy tasma (A) a metalowym
uszczelnieniem (D) wynosi 1-4 mm (0,04-0,16 cala).

4. Zwolni¢ napiecie tasmy. Instrukcje podano w sekcji 4.12.4
Regulacja napiecia tasmy bocznej, strona 434.

1032731

Rysunek 4.242: Uszczelnienie tasmy
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5. Podnies¢ przednig krawedz tasmy (A) poza listwg
nozowg (B), aby odstoni¢ wspornik platformy.

6. Zmierzy¢ i zanotowac grubosc pasa tasmy.

UWAGA:
Tasma zostata usunieta na ilustracji, aby pokaza¢ platforme.

7. Poluzowa¢ dwie nakretki zabezpieczajace (A) na wsporniku
platformy (B) TYLKO o p6t obrotu.

8. Uderzy¢ platforme (C) mtotkiem i kawatkiem drewna w celu
jej obnizenia wzgledem wspornikéw platformy. Stukna¢
wspornik platformy (B) za pomocg przebijaka w celu
podniesienia platformy wzgledem wspornikdow.

Tabela 4.1 Liczba wspornikéw platformy (B)

Model Wielkos¢
FD225 6
FD230 8
FD235, FD240, FD241 10
FD245 12
FD250 14

9. Uzy¢ szczelinomierza o tej samej grubosci, co pas tasmy
plus 1 mm (0,04 cala). Wsung¢ szczelinomierz wzdtuz
platformy (A) pod metalowym uszczelnieniem (C), aby
prawidtowo ustawi¢ odstep.

10. Aby utworzy¢ uszczelnienie, wyregulowadé platforme (A),
aby odstep (B) miedzy metalowym uszczelnieniem (C)
i platforma miat takg samg grubos¢, jak pas tasmy plus
1 mm (0,04 cala).
UWAGA:

Podczas sprawdzania odstepu przy rolce tasmy nalezy
rozpoczynac pomiar od rurki rolki, a NIE od platformy.

11. Dokreci¢ elementy ztgczne wspornika platformy (D).

12. Ponownie sprawdzi¢ odstep (B) za pomoca szczelinomierza.
Instrukcje podano w kroku 9, strona 433.

262433 433
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Rysunek 4.245: Wspornik platformy
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4.12.4 Regulacja napiecia tasmy bocznej

Napiecie tasm bocznych mozna regulowac za pomocy regulatoréw na koncu kazdej tasmy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajgce pojazdu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

WAZNE:

Napiecie tasmy jest ustawiane fabrycznie i nie powinno wymagac regulacji. Jesli regulacja jest konieczna, upewnic sie, ze
napiecie ustawiono tak, ze tasma nie $lizga sie ani nie ugina sie pod listwg nozowg. Nadmierne napiecie taSmy moze
spowodowac uszkodzenie napedu tasmy i rolek.

1. Upewnié sie, ze wskaznik napiecia (A) zakrywa wewnetrzng
poftowe okienka.

2. Uruchomic silnik.

3. Catkowicie podnies¢ heder.

4. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.
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Rysunek 4.246: Sprawdzanie lewego regulatora
napinacza
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6. Upewnic sie, ze prowadnica taSmy (gumowa szyna na
spodzie tasmy) jest prawidtowo osadzona w rowku (A) rolki
napedowej.

1008417

7. Upewnic sie, ze rolka posrednia (A) znajduje sie miedzy
prowadnicami (B).

8. Dokreci¢ srube regulacyjng (A), az wskaznik napinacza
zakryje wewnetrzng potowe okienka. Wskaznik
napinacza (B) zostanie przesuniety do wewnatrz, informujgc
0 napinaniu tasmy.

WAZNE:

Aby unikna¢ przedwczesnego uszkodzenia tasmy, rolek
tasmy i/lub elementéw napinajgcych, NIE obstugiwac
hedera, gdy wskaznik napiecia jest niewidoczny.

WAZNE:

NIE regulowac nakretki (C). Nakretka ta jest uzywana tylko
do osiowania tasmy.

Rysunek 4.249: Regulacja lewego napinacza
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4.12.5 Regulacja prowadzenia tasmy bocznej

Aby upewnic sie, ze taSmy boczne pracujg ptynnie bez ocierania o bok ramy hedera, konieczna moze by¢ regulacja

prowadzenia.

1035424

Rysunek 4.250: Regulacje prowadzenia tasmy — lewa tasma

A — rolka napedowa

D — regulacja rolki posredniej

G — nakretka kontrujaca rolki napedowej
K — nakretka kontrujaca rolki posredniej
N — nakretka po stronie rolki napedowej

B — rolka posrednia

E — kierunek przesuwu tasmy
G — nakretka regulacyjna rolki napedowej
K — nakretka regulacyjna rolki posredniej

C — regulacja rolki napedowej

F — nakretka po stronie rolki napedowej
J — nakretka po stronie rolki posredniej
M — nakretka po stronie rolki napedowej

1. Aby okresli¢, ktéra rolka wymaga regulacji oraz ktére regulacje sg konieczne, nalezy uzy¢ ponizszej tabeli:

Tabela 4.2 Prowadzenie tasmy

Gdy prowadzenie
w kierunku

Potozenie

Regulacja

Metoda

Sciana tylna

Rolka napedowa

Zwiekszy¢ C

Dokreci¢ nakretke regulacyjna (H).

Listwa nozowa

Rolka napedowa

Zmniejszy¢ C

Poluzowa¢ nakretke regulacyjng (H).

Sciana tylna

Rolka posrednia

Zwiekszy¢ D

Dokreci¢ nakretke regulacyjng (L).

Listwa nozowa

Rolka posrednia

Zmniejszy¢ D

Poluzowa¢ nakretke regulacyjna (L).
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2. Woyregulowac rolke napedowg (A) w celu zmiany odlegtosci C (zob. tabela 4.2, strona 436 i rysunek 4.250, strona 436)
W nastepujacy sposdb:

a. Poluzowac nakretki (F), (M) i (N) oraz nakretke kontrujaca (G).
b. Obréci¢ nakretke regulacyjng (H).
c. Dokreci¢ nakretki (F), (M) i (N) oraz nakretke kontrujgca (G).

3.  Woyregulowac rolke posrednig (B) w celu zmiany odlegtosci D (zob. tabela 4.2, strona 436 i rysunek 4.250, strona 436)
W hastepujacy sposdb:

a. Poluzowac nakretke (J) i nakretke kontrujgca (K).
b. Obréci¢ nakretke regulacyjna (L).
UWAGA:

Jesli tasma zbacza z toru na koncu po stronie rolki posredniej po wykonaniu regulacji tej rolki, rolka napedowa
prawdopodobnie nie jest wyréwnana wzgledem platformy. Wyregulowac rolke napedowa, a nastepnie ponownie
wyregulowac rolke posrednia.

c. Poluzowac nakretke (J) i nakretke kontrujaca (K).

4.12.6 Kontrola tozysk rolek tasmy

Rolki tasmy sg wyposazone w bezobstugowe tozyska, jednak uszczelnienie zewnetrzne nalezy sprawdzaé co 200 godzin
(czesciej w warunkach piaszczystych), aby osiggng¢ maksymalng zywotnos¢ tozyska.

Za pomocg termometru na podczerwien sprawdzi¢ tozyska rolek tasmy pod katem uszkodzen w nastepujacy sposéb:

1. Wigczy¢ heder i uruchomic tasmy na okoto 3 minuty.

2. Sprawdzi¢ temperature tozysk rolek tasmy na kazdym z :
ramion rolek (A), (B) i (C) na kazdej platformie. Upewnic sie, |
ze temperatura nie przekracza 44°C (80°F) powyzej
temperatury otoczenia.

Wymienié tozyska rolek, ktore przekraczajg maksymalng -— ~ |
zalecang temperature. Instrukcje podano w nastepujacej |
lokalizacji: o

e 4.12.8 Wymiana fozyska rolki posredniej platformy ' [T , _
tasmy bocznej, strona 439 @—- b I - islllr="

e 4.12.11 Wymiana tozyska rolki napedowej tasmy —
bocznej, strona 446

1009699

Rysunek 4.251: Ramiona rolek

4.12.7 Demontaz rolki posredniej platformy tasmy bocznej

Platforma tasmy bocznej jest wyposazona w rolke na kazdym koncu platformy. Jedna z nich to rolka posrednia, a druga
z nich to rolka napedowa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomi¢ silnik.
2. Uruchomi¢ heder do momentu, gdy ztgcze taSmy bocznej bedzie dostepne z zewnetrznego korca platformy.
3. Catkowicie podnies¢ heder.
4. Catkowicie podnie$¢ nagarniacz.
5. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.
6. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.
7. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.
8. Poluzowac tasme przez obrdcenie Sruby regulacyjnej (A) g
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara az $ruba
regulacyjna dotrze do twardego ogranicznika.
lee
2
S
S
Rysunek 4.252: Napinacz — pokazano lewg strone
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9. Odkrecic¢ sruby (C), wymontowac tgcznik mostka (D)
i nakretki od przedniej czesci ztgcza tasmy.

10. Odkreci¢ nakretki i sruby (A) oraz zdemontowac tgczniki
rurowe (B) na ztgczu tasmy.

11. Zdjac¢ tasme z rolki posrednie;.

12. Zdemontowac srube (A) i podktadke z rolki posredniej z tytu
platformy hedera.

13. Zdemontowac Srube (B) i podktadke z rolki posredniej
z przodu platformy hedera.

14. Roztozy¢ ramiona rolki (B) i (C) i zdemontowad rolke
posrednig.

4.12.8 Wymiana tozyska rolki posredniej platformy tasmy bocznej

Rolki posrednie platformy tasmy bocznej wyposazono w tozyska, ktére umozliwiajg obracanie rolki.

1. Wymontowac rolke posrednig platformy tasmy. Instrukcje podano w sekcji 4.12.7 Demontaz rolki posredniej platformy
tasmy bocznej, strona 437.
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2. Zamocowac w imadle rurke rolki posredniej (C), ktora
wczesniej owinieto szmatkg, aby zapobiec
uszkodzeniu rolki.
3.  Wymontowac zesp6t tozyska (A) i uszczelnienie (B) z rurki
rolki (C) w nastepujgcy sposdb:
a. Przymocowaé mtotek bezwtadnosciowy (D) do O :
C

gwintowanego watu (E) w zespole tozyska. /‘I@
4. Oczysci¢ wnetrze rurki rolki (C) i sprawdzi¢, czy nie nosi

$ladow zuzycia lub uszkodzenia. W razie potrzeby
wymienié rurke. ﬁo‘) f) ﬁ)}
Lh
S

b. Wybic zespot tozyska (A) i uszczelnienie (B).

1041289

Rysunek 4.255: tozysko rolki posredniej
i uszczelnienie

WAZNE:

Podczas montowania nowego tozyska NIE umieszczac konca
rolki bezposrednio na podtozu. Zespét tozyska (A) wystaje
za rurke rolki (B). Umieszczenie konca rolki na podtozu
spowoduje wepchniecie tozyska do rurki.

@7-

Rysunek 4.256: Rolka posrednia

1023312
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5. Woycigé ksztatt (A) w kawatku drewna.

6. Ustawic koniec rolki posredniej (B) na kawatku drewna
z wystajgcym zespotem tozyska wewnatrz ksztattu (A).

1023313

Rysunek 4.257: Rolka posrednia

7. Zamontowac nowy zespodt tozyska (C), wciskajgc zewnetrzng [ 1]
bieznie tozyska w rurke, az znajdzie sie ona 14-15 mm :/ n
(9/16-19/32 cala) (B)od zewnetrznej krawedzi rurki. x; ;:

d
. 1] i 1
UWAGA: M7 AR d \
Przed zatozeniem nowego uszczelnienia wypetnié obszar (A) “\‘i\ \/ Q N
ok. 8 ruchami ttoka smarownicy. w/& /'\/,:
‘:: A /\\//\
N N N / N
a
+ :/ J§ &_Z &
5
B 1
g
“‘1 mf\j lQ i
1 NI g

Rysunek 4.258: tozysko rolki posredniej

8. Zamontowac¢ nowe uszczelnienie (A), wciskajac wewnetrzng
i zewnetrzng bieznie uszczelnienia, az znajdzie sie 3—4 mm
(1/8-3/16 cala) (B) od zewnetrznej krawedzi rurki.

S
Wl A A A A A A A A

1002535

UWAGA:

Uszczelnienie mozna ustawi¢ w dowolnym kierunku.

gt

N\

YV I I I

TS

9. Ponownie zamontowa¢ rolke posrednia. Instrukcje podano
w sekcji 4.12.9 Montaz rolki posredniej platformy tasmy

bocznej, strona 442. @\

S W w

A AT

N h N h m N A N

(L L L L LLLLL

®
]
F
o

Rysunek 4.259: tozysko rolki posredniej
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4.12.9 Montaz rolki posredniej platformy tasmy bocznej

Platforma tasmy bocznej jest wyposazona w rolke na kazdym koricu. Jedna z nich to rolka posrednia, a druga z nich to rolka
napedowa. Jesli rolka posrednia jest zuzyta lub uszkodzona, nalezy jg wymienic.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.

Podnies$¢ heder i nagarniacz.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.
Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera.

Zamontowac rolke posrednig (A) miedzy ramionami
swobodnymi (B).

Przymocowac rolke posrednig dwiema $rubami
z podktadkami (C). Dokreci¢ Sruby momentem 95 Nm
(70 Ibf-ft).

262433

Rysunek 4.260: Rolka posrednia
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10.

11.

12.

13.

262433
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Zabezpieczy¢ konce tasmy za pomoca tgcznikow
rurowych (B), srub i nakretek (A).

WAZNE:

Umiescic Sruby w taki sposéb, aby tby Srub byty skierowane

do wewnatrz.

UWAGA:

Dwa krotkie taczniki rurowe potgczono z przodu
i z tytu tasmy.

Zamocowac tgcznik mostka (D) za pomoca Srub (C)
i nakretek na przedniej czesci ztgcza tasmy.

Napigc¢ tasme, obracajac srube regulacyjng (A) zgodnie

z ruchem wskazéwek zegara. Instrukcje podano

w sekcji 4.12.4 Regulacja napiecia tasmy bocznej, strona
434,

Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza i hedera.
Uruchomic silnik.

Catkowicie opusci¢ heder i nagarniacz.

NV AAY)
Y
9
o
0
o)
|

1032009

Rysunek 4.262: Napinacz tasmy

Wiaczy¢ heder. Upewnié sie, ze tasmy boczne sg prawidtowo prowadzone. Instrukcje podano w sekcji 4.12.4 Regulacja

napiecia tasmy bocznej, strona 434.
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4.12.10 Demontaz rolki napedowej tasmy bocznej

Platforma tasmy bocznej jest wyposazona w rolke na obu koncach. Jedna z nich to rolka posrednia, a druga z nich to rolka
napedowa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Jesli ztacze tasmy nie jest widoczne, uruchomic heder do momentu, gdy ztgcze bedzie dostepne z zewnetrznego korica

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych

103201

Rysunek 4.263: Napinacz tasmy

1. Uruchomit silnik.

2. Catkowicie podnies¢ heder.

3. Catkowicie podnie$é nagarniacz.

4,
platformy.

5. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

6.
nagarniacza, strona 43.

7. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje znajdujg sie w instrukcji obstugi kombajnu.

8. Poluzowac tasme przez obrécenie Sruby regulacyjnej (A)
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara az sruba
regulacyjna dotrze do twardego ogranicznika.
WAZNE:
NIE regulowac nakretki (B). Nakretka ta jest uzywana tylko
do osiowania tasmy.
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9. Odkreci¢ nakretki i sSruby (A) oraz zdemontowac taczniki
rurowe (B) na ztgczu tasmy.

10. Odkreci¢ sruby (C), wymontowac tgcznik mostka (D)
i nakretki od przedniej czesci ztgcza tasmy.

11. Zdjac¢ tasme z rolki napedowe;j.

Rysunek 4.264: Ztgcza tasm

12. Wyrdéwnac sruby ustalajgce z otworem (A) w ostfonie.
Odkreci¢ dwie $ruby ustalajgce, ktére mocujg silnik na rolce
napedowe;j.

UWAGA:
Sruby ustalajace sg rozstawione co 1/4 obrotu.

13. Odkreci¢ dwie sruby (B) mocujgce silnik do ramienia rolki
napedowej.
UWAGA:

W celu uzyskania dostepu do gdérnej sSruby moze by¢
konieczne zdemontowanie plastikowej ostony (C).

Rysunek 4.265: Rolka napedowa
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UWAGA:

Konieczne moze by¢ podwazenie miedzy rolka
i wspornikiem (A) w celu zdemontowania rolki z watu.
Zachowac klucz prosty.

14. Poluzowad dwie Sruby (A) mocujgce ramie wspierajgce (B).

15. Odkrecié¢ srube (C) i zdja¢ podktadke mocujaca przeciwny
koniec rolki napedowej do ramienia wspierajgcego (B).

16. Wymontowac rolke napedowq (D).

Rysunek 4.266: Rolka napedowa

A
@ C%/ E
—e

S
5 C 0
S & S

1032013

Rysunek 4.267: Rolka napedowa

4.12.11 Wymiana tozyska rolki napedowej taSmy bocznej

Do wymiany tozyska w rolce napedowej bedzie potrzebny mtotek bezwtadnosciowy.

1. Zdemontowac zespdt rolki posredniej tasmy. Instrukcje podano w sekcji 4.12.10 Demontaz rolki napedowej tasmy

bocznej, strona 444.

2. Zamocowac¢ w imadle rolke napedowa, ktdrg wczesniej owinieto szmatka, aby zapobiec jej uszkodzeniu.
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3.  Wymontowac zesp6t tozyska (A) i uszczelnienie (B) z rurki

rolki (C) w nastepujgcy sposdb:

a. Przymocowaé mtotek bezwtadnosciowy (D) do
gwintowanego watu (E) w zespole tozyska.

b. Wybic zespot tozyska (A) i uszczelnienie (B).

4. Oczysci¢ wnetrze rurki rolki (C), sprawdzi¢, czy rurka nie

nosi $ladow zuzycia lub uszkodzenia i w razie potrzeby
wymienic ja.

5. Zamontowac nowy zespodt tozyska (A), wciskajgc zewnetrzng

bieznie tozyska w rurke, az znajdzie sie ona 14-15 mm
(9/16—-19/32 cala) (B) od zewnetrznej krawedzi rurki.

6. Natozy¢ smar przed zespotem tozyska (A). Specyfikacje
smaru podano na wewnetrznej stronie tylnej okfadki
niniejszej instrukcji.

7. Zamontowac nowe uszczelnienie (C) w otworze rolki

i zamontowac podktadke ptaska ($r. wewn. 1 cal x sr. zewn.

2 cale) na uszczelnieniu.

8. Whbic uszczelnienie (C) w otwor rolki za pomocg nasadki

o odpowiednim rozmiarze. Wbhi¢ podktadke i zespot
tozyska (A), az uszczelnienie znajdzie sie 3—4 mm
(1/8-3/16 cala) (D) od zewnetrznej krawedzi rurki.

1009595

Rysunek 4.268: tozysko rolki

@\

|
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|

1009602

Rysunek 4.269: tozysko rolki

4.12.12 Montaz rolki napedowej tasmy bocznej

Platforma tasmy bocznej jest wyposazona w rolke na kazdym korncu platformy. Jedna z nich to rolka posrednia, a druga

z nich to rolka napedowa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

262433
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

1.

2.

10.

11.

12.

Uruchomi¢ silnik.

Podnies¢ heder i nagarniacz.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace nagarniacza.
Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera.

Umiescic rolke napedowa (A) miedzy ramionami
wspierajgcymi rolki.

Zamocowac rolke napedowa za pomocg podktadki
i sruby (B).

Dokrecic¢ $ruby (C) na ramieniu wspierajgcym.
Dokrecic srube (B) momentem 95 Nm (70 Ibf-ft).

Nasmarowa¢ wat silnika i wtozy¢ go w koniec rolki
napedowej (A).

Przymocowac silnik do wspornika rolki za pomocg dwdch
srub (B). Dokrecic¢ sruby momentem 27 Nm (19,9 |bf-ft
[239 Ibf-in]).

Upewnic sie, ze klucz prosty nadal znajduje sie na wale
silnika, a nastepnie wsung¢ wat silnika do korica w rolke.

Za pomoca klucza szesciokatnego dokreci¢ dwie Sruby
ustalajace (nie pokazane na rysunku) przez otwor
dostepowy (A).

UWAGA:

Dokreci¢ wszystkie poluzowane sruby i ponownie
zamontowac plastikowg ostone (C), jesli zostata wczesniej
zdjeta.

262433 448
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Rysunek 4.270: Rolka napedowa

Rysunek 4.271: Rolka napedowa
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13. Owing¢ tasme wokét rolki napedowej i zamocowac korice
tasmy za pomoca tacznikéw rurowych (B), Srub (A) (z tbami

14.

15.

16.

17.
18.

19.

262433
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zwréconymi w strone otworu srodkowego) i nakretek.

UWAGA:

Dwa krotkie tgczniki rurowe potgczono z przodu
i z tytu tasmy.

Zamocowac tgcznik mostka (D) za pomoca $rub (C)
i nakretek na przedniej czesci ztgcza tasmy.

Napigc¢ tasme, obracajac srube regulacyjng (A) zgodnie

z ruchem wskazéwek zegara. Instrukcje podano

w sekcji 4.12.4 Regulacja napiecia tasmy bocznej, strona
434,

Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza i hedera.

Uruchomi¢ silnik.

Opuscic¢ heder i nagarniacz.

U UUU
!

9

o)
adl
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1032009

Rysunek 4.273: Napinacz tasmy — pokazano
lewa strone

Wtaczy¢ heder. Upewnic sie, ze prowadzenie tasmy jest prawidtowe. Instrukcje podano w sekcji 4.12.5 Regulacja

prowadzenia tasmy bocznej, strona 436.
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4.13 Nagarniacz

Nagarniacz wyposazono w krzywke o specjalnym ksztatcie, ktéra umozliwia dostep palcéw pod wylegta uprawe i jej

podniesienie

przed skoszeniem.

A\ PRZESTROGA

Aby uniknac obrazen ciata, przed przystapieniem do serwisowania maszyny lub otwarciem pokryw napeddéw nalezy
zapoznac sie z punktem 4.1 Przygotowanie maszyny do serwisu, strona 285.

4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy nozowej

KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

Miedzy palcami nagarniacza i listwg nozowa musi wystepowac wystarczajgcy odstep, aby zapewnié, ze palce nagarniacza
nie dotykajg listwy nozowej podczas pracy. Odstep jest ustawiony fabrycznie, ale przed uzyciem hedera moze by¢ konieczna
pewna regulacja.

Zmierzy¢ odstep (A) miedzy korncdwka palca nagarniacza

i ostong (ostong z redliczka [B] lub krétka ostong [C],

w zaleznosci od konfiguracji hedera). Poréwnac¢ wynik pomiaru
z danymi technicznymi podanymi w ponizszej tabeli:

Tabela 4.3 Odstep miedzy palcami i ostong — hedery
z pojedynczym nagarniaczem

z podwdjnym nagarniaczem

Model , Obok ramienia
Panele koricowe .
hedera srodkowego
FD225 50 mm (1,97 cala) —
Tabela 4.4 Odstep miedzy palcami i ostong — hedery

Model " Obok ramienia
Panele koncowe .

hedera srodkowego

FD230 20 mm (0,80 cala) 50 mm (1,97 cala)

FD235

FD240 20 mm (0,80 cala) 20 mm (0,80 cala)

FD241

Tabela 4.5 Odstep miedzy palcami i ostong — hedery

z potréjnym

nagarniaczem

1036576

Model
hedera

Zewnetrzne panele
koncowe

Obok ramion
srodkowych

FD240
FD241
FD245
FD250

20 mm (0,80 cala)

20 mm (0,80 cala)

262433

450

Rysunek 4.274: Odstep palcow
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Pomiar odstepu nagarniacza od listwy nozowej

Odstep nagarniacza od listwy nozowej dotyczy odstepu miedzy koricami palcéw nagarniacza i listwg nozowg. W zaleznosci
od konfiguracji hedera odstep nagarniacza od listwy nozowej moze sie rozni¢ w zaleznosci od dtugosci hedera. Aby okreslic,

czy odstep jest akceptowalny, nalezy go zmierzyc.

UWAGA:

Te procedure mozna wykonywac z sitownika przesuwania nagarniacza w osi przéd-tyt w pozycji standardowej lub pozycji do
zbioru rzepaku, jesli sitowniki przesuwania w osi przéd-tyt pozostajg w tej samej pozycji przez caty czas trwania procedury.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.

3. Wyregulowad pozycje nagarniacza w osi przéd-tyt, az cyfra
7 zostanie zakryta na wskazniku przéd-tyt (A) przez
wspornik czujnika (B).

4. Hedery z pojedynczym nagarniaczem: Podnies¢ heder na
takg wysokos¢, aby umiesci¢ dwa klocki 254 mm
(10 cali) (A) pod listwg nozowg, tuz pod punktami zginania
skrzydet.

262433 451

LT

I

® 0 9
2 \a

\

1034321

A ZaY

Rysunek 4.275: Pozycja nagarniacza w osi przéd-tyt

_'%f
T ':_'_.Lii-f-:—i—f-'-'-_?;i%:‘f:"

1039024

Rysunek 4.276: Potozenia klockow pod hederem
FlexDraper® — pojedynczy nagarniacz
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5. Hedery z podwdjnym nagarniaczem: Podnie$¢ heder na
takg wysokos¢, aby umiesci¢ dwa klocki 254 mm
(10 cali) (A) pod listwg nozowa, tuz pod punktami zginania
skrzydet.

UWAGA:

Klocki nie sg potrzebne do podpierania skrzydet hederéw
z potréjnym nagarniaczem.

1020913

Rysunek 4.277: Potozenia klockéw pod hederem
FlexDraper® — hedery z podwéjnym nagarniaczem

6. Hedery z pojedynczym i z podwdéjnym nagarniaczem:
Przesungé dzwignie sprezyn blokujacych skrzydta (A) w dét
do pozycji ODBLOKOWANEJ.

UWAGA:

Odstep nagarniacza w hederach z potréjnym nagarniaczem
nalezy mierzy¢ po zablokowaniu skrzydet.

7. Obnizaé heder, az wskaznik ptywania znajdzie sie przy {
numerze 2 lub 3. Skrzydta hederdéw z pojedynczym
nagarniaczem i podwdjnym nagarniaczem powinny s
znajdowac sie w pozycji petnego ugiecia; skrzydta hederow /
z potréjnym nagarniaczem powinny by¢ wyréwnane ze _
$rodkowga platforma. T~ ~

\& ,
’:‘\
1029181 \\®

Rysunek 4.278: Blokada skrzydta w pozycji
ODBLOKOWANEJ
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8. Obrdcié nagarniacz recznie, az rura palcowa znajdzie sie

bezposrednio nad listwg nozowa. @
9. Zmierzy¢ i zapisac odstep (A) miedzy korncéwka palcow

i jedna z oston, np. ostona z redliczka (B) lub krétka

ostong (C), na koncach nagarniaczy. Specyfikacje odstepdow

mozna znalez¢ w sekcji 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy
nozowej, strona 450.

Punkty pomiarowe przedstawiono na odpowiednim
rysunku:

e Hedery z pojedynczym nagarniaczem: Rysunek 4.280,
strona 453

e Hedery z podwdjnym nagarniaczem: Rysunek 4.281,
strona 454

e Hedery z potréjnym nagarniaczem: Rysunek 4.282,
strona 454

Rysunek 4.279: Odstep palcow

Punkty pomiarowe pojedynczego nagarniacza (A):
Zewnetrzne konce nagarniacza (dwa punkty).

1001595

Rysunek 4.280: Punkty pomiarowe FlexDraper® —
pojedynczy nagarniacz
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Punkty pomiarowe podwdjnego nagarniacza (A):
Zewnetrzne konce nagarniaczy oraz oba punkty zawiaséw
(cztery punkty).

1027613

Rysunek 4.281: Punkty pomiarowe FlexDraper® —
podwdjny nagarniacz

Punkty pomiarowe potrdjnego nagarniacza (A): Oba konce
trzech nagarniaczy (sze$¢ punktow).

10. W razie potrzeby wyregulowac¢ odstep nagarniacza od
listwy nozowej. Instrukcje podano w sekcji Regulacja
odstepu nagarniacza od listwy noZowej, strona 454.

1032829

Rysunek 4.282: Punkty pomiarowe FlexDraper® —
potrdjny nagarniacz

Regulacja odstepu nagarniacza od listwy nozowej

Jesli odstep miedzy palcami nagarniacza i listwg nozowg jest niewystarczajgcy, nalezy go wyregulowad, aby zapobiec
uszkodzeniu sprzetu.

UWAGA:

Te procedure mozna wykonywac z sitownika przesuwania nagarniacza w osi przdd-tyt w pozycji standardowej lub pozycji do
zbioru rzepaku, jesli sitowniki przesuwania w osi przéd-tyt pozostajg w tej samej pozycji przez caty czas trwania procedury.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Zmierzy¢ odstep nagarniacza od listwy nozowej. Instrukcje podano w sekcji Pomiar odstepu nagarniacza od listwy
nozowej, strona 451.

2. Uruchomic silnik.
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3. Wyregulowaé pozycje nagarniacza w osi przéd-tyt, az cyfra
7 zostanie zakryta na wskazniku przéd-tyt (A) przez
wspornik czujnika (B).

4. Podnies¢ heder na takg wysokos¢, aby umiesci¢ dwa klocki
254 mm (10 cali) (A) pod listwg nozowa, tuz pod punktami
zginania skrzydet.

5. Podnies¢ heder na takg wysokos¢, aby umiesci¢ dwa klocki
254 mm (10 cali) (A) pod listwg nozowa, tuz pod punktami
zginania skrzydet.

262433 455
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1034321

Rysunek 4.283: Pozycja w osi przéd-tyt
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1039024

Rysunek 4.284: Potozenia klockéw pod hederem
FlexDraper® — pojedynczy nagarniacz

1020913

Rysunek 4.285: Potozenia klockéw pod hederem
FlexDraper® — podwadjny nagarniacz
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1039060

Rysunek 4.286: Potozenia klockéw pod hederem
FlexDraper® — potrdjny nagarniacz

6. Catkowicie opusci¢ nagarniacz i nadal przytrzymywac przetacznik sterowania, aby wyréwnac sitowniki.

7. Zatrzymad silnik i wyjgé kluczyk ze stacyjki.

8. Woyregulowac odstep na zewnetrznych koricach nagarniacza
W nastepujacy sposdb:

a. Poluzowad srube (A) na sitowniku ramienia
zewnetrznego.

b. Wyregulowac ttoczysko sitownika (B) w razie potrzeby:

e W celu zwiekszenia odstepu miedzy palcami
nagarniacza i listwg nozowg wykrecié¢ ttoczysko
sitownika (B) z widetek.

e W celu zmniejszenia odstepu miedzy palcami
nagarniacza i listwg nozowga wkreci¢ ttoczysko
sitownika (B) w widetki.

1029336

c.  Dokrecic Srubg (A). Rysunek 4.287: Sitownik ramienia zewnetrznego

9. Powtdrzyc krok 8, strona 456 po przeciwnej stronie hedera.

262433 456 Wersja B
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Poluzowac sruby (A) na obu sitownikach ramienia
srodkowego (A).

Wyregulowaé odstep w nastepujgcy sposob:

WAZNE:

Wyregulowac oba ttoczyska sitownika w ten sam sposdb.

e W celu zwiekszenia odstepu miedzy palcami nagarniacza
i listwg nozowga wykrecié¢ ttoczyska sitownika (D)
z widetek.

e W celu zmniejszenia odstepu miedzy palcami
nagarniacza i listwg nozowg wkrecié ttoczyska
sitownika (D) w widetki.

Upewnic¢ sie, ze wymiar (B) jest taki sam na obu
sitownikach.

UWAGA:

Wymiar (B) to odlegtos¢ od srodka
sworzni montazowych (C) do gérnej czesci wyciecia w
ttoczyskach sitownikéw (D).

1034756

Upewnic¢ sie, ze NIE MOZNA recznie obrécié¢ obu sworzni
montazowych (C). Jesli jeden ze sworzni montazowych
obraca sie, wyregulowac ttoczyska sitownikow (D)

w zaleznosci od potrzeb:

Rysunek 4.288: Sitowniki sSrodkowego ramienia
nagarniacza

e Wykrecic ttoczysko sitownika z tgcznika sworzniowego,
aby zwiekszy¢ obcigzenie na ttoczysku sitownika.

e Whkreci¢ ttoczysko sitownika w tgcznik sworzniowy, aby
zmniejszy¢ obcigzenie na ttoczysku sitownika.

Dokrecic sruby (A).

Hedery z potréjnym nagarniaczem: Powtdrzyc¢ kroki od 10, strona 457 do 14, strona 457, aby ustawi¢ odstep
nagarniacza od listwy nozowej przy pozostatych srodkowych ramionach nagarniacza.

Uruchomic silnik.

Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

Catkowicie opusci¢ nagarniacz i nadal przytrzymywacd przetgcznik sterowania, aby wyréwnac sitowniki.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Ponownie sprawdzi¢ wymiary odstepu nagarniacza od listwy nozowej. W razie potrzeby powtdrzy¢ procedury regulacji.
Ponownie przesung¢ nagarniacz do tytu, aby upewnic sie, ze palce nagarniacza nie stykaja sie z ostonami deflektora.

Jesli palce nagarniacza dotykajg oston deflektora, nalezy wyregulowa¢ nagarniacz w gére, aby zachowa¢ odstep we
wszystkich pozycjach nagarniacza w osi przdd-tyt. Jesli po wyregulowaniu nagarniacza nadal wystepuje kontakt, nalezy
przycigc palce w razie potrzeby.

Okresowo sprawdza¢, czy nie ma $ladéw kontaktu podczas pracy. W razie potrzeby wyregulowac odstep nagarniacza
od listwy nozowej.
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4.13.2 Ugiecie nagarniacza w gore

Ugiecie nagarniacza musi by¢ ustawione w gére (aby zapewni¢ wiekszy odstep na srodku niz na koricach nagarniacza)
w celu skompensowania uginania sie nagarniacza.

Regulacja ksztattu nagarniacza

Ugiecie rur palcowych nagarniacza musi by¢ ustawione w gére (aby zapewni¢ wiekszy odstep na Srodku niz na koricach
nagarniacza) w celu skompensowania uginania sie nagarniacza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Umiesci¢ nagarniacz nad listwg nozowa (miedzy

pozycjami 4 a 5 na wskazniku potozenia w osi przod-tyt [A]), S
tak aby zapewni¢ odpowiedni odstep we wszystkich \‘\\g%)d&””
pozycjach nagarniacza w osi przéd-tyt. Wspornik (B) jest 7 7 \’:‘f’

znacznikiem pozycji.
2. Zatrzymad silnik i wyjgé kluczyk ze stacyjki.

3. Zapisa¢ pomiar w kazdej lokalizacji tarczy nagarniacza dla
kazdej rury nagarniacza.

UWAGA:

Przed demontazem nagarniacza w celu wykonania
czynnosci serwisowych nalezy zmierzy¢ profil ugiecia

w gobre, aby mozna go byto odtworzy¢ podczas ponownego
montazu.

4. Rozpoczgé od tarczy nagarniacza znajdujacej sie najblizej
srodka hedera i kontynuowac na zewnatrz w kierunku
koncéw, dostosowujac profil hedera w nastepujacy sposdb:

a. Odkrecic sruby (A).

b. Poluzowac srube (B) i wyregulowac ramie (C) az do
uzyskania zgdanego wyniku pomiaru pomiedzy rurg
nagarniacza a listwg nozowa.

UWAGA:

Pozwoli¢, aby rury nagarniacza naturalnie sie wyginaty i
odpowiednio ustawi¢ elementy ztgczne.

!
=1
—— O,
T~ -
S
S
-

c. Ponownie zamontowac sruby (A) w wyréwnanych
otworach i je dokrecié.

Rysunek 4.290: Srodkowa tarcza nagarniacza

4.13.3 Centrowanie nagarniacza

Nagarniacz musi by¢ wysrodkowany na hederze, aby nie dotykat paneli koricowych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Uruchomi¢ silnik.

2. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

3. Catkowicie opusci¢ heder.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

5. Zmierzy¢ odstep (A) w miejscach (B) miedzy rurg palcowa
nagarniacza a ostong koricowg na obu koncach hedera. Jesli
nagarniacz jest wycentrowany, odstepy powinny by¢
takie same.

6. Poluzowac srube (A) na wzmocnieniu (B) srodkowego
ramienia wspierajgcego nagarniacza.

7. W razie potrzeby przesung¢ réwnolegle do przodu koniec
ramienia wspierajgcego nagarniacza (C), aby wycentrowac
nagarniacz.

8. Srube (A) dokreci¢ momentem 457 Nm (337 Ibf-ft).

262433 459

1033235

Rysunek 4.291: Odstep miedzy nagarniaczem i ostong
koncowa

1029257

Rysunek 4.292: Srodkowe ramie wspierajace
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4.13.4 Palce nagarniacza

Jesli palec nagarniacza jest uszkodzony lub zuzyty, nalezy go wymontowad, aby umozliwi¢ jego wymiane. Palce nagarniacza
sg wykonane ze stali lub plastiku.

WAZNE:
Palce nagarniacza nalezy utrzymywacé w dobrym stanie i w razie potrzeby prostowac je lub wymieniac.

Demontaz stalowych palcéow nagarniacza

Uszkodzone palce stalowe nalezy odcigé od rury palcowej nagarniacza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

WAZNE:
Przez caty czas podpierac rure palcowg, aby zapobiec uszkodzeniu rury i innych elementdw.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie opusci¢ heder.

3. Catkowicie podnie$é nagarniacz.

4. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

6. Zdjac tuleje rury palcowej z odpowiedniej rury palcowej na srodkowej i lewej tarczy nagarniacza. Instrukcje podano
w sekcji Demontaz tulei z nagarniaczy, strona 464.
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7. Przymocowac ramiona rury palcowej (B) do tarczy
nagarniacza w pierwotnych miejscach mocowania (A).

8. Uszkodzony palec nalezy odcigé, aby go wyjac z rury
palcowej.

9. Woykreci¢ sruby z istniejacych palcow, wystepujacych obok
oryginalnego palca i nasungé palce w celu wymiany
odcietego palca. W razie potrzeby wyjgé ramiona rury
palcowej [B] z rury palcowe;j.

Rysunek 4.293: Ramie rury palcowej

Montaz stalowych palcéw nagarniacza
Po wymontowaniu starego palca stalowego mozna na rure palcowg wsungé nowy palec.

UWAGA:

W tej procedurze przyjeto zatozenie, ze palec zostat zdemontowany z maszyny. Instrukcje dotyczgce demontazu palcéw
podano w sekcji Demontaz stalowych palcow nagarniacza, strona 460.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

4\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

WAZNE:
Przez caty czas podpierac rure palcowg, aby zapobiec uszkodzeniu rury i innych elementdw.

1. Nasung¢ nowy palec i ramie rury palcowej (A) na
koniec rury.

2. Zamontowac tuleje rury palcowej. Instrukcje podano
w sekcji Montaz tulei na nagarniaczach, strona 466.

3.  Przymocowac palce do rury palcowej za pomocg Srub i
nakretek (B).

Rysunek 4.294: Rura palcowa
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Demontaz plastikowych palcéw nagarniacza

Plastikowe palce nagarniacza s3 zamocowane do rury palcowej jedng $rubg Torx".

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

M\ OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.

Catkowicie opusci¢ heder.
Catkowicie podnie$é nagarniacz.
Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

Odkrecic¢ Srube (A) za pomoca klucza nasadowego Torx
Plus® 27 IP.

1001249

Rysunek 4.295: Demontaz plastikowego palca
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7. Pchngé zatrzask na goérze palca do tytu w kierunku rury
nagarniacza, jak pokazano na ilustracji, i zdjg¢ palec z rury.

1001250

Rysunek 4.296: Demontaz plastikowego palca

Monta:z plastikowych palcéw nagarniacza

Po wymontowaniu starego plastikowego palca nagarniacza mozna zamontowac nowy palec.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

UWAGA:

W tej procedurze przyjeto zatozenie, ze palec zostat zdemontowany z maszyny. Informacje dotyczace demontazu palcow
podano w sekcji Demontaz plastikowych palcéw nagarniacza, strona 462.

1. Umiesci¢ nowy palec z tytu rury palcowej. Zaczepic
koncéwke u dotu palca w dolnym otworze w rurze
palcowe;.

2. Podniesc gérny kotnierz i obrdci¢ palec tak, jak pokazano na
rysunku, az koncéwka w gérnej czesci palca zaczepi sie
0 gorny otwér w rurze palcowej.

1001246

Rysunek 4.297: Montaz plastikowego palca
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3.  Przykrecic srube (A) za pomocg klucza nasadowego Torx
Plus® 27 IP i dokreci¢ momentem dokrecenia 8,5-9,0 Nm
(6,3-6,6 Ibf-ft [75-80 Ibf-in]).

WAZNE:

NIE przyktadac sity do palca przed dokreceniem Sruby
montazowej. Przytozenie sity bez dokrecenia Sruby
montazowej spowoduje ztamanie palca lub Sciecie
kotkéw ustalajacych.

1001249

Rysunek 4.298: Montaz plastikowego palca

4.13.5 Tuleje rury palcowej

Rura palcowa nagarniacza jest oparta na tulei rury palcowej, ktéra jest przymocowana do tarczy nagarniacza. Jezeli tuleja
rury palcowej jest uszkodzona lub zuzyta, nalezy j3 wymienic.

Demonta:z tulei z nagarniaczy

Aby umozliwi¢ demontaz potéwek tulei, nalezy poluzowac zaciski tulei mocujace rure palcowg do tulei.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

M\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

WAZNE:

Przez caty czas podpierac rure palcowg, aby zapobiec uszkodzeniu rury i innych elementdw.
1.  Uruchomit¢ silnik.

2. Catkowicie opusci¢ heder.

3. Catkowicie podnies¢ nagarniacz.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyijki.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 43.

UWAGA:
W przypadku wymiany samej tulei po stronie krzywki przejs¢ do kroku 11, strona 466.
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Tuleje po stronie tarczy srodkowej i na tylnym koncu

6.

8.

10.

Zdja¢ ostony koricowe nagarniacza i wspornik ostony
koncowej (C) z tylnego konca nagarniacza w odpowiedniej
lokalizacji rury palcowe;j.

UWAGA:

Na tarczy srodkowej nie ma zadnych oston korncowych.

Odkrecic¢ Sruby (A) mocujace ramie rury palcowej (B) do
tarczy.

WAZNE:

Zwrdci¢ uwage na lokalizacje otworéw w ramieniu i tarczy
oraz upewnic sie, ze Sruby (A) zostang ponownie
zamontowane w swoich pierwotnych miejscach.

Zwolnic zaciski tulei (A) za pomocg matego srubokreta
w celu oddzielenia zgbkdéw. Zdjac zacisk z rury palcowe;.

Obrdci¢ ramie rury palcowej (A), az zostanie odsuniete od
tarczy, a nastepnie wysung¢ ramie do wewnatrz z tulei (B).

Wymontowa¢ potéwki tulei (B). W razie potrzeby
wymontowac kolejny palec, aby umozliwi¢ wysuniecie
ramienia z tulei. W razie potrzeby zapoznac sie z ponizszymi
procedurami:

e Demontaz plastikowych palcéw nagarniacza, strona
462

e Demontaz stalowych palcow nagarniacza, strona 460

262433 465

Rysunek 4.301: Tuleja
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Tuleje po stronie krzywki

11. Zdja¢ ostony koricowe i wspornik ostony koricowej (A)
z odpowiedniej lokalizacji rury palcowej na koncu po stronie
krzywki.

UWAGA:

Demontaz tulei po stronie krzywki wymaga przesuniecia
rury palcowej przez ramiona tarczy w celu odstoniecia tulei.

12. Zdjac ostony koricowe nagarniacza i wspornik ostony
koncowej (C) z tylnego konca nagarniacza w odpowiedniej
lokalizacji rury palcowe;j.

UWAGA:

Na tarczy srodkowej nie ma zadnych oston koricowych.

13. Odkrecic¢ sruby (A) mocujgce ramiona rur palcowych (B) do
tylnego konca i tarcz srodkowych.

ol

Rysunek 4.303: Tylny koniec

Monta?z tulei na nagarniaczach
Po wymontowaniu starych potédwek tulei rury palcowej mozna zamontowac nowe potéwki tulei.

UWAGA:

W procedurze przyjeto, ze kroki z sekcji Demontaz tulei z nagarniaczy, strona 464 zostaty wykonane.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ OSTRZEZENIE

Aby uniknac obrazen ciata w wyniku opuszczenia podniesionego nagarniacza, przed wejsciem pod podniesiony
nagarniacz z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze roztozy¢ podpory zabezpieczajace nagarniacza.

WAZNE:

Przez caty czas podpierac rure palcowg, aby zapobiec uszkodzeniu rury lub innych elementow.
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Do montazu zaciskow tulei (C) nalezy uzyé
zmodyfikowanych szczypiec nastawnych (A). Zamocowac
szczypce w imadle i wykonac naciecie (B) na koncu kazdego
ramienia, aby wpasowac zacisk jak pokazano na rysunku.

Tuleje po stronie krzywki

2.

Umiescic¢ potéwki tulei (B) na rurze palcowej (A)

z bezkotnierzowym koricem przylegajgcym do ramienia rury
palcowej, a nastepnie wtozy¢ koncéwke w kazdej potéwce
tulei do otworu w rurze palcowe;j.

Przesungd rure palcowg (A) w kierunku tylnego konca
nagarniacza, aby wprowadzi¢ tuleje (B) do ramienia rury
palcowej. Jesli wsporniki rury palcowej sg zamontowane,
nalezy upewni¢ sie, ze tuleje w tych miejscach wsuwajg sie
do wspornika.

Ponownie zamontowaé uprzednio zdemontowane palce.
W razie potrzeby zapoznac sie z ponizszymi procedurami:

e Montaz plastikowych palcéw nagarniacza, strona 463

e Montaz stalowych palcow nagarniacza, strona 461

Zamontowac zacisk tulei (A) na rurze palcowej w poblizu
bezkotnierzowego konca tulei (B).

Umiescic¢ zacisk (A) na tulei (B) w taki sposdb, aby
krawedzie zacisku i tulei byty ustawione zgodnie ze sobg,
gdy zacisk jest wpasowany do rowka na tulei, gdy wystepy
blokujgce s3 zatrzasniete.

262433 467
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Rysunek 4.305: Koniec po stronie krzywki
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7. Docisngc¢ zacisk (A) za pomocg zmodyfikowanych
szczypiec nastawnych (B), az nacisk palca NIE przesuwa
zacisku.

WAZNE:

Nadmierne docisniecie zacisku moze spowodowacé
pekniecie.

8. Wyrdwnac rure palcowa (B) z ramieniem krzywki i zatozy¢
srube (A). Dokreci¢ Srube momentem dokrecenia 165 Nm
(120 Ibf-ft).

9. Zatozy¢ sruby (A) mocujgce ramie rury palcowej (B) do
tarczy Srodkowe;.

10. Zamontowac ramie rury palcowej (B) i wspornik ostony
koncowej (C) na tylnym koncu nagarniacza w odpowiedniej
lokalizacji rury palcowej. Zamocowac wspornik Srubami (A).
UWAGA:

Na tarczach srodkowych nie ma zadnych oston koricowych.

Rysunek 4.309: Tylny koniec
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11. Zamontowac¢ wspornik ostony kornicowej (A) w odpowiedniej
lokalizacji rury palcowej na korcu po stronie krzywki
nagarniacza.

12. Ponownie zamontowac ostony koricowe nagarniacza.
Instrukcje podano w sekcji 4.13.6 Osfony koricowe
nagarniacza, strona 470.

Tuleje po stronie tarczy srodkowej i na tylnym koricu

13. Umiesci¢ potowki tulei (B) na rurze palcowej (A)
z bezkotnierzowym koricem przylegajgcym do ramienia rury
palcowej, a nastepnie wtozy¢ koncéwke w kazdej potéwce
tulei do otworu w rurze palcowej.

14. Nasungc rure palcowaq (A) na tuleje (B). Ustawi¢ jg przy
tarczy w pierwotnym miejscu.

15. Ponownie zamontowac uprzednio zdemontowane palce.
Instrukcje podano w nastepujgcej lokalizacji:

e Montaz plastikowych palcéw nagarniacza, strona 463

e Montaz stalowych palcow nagarniacza, strona 461

16. Zamontowad zacisk tulei (A) na rurze palcowej w poblizu
bezkotnierzowego konca tulei (B).

17. Umiesci¢ zacisk (A) na tulei (B) w taki sposdb, aby
krawedzie zacisku i tulei byty ustawione zgodnie ze sobg,
gdy zacisk jest wpasowany do rowka na tulei, gdy wystepy
blokujgce s3 zatrzasniete.
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18. Docisngc zacisk (A) za pomocg zmodyfikowanych
szczypiec nastawnych (B), az nacisk palca NIE przesuwa
zacisku.

WAZNE:

Nadmierne docisniecie zacisku moze spowodowacé
pekniecie.

19. Zatozy¢ sruby (A) mocujgce ramie rury palcowej (B) do
tarczy Srodkowe;.

20. Zamontowac ramie rury palcowej (B) i wspornik ostony
koncowej (C) na tylnym koricu nagarniacza w odpowiedniej
lokalizacji rury palcowej. Zamocowac wspornik sSrubami (A).

UWAGA:

Na tarczach srodkowych nie ma zadnych oston koricowych.

Rysunek 4.314: Tylny koniec

4.13.6 Ostony korncowe nagarniacza

Ostony koncowe nagarniacza i wsporniki nie wymagaja regularnej konserwacji, ale nalezy je okresowo sprawdzaé pod
katem uszkodzen oraz luznych lub brakujacych elementéw ztgcznych. Lekko wgniecione lub zdeformowane ostony koricowe
i wsporniki nadajg sie do naprawy; powaznie uszkodzone elementy wymagajg wymiany.

Wystepujg cztery rodzaje oston koricowych nagarniacza. Upewnic sie, ze odpowiednia ostona korncowa nagarniacza jest
montowana we witasciwym potozeniu, jak pokazano na rysunku 4.315 Osfony koricowe nagarniacza, strona 471.
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1032036

Rysunek 4.315: Ostony koricowe nagarniacza

A — Tylny koniec zewnetrzny (MD #311695) B — Strona krzywki, wewnetrzna (MD #273823)
C — Tylny koniec wewnetrzny (MD #311795) D — Strona krzywki, zewnetrzna (MD #311694)
UWAGA:

Strzatka na ilustracji wskazuje przéd maszyny.

Wymiana oston koricowych nagarniacza na zewnetrznym koricu krzywki

Procedura wymiany oston korncowych nagarniacza dotyczy zewnetrznego kornca krzywki, chyba ze okreslono inaczej.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Strzatki na ilustracjach dotyczacych tej procedury wskazujg przéd hedera.

UWAGA:

Zachowad wszystkie wymontowane czesci, chyba ze zalecono inacze;j.
1. Uruchomi¢ silnik.

2. Catkowicie opusci¢ heder i nagarniacz.

3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.
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4. Recznie obracaé nagarniacz, az ostona koficowa nagarniacza
wymagajgca wymiany (A) bedzie dostepna.

5. Odkrecic trzy Sruby (B).

1032040

Rysunek 4.316: Ostony korncowe nagarniacza —
zewnetrzny koniec krzywki

6. Woykreci¢ dwie $ruby i nakretki (A). Wymontowac
zewnetrzny deflektor krzywki.

7. Podniesc¢ koniec ostony koricowej nagarniacza (B) ze
wspornika (C).

1032041

Rysunek 4.317: Ostony korncowe nagarniacza —
zewnetrzny koniec krzywki

8. Zdjac¢ ostone korncowg nagarniacza ze wspornikow (A).

1032042

Rysunek 4.318: Zdemontowana ostona koricowa
nagarniacza — zewnetrzny koniec krzywki
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14.
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Nieznacznie podnies¢ koniec starej ostony koricowej
nagarniacza (A) ze wspornika (B).

Umiesci¢ nowa ostone koricowa nagarniacza (C) na
wsporniku (B) pod starg ostong koricowa nagarniacza (A).

Umiesci¢ drugi koniec nowej ostony koricowe;j
nagarniacza (C) na innym wsporniku (D) nad starg ostong
koricowg nagarniacza (E).

Ponownie wkrecic trzy sruby (F).

Ponownie zamontowa¢ dwie $ruby (G), zewnetrzny
deflektor krzywki i nakretki (wymontowane w kroku 6,

strona 472) w nowej ostonie koncowej nagarniacza.

Dokreci¢ wszystkie zamontowane elementy ztgczne.

1032043

Rysunek 4.319: Ostony korncowe nagarniacza —

zewnetrzny koniec krzywki

Wymiana osfon koricowych nagarniacza na wewnetrznym koricu krzywki

Procedura wymiany oston koficowych nagarniacza dotyczy wewnetrznego korica krzywki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Ostony koncowe wewnetrznego i zewnetrznego konca krzywki sg inne. Aby uzyska¢ wiecej informacji, zob. rysunek 4.315,
strona 471.

UWAGA:

Strzatki na kolejnych ilustracjach wskazujg przéd maszyny.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.
Opuscic catkowicie nagarniacz.
Catkowicie opusci¢ heder.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
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5. Recznie obraca¢ nagarniacz, az ostona koncowa nagarniacza
wymagajgca wymiany (A) bedzie dostepna.

6. Odkrecic trzy Sruby (B).

1031428

7. Odkrecic i zachowac¢ dwie Sruby (A), deflektor krzywki
i nakretki z ostony koncowej nagarniacza.

8. Podniesc¢ koniec ostony koricowej nagarniacza (B) ze
wspornika (C).

1032046 @

Rysunek 4.321: Ostony korncowe nagarniacza —
wewnetrzny koniec krzywki

9. Zdjac¢ ostone korncowg nagarniacza ze wspornikow (A). @\\-‘
-

1032047 @

Rysunek 4.322: Zdemontowana ostona koricowa
nagarniacza — wewnetrzny koniec po stronie krzywki
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10. Nieznacznie podnies¢ koniec starej ostony korcowej
nagarniacza (A) ze wspornika (B).

11. Umiesci¢ nowg ostone koricowg nagarniacza (C) na
wsporniku (B) pod starg ostong koricowa nagarniacza (A).

12. Umiesci¢ drugi koniec nowej ostony korncowej
nagarniacza (C) na innym wsporniku (D) nad starg ostong
koricowg nagarniacza (E).

13. Ponownie wkreci¢ trzy Sruby (F).

14. Ponownie zamontowac dwie Sruby (G), deflektor krzywki
i nakretki (wymontowane w kroku 7, strona 474) w nowej
ostonie koricowej nagarniacza.

15. Dokreci¢ wszystkie zamontowane elementy ztgczne.

1032049

Rysunek 4.323: Ostony korncowe nagarniacza —

wewnetrzny koniec krzywki

Wymiana osfon koricowych nagarniacza na tylnym koricu zewnetrznym

Jesli ostona koncowa nagarniacza jest uszkodzona, nalezy jg wymienic.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

3. Catkowicie opusci¢ heder.

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyijki.

5. Recznie obraca¢ nagarniacz, az ostona koncowa nagarniacza
wymagajaca wymiany (A) bedzie dostepna.

6. Odkrecic trzy Sruby (B).

262433 475

Rysunek 4.324: Ostony koricowe nagarniacza — tylny

koniec zewnetrzny
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7. Podnies¢ koniec ostony koricowej nagarniacza (A) ze
wspornika (B).

8. Zdjac ostone koricowg nagarniacza ze wspornikow (A).

9. Wymontowac topatke nagarniacza, jesli zainstalowano jg na
ostonie koricowej nagarniacza.

UWAGA:
topatki koricowe nagarniacza (B) s3 montowane
naprzemiennie na ostonach koricowych nagarniacza.

10. Nieznacznie podnies¢ koniec ostony korncowej
nagarniacza (A) ze wspornika (B).

11. Umiesci¢ nowg ostone koncowg nagarniacza (C) na
wsporniku (B) pod starg ostong korncowa nagarniacza (A).

12. Umiesci¢ drugi koniec nowej ostony koricowej
nagarniacza (C) na innym wsporniku (E) nad starg ostong
koncowa nagarniacza.

13. Ponownie wkreci¢ trzy Sruby (D).

14. Ponownie zamontowac topatke (wymontowang w kroku 9,
strona 476) na nowej ostonie koficowej nagarniacza, jesli
byta wczesniej zamontowana.

15. Dokreci¢ wszystkie zamontowane elementy ztaczne.

262433 476

Rysunek 4.325: Ostony koricowe nagarniacza — tylny
koniec zewnetrzny

1032032

Rysunek 4.326: Zdemontowana ostona korncowa
nagarniacza — tylny koniec zewnetrzny
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Rysunek 4.327: Ostony koricowe nagarniacza — tylny
koniec zewnetrzny
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Wymiana oston koricowych nagarniacza na tylnym koricu wewnetrznym

Ostony koncowe nagarniacza nalezy wymieni¢, gdy sg uszkodzone.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Zachowad wszystkie wymontowane czesci, chyba ze zalecono inacze;j.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.
Opusci¢ catkowicie nagarniacz.
Catkowicie opusci¢ heder.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Recznie obracac nagarniacz, az ostona koricowa nagarniacza
wymagajaca wymiany (A) bedzie dostepna.

Odkrecic¢ sze$¢ srub M10 i nakretek (B).
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Rysunek 4.328: Ostony koricowe nagarniacza — tylny
koniec wewnetrzny
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12.

13.
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Podnies¢ drugg ostone koricowa (A), aby odtgczyé wystep
od ostony koncowej (B).

Podnies¢ koniec ostony koncowej nagarniacza (B) ze
wspornika (C) i obréci¢ ostone koricowg (B) w dot.

Odkreci¢ srube M10 (A), nakretke (B) i ustalacz palca
koricowego (C) z rury palcowej mocujacej tuleje i palec
tylnego konca.

Wymontowac tuleje ostony koricowej (D).

Wymontowac i wyrzuci¢ uszkodzong ostone koricowa
nagarniacza (E).

Umiesci¢ nowa ostone koricowq nagarniacza (A) jak
pokazano na rysunku. Zatozyé wystep ostony koricowej na
sasiednia ostone koricowa (B).

Umiesci¢ drugi koniec nowej ostony koricowej (A) na rurze
palcowej. Zamocowac ostone koncowa z uzyciem tulei (C).

Rysunek 4.329: Ostony korncowe nagarniacza — tylny
koniec wewnetrzny

478

Rysunek 4.330: Ostony korncowe nagarniacza — tylny
koniec wewnetrzny

Rysunek 4.331: Ostony koricowe nagarniacza — tylny
koniec wewnetrzny
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14. Ustawic palec tylnego konca (A), jak pokazano na ilustracji.

15. Przymocowac palec koncowy (A) i tuleje (zamontowang
w kroku 13, strona 478) srubg M10 (B), ustalaczem palca
koncowego (C) i nakretka (D).

Rysunek 4.332: Ostony korncowe nagarniacza — tylny
koniec wewnetrzny

16. Obrécic ostone koricowg nagarniacza (A) w goére. Zatozy¢
wystepy (B) na obu koncach.

17. Przymocowac ostony koricowe nagarniacza za pomocg
szesciu srub M10 i nakretek (C).

18. Dokreci¢ nakretki (C) momentem 35 Nm (26 Ibf-ft).
WAZNE:

NIE dokreca¢ nadmiernie nakretek.

Rysunek 4.333: Ostony korncowe nagarniacza — tylny
koniec wewnetrzny

Wymiana wspornikdw ostony koricowej nagarniacza

Wsporniki ostony korncowej nagarniacza nalezy wymienié, gdy sg uszkodzone.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Wszystkie pokazane ilustracje prezentujg zewnetrzny koniec krzywki.
1. Uruchomi¢ silnik.

2. Opuscic¢ catkowicie nagarniacz.

3. Catkowicie opusci¢ heder.
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Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Obraca¢ nagarniacz recznie, az wspornik ostony korncowej
nagarniacza wymagajacy wymiany bedzie dostepny.

Odkrecic¢ srube (B) mocujacy ostony korncowe nagarniacza
do wspornika (A).

Odkreci¢ sruby (C) od wspornika (A) i z dwdch przylegtych
wspornikéw.

Odsungc ostony koncowe nagarniacza (A) i wspornik (B) od
rury palcowej. Wymontowac wspornik z oston koricowych.

Witozy¢ wystepy nowego wspornika (B) do szczelin

w ostonach koncowych nagarniacza (A). Upewnic sie, ze
wystepy zostaty umieszczone w obu ostonach koricowych
nagarniacza.

Przymocowac wspornik (A) do sektora tarczy za pomoca
Sruby i nakretki (B). Jeszcze NIE dokrecaé elementéw
ztgcznych.

Przymocowac ostony koricowe nagarniacza (C) do
wspornika (A) za pomocg sruby i nakretki (D). Jeszcze NIE
dokrecac elementow ztgcznych.

Ponownie przymocowac pozostate wsporniki za pomoca
$rub i nakretek (E).

Upewnic sie, ze nadal wystepuje odpowiedni odstep miedzy
rurg palcowa i wspornikiem ostony koricowej nagarniacza.

Dokreci¢ nakretki momentem 27 Nm (20 Ibf-ft [239 Ibf-in]).

262433 480

1032051

1032052

Rysunek 4.335: Wsporniki ostony koncowej
nagarniacza

1032055

nagarniacza
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4.14 Naped nagarniacza

Hydraulicznie napedzany silnik nagarniacza wprawia w ruch tancuch,

ktory jest przymocowany do ramienia sSrodkowego

miedzy nagarniaczami w przypadku hedera z podwojnym nagarniaczem i do lewego ramienia Srodkowego w przypadku

hedera z potréjnym nagarniaczem.

4.14.1 tancuch napedowy nagarniacza

tancuch napedowy nagarniacza zapewnia przeniesienie mocy z hydraulicznie napedzanego silnika nagarniacza na kota

fancuchowe, ktére obracajg nagarniacze.

Luzowanie taricucha napedowego nagarniacza

Napiecie fancucha napedowego nagarniacza mozna zmniejszy¢, aby umozliwi¢ dostep do elementéw napedu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji

maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1.  Uruchomi¢ silnik.

H

2. Catkowicie opusci¢ heder.
3. Przesunac¢ nagarniacz catkowicie do przodu.
4. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
5. Zdemontowa¢ ostone napedu nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji Demontaz ostony napedu nagarniacza, strona
53.
6. Otworzy¢ ostone koncowa. Informacje przedstawiono w Otwieranie oston koricowych hedera, strona 46.
7. Woyjac zawleczke (A) mocujgcy narzedzie uniwersalne (B) do
wspornika na lewej ostonie koncowe;j.
094, °
8. Wyjac narzedzie uniwersalne (B) i ponownie zatozy¢ . N Y (OF'i4
zawleczke we wsporniku. A) N
- B)®

262433 481
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Rysunek 4.337: Miejsce przechowywania narzedzia
uniwersalnego
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WAZNE:

NIE luzowa¢ mocowania silnika, poniewaz zostato fabrycznie
wyregulowane i zabezpieczone podktadkami krgzkowymi.
Wyregulowaé napiecie tancucha bez luzowania srub
montazowych napedu.

Popchngé kciukiem ustalacz naprezenia (A) zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara i przytrzymac w pozycji
odblokowane;j.

Umiesci¢ narzedzie uniwersalne (B) na napinaczu
tancucha (C) i obréci¢ narzedzie uniwersalne w goére, aby
poluzowac tancuch.

Ponownie umiesci¢ narzedzie uniwersalne w pozycji
przechowywania.

Napinanie taricucha napedowego nagarniacza

(2 ?
09 %
@ T—,j DIy
A D
/)
)
B % /
c 3
/ »\¢f’§§§

Rysunek 4.338: Naped nagarniacza

Prawidtowo napiety taiicuch napedowy zapewnia optymalne przenoszenie mocy przy minimalnym zuzyciu elementow.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji

maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1.

2.

262433

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Otworzy¢ ostone konncowa. Informacje przedstawiono w Otwieranie oston korncowych hedera, strona 46.

Wyjac¢ zawleczke (A) mocujgcy narzedzie uniwersalne (B) do
wspornika na lewej ostonie koncowe;j.

Wyja¢ narzedzie uniwersalne (B) i ponownie zatozy¢
zawleczke we wsporniku.

482

1028898

Rysunek 4.339: Miejsce przechowywania narzedzia
uniwersalnego — lewa strona
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Umiesci¢ narzedzie uniwersalne (A) na napinaczu
tancucha (B).

WAZNE:

NIE luzowaé mocowania silnika, poniewaz zostato
fabrycznie wyregulowane i zabezpieczone podktadkami
krgzkowymi. Wyregulowac¢ napiecie fancucha bez luzowania
srub montazowych napedu.

Obréci¢ narzedzie uniwersalne (A) w dét do momentu
napiecia tancucha.

Po napieciu taricucha obrdci¢ narzedzie uniwersalne w gore,
aby prawidtowo zabezpieczy¢ zeby przed zablokowaniem/
zatrzasnieciem na zebach napinacza. Jesli napinacz nie
przeskoczy zeba przed napieciem, NIE wymuszac
przeskoczenia na nastepny zab w napinaczu.

WAZNE:

NIE dokreca¢ nadmiernie tanicucha. W przypadku zbyt
mocnego napiecia tancuch bedzie nadmiernie obcigzac¢ kota
tancuchowe, powodujgc przedwczesng awarie fozysk silnika
i/lub innych elementdw.

WAZNE:

Nalezy zostawic¢ okoto 38 mm (1 1/2 cala) luzu po jednej
stronie (A) tancucha, gdy po drugiej stronie (B) pozostaje
napiety. Taki poziom napiecia i luzu taficucha jest
wymagany, aby przeskoczy¢ o jedno wyciecie na napinaczu
tarcucha.

Obrdcié nagarniacz recznie, aby upewnic sie, ze taiicuch jest
nadal prawidtowo zatozony na wszystkich zebach dolnego
kota taricuchowego (A). Aby zapobiec uszkodzeniu, upewnic
sie, ze fancuch nie jest zbyt mocno napiety podczas
obracania nagarniacza.

Ponownie umiesci¢ narzedzie uniwersalne w pozycji
przechowywania.

Zamkng¢ ostone koricowa. Informacje przedstawiono w
Zamykanie oston koricowych hedera, strona 47.

262433 483
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Rysunek 4.342: Naped nagarniacza
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4.14.2 Koto tancuchowe napedu nagarniacza
Koto tancuchowe napedu nagarniacza jest przymocowane do silnika napedowego nagarniacza.

W przypadku modeli kombajnéw Case IH i New Holland nalezy skonfigurowa¢ kombajn w zaleznosci od rozmiaru kota
fancuchowego nagarniacza, tak aby zoptymalizowa¢ automatyczng regulacje predkosci obrotowej nagarniacza wzgledem
predkosci jazdy. Wiecej informacji zawiera instrukcja serwisowa kombajnu.

UWAGA:
Dostepna jest opcja napedu nagarniacza z dwiema predkosciami. Zamdwic zestaw MD #311882.
Demontaz pojedynczego kota taricuchowego napedu nagarniacza

Koto tancuchowe napedu nagarniacza jest przymocowane do silnika napedowego nagarniacza. Predkos¢ i moment
obrotowy nagarniacza mozna zmienic¢ przez wymiane napedowych i napedzanych két tarncuchowych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

2. Zdemontowac ostone napedu nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji Demontaz ostony napedu nagarniacza, strona
53.

3. Poluzowac tancuch napedowy nagarniacza (A). Instrukcje
podano w sekcji Luzowanie taricucha napedowego
nagarniacza, strona 481.

4. Zdjac tancuch napedowy nagarniacza (A) z kota
tancuchowego nagarniacza (B).

1028883

Rysunek 4.343: Pojedyncze koto taricuchowe
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5. Zdemontowac zawleczke i nakretke rowkows (A) z watu
silnika.

6. Zdemontowac koto taricuchowe napedu nagarniacza (B).
Upewnic sie, ze wpust pozostat na wale.

WAZNE:

Aby unikng¢ uszkodzenia silnika, uzy¢ Sciggacza, jesli kota
tancuchowego napedu (B) nie mozna zdjgc recznie. NIE
uzywac tomu i/lub mtotka do demontazu kota
tancuchowego napedu.

1028886

Rysunek 4.344: Pojedyncze koto taricuchowe

Montaz pojedynczego kota taricuchowego napedu nagarniacza

Koto tancuchowe napedu nagarniacza jest przymocowane do silnika napedowego nagarniacza. Predkos¢ i moment
obrotowy nagarniacza mozna zmienic¢ przez wymiane napedowych i napedzanych két taricuchowych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Wyrdwnac rowek wpustowy w kole taricuchowym (B)
z wpustem na wale silnika i nasung¢ koto faricuchowe na
wat. Przymocowac nakretkg rowkowg (A).

2. Dokreci¢ nakretke rowkowa (A) momentem 12 Nm
(8,85 Ibf-ft [106 Ibf-in]).

3. Zatozy¢ zawleczke. W razie potrzeby dokreci¢ nakretke
rowkowg (A) do nastepnej szczeliny w celu zatozenia
zawleczki.

1028886

Rysunek 4.345: Pojedyncze koto taricuchowe
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4. Zatozy¢ tancuch napedowy (A) na koto taricuchowe
napedu (B).

5. Napig¢ tancuch napedowy. Instrukcje podano w sekcji
Napinanie taricucha napedowego nagarniacza, strona 482.

6. Ponownie zamontowad ostone napedu nagarniacza.
Instrukcje podano w sekcji Montaz osfony napedu
nagarniacza, strona 55.

1028883

Rysunek 4.346: Pojedyncze koto taricuchowe

4.14.3 Zmiana potozenia tancucha predkosci nagarniacza z zamontowanym
zestawem dwadch predkosci

Koto tancuchowe napedu nagarniacza jest przymocowane do silnika napedowego nagarniacza. Predkos¢ i moment
obrotowy nagarniacza mozna zmienic¢ przez wymiane napedowych i napedzanych két tarncuchowych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

2. Zdemontowac ostone napedu nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji Demontaz ostony napedu nagarniacza, strona
53.

3. Poluzowac tancuch napedowy nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji Luzowanie taricucha napedowego nagarniacza,
strona 481.
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4. Przetozy¢ tancuch (A) z biezgcego zestawu kot
tancuchowych na drugi zestaw (B).

UWAGA:

Wewnetrzny zestaw koét tanncuchowych jest przeznaczony do
zastosowan wymagajacych wysokiego momentu
obrotowego, a zewnetrzny zestaw koét tancuchowych jest
przeznaczony do zastosowan wymagajacych wysokiej
predkosci.

UWAGA:

e W przypadku konwersji z ustawienia wysokiej predkosci
na ustawienie wysokiego momentu obrotowego
najpierw przetozy¢ taricuch na gérne napedzajgce koto
taricuchowe. Zapewni to wigkszy luz w celu Rysunek 4.347: Koto taricuchowe napedu nagarniacza
umozliwienia zmiany dolnego napedzanego kota
faricuchowego.

1034319

e W przypadku konwersji z ustawienia wysokiego
momentu obrotowego na ustawienie wysokiej
predkosci najpierw przetozy¢ taricuch na dolne
napedzane koto taficuchowe. Zapewni to wiekszy luz
w celu umozliwienia zmiany gérnego napedzajgcego
kota taricuchowego.

5. Napiac¢ fancuch napedowy nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji Napinanie taricucha napedowego nagarniacza,
strona 482.
4.14.4 Przegub Cardana napedu podwojnego lub potrdjnego nagarniacza

W przypadku hederdw wyposazonych w podwdjny nagarniacz przegub Cardana napedu podwadjnego nagarniacza umozliwia
niezalezne poruszanie sie kazdego nagarniacza.

Nasmarowac przegub Cardana zgodnie ze specyfikacjg. Instrukcje podano w sekcji 4.3 Smarowanie, strona 293.

Wymienié przegub Cardana, jesli jest mocno zuzyty lub uszkodzony. Instrukcje podano w sekcji Demontaz przegubu
Cardana napedu podwdjnego lub potrdjnego nagarniacza, strona 487.

Demontaz przegubu Cardana napedu podwdjnego lub potrdjnego nagarniacza

Jesli przegub Cardana podwdéjnego nagarniacza jest zuzyty lub uszkodzony, nalezy go wymienic.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Zdjac¢ ostone napedu. Instrukcje podano w sekcji Demontaz ostony napedu nagarniacza, strona 53.
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3. Podeprzeé wewnetrzny koniec prawego nagarniacza za
pomocy tadowarki czotowej i zawiesi nylonowych (A) lub za

pomocy réwnowaznego urzadzenia podnoszgcego. =5 A e
WAZNE: 9IS 2SRl .
Aby unikng¢ uszkodzenia rury srodkowej, podtrzymac 7 N\ \ o
nagarniacz jak najblizej tarczy korncowe;j. . /\,\ _
o) _——— ”Eiii
—

4. Odkreci¢ cztery sruby (A) mocujgce rure nagarniacza do
kotnierza przegubu Cardana (B) i odsungé nagarniacz w bok.

1001322

5. Odkreci¢ szes¢ srub (A) mocujgcych kotnierz przegubu
Cardana (B) do kota taricuchowego napedu (C).

6. Zdemontowac przegub Cardana.

UWAGA:

Moze by¢ konieczne odsuniecie prawego nagarniacza
w bok, aby mozna byto odsungé przegub Cardana od rury.

1001325

Rysunek 4.350: Przegub Cardana
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7. Tylko potréjny nagarniacz: Miedzy rurg nagarniacza
a przegubem Cardana znajduje sie podktadka
regulacyjna (A). Zachowac te podktadke regulacyjng do
ponownego montazu.

1038507

Rysunek 4.351: Podktadka regulacyjna — tylko
potrdjny nagarniacz

Montaz przegubu Cardana podwdjnego lub potrdjnego nagarniacza

Po wymontowaniu starego przegubu Cardana mozna zamontowac¢ nowy przegub.

1. Ustawié kotnierz przegubu Cardana (B) na napedzanym kole
tancuchowym (C), jak pokazano na rysunku.

2. Natozy¢ srodek do zabezpieczania gwintow o $redniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na
gwinty szesciu $rub (A) i zatozy¢ Sruby. Dokrecié¢ Sruby
recznie; NIE dokrecac Srub korncowym momentem.

UWAGA:
Na ilustracji pokazano tylko cztery Sruby (A).

UWAGA:

Moze by¢ konieczne odsuniecie prawego nagarniacza

w bok, aby mozna byto odsung¢ przegub Cardana od rury
nagarniacza.

1001325

Rysunek 4.352: Przegub Cardana
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3. Tylko potréjny nagarniacz: Upewnié sie, ze miedzy rurg
nagarniacza a przegubem Cardana zostata umieszczona
podktadka regulacyjna (A). Wyréwna¢ otwory w podktadce
regulacyjnej z otworami w rurze nagarniacza.

1038507

Rysunek 4.353: Podktadka regulacyjna — tylko
potrdjny nagarniacz

4. Ustawic rure nagarniacza przy napedzie nagarniacza
i wtozy¢ krétki wat do otworu pilotowego przegubu
Cardana.

5. Obracac nagarniacz, az otwory na korcu rury nagarniacza
i w kotnierzu przegubu Cardana (B) zostang ustawione
w jednej linii.

6. Natozyc¢ srodek do zabezpieczania gwintow o Sredniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na cztery
$ruby 1/2 cala (A). Zamocowac sruby w kotnierzu.

7. Dokreci¢ wszystkie dziesie¢ srub momentem 110 Nm
(81 Ibf-ft).

1001322

Rysunek 4.354: Przegub Cardana
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Zdemontowacd zawiesie (A) z nagarniacza.

Zatozy¢ ostone napedu. Instrukcje podano w sekcji Montaz

ostony napedu nagarniacza, strona 55. A
SS;
N\
\
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1041165

Rysunek 4.355: Podpieranie nagarniacza

4.14.5 Silnik napedowy nagarniacza

Silnik napedowy nagarniacza jest uzywany w uktadzie napedowym nagarniacza w hederach tasmowych , z podwdjnym
nagarniaczem i z potrojnym nagarniaczem. Ten silnik nie wymaga regularnej konserwacji ani serwisowania. Jesli wystgpig
problemy z silnikiem, nalezy go wymontowac i zleci¢ serwis dealerowi MacDon.

Demonta: silnika napedowego nagarniacza

Wymontowac silnik napedowy nagarniacza, jesli wystgpit problem. Jesli wystgpig problemy z silnikiem, nalezy go
wymontowad i zleci¢ serwis dealerowi MacDon.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

1.

2.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
Poluzowac fancuch napedowy. Instrukcje podano w sekcji Luzowanie taricucha napedowego nagarniacza, strona 481.

Zdemontowac koto tancuchowe napedu. Instrukcje podano w sekcji Demontaz pojedynczego kota taricuchowego
napedu nagarniacza, strona 484.

Oznaczy¢ przewody hydrauliczne (A) i ich umiejscowienie na
silniku (B), aby zapewnié prawidtowy ponowny montaz.
UWAGA:

Przed odtgczeniem przewoddw hydraulicznych oczyscic¢
otwory i powierzchnie zewnetrzne silnika.

Odtaczy¢ przewody hydrauliczne (A) od silnika (B). Zatkaé
lub zaslepi¢ odstoniete otwory i otwarte przewody.

Rysunek 4.356: Silnik i przewody nagarniacza
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Jesli sruby wpuszczane (B) nie sg dostepne przez otwory
w obudowie tancucha, poluzowa¢ montazowe elementy
ztgczne mocowania silnika (A) i przesungé mocowanie
silnika w gore lub w doét, az Sruby beda dostepne.

Odkrecic¢ cztery sruby z tbem wpuszczanym (B), a nastepnie
wymontowac silnik (C).

UWAGA:

Jesli silnik jest wymieniany, nalezy zdemontowac przytacza
hydrauliczne ze starego silnika i zamontowac je na nowym
silniku w tych samych miejscach.

Monta: silnika napedowego nagarniacza

AR

1028924

Rysunek 4.357: Sruby montazowe silnika napedowego

nagarniacza

Wykonac te procedure, aby zamontowac silnik napedowy nagarniacza. Jesli wystgpig problemy z silnikiem, nalezy go
wymontowad i zleci¢ serwis dealerowi MacDon.

1.

Jesli sruby montazowe (B) nie sg dostepne przez otwory
w obudowie tancucha, poluzowa¢ montazowe elementy
ztgczne mocowania silnika (A) i przesungé mocowanie
silnika w gore lub w dét, w zaleznosci od potrzeb.

Przymocowac silnik (A) do mocowania silnika (B) za pomocg
czterech Srub M12 x 40 mm z tbem wpuszczanym
i nakretek (C).

Dokreci¢ elementy ztgczne momentem dokrecenia 95 Nm
(70 Ibf-ft).

W przypadku montazu NOWEGO silnika zamontowac
ztgczki hydrauliczne z oryginalnego silnika.

262433 492

1028916

Rysunek 4.358: Otwory montazowe silnika
napedowego nagarniacza

1028918 CZ

Rysunek 4.359: Silnik napedowy nagarniacza

Wersja B



10.

11.

12.

13.
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Wyréwnac rowek wpustowy w kole tancuchowym (B)
z wpustem na wale silnika. Nasung¢ koto taricuchowe na
wat. Przymocowac nakretkg rowkowg (A).

Dokreci¢ nakretke rowkowa (A) momentem 12 Nm
(8,85 Ibf-ft [106 Ibf-in]).

Zatozy¢ zawleczke. W razie potrzeby dokreci¢ nakretke
koronowa (A) do nastepnej szczeliny w celu zatozenia
zawleczki.

Zatozy¢ tancuch napedowy (A) na koto fancuchowe
napedu (B).

Jesli elementy montazowe (A) zostaty poluzowane

w ramach tej procedury, upewnic sie, ze trzy podktadki
krgzkowe utozone jedna na drugiej zostaty uzyte przy kazdej
Srubie (B).

Ustawi¢ podktadki krazkowe w taki sposdb, aby zewnetrzna
krawedz pierwszej podktadki (C) spoczywata na odlewie,

a zewnetrzne krawedzie nastepnych dwdéch podktadek (D)
byty skierowane do siebie.

Dokrecic¢ $ruby (A), az wyjda z dna (47-54 Nm
[35-40 Ibf-ft]).

Poluzowa¢ kazdg nakretke (A) o 3/4 obrotu.

Napig¢ taricuch napedowy. Instrukcje podano w sekcji
Napinanie taricucha napedowego nagarniacza, strona 482.
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Rysunek 4.362: Mocowanie silnika napedowego

nagarniacza

Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

14. Wyjg¢ zaslepki lub korki z otwordw i przewoddéw. Podtgczyé
przewody hydrauliczne (A) do przytgczy hydraulicznych (B)
na silniku (C).

WAZNE:

Upewnic sie, ze przewody hydrauliczne (A) sg zamontowane
w pierwotnych potozeniach.

%

Va

1028919

Rysunek 4.363: Silnik i przewody nagarniacza

4.14.6 Wymiana taicucha napedowego (okreznego) — podwadjny i potrojny
nagarniacz

tancuch napedowy umozliwia obracanie nagarniacza za pomocg hydraulicznie napedzanego silnika nagarniacza. Wymieni¢
fancuch, jesli jest uszkodzony lub zuzyty.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

2. Zdemontowac ostone napedu nagarniacza. Instrukcje podano w sekcji Demontaz ostony napedu nagarniacza, strona
53.

3. Poluzowac tancuch napedowy. Instrukcje podano w sekcji Luzowanie faricucha napedowego nagarniacza, strona 481.

4. Podwadjny nagarniacz: na Srodkowym ramieniu nagarniacza
owingc zawiesie (A) wokot rury nagarniacza, jak pokazano
na rysunku. Przymocowac zawiesie do widet wdzka » A
widtowego (lub jego odpowiednika).

YOS
Potrdjny nagarniacz: po lewej stronie srodkowego ramienia 84 \\ \
nagarniacza owing¢ zawiesie (A) wokot rury nagarniacza, jak : L2 ) -
pokazano na rysunku. Przymocowac zawiesie do widet N ”éi
wozka widtowego (lub jego odpowiednika). | N HER
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Rysunek 4.364: Podpieranie nagarniacza
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Wyznaczy¢ linie przez kotnierz przegubu Cardana (B)
i napedzanego kota tanncuchowego (C), aby wskazaé miejsce
montazu.

Odkreci¢ i wymontowac szes¢ srub i podktadek (A)
mocujgcych kotnierz przegubu Cardana (B) do napedzanego
kota taricuchowego (C).

Podwaéjny nagarniacz: Przesung¢ prawy nagarniacz w bok,
aby oddzieli¢ przegub Cardana (A) od napedzanego kofa
tancuchowego nagarniacza (B).

Potrdjny nagarniacz: Przesung¢ Srodkowy i prawy
nagarniacz, aby oddzieli¢ przegub Cardana nagarniacza (A)
od napedzanego kofa taricuchowego nagarniacza (B).

Zdemontowac tancuch napedowy (C).

Zatozy¢ tancuch (C) nad przegubem Cardana (B) i na kofa
tancuchowe.

10. Wyréwnac znaczniki na kotnierzu przegubu Cardana (B)

i napedzanego kota tarncuchowego (C).

11. Natozy¢ srodek do zabezpieczania gwintéw o sredniej

wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na szesé
$rub 1/2 cala (A).

12. Wkreci¢ i zamontowac szes¢ srub i podktadek (A)

mocujgcych kotnierz przegubu Cardana (B) do napedzanego
kota taricuchowego (C).

13. Dokreci¢ sruby (A) momentem dokrecenia 110 Nm

(81 Ibf-ft).
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Rysunek 4.367: Przegub Cardana
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14. Zdjgc zawiesie (A).

15. Napiac tancuch napedowy. Instrukcje podano w sekcji

Napinanie taricucha napedowego nagarniacza, strona 482. A
y S
16. Ponownie zamontowac ostone napedu nagarniacza. N o
Instrukcje podano w sekcji Montaz osfony napedu I N\
nagarniacza, strona 55. 5\ ol

A
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Rysunek 4.368: Nagarniacz i zawiesie
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4.15 Kota konturowe — opcja

Opcjonalne kota konturowe ContourMax™ umozliwiajg uginanie hedera w celu podazania za uksztattowaniem terenu,
zapewniajac statg wysokosc¢ Scierniska i koszenie do 46 cm (18 cali) nad podtozem.

4.15.1 Sprawdzanie momentu dokrecenia $rub kot — opcja ContourMax™

Sruby két mocujace kota ContourMax™ muszg byé dwukrotnie dokrecone odpowiednim momentem.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji

maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Zatozy¢ koto ContourMax™ na piaste.

3.  Wiozyc piec srub stuzgcych do zamocowania kofa.

4. Poczatkowo dokreci¢ Sruby momentem 88 Nm (65 Ibf-ft)
zgodnie z kolejnoscig przedstawiong na ilustracjach po
prawej stronie. Usztywnic¢ koto, aby je przygotowac do
dokrecenia konicowym momentem.

5. Ponownie dokreci¢ Sruby koncowym momentem o wartosci
122 Nm (90 Ibf-ft).

6. Powtdrzy¢ kroki od 2, strona 497 do 5, strona 497 dla
drugiego kofta.

262433 497
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Rysunek 4.369: Kolejnos¢ dokrecania srub
lewego kota

1042493

Rysunek 4.370: Kolejno$¢ dokrecania $rub
prawego kota
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4.15.2 Poziomowanie wysokosci kot konturowych

Kota konturowe umozliwiajg hederowi nasladowanie uksztattowania terenu i mozna je regulowac w zakresie od 25 mm
(1 cal) do 457 mm (18 cali) od podtoza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Przed poziomowaniem kot konturowych nalezy prawidtowo ustawic¢ ptywanie hedera. Instrukcje znajduja sie w
Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera, strona 139.

UWAGA:

Przed poziomowaniem kot konturowych nalezy prawidtowo ustawi¢ wywazenie skrzydet. Instrukcje znajduja sie w 3.9.4
Sprawdzanie i regulacja wywazZenia skrzydef, strona 158.

1. Odblokowac skrzydta hedera. Instrukcje znajduja sie w Praca w trybie elastycznym, strona 153.
2. Odblokowaé ptywanie hedera. Instrukcje znajdujg sie w Blokowanie/odblokowanie ptywania hedera, strona 152.
3. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.

4. Opuscic¢ catkowicie nagarniacz.

5. Woyregulowac¢ kota konturowe, az wskaznik wysokosci (A)

znajdzie sie przy numerze 2 (B). C

N W
<
o

o}
1042285
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Rysunek 4.371: Wskaznik wysokosci — lewy tylny
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6. Obniza¢ heder, az ramie wskaznika automatycznej regulacji

wysokosci hedera (A) znajdzie sie przy numerze 2 (B).

7. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.
8. Na srodku hedera zmierzy¢ odlegtos¢ (A) od podtoza do

koncéwki ostony srodkowej. Zapisa¢ pomiar (A).

9. Na kazdym koncu hedera zmierzy¢ odlegtos¢ (A) od podtoza
do koncéwki ostony koricowej. Zapisaé oba pomiary.

e Jedli réznica miedzy pomiarem na srodku i pomiarami
na koncach jest mniejsza niz 25 mm (1 cal), regulacja nie
jest wymagana.

e Jesli réznica miedzy pomiarem na srodku i pomiarami
na koncach jest wieksza niz 25 mm (1 cal), regulacja jest
konieczna. Przejs¢ do nastepnego kroku.

10. Uruchomi¢ silnik.

11. Catkowicie podnies$¢ heder.

12. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

13. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

262433 499

Rysunek 4.372: Wskaznik automatycznej regulacji

wysokosci hedera

!

Rysunek 4.373: Wskaznik ustawien ptywania

1038322
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14. Wyjacé sworzen (A).

15. Zmieni¢ potozenie ptyty regulacyjnej (B) w szczelinie, aby
wyréwnac z innym otworem. Odlegtosé¢ miedzy otworami
wynosi okoto 24 mm (1/2 cala).

e Jesli pomiar jest mniejszy niz pomiar na Srodku hedera,
przesungc ptyte regulacyjng DO listwy nozowe;.

e Jesli pomiar jest wiekszy niz pomiar na srodku hedera,
odsunac ptyte regulacyjng OD listwy nozowej.

16. Ponownie zatozy¢ sworzen (A).

1043520

17. Po przeciwnej stronie hedera powtérzyc¢ krok 14, strona 500
i krok 16, strona 500.

Rysunek 4.374: Lokalizacja sworzni — lewe koto
zewnetrzne

18. Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje znajduja
sie w instrukcji obstugi kombajnu.

19. Obnizac¢ heder, az ramie wskaznika automatycznej regulacji
wysokosci hedera (A) znajdzie sie przy numerze 2 (B).

20. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

21. Ponownie zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy ostong a podtozem.
Upewnic sie, ze trzy pomiary sg takie same. Jedli regulacja
jest wymagana, powtoérzy¢ kroki od 14, strona 500 do 17,
strona 500.

Rysunek 4.375: Wskaznik automatycznej regulacji
wysokosci hedera

4.15.3 Smarowanie uktadu két konturowych

Smarowanie ukftadu két konturowych pomoze zapewni¢ niezawodne dziatanie i wydtuzy¢ okres eksploatacji elementdéw.
Elementy uktadu két konturowych wymagajg smarowania w réznych odstepach czasu:

e Zespoty két wewnetrznych nalezy smarowac co 100 godzin.

* Recznie nasmarowac osie kot.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionego hedera,
przed wejsciem pod heder nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki oraz roztozy¢ podpory
zabezpieczajace. W przypadku korzystania z urzagdzenia podnoszacego do podparcia hedera przed kontynuowaniem
upewnic sie, ze heder jest zabezpieczony.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Catkowicie podnies¢ heder.
2. Zatrzymad silnik i wyjgé kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera lub podeprzec heder na klockach na ptaskim podtozu. W przypadku
korzystania z klockéw do podparcia hedera upewnic sie, ze heder znajduje sie na wysokosci ok. 914 mm (36 cali) nad
podtozem. Wskazéwki na temat rozktadania podpér zabezpieczajgcych hedera mozna znalezé w instrukcji obstugi
kombajnu.

Rysunek 4.376: Zespoty wewnetrznych kot konturowych

n
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A — zespoty kot wewnetrznych (dwa miejsca)

4. Nasmarowac punkty (A) dwdch zespotow kot wewnetrznych.
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5. Woyciggnac¢ gumowy korek (A) z piasty kota konturowego.
Zachowac korek do ponownego montazu.

1036843

Rysunek 4.377: Gumowy korek w osi két konturowych

6. Natozy¢ smar w punkcie smarowania (A) i pozwoli¢ na
wyptyniecie nadmiaru smaru z przodu piasty osi.

WAZNE:

POWOLI nasmarowac punkt smarowania. Szybkie
smarowanie moze wymusi¢ przesuniecie uszczelki tylnej.

7. Ponownie zamontowac¢ gumowy korek (B).

8. Powtérzy¢ procedure przy pozostatych kotach konturowych.

1036844

Rysunek 4.378: Punkt smarowania osi kot
konturowych

4.15.4 Sprawdzanie luzu osiowego kota konturowego

Luz koncowy kota dotyczy ruchu wzdtuz osi wrzeciona. Jesli luz w zespole kota jest zbyt duzy, konieczne bedzie dokrecenie
nakretki koronowej pod zatyczkay przeciwpytowa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
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2. Sprawdzi¢ luz osiowy na zespotach kot (A).

Rysunek 4.379: Zespoty kot ContourMax™

Al

1041713

3. Jesli luz osiowy (A) jest wiekszy niz 0,30 mm (0,012 cala),

zdjac zatyczke przeciwpytowsa (B). ==

1041716

Rysunek 4.380: Luz osiowy kota ContourMax™
i zatyczka przeciwpytowa
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4. Wyciggnac zawleczke (A).

5. Dokre¢ nakretke koronowg (B), az zostanie schowana,
a nastepnie cofnac sie do nastepnego rowka nakretki A
koronowej.
UWAGA:

N
W zespole kota powinien wystepowac NIEWIELKI luz. Zbyt g Q) _©

mocne dokrecenie nakretki koronowej moze spowodowacd \

awarie.
Q 4

6. Ponownie zatozy¢ zawleczke (A).

7. Po dokreceniu zespotu nasmarowac wrzeciono (C) do
momentu, gdy smar zacznie wyptywac.

1041725

Rysunek 4.381: Wrzeciono ContourMax™
8. Ponownie zamontowac zatyczke przeciwpytows.

4.15.5 Zerowanie wskaznika mechanicznego

Wskaznik mechaniczny nalezy wyzerowac, aby zapewnic¢ jego doktadne dziatanie.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny lub opuszczenia
podniesionej maszyny, nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem regulacji maszyny.
NIGDY nie wchodzi¢ na heder ani pod niego bez jego wiasciwego podparcia.
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1043191

Rysunek 4.382: Wskaznik mechaniczny

1. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyijki.

2. Wskaznik mechaniczny jest wyzerowany, gdy wyciecie we wskazniku (A) jest wyréwnane z otworem (B)
w nastepujgcych warunkach:

e Kabel (C) jest napiety.
e Zawleczka jest umieszczona w otworze (D).

e Sitownik (E) jest catkowicie wsuniety.
3. Jedli wyciecie NIE jest wyréwnane z otworem, wyregulowa¢ dowolng lub wszystkie nastepujace czesci:
e Poluzowac dwie nakretki (H) i wysunac rure (J) w gére lub w dét. Dokreci¢ nakretki.

e Wyregulowac nakretki kontrujgce kabla w miejscu (G) lub (F). Dokreci¢ nakretki kontrujgce kabla momentem 6 Nm
(4 1bf-ft [48 Ibf-in]).
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4.16 System transportowy (opcja)

Heder moze by¢ wyposazony w zestaw kot transportowych, dzieki czemu heder moze by¢ holowany przez kombajn lub
ciggnik.

Wiecej informacji zawiera punkt Regulacja kot transportowych EasyMove™, strona 129.

4.16.1 Sprawdzanie momentu dokrecenia $rub két

Sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub kot transportowych po uptywie 1 godziny pracy od montazu két, a nastepnie sprawdzac
co 100 godzin pracy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyijki.

2. W przedstawionej kolejnosci dokreci¢ sSruby momentem
115 Nm (85 Ibf-ft).

WAZNE:

Po ponownym zamontowaniu kota nalezy sprawdzic¢
moment dokrecenia $rub kota po 1 godzinie eksploatacji,
a nastepnie sprawdzac co 100 godzin.

1001277

Rysunek 4.383: Kolejno$¢ dokrecania Srub

4.16.2 Sprawdzanie momentu dokrecania srub zespotu transportowego

Aby zapewnic¢ bezpieczne uzytkowanie, nalezy codziennie sprawdzaé elementy ztgczne mocujgce opcjonalne elementy
systemu transportowego do hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

262433 506 Wersja B



KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

Rysunek 4.384: Sruby zespotu transportowego

1. CODZIENNIE sprawdzac nastepujgce sruby, aby upewnic sie, ze sg dokrecone wskazanymi momentami:
e Sruby (A) momentem 234 Nm (173 Ibf-ft)
e Sruby (B) momentem 343 Nm (253 Ibf-ft)
e Sruby (C) momentem 343 Nm (253 Ibf-ft)
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4.16.3 Sprawdzanie ci$nienia w oponach

Prawidtowe cisnienie w oponach zapewnia odpowiednie i rbwnomierne zuzycie opon.

A\ OSTRZEZENIE

e Opona moze eksplodowa¢ podczas pompowania,

powodujac powazne obrazenia ciata lub $mierc.

e NIE sta¢ nad oponga. Uzy¢ uchwytu zatrzaskowego i weza

przedtuzajacego.

e NIE przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza

w oponach, podanego na etykiecie opony.

e Wymieni¢ wadliwe opony.

e  Wymienic pekniete, zuzyte lub mocno zardzewiate

obrecze két.

e Nigdy nie spawa¢ obreczy kota.

1000020

Rysunek 4.385: Ostrzezenie dotyczace pompowania

e Nigdy nie wywierac sity na napompowang lub czesciowo

napompowang opone.

e Upewnic sie, Zze opona jest prawidtowo osadzona przed napompowaniem do cisnienia roboczego.

e Jesli opona nie jest prawidtowo ustawiona na obreczy lub jest nadmiernie napompowana, stopka opony moze
poluzowac sie z jednej strony, powodujac ucieczke powietrza z duzg predkoscia i sitg. Wyciek powietrza tego
rodzaju moze wypchna¢ opone w dowolnym kierunku, zagrazajac kazdej osobie znajdujacej sie w poblizu.

* Przed zdjeciem opony z obreczy nalezy usunac z opony cate powietrze.

e NIE zdejmowa¢, nie montowac ani nie naprawiac opony na obreczy w przypadku braku odpowiedniego
wyposazenia i doswiadczenia do wykonania tego zadania. Zabra¢ opone i obrecz do wykwalifikowanego warsztatu

wulkanizacyjnego.

1. Sprawdzi¢ cisnienie w oponach. Specyfikacje cisniert podano w tabeli 4.6, strona 508.

2. Przed napompowaniem opony upewnic sie, ze jest ona prawidtowo osadzona na obreczy. Jesli opona nie jest
prawidtowo osadzona na obreczy, zabrac opone i obrecz do wykwalifikowanego warsztatu wulkanizacyjnego.

3. W razie potrzeby napompowac opone do wymaganego ci$nienia za pomocg zacisku zatrzaskowego i weza

przedtuzajgcego.

WAZNE:

NIE przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza w oponach, podanego na etykiecie opony.

Tabela 4.6 Cisnienie w oponach

Rozmiar Zakres obcigzenia Cisnienie
225/75 R15 F 655 kPa (95 psi)
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4.16.4 Wymiana potaczenia zaczepowego dyszla holowniczego z czopu na tacznik

sworzniowy

Transportowy dyszel holowniczy zawiera mocowania holownicze pierscienia z czopem i tgcznikiem sworzniowym.

1.

Wyja¢ zawleczke ze sworznia (A) i odfaczy¢ taicuch (B).
Odtozy¢ sworzen (A) z adapterem zaczepowym czopu.

Odkreci¢ cztery nakretki oraz cztery $ruby i zdjgé osiem
podktadek ptaskich (C) z korica dyszla holowniczego.
Zachowac elementy ztgczne do ponownego montazu.

Za pomoca tasmy lub opaski przymocowac 6 m (20 stop)
linki zaciggowej do koricowki transportowej wigzki
przewodow (A).

Odkrecic¢ Srube (B) mocujacy wigzke przewodow
w zacisku P. Zachowac srube.

Od strony zaczepu (C) delikatnie wyciggna¢ wigzke
przewodow z otworu w czopie (D), az bedzie widoczna linka
zaciggowa, a nastepnie odtaczy¢ linke zaciggowsa i odtozy¢
czop na bok. Zostawi¢ linke zaciggowg wewnatrz dyszla
holowniczego.

262433 509

1034553

Rysunek 4.386: Demontaz adaptera z czopem do
holowania

1034554

Rysunek 4.387: Demontaz adaptera z czopem do
holowania
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262433

KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

WYyija¢ adapter sworznia.

Przetozy¢ ztgcze transportowe (A) wigzki przewodow
elektrycznych przez otwor (B) w pierscieniu adaptera
sworznia.

Przymocowac linke zaciggowg (C) do wigzki przewodow. Za
pomoca linki zaciggowej ostroznie przeciggna¢ wigzke
przewodow przez dyszel holowniczy.

Upewnic sie, ze koniec transportowy (A) wigzki przewoddéw
wystaje na 480 mm (18 7/8 cala) za zacisk P (D).

Zamocowac wigzke przewodow w zacisku P za pomocg
Sruby z kroku 6, strona 510.

Wkreci¢ cztery nakretki, cztery sruby i zatozy¢ osiem
podktadek ptaskich (A), aby zamocowac adapter sworznia
na dyszlu holowniczym.

UWAGA:

Upewnic sie, ze elementy ztgczne (A) zamontowano w tej
samej orientacji, w jakiej znajdowaty sie przed
demontazem.

Ponownie podtgczy¢ fancuch za pomoca sworznia (B)
i zabezpieczy¢ zawleczka.

510

1034556

Rysunek 4.388: Montaz adaptera pierscienia sworznia

Y

1034557

Rysunek 4.389: Montaz adaptera pierécienia sworznia
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13. Dokrecac¢ nakretki (A) w kolejnosci krzyzowej, pokazanej na
ilustracji. Ponownie sprawdzi¢ kazdg nakretke w podanej

14.
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kolejnosci, az wszystkie bedg dokrecone momentem
310 Nm (229 Ibf-ft).

Wtozy¢ sworzen zaczepowy w adapter sworznia.
Zabezpieczy¢ sworzen przetyczka.

UWAGA:
Na ilustracji nie pokazano sworzni.

Boea

ke

1034546 ﬂ

Rysunek 4.390: Kolejnos¢ dokrecania

4.16.5 Wymiana potaczenia zaczepowego dyszla holowniczego z tacznika

sworzniowego na czop

Transportowy dyszel holowniczy zawiera mocowania holownicze pierscienia z czopem i facznikiem sworzniowym.

1.

Wyja¢ zawleczke ze sworznia (A) i odtaczy¢ tancuch (B).
Odtozy¢ sworzen (A) z adapterem sworznia.

Odkreci¢ cztery nakretki oraz cztery sruby i zdjg¢ osiem
podktadek ptaskich (C) z konica dyszla holowniczego.
Zachowac elementy ztgczne do ponownego montazu.

262433
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Rysunek 4.391: Demontaz adaptera sworznia
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3. Za pomoca tasmy lub opaski przymocowac 6 m (20 stop)
linki zaciggowej do koncowki transportowe] wigzki
przewodow (A).

4. Odkrecic¢ srube (B) mocujgcy wigzke przewoddow
w zacisku P. Zachowa¢ srube do ponownego montazu.

5. Od strony zaczepu (C) delikatnie wyciggna¢ wiagzke
przewoddw z otworu w sworzniu (D), az bedzie widoczna
linka zaciggowa, a nastepnie odtgczy¢ linke zaciggowa
i odtozy¢ adapter sworznia na bok. Zostawic¢ linke zaciggowa
wewnatrz dyszla holowniczego.

1031909

Rysunek 4.392: Demontaz adaptera ze sworzniem do
holowania

6. Przetozyc ztacze transportowe (A) wigzki przewodow
elektrycznych przez otwér (B) w adapterze
pierscienia czopu.

7. Za pomocg tasmy lub opaski przymocowac linke
zaciggowa (C) do wigzki przewoddw. Ostroznie przeciggnac
wigzke przewodéw przez dyszel holowniczy za pomoca linki
zaciggowej na koncu transportowym.

8. Upewnic sie, ze koniec transportowy (A) wigzki przewoddéw
wystaje na 480 mm (18 7/8 cala) za zacisk P (D).

9. Zamocowac wigzke przewoddéw w zacisku P za pomoca
sruby wykreconej w kroku 4, strona 512.

1031910

Rysunek 4.393: Montaz adaptera pierscienia czopu
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Wkreci¢ cztery nakretki, cztery $ruby i zatozy¢ osiem
podktadek ptaskich (A), aby zamocowac adapter pierscienia
czopu na dyszlu holowniczym.

UWAGA:

Upewnic sie, ze elementy ztgczne (A) zostaty ponownie
zamontowane thami czterech Srub po tej samej stronie.

Ponownie podtgczy¢ taricuch za pomocg sworznia (B)
i zabezpieczy¢ zawleczka.

Dokreca¢ nakretki (A) w kolejnosci krzyzowej, pokazanej na
ilustracji. Ponownie sprawdzi¢ kazdg nakretke w podanej
kolejnosci, az wszystkie bedg dokrecone momentem

310 Nm (229 Ibf-ft).

Wtozy¢ sworzen zaczepowy w pierscien czopu. Zabezpieczy¢
sworzen przetyczka.

UWAGA:
Na ilustracji nie pokazano sworzni.

262433 513

1031912

Rysunek 4.394: Montaz adaptera pierscienia czopu

1034549

Rysunek 4.395: Kolejno$¢ dokrecania
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4.17 NGOz pionowy VertiBlade™ (opcja)

Opcjonalny zestaw noza pionowego to ndz pionowy uprawy, montowany na kazdym koncu hedera. N6z pionowy przecina
splatane, podatne na rozbijanie uprawy, takie jak rzepak, aby zmniejszy¢ straty nasion.

4.17.1 Wymiana sekcji noza pionowego

Zestaw noza pionowego VertiBlade™ (sprzedawany oddzielnie) zawiera zestaw serwisowy, ktéry obejmuje cztery sekcje
noza jako czesci zamienne. Aby wymienic¢ uszkodzong sekcje noza, wykonac te instrukcje.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

A\ PRZESTROGA

Przed zamocowaniem lub wymontowaniem nozy pionowych zamontowa¢ ostony noza pionowego. Podczas pracy
w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

UWAGA:

Wymienne czeséci nozy pionowych opisane w tym rozdziale sg sprzedawane oddzielnie wraz z zestawem nozy pionowych
(B7466).

1.  Uruchomi¢ silnik.

2. Podnies$¢ heder na wysoko$¢ 153—-254 mm (6—10 cali) nad podtozem.
3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajace hedera. Instrukcje znajduja sie w instrukcji obstugi kombajnu.

5. Otworzy¢ ostony koncowe hedera. Instrukcje znajdujg sie w Otwieranie oston koncowych hedera, strona 46.

6. Wymontowac néz pionowy z hedera. Odtozy¢ néz pionowy
na bok.

7. Wyjac sworzen ustalajgcy (A) z ostony noza.

8. Zdemontowac ostone noza za pomocg dzwigni (B).

Rysunek 4.396: Ostona noza pionowego
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Wykreci¢ trzy sruby (A) mocujace listwe mielgca (B) do
zespotu wspornika ostrza i sekcji noza (C).

Odchyli¢ listwe mielgcg (B) w gore.

Przesung¢ zespdt (C).

UWAGA:

Jesli nie mozna odchyli¢ listwy mielgcej (A) w gére w celu
przesuniecia zespotu sekcji noza (B), odkreci¢ sruby (C)
mocujgce pokrywe (D) do zespotu noza pionowego.

Poluzowac¢ dwie nakretki (E) mocujgce szyne przesuwng (F).

Listwa mielgca powinna by¢ teraz wystarczajaco luzna, aby
odchyli¢ jg w gére.

WAZNE:

Jesli jest konieczne poluzowanie elementdéw ztacznych
zacisku (G) i zaciskow (H) w celu wysuniecia zespotu sekgji
noza, podczas ponownego montazu noza odpowiednio
dokrecic¢ elementy ztgczne przez wykonanie kroku 16,
strona 516.

262433 515

1032603

Rysunek 4.397: N6z pionowy — ostona
zdemontowana

Rysunek 4.398: N6z pionowy — ostona
zdemontowana
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Odkreci¢ dwie $ruby (A) i nakretki (B) mocujace
sekcje noza (C) do wspornika (D).

Natozy¢ srodek do zabezpieczania gwintéw o Sredniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na dwie
nowe Sruby (A) (MD #313790).

Przymocowac nowg sekcje noza (C) (MD #313788) do
wspornika (D) za pomocg dwdch Srub (A) i nakretek (B)
(MD #313789).

Dokreci¢ nakretki (B) momentem 7 Nm (5,16 Ibf-ft
[62 Ibf-in]).

Jesli poluzowano elementy ztgczne zacisku (A), (B) i
zaciski (C) w celu wysuniecia zespotu sekcji noza, dokrecic¢
elementy ztgczne w nastepujacy sposéb:

a. Dokreci¢ nakretke M8 (A), aby odstep (D) miedzy
sekcjami noza (E) NIE przekraczat 3 mm (1/8 cala).

b. Upewnic sie, ze zaciski (C) NIE $ciskajg zbyt
Mocno noza.

UWAGA:

Zbyt ciasne zaciski ograniczaja ruch noza.

c. Dokreci¢ nakretki (B) momentem 50 Nm (37 Ibf-ft).

Ponownie zatozy¢ pozostate elementy i ostone noza.
Montaz nalezy wykonaé w kolejnosci odwrotnej do
demontazu.

262433 516
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Rysunek 4.399: Zespot sekcji noza

1032668

Rysunek 4.400: Odstep miedzy zaciskiem i sekcjg noza
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4.17.2 Smarowanie noza pionowego

Kazdy ndz pionowy wyposazono w dwa punkty smarowania, do ktorych dostep mozna uzyska¢ po wymontowaniu panelu
serwisowego noza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

Nasmarowaé popychacze noza pionowego (A) po pierwszym
zamontowaniu, a nastepnie co kazde 50 godzin.

UWAGA:

Do smarowania nozy pionowych stosowac
wysokotemperaturowy smar wysokocisnieniowy (EP2)

o zawartosci dwusiarczku molibdenu nie wiekszej niz 1%
(klasa NLGI 2) na bazie litu.

Rysunek 4.401: Miejsca smarowania na popychaczach
noza pionowego

Aby nasmarowad popychacze noza pionowego, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

UWAGA:

Niektdre czesci zostaty usuniete z ilustracji w celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci.
1. Uruchomi¢ silnik.

2. Opusci¢ heder na podtoze.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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4. Odkrecic¢ sruby (A) i zdjgé pokrywe dostepowg (B).

5. Natozy¢ smar na miejsca smarowania (A) popychacza.

6. Ponownie zamontowad pokrywe dostepowq (B).
7. Zabezpieczy¢ pokrywe dostepowa Srubami (A).

8. Powtdrzyc te procedure, aby nasmarowac nastepny noéz
pionowy.

262433

518

1034825

1034828

Rysunek 4.403: Miejsca smarowania na popychaczach
noza pionowego

1034825

Rysunek 4.404: Pokrywa dostepowa noza pionowego
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4.17.3 Konwersja pozycji noza VertiBlade™

NGz pionowy VertiBlade™ jest dostarczany w pozycji pokosu, aby chronié je przed uszkodzeniem. Jesli ta pozycja jest

niepraktyczna, noze mozna opuscic.

UWAGA:

Jesli noze sg opuszczone, mogg zostac uszkodzone podczas przejazdu hedera przez spusty lub obszary kamieniste.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

1.

2.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Wykreci¢ elementy ztgczne (A). Zachowac elementy ztgczne.

Zdja¢ metalowe wsporniki (B) i (C).

UWAGA:
Na ilustracji nie pokazano dodatkowego wspornika (B).

Odkreci¢ elementy ztgczne (A), mocujgce listwy
przesuwne (B). Zachowa¢ elementy ztgczne.

Wymontowac i zachowac listwy przesuwne (B).

Odkreci¢ elementy ztgczne (C), mocujgce gtéwke noza (D)
i gtéwke noza (E). Zachowac elementy ztgczne.

Wymontowac i zachowac gtéwke noza (D) i
gtéwke noza (E).

262433 519

1043015

Rysunek 4.405: Demontaz elementow ztgcznych

wokot noza

Beag @\

1043016

Rysunek 4.406: Demontaz elementéw ztgcznych,

mocujacych gtéwki noza
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8. Woykreci¢ elementy ztgczne (A), mocujace ostone (B).
Zachowac elementy ztgczne.

9. Zdjac¢ ostone (B).

10. Pod ostong odkreci¢ sruby i zdja¢ podktadki (A). Zachowadé
elementy ztaczne.

UWAGA:
W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci z ilustracji
usunieto niektére czesci.

11. Natozy¢ srodek do zabezpieczania gwintéw o $redniej
wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik) na
gwinty zachowanych srub.

12. Przesung¢ néz (B) w dét, aby umozliwi¢ ponowne wkrecenie
srub i zatozenie podkfadek (A) w otworach (C) pod ostona.

13. Dokreci¢ Sruby momentem 54 Nm (40 lbf-ft).

14. Ponownie zamontowac ostone (B).

15. Ponownie zamontowadé elementy ztgczne (A).

16. Dokreci¢ elementy ztgczne momentem 27 Nm (20 Ibf-ft
[240 Ibf-in]).

262433 520
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Rysunek 4.409: Ponowny montaz ostony

1043018
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Zamienic¢ gtéwke noza (D) i gtdwke noza (E) z kroku 7,
strona 519 i ponownie je zamontowac do gory nogami
w celu kompensacji ich nowych lokalizacji.

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci z ilustracji
usunieto niektore czesci.

Dokreci¢ elementy ztgczne mocujgce gtéwki noza
w nastepujacy sposdb:

e Dokreci¢ Sruby M6 momentem 12 Nm (8,5 Ibf-ft
[102 Ibf-in]).

e Dokreci¢ sruby M8 momentem 27 Nm (20 Ibf-ft
[240 Ibf-in]).

e Dokreci¢ Sruby M10 momentem 54 Nm (40 lbf-ft).

Ponownie zamontowa¢ metalowe wsporniki (A).
Ponownie zamontowac elementy ztgczne (B) i (C).

Dokreci¢ elementy ztgczne (B) i (C) momentem 27 Nm
(20 Ibf-ft [240 Ibf-in]).

Ponownie zamontowa¢ metalowe wsporniki (D).

UWAGA:

Na ilustracji nie pokazano dodatkowego wspornika (D).

Ponownie zamontowac elementy ztgczne (E).

Dokreci¢ elementy ztgczne (E) momentem 12 Nm (8,5 Ibf-ft

[102 Ibf-in]).

262433
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\

Rysunek 4.411: Ponowny montaz elementéw

ztgcznych wokét noza

1043021

1043064
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Rozdziat 5: Opcje i osprzet

Dostepne s3g nastepujace opcje i osprzet do stosowania wraz z hederem. Informacje dotyczace dostepnosci i zamdwienia
mozna uzyskaé od dealera MacDon.

5.1 Zestawy podawania uprawy

Podawanie uprawy to proces, w ktérym uprawa jest transportowana z listwy nozowej do przenosnika pochytego.
Opcjonalne zestawy podawania uprawy moga zoptymalizowaé wydajnos¢ hedera w przypadku pewnych konkretnych
upraw lub warunkow.

5.1.1 Zestaw podnos$nika uprawy

Podnosniki uprawy sa zalecane, gdy operator oczekuje maksymalnej wysokosci scierniska (np. podczas zbiordw silnie
wylegtych upraw).

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

Kazdy zestaw (B7022) zawiera 10 podnosnikdéw. W zaleznosci od
rozmiaru hedera zamawiac nastepujacg liczbe zestawow:

e 7,6 m (25 stép) — 3 zestawy
e 9,1 m (30 stép) — 3 zestawy
e 10,6 m (35 stop) — 4 zestawy
e 12,1 m (40 stép) — 4 zestawy

e 13,7 m (45 stdp) — 5 zestawdw

1029372

(
(
e 12,5m (41 stép) — 4 zestawy
(
(

e 15,2 m (50 stép) — 5 zestawow
Rysunek 5.1: Zestaw podnosnika uprawy zbozowej

5.1.2 Zestaw wieszaka do przechowywania podnosnika uprawy

Wieszaki podnosnika uprawy przechowujg podnosniki uprawy z tytu hedera.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

B7023

UWAGA:
Ten zestaw jest przeznaczony do montazu tylko z jednej strony.
Na obie strony hedera nalezy zamoéwi¢ dwa zestawy.

. Y l
Hedery FD225 wymagaja tylko jednego zestawu. | “‘)‘“\MU‘““M

i

3
¥ O
X
el
S
S

Rysunek 5.2: Zestaw wieszaka podno$nika uprawy —
lewa strona

262433 523 Wersja B



OPCIJE | OSPRZET

5.1.3 Zestaw wieszaka do przechowywania rozdzielacza tanu

Zestaw wieszaka do przechowywania rozdzielacza fanu jest uzywany do przechowywania standardowych lub ptywajacych
rozdzielaczy tanu na hederze.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

B7030

Rysunek 5.3: Zestaw wspornika przechowywania
rozdzielacza

5.1.4 Ptywajace rozdzielacze tanu

Ptywajgce rozdzielacze tanu utatwiajg podgzanie hedera za uksztattowaniem terenu, poprawiajg rozdzielanie upraw
i ograniczajg zadeptywanie.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

B7346

1038923

Rysunek 5.4: Ptywajacy rozdzielacz tanu
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5.1.5 Gorny slimak poprzeczny na catej dtugosci

Gorny Slimak poprzeczny (UCA) jest mocowany na hederze przed rurg tylng. Poprawia podawanie plonu do $rodka hedera

w przypadku ciezkich upraw.

Gorny slimak poprzeczny (UCA) (A) nadaje sie idealnie do
wielkoobjetosciowych zbioréw roslin pastewnych, owsa,
rzepaku, gorczycy i innych wysokich, krzewiastych, trudnych
w podawaniu upraw.

Zamoéwic jeden z nastepujgcych pakietéw:
Podstawowy pakiet slimaka

Zawiera slimak, mocowania, naped i hydrauliczny pakiet
uzupetniajgcy do hederéw umozliwiajacych wspotprace
z gérnym slimakiem poprzecznym.

Zamowic jeden z nastepujgcych zestawdéw w zaleznosci od
rozmiaru hedera:

e 7,6 m (25 stdép) — B6413 (dwie czesci)
e 9,1 m (30 stdép) — B6414 (dwie czesci)
e 10,6 m (35 stép) — B6415 (dwie czesci)
e 12,1 m (40 stép) — B6417 (trzy czesci)
e 12,5m (41 stép) — B6416 (dwie czesci)
e 13,7 m (45 stép) — B6418 (trzy czesci)
e 15,2 m (50 stép) — B6419 (trzy czesci)
Pakiet hydrauliczny

Ten pakiet jest wymagany tylko w hederach bez fabrycznie

zamontowanej hydrauliki gérnego slimaka poprzecznego (UCA).

Zamowic jeden z nastepujgcych zestawdw w zaleznosci od
rozmiaru hedera:

e 7,6 m (25 stdép) — B7338 (dwie czesci)
e 9,1 m (30 stdép) — B7117 (dwie czesci)
e 10,6 m (35 stép) — B7118 (dwie czesci)
e 12,1 m (40 stép) — B7119 (trzy czesci)

(

(

e 12,5m (41 stép) — B7120 (dwie czesci)

e 13,7 m (45 stép) — B7121 (trzy czesci)
(

e 15,2 m (50 stép) — B7121 (trzy czesci)

262433 525

Rysunek 5.5: Gorny slimak poprzeczny
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5.1.6 Zestaw palcow nagarniacza do wylegtych upraw

Stalowe palce (A) s3 mocowane na koncach co drugiej listwy palcowej i pomagajg usuwac materiat w przypadku ciezkich,
trudnych w koszeniu upraw, takich jak wylegty ryz.

UWAGA:

Zestaw palcow nagarniacza do wylegtych upraw nie jest zgodny
z szerokim deflektorem tasmy.

Kazdy zestaw zawiera trzy palce do montazu na koncu po
stronie krzywki i trzy palce do montazu na tylnym koricu
nagarniacza. Elementy ztgczne oraz instrukcje instalacji

i regulacji znajduja sie w zestawie.

B7230

Rysunek 5.6: Palec do wylegtej uprawy

5.1.7 Zestaw preta rozdzielajgcego tan ryzu

Prety rozdzielajace tan ryzu mocowane sg do lewego i prawego rozdzielacza tanu. Dzielg wysokie, splgtane uprawy ryzu
w sposdb podobny do standardowych pretéw rozdzielajgcych ftan upraw stojacych.

Zestaw zawiera pret lewy i prawy oraz wsporniki
przechowywania.

B7238

1034007

Rysunek 5.7: Zestaw lewego preta rozdzielajgcego
tan ryzu
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5.1.8 Zestaw przystawki do stonecznikow

Ten zestaw umozliwia konwersje hedera FlexDraper® z serii FD2 (tylko z ostonami z redliczkg) na heder do zbioru

stonecznika.

1038247

Rysunek 5.8: Przystawka do stonecznikow

Zestaw przystawki do stonecznikédw zamawiac zgodnie z rozmiarem hedera:

9,1 m (30 stép) — C2086

10,6 m (35 stép) — C2087

12,1 m (40 stép), potrdjny nagarniacz — C2169
12,1 m (40 stép), podwdjny nagarniacz — C2088

(
(
(
12,5 m (41 stép), podwdjny nagarniacz — C2088
13,7 m (45 stép) — C2089

(

15,2 m (50 stép) — C2170

Kolektory zawierajg zestaw podstawowy, zestawy tac i deflektory.

262433 527
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Zestaw podstawowy (B7302) — zawiera typowe wsporniki, rozdzielacze koricowe, wsporniki tacy listwy nozowej, elementy
pretow pochylonych i elementy ztgczne.

Zestaw tac (B7303) — zawiera piec tac w zestawie (w tym dwie zapasowe). Liczbe zestawdw tac zamawiaé zgodnie
z rozmiarem hedera:

e 9,1 m (30 stép) — 0 zestawow (zestaw podstawowy zawiera wystarczajgcg liczbe tac dla hederéw 9,1 m (30 stdp).
Zadne dodatkowe zestawy tac nie s wymagane).

e 10,6 m (35 stép) — 1 zestaw

e 12,1 m (40 stép) — 2 zestawy

e 12,5m (41 stép) — 2 zestawy

e 13,7 m (45 stép) — 3 zestawy

e 15,2 m (50 stép) — 4 zestawy

Deflektory — zawierajg panele pretéw pochylonych oraz dodatkowe wsporniki tacy listwy nozowej:
e 9,1 m (30 stép) — B7304

e 10,6 m (35 stép) — B7305

e 12,1 m (40 stdp), potrdjny nagarniacz — B7395
e 12,1 m (40 stdp), podwdjny nagarniacz — B7306
e 12,5m (41 stép) podwdjny nagarniacz — B7306
e 13,7 m (45 stép) — B7307

e 15,2 m (50 stép) — B7396

5.1.9 Prety deflektora koncowego
Prety deflektora zapobiegajg mieszaniu sie podanego plonu przy otworze ze stojacg uprawa.

UWAGA:

Prety deflektora podawania koricowego sg stosowane do tworzenia pokosu podwadjnego tylko z opcjg podawania na
koniec.

Po lewej stronie hedera wystepuje zestaw (B6447), a po prawe;j
stronie hedera wystepuje zestaw (B6448).

Instrukcje instalacji i regulacji znajdujg sie w kazdym zestawie.

1043029

Rysunek 5.9: Prety deflektora koricowego
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5.1.10 Zestaw noza pionowego VertiBlade™

VertiBlade™ to néz pionowy uprawy, montowany na kazdym koncu hedera. Jest uzywany do koszenia wylegtych lub

splatanych upraw.
Zamowic jeden z nastepujgcych pakietéw:
Podstawowy zestaw noza VertiBlade™

Zawiera noze, mocowania, naped, hydrauliczny pakiet
uzupetniajgcy umozliwiajgcy montaz na hederze
przygotowanym do montazu rozdzielaczy napedzanych.

B7029
Pakiet hydrauliczny

Hydrauliczne pakiety uzupetniajgce s3 wymagane tylko

w przypadku hederdw bez fabrycznie zamontowanej hydrauliki
do rozdzielaczy napedzanych. Pakiet zawiera przewody
hydrauliczne przygotowujgce do wspdtpracy z rozdzielaczem
napedzanym (VertiBlade™).

W zaleznosci od rozmiaru hedera zaméwic jeden
z nastepujgcych zestawdw:

e 7,6 m(25stép) — B7339

e 9,1 m (30 stop) —B7127

e 10,6 m (35 stép) —B7128
e 12,1 m (40 stép) — B7129
e 12,5m (41 stép) — B7130
e 13,7 m (45 stép) — B7195
e 15,2 m (50 stép) — B7131

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawach.

262433 529
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Rysunek 5.10: Zestaw noza pionowego VertiBlade™
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5.1.11 Zestaw integracyjny sterowania predkoscig taSm bocznych z kabiny

Zestaw integracyjny sterowania predkoscig tasm bocznych z kabiny umozliwia operatorowi kombajnu sterowanie
predkoscig tasm bocznych z kabiny kombajnu. Zestaw zaprojektowano tak, aby pasowat do wyswietlacza Case IH AFS

Pro 600 lub Pro 700 albo wyswietlacza New Holland IntelliView™ 6 lub 7.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie MD #357945.

262433

530

1042845

Rysunek 5.11: Zestaw sterowania predkoscig tasm

bocznych z kabiny
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5.2 Zestawy listwy nozowej

Listwa nozowa znajduje sie z przodu hedera. Podpiera ndz i ostony, ktére sg razem uzywane do koszenia upraw.

5.2.1 Zestaw deflektora kamieni

Deflektor kamieni zwigksza wysoko$¢ wargi listwy nozowej, aby zapobiega¢ staczaniu sie kamieni na platformy tasmy.

Zamawiac pakiety w zaleznosci od rozmiaru hedera: 0

e FD225, FD230, FD235 i FD241 — B7122

e FD240, FD245i FD250 — B7123 e o

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawach.

1034296

Rysunek 5.12: Zestaw deflektora kamieni

5.2.2 Czteropunktowa ostona noza

Ostony czteropunktowe zapewniajg wieksza ochrone nozy w mocno kamienistych warunkach i mogg poprawi¢ wydajnos¢
hedera w przypadku upraw podatnych na rozbijanie, ograniczajac ruchy uprawy na boki.

Zestawy czteropunktowych oston noza sg dostepne do
wszystkich hederdw FlexDraper® z serii FD2. W celu uzyskania
numerdw czesci mozna zapoznac sie z katalogiem czesci
zamiennych hedera lub skontaktowac sie z dealerem.

1039635

Rysunek 5.13: Czteropunktowa ostona noza
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5.3 Zestawy modutu ptywajgcego FM200

Modut ptywajgcy jest uzywany do przymocowania hedera do kombajnu. taczy przeptyw upraw z obu tasm bocznych,
a takze wcigga uprawy do przenosnika pochytego kombajnu.

5.3.1 Zestaw adaptera czujnika 10 V

Ten zestaw jest przeznaczony do kombajnéw New Holland CR/CX, ktére korzystajg z czujnikéw 10 V.

B7241

Ten adapter jest przeznaczony do nastepujgcych kombajnow
New Holland CR/CX:

e Wszystkie kombajny CX800/CX8000/CX900

e Kombajny CR9040/CR9060 przed numerem seryjnym
HAJ111000

e Kombajny CR9070 przed numerem seryjnym Y8G1412000

1043104

Rysunek 5.14: Adapter czujnika 10 V

5.3.2 Zestawy deflektora uprawy

Ten zestaw zawiera deflektory uprawy réznych rozmiaréw do montazu na module ptywajgcym w zaleznosci od wielkosci
przenosnika pochytego.

1038240

Rysunek 5.15: Deflektory uprawy
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Aby wybraé zestaw deflektora, ktérego nalezy zamdéwic, wystarczy uzy¢ ponizszej tabeli:

Rozmiar przenosnika pochytego kombajnu Zestaw
Bardzo waska B7314
Waska B7347
Srednia B7348

5.3.3 Powiekszona srodkowa wkiadka wypetniajaca

Zestaw powiekszonej Srodkowej wktadki wypetniajacej zawiera dtuzszg ptytke wypetniajacy do uszczelnienia obszaru za
taca przejsciowa, co zmniejsza straty podczas koszenia takich roslin, jak fasola i groch.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

B6450

Rysunek 5.16: Powiekszona srodkowa wkiadka wypetniajgca

262433 533 Wersja B



OPCIJE | OSPRZET

5.3.4 Zestaw do przedtuzania zwojéw slimaka podajacego do zastosowan o wysokim
zuzyciu

Zestaw do przedtuzania zwojow slimaka zapewnia lepsze podawanie upraw w warunkach zielonej/mokrej stomy (np. ryzu
lub zbdz zielonych).

Liste mozliwych kombinacji zwojow Slimaka przedstawiono
w punkcie 3.8.1 Konfiguracje wydajnosci slimaka podajgcego
FM200, strona 95.

B6400

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

1034300

Rysunek 5.17: Zestaw do przedtuzania zwojow
slimaka podajgcego do zastosowan o wysokim zuzyciu

5.3.5 Zestaw wktadki petnostykowej

Zestaw wktadki petnostykowej zapewnia dodatkowe uszczelnienie miedzy modutem ptywajgcym i hederem.

UWAGA:

Ten zestaw jest dostepny tylko w przypadku hederow
w konfiguracji europejskiej.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

B7217

1041767

Rysunek 5.18: Zestaw wktfadki petnostykowej
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5.3.6 Zestaw rozszerzajacy do zbiornika oleju hydraulicznego

Zestaw rozszerzajgcy zbiornika oleju hydraulicznego podnosi potozenie korka odpowietrznika i umozliwia prace modutu
ptywajgcego na stromych zboczach przy jednoczesnym zachowaniu doptywu oleju do strony ssgcej pompy.

Ten zestaw jest zalecany podczas prac w terenie pagorkowatym
o nachyleniu przekraczajacym 5°.

B7542

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

1017350

Rysunek 5.19: Zestaw rozszerzajacy do zbiornika oleju
hydraulicznego

5.3.7 Zestaw wtyczki z bocznym nachyleniem

Ten zestaw umozliwia uzycie bocznego nachylenia kombajnu w systemie automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC).

B7196
Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

UWAGA:

Nie zalecamy stosowania tego zestawu na zboczach o nachyleniu
wiekszym niz 10%.

1033422

Rysunek 5.20: Wtyczka z bocznym nachyleniem
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5.3.8 Zestaw lister oczesujacych

Listwy oczesujgce poprawiajg podawanie w przypadku niektérych upraw, takich jak ryz. NIE sg one zalecane do zbioru zbéz.

Wybrac zestaw listew oczesujgcych na podstawie szerokosci
przenosnika pochytego kombajnu. Wiecej informacji zawiera
tabela 5.1, strona 536.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawach.

1012739

Rysunek 5.21: Listwa oczesujaca

Tabela 5.1 Konfiguracje listew oczesujacych i zalecenia

- .. Szerokos¢ otworu modutu Zalecana szerokos¢
Zestaw Dtugosé listwy oczesujacej . L.
ptywajacego przenosnika pochytego

B6042 265 mm (10 1/2 cala) 1317 mm (52 cale) 1250-1350 mm (49-65 cali)
B6044 325 mm (13 cali) 1197 mm (47 cali) Tylko dla upraw specjalnych
B6045 365 mm (14 1/2 cala) 1117 mm (44 cale) 1100 mm (43 1/2 cala) i mniej
B6046 403 mm (16 cali) 1041 mm (41 cali) Tylko dla upraw specjalnych
B6213 515 mm (20 cali) 817 mm (32 cale) Tylko dla upraw specjalnych

262433 536
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5.4 Zestawy hedera

Zestawy hedera zapewniajg dodatkowg funkcjonalnosé¢ lub stanowig ulepszenie ramy hedera i nie dotyczg okreslonego
systemu lub funkcji.

5.4.1 Zestaw kot konturowych ContourMax™

Kota ContourMax™ zapewniajg elastyczng i automatyczng regulacje wysokosci hedera (AHHC) w przypadku wysokosci
Scierniska w zakresie 25—457 mm (1-18 cali) (heder standardowy zapewnia zakres 0—-152 mm [0-6 cali]).

1034198

Rysunek 5.22: Kota konturowe ContourMax™

Zestaw sktada sie z czterech két i hydraulicznego modutu regulacji wysokosci z wnetrza kabiny kombajnu. Instrukcja
instalacji znajduje sie w zestawie. Zamoéwic jeden z nastepujgcych pakietow:

Podstawowy pakiet ContourMax™: Zawiera kota, mocowania, sitowniki, zawdr sterujgcy oraz hydrauliczny pakiet
uzupetniajacy, aby zrealizowaé montaz na hederze przygotowanym do wspotpracy z kotami ContourMax™.

B7335

Pakiet hydrauliczny: zawiera przewody hydrauliczne umozliwiajgce zamontowanie két ContourMax™ na hederze, ktéry nie
zostat fabrycznie skonfigurowany do takiej wspétpracy. W zaleznos$ci od modelu hedera zaméwié jeden z zestawdéw
hydraulicznych wymienionych na liscie:

e FD225 — B7340
e FD230 — B7082
e FD235 — B7083
e FD240 — B7113
e FD241 — B7114
e FD245 — B7193
e FD250 — B7116
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5.4.2 System transportowy EasyMove™

System transportowy EasyMove™ zapewnia szybszy niz kiedykolwiek
kota sg réwniez uzywane jako kota stabilizujgce.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

Aby zamontowac ten zestaw, zamowic jeden z numerdéw
pakietéw zgodnie z rozmiarem hedera:

9,1 m (30 stop) — C2172

10,6 m (35 stép) — C2260

(
12,1 m (40 stép) — C2173
(
(
(

e 12,5m (41 stop) — C2173

13,7 m (45 stép) — C2173

15,2 m (50 stép) — C2173

C2172 sktada sie z nastepujacych elementéw:

e Zestaw podstawowy kot stabilizujgcych / EasyMove™ —

B6288

Kota i opony — B7398

Krétki dyszel holowniczy — B7391

C2260 sktada sie z nastepujgcych elementdéw:

e Zestaw podstawowy kot stabilizujgcych / EasyMove™ —

B6288

Kota i opony — B7398

Sredni dyszel holowniczy — B7548

C2173 sktada sie z nastepujacych elementéw:

e Zestaw podstawowy kot stabilizujgcych / EasyMove™ —

B6288

Kota i opony — B7398

Dtugi dyszel holowniczy — B7392

UWAGA:
System transportowy EasyMove™ NIE jest zgodny z hederami FD225.

262433 538

transport hedera miedzy polami. Podczas pracy w polu

1029369

Rysunek 5.23: System transportowy EasyMove™
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5.4.3 Zestaw wewnetrznych stalowych palcéw koncowych

Opcjonalne palce do stosowania w trudnych uprawach, wylegtego rzepaku i roslin pastewnych, gdzie ustawiony pod kgtem
palec plastikowy ulega znieksztatceniu pod wptywem duzego obcigzenia uprawa.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

MD #311972

1038370

Rysunek 5.24: Wewnetrzny stalowy palec koncowy

5.4.4 Zestaw zewnetrznych stalowych palcéw koncowych

Opcjonalne palce do stosowania w trudnych uprawach, np. wylegtego rzepaku i roslin pastewnych, gdzie ustawiony pod
katem palec plastikowy ulega znieksztatceniu pod wptywem duzego obcigzenia uprawa.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

MD #311959

1038369

Rysunek 5.25: Zewnetrzny stalowy palec koricowy
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5.4.5 Zestaw plastikowych palcéw nagarniacza

W zaleznosci od rozmiaru hedera zaméwic jeden
z nastepujgcych pakietéw:

e 6,1 m (20 stdép), pojedynczy nagarniacz, 6 na 9 listew —
B7360

e 7,6 m (25 stop), pojedynczy nagarniacz, 6 na 9 listew —
B7361

e 9,1 m (30 stdp), pojedynczy nagarniacz, 6 na 9 listew —
B7362

e 12,5 m (41 stdp), pojedynczy nagarniacz, 5 na 6 listew —
B7359

Instrukcje instalacji podano w sekcji Montaz plastikowych
palcéw nagarniacza, strona 463.

5.4.6 Zestaw stalowych palcow nagarniacza

1043028

Rysunek 5.26: Plastikowy palec nagarniacza

Opcjonalne palce do stosowania w trudnych uprawach, wylegtego rzepaku i roslin pastewnych.

W zaleznosci od rozmiaru hedera zaméwic jeden
z nastepujgcych pakietéw:

e 7,6 m (25 stdp), pojedynczy nagarniacz, 6 listew —
MD #360679

e 7,6 m (25 stdp), pojedynczy nagarniacz, 9 listew —
MD #360680

e 9,1 m (30 stdp), podwdjny nagarniacz, 5 listew —
MD #311054

e 9,1 m (30 stop), podwdjny nagarniacz, 6 listew —
MD #311055

e 10,6 m (35 stdp), podwadjny nagarniacz, 5 listew —
MD #311068

e 10,6 m (35 stép), podwdjny nagarniacz, 6 listew —
MD #311069

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

262433 540
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Rysunek 5.27: Stalowy palec nagarniacza
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5.4.7 Zestaw stabilizatora jazdy w terenie pagorkowatym

Stabilizator jazdy w terenie pagdrkowatym jest zalecany do koszenia w terenie pagérkowatym, gdy nachylenie
przekracza 5°.

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

B7028

Rysunek 5.28: Zestaw stabilizatora jazdy w terenie
pagoérkowatym

5.4.8 Zestaw kot stabilizujgcych

Kofa stabilizujgce zapewniajg stabilizacje ruchu hedera na boki podczas koszenia na wysokosciach przekraczajgcych
mozliwosci standardowych stép slizgowych.

Instrukcje instalacji i regulacji znajduja sie w zestawie.

C2171

Rysunek 5.29: Zestaw két stabilizujacych
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5.4.9 Zestaw stalowych stép slizgowych

Zestaw zapewnia przedtuzone dziatanie stép slizgowych w warunkach kamienistych o zwiekszonym tarciu.

WAZNE:

Ten zestaw nie jest zalecany do stosowania w btocie ani
w warunkach narazonych na iskrzenie.

Zestaw zawiera dwie stopy $lizgowe. W celu catkowitej wymiany

zestawu standardowych stdp Slizgowych zamowic trzy pakiety

(tgcznie szes¢ stop).
B6801

Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie.

262433
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Rysunek 5.30: Zestaw stalowych stép slizgowych
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5.4.10 Zestaw do oswietlenia Scierniska

Oswietlenie $cierniska jest uzywane w warunkach stabego oswietlenia. Zapewnia widok Scierniska za hederem. Zestaw do
oswietlenia Scierniska jest dostepny do hederéw FD2 FlexDraper® o szerokosci 7,6—13,7 m (25-45 stop). Szczegdtowe

informacje na temat zgodnosci kombajndw New Holland mozna znalez¢ w tabeli 5.2, strona 543.

@Q

A

®
®©

1034224

Rysunek 5.31: Zestaw do oswietlenia Scierniska
Instrukcja instalacji znajduje sie w zestawie. Tabela 5.2 Tabela zgodnosci

B7027 Model8?

Rok modelowy

New Holland CR — 8.90,
9.80, 9.90, 10.90

Rok modelowy 2019
i pdzniejsze

New Holland CX — 8.80/
8.90

Rok modelowy 2020
i pdzniejsze

87. lJesli kombaijn jest zgodny, konieczna moze by¢ aktualizacja oprogramowania.
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Rozdziat 6:

Tabele rozwigzywania probleméw pomagajg diagnozowac i rozwigzywac problemy z hederem.

Rozwigzywanie problemoéow

6.1 Dotyczacych strat uprawy na listwie nozowej

Aby okresli¢ przyczyne straty uprawy przy listwie nozowej oraz poznac zalecane rozwigzanie, nalezy skorzystaé
z nastepujgcych tabel.

Tabela 6.1 Rozwigzywanie probleméw — straty uprawy na listwie nozowej

Problem

Rozwigzanie

Objaw: heder nie zbiera wylegtej oprawy

Zob.

Za wysoko ustawiona listwa nozowa

Opuscic listwe nozowa

e 3.9.1 Koszenie nad ziemig, strona
127

e 3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona
135

Za maty kat nachylenia hedera

Zwiekszy¢ kat nachylenia hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona
163

Za wysoko ustawiony nagarniacz

Opusci¢ nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona
172

Zbytnio cofniety nagarniacz

Przesung¢ nagarniacz do przodu

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przdd-tyt, strona 177

Predkos¢ jazdy za wysoka
w odniesieniu do predkosci obrotowej
nagarniacza

Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg
nagarniacza lub zmniejszy¢ predkosc
jazdy

e 3.9.6 Predkosc¢ obrotowa
nagarniacza, strona 165

e 3.9.7 Predkos¢ jazdy, strona 167

Palce nagarniacza nie podnosza
uprawy w wystarczajgcym stopniu

Zwiekszy¢ agresywnos¢ odstepu
palcow

3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza,
strona 186

Palce nagarniacza nie podnoszg
uprawy w wystarczajgcym stopniu

Montaz podnosnikéw uprawy

Dealer MacDon

Objaw: rozbijanie lub odrywanie ktosow

Za duza predkos¢ obrotowa
nagarniacza

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg
nagarniacza

3.9.6 Predkosc¢ obrotowa nagarniacza,
strona 165

Za nisko ustawiony nagarniacz

Podnies¢ nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona
172

Za duza predkos¢ jazdy

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy

3.9.7 Predkos¢ jazdy, strona 167

Zbyt dojrzata uprawa

Pracowa¢ w nocy, gdy wilgotnosé
powietrza jest wyzsza

Objaw: gromadzenie sie materiatu miedzy ostong koricowg a gtéwka noza

Ktosy uprawy odchylajg sie od otworu
gtéwki noza w ostonie koncowej

Doda¢ ostony gtéwki noza
(z wyjatkiem wilgotnych lub
lepkich gleb)

4.8.9 Ostona gtowki noza, strona 395
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Tabela 6.1 Rozwigzywanie probleméw — straty uprawy na listwie nozowej (ciag dalszy)

Problem

Objaw: uprawa nie jest koszona

Rozwigzanie

Zob.

Ostony zatkane zanieczyszczeniami

Zamontowac krotkie ostony noza

4.8.8 Krdtkie ostony noza i dociski,
strona 383

Uszkodzone sekcje noza

Wymienic¢ uszkodzone sekcje

4.8.1 Wymiana sekcji noza, strona 357

Objaw: Nadmierne podskakiwanie przy

normalnej predkosci polowej

Za miekkie ptywanie

Wyregulowac¢ ptywanie hedera

3.9.3 Ptywanie hedera, strona 138

Objaw: uprawa nie jest koszona na koncach

Nagarniacz nie jest ugiety w gore lub
nie jest wysrodkowany w hederze

Wyregulowad pozycje nagarniacza
w poziomie lub wygiecie nagarniacza
w gére

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przéd-tyt, strona 177

Docisk noza nie jest odpowiednio
wyregulowany

Wyregulowac¢ docisk tak, aby noz
dziatat swobodnie, ale jednoczesnie
nie wystepowato podnoszenie sekcji
z oston

e Regulacja docisku — ostony noza
z redliczkg, strona 377

e Regulacja dociskéw — krotkie
ostony noza, strona 390

Sekcje nozy lub ostony sg zuzyte lub
uszkodzone

Wymieni¢ wszystkie zuzyte
i uszkodzone czesci tnace

4.8 Noz, strona 357

Heder nie jest wypoziomowany

Wypoziomowac heder

3.11 Poziomowanie hedera, strona
255

Palce nagarniacza nie podnoszg
prawidtowo uprawy przed nozem

Wyregulowa¢ pozycje nagarniacza i/
lub odstep palcéw

e 3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przod-tyt, strona 177

e 3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza,
strona 186

Rozdzielacz tanu przewraca gruba
uprawe na koncach, uniemozliwiajgc
prawidtowe podawanie z powodu
gromadzenia sie materiatu w okolicach
oston

Wymieni¢ 3—4 ostony koricowe na
krétkie ostony noza

e 4.8.8 Krotkie ostony noza i dociski,
strona 383

e Dealer MacDon

Objaw: koszone zboze opada przed listwg nozowa

Za mata predkos¢ jazdy

Zwiekszy¢ predkos¢ jazdy

3.9.7 Predkos¢ jazdy, strona 167

Za mata predkos¢ obrotowa
nagarniacza

Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg
nagarniacza

3.9.6 Predkosc¢ obrotowa nagarniacza,
strona 165

Za wysoko ustawiony nagarniacz

Opuscié nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona
172

Za wysoko ustawiona listwa nozowa

Opuscié listwe nozowg

e 3.9.1 Koszenie nad ziemig, strona
127

e 3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona
135

Nadmiernie wysuniety nagarniacz

Przesung¢ nagarniacz do tytu na

ramionach

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przéd-tyt, strona 177
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Tabela 6.1 Rozwigzywanie probleméw — straty uprawy na listwie nozowej (ciagg dalszy)

Problem

Koszenie z predkoscig wiekszg niz
10 km/godz. (6 mph) z 10-zebowym
kotem tarnicuchowym napedu

Rozwigzanie

Wymieni¢ koto fanicuchowe napedu
nagarniacza na 19-zebowe koto
tancuchowe napedu nagarniacza

Zob.

Demontaz pojedynczego kota
taricuchowego napedu
nagarniacza, strona 484

4.14.2 Koto taricuchowe napedu
nagarniacza, strona 484

Zuzyte lub uszkodzone elementy
sktadowe noza

Wymieni¢ elementy

4.8 Noz, strona 357
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6.2 Dotyczacych koszenia i elementow sktadowych noza

Aby okresli¢ przyczyne problemoéw z koszeniem i elementami sktadowymi noza oraz poznac zalecang procedure naprawy,

nalezy skorzystac¢ z nastepujgcych tabel.

Tabela 6.2 Rozwigzywanie probleméw — koszenie i elementy sktadowe noza

Problem

Rozwigzanie

Objaw: Poszarpane lub nieréwne koszenie uprawy

Zob.

Docisk noza nie jest odpowiednio
wyregulowany

Wyregulowac docisk

e Regulacja docisku — ostony noza
z redliczkg, strona 377

* Regulacja dociskow — krotkie ostony
noza, strona 390

Sekcje nozy lub ostony sg zuzyte lub
uszkodzone

Wymieni¢ wszystkie zuzyte
i uszkodzone czesci tnace

e Wymiana oston noza z redliczkg,
strona 373

e Wymiana ostony srodkowej noza
z redliczkqg — heder z podwdjnym
nozem, strona 378

e Wymiana krotkich oston noza lub
oston koricowych noza, strona 387

e Wymiana ostony srodkowej noza —
hedery z podwdjnym nozem, strona
391

e 4.8.1 Wymiana sekcji noza, strona 357

Predkos¢ jazdy za wysoka
w odniesieniu do predkosci obrotowej
nagarniacza

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy lub
zwiekszy¢ predkosc obrotowg
nagarniacza

e 3.9.6 Predkosc¢ obrotowa nagarniacza,
strona 165

e 3.9.7 Predkos¢ jazdy, strona 167

Palce nagarniacza nie podnosza
prawidtowo uprawy przed nozem

Wyregulowaé pozycje nagarniacza
/ odstep palcow

e 3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przéd-tyt, strona 177

e 3.9.13 Odstep palcow nagarniacza,
strona 186

Za wysoko ustawiona listwa nozowa

Obnizy¢ wysokosé koszenia

3.9.1 Koszenie nad ziemigq, strona 1273.9.2
Koszenie przy ziemi, strona 135

Za maty kat nachylenia hedera

Ustawic¢ wiekszy kat nachylenia
hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 163

Krawedz tngca oston nie jest
wystarczajgco blisko lub réwnolegle do
sekcji noza

Wyréwnac ostony

Regulacja oston noza i oston preta, strona
371

Splatana/trudna w koszeniu uprawa

Zamontowac krotkie ostony noza

Skontaktowac sie z dealerem firmy
MacDon

e Regulacja docisku — ostony noza
z redliczkg, strona 377

e Regulacja dociskow — krotkie ostony
noza, strona 390
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Tabela 6.2 Rozwigzywanie probleméw — koszenie i elementy sktadowe noza (cigg dalszy)

Problem

Zbytnio cofniety nagarniacz

Rozwigzanie

Przesungé nagarniacz do przodu

Zob.

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi przoéd-
tyt, strona 177

Objaw: Zapychanie sie noza

Nagarniacz ustawiony zbyt wysoko lub
zbyt daleko do przodu

Opuscic¢ nagarniacz lub przesung¢
nagarniacz do tytu

e 3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona
172

e 3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przod-tyt, strona 177

Zbyt duza predkosc jazdy

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy

3.9.7 Predkos¢ jazdy, strona 167

Niewtasciwa regulacja docisku noza

Wyregulowad docisk

* Regulacja docisku — ostony noza
z redliczkg, strona 377

e Regulacja dociskéw — krotkie ostony
noza, strona 390

Tepa lub uszkodzona sekcja noza

Wymieni¢ odpowiednia sekcje
noza

4.8.1 Wymiana sekcji noza, strona 357

Zgiete lub uszkodzone ostony

Wyréwnac lub wymieni¢ ostony

Regulacja oston noza i oston preta, strona
371

Palce nagarniacza nie podnosza
prawidtowo uprawy przed nozem

Wyregulowaé pozycje nagarniacza
/ odstep palcéw

e 3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przdd-tyt, strona 177

e 3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza,
strona 186

Stalowe palce podbierajace stykaja sie
z nozem

Zwiekszy¢ odstep nagarniacza od
listwy nozowej / wyregulowac
wygiecie nagarniacza w gore

4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy
nozowej, strona 450

Nagromadzenie btota lub brudu na
listwie nozowej

Podnies¢ listwe nozowa poprzez
opuszczenie stop slizgowych

3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona 135

Nagromadzenie btota lub brudu na
listwie nozowej

Ustawi¢ mniejszy kat nachylenia
hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 163

NGz nie pracuje z zalecang predkoscig

Sprawdzi¢ predkos¢ obrotowg
silnika kombajnu lub predkos¢
noza hedera

e Instrukcja obstugi kombajnu

e Sprawdzanie predkosci noza, strona
171

Objaw: Nadmierne drgania hedera

Nadmierne zuzycie noza

Wymienié noz

e 4.8.2 Demontaz noza, strona 358

e 4.8.5 Montaz noza, strona 361
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Tabela 6.2 Rozwigzywanie probleméw — koszenie i elementy sktadowe noza (cigg dalszy)

Problem

Docisk noza nie jest odpowiednio
wyregulowany

Rozwigzanie

Wyregulowac docisk

Zob.

e  Regulacja docisku — ostony noza
z redliczkg, strona 377

*  Regulacja docisku srodkowego na
hederze z podwdjnym nozem — ostony
noza z redliczkq, strona 381

e Regulacja dociskow — krotkie ostony
noza, strona 390

*  Regulacja dociskow srodkowych —
krotkie ostony noza, strona 394

Poluzowany lub zuzyty sworzen gtéwki
noza lub ramie napedowe.

Dokreci¢ lub wymienié¢ czesci

4.8.1 Wymiana sekcji noza, strona 357

Objaw: Nadmierne drgania modutu ptywajacego i hedera

Nieprawidtowa predkos¢ noza

Wyregulowaé predkos¢ noza

e  Sprawdzanie predkosci noza, strona
171

Woygieta listwa nozowa

Wyprostowac listwe nozowa

Dealer MacDon

Objaw: Nadmierne hamowanie sekcji noza lub oston

Docisk noza nie jest odpowiednio
wyregulowany

Wyregulowacd docisk

e Regulacja docisku — ostony noza
z redliczkg, strona 377

e Regulacja dociskéw — krétkie ostony
noza, strona 390

Listwa nozowa pracuje zbyt nisko na
kamienistym gruncie

Podnies¢ listwe nozowg ze
stopami slizgowymi

3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona 135

Zbyt twarde ptywanie

Wyregulowac sprezyny ptywania,
aby uzyskac¢ bardziej miekkie
ptywanie

Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera,
strona 139

Zgieta lub uszkodzona ostona

Wyprostowac lub wymienic
ostone

e 4.8.7 Dociski i ostony noza z redliczkg,
strona 363

e 4.8.8 Krotkie ostony noza i dociski,
strona 383

Za duzy kat nachylenia hedera

Ustawi¢ mniejszy kat nachylenia
hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 163

Objaw: Uszkodzenie oprawy noza

Zgieta lub uszkodzona ostona

Wyprostowac lub wymieni¢
ostone

e 4.8.7 Dociski i ostony noza z redliczkgq,
strona 363

e 4.8.8 Krotkie ostony noza i dociski,
strona 383
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.2 Rozwigzywanie probleméw — koszenie i elementy sktadowe noza (cigg dalszy)

Problem Rozwigzanie Zob.

e 4.8.3 Demontaz tozyska gtowki noza,

Zuzyty sworzen gtéwki noza Wymieni¢ sworzen gtéwki noza strona 360
e 4.8.4 Montaz tozyska gtowki noza,
strona 360
‘- Ry e 4.8.2 Demontaz noza, strona 358
Tepy noz Wymieni¢ n6z
e 4.8.5 Montaz noza, strona 361
Zbyt duza predkos¢ noza Zmniejszy¢ predkos¢ noza Dealer MacDon

, L Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie
Luzne elementy ztgczne sekcji noza . —
elementy zfaczne noza
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6.3 Podawaniem przez nagarniacz

Uzy¢ nastepujgcych tabel, aby okresli¢ przyczyne problemdéw z podawaniem przez nagarniacz oraz poznac zalecang

procedure naprawy.

Tabela 6.3 Rozwigzywanie probleméw — podawanie przez nagarniacz

Problem

Rozwigzanie

Objaw: Nagarniacz nie uwalnia materiatu w przypadku normalnej stojgcej uprawy

Zob.

Za duza predkosé obrotowa
nagarniacza

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa
nagarniacza

3.9.6 Predkos¢ obrotowa nagarniacza,
strona 165

Za nisko ustawiony nagarniacz

Podnie$¢ nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona
172

Palce nagarniacza ustawione zbyt
agresywnie

Zmniejszy¢ ustawienie krzywki

3.9.13 Odstep palcow nagarniacza,
strona 186

Zbytnio cofniety nagarniacz

Przesungé nagarniacz do przodu

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przéd-tyt, strona 177

Objaw: Nagarniacz nie uwalnia materiatu w przypadku wylegtej i stojacej uprawy (nagarniacz catkowicie opuszczony)

Palce nagarniacza ustawione zbyt
agresywnie wzgledem stojacych
upraw

Zmniejszy¢ ustawienie krzywki o jedna
lub dwie pozycje lub przesunaé
nagarniacz do przodu

3.9.13 Odstep palcow nagarniacza,
strona 186

Objaw: zawijanie na koncu nagarniacza

Palce nagarniacza ustawione zbyt
agresywnie

Zmniejszy¢ ustawienie krzywki

3.9.13 Odstep palcow nagarniacza,
strona 186

Za nisko ustawiony nagarniacz

Podnies$¢ nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona
172

Za duza predkos¢ obrotowa
nagarniacza

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa
nagarniacza

3.9.6 Predkos¢ obrotowa nagarniacza,
strona 165

Nagarniacz nie jest wycentrowany
w hederze

Wysrodkowaé nagarniacz w hederze

4.13.3 Centrowanie nagarniacza,
strona 458

Objaw: Nagarniacz zbyt szybko uwalnia uprawe

Palce nagarniacza nie sg ustawione
wystarczajgco agresywnie

Zwiekszy¢ ustawienie krzywki, aby
uzgodni¢ podawanie przez nagarniacz
z pozycjg nagarniacza w osi przéd-tyt

3.9.13 Odstep palcow nagarniacza,
strona 186

Nadmiernie wysuniety nagarniacz

Przesungé nagarniacz w tyt, aby byt
zgodny z ustawieniem krzywki
nagarniacza

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przéd-tyt, strona 177

Objaw — nagarniacz nie podnosi sie

Ztagcza podnoszenia nagarniacza s3
niekompatybilne lub uszkodzone

Wymienié szybkoztacze

Objaw — nagarniacz nie obraca sie

Nieprawidtowe podtgczenie
szybkoztaczy

Podtaczy¢ ztgcza

3.6 Montaz/demontaz hedera, strona
65

tancuch napedowy nagarniacza jest
odtgczony lub zerwany

Podtgczyé/wymienié taricuch

4.14.6 Wymiana taricucha
napedowego (okreznego) — podwdjny
i potréjny nagarniacz, strona 494

262433

552

Wersja B



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.3 Rozwigzywanie probleméw — podawanie przez nagarniacz (cigg dalszy)

Problem

Rozwiagzanie

Objaw: Nierownomierny ruch nagarniacza bez obcigzenia

Zob.

Nadmierny luz tancucha napedowego
nagarniacza

Napigé tarcuch

Napinanie taricucha napedowego
nagarniacza, strona 482

Objaw: Nieréownomierny ruch nagarniacza lub nagarniacz zatrzymuje sie w przy

padku ciezkich upraw

Za duza predkos¢ obrotowa
nagarniacza

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa
nagarniacza

3.9.6 Predkos¢ obrotowa nagarniacza,
strona 165

Palce nagarniacza nie ustawione
wystarczajgco agresywnie

Ustawi¢ bardziej agresywny odstep
palcow lub ustawienie krzywki
nagarniacza

3.9.13 Odstep palcow nagarniacza,
strona 186

Za nisko ustawiony nagarniacz

Podnies$¢ nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona
172

Zawor nadmiarowy na kombajnie (nie
na module ptywajgcym kombajnu)
ma niskg nastawe cisnienia
nadmiarowego

Zwiekszy¢ cisnienie nadmiarowe
zgodnie z zaleceniami producenta

Instrukcja obstugi kombajnu

Niski poziom oleju w zbiorniku
kombajnu

UWAGA:

Moze wystepowac kilka zbiornikow

Uzupetni¢ do odpowiedniego poziomu

Instrukcja obstugi kombajnu

Awaria zaworu nadmiarowego

Wymienié zawér nadmiarowy

Instrukcja obstugi kombajnu

Koszenie twardych upraw przy uzyciu
kota taricuchowego napedu
nagarniacza o standardowym
momencie obrotowym (19-zebowe)

Wymienié koto taricuchowe na koto
tancuchowe o wysokim momencie

obrotowym, aby uzgodnic cisnienie
w obwodzie nagarniacza kombajnu

e 4.14.2 Koto taricuchowe napedu
nagarniacza, strona 484

e Zamontowac zestaw dwodch
predkosci (MD #311882)

Objaw: Plastikowe palce przyciete na koricu

Niewystarczajgcy odstep nagarniacza
od listwy nozowej

Zwiekszy¢ odstep

4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy
nozowej, strona 450

Objaw: Plastikowe palce wygiete do tytu na korcu

Nagarniacz wkopuje sie w ziemie
z predkosciag mniejsza niz predkosé
jazdy

Podnies¢ heder

e 3.9.1 Koszenie nad ziemig, strona
127

Nagarniacz wkopuje sie w ziemie
z predkoscig mniejszg niz
predkosc jazdy

Zmniejszy¢ nachylenie hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona
163

Nagarniacz wkopuje sie w ziemie
z predkosciag mniejsza niz
predkosc jazdy

Przesungé nagarniacz do tytu

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przod-tyt, strona 177
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.3 Rozwigzywanie probleméw — podawanie przez nagarniacz (cigg dalszy)

Problem

Rozwiagzanie

Objaw: Plastikowe palce wygiete do przodu na korncu

Zob.

Nagarniacz wkopuje sie w ziemie przy
predkosci nagarniacza wiekszej niz
predkos¢ jazdy

Podnies¢ heder

e 3.9.1 Koszenie nad ziemig, strona
127

e 3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona
135

Nagarniacz wkopuje sie w ziemie przy
predkosci nagarniacza wiekszej niz
predkosc jazdy

Zmniejszy¢ nachylenie hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona
163

Nagarniacz wkopuje sie w ziemie
z predkoscig wiekszg niz
predkosc jazdy

Przesung¢ nagarniacz do tytu

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi
przdéd-tyt, strona 177

Objaw: Plastikowe palce wygiete blisko rury palcowej

Nadmierne blokowanie listwy
nozowej przez peki uprawy
gromadzace sie na listwie nozowej
przy jednoczesnej pracy nagarniacza

Rozwigzaé problemy z zatykaniem/
koszeniem

3.12 Odblokowywanie listwy nozowej,
strona 258

Nadmierne blokowanie listwy
nozowej przez peki uprawy
gromadzace sie na listwie nozowej
przy jednoczesnej pracy nagarniacza

Zatrzymac nagarniacz, zanim
blokowanie stanie sie zbyt ucigzliwe

3.12 Odblokowywanie listwy nozowej,
strona 258
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6.4 Hederitasmy

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Aby okresli¢ problemy z hederem i tasmami oraz poznac zalecang procedure naprawy, nalezy skorzystac

z nastepujgcych tabel.

Tabela 6.4 Rozwigzywanie probleméw — heder i taSmy

Problem

Rozwigzanie

Objaw: Niewystarczajace podniesienie hedera

Zob.

Niskie ci$nienie nadmiarowe

Zwiekszy¢ cisnienie nadmiarowe

Sprzedawca kombajnu

Objaw: Niewystarczajaca predkosé tasmy bocznej

Zbyt niska nastawa regulacji predkosci

Zwiekszy¢ nastawe regulacji predkosci

3.9.8 Predkosc¢ tasmy bocznej, strona

168

Zbyt wolny naped hedera kombajnu

Ustawi¢ predkos¢ odpowiednig do
danego modelu kombajnu

Instrukcja obstugi kombajnu

Objaw: Niewystarczajgca predkos¢ tasmy podajacej

Zbyt niskie ci$nienie nadmiarowe

Sprawdzi¢ uktad hydrauliczny tasmy
podajacej

Dealer MacDon

Zbyt wolny naped hedera kombajnu

Ustawi¢ predkos¢ odpowiednig do
danego modelu kombajnu

Instrukcja obstugi kombajnu

Objaw: Tasma podajaca nie porusza sie

Za luzne tasmy

Naciggnac tasmy

4.10.2 Sprawdzanie i regulacja

napiecia tasmy podajgcej, strona 405

Rolka napedowa lub rolka posrednia
owinieta materiatem

Poluzowac tasme i wyczysci¢ rolki

4.10.2 Sprawdzanie i requlacja

napiecia tasmy podajqgcej, strona 405

Listwa lub pret taczacy zablokowane
przez rame lub materiat

Poluzowac tasme i usunac przeszkode

4.10.2 Sprawdzanie i regulacja

napiecia tasmy podajqcej, strona 405

Zablokowane tozysko wateczkowe

Wymienié tozysko rolki

Wymiana tozyska rolki posredniej

tasmy podajqcej, strona 418

Niski poziom oleju hydraulicznego

Napetnic zbiornik oleju
hydraulicznego kombajnu do petnego
poziomu

Instrukcja obstugi kombajnu

Nieprawidtowe ustawienie ci$nienia
nadmiarowego na zaworze sterowania
przeptywem

Wyregulowac cisnienie nadmiarowe

Dealer MacDon

Objaw: zatykanie tasmy bocznej

Materiat nie jest podawany
réwnomiernie z noza

Opusci¢ nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona

172

Materiat nie jest podawany
rébwnomiernie z noza

Zamontowac krétkie ostony noza

4.8.8 Krotkie ostony noza i dociski,

strona 383

Objaw: zbita uprawa nie przeptywa réwnomiernie

Zbyt maty kat nachylenia hedera

Zwiekszy¢ kat nachylenia hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona

163

Przecigzenie tasm materiatem

Zwiekszy¢ predkos¢ tasm bocznych

3.9.8 Predkos¢ tasmy bocznej, strona

168
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.4 Rozwigzywanie probleméw — heder i tasmy (cigg dalszy)

Problem

Przecigzenie taSm materiatem

Rozwiagzanie

Zamontowac gorny $limak poprzeczny

Zob.

5.1.5 Gorny slimak poprzeczny na catej
dtugosci, strona 525

Przecigzenie tasm materiatem

Dodac zwoje $limaka

Dealer MacDon

Objaw: Cofanie plonu na tasmach

Tasmy zbyt wolno przesuwajg ciezka
uprawe

Zwiekszy¢ predkos¢ tasmy

3.9.8 Predkos¢ tasmy bocznej, strona
168

Objaw: plon jest rzucany przez otwor i pod przeciwlegta tasme boczng

Tasmy zbyt szybko przesuwajg lekka
uprawe

Zmniejszy¢ predkos¢ tasmy

3.9.8 Predkos¢ tasmy bocznej, strona
168

Objaw: materiat gromadzi sie na deflektorach koncowych i jest uwalniany w postaci zbitej

Zbyt szerokie deflektory koncowe

W przypadku hederdéw z recznym
przesuwem platformy przycigé
deflektor lub wymieni¢ go na waski
deflektor (MD #172381)

3.12 Odblokowywanie listwy nozowej,
strona 258
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

6.5 Koszenie jadalnych roslin stragczkowych

Uzy¢ nastepujgcych tabel, aby okresli¢ przyczyne probleméw z koszeniem jadalnych roslin strgczkowych oraz poznac

zalecane rozwigzania.

Tabela 6.5 Rozwigzywanie probleméw — koszenie jadalnych roslin stragczkowych

Problem

Rozwiazanie

Objaw: Rosliny s3 obrywane i pozostawiane s3 cate rosliny lub ich fragmenty

Zob.

Heder nad podtozem

Opusci¢ heder na podtoze
i uruchomi¢ go na stopach
$lizgowych i/lub listwie nozowej

3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona 135

Zbyt lekkie ustawienie ptywania —
heder ptywa po wysokich punktach
i nie opuszcza sie wystarczajgco szybko

1. Ustawié ptywanie na 335—
338 N (75-85 Ibf).

2. Zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
ptywanie w razie potrzeby,
aby unikngé nadmiernego
podskakiwania hedera lub
zagrzebywania w miekkim
podtozu.

3.9.3 Ptywanie hedera, strona 138

Za wysoko ustawiony nagarniacz

z catkowicie wsunietymi sitownikami

Wyregulowaé wysokos¢
nagarniacza

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona 172

agresywny

Odstep palcéw nie jest wystarczajgco

Wyregulowaé odstep palcow

3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza, strona
186

Nadmiernie cofniety nagarniacz

Gdy heder ustawiono na podtozu
i odpowiednio wyregulowano kat
nachylenia hedera, przesung¢
nagarniacz do przodu, az
koncéwki palcow musng
powierzchnie ziemi

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi przod-tyt,
strona 177

Za maty kat nachylenia hedera

Wyregulowac kat nachylenia
hedera

Regulacja kqta nachylenia hedera z
poziomu kombajnu, strona 164

Za maty kat nachylenia hedera

Zwiekszy¢ kat nachylenia hedera
przez catkowite wsuniecie
sitownikéw podnoszenia

(w przypadku koszenia przy ziemi)

Regulacja kgta nachylenia hedera z
poziomu kombajnu, strona 164

Za mata predkos¢ obrotowa
nagarniacza

Dostosowac predkos¢ obrotowa
nagarniacza, aby byta nieznacznie
wieksza od predkosci jazdy

3.9.6 Predkos¢ obrotowa nagarniacza,
strona 165

Za duza predkos¢ jazdy

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy

3.9.7 Predkos¢ jazdy, strona 167

Za nisko ustawione stopy slizgowe

Podniesc¢ stopy slizgowe do
najwyzszego ustawienia

3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona 135
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.5 Rozwigzywanie probleméw — koszenie jadalnych roslin straczkowych (ciag dalszy)

Problem

Brud gromadezi sie na spodzie listwy
nozowej z plastikowymi paskami
zuzywalnymi; podnosi listwe nozowg
z ziemi

Rozwiagzanie

e Zwiekszy¢ ptywanie

e Zbyt mokre podtoze —
pozostawi¢ glebe do
wyschniecia

e Recznie oczysci¢ spod listwy
nozowej w przypadku
nadmiernego gromadzenia sie
brudu

Zob.

Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera,
strona 139

Heder nie jest wypoziomowany

Wypoziomowac heder

3.11 Poziomowanie hedera, strona 255

Zuzyte lub uszkodzone sekcje noza

Wymienié sekcje lub
wymienié n6z

4.8 Noz, strona 357

Czesci pnaczy wpadajg do koncéwek
ostony z redliczka

UWAGA:

(Ten problem wystepuje czesciej
w przypadku fasoli uprawianej
w rzedach, ktora jest okopywana).

Zamontowac zestaw do konwersji
z krétkimi ostonami noza

4.8.8 Krotkie ostony noza i dociski, strona
383

Spychanie zanieczyszczen pozniwnych
na ziemie

Zamontowac krotkie ostony noza

4.8.8 Krotkie ostony noza i dociski, strona
383

Zbyt niska predkosé noza

Zwiekszy¢ predkos¢ przenosnika
pochytego lub upewnic¢ sie, ze
predkos¢ noza jest ustawiona

w zalecanym zakresie

e 3.9.10 Dane dotyczgce predkosci noza,
strona 170

e Sprawdzanie predkosci noza, strona
171

Objaw: przycisniecie pnaczy roslin mied

zy tasmg i listwg nozowa

Listwa nozowa napetnia sie
zanieczyszczeniami, gdy odstep miedzy
tasmag a listwa nozowag jest
prawidtowo wyregulowany

Podnies¢ heder w zaleznosci od
potrzeb i przesuwac platformy do
tytu i do przodu, aby poméc

w oczyszczeniu listwy nozowej

Przesuwanie platform z podniesionym
hederem nie usuwa
zanieczyszczen z listwy nozowej

Recznie usungd zanieczyszczenia
z zagtebienia listwy nozowej

Objaw: uprawy gromadza sie na ostonach i nie s3 przesuwane do tytu na tasmy

Odstep palcow nagarniacza nie jest
wystarczajaco agresywny

Zwiekszy¢ agresywnosc¢ palcéw
(pozycja krzywki)

3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza, strona
186

Za wysoko ustawiony nagarniacz

Opuscic¢ nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona 172

Zbyt wysokie ustawienie minimalnego
odstepu nagarniacza od listwy nozowej

Wyregulowa¢ minimalng
wysokosé nagarniacza przy
maksymalnie wsunietych
sitownikach

4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy
nozowej, strona 450

Nadmiernie wysuniety nagarniacz

Zmieni¢ potozenie nagarniacza

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi przod-tyt,
strona 177
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.5 Rozwigzywanie probleméw — koszenie jadalnych roslin straczkowych (ciag dalszy)

Problem

Rozwiagzanie

Objaw: uprawa owija sie wokét nagarniacza

Zob.

Za nisko ustawiony nagarniacz

Podnie$¢ nagarniacz

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona 172

Objaw: nagarniacz rozbija straki

Nadmiernie wysuniety nagarniacz

Zmieni¢ potozenie nagarniacza

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi przod-tyt,
strona 177

Zbyt duza predkos¢ obrotowa
nagarniacza

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa
nagarniacza

3.9.6 Predkosc¢ obrotowa nagarniacza,
strona 165

Zbyt suche straki fasoli

Kosi¢ w nocy, gdy wystepuje rosa,
ktéra zmiekcza straki

Odstep palcéw nagarniacza nie jest
wystarczajgco agresywny

Zwiekszy¢ agresywnosc¢ palcow
(pozycja krzywki)

3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza, strona
186

Objaw: pekanie oston listwy nozowej

Niewystarczajgce ptywanie (zbyt
twarde ustawienie ptywania)

Zwiekszy¢ ptywanie (ustawic
Izejszg nastawe)

3.9.3 Ptywanie hedera, strona 138

Za duzo kamieni na polu

Rozwazy¢ zainstalowanie
opcjonalnych krétkich oston noza

UWAGA:

Wraz z zamontowaniem krétkich
oston noza nastepuje zamiana
uszkodzen ostony na uszkodzenia
sekcji noza (ale wymiana sekcji

z krétkimi ostonami noza jest
fatwiejsza).

Dealer MacDon

Objaw: listwa nozowa przepycha zbyt d

uzo ziemi i brudu

Heder jest za ciezki

Zmniejszy¢ ciezko$¢ hedera

3.9.3 Ptywanie hedera, strona 138

Za duzy kat nachylenia hedera

Zmniejszy¢ kat nachylenia hedera

3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 163

Ostony zatykaja sie zanieczyszczeniami
i/lub ziemia

Zamontowac krotkie ostony noza

4.8.8 Krotkie ostony noza i dociski, strona
383

Niewystarczajace podparcie hedera

Zamontowac srodkowe stopy
slizgowe

3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona 135

Objaw: uprawa owija sie wokoét kornicéwek nagarniacza

Nieskoszona uprawa zaczepia
o koncoéwki nagarniacza

Doda¢ ostony koricowe
nagarniacza

Katalog czesci zamiennych hedera

Objaw: listwa nozowa wypetnia sie zanieczyszczeniami

Nadmierna szczelina miedzy tasma
i listwg nozowa

tytu i do przodu, aby poméc

Podnie$¢ heder w zaleznosci od
potrzeb i przesuwac platformy do

w oczyszczeniu listwy nozowej

Objaw: nagarniacz od czasu do czasu pr:

zenosi rosliny w to samo miejsce

Wygiete stalowe palce zaczepiajace o
rosliny z tasm

Wyprostowaé palce
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.5 Rozwigzywanie probleméw — koszenie jadalnych roslin straczkowych (ciag dalszy)

Problem
Gromadzenie sie brudu na koncach
palcow uniemozliwiajgce spadanie
roslin z palcow na tasmy

Rozwiagzanie

Podnies¢ nagarniacz

Zob.

3.9.11 Wysokos¢ nagarniacza, strona 172

Gromadzenie sie brudu na koncach
palcéw uniemozliwiajgce spadanie
roslin z palcéw na tasmy

Wyregulowad pozycje nagarniacza
w osi przéd-tyt, aby odsungc
palce od podtoza

3.9.12 Pozycja nagarniacza w osi przéd-tyt,
strona 177

Objaw: listwa nozowa pcha ziemie

Slady po oponach lub redliny uprawy
rzedowej

Kosi¢ pod katem w stosunku do
rzedow uprawy lub redlin

Pofatdowana powierzchnia pola

Kosi¢ pod katem 90° w stosunku
do pofatdowanej powierzchni
pola (pod warunkiem, ze néz
bedzie ptywac w kierunku
poprzecznym bez zagtebiania sie
w ziemie)

Objaw: nagarniacz przenosi nadmierng

ilo$¢ roslin lub pekow

Nadmierne nagromadzenie plonu na
tasmach (do rury srodkowej
nagarniacza)

Zwiekszy¢ predkosé tasmy

3.9.8 Predkos¢ tasmy bocznej, strona 168

Za maty odstep palcow

Zwiekszy¢ odstep palcow

3.9.13 Odstep palcéw nagarniacza, strona
186
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Rozdziat 7: Informacje referencyjne

W razie potrzeby mozna uzy¢ procedur i informacji zawartych w tym rozdziale.

7.1 Specyfikacje momentdw dokrecania

W ponizszych tabelach znajdujg sie wartosci momentéw dokrecania réznych srub, wkretéw i ztgczek hydraulicznych.
Wartosci te nalezy stosowac tylko wtedy, gdy w danej procedurze nie podano zadnej innej wartosci momentu dokrecania.

e Dokreci¢ wszystkie sSruby momentem dokrecania podanym w tabelach ponizej, chyba ze w niniejszej instrukcji podano
inne zalecenia.

e Wymienia¢ elementy ztgczne na nowe o tej samej wytrzymatosci i tej samej klasy.

e Tabele wartosci momentéw dokrecania mozna wykorzystac jako zrédto informacji i okresowo sprawdzac
dokrecenie srub.

e Zapoznac sie z kategoriami momentu dokrecania $rub i wkretdw przy uzyciu oznaczen identyfikacyjnych na ich tbach.
Nakretki kontrujgce

Nakretki kontrujgce wymagajg mniejszego momentu dokrecania niz nakretki uzywane do innych celéw. W przypadku
stosowania momentu dokrecania do gotowych nakretek kontrujgcych nalezy pomnozy¢é moment dokrecania stosowany do
zwyktych nakretek przez 0,65, aby uzyskaé¢ zmodyfikowang warto$¢ momentu dokrecania.

Wkrety samogwintujgce

W przypadku wkretéw samogwintujgcych nalezy stosowac standardowe wartosci momentu dokrecania. NIE montowac
wkretéow samogwintujgcych w potgczeniach konstrukcyjnych ani w innych krytycznych potgczeniach.

7.1.1 Specyfikacje srub metrycznych

Specyfikacje podano dla odpowiednich koncowych wartosci momentu obrotowego podczas wkrecania réznych rozmiaréw
$rub metrycznych.

UWAGA:

Warto$ci momentu obrotowego podane w ponizszych tabelach momentéw dokrecania srub metrycznych dotycza
elementéw ztgcznych montowanych na sucho, czyli bez smaru, oleju lub srodka do zabezpieczania gwintéw na gwintach lub
tbach. NIE dodawac smaru, oleju ani srodka do zabezpieczania gwintow do Srub i wkretow, chyba ze w niniejszej instrukgcji
okreslono inaczej.
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Tabela 7.1 Sruby metryczne klasy 8.8 i swobodnie obracajaca
sie nakretka metryczna klasy 9
Rozmiar Moment dokrecania Moment dokrecania
nominal- (Nm) (Ibf ft) (*Ibf in)
ny (A) Min. Maks. Min. Maks. _L
3-0,5 1,4 1,6 *13 *14 @m @
3,5-0,6 2,2 2,5 *20 *22 -
4-0,7 3,3 3,7 *29 *32 %
5-0,8 6,7 7,4 *59 *66 o
6-1,0 11,4 12,6 *101 *112 §
8-1,25 28 30 20 23 Rysunek 7.1: Klasy $rub
10-1,5 55 60 40 45
12-1,75 95 105 70 78
14-2,0 152 168 113 124
16-2,0 236 261 175 193
20-2,5 460 509 341 377
24-3,0 796 879 589 651
Tabela 7.2 Sruby metryczne klasy 8.8 i nakretka metryczna
z gwintem odksztatconym klasy 9
Rozmiar Moment dokrecania Moment dokrecania
nominalny (Nm) (Ibf ft) (*1bf in)
(A) Min. Maks. Min. Maks. _L
3-0,5 1 1,1 *9 *10
3,5-0,6 1,5 1,7 *14 *15 9
4-0,7 2,3 2,5 *20 *22 %
5-0,8 4,5 5 *40 *45 .
6-1,0 7,7 8,6 *69 *76 g
8-1,25 18,8 20,8 *167 *185 .
1015 - m ” 20 Rysunek 7.2: Klasy srub
12-1,75 65 72 48 53
14-2,0 104 115 77 85
16-2,0 161 178 119 132
20-2,5 314 347 233 257
24-3,0 543 600 402 444
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Tabela 7.3 Sruby metryczne klasy 10.9 i swobodnie obracajaca
sie nakretka metryczna klasy 10

BN
W

1001370

Rozmiar Moment dokrecania Moment dokrecania
nominalny (Nm) (Ibf ft) (*Ibf in)
(A) Min. Maks. Min. Maks.
3-0,5 1,8 2 *18 *19
3,5-0,6 2,8 31 *27 *30
4-0,7 4,2 4,6 *41 *45
5-0,8 8,4 9,3 *82 *91
6-1,0 14,3 15,8 *140 *154
8-1,25 38 42 28 31
10-1,5 75 83 56 62
12-1,75 132 145 97 108
14-2,0 210 232 156 172
16-2,0 326 360 242 267
20-2,5 637 704 472 521
24-3,0 1101 1217 815 901

Tabela 7.4 Sruby metryczne klasy 10.9 i nakretka metryczna
z gwintem odksztatconym klasy 10

Rozmiar Moment dokrecania Moment dokrecania
nominalny (Nm) (Ibf ft) (*1bf in)
(A) Min. Maks. Min. Maks.
3-0,5 1,3 1,5 *12 *13
3,5-0,6 2,1 2,3 *19 *21
4-0,7 3,1 3,4 *28 *31
5-0,8 6,3 7 *56 *62
6-1,0 10,7 11,8 *95 *105
8-1,25 26 29 19 21
10-1,5 51 57 38 42
12-1,75 90 99 66 73
14-2,0 143 158 106 117
16-2,0 222 246 165 182
20-2,5 434 480 322 356
24-3,0 750 829 556 614

262433
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7.1.2 Specyfikacje srub metrycznych — odlewane aluminium

Specyfikacje podano dla odpowiednich korncowych wartosci momentu obrotowego podczas wkrecania réznych rozmiaréw
Srub metrycznych w odlewanym aluminium.

UWAGA:

Wartosci momentu obrotowego podane w ponizszych tabelach momentéw dokrecania srub metrycznych dotycza
elementéw ztacznych montowanych na sucho, czyli bez smaru, oleju lub srodka do zabezpieczania gwintow na gwintach lub
tbach. NIE dodawac smaru, oleju ani Srodka do zabezpieczania gwintow do $rub i wkretéw, chyba ze w niniejszej instrukcji
okreslono inaczej.

Tabela 7.5 Sruby metryczne wkrecane do odlewanego

aluminium
Moment dokrecania Sruby
Rozmiar 8.8 10.9

nominalny (odlewane (odlewane _L

(A) aluminium) aluminium)
Nm Ibf ft Nm Ibf ft m @

M3 - - - 1 T
M4 - - 4 2,6
M5 - - 8 5,5 §
M6 9 6 12 9 g
M8 20 14 28 20 Rysunek 7.5: Klasy $rub
M10 40 28 55 40
M12 70 52 100 73
M14 - - - -
M16 - - - -
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7.1.3 Ztaczki hydrauliczne wystepu na O-Ring — regulowane

W przypadku regulowanych ztgczek hydraulicznych podano standardowe wartosci momentow dokrecania. Jesli procedura
okresla inng wartos¢ momentu dokrecania dla tego samego typu i rozmiaru ztgczki w tym temacie, nalezy uzy¢ wartosci
okreslonej w opisanej procedurze.

1.

Sprawdzi¢ O-ring (A) i rowek (B) pod katem zabrudzen lub
uszkodzen.

Poluzowac nakretke zabezpieczajacg (C) tak bardzo, jak to
mozliwe. Upewni¢ sie, ze podktadka (D) jest luzna i zostata
przesunieta w kierunku nakretki zabezpieczajacej (C) tak
daleko, jak to mozliwe.

Upewnic sie, ze O-ring (A) NIE znajduje sie na gwintach.
W razie potrzeby poprawic potozenie O-ringu (A).

Natozy¢ olej hydrauliczny na O-ring (A).

Zamontowac ztgczke (B) w otworze, az podktadka
oporowa (D) i O-ring (A) zetkng sie z powierzchnig
czesci (E).

Ustawic ztgczki kagtowe, odkrecajac je nie wiecej niz
o jeden obrét.

Obrdci¢ nakretke zabezpieczajgca (C) do podktadki (D)

i dokreci¢ momentem dokrecania podanym w tabeli. Uzy¢
dwadch kluczy: jednego na ztgczce (B) i drugiego na nakretce
zabezpieczajacej (C).

Sprawdzi¢ ostateczny stan ztgczki.
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Tabela 7.6 Ztaczki hydrauliczne wystepu na O-Ring (ORB) — regulowane i nieregulowane

Srednica jako Wartos¢ momentu dokrecaniag®
wielokrotno$é 1/16 cala Rozmiar gwintu (cale)
(SAE) Nm Ibf ft (*Ibf in)
-2 5/16-24 10-11 *89-97
-3 3/8-24 18-20 *159-177
_a 7/16-20 29-32 21-24
-5 1/2-20 32-35 24-26
-6 9/16-18 40-44 30-32
-8 3/4-16 70-77 52-57
-10 7/8-14 115-127 85-94
-12 11/16-12 183-201 135-148
-14 13/16-12 237-261 175-193
-16 15/16-12 271-298 200-220
-20 15/8-12 339-373 250-275
-24 17/8-12 414-455 305-336
-32 21/2-12 509-560 375-413

7.1.4 Ztaczki hydrauliczne wystepu na O-Ring — nieregulowane

W przypadku nieregulowanych ztgczek hydraulicznych podano standardowe wartosci momentéw dokrecania. Jesli

procedura okresla inng wartos¢ momentu dokrecania dla tego samego typu i rozmiaru ztgczki w tym temacie, nalezy uzy¢

wartosci okreslonej w opisanej procedurze.

1. Sprawdzi¢ O-ring (A) i rowek (B) pod katem zabrudzen lub
uszkodzen.

2. Upewnic sie, ze O-ring (A) NIE znajduje sie na gwintach.
W razie potrzeby poprawi¢ potozenie O-ringu (A).

3. Natozy¢ olej hydrauliczny na O-ring.
4. Zainstalowac ztaczke (C) w otworze i dokrecic jg recznie.

5. Dokreci¢ ztgczke (C) wtasciwym momentem zgodnie z
wartosciami podanymi w tabeli 7.7, strona 567.

6. Sprawdzi¢ ostateczny stan ztgczki.

1004663

Rysunek 7.8: Ztaczka hydrauliczna

88. Podane wartosci momentu dokrecania dotyczg smarowanych potgczen jak podczas ponownego montazu.
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Tabela 7.7 Ztaczki hydrauliczne wystepu na O-Ring (ORB) — regulowane i nieregulowane

INFORMACIJE REFERENCYJNE

Srednica jako

wielokrotno$é 1/16 cala

Rozmiar gwintu (cale)

Wartos¢ momentu dokrecania®®

(SAE) Nm Ibf ft (*1bf in)
-2 5/16-24 10-11 *89-97
-3 3/8-24 18-20 *159-177
_a 7/16-20 29-32 21-24
-5 1/2-20 32-35 24-26
-6 9/16-18 40-44 30-32
-8 3/4-16 70-77 52-57

-10 7/8-14 115-127 85-94

-12 11/16-12 183-201 135-148
14 13/16-12 237-261 175-193
-16 15/16-12 271-298 200-220
-20 15/8-12 339-373 250-275
24 17/8-12 414-455 305-336
-32 21/2-12 509-560 375-413

89. Podane wartosci momentu dokrecania dotyczg smarowanych potgczen jak podczas ponownego montazu.
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7.1.5 Ztaczki hydrauliczne uszczelnienia czotowego O-ring

W przypadku nieregulowanych ztgczek hydraulicznych uszczelnienia czotowego O-ring podano standardowe wartosci
momentow dokrecania. Jesli procedura okresla inng wartos¢ momentu dokrecania dla tego samego typu i rozmiaru ztgczki
w tym temacie, nalezy uzy¢ wartosci okreslonej w opisanej procedurze.

Wartosci momentéw dokrecania przedstawiono w tabeli 7.8, strona 569.

1.

262433

Upewnic sie, ze powierzchnie uszczelniajgce i gwinty ztgczki

nie majg zadziorow, rys, zadrapan ani ciat obcych.

Natozy¢ olej hydrauliczny na o-ring (B).

Wyréwnac zespot rurki lub przewodu tak, aby ptaska
powierzchnia tulei (A) lub (C) catkowicie zetkneta sie z O-
ringiem (B).

Recznie przykreci¢ nakretke rurki lub przewodu (D).
Nakretka powinna obracac sie swobodnie, az do oporu.

Dokrecic¢ ztaczki prawidtowym momentem zgodnie
z wartosciami podanymi w tabeli 7.8, strona 569.
UWAGA:

W razie potrzeby zatozy¢ kotnierz szesciokatny na korpus
ztgczki (E), aby zapobiec obracaniu sie korpusu ztgczki
i przewodu podczas dokrecania nakretki ztgczki (D).

Do montazu ztgczy lub tgczenia dwdch przewoddw nalezy
uzyc¢ trzech kluczy.

Sprawdzi¢ ostateczny stan ztgczki.

1001376

Rysunek 7.9: Ztaczka hydrauliczna
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Rysunek 7.10: Ztaczka hydrauliczna
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Tabela 7.8 Ztaczki hydrauliczne O-Ring Face Seal (ORFS)

Srednica jako
wielokrotnosé¢ 1/

Rozmiar gwintu (cale)

Sr. zewn. rury (cale)

Wartos¢ momentu dokrecania°

16 cala (SAE) Nm Ibf ft
-3 Uwaga“d! 3/16 - -
-4 9/16 1/4 25-28 18-21
-5 Uwaga9! 5/16 - -
) 11/16 3/8 40-44 30-32
-8 13/16 1/2 55-61 41-45
-10 1 5/8 80-88 59-65
-12 13/16 3/4 115-127 85-94
-14 Uwaga“! 7/8 - -
-16 17/16 1 150-165 111-122
=20 111/16 11/4 205-226 151-167
=24 2 11/2 315-347 232-256
=32 21/2 2 510-561 376-414

7.1.6

Ztaczki z gwintem rurowym stozkowym

W przypadku nieregulowanych ztgczek z gwintem rurowym stozkowym podano standardowe wartosci momentow
dokrecania. Jesli procedura okresla inng wartos¢ momentu dokrecania dla tego samego typu i rozmiaru ztgczki w tym
temacie, nalezy uzy¢ wartosci okreslonej w opisanej procedurze.

Zmontowac ztgczki rurowe w nastepujgcy sposob:

1.

2.

Upewnic sie, ze gwinty ztgczki i otworu nie majg zadziordw, rys, zadrapan ani innych zanieczyszczen.

Natozy¢ uszczelniacz do gwintéw rurowych w postaci pasty na zewnetrzne gwinty rurowe.

Recznie wkrecié ztgczke w otwor.

Dokrecic ztacze, uzywajac odpowiedniego kata dokrecania. Liczbe obrotéw od dokrecenia palcami (TFFT) i liczbe

powierzchni bocznych od dokrecenia palcami (FFFT) podano w tabeli 7.9, strona 570. Upewnic sie, ze koniec rurowy
ztacza ksztattowego (zwykle kolanko 45° lub 90°) jest wyréwnany wzgledem podtaczanej rury lub przewodu. Zawsze

konczy¢ wyréwnywanie ztgczki w kierunku dokrecania. Nigdy nie luzowac ztgczy gwintowanych w celu uzyskania

wyréwnania.

Usung¢ wszelkie pozostatosci sSrodka do gwintéw odpowiednim srodkiem czyszczacym.

Sprawdzi¢ ostateczny stan ztgczki. Zwrdécic szczegdlng uwage na mozliwos¢ powstania peknie¢ w otworze

montazowym.

90.
91

Podane wartosci momentu dokrecania i katy dotyczg smarowanego potgczenia jak podczas ponownego montazu.
Zakonczenie typu O-ring Face Seal nie jest zdefiniowane dla tego rozmiaru rury.

262433
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7. Zaznaczy¢ ostateczne potozenie ztgczki. W przypadku wycieku ze ztaczki nalezy jg zdemontowac i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzenia.

UWAGA:

Uszkodzenie ztgczki z powodu nadmiernego dokrecenia moze nie by¢ widoczne, dopdki ztgczka nie zostanie
zdemontowana i sprawdzona.

Tabela 7.9 Ztaczka hydrauliczna z gwintem rurowym

Rozmiar gwintu rurowego Zalecana wartos¢ TFFT Zalecana wartosc¢ FFFT

stozkowego

1/8-27 2-3 12-18

1/4-18 2-3 12-18

3/8-18 2-3 12-18

1/2-14 2-3 12-18

3/4-14 1,5-2,5 12-18

1-111/2 1,5-2,5 9-15

11/4-111/2 1,5-2,5 9-15

11/2-111/2 1,5-2,5 9-15

2-111/2 1,5-2,5 9-15
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7.2 Tabela konwersji
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W niniejszej instrukcji zastosowano zaréwno jednostki SI (w tym jednostki metryczne), jak i jednostki amerykanskie
(czasami nazywane jednostkami standardowymi). Liste tych jednostek wraz ze skrétami i wspotczynnikami konwersji
przedstawiono ponizej do celéw informacyjnych.

Tabela 7.10 Tabela konwersji

Wielkos¢ Jednostki SI (metryczne) Wspotczynnik Jednostki amerykanskie (standardowe)
Nazwa jednostki Skrét Nazwa jednostki Skrét
Pole
. .| hektar ha x2,4710 = akr ac
powierzchni
. . . _ amerykanskie galony

Przeptyw litry na minute I/min x 0,2642 = na minute gpm
Sita niuton N x 0,2248 = funt sita Ibf
Dtugosé milimetr mm x 0,0394 = cal in.
Dtugosc¢ metr m x 3,2808 = stopa ft.
Moc kilowat kw x 1,341 = konie mechaniczne KM

. . _ funty na cal .
Ciénienie kilopaskal kPa x 0,145 = kwadratowy psi

T _ funty na cal .
Ciénienie megapaskal MPa x 145,038 = kwadratowy psi

o _ funty na cal psi
Ci$nienie bary (poza Sl) bar x 14,5038 = kwadratowy
Moment funt stopa lub

. niutonometr Nm x 0,7376 = P |bf ft
dokrecania stopofunt
Moment i .
. niutonometr Nm x 8,8507 = funt cal lub calofunt Ibf in
dokrecania
Temperatura | stopnie Celsjusza °C (°Cx1,8)+32= stopnie Fahrenheita °F
Predkos¢ metry na minute m/min x 3,2808 = stopy na minute ft/min
Predkos¢ metry na sekunde m/s x 3,2808 = stopy na sekunde ft/s
L kilometry na . .
Predkos¢ T km/h x 0,6214 = mile na godzine mph
Objetosc litr I x 0,2642 = Galon amerykanski us gal
Objetosc mililitr ml x 0,0338 = uncja oz.
Objetosc cen,ty.metr cm3 lub cc x 0,061 = cal szescienny in.3
szescienny
Masa kilogram kg X 2,2046 = funt Ib.
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srodki ostroznosci dotyczace transportowania........ 261
transportowanie hedera
hOlOWaNIE ..vviiieiec 260
mocowanie hedera do pojazdu holujacego......... 261
na kombajnie ........cooeviiiiii 260
zmiana konfiguracji sprezyn ptywania................... 144
ZMIENNE rODOCZE. ...t 127
holowanie hedera........ccooviiiiiiiiiiiie e, 260
mocowanie do pojazdu holujgcego....................... 261

przesuniecie lewego kota zewnetrznego z pozycji
transportowej do pozycji roboczej............c.ueene.. 262

zmiana z pozycji polowej na pozycje
TranSPOrtOWg....ouvuiieiiiiiiiii 273
przesuwanie kot
kota przednie (lewe) do pozycji

TranSPOrtOWE] ..vvvieiiiiiv e 274
kota tylne (prawe) do pozycji
TranSPOrtOWE] ...vviviiiiiiiiie e 276
zmiana z pozycji transportowej na pozycje
POIOWG o 262
demontaz dyszla holowniczego ........................ 263
demontaz dyszla holowniczego z miejsca
PrzechOWYWania .......ccuvvvviieneiiieiieieiieeeeannn 278
przechowywanie dyszla holowniczego................ 267
przesuwanie kot
kota przednie (lewe) do pozycji polowe; ......... 268
kota tylne (prawe) do pozycji polowe;j ............ 271
hydraulika .....ooveeni 314
bezpieczenstwo zwigzane z uktadami
hydraulicznymi..........ooooiiii 8
sprawdzanie wezy i przewodoWw.............ccceeeuennn... 291
wymiana filtra oleju...........cocooiiiii 316
zbiornik oleju hydraulicznego
dodawanie oleju.........coevuiiiiiiiiiiiii e, 314
sprawdzanie poziomu oleju ...........cceeiiiiiiinnnn. 314
WYMIANa Ol jU.....oiiiiii e 315
zestaw rozszerzajgcy zbiornika ............coceeninen. 535
ztaczki
uszczelnienie czotowe O-ring ......oevvvevvininennnnnn. 568
Wystep na O-ring — nieregulowany .................. 566
Wystep na O-ring — regulowany ...................... 565
ztaczki z gwintem rurowym stozkowym.............. 569

identyfikacja elementéw sktadowych

Heder FlexDraper® z serii FD2 ........cccvvveviiniininennnnnn. 37
modut ptywajgcy — FM200.........ccccviniiiieiieennn 38
instalacja elektryczna ........cccovviiiiiiiiiiiea 317
czujniki
czujniki automatycznej regulacji wysokosci
hedera ... 216
WyYmiana zardWek ..........coeviiiiiiiiiiiiieeieeieea 317

K

kat nachylenia hedera............cccooviiiiiiiiiiin, 163
kota i opony

pompowanie / ci$nienie w oponach ..................... 508
kotfa i opony

kota stabilizujgce........ccooiiiii 541

sprawdzanie momentu dokrecenia Srub................ 506
kofa fancuchowe .......cccoviiiiiiii e, 484

naped nagarniacza
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montaz podwadjnego kota taricuchowego

(0PCJONAINE) ..ueiei e 486
opcjonalne koto taricuchowe napedu
NAGAMNIACZA tuvvititieiet et eieneaaaaes 166
regulacja napiecia fancucha napedowego
NAGAMNIACZA tuvnvieiniiet ettt ieeeeaen 481
kota stabilizujgce
FEEUIACIA. ..t 128
ZESTAWY i 541
koto
sprawdzanie momentu dokrecenia Srub................ 497
kombajny
odtaczanie kombajnu od hedera
New Holland z serii CRiCX..o.ovvvvvininiiiiiiieennnen 70
podtfaczanie hedera do kombajnu
New Holland CR/CX/CH...vvvniniiiiiiiiiiiieieea, 65
transportowanie hedera..........c.coooviviviiiiniennnnn. 260
holoOWaNIe ....oveiie 260
holowanie hedera
mocowanie do pojazdu holujacego................ 261
na kombajnie .........ocooviiiii 260
srodki ostroznosci dotyczace holowania............. 261
Kombajny New Holland
Adapter 10V ..o 222
Kombajny New Holland CR/CX
odtgczanie kombajnu od hedera............cccociininnii. 70
Kombajny New Holland CR/CX/CH
podfaczanie kombajnu do hedera ..............cceeeenen. 65
konfiguracje slimaka podajacego..........ccoevevivnninncnnee. 95
konfiguracja bardzo szeroka................ooeeiiiinn. 109
konfiguracja bardzo waska...........cccoviiiiiiiiiiinn, 97
konfiguracja srednia ...........cooviiiiiii, 104
konfiguracja szeroka ...........coeviiiiiieiiiiiiee, 106
konfiguracja waska..........cooevviiiiiiiiiiii 101
konfigurowanie modutu ptywajacego..............ccoeeeeeeil 95
konserwacja i serwis
bezpieczenstwo podczas konserwacji........................ 6
contourMax™
[UD OSIOWY ..t 502
SMAFOWANIE .. ettt 500
czestotliwos$¢ smarowania ..........ccceeviiiiiiinineinnn... 293
harmonogram konserwacji ..........cocoevvevvienennnnnen. 286
przechowywanie hedera..............coeeeviiiieninnnn.n. 283
serwisowanie
KONIEC SEZONU . evvviiiiiceece e 290
kontrole podczas docierania ...............ccceeueneen. 289
Przed SEZONEM ... .cvuiviiiiiiie e e 290
Przygotowanie mMaszynNy ......ceveveerirenineenenenennnnes 285
tasmy podajace
sprawdzanie i regulacja napiecia.........c..coeeunene. 405
Wymagania dotyczace konserwacji....................... 286
konserwacja i serwisowanie .............cocoveiiiiiiinennnn. 285
kontrole
kontrole podczas docierania..........cccevevvinerennnnnnn. 289

kontrole podczas docierania........ccoeevveiiininiiniinnanns 289

koszenie
Na POZIOMIE GrUNTU ..o.uvuieiiiiiiiieiieeee e, 135
nad podfozem
regulacja kot transportowych...............o.ooel. 129
NAA ZIBMIG ceuvniiiii e 127
regulacja kot stabilizujgcych.........ooooeeiiinl 128

krotkie ostony noza i dociski
podwdéjny néz
konfiguracja krétkich oston noza — heder 12,5 m

(42 SEOP) evenie e 386
konfiguracja krétkich oston noza — wszystkie
z wyjatkiem hedera 12,5 m (41 stép) ............... 385
krzywki
regulacja krzywki nagarniacza................oooeeinn 188
ustawienia krzywki nagarniacza .............cocceeeininns 186
L
tancuchy
tancuch napedowy nagarniacza
regulacja Nnapiecia.......cocoevviiiiiiiiiiiee e 481
tancuch napedowy przektadni dodatkowej
regulacja NapigCia ......ccocuvevviiniiiiieieee e 330
taiicuch napedowy przektadni gtéwnej
regulacja NapieCia......ccoveviiiiiiiiiiiii e 329
tancuch napedowy slimaka
deMONTAZ. . cuivieeice e 339
MONTAZ 1ottt 343
regulacja napiecia fafcucha............................. 346
SMAFOWANIE .. ettt 306
sprawdzanie napiecia (doktadne)...................... 337
sprawdzanie napiecia (szybkie).............c.oeeuinn.n. 335
listwy nozowe
odblokowywanie.........c.ccooeiiiiiii 258
(o] o To] [T PP 531
liSTWY OCZESUJGCe...evviiniriiniieieie e, 126, 536
AEMONTAZ coevieiiiei e 427
[1010] 01 =V 2P PP 427
tozyska
tasma boczna
kontrola tozysk rolek tasmy ..............cocoeeienni. 437
wymiana tozyska rolki napedowej..................... 446
tasma podajaca
demontaz tozyska rolki napedowej.................... 410
montaz tozyska rolki napedowej....................... 412
tozyska rolek tasmy
KONErola e 437
tozyska rolki napedowej
AEMONTAZ .euieiiiiiii i 410
MONTAZ. et 412
rolka napedowa tasmy bocznej
WYIMIANA 1ttt e e e e e aeens 446
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M

moduty ptywajace

liStWy 0CZEeSUJRCe...cviviriniiiiiiiiiiiiieieeeeeen 126, 427
demontaz......coiviiiii 427
MONTAZ oo s 427

naped slimaka
regulacja napiecia faricucha napedowego

SIMAKa. e 346
odblokowywanie tasmy podajgcej...........cceeuvenen.n. 259
platforma podajnika ..........ccooviiiiii 400

sprawdzanie hakéw uchwytu facznika................ 425
SHMAKI «eeee e 332
odstep miedzy Slimakiemitacg...........coceenen.n. 332
opcjonalny zwdj slimaka podajgcego.................. 534
palce Slimaka ......cccoovviiiiiiiii 349
demontaz.....ccoviiiii 118, 349
MONTAZ et e 121, 351
regulacja synchronizacji palcow..................... 354
sprawdzanie synchronizacji palcéw................ 353
tasma podajaca
tozysko rolki napedowej........cccevviiiiiiiiiininnn. 410
MONTAZ . eeititeie e 412
tozysko rolki posredniej
WYMIANA ettt e e s 418
napiecie tasmy
sprawdzanie, regulacja ............ccceeiiiiieennn.n. 405
rolka Napedowa.........cevvviiiieiieiceee e 407
AdeMONtaZ....oviiii e 407
MONTAZ et 409
rolka posrednia ........ccoceeviiiiiiiiie 413
AEMONTAZ..ceuiiiiiiiie e 413
MONTAZ ...t 415
wymiana tasmy podajgce] .......ceveuviiiiiiinniininnes 400
ZWOj SliMaka.....c.oeviiiiiiii 111, 349
N
nagarniacze, Zob. nagarniacze podbierajgce
nagarniacze podbierajgce .........ccoeeiiiiiiiiiniinnnnn. 450, 481
CENEIOWANIE .. euitiiieieie e 458
krzywka nagarniacza
regulacja krzywki nagarniacza ..............coceeenennn. 188
ustawienia i WytyCzne.........covevvvviniineniininnenenne. 186
napedy nagarniaczy
kota faricuchowe napedu...............oooiiiiininnin. 484
opcjonalne dla warunkéw specjalnych............ 166
podwajne koto fancuchowe (opcjonalne)
MONTAZ ettt 486
przegub Cardana napedu podwdjnego

NAGAMNIACZA ...ttt ittt e e eeaaes 487
odstep miedzy nagarniaczem i listwg nozows......... 450

regulacja ..o.ooeveviii 454
odstep nagarniacza
10 101 PP PR PPN 451

odstep palcOw nagarniacza .........ccccveeveeenieninennnnnn. 186
ostony koficowe nagarniacza...........cceeeeeuvennenncnnes 470
palce NAagarniacza........cooovviiiiiiiiiiiieeee e 460
demontaz plastikowych palcéw ........................ 462
demontaz stalowych palcéw ..........ccoeeenienin.n. 460
montaz plastikowych palcow ............ccceeeeninin. 463
montaz stalowych palcodw ..........cocoeeiiiiiinnin, 461
podpory zabezpieczajgce nagarniacza..................... 43
rozktadanie........ovviiiiiiiii 43
Sktadanie.....vvniiiiii 44
pozycja W 0si przod-tyt........ccoviniiiiiii, 177
reguUlaCia ..o 178
sprawdzanie i regulacja czujnika..............c..c...... 183
zmiana potozenia sitownikow.......................l 178
predkos¢ obrotowa nagarniacza ...............c.eeuenen. 165
rozwigzywanie problemow .............c.coeiiiiiinnn.. 552
silniki napedowe nagarniacza..........ccoceveviniinninnes 491
tuleje rury palcowe]......ccveviiiiiiiiiiiiii 464
ugiecie Nagarniacza W gOre .......coevvinivinirininennnnnnn. 458
uktady napedu nagarniacza...........ccceeviiiiiiiinnnn. 481
OSTONY .o 53
wysoko$€ Nagarniacza.........oceeveeeiiiiiiniieiieinannn, 172
sprawdzanie i regulacja czujnika..............c......... 173
wymiana czujnika .........cocoooiiiiiii e 176
napedy
naped hedera........cocooviiiiiiieiie e, 319
napedy hedera.........coeeiuviiiiiiii s 319
ostony uktadu przeniesienia napedu
dEMONTAZ..cuirieeiee e 325
MONTAZ 1ot 327
przektadnie
fancuch napedowy przektadni dodatkowe;j......... 330
faricuch napedowy przekfadni gtéwnei............... 329

napedy nagarniaczy
przegub Cardana napedu podwdjnego

NAGAMNIACZA tuvviritiiet et ieneeaaes 487
NAPEAY NOZY teivitititeieie e e e e e e e aaaas 171
L0 2= PP 357

potozenie N0Za ZapasOWEeEO .......c.uevueenenennennenneen 363

rozwigzywanie problemow .............ocoeiiiiiinnn. 548
NOZE ZAPASOWE eutitintratinentetenetetenentaeatereneaeasenanens 363
numery modeli

ZAPISY ettt ettt e Xi
numery seryjne

POYOZENIA. ¢ et Xi

b2 ] 113V PP Xi

o)

obowigzki wtasciciela/operatora .........cocveiniiniineinnnn. 41
odstep nagarniacza

[oT0] 4 01 -1 S PO 451
ogolne informacje o produkcie............coevviiiiiniieennn... 29
okresy doCierania .....o..euveeiinieiii e 62
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CONTOUTMAX™ . e e 497
[UD OSIOWY ..t 502
regulacja kot z przetacznikiem noznym............... 130
SMAFOWANIE .. ettt 500

ContourMax™
poziomowanie wysokosci kota ................... 132, 498

hedery ..o 537
kota stabilizujgce .......coveviiiii 541
nagarniacz

zestawy palcéw plastikowych ...............o.eee. 540
zestawy palcéw stalowych ..., 540
zestaw przystawki do stonecznikdw................... 527

kota taricuchowe napedu nagarniacza................... 166

[ISTWY NOZOWE.....oniniiiii i 531
zestaw deflektora kamieni............cooovivininnnnn. 531
zestaw N0Za PIONOWEEO ...euvverininiieieenieneenns, 529

moduty ptyWwajace .....cvevviiiiiiii 532
zestaw powiekszonej srodkowej wktadki

WYPetniajgce] oo 533
zestaw rozszerzajgcy do zbiornika oleju

hydraulicznego .......cccoevviiiiiiiiei e, 535
zestaw wktadki petnostykowej ...............o....ee. 534
zestaw wtyczki z bocznym nachyleniem ............. 535
Zestawy adaptera czujnika 10 V..........ooeveenenene. 532
zestawy deflektora uprawy.........cocoeeiiiiniinnn.n. 532

ostony gtéwkinoza............cooiiii 395
MONTAZ ceteiii e 395

podawanie PloNU .......cc.vvviieiiiieee e 523
gorny Slimak poprzeczny .........cceveuveeennennennenne. 525
koncowe prety deflektora (podawanie na

KONIEC) v 528
zwoj Slimaka podajacego......ccovvvivviiniinininnnnen. 534
podawanie uprawy
zestaw listwy 0Czesujacej ......cevveneeniiniinninninnenn. 536
prety rozdzielajace fan ryzu............cooiiiiiiinnn. 214
systemy transportowe........cvevviiiiiiiiiiiiiieeen, 506
ostony gtdwki Noza ...........ccooiiiiiii 395
MONTAZ. ..ot 395
ostony kofcowe hedera..........cooveiiiiiiiiiiiiiiiinnennee, 46

AeMONTAZ covieniiii e 52

MONTAZ. e e 53

OTWIBIANIE «.e i 46

regulacja, sprawdzanie...........cccoeeeiiiiiiiieeieen 48

ZAMYKANIE 1uovnieiie e 47

ostony noza z redliczkami i docisk

podwéjny néz
konfiguracja oston z redliczkami FD235.............. 366

P
palce

palce Slimaka.......c.ooooiiiiii 349
AeMONtaZ...vieiiiei e 118, 349
MONTAZ ceviireii e 121, 351
regulacja synchronizacji palcow............ccoeueenee. 354

sprawdzanie synchronizacji palcow ................... 353
Palce NAgarnNiatza .......ovuueeriuniieiei e 460
platforma podajnika

sprawdzanie hakéw uchwytu tacznika................... 425
ptywajgce rozdzielacze tanu............cooeeiiiiiiiinini, 524

AEMONTAZ coeviiiiieie e 197

MNONTAZ. 1 ettt 198

FEEUIACIA. . e 201
ptywanie

blokady ptywania hedera.............ccooiiiiiinn.n. 152

blokady ptywania skrzydet

odblokowane ..........ccveviiiiiiiinii 153

zablokowane.........ccoviiiiiiiiii 155

ptywanie hedera

sprawdzanie i regulacja.........cccceieiiiiiiiiiiennnnn. 139

zmiana konfiguracji sprezyn ptywania................ 144
ptywanie hedera........c..ooveviiiiiiiii e, 138
podawanie plonu

(o] o Yo [T 523
podpory zabezpieczajace .....ooovviviiiiiiiiiien 42
podpory zabezpieczajgce nagarniacza ................ceuuens 43

rozkfadanie ........cooiiiiiii 43

sktadanie ....o.oveeiii 44
pompowanie / ci$nienie w oponach......................... 508
pozycja nagarniacza w osi przdd-tyt, Zob. nagarniacze

podbierajgce
pozycje nagarniacza w osi przod-tyt

FEEUIACIA. . e i 178
Predkose Jazdy .....ovuviuiiiiii 167
PredkoSCi . uuin i 171

PredkosSe Jazdy......oovviviiiiiii e 167

predkos¢ obrotowa nagarniacza ..............cc.eeueenen. 165

predkosc tasmy bocznej ......cevveiiiiiiiiiiiiin 168

FEGUIACIA 1evniiiiie i 169

predkosé tasmy podajace].....ccoveiiiiiiiiiiiiiiinnn., 170
predkosci obrotowe nagarniacza.............ccceevenennnn. 165
prety deflektora koncowego............cccoeeviiiiiiiinnns, 528
prety rozdzielajgce.....oveueiniiiieiie e 212

AeMONTAZ covvieii e 212

MONTAZ. et 213
prety rozdzielajgce fan.........ocooiiiiiiii 212

AeMONTAZ couvneeiiie 212

MONTAZ. ..ot 213
prety rozdzielajgce tan ryzu.........cooeeviiiiniiiiiineenns 214

zestaw preta rozdzielajgcegotan ryzu................... 526
procedury wytgczania........ccooooiiiiiiiiiiiii 63

przeguby Cardana
przegub Cardana napedu podwdjnego

NAGAMNIACZA +eueveeieeeeee et eeeaes 487
przektadnie
przektadnia dodatkowa
regulacja napiecia fancucha........................... 330
smarowanie przektadni dodatkowe;i.................. 310
dodawanie oleju........cccveviiiiiiiiiiie, 311
sprawdzanie poziomu oleju..............cccveenenen. 310
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WYMIaNa oleju .....cuveviiiiiiiiie e, 312
przektadnia gtéwna

regulacja napiecia fafcucha............................. 329
smarowanie przektadni gtéwnej ....................... 308
dodawanie oleju........cccoveviiiiiiiiiie, 309
sprawdzanie poziomu oleju..............cc.eeuenen. 308
WYMIaNa oleju .......oeuvvuiiiiiiiiee e, 309
przystawka do stonecznikdw.............coooeiiiiiiiiiininn. 527

R

rolki napedowe

tasma Podajgca ....oveeiiiiii e 407
deMONTAZ. ... 407
MONTAZ oot 409

rozdzielacze tanu.......cooooviviiiiniiii 193
ptywajace rozdzielacze fanu
deMONTAZ..cuieiiie 197
MONTAZ 1ot 198
regulacja ..o.oooviveiii e 201
regulacja ustawien .........coeeviiiiiiiiii e 91
standardowe rozdzielacze tanu
dEMONTAZ.ceuivieeiee e 193
MONTAZ 1ot 195
rozwigzywanie problemow...............coociiiiin, 545

heder i tasmy ....ocoevviii 555

koszenie i elementy sktadowe noza...................... 548

koszenie jadalnych roslin stragczkowych ................. 557

podawanie przez NAgarniacz ........cocveveverenenennnnnnn. 552

straty plonu na listwie nozowej ..............cceenenenen. 545

S

serwisowanie, Zob. konserwacja i serwisowanie
serwisowanie sprzetu

KONIEC SEZONU....uvviiiiiiiiii e 290

Przed SEZONEM ...ivivnitiii e ae e 290
silniki

silnik napedowy nagarniacza................coceieneninn. 491
silniki napedowe nagarniacza .............ccoeeiiiiiiiininnn.. 491
skrzynki napedowe noza

sprawdzanie poziomu oleju............ccceeveviiinnnnnnnn. 397

sprawdzanie srub montazowych .................c...ee. 398

WYMIANa Ol€JU ..eutieiiiiicc e 398
SHMAKI e 332

kota taricuchowe napedu slimaka
regulacja napiecia fancucha napedowego

SHMaka. ..o 346
konfiguracje Slimaka podajgcego........c..coeevvivinnanes 95
konfiguracja bardzo szeroka..................coeenill. 109
konfiguracja bardzowaska .............coooiiiinl. 97
konfiguracja Srednia...........ccoceeiiiiiiiiiiiien, 104
konfiguracja szeroka...........ccocoeiiiiiiiiiiniien, 106

konfiguracja waska..........cooeiiiiiiiiiiiiii, 101

tancuchy napedowe

deMONTAZ..cuieiieie 339
MONTAZ 1ot e 343
regulacja napiecia fancucha............................ 346
SMAFOWANIE .. vttt et 306
sprawdzanie Napiecia .......ccoeevveieininiieeenannen. 335
sprawdzanie napiecia fancucha ........................ 337
odstep miedzy Slimakiem itacg ..........cooeeveeninnn.n. 332
PAICE. . et 349
demontaz....cocveiiiii s 118, 349
MNONTAZ cevtiii e e eeas 121, 351
regulacja synchronizacji palcéw............cooeeneee. 354
sprawdzanie synchronizacji palcéw ................... 353
potozenie Slimaka...........ccooviiiiiii 123
sprezyny naciggowe
sprawdzanie i regulacja.........cccceeeeiiiiiiiininnannnn. 125
zeby, Zob. palce
ZWOj Slimaka.....c.oevvieiiiii 111, 349
deMONTAZ..euieiieee e 111
MONTAZ cvirii i e 113, 116
opcjonalny zwdj slimaka podajacego.................. 534
smarowanie
€O 10 8OAZIN . euiiniiiiiiiie e 293
€0 100 8OdZIN .uiuinieii i 299
€0 25 80dZiN. i 294
€0 250 8OdZIN cevivniiiiii i 302
€O 50 80AZIN.euiuiiii i 295
€0 500 8OdZIN .evuvvieiiiiiie e 304
harmonogram/rejestr smarowania....................... 286
procedura SMarowania ........ccvceeeiiininereneneennnnnn. 304
smarowanie i SerwWiSOWaNie........c.coevvuvuvninininnnnnnenene. 293
fancuchy napedowe slimaka.............c.cooeevviennnnn. 306
procedura SMaroWania ........cc.cveeeeneeeeieneenereeneenns 304
smarowanie i serwisowanie
taiicuch napedowy nagarniacza ..............ccoeeveenn. 306
przektadnia dodatkowa napedu hedera
smarowanie przektadni............cooeoiiiiiininn. 310
sprawdzanie poziomu oleju ..............ceveeriennnnen. 310
WYMIaNa oleju.......ocuviuiiiiiiii e 312
przektadnia gtéwna napedu hedera
smarowanie przektadni...............coooiii, 308
sprawdzanie poziomu oleju ...........ccceeeviennnnen. 308
WYMIANa OlEjU.. .. 309
specyfikacje momentow dokrecania ..............ceenen. 561
specyfikacje Srub metrycznych..........cocoeiiiiinnnin. 561
odlewane aluminium..........oocoeiiiiiniiinnn, 564
Sruby transportoOWe .......oevvviiiiiieieeeeeee e 506
Ztaczki hydrauliczne wystepu na O-Ring —
NIEregUIOWANE .. ..vieiiee e e eeae 566
Ztgczki hydrauliczne wystepu na O-Ring —
rEgUIOWANE .. ...t 565
Ztaczki uszczelnienia czotowego O-ring.................. 568
ztgczki z gwintem rurowym stozkowym................. 569
Sruby metryczne
specyfikacje momentéw dokrecania..................... 561
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stopy Slizgowe, Zob. koszenie przy ziemi

regulacja wewnetrznych stop slizgowych............... 135
regulacja zewnetrznych stop slizgowych................ 136
systemy listwy nozowej
demoNtaz NOZa......o.vvuiieiiiii e 358
konfiguracja krétkich oston noza
hedery z pojedynczym nozem ...........ccccuvevnennee. 384
konfiguracja oston noza z redliczkami
hedery z pojedynczym nozem .............coeeenennnnn. 365
krétkie ostony noza
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