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Atitikties deklaracija

EC Declaration of Conformity

“"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 3S3

[2] Combine Header

[3] MacDon FD2 Series

[4] As per Shipping Document

[5] May 4,2023

[6]

Adrienne Tankeu
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[AeKnapupame, Ye CNeAHUAT NPOAYKT:
Tun mawnna: [2]
HaumeHoBawue u mogen: [3]
Cepuen Homep(a) [4]

OTrOBADA Ha BCHKM NPUAOKUMU Pa3Nopeadu Ha
AnpekTuBa 2006/42/EO.

M3N0N3BaHM Ca CNEHUTE XapMOHM3UPaHM
cTaHgapTi cnopeg un. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
MscTo u AaTa Ha AeknapauuaTa: [5]

VMe 1 NOANMC Ha AMLETO, yTLAHOMOWEHO A2
uaroTem geknapaumara: (6]

VIMe 1 aapec Ha MUETO, YTbAHOMOLLEHO Aa
CbCTaBM TexHu4eckua daiin:

BeHeaukT doH Puiigesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmatus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, (1]
Prohlasujeme, 7e produkt:
Typ zarizeni: [2]
Nazev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

spliiuje v3echna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009

Misto a datum prohldent: [5]

Identita a podpis osoby opréavnéné k vydani
prohlaeni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vypInéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni Feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfiillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erkldrung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de méaquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segtn lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: 5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiiiip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kéigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modele : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant recu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists
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EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és alairdsa, aki felhatalmazott a
miszaki dokumentdcié dsszeallitdséra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/E8B.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti 3ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Lv
Més, [1]
Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot $o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: (3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: 2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce oswiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

T
Nos, [1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]
Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposi¢des relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
ntocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Koridzeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
ueélanu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovla3aeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovladaene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvinds, sasom anges i
artikel 7(2):

EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum fér intyget: [5]

Identitet och signatur f6r person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppréatta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/€S.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemdija)
bvonriedesel@macdon.com

sK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: 3]

Vyrobné &islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehldsenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
subor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com

262429
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EC Declaration of Conformity

“MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Float Module

[3] MacDon FM200

[4] As per Shipping Document

[5] May5, 2023

(6]

Adrienne Tankeu
Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN IS0 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[ZeKnapupame, Ye CNeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawwmHa: [2]
HaumeHosaHwe n moaen: [3]
CepweH Homep(a) [4]

OTroBaps Ha BCUYKM NPUNOXKNMI pasnopeadu Ha
Avpektnsa 2006/42/EO.

M3non3sanm ca cieHUTe XapMOHU3MPaHU
cTaHaapTv cnopeg yn. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
MscTo v faTa Ha Aeknapauuara: [5]

Mme 1 Noanuc Ha IMUETO, YTbIHOMOLLEHO Aa
W3roTem feknapaumata: [6]

Wme 1 afipec Ha MLETO, YTIHOMOLEHO A3
CbCTaByU TexHUueckus dain:

BeHeaukT GoH Puiinesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(d) ¢islo)a): [4]

spliuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v Elanku 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlasenti: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generélni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: 3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erkleeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erkldrung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wieshaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tap: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

FR

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

262429

N¢
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EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és alairdsa, aki felhatalmazott a
miszaki dokumentdcié dsszeallitdséra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/E8B.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti 3ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Lv
Més, [1]
Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot $o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: (3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: 2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce oswiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

T
Nos, [1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]
Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposi¢des relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
ntocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Koridzeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
ueélanu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovla3aeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovladaene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvinds, sasom anges i
artikel 7(2):

EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum fér intyget: [5]

Identitet och signatur f6r person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppréatta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/€S.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemdija)
bvonriedesel@macdon.com

sK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: 3]

Vyrobné &islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehldsenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
subor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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UK UK Declaration of Conformity
= N
[1] MacDon [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.
680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada [5] May 4,2023
R3J 353
[2] Combine Header [6]
) Adrienne Tankeu
[3] MacDon FD2 Series Product Integrity

262429

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN I1SO 4254-1:2015
EN I1SO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon

Perzitra C



UK UK Declaration of Conformity
CA N
[HMacDon [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada [5] May 4, 2023
R3J 3S3

[2] Float Module [6]

Adrienne Tankeu

[3] MacDon FM200 Product Integrity

262429

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN I1SO 4254-1:2015
EN I1SO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon

Vi
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Jvadas

Sioje instrukcijoje pateikiama informacija apie FD2 serijos , FlexDraper“® pjaunamajg ir FM200 paviriiaus kopijavimo modulj.
Naudokite jg kartu su kombaino operatoriaus vadovu.

Jisy masina

FD2 serijos ,,FlexDraper® pjaunamoji yra specialiai sukurta gerai dirbti bet kokiomis tiesaus pjovimo sglygomis, tiek
pazeme, tiek virs Zemés, naudojant trijy daliy lanksty réma, kad bity galima atidziai sekti Zemés reljefg. FM200 pavirsiaus
kopijavimo modulis naudojamas FD2 ,FlexDraper® pjaunamajai prie daugumos markiy ir modeliy kombainy tvirtinti.

Jusy garantija

»MacDon”“ suteikia garantijg klientams, kurie valdo ir priziGri savo jranga, kaip aprasyta Siame vadove. Atstovas turéjo
pateikti jums ,,MacDon Industries” ribotos garantijos politika, kurioje Si garantija paaiSkinta. Garantija negalioja, jei Zala
padaroma dél bet kurios is Siy salygy:

e Nelaimingas atsitikimas

e PiktnaudZiavimas

¢ Netinkamas naudojimas

e Netinkama prieZilra ar nepriezitra

¢ Nenormalus ar nejprastas masinos naudojimas

e Masinos, jrangos, komponenty ar daliy naudojimas ne pagal gamintojo instrukcijas
Jusy vadovas
Pries bandydami naudoti masing, atidziai perskaitykite visg pateikta medziaga.

Naudokite $j vadova kaip pirmajj informacijos apie masing Saltinj. Jei vykdysite pateiktas instrukcijas, pjaunamoji gerai veiks
daugelj mety.

Siame dokumente laikomasi tokiy konvencijy:

e Desiné ir kairé nustatomos i$ operatoriaus padéties. Pjaunamosios priekis nukreiptas j pasélj; pjaunamosios galiné dalis
pritvirtinama prie pavirSiaus kopijavimo modulio ir kombaino.

e Jei nenurodyta kitaip, naudokite standartines sukimo momento vertes, pateiktas skyriuje 7.1 Sukimo momenty
specifikacijos, p. 541.

Nustatydami masing arba atlikdami bet kokius jos pakeitimus, perzitrékite ir laikykités rekomenduojamy masinos nuostaty,
pateikty visuose atitinkamuose ,,MacDon" leidiniuose. To nepadarius, galima pakenkti masinos funkcijai ir tarnavimo laikui,
taip pat gali kilti pavojinga situacija.

Turinyje ir rodykléje bus nurodytos konkrecios Sio vadovo sritys. ISnagrinékite turinj, kad susipazintuméte su informacijos
pateikimo tvarka.

262429 vii Perzitra C



Laikykite $j vadovg patogioje vietoje, kad galétuméte daznai jj
perzilréti, ir perduokite naujiems operatoriams ar savininkams.
Vadovo laikymo déklas (A) yra pjaunamosios gale, salia desinés
iSorinés kojos.

PASTABA:

Nuolat atnaujinkite savo ,,MacDon“ leidinius. Naujausig versija
angly kalba galite atsisiysti iS misy svetainés (www.macdon.com)
arba is tik platintojams skirtos svetainés
(https://portal.macdon.com) (reikia prisijungti).

Kreipkités j ,MacDon" atstovg, jei jums reikia pagalbos,
informacijos ar papildomy Sio vadovo kopijy.

Sis vadovas parengtas Siomis kalbomis:

e Bulgary k. e Vengry k.

o Ceky k. e ltalyk.

e Danyk. e Latviy k.

e Angly k. e Lietuviy k.

e Estyk. e Lenky k.

e Prancuzy k. e Portugaly k.
e Vokieciy k. e Rumuny k.

pav. 1: Vadovo laikymo vieta

Rusy k.
Ispany k.
Ukrainieciy k.

Siuos vadovus galima uzsisakyti i§ ,MacDon" i$ ,MacDon" pardavéjy portalo (https://portal.macdon.com) (reikalingas
prisijungimas) arba atsisiysti iS ,,MacDon" tarptautinés svetainés (www.macdon.com).

262429 viii
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Pakeitimy santrauka

Siame sarase pateikiama pagrindiniy pakeitimy, palyginti su ankstesne $io dokumento versija, ataskaita.

Skyrius

Pakeitimy santrauka

Tik vidiniam naudojimui

Pasalinta tema ,,PavirSiaus
kopijavimo auksc¢io jutiklio keitimas”.

Gaminio palaikymas

1.6 Suvirinimo atsargumo priemonés, p. 8

Pridéta tema.

InZinerija

Pavirsiaus kopijavimo raty istraukimas /
jtraukimas naudojant integruotus valdiklius —, p.
127

Pridéta tema.

Techniniai leidiniai

504

Pavirsiaus kopijavimo raty aukscio lygiavimas, p. Atnaujinta iliustracija. UECN 31576
127

Pjaunamosios tvirtinimas prie ,,Case IH” Atnaujinta proceddra. ECN 64329
kombaino, p. 61

Pjaunamosios atjungimas nuo ,,Case IH” Atnaujinta procedira. ECN 64329
kombaino, p. 65

4.4.1 Alyvos lygio tikrinimas hidrauliniame bake, Atnaujinta proceddra ir pastaba. ECN 64693
p. 304

4.16.3 Padangy slégio tikrinimas, p. 493 Atnaujinta lentelé. ECN 62597
4.17.3 ,VertiBlade™" dalgio padéties keitimas, p. Pridéta tema. InZinerija

5.1.9 Galiniai deflektoriaus strypai, p. 512

Pridétas rinkinys.

Techniniai leidiniai

5.3.5 Hidraulinio bako prailginimo rinkinys, p. 518

Atnaujintas rinkinio numeris.

ECN 64693

5.4.2 ,,EasyMove™" transportavimo sistema, p.
521

Pridétas kolektoriaus numeris.

ECN 64895

5.4.5 Plieniniy lenktuvy pirsty rinkinys, p. 523

Pridéta tema.

Techniniai leidiniai

5.4.10 RaZienos apsvietimo Zibinty rinkinys, p. 525

Atnaujinta informacija.

InZinerija

262429
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Modelio ir serijos numerio jraSymas

Pateiktose vietose jrasykite pjaunamosios, pavirsiaus kopijavimo modulio ir transportavimo / stabilizatoriaus rato (jei
jrengtas) modelio numerj, serijos numerj ir modelio metus.

FD2 serijos ,FlexDraper®” pjaunamoji

Pjaunamosios
modelis:

Serijos numeris:

Modelio metai:

Pjaunamosios serijos numerio lentelé (A) yra pjaunamosios
gale, Salia kairiojo galinio skydo.

? j
1033999
——

pav. 2: Pjaunamosios serijos numerio lentelés vieta

FM200 pavirsSiaus kopijavimo modulis kombainui

Serijos numeris:

Modelio metai:

PavirSiaus kopijavimo modulio serijos numerio lentelé (A) yra
virsutinéje kairéje pavirSiaus kopijavimo modulio puséje.

pav. 3: PavirsSiaus kopijavimo modulio serijos numerio
lentelés vieta

,EasyMove™" transportavimo variantas

Serijos numeris:

Modelio metai:

™

,EasyMove™“ transportavimo serijos numerio lentelé (A) yra
desinés asies komplekte.
PASTABA:

Gabenimas yra papildomas pasirinkimas ir gali bati nejrengtas
Sioje masinoje.

1029209

pav. 4: ,,EasyMove™“ transportavimo variantas
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Skyrius 1: Sauga

Saugos procediry supratimas ir jy nuoseklus laikymasis padés uztikrinti masiny operatoriy ir pasaliniy asmeny sauguma.

1.1 Saugos jspéjimo simboliai

Saugos jspéjimo simbolis nurodo svarbius saugos praneSimus, pateikiamus Siame vadove ir ant masinos Zenkly.

Sis simbolis reiskia:

e DEMESIO!

e ESATE JSPEJAMI!

e TAI SUSIJE SU JUSY SAUGA!

AtidZiai perskaitykite ir laikykités saugos Zenklo, pridedamo prie
Sio simbolio, nurodymuy.

Kodél reikia rapintis sauga?
¢ Nelaimingi jvykiai gali suluoSinti ar mirtinai suzaloti

e Avarijos kainuoja

1000915

e Nelaimingy atsitikimy galima iSvengti

pav. 1.1: Saugos simbolis
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1.2 Signaliniai zodziai

Norint jspéti apie pavojingas situacijas, naudojami trys signaliniai ZodZiai: PAVOJUS, |SPEJIMAS ir ATSARGIAL. Du signaliniai
Zodziai SVARBU ir PASTABA identifikuoja su sauga nesusijusig informacija.

Signaliniai Zodziai parenkami pagal Sias gaires:

A\ PAvOIUS

Rodo neisvengiamai pavojingg situacijg, kurios neiSvengus bus mirtinai ar sunkiai suzalota.

A\ 1SPENIMAS

Nurodo potencialiai pavojinga situacija, kurios neiSvengus gali biiti sunkiai ar mirtinai suzalota. Jis taip pat gali biti
naudojamas jspéti apie nesaugius veiksmus.

A\ DEMESIO

Nurodo potencialiai pavojingg situacija, kurios neiSvengus galite nesunkiai ar vidutiniskai susizaloti. Jis taip pat gali bati
naudojamas jspéti apie nesaugius veiksmus.

SVARBU:

Nurodo situacijg, kurios neisSvengus, masina gali sugesti arba bati sugadinta.

PASTABA:

Pateikia papildomos informacijos ar patarimy.
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1.3 Bendroji sauga

Eksploatuojant, priZidrint ir surenkant masinas kyla keletas saugos pavojy. Sia rizika galima sumaZinti arba pasalinti laikantis
atitinkamy saugos procediry ir naudojant tinkamas asmenines apsaugos priemones.

A\ DEMESIO

Toliau pateiktos bendrosios tikio saugos priemonés turéty bati
jusy visy tipy masiny naudojimo procediiros dalis.

Dévékite visus apsauginius drabuZius ir asmenines saugos
priemones, kuriy gali prireikti atliekant darbg. Nerizikuokite.
Jums gali prireikti:

Kieta kepuré

Apsauginés avalyné su neslystanciais padais
Apsauginiy akiniy

Story pirstiniy

Drégnam orui skirty priemoniy

Respiratoriaus arba filtruojancios kaukés

Be to, imkités Siy atsargumo priemoniy:

Atminkite, kad didelis garsas gali pakenkti klausai. Dévékite
tinkamus klausos apsaugos jtaisus, tokius kaip ausinés ar
ausy kistukai, kad apsisaugotumeéte nuo stipraus triukSmo.

Tureékite pirmosios pagalbos rinkinj kritiniams atvejams.

Masinoje laikykite tinkamai prizirima gesintuvg. Mokékite jj
naudoti.

Niekada neprileiskite mazy vaiky prie masiny.

Turékite omenyje, kad nelaimingi atsitikimai daznai jvyksta
operatoriams pavargus ar skubant. Neskubédami
apsvarstykite saugiausig bldg uzduociai atlikti. NIEKADA
nebandykite nepaisyti nuovargio pozymiy.
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e Dévékite prigludusius drabuZius ir uzdenkite ilgus plaukus.
NIEKADA nedévékite kabanciy daikty, tokiy kaip dzemperiai
su gobtuvu, Salikai ar apyrankés.

e Laikykite visus gaubtus vietoje. NIEKADA nekeiskite ir
neiSimkite saugos jrangos. Jsitikinkite, kad transmisijos
apsaugos gali suktis nepriklausomai nuo jy veleno ir laisvai
prasitesti.

e Naudokite tik jrangos gamintojo pagamintas arba
patvirtintas techninés prieZilros ir remonto dalis. Kity
gamintojy pagamintos dalys gali neatitikti reikiamy
tvirtumo, konstrukcijos ar saugos reikalavimy.

1000007

e Rankos, kojos, drabuziai ir plaukai negali bati arti judanciy
daliy. NIEKADA nebandykite pasalinti kliti¢iy ar daikty is
masinos, kai variklis veikia.

¢ Nemodifikuokite masinos. Neautorizuoti pakeitimai gali
pakenkti masinos veikimui ir (arba) saugumui. Tai taip pat
gali sutrumpinti masinos eksploatavimo laika.

e Kad iSvengtumeéte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos
uzvedimo, VISADA sustabdykite variklj ir iStraukite raktelj
prie$ palikdami vairuotojo sédyne dél bet kokios prieZasties.

1000008

pav. 1.6: Sauga aplink jranga

e Laikykite masinos prieZilros zong $varig ir sausa. Slapios ir
(arba) riebios grindys yra slidZios. Drégnos vietos gali bati
pavojingos dirbant su elektros jranga. Jsitikinkite, kad visi
elektros lizdai ir jrankiai yra tinkamai jZzeminti.

e Darbo zona turi biti gerai apsviesta.

e |ranga turi bati $vari. Siaudai ir pelai ant jkaitusio variklio
kelia gaisro pavojy. Neleiskite alyvai ar tepalui kauptis ant
priezitros platformy, kopéciy, ar valdikliy. Nuvalykite
masinas pries palikdami jas stovéti.

e NIEKADA nevalykite benzinu, Zibalu ar kitomis lakiosiomis
medziagomis. Sios medziagos gali biiti toksiskos ir (arba)
degios.

1000009

e Laikydami jrangg, uzdenkite visus astrius ar istiestus

Y . i pav. 1.7: Sauga aplink jranga
komponentus, kad netycia nesusizeistuméte.
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1.4 Techninés priezitiros sauga

Saugiai priziGrédami jrangg turite laikytis atitinkamy saugos procediry ir dévéti darbui tinkamas asmenines apsaugos
priemones.

Norédami uztikrinti savo saugumg atlikdami masinos priezitros
darbus:

PrieS pradédami naudoti ir (arba) priziGirédami masing,
perziGrékite operatoriaus vadova ir visas saugos priemones.

Pries atlikdami masinos technine priezilrg, reguliuodami ir
(arba) taisydami, visus valdiklius nustatykite j neutralig
padétj, sustabdykite variklj, jjunkite stovéjimo stabdj,
iStraukite uzdegimo raktelj ir palaukite, kol visos judancios
dalys sustos.

Laikykités gerosios praktikos:
— Priezilros vietos turi bGti Svarios ir sausos

— sitikinkite, kad elektros lizdai ir jrankiai yra tinkamai
jZeminti
— Darbo zona turi blti gerai apSviesta

Pries atlikdami technine priezidrg ir (arba) atjungdami
masing, pasalinkite slégj i$ hidrauliniy kontdry.

Prie$ pradédami spausti hidraulines sistemas, jsitikinkite, kad
visi komponentai yra sandards, o plieninés linijos, Zarnos ir
movos yra geros buklés.

Rankos, kojos, drabuZiai ir plaukai negali bati arti bet kokiy
judanciy daliy ir (arba) besisukanciy daliy.

Atlikdami technine prieZitrg, remontg ar reguliavimg,
pasirGpinkite, kad aplinkui nebdty pasaliniy, ypac vaiky.

PrieS pradédami dirbti po masina, uzdékite transportavimo
spyna arba padékite saugos stendus po rému.

Jei masing vienu metu tvarko daugiau nei vienas asmuo,
atkreipkite démesj, kad transmisijg ar kita mechaniskai
valdomg komponentg sukant rankomis (pavyzdzZiui, prieinant
prie tepalo jungties) suveiks transmisijos komponentai kitose
vietose (dirzai, skriemuliai ir dalgiai). Nesiartinkite prie
judanciy komponenty.
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e Dirbdami su masina, dévékite apsaugine apranga.

e Dirbdami su dalgio komponentais, muvékite storas pirstines.

262429 6

S

3 ®3 )
frleluf=

1000004

pav. 1.10: Asmeninés apsaugos priemonés

Perzitra C




SAUGA

1.5 Hidrauliné sauga

Hidraulinio skyscio slégis labai didelis, todél jo nuotékis gali bati labai pavojingas. Tikrinant, ar néra hidraulinio skyscio
nuoteékio, ir atliekant hidraulinés jrangos technine priezitirg batina laikytis tinkamy saugos proceddary.

PrieS pakildami nuo operatoriaus sédyneés, visus hidraulinius
valdiklius visada nustatykite ]| NEUTRALIA padét;.

Jsitikinkite, kad visi hidraulinés sistemos komponentai yra
Svards ir geros buklés.

Pakeiskite nusidéveéjusias, supjaustytas, nudilusias, suplotas
ar uzlenktas Zarnas ir plienines linijas.

NEBANDYKITE atlikti jokio laikino hidrauliniy linijy,
armatdros ar Zarny remonto naudodami juostas, griebtuvus,
cementg arba virinima. Hidrauliné sistema veikia esant labai
aukstam slégiui. Remontas naudojant laikinas priemones gali
sukelti netikéty pasekmiy ir sukurti pavojingas salygas.

leSkodami auksto slégio hidraulinio skyscio nuotékiy,
déveékite tinkamg ranky ir akiy apsauga. Norédami izoliuoti ir
nustatyti nuotékj, vietoj ranky naudokite kartono gabalélj
kaip atrama.

Jei susizeidéte dél koncentruoto auksto slégio hidraulinio
skyscio srauto, nedelsdami kreipkités j gydytoja.
Hidrauliniam skysciui prasiskverbus pro odg gali iSsivystyti
sunki infekcija ar toksiné reakcija.

PrieS sudarydami slégj hidraulinéje sistemoje, jsitikinkite,
kad visi komponentai yra sandards, o plieninés linijos, Zarnos
ir movos yra geros biklés.

262429 7

1001205

pav. 1.11: Hidrauliniy nuotékiy tikrinimas

1001207

pav. 1.12: Hidraulinio slégio keliamas pavojus

sy >

pav. 1.13: Sauga aplink jrangg
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1.6 Suvirinimo atsargumo priemoneés

Kad nebity paZeista jautri elektronika, NEGALIMA bandyti suvirinti, kai ji prijungta prie pradalginés javapjovés.

A\ 1SPENIMAS

NEBANDYKITE suvirinti pjaunamosios, kai ji prijungta prie pradalginés javapjovés. Suvirinant prie pradalginés
javapjovés prijungta pjaunamajq gali biiti padaryta didelé zala jautriai ir brangiai kainuojanciai elektronikai.
Nejmanoma numatyti didelés srovés poveikio gedimams ar trumpesnei eksploatavimo trukmei.

Dél tolesniy suvirinimo atsargumo priemoniy Zr. pradalginés vejapjovés operatoriaus vadova.

Transporterio greicio valdymo modulis

1. Ant FM200 adapterio, tarp rémo ir pjaunamosios, atjunkite & f
transporterio greicio valdymo modulj (A) nuo solenoido (B). {

1043325

pav. 1.14: Transporterio greicio valdymo modulis

2. Stumkite rankeng (B) Zemyn, kol ji atsidurs parodytoje padétyje. Atjunkite pertvarg nuo modulio.

262429 8 Perzitra C



SAUGA

1.7 Zemés iikio jrangos eksploatavimo nutraukimas ir utilizavimas

Kai Zemés tkio jranga tampa nebetinkama naudoti ir jg reikia iSmontuoti bei utilizuoti, perdirbamos medziagos, jskaitant
juoduosius ir spalvotuosius metalus, gumg ir plastika, skysciai, pavyzdziui, tepalai, Saldymo skysciai ir degalai, ir pavojingos
medziagos, esancios akumuliatoriuose, kai kuriose lemputése ir elektroninéje jrangoje, turi biti tvarkomos saugiai ir
nepatekti j aplinka.

Atsizvelkite j vietos taisykles ir valdZios institucijy reikalavimus.

Produkty su simboliu (A) NEGALIMA ismesti kartu su buitinémis
atliekomis.

1040695

pav. 1.15: Simbolis NEISMESTI su buitinémis
atliekomis

MedZiagos, pazymeétos simboliu (B), turéty bati perdirbamos

taip, kaip nurodyta etiketéje. @

pav. 1.16: Simbolis perdirbti, kai nurodyta

1040696
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e [Simdami ir tvarkydami objektus ir medZiagas naudokite tinkamas asmenines apsaugos priemones.

e Dirbdami su objektais, ant kuriy yra pesticidy, trasy ar kity Zemés tkio cheminiy medziagy likuciy, naudokite tinkamas
asmenines apsaugos priemones. Tvarkydami ir Salindami Siuos objektus laikykités vietos taisykliy.

e Saugiai islaisvinkite sukauptg energijg i$ pakabos komponenty, spyruokliy, hidrauliniy ir elektros sistemy.
e Atiduokite perdirbti arba pakartotinai naudokite pakuociy medziaga.

e Atiduokite perdirbti arba pakartotinai naudokite plastikg, ant kurio etiketés nurodytos medziagos specifikacijos,
pavyzdZiui, PP TV 20. NEISMESKITE jy kartu su buitinémis atliekomis.

e Grazinkite baterijas pardaveéjui arba nuneskite jas j surinkimo punktg. Baterijose yra pavojingy medziagy. NEISMESKITE
baterijy kartu su buitinémis atliekomis.

e Laikykités vietos taisykliy, kad tinkamai pasalintuméte pavojingas medZiagas, pavyzdziui, alyvas, hidraulinius skyscius,
stabdziy skyscius ir degalus.

e Ausalus vezkite salinti kvalifikuotiems asmenims j specializuotus jrenginius. Ausaly NIEKADA negalima isleisti j
atmosfera.

262429 10 Perzitra C
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1.8 Saugos zenklai

Saugos Zenklai yra lipdukai, priklijuoti masinos vietose, kur yra pavojus susiZeisti arba kur operatorius turi imtis papildomy
atsargumo priemoniy pries naudodamas valdiklius. Jie paprastai biina geltoni.

Saugos Zenklus visada laikykite Svarius ir jskaitomus.

Pakeiskite saugos Zenklus, kuriy néra arba jie nejskaitomi.

Jei originali dalis, ant kurios buvo sumontuotas saugos
Zenklas, pakeiciama, jsitikinkite, kad ant naujos dalies bity
perkeltas dabartinis saugos Zenklas.

Pakaitiniy saugos Zenkly galima jsigyti i$ atstovo.

1000694{"

pav. 1.17: Naudotojo vadovo lipdukas

1.8.1 Saugos lipduky montavimas

Nusidévéjusius arba sugadintus saugos lipdukus reikés nuimti ir pakeisti.

1.

2.

Nuspreskite, kur tiksliai padésite lipduka.
ISvalykite ir iSdZiovinkite montavimo vieta.

ISimkite mazesne dalyto pagrindo popieriaus dalj.

Uzdeékite lipdukg j reikiamg vieta ir létai nulupkite likusj popieriy, sulygindami lipduka.

ISlyginkite maZas oro kiSenes su kaisciu.

262429 11
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1.9 Saugos lipduky vietos

SAUGA

Saugos Zenklai paprastai yra geltoni lipdukai ir dedami ant masinos, kur yra pavojus susiZeisti, arba kai operatorius privalo
imtis papildomy atsargumo priemoniy pries darba.

-,

R\

e

{
f

)

wn
N
[{e]
[52]
3
pav. 1.18: Lenktuvy svertai ir galiniai skydai
A - MD #360541 — lenktuvo jstrigimas / lenktuvo keliamas sutraiskymo pavojus (dvi B — MD #288195 — pavojus, besisukanti dalis (dvi vietos)
vietos)
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pav. 1.19: Galinis vamzdis, FD225
A — MD #313733 - pjaunamosios keliamas sutraiSkymo pavojus B — MD #113482 - bendrasis pavojus
C — MD #174436 — auksto slégio skystis
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pav. 1.20: Galinis vamzdis, FD230 ir didesnis
A — MD #313725 - skaitykite vadova / auksto slégio skys¢io / pjaunamosios pavojus B — MD #311493 — centrinés atramos uZraktas
C - MD #313733 - pjaunamosios keliamas sutraiskymo pavojus
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pav. 1.21: FM200 pavirSiaus kopijavimo modulis

A — MD #313728 - skaitykite vadova / skys¢iy purskimo pavojus B — MD #360655 — atsilaisvinusios spyruoklés energijos pavojus

1029300

pav. 1.22: Virsutiné kryZminé sraigé (papildoma komplektacija)

A — MD #279085 — jspéjimas apie sraigty
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1032196

pav. 1.23: Transportavimo sistema — standi vilktis (parodyta trumpoji vilktis; ilgoji vilktis panasi) (pasirenkama jranga)

A — MD #327588 - prikibimo Zalos pavojus

=

&
pav. 1.24: Vertikalus dalgis (papildoma komplektacija)
A - MD #313881 - dalgio pavojus
262429 16 Perzitira C
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S

1039229

pav. 1.25: Stabilizavimo ratai (papildoma jranga)

A — MD #327086 - atsilaisvinusios spyruoklés energijos pavojus

262429 17 Perzidra C
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1.10 Saugos zenkly supratimas

Saugos zenkly lipdukuose iliustracijomis perteikiama svarbi saugos ar jrangos priezitros informacija.

MD #174436
Auksto slégio alyvos pavojus
|SPEJIMAS

Auksto slégio veikiamas hidraulinis skystis gali prasiskverbti pro
Zmogaus oda, todél gali sunkiai suzaloti, pvz. gali atsirasti
gangrena, kuri gali bati mirtina. Siekdami to iSvengti, paisykite
toliau pateikiamy nurodymuy.

e NESIARTINKITE prie hidraulinio skyscio nuotékiy.
e Tikrindami, ar néra skyscio nuotékio, NEKISKITE ranky.

e Pries atlaisvindami bet kokias hidraulines jungtis,
sumatzinkite slégj hidraulinéje sistemoje.

e JeisusiZeidéte, kreipkités skubios medicinos pagalbos. Jei
hidraulinis skystis prasiskverbé pro odg, bitina SKUBIAI jj
pasalinti taikant chirurgine operacija.

MD #220799
Kontrolés praradimo pavojus
|SPEJIMAS

Siekdami iSvengti sunkiy ar mirtiny suzalojimy dél valdymo
praradimo, uzfiksuokite standZiosios vilkties uzrakto
mechanizma.

MD #279085

Sraigeés jsipainiojimo pavojus

PAVOIJUS

Norédami iSvengti susizeidimy dél besisukancios sraigés:
e Stovékite atokiau nuo sraigés, kol masina veikia.

e Pries atlikdami sraigés priezilrg iSjunkite variklj ir iStraukite
uzvedimo raktelj.

e Nekiskite kiino daliy tarp judanciy daliy, kai masina veikia.

262429 18
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pav. 1.26: MD #174436

pav. 1.27: MD #220799
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MD #288195

Besisukancio objekto prispaudimo pavojus
ATSARGIAI

Kad iSvengtumeéte traumuy:

e Pries atidarydami gaubtg iSjunkite variklj ir iStraukite
uzvedimo raktelj.

e NENAUDOKITE masinos, jeigu neuzdéti gaubtai.

MD #311493

Lenktuvy keliamas gniuzdymo pavojus

PAVOIJUS

Norédami iSvengti suzalojimy nukritus pakeltiems lenktuvams:
e Visiskai pakelkite lenktuva.

e Prie$ dirbdami su lenktuvais ar po jais, sustabdykite variklj,
iStraukite raktelj ir uzfiksuokite kiekvieno lenktuvo atraminio
sverto mechaninj saugos uzrakta.

262429 19
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MD #313725

Perskaitykite rankinio / auksto slégio skyscio / pjaunamosios
gniuzdymo pavojy

PAVOJUS

Kad iSvengtuméte traumy ar mirties dél netinkamo ar ' ..
nesaugaus masinos naudojimo: ! |l__=__,_=_!| DH

e Perskaitykite operatoriaus vadova ir laikykités visy saugos
nurodymy. Jei neturite vadovo, jsigykite jj i$ savo atstovo.

\\%ﬁ

e NELEISKITE neiSmokytiems asmenims eksploatuoti masinos.

1031142

e Kasmet su visais operatoriais perzitrékite saugos
instrukcijas.

pav. 1.31: MD #313725
e |sitikinkite, kad visi saugos Zenklai yra sumontuoti ir
jskaitomi.

e Pries uzvesdami variklj ir dirbdami, jsitikinkite, kad prie
masinos néra Zmoniy.

e PriziGrékite, kad ant masinos niekas nevaziuoty.

e UZdékite visus gaubtus ir iSlaikykite atstuma nuo judanciy
daliy.

e Pries palikdami operatoriaus vietg, iSjunkite pjaunamosios
pavarg, perjunkite transmisijg j neutralig padétj ir palaukite,
kol visi judesiai sustos.

e Pries atlikdami masinos priezilrg iSjunkite variklj ir iStraukite
uzvedimo raktelj.

e PrieS atlikdami pakeltoje padétyje esancio jrenginio
prieZidrg, jjunkite saugos uzraktus, kad jrenginys netikétai
nenusileisty.

e VaZiuodami keliais naudokite létai vaZiuojancios transporto
priemonés zenklg ir mirksincius jspéjamuosius Zibintus
(nebent tai draudzia jstatymai).

Norédami iSvengti traumy ar mirties nukritus pakeltai

pjaunamajai:

e PriesS ljsdami po pjaunamaja dél bet kokios priezasties,
visiskai pakelkite jg, iSjunkite variklj, iStraukite uzvedimo
raktelj ir uzfiksuokite kombaino mechaninius saugos
uZraktus .

e Kitu atveju, pries atlikdami pjaunamosios priezitros darbus,
pjaunamaja visiskai nuleiskite ant Zemés, iSjunkite variklj ir
iStraukite uzvedimo raktelj.

|SPEJIMAS

Kad iSvengtuméte sunkiy traumy, gangrenos ar mirties:
e NESIARTINKITE prie hidraulinio skyscio nuotékiy.

e NETIKRINKITE nuotékio ranka.

262429 20 Perzitra C
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Prie$ atlaisvindami hidraulines jungtis, sumazinkite slégj
hidraulinéje sistemoje.

Auksto slégio alyva gali lengvai pazeisti odg ir sukelti sunkias
traumas, gangreng ar mirtj.

Jei susizeidéte, kreipkités skubios medicinos pagalbos.
Norint pasalinti alyva, reikia nedelsiant operuoti.

MD #313728

Bendras pavojus, susijes su masinos naudojimu ir tvarkymu /
Karsto skyscio purskimo pavojus

PAVOJUS

Kad iSvengtuméte traumy ar mirties dél netinkamo ar
nesaugaus masinos naudojimo:

Perskaitykite operatoriaus vadova ir laikykités visy saugos
nurodymuy. Jei neturite vadovo, jsigykite jj i$ savo atstovo.

NELEISKITE neiSmokytiems asmenims eksploatuoti masinos.

Kasmet su visais operatoriais perzilrékite saugos
instrukcijas.

Jsitikinkite, kad visi saugos Zenklai yra sumontuoti ir
jskaitomi.

Prie$ uzvesdami variklj ir dirbdami, jsitikinkite, kad prie
masinos néra Zmoniy.

PriZiurékite, kad ant masinos niekas nevaziuoty.

Uzdeékite visus gaubtus ir iSlaikykite atstumg nuo judanciy
daliy.

Prie$ palikdami operatoriaus vieta, iSjunkite pjaunamosios
pavarg, perjunkite transmisijg j neutralig padétj ir palaukite,
kol visi judesiai sustos.

Pries atlikdami masinos prieZzilrg iSjunkite variklj ir iStraukite
uzvedimo raktelj.

Prie$ atlikdami pakeltoje padétyje esancio jrenginio
priezidrg, jjunkite saugos uzraktus, kad jrenginys netikétai
nenusileisty.

Vaziuodami keliais naudokite létai vaZiuojancios transporto
priemonés zenklg ir mirksincius jspéjamuosius Zibintus
(nebent tai draudzia jstatymai).

ATSARGIAI

Norédami iSvengti karsty skysciy sukeliamy suzalojimy:

Atkreipkite démesj, kad skystis yra suslégtas ir gali bati
karstas.

NENUIMKITE skysc€io uZpildymo dangtelio, kol masina yra
karsta.

Pries atidarydami skyscio uzpildymo dangtelj, leiskite
masinai atveésti.

262429 21
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MD #313733
Pjaunamosios keliamas gniuzdymo pavojus
PAVOJUS

Norédami iSvengti traumy ar mirties nukritus pakeltai
pjaunamajai:

e Pries ljsdami po pjaunamaja, visiskai pakelkite j3, iSjunkite
variklj, iStraukite variklio uZzvedimo raktelj ir uzfiksuokite
kombaino mechaninius saugos uzraktus.

e Kitu atveju, pries atlikdami masinos priezilros darbus,
visiSkai nuleiskite pjaunamajg ant Zemés, iSjunkite variklj ir
iStraukite uzvedimo raktelj.

262429 22
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MD #313881

Bendras pavojus, susijes su masinos valdymu ir tvarkymu /
dalgio keliamu pavojumi

PAVOJUS

Kad iSvengtuméte traumy ar mirties dél netinkamo ar
nesaugaus masinos naudojimo:

Perskaitykite operatoriaus vadova ir laikykités visy saugos
nurodymy. Jei neturite vadovo, jsigykite jj i$ savo atstovo.

NELEISKITE neiSmokytiems asmenims eksploatuoti masinos.

Kasmet su visais operatoriais perzitrékite saugos
instrukcijas.

Jsitikinkite, kad visi saugos Zenklai yra sumontuoti ir
jskaitomi.

PrieS uzvesdami variklj ir dirbdami jsitikinkite, kad prie
masinos néra Zmoniy.

Prizitrékite, kad ant masinos niekas nevaziuoty.

Uzdékite visus gaubtus ir iSlaikykite atstumg nuo judanciy
daliy.

Pries palikdami operatoriaus vietg, iSjunkite pjaunamosios
pavarg, perjunkite transmisijg j neutralig padétj ir palaukite,
kol visi judesiai sustos.

Pries atlikdami technine prieZiirg, reguliuodami, tepdami,
valydami ar atjungdami masing, sustabdykite variklj ir
iStraukite uzdegimo raktelj.

Prie$ atlikdami pakeltoje padétyje esancio jrenginio
priezidrg, jjunkite saugos uzraktus, kad jrenginys netikétai
nenusileisty.

Vaziuodami keliais naudokite létai vaZiuojancios transporto
priemonés zenklg ir mirksincius jspéjamuosius Zibintus
(nebent tai draudzia jstatymai).

ISPEJIMAS

Norédami iSvengti suzalojimy dél astraus dalgio:

Dirbdami su dalgiu dévékite tinkamas pirstines.

Jsitikinkite, kad nieko néra Salia dalgio, kai jj nuimate arba
sukate.

262429 23
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MD #327086

ISlaisvintos spyruoklés energijos pavojus (e 5

ISPEJIMAS
Norédami iSvengti traumy:

e Atliekant rato asies komponenty technine prieziarg, kélimo
pagalbiné spyruoklé nebeturi atsvaros ir tampa jjungta.

e NEBANDYKITE isSstumti reguliavimo rankenos i$ padéties
lizdo prie$ atleisdami pagalbiniy spyruokliy jtempima.

1039226
b~

pav. 1.35: MD #327086

MD #327588 i :

Kablio pazeidimo pavojus
PAVOJUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny suzalojimy:

e Jei sumontuota papildoma pavirSiaus kopijavimo raty
sistema, pries transportuodami pjaunamajg nuimkite kairjjj
pavirsiaus kopijavimo rata.

¢ Nevilkite pjaunamosios, jei transporto kablys paZeistas.

1032194
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pav. 1.36: MD #327588
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MD #360541

Lenktuvy susipynimo / sutraiskymo pavojus

PAVOIJUS

Kad iSvengtumeéte suzalojimy dél jsipainiojimo j lenktuvus:
e stovékite atokiau nuo pjaunamosios, kol masina veikia.

e Kad iSvengtuméte traumy nukritus pakeltiems lenktuvams,
pries dirbdami su lenktuvais ar po jais visiskai pakelkite
lenktuvus, iSjunkite variklj, iStraukite uzvedimo raktelj ir
uzfiksuokite kiekvieno lenktuvo atraminio sverto mechaninj
saugos uzrakta.

MD #360655

ISlaisvintos spyruoklés energijos pavojus
|SPEJIMAS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny suzalojimy:

e |Strauke pavirSiaus kopijavimo nustatymo svirtj vir$ centro,
iSimkite daugiafunkcj jrankj ir grazinkite jj j laikymo vieta.

e NENAUDOKITE daugiafunkcio jrankio pavirSiaus kopijavimo
nustatymo svirciai perstumti vir$ centro.

e Jei daugiafunkcis jrankis nebus grazintas j laikymo vietg, jis
gali pakilti j virsy ir atpalaiduoti sukaupta spyruoklés
energijg, o tai gali suzaloti.
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Skyrius 2:

Produkto perziira

Zr. §j skyriy, kad suzinotuméte $iame vadove naudojamy techniniy terminy apibrézimus, masinos specifikacijas ir
pagrindiniy komponenty iSdéstyma.

2.1 Apibrézimai

Siose instrukcijose gali biiti vartojami toliau pateikiami terminai, santrumpos ir akronimai.

Lentelé 2.1 Apibrézimai

Terminas Apibrézimas

AHHC Automatinis pjaunamosios aukscio valdymas

API Amerikos naftos institutas

ASTM Amerikos bandymuy ir medziagy draugija

Varztas Tvirtinamoji detalé su galvute ir iSoriniu sriegiu, skirta naudoti su verzle

Centriné traukle

Hidraulinis cilindras arba rankiniu bladu reguliuojama srieginés sgvarzos tipo jungtis tarp
pjaunamosios ir transporto priemonés, naudojama pjaunamosios kampui transporto
priemonés atzvilgiu pakeisti.

CGVW Bendras transporto priemonés junginio svoris
DK Dvigubas dalgis

DKD Dvigubo dalgio pavara

DPFP Dvigubos pradalgés priedas

Eksportuoti pjaunamaja

Pjaunamosios konfigiiracija, biidinga ne Siaurés Amerikai

FD2 serijos pjaunamoji

»MacDon“ FD225, FD230, FD235, FD240, FD241, FD245 ir FD250 ,FlexDraper®
pjaunamosios

FFFT

Papildomi pasukimai priverziant pirStais

Priverzta pirstais

Atskaitos padétis, kurioje tam tikri sandarinimo pavirsiai ar komponentai lie€iasi vienas su
kitu. Jungiamoji detalé priverzta rankiniu badu tiek, kad nebebdty laisva, ir daugiau
rankiniu bidu nebeprisiverzia

FM200 Kopijavimo modulis naudojamas dirbant su D2 arba FD2 serijos pjaunamosiomis
FSI Kopijavimo nuostatos indikatorius
GVW Bendras transporto priemoneés svoris

Kietoji jungtis

Jungtis, kuriai naudojamas tvirtinimo elementas, kai jungiamos medziagos yra sunkiai
suspaudZiamos

Sesiakampis raktas

Sesiakampio skerspjivio jrankis, naudojamas varztams ir sraigtams, kuriy galvutéje yra
SeSiakampis lizdas (i$ vidaus verZiantis SeSiakampis jrankis); taip pat vadinamas ,Allen”
raktu

JIC

Jungtiné pramonés taryba: standarty jstaiga, kuri sukdré dydzio ir formos standartg
originaliam 37° platéjan¢iam tvirtinimui

néra

Netaikoma

Siaurés Amerikos

Pjaunamosios konfigiracija, bidinga Siaurés Amerikai

pjaunamoji
NPT ,National Pipe Thread”: montavimo stilius, naudojamas Zemo slégio angoms. NPT
jungiamuyjy detaliy sriegiai yra unikaliai siauréjantys
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Lentelé 2.1 ApibréZimai (tesinys)

Terminas Apibrézimas

Verzlé Vidinio sriegio tvirtinimo elementas, skirtas naudoti su varztu

Prailgintas sandarinimo Ziedas (,,O-ring boss“): montavimo bidas, paprastai naudojamas

ORB kolektoriy, siurbliy ir varikliy angose

Ziedinis pavir$iaus sandariklis: jungiamoji detalé, paprastai naudojama Zarnoms ir
ORFS vamzdZiams sujungti. Tokio tipo jungiamoji detalé taip pat daznai vadinama ORS, t.y. ,,O-

ring seal” — Ziediniu sandarikliu
PTO Galios agregatas
SAE Automobiliy inZinieriy draugija

Tvirtinimo elementas su iSoriniu sriegiu ir galvute, kuris jsukamas j i$ anksto suformuotg

Sraigtas sriegj arba kuris suformuoja savo sriegj dalyje, j kurig jsukamas.

Lanksti jungtis, pagaminta naudojant tvirtinimo elementg, kuriame jungiamosios

MinkStoji jungtis medziagos yra suspaudziamos arba atpalaiduojamos per tam tikrg laikg

spm Taktai per minute

Asiné apkrova, tenkanti varztui ar sraigtui, paprastai matuojama niutonais (N) arba svarais

Jtempimas (Ib). Siuo terminu taip pat galima apibadinti jéga, kuria dirzas veikia skriemulj arba
Zvaigzde.
TFFT Papildomi pasukimai uzverzus pirstais

Jégos ir sverto ilgio sandauga, paprastai matuojama niutonmetrais (Nm),

Sukimo momentas jégos svarais iS pédy (Ibf-ft) arba jégos svarais i coliy (Ibf-in)

Priverzimo procedira, kurios metu detalé surenkama iki numatyto tvirtumo (priverziamas

Sukimo momento kampas pirstais), o tada verzlé pasukama nurodyta laipsniy skaiciy, kol pasiekiama galutiné
padétis

Sukimo momentas- Rysys tarp tvirtinimo elemento surinkimo metu naudoto sukimo momento ir asinés

jtempimas apkrovos, kuri sukeliama varzte ar sraigte

UCA Virsutiné kryZminé sraigé

Nesinchronizuota (peilio Nesinchroninis judéjimas, perduodamas pjovimo agregate dviem atskirai varomiems

pavara) dalgiams i$ vieno hidraulinio variklio arba dviejy hidrauliniy varikliy.

Plonas cilindras, kurio viduryje yra skylé arba plySys, naudojamas kaip tarpiklis, krovinio

Poverilé . . . .
paskirstymo elementas arba fiksavimo mechanizmas
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2.2 Produkto specifikacijos

Zr. specifikacijy lentele, kur pateikiama orientaciné informacija apie konkre¢iag masinos konfigiracija. Lenteléje pateikiami
matmenys, svoris, eksploatavimo intervalai ir funkcijos.

PASTABA:
Specifikacijos gali bati keiciamos be iSankstinio jspéjimo.

Toliau pateikti simboliai ir raidés naudojami specifikacijy lentelése.

— S: standartinis / O ¢: pasirenkamas priedas (montuojamas gamykloje) / O p: pasirenkama priedas (montuojamas atstovo) /
—:nera

Pjovimo agregatas

Efektyvus pjovimo plotis (atstumas tarp paséliy skirtuvo tasky; pjovimo plotis plius skirtuvo suvedimas)

FD225 7,7 m (301 in) S
FD230 9,2 m (361 col.) S
FD235 10,7 m (421 col.) S
FD240 12,2 m (481 col.) S
FD241 12,5 m (493 col.) S
FD245 13,7 m (541 col.) S
FD250 15,3 m (601 col.) S
Pjovimo agregato kélimo diapazonas Priklauso nuo kombaino modelio S

DE]:

Viengubo dalgio pavara (FD225-FD240): hidraulinis variklis, pritvirtintas prie uzdaros sunkiosios ,,MacDon“ dalgiy

pavaros dézés kairéje pjaunamosios puséje. 2k
Dvigubo dalgio pavara (FD235 — FD250): vienas hidraulinis variklis, be laiko nuostatos, pritvirtinta prie uzdaros o
sunkiosios ,MacDon" dalgiy pavaros dézés kiekvienoje pjaunamosios puséje. F
Dalgiy taktas 76 mm (3 col.) S
Viengubo dalgio greitis (taktai per minute) | FD225, FD235 1200-1400 takt./min. S
Viengubo dalgio greitis (taktai per minute) | FD230 1200-1500 takt./min. S
Viengubo dalgio greitis (taktai per minute) | FD240 1200-1300 spm S
Dvigubo dalgio greitis (taktai per minute) Eggz; Eg;gg’ ARERE, 1200-1500 takt./min. S

Dalgio sekcijos

M

Per daug dantytas, itin rupus, ,ClearCut™“, ,QuickChange*, prisukamas, 1,5 danties cm (4 dantuky colyje)

«m

Per daug dantytas, rupus, ,ClearCut“™, , QuickChange”, prisukamas, 3,5 danties cm (9 dantuky colyje)

]
S
Per daug dantytas, smulkus, ,,ClearCut“™, ,,QuickChange”, prisukamas, 5,5 danties cm (14 dantuky colyje) (0]
S

Dalgio sutapimas centre (dvigubo dalgio pjaunamosios) 3 mm (1/8 colio)

Apsaugos ir laikikliai

Apsauga: ,ClearCut™“ smailus, Stampuotas ir dvigubai termiskai apdorotas (DHT)
Laikiklis: Stampuotas, vienas reguliavimo varztas

Apsauga: ,ClearCut™“ keturiy tasky, Stampuotas ir dvigubai termiskai apdorotas (DHT)
Laikiklis: Stampuotas, vienas reguliavimo varztas
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™Y
S

Apsauga: ,ClearCut™“ ,PlugFree™", Stampuotas ir dvigubai termiskai apdorotas (DHT)
Laikiklis: Stampuotas, dvigubi reguliavimo varztai

Pjovimo strypo nusidévéjimo kompensavimo plokstelés ir standartinés atraminés plokstelés

FD2 serijos pjovimo staklése per visg pjovimo juostos plotj yra dilimo plokstes. S
FD225 4 atraminés S
plokstelés
FD230, FD235, FD240, FD241, FD245, FD250 6 atraminés S
plokstelés
Centriné trauklé atitraukta 1,7 laipsniy S
Centriné trauklé istraukta 8,9 laipsniy S
Transporterio plotis 1,27 m (50 col.) S
Transporterio pavara Hidrauliné S
Transporterio greitis: valdomas FM200 pavirSiaus kopijavimo modulio 209 m/min. S
(687 fpm)
Pristatymo angos plotis 1905 mm (75col.) | S
Virby vamzdeliy kiekis 5 arba 6
Centrinio vamzdzio skersmuo 203 mm (8 in) S
Pirsto galo spindulys Gamykloje nustatytas (3?010/;1(:&.) >
766—800 mm
PirSto galo spindulys Reguliavimo diapazonas | (30 3/16-31 1/2 S
col.)
Efektyvus lenktuvy skersmuo (per kumstelj) 1,650 m (65 col.) S
Pirsto ilgis 290 mm (11 col.) S
Pirsty atstumas (nominalus, paskirstytas ant pakaitiniy SikSnosparniy) 100 mm (4 col.) S
Lenktuvy pavara Hidrauliné S
Lenktuvy greitis (reguliuojamas is kabinos, priklauso nuo kombaino modelio) 0-67 aps./min S

Pjaunamosios rémo lankstumo diapazonas

glatianes = vir$y — pasalint Zemyn — pasalint
sios ] virSy — standartinis Zemyn - standartinis ! Slf pasalintas € y. pasalintas
modelis ribotuvas ribotuvas!
FD225 102 mm (4 in) 64 mm (2,5 in) 102 mm (4 in) 102 mm (4 in)
FD230 165 mm (6,5 in) 130 mm (5 in) 165 mm (6,5 in) 165 mm (6,5 in)
FD235 205 mm (8 in) 130 mm (5 in) 205 mm (8 in) 205 mm (8 in)

1. Kad nebity nupjauti lenktuvo pirstai, padidinus pjaunamosios lenkimo diapazong, reikalingas didesnis pjovimo juostos

tarpas. Norédami gauti daugiau informacijos, zr. Lankstaus pasvirimo ribotuvo isjungimas.

262429 30

Perzitra C




PRODUKTO PERZIURA

FD240 DR 2 205 mm (8 in) 130 mm (5 in) 205 mm (8 in) 205 mm (8 in)
FD240 TR3 205 mm (8 in) 205 mm (8 in) 205 mm (8 in) 205 mm (8 in)
FD241 205 mm (8 in) 130 mm (5 in) 205 mm (8 in) 205 mm (8 in)
FD245 216 mm (8,5 in) 216 mm (8,5 in) 216 mm (8,5 in) 216 mm (8,5 in)
FD250 216 mm (8,5 in) 216 mm (8,5 in) 216 mm (8,5 in) 216 mm (8,5 in)

FM200 pavirSiaus kopijavimo modulis

Tiekimo transporteris Plotis (78 112/r1n6 col.) S
. . " 107-122 m / min

Tiekimo transporteris Greitis (350-400 fpm) >
L i . 1,630 m

Tiekimo sraigé Plotis (64 1/8 col.) S

Tiekimo sraigé

ISorinis skersmuo

559 mm (22 col.) S

Tiekimo sraigé

Vamzdzio skersmuo

356 mm (14 col.) S

191-195 aps./min.

Ratai

(skiriasi
Tiekimo sraigé Greitis (priklauso nuo kombaino modelio) priklausomai nuo S
kombaino
modelio)
Alyvos rezervuaro talpa 95 litrai S
Y P (25 JAV galonai)
Vienos klasés
. transmisijos /
Al -
yvos tipas hidraulinis skystis
(THF)
THF klampa esant 40 °C (104 °F) 60,1 cSt -
THF klampa esant 100 °C (212 °F) 9,5 cSt -
0
D
ISorinis skersmuo 330 mm (13 col.) -
VamzdzZio skersmuo 152 mm (6 col.) -
0

38 m (15 col.) =

Padangos

skirtingy pakety konfiglracijy.

Apskaiciuotas svorio diapazonas — pagrindiné pjaunamoji su pavirSiaus kopijavimo moduliu — skirtumai atsiranda dél

225/75 R-15 -

Pjaunamosios modelis

Rinkos regionas

Svorio diapazonas - kg
(Ib.)

2. dvigubas lenktuvas
3. trigubas lenktuvas

262429
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o SR 3365-3468
iaurés Amerika (7403-7629)
. Siaurcs Amerik 3731-3843
iaurés Amerika (8208-8454)
. I 3931-4135
iaurés Amerika (8648-9097)
o Siaures Amerlk 4069-4404
iaurés Amerika (8951-9688)
) 4307-4430
FD241 Eksportuoti (9475-9746)
Siaures Amerik 4548-4680
iaures Amerika (10005-10296)
FD245 4685-4817
Eksportuoti (10307-10597)
T 4733-4870
iaures Amerika (10412-10714)
FD250 4967-5030
E i -
ksportuoti (10927-11066)
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2.3 FD2 serijos , FlexDraper®” pjaunamosios matmenys

Naudojant pjaunamajg svarbu Zinoti masinos matmenis.

1031405

pav. 2.1: Pjaunamosios matmenys
Lentelé 2.2 Pjaunamosios matmenys

Rémas ir struktiira

Matuojamas bruozas

Nuoroda j paveikslélj 2.1, p. 33

Matmenys

Pjaunamosios plotis lauko rezimu

Pjovimo plotis +
500 mm
(19 1/5 col.)

Pjovimo agregato plotis

Pjovimo plotis —
500 mm
(19 1/5 col.)

Pjaunamosios plotis transportavimo padétyje,
kai sumontuotas FM200 (trumpiausia
centriné trauklé)

(A) Pavary dézé pasukta (laikymo vieta),
skirtuvai isimti (zr. 2.1, p. 33)

2,6 m (103 in)

Pjaunamosios plotis transportavimo padétyje,
kai sumontuotas FM200 (trumpiausia
centriné trauklé)

(B) Pavary dézé veikia, sumontuoti
standartiniai skirtuvai (zr. 2.1, p. 33)

3,5m (138 in)

Pjaunamosios plotis transportavimo padétyje,
kai lenktuvai visiskai jtraukti ir sumontuotas
FM200 (trumpiausia centriné trauklé)

Pavary dézeé pasukta, skirtuvai isSimti (zr. 2.1,
p. 33)

Kampas (C) reikalingas transportavimo plociui
(D) pasiekti

PASTABA:

Matmenis (D) galima sumaZinti naudojant
didesnio kampo transporto priekaba.

g°
2,591 m (102 in)

262429
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2.4 FD2 serijos ,FlexDraper®” pjaunamosios komponenty identifikavimas

Susipazine su pagrindiniais pjaunamosios komponentais galésite lengviau sekti Siame vadove pateikiamas eksploatavimo ir
priezilros instrukcijas.

1032262

pav. 2.2: FD2 serijos ,,FlexDraper®” pjaunamosios komponentai

A — sparno pavirsiaus kopijavimo s3saja B — centrinis lenktuvy svertas C - lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal cilindras
D - galinis gaubtas E - lenktuvy kélimo cilindras F — dalgio pavary dézé (vidinis galinis gaubtas)
G - Soninis transporteris H — centriné lenktuvy pavara J — ekscentriniai lenktuvai

K — lenktuvy galinis gaubtas L - paséliy skirtuvas M - pjaunamosios lemputé (iSskyrus Europa)
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2.5 FM200 pavirSiaus kopijavimo modulio komponenty identifikavimas

Susipazine su pagrindiniais pavirSiaus kopijavimo modulio komponentais galésite lengviau sekti Siame vadove pateikiamas
instrukcijas.

1029303

pav. 2.3: FM200 pavirsiaus kopijavimo modulio pjaunamosios pusé

A - tiekimo sraigé B — pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo spyruoklés (4 vnt.) C - centriné trauklé
D - hidraulinis rezervuaras E — pagrindiné pavary déié F — komplektacija
G — pjaunamosios atraminiai svertai (2 vnt.) H — tiekimo transporteris J — transmisija
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1029304

pav. 2.4: FM200 pavirsiaus kopijavimo modulio kombaino pusé

A - pagrindiné pavary dézé
D - centriné trauklé

G - iSleidimo kamstis (x2)
K — hidraulinis filtras

B — komplektacija

E — pjaunamosios aukséio valdymo indikatorius (x2)

H — pavirSiaus kopijavimo uzrakto rankena (x2)

L — dalgis, Soninis transporteris ir tiekimo transporterio siurblys

262429 36

C - rezervuaro alyvos lygio stebéjimo langelis
F — burbulo lygis
J — automatinis pjaunamosios aukscio valdymo (AHHC) jutiklis (x2)
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Skyrius 3: Operacija

Norint saugiai naudoti masing, reikia susipaZzinti su jos galimybémis.

3.1 Savininko / operatoriaus atsakomybeé

Turint ir naudojant sunkiaja jrangg atsiranda tam tikry pareigy.

A\ DEMESIO

e Pries naudodami pjaunamaja turite perskaityti ir gerai suprasti Sj vadova. Jei instrukcija neaiski, susisiekite su
»,MacDon“ atstovu.

e Laikykités visy saugos pranesimy, pateikty vadove ir ant masinos lipduky.
e Atminkite, kad pirmiausia JUS esate atsakingas uz sauguma. Gera saugos praktika apsaugo jus ir aplinkinius Zmones.

e Pries leisdami Zzmonéms valdyti pjaunamajg, kad ir kokj trumpg laikg ar atstumg, jsitikinkite, kad tas asmuo buvo
instruktuotas, kaip saugiai ir tinkamai naudoti.

e Kasmet su visais operatoriais perziurékite vadovg ir visus su sauga susijusius dalykus.

e Bukite budris ir jspékite kitus operatorius, kurie netaiko rekomenduojamy procediiry arba nesilaiko saugos
priemoniy. IStaisykite Sias klaidas nedelsdami, pries jvykstant avarijai.

e NEMODIFIKUOKITE masinos. Neautorizuoti pakeitimai gali pakenkti masinos funkcijai ir (arba) saugumui ir
sutrumpinti jisy masinos eksploatavimo laika.

¢ Siame vadove pateikta saugos informacija nepakeitia jiisy vietovéje galiojanéiy saugos kodeksy, draudimo poreikiy
ar jstatymuy. Jsitikinkite, kad jisy masina atitinka Siy taisykliy nustatytus standartus.
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3.2 Eksploatavimo sauga

Vadovaukités visomis saugos ir naudojimo instrukcijomis, pateiktomis Siame vadove.

A\ DEMESIO

Laikykités Siy saugos priemoniy:

e Laikykités visy saugos ir naudojimo instrukcijy, pateikty jlsy
operatoriaus vadovuose. Jei neturite kombaino vadovo,
gaukite jj i$ atstovo ir atidZiai perskaitykite.

e Niekada nebandykite uzvesti variklio ar valdyti masinos,
iSskyrus vairuotojo sédyne. ¢

e Pries pradédami darbg, patikrinkite visy valdikliy veikima
saugioje ir laisvoje vietoje.

* Neleiskite, kad ant kombaino, kas nors vaZiuoty.

1001602

pav. 3.1: Jokiy vaziuotojy

A\ DEMESIO

¢ Niekada neuzveskite ir nejudinkite masinos, kol nesate tikri,
kad teritorijoje néra pasaliniy Zmoniy.

e Venkite vaziuoti per laisvg uzpilda, uolas, griovius ar skyles.

e Létai vaziuokite pro vartus ir dury angas.

e Dirbdami slaituose, kai jmanoma, vaziuokite j kalng ar
nuokalne. Vaziuodami nuo kalno, nepamirskite pavary
déies.

¢ Niekada nebandykite lipti ant judancios masinos ar nulipti
nuo jos.

1001683

e NEPALIKITE operatoriaus sédynés, kai variklis veikia.

. . . o Lo . pav. 3.2: Salia esanéiy Zmoniy sauga
e Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél

netikéto masinos paleidimo, pries reguliuodami ar Salindami
iS masinos uizstrigusias medziagas, visada sustabdykite variklj ir iStraukite raktel;.

e Patikrinkite, ar néra per didelés vibracijos ir nejprasty garsy. Jei yra kokiy nors problemy, isjunkite ir patikrinkite
masing. Laikykités tinkamos iSjungimo procediiros. Prireikus instrukcijy, Zr. 3.4 Kombaino isjungimas, p. 59.

e Dirbkite tik Svieciant dienos ar gerai dirbtinei Sviesai.

3.2.1 Pjaunamosios apsauginés atramos

Ant pjaunamosios kélimo cilindry esancios pjaunamosios apsauginés atramos neleidzia netikétai atitraukti ir nuleisti
pjaunamosios. Naudojimo instrukcijas Zr. kombaino operatoriaus vadove.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.
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3.2.2 Lenktuvy apsauginés atramos

Lenktuvo apsauginés atramos yra ant lenktuvo svirciy. Kai lenktuvo apsauginés atramos yra jjungtos, jis negali netikétai
nukristi.

SVARBU:

Kad nesugadintuméte lenktuvy atraminiy sverty, NETRANSPORTUOKITE pjaunamosios su jjungtomis lenktuvy saugos
atramomis.

Lenktuvy saugos atramy jjungimas

Kai ketinate dirbti su pakeltu lenktuvu arba $alia jo, jjunkite lenktuvo apsaugines atramas. Kai lenktuvy apsauginés atramos
yra jjungtos, jos uzkerta kelig lenktuvams netikétai nusileisti.

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A PAvOIUS
Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

ISoriniai lenktuvy svertai

1. Pakelkite lenktuvus j auksc¢iausig padét;.
2. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

3. Pakelkite saugos atramg (A) ir stumkite pirmyn, kad
atjungtumeéte atrama nuo kablio (B).

1028195

pav. 3.3: ISorinis svertas
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4. Nuleiskite apsaugine atramg (A) ir uzfiksuokite cilindro asj,
kaip parodyta. Pakartokite $j veiksmg su priesingu lenktuvy
svertu.

1028180

pav. 3.4: Uzfiksuota lenktuvy saugos atrama — iSorinis
svertas

Centriné lenktuvo svirtis — dvigubo ir trigubo lenktuvo pjaunamosios

5. Pasukite rankeng (A), kad atlaisvintuméte spyruoklés
jtempima, ir leiskite spyruoklei nukreipti kaistj j uzfiksuotg
padét;.

PASTABA:

Trijy lenktuvy pjaunamosioms paveikslélyje parodytas
desinysis vidurinis svertas. Centrinis kairysis svertas yra
priesingas.

6. Su trijy lenktuvy pjaunamosiomis pakartokite ankstesnj
veiksma su kairiuoju viduriniu svertu.

7. Nuleiskite lenktuvus, kol apsauginés atramos susilies su
iSorinio sverto cilindro tvirtinimais ir centrinio sverto
kaisciais.

8. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel].

Lenktuvy apsauginiy atramy atjungimas

[

1028183

/

I

pav. 3.5: Uzfiksuota lenktuvy saugos atrama -
centrinis svertas

Baige dirbti su pakeltu lenktuvu arba salia jo, atjunkite lenktuvo apsaugines atramas.

A\ rPAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ rPAvoIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. Iki galo pakelkite lenktuvus.

2. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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ISoriniai lenktuvy svertai

3. Lenktuvy saugos atramg (A) perkelkite ant kablio (B) po
lenktuvy svertu. Pakartokite $j veiksma su priesingu
lenktuvy svertu.

1028195

pav. 3.6: Lenktuvy saugos atrama — desinysis iSorinis
svertas

Centriné lenktuvo svirtis — dvigubo ir trigubo lenktuvo pjaunamosios

4. Pasukite rankeng (A) uz borto ir j angg (B), kad kaistis baty
atrakintas.

5. Su trijy lenktuvy pjaunamosiomis pakartokite ankstesnj
veiksma su kairiuoju viduriniu svertu.

6. Iki galo nuleiskite lenktuvus.

7. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

N
1028197 m

pav. 3.7: Lenktuvy saugos atrama — centrinis svertas
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3.2.3 Pjaunamosios galiniai gaubtai

Abiejuose pjaunamosios galuose sumontuotas lankstinis polietileninis galinis gaubtas, skirtas pagrindiniams pavaros
komponentams apsaugoti.

Pjaunamosios galiniy gaubty atidarymas

Pjaunamosios galiniai skydai dengia peiliy pavaros komponentus, hidraulines Zarnas, elektros jungtis, pjaunamosios
verzliaraktj, atsarginj peilj ir papildomg transportavimo kablj. Norédami prieiti prie komponenty, turite atidaryti galinj
gaubta.

1. Norédami atrakinti gaubtg, paspauskite atleidimo svirtj (B),
naudodamiesi prieigos anga (A) pjaunamosios galinio
gaubto gale.

2. Patraukite pjaunamosios galinj gaubtg (A).

PASTABA:

Pjaunamosios galinj gaubtg fiksuoja gselé (B) ir jis atsidaro
kryptimi (C).

1028862

pav. 3.9: Kairysis pjaunamosios galinis gaubtas
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3. Jei reikia papildomo tarpo, patraukite pjaunamosios galinio
gaubto gsele (A) ir atlenkite gaubtg link pjaunamosios
uzpakalinés dalies.

4. Uizfiksuokite apsauginj fiksatoriy (B) ant Sarnyrinio
sverto (C), kad gaubtas bty visiskai atviras.

Pjaunamosios galiniy gaubty uZdarymas

1028861

pav. 3.10: Kairysis pjaunamosios galinis gaubtas

UZdarykite pjaunamosios galinius gaubtus, kad apsaugotuméte pavaros komponentus, Zarnas ir elektros jungtis nuo purvo

ir Siuksliy.

1. Jei galinis gaubtas yra visiskai atidarytas ir uzfiksuotas uz
pjaunamosios, atlaisvinkite uzraktg (A), kad galéty judéti
pjaunamosios galinis gaubtas (B).

2. Pasukite pjaunamosios galinj gaubtg pjaunamosios
priekio link.

3. Uzdarydami jsitikinkite, kad pjaunamosios galinis gaubtas
(A) nesiliecia su galinio skydo (B) virSumi. Jei reikia
sureguliuoti, Zr. Pjaunamosios galiniy gaubty tikrinimas ir
reguliavimas, p. 44.

SVARBU:

Jsitikinkite, kad pjaunamosios galinis gaubtas NERA ant
aliuminio galinio skydo.
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pav. 3.12: Kairysis pjaunamosios galinis gaubtas
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4. |statykite pjaunamosios galinio gaubto priekj uz vyriy (B) ir
skirtuvo kag;j.

5. Pakreipkite pjaunamosios galinj gaubtg (A) kryptimi j uzdarg
padétj. Tvirtai stumdami uzfiksuokite dviejy pakopy
fiksatoriy (C).

SVARBU:

Tam, kad pjaunamosios galinis gaubtas bity uzfiksuotas,
varztas (A) turi bati visiskai uzfiksuotas ant dviejy pakopy
fiksatoriaus (B), kad dirbant su pjaunamaja galinis gaubtas
neatsidaryty. Jei reikia sureguliuoti, zZr. Pjaunamosios galiniy
gaubty tikrinimas ir reguliavimas, p. 44.

PASTABA:

Pjaunamosios galinis gaubtas iliustracijoje yra permatomas,
kad bty matomas fiksatorius.

Pjaunamosios galiniy gaubty tikrinimas ir reguliavimas

1028867

pav. 3.13: Kairysis pjaunamosios galinis gaubtas

v
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1028858

pav. 3.14: Dviejy pakopuy fiksatorius

Pjaunamosios galiniai gaubtai gali deformuotis dél itin dideliy temperatiros pokyciy. Reguliuokite pjaunamosios galinio

gaubto padétj, kad bty kompensuoti matmeny pokycdiai.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios prieZasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

SVARBU:

Jsitikinkite, kad pjaunamosios galinis gaubtas NERA ant aliuminio galinio skydo.
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2. ISmatuokite tarpg (A) tarp galinio gaubto (B) ir galinio skydo
(C). Tarpas turi bati 1-3 mm (1/16-1/8 in).

1028838

3. Jei tarpas tarp pjaunamosios galinio gaubto ir galinio skydo
yra nepakankamas, sureguliuokite atraminj laikiklj (A), kaip
nurodyta toliau:

a. Atsukite varZtus (B).
b. Perkelkite laikiklj (A) aukstyn arba Zemyn.

c. Vel priverzkite tvirtinimo elementa.

1028840

pav. 3.16: Pjaunamosios galinio gaubto atraminis
laikiklis

262429 45 Perzidra C



OPERACIIA

o

pav. 3.17: Tarpo specifikacijos prie galinio skydo priekinés dalies

NANS

g
C

4. 1Smatuokite tarpg (A) tarp pjaunamosios galinio gaubto priekinés dalies ir kais¢io (B). Tarpas turi bati
8-18 mm (1/32-11/16 in).

5. ISmatuokite tarpg (C) tarp pjaunamosios galinio gaubto priekinés dalies ir atraminio laikiklio (D). Tarpas turi bati
6—10 mm (1/4-3/8 in).
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6. Jei tarpai ties galinio skydo priekine dalimi yra
nepakankami, sureguliuokite lankstinio sverto (A) padétj,
kaip nurodyta toliau:

a. Atsukite keturias verzles (B).

b. Stumkite laikiklius (C) ir Sarnyrinj svertg (A) j priekj arba
atgal, kol nustatysite tinkama tarpa.

c. Vél priverzkite tvirtinimo elementa.

1028857

7. ISmatuokite tarpg (A) nuo kairés puseés kaklo skydo (E)
priekyje apacioje iki galinio skydo krasto. Tarpas turéty buti
2-4 mm (0,09-0,16 in).

8. ISmatuokite tarpga (B) nuo kairés pusés kaklo skydo (E)
priekyje iki vidinio galinio skydo (D) krasto. Tarpas turéty
biiti 42-52 mm (1,65-2,04 in).

9. ISmatuokite tarpg (C) nuo kairés pusés kaklo skydo (E) gale

15-25 mm (0,68-0,98 in).

pav. 3.19: Galinio skydo derinimas — vaizdas i$
platformos vidaus

10. Jei reikia reguliuoti galinj skydg, atlaisvinkite verzles (A) ir
pastumkite laikiklj (B) aukStyn arba Zemyn.

11. Priverzkite verzles (A).

12. Vel patikrinkite tarpus. Instrukcijas zr. nuo 7, p. 47 iki 9, p.
47 veiksmo.

1040568

pav. 3.20: Dviejy pakopy fiksatorius
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1040567

pav. 3.21: Dviejy pakopy fiksatorius

13. UZzdarius galinj skydg, dviejy pakopy uzraktas (A) turi bati uzfiksuotas pirmajame laikiklyje (C). Taip antrasis
fiksatorius (D) neleis visiskai atidaryti galinio gaubto, jei jis atsitiktinai atsilaisvinty. Patikrinkite, ar galinis gaubtas
tinkamai uzsifiksuoja, atlikdami sSj veiksmus nuo 14, p. 48 iki 16, p. 48.

14. Uzdarykite galinj gaubta. Patikrinkite, ar varztas (B) uzfiksuotas fiksatoriuje (A).
15. Atlaisvinkite fiksatoriy.
16. Pabandykite atidaryti galinj gaubta.

e Jei galima i$ dalies atidaryti galinj gaubtg, taciau NE iki galo, vadinasi, uzraktas nustatytas tinkamai.

e Jei galite visiskai atidaryti galinj gaubtg, atlaisvinkite verZles (E), pastumkite uzraktg isilgai angy, tada vél priverzkite
verzles. Pakartokite veiksmus nuo 14, p. 48 iki 16, p. 48.

Pjaunamosios galiniy gaubty nuémimas

Nuimkite galinius gaubtus, kad bty lengviau pasiekti viduje esancius komponentus.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.
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2. Visiskai atidarykite pjaunamosios galinj gaubtg. Instrukcijas
ir. Pjaunamosios galiniy gaubty atidarymas, p. 42.

3. Norédami uzkirsti kelig galinio gaubto judéjimui,
uzfiksuokite fiksatoriy (A).

4. ISimkite savisriegj varztg (B).

5. Stumkite pjaunamosios galinj gaubtg aukstyn ir nuimkite
nuo lankstinio sverto (C).

6. Pjaunamosios galinj gaubtg padékite toliau nuo darbo
Zonos.

1028869

pav. 3.22: Kairysis pjaunamosios galinis gaubtas

Pjaunamosios galiniy gaubty montavimas

Norédami uztikrinti, kad galiniai gaubtai blty sumontuoti teisingai, laikykités Cia pateiktos rekomenduojamos montavimo
procediros.

SVARBU:

Jsitikinkite, kad pjaunamosios galinis gaubtas NERA ant aliuminio galinio skydo.

1. Pakreipkite pjaunamosios galinj gaubtg ant lankstinio
sverto (C) ir létai slinkite Zemyn.

2. Jsukite savisriegj (B).

3. Atleiskite fiksatoriy (A), kad galéty judéti pjaunamosios
galinis gaubtas.

4. UiZdarykite pjaunamosios galinj gaubta. Instrukcijas Zzr.
Pjaunamosios galiniy gaubty uZdarymas, p. 43.

PASTABA:

Pjaunamosios galiniai gaubtai gali deformuotis dél itin
dideliy temperatiros pokyciy. Reguliuokite pjaunamosios
galinio gaubto padétj, kad bty kompensuoti Sie pokyciai.
Instrukcijas Zr. Pjaunamosios galiniy gaubty tikrinimas ir pav. 3.23: Kairysis pjaunamosios galinis gaubtas
reguliavimas, p. 44.

1028869

3.2.4 Lenktuvy pavaros gaubtas

Lenktuvy pavaros gaubtas apsaugo lenktuvy pavaros komponentus nuo purvo ir Siuksliy.

Lenktuvy pavaros gaubto nuémimas

Nuimkite lenktuvo pavaros dangtj, kad galétumeéte atlikti lenktuvo pavaros komponenty technine priezitra.

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UzZveskite variklj.
2. Sureguliuokite lenktuvus iki galo pirmyn.
3. ki galo nuleiskite pjaunamaja.

4. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

5. Pasukite spyruoklinj fiksatoriy (A) aukstyn ir virs galinés
plokstés.

6. Atsukite virsutinj dangtj (A) nuo apatinio dangtelio
vietose (B) ir nuimkite virSutinj dangtj. Laikykite uzfiksuotus
du spaustukus ant apatinio dangtelio.
3

pav. 3.25: VirSutinis transmisijos gaubtas
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7. lei reikia, atjunkite apatinj gaubtg (B) iSsukdami tris
varztus (A).

1028877

pav. 3.26: Apatinis transmisijos gaubtas

Lenktuvy pavaros gaubto montavimas

Lenktuvy pavaros gaubtas apsaugo pavaros komponentus nuo Siuksliy ir oro sglygy. NENAUDOKITE pjaunamosios, jeigu
neuzdéti gaubtai.

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

2. Apatinj lenktuvy gaubta (B) (jei pries tai buvo nuimtas)
uzdékite ant lenktuvy pavaros.

3. Pritvirtinkite gaubtg trimis varztais (A).

1028877

pav. 3.27: Apatinis transmisijos gaubtas
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4. Uzidékite virsutinj gaubtg (A) ant lenktuvy pavaros.

5. Pritvirtinkite gaubtg dviem spaustukais (B) ant apatinio
gaubto.

6. Pasukite spyruoklinj fiksatoriy (A) Zemyn, kad virsutinj
gaubta pritvirtintumeéte prie lenktuvy pavaros. Jsitikinkite,
kad V formos kilpa (C) nukreipta Zemyn, o spyruoklés galas
lieka jkistas j galinés plokstés angg (B) abiejose lenktuvy
pavaros pusése.

3.2.5 Lankscios trauklés gaubtas

pav. 3.28: Virsutinis transmisijos gaubtas

1028881

pav. 3.29: Lenktuvy pavara

Plastikiniai dangteliai pritvirtinti prie pjaunamosios rémo, siekiant apsaugoti pjaunamosios sparny balansavimo

mechanizma nuo Siuksliy ir oro salygy.

Vidiniy lanksciy traukliy gaubty nuémimas

Lanksc¢iy traukliy gaubtus nuimkite norédami pasiekti pjaunamosios sparny balansavimo mechanizma ir hidraulines linijas.

A rPAvoIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ rPAvoIUS

Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

1. UZveskite variklj.
2. ki galo nuleiskite pjaunamaja.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel].
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4. Nuimkite smeigtuka (A) ir vielokaistj (B), kurie pritvirtina
lankscios trauklés gaubtg (C) prie galinio vamzdzio.

5. Pastumkite lankscios trauklés gaubtg (C) j vidy, o tada
pakelkite j virSy, kad iSimtumeéte.

pav. 3.30: Vidinés lankscios trauklés gaubtas —
kairioji pusé

Vidiniy lanksciy traukliy gaubty montavimas
Vidiniai lankscios trauklés gaubtai apsaugo pjaunamosios Soninj balansavimo mechanizmg nuo neSvarumy ir atmosferos

veiksniy poveikio. Prie pjaunamosios jie tvirtinami kais¢iais.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

2. Apatinis lankscios trauklés gaubtas (A) virs trauklés.
Jsitikinkite, ar lizdai (B) sutampa su gselémis (C) ir (D).

3. Stumkite lankscios trauklés gaubtg j iSore taip, kad gselé (D)
atsidurty uz angos.

/

1031153

pav. 3.31: Vidinés lankscCios trauklés gaubtas —
kairioji puseé
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Pritvirtinkite lankscios trauklés gaubtg (C) segtuku (A) ir
vielokaisciu (B).

ISoriniy lankscios trauklés gaubty atjungimas

pav. 3.32: Vidinés lankscios trauklés gaubtas —
kairioji pusé

Atjunkite lankscios trauklés gaubtus, kad galétuméte prieiti prie pjaunamosios Soninio balansavimo mechanizmo ar
hidrauliniy linijy.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

1.

2.

UZzveskite variklj.
Iki galo nuleiskite pjaunamaja.
Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

FD245 ir FD250 pjaunamosios: atjunkite varztus (A) ir
verzles (nepavaizduota), tvirtinancius vidurinj trauklés
gaubtg (B) prie laikiklio (nepavaizduota).

FD245 ir FD250 pjaunamosios: atjunkite kaistj (C). Nuimkite
gaubta jj pakeldami aukstyn ir pro rémo iskysas.
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pav. 3.33: Vidurinés trauklés gaubtas — tik FD245 ir
FD250 pjaunamosios
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6. Nuimkite trauklés gaubta taip:

a. ISsukite varztg (A). Verzlé yra integruota j hidraulinés
linijos spaustuka.

b. Nuimkite varztg (B) ir verzle (neparodyta).
PASTABA:

Nailoniné verZlé telpa j SeSiakampe hidraulinés linijos
spaustuko vietg, taciau jg galima nuimti.

c.  Nuimkite varztg (C) ir SeSiabriaune verzle.

d. Pakelkite gaubtg nuo sparno uzrakto rankenos.

pav. 3.34: ISorinés trauklés gaubtas

ISoriniy lanksciy traukliy gaubty tvirtinimas

Lankscios trauklés gaubtai apsaugo pjaunamosios Soninj balansavimo mechanizmg nuo nesvarumy ir atmosferos veiksniy
poveikio.

A\ PAVOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

2. Nustatykite kairjjj iSorinj trauklés gaubtg, kad anga (A) bity
vir$ Soninio uzrakto.

pav. 3.35: Kairysis trauklés gaubtas — pjaunamosios
galas
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3. Nustatykite gaubto jrantg uz laikiklio (A) ant galinio
vamzdzio ir sulygiuokite galg taip, kad baty prigludes prie
kolektoriaus (B).

4. Pritvirtinkite uzpakalinés trauklés dangtj taip:

a.

262429

Jsukite varztg (A) ir nailonine verzle (B). Verzlé telpa j
hidraulinés linijos spaustuko Sesiakampj jdubima.

Jstatykite varZtg (C). VerZlé integruota j laikiklj.

Jsukite varztg (D) ir SeSiabriaune verzle (E), kad
pritvirtintuméte priekine dangcio dalj prie laikiklio.
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pav. 3.36: Kairysis trauklés gaubtas — pjaunamosios
galas

pav. 3.37: DeSinysis trauklés gaubtas — pjaunamosios
galas
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5. FD245 ir FD250 pjaunamosios: Uzdékite vidurinés trauklés
gaubtg (B) ant lanksciosios trauklés laikiklio ir iSorinés
trauklés gaubto.

6. FD245 ir FD250 pjaunamosios: jstatykite varzta (A) ir verzle
(nepavaizduota), tvirtinancius vidurinj trauklés gaubtg (B)
prie laikiklio (nepavaizduota).

7. FD245 ir FD250 pjaunamosios: jstatykite kaistj (C) per skyle,
esancig skirtuke, kuris issikisa per lankstyjj indikatoriy.

pav. 3.38: Vidurinés trauklés gaubtas — tik FD245 ir
FD250 pjaunamosios

3.2.6 Kasdiené paleidimo patikra

Kasdien atlikite Siuos tikrinimo veiksmus pries mégindami eksploatuoti masing.

A\ DEMESIO

e Patraukite pasalinius Zmones i$ darbo srities. PriZitrékite,
kad prie jrangos nebity vaiky. Apeikite aplink masing ir
isitikinkite, kad po ja, ant jos ar Salia jos néra asmenuy.

e Dévekite prigludusius drabuZius ir apsauginius batus
neslystanciu padu.

e Pasalinkite potencialiai pavojingus daiktus i$ masinos ir
aplink ja.

e Su savimi turékite apsauginius drabuZius ir asmenines
apsaugos priemones, kuriy gali prireikti visg diena.
Nerizikuokite. Jums gali prireikti Siy asmeninés apsaugos
priemoniy: kietos skrybélés, apsauginiy akiniy, story
pirstiniy, respiratoriaus ar apsauginés kaukés arba drégnu pav. 3.39: Saugos jtaisai
oru naudojamy reikmenuy.

1001351
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e Saugokités triukSmo. Dévékite tinkama klausos apsaugos jtaisg, pvz., ausines ar ausy kistukus, kad apsaugotuméte
nuo nemalonaus ar pernelyg stipraus garso.

Prie$ uzvesdami masing, atlikite toliau nurodytus tikrinimo veiksmus.

1. Patikrinkite, ar masinoje néra nuotékio, ar netriksta detaliy, jos nesugadintos ir tinkamai veikia.

SVARBU:

Atlikite tinkamus veiksmus, kai iesSkote suslégto skyscio nuotékio. Instrukcijas zr. 4.2.5 Hidrauliniy Zarny ir kontiry
tikrinimas, p. 282.

2. Nuvalykite visus masinos Zibintus ir atSvaitus.

3. Atlikite visus kasdienés patikros darbus. Instrukcijas Zr. 4.2.1 PrieZiaros grafikas / jrasas, p. 278.
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3.3 Eksploatacijos pradzios laikotarpis

Pirmasias 50 darbo valandy tam tikroms pjaunamosios sistemoms reikia skirti papildomo démesio. Paisykite Siy nurodymy,
kad uztikrintuméte tinkamg pjaunamosios tarnavimo laika.

PASTABA:
Kol nepaZjstate savo naujos pjaunamosios garso ir pojtciy, bikite ypac atidas.

A PAvOIUS

Pries aiskindamiesi nejprasto garso priezastj ar bandydami iStaisyti problemg, iSjunkite variklj ir iStraukite raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

Pirma kartg pritvirtine pjaunamaja prie kombaino, atlikite Siuos veiksmus:
1. UzZveskite variklj.

2. Penkias minutes laikykite létai paleistus lenktuvus, transporterius ir peilius. IS OPERATORIAUS SEDES stebekite ir
klausykités, ar néra trukdzZiy.

PASTABA:
Lenktuvai ir Soniniai transporteriai pradeda veikti tik tada, kai hidrauliné alyva uzpildo linijas.

3. Zr. 4.2.2 Eksploatacijos pradZios patikra, p. 281 ir atlikite visas nurodytas uzduotis.
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3.4 Kombaino iSjungimas

Pries pasikeldami nuo operatoriaus sédynés, iSjunkite kombaina.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

Norédami iSjungti kombaing, atlikite toliau iSvardytus veiksmus.
Pastatykite pradalgine javapjove ant lygaus pavirSiaus.

Iki galo nuleiskite pjaunamaja.

Nustatykite visus valdiklius j NEUTRALIA arba STOVEJIMO padét;.

Nuleiskite ir visiSkai atitraukite lenktuvus.

1

2

3

4. ISjunkite pjaunamosios transmisija.

5

6. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
7

Palaukite, kol masina liausis judéti.
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3.5 Kabinos valdikliai

Pjaunamoji valdoma kombaino kabinoje.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

Instrukcijas Zr. kombaino operatoriaus vadove. Joje rasite Siuos kabinos valdiklius:
e pjaunamosios jjungimo / isjungimo valdiklis;

e pjaunamosios aukscio;

e pjaunamosios kampo;

e vaziavimo greicio;

e lenktuvo greicio;

¢ lenktuvo aukscio;

e |enktuvo pastimimo pirmyn-atgal padéties.
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3.6 Pjaunamosios tvirtinimas / atjungimas

Siame skyriuje pateikiamos pjaunamosios konfigiiravimo, tvirtinimo, ir atjungimo instrukcijos.

Kombainas Zr.
,Case IH“, 7010/8010, 120, 130, 230, 240, ir 250 serijos 3.6.1 ,Case IH” kombainai, p. 61

PASTABA:

Patikrinkite, ar kombaine ir kombaino kompiuteryje jjungtos reikiamos funkcijos (,,Automatic Header Height Contro
[AHHC] — automatinis pjaunamosios aukscio valdymas), pjaunamosios transporterio parinktis, hidraulinés centrinés trauklés
parinktis, kombaino lenktuvy pavara. To nepadarius, pjaunamoji gali veikti netinkamai.

|ll

3.6.1 ,Case IH“ kombainai

Norédami pritvirtinti ar atjungti pjaunamaja nuo ,,Case IH“ kombaino, atlikite atitinkama Siame skyriuje nurodytg
procedira.
Pjaunamosios tvirtinimas prie ,,Case IH” kombaino

Reikia fiziSkai prijungti pjaunamaja prie kombaino maitinimo bloko, prijungti elektros ir hidraulines jungtis.

A rPAvoIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ rPAvoIUS

Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

SVARBU:

Jei kombaine NEJRENGTA akmeny gaudyklé, nuoZulniosios
kameros priekiné ploksté (A) TURI biiti vidurinéje padétyje (B).
Instrukcijas, kaip sureguliuoti priekine plokste, zr. kombaino
operatoriaus vadove.

PASTABA:

Akmeny gaudyklé neleidzia akmenims ar Siuksléms patekti j : _
kombaing ir yra kombaino priekyje ir uz nuozulniosios kameros. A

p

©
=
n
Q
@
o
-

pav. 3.40: Nenustatyto kombaino priekiné plokste,
pakreipta j vidurio padétj
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1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

2. Ant kombaino patikrinkite, ar fiksavimo rankena (A)
nustatyta taip, kad kabliai (B) galéty prisikabinti prie
pavirsiaus kopijavimo modulio.

1001498

3. Leétai jvaZziuokite su kombainu iki pjaunamosios, kol tiekimo
jrenginio balnelis (A) atsidurs tiesiai po virSutiniu pavirSiaus
kopijavimo modulio skersiniu (B).

4. Siek tiek pakelkite maitinimo jrenginj, kad pakeltuméte
pjaunamaja. Jsitikinkite, kad tiekimo jrenginio balnelis
tinkamai pritvirtintas prie pavirSiaus kopijavimo modulio
rémo.

5. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel].

1001444

pav. 3.42: Kombainas ir pavirSiaus kopijavimo modulis

6. Kairéje nuozulniosios kameros korpuso puséje, pakelkite
svirtj (A) ant pavirsiaus kopijavimo modulio ir pastumkite
rankeng (B) ant kombaino, kad jjungtuméte uzraktus (C)
abiejose nuoZulniosios kameros korpuso pusése.

7. Pastumkite svirtj (A) Zemyn, kad svirties anga uzfiksuoty
rankena.

8. Jei uzraktas (C) ne iki galo uzfiksuoja kaistj ant pavirSiaus
kopijavimo modulio, atsukite varztus (D) ir sureguliuokite
uzrakta. Vél priverzkite varztus.

1001438

pav. 3.43: Kombainas ir pavirSiaus kopijavimo modulis
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1035172

pav. 3.44: Daugiaelementé jungtis ir elektros jungtys

9.

10

11.

12.

13.

14

15

16.

17

Jei kabinoje sumontuoti ,,MacDon“ valdikliai: Nuimkite dangtelj nuo jungties C81B (A).
. Nuimkite dangtelj nuo jungties C72B (B).
Nuimkite gaubtelj nuo hidraulinio lizdo (C). Nuvalykite susilieciancius lizdo pavirsius.
Paspauskite fiksavimo mygtukg (D) ir patraukite rankeng (E) j visiSko atidarymo padétj.

Nuimkite sparcigjg hidrauline jungtj (F) nuo ant kombaino esancios laikymo plokstelés. Nuvalykite jungties susilieciantj
pavirsiy.

. Jstatykite jungtj (F) pavirsiaus kopijavimo modulio lizdg (C) ir pastumkite rankeng (E), kad jstatytumeéte kaiscius j lizda.
. Stumkite rankeng (E) j uzdarymo padétj, kol isSoks fiksavimo mygtukas (D).

ISimkite kombaino jungtj (G) iS kombaine esancios laikymo vietos ir prijunkite prie lizdo C72B (B). Pasukite jungties
Ziedg, kad uzsifiksuoty.

. Jei kabinoje sumontuoti ,,MacDon“ valdikliai: I1Simkite kabinos valdymo rinkinio jungtj C81A (H) i$ jos laikymo vietos
kombaine ir prijunkite jg prie C81B (A). Pasukite jungties Zieda, kad uZsifiksuoty.
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18. Patraukite atgal transmisijos Zieda (A), kad atjungtumeéte
transmisijg nuo atraminio laikiklio. Atjunkite transmisijg nuo
atraminio laikiklio.

a

L

1039189

pav. 3.45: Transmisija laikymo padétyje — transmisija
B7038 ar B7039

pav. 3.46: Transmisija laikymo padétyje — jprastiems
Slaitams / statiems $laitams skirta transmisija B7180,
B7181, ar B7326

19. Patraukite atgal ant pavaros galo esantj jungties Ziedg (A).
Stumkite transmisijg ant kombaino iSvesties veleno (B), kol
bus uzfiksuotas jungties Ziedas.

1020836

pav. 3.47: Kombaino iséjimo velenas
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20. Atlikite toliau nurodytus veiksmus.

e Jei pjaunamaja ketinate naudoti lauke dabar, atjunkite
pavirsiaus kopijavimo modulio uzraktus, patraukdami
kiekvieng pavirsiaus kopijavimo modulio uzrakto
rankeng (A) nuo pavirSiaus kopijavimo modulio j
atrakinimo padeétj (B).

e Jei pjaunamosios dabar NENAUDOSITE lauke, jjunkite
pavirsiaus kopijavimo modulio uZraktus, pastumdami
kiekvieng pavirsiaus kopijavimo modulio uzrakto
rankenga (A) link pavirSiaus kopijavimo modulio j
uzrakinimo padeét;j (C).

PASTABA:

Iliustracijoje parodyta pavirSiaus kopijavimo modulio
uZrakto rankena desinéje pjaunamosios puséje. PavirSiaus
kopijavimo modulio uzrakto rankena kairéje puséje,
apsukus pjaunamaja.

1043211

pav. 3.48: Pavirsiaus kopijavimo modulio uzrakto
rankena

Pjaunamosios atjungimas nuo ,,Case IH”“ kombaino

Pjaunamajg batina fiziskai atjungti nuo kombaino bei atjungti hidraulines ir elektros jungtis.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.
2. Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.
3. Pastatykite pjaunamaja taip, kad baty Siek tiek atkelta nuo zemés.

4. sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

SVARBU:

Jei sumontuoti transportavimo ratai, nustatykite juos j sandéliavimo arba virsutine darbine padétj. Jei ratai ne vietoje,
pjaunamoji gali pasvirti j priekj ir jg bus sunku pritvirtinti. Instrukcijas Zr. ,EasyMove™" transportavimo raty
reguliavimas, p. 124.

SVARBU:

Jei sumontuoti stabilizatoriaus ratai, nustatykite juos j saugojimo arba virSutine darbine padétj. Jei ratai ne vietoje,
pjaunamoji gali pasvirti j priekj ir jg bus sunku pritvirtinti. Instrukcijas Zr. Stabilizavimo raty reguliavimas, p. 123.
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5. Jjunkite pavirSiaus kopijavimo modulio uzraktus
patraukdami kiekvieng pavirSiaus kopijavimo modulio
rankeng (A) nuo pavirSiaus kopijavimo modulio ir
nustatydami j uzrakinimo padétj (B).

PASTABA:

Iliustracijoje parodyta pavirSiaus kopijavimo modulio
uzrakto rankena desinéje pjaunamosios puséje. PavirSiaus
kopijavimo modulio uzrakto rankena kairéje puséje,
apsukus pjaunamaja.

1019711

pav. 3.49: Pavirsiaus kopijavimo modulio uzrakto
rankena

6. Pastumkite atgal transmisijos galo Ziedg (A) ir stumkite
transmisijg iS kombaino iSéjimo veleno (B) iki atsijungs
Ziedas.

1001451

pav. 3.50: Transmisija
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7. Laikykite transmisijg ant atraminio transmisijos laikiklio (B)
patrauke atgal transmisijos Ziedg (A) ir jstatydami jg ant
atraminio laikiklio (B). Atleiskite Ziedg, kad jis uZsifiksuoty
ant atraminio laikiklio.

a

1039196

pav. 3.51: Transmisija laikymo padétyje — transmisija
B7038 ar B7039

_/
1039193

pav. 3.52: Transmisija laikymo padétyje — jprastiems
Slaitams / statiems $laitams skirta transmisija B7180,
B7181, ar B7326

8. Atjunkite elektros jungtj (A) ir uzdékite gaubtg (B).

9. Paspauskite fiksavimo mygtuka (C) ir patraukite
rankeng (D), kad atjungtuméte daugiaelemente jungtj (E).

pav. 3.53: Daugiaelementé jungtis
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10. Padékite daugiaelemente jungtj (A) ant saugojimo
plokstelés (B) kombaine.

11. Jstatykite elektros jungtj (C) j saugojimo indg (D).

1002533

12. Stumkite pavirSiaus kopijavimo modulio lizdo rankeng (A)
uzdarymo padétj, iki isSoks fiksavimo mygtukas (B).

UZdarykite gaubta.

13. Pakelkite svirtj (A) ir patraukite bei nuleiskite rankeng (B),
kad atlaisvintuméte nuoZulniosios kameros korpuso /
pavirsiaus kopijavimo modulio fiksatoriy (C).

14. Nuleiskite nuozZulniosios kameros korpusg iki jis atsijungs
nuo pavirsiaus kopijavimo modulio atramos.

15. Kombainu létai pavaZiuokite atgal nuo pavirsiaus
kopijavimo modulio.

1001460

pav. 3.56: NuoZulniosios kameros korpuso fiksatoriai
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3.7 Pjaunamosios saranka

Siekiant, kad veikty optimaliai, pjaunamoji turi bati sukonfigliruota konkreciai pagal jvairias derliaus nuémimo salygas ir
javus.

3.7.1 Pjaunamosios priedai

Papildomi priedai gali pagerinti naSuma konkreciomis sglygomis arba prideda papildomy pjaunamosios funkcijy.
Papildomus priedus galima uzsakyti ir sumontuoti padedant ,,MacDon“ atstovui.

Galimy priedy aprasymus zr. skyriuje 5 Papildomos komplektacijos ir priedai, p. 507.

3.7.2 Pjaunamosios nuostatos

Toliau esanciose lentelése pateikiami nurodymai, kaip nustatyti pjaunamajg pagal jvairias derliaus nuémimo sglygas ir javus.
Informacijos apie lenktuvy nustatyma zr. 3.7.4 Lenktuvy nuostatos, p. 84.

Informacijos apie FM200 tiekimo sraigés konfiglravimg zr. 3.8.1 FM200 tiekimo sraigés nasumo konfigdracijos, p. 90.

PASTABA:

Padidinkite Soninio transporterio greitj, kad padidintuméte nasumg, kai yra daug augalinés medZiagos arba kai padidinate
vaziavimo greitj.
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3.7.3 Pjaunamosios optimizavimas tiesiam rapsy kulimui

Subrendusius rapsus galima pjauti tiesiai, taciau dauguma veisliy lengvai lukétenasi, todél galima prarasti séklas. Siame
skyriuje pateikiama informacija apie rekomenduojamus priedus, nuostatas ir reguliavimo nurodymus, siekiant optimizuoti
FD2 serijos ,FlexDraper®” pjaunamasias, skirtas tiesiam rapsy kalimui.

Rekomenduojami priedai

Norédami optimizuoti pjaunamaja tiesiam rapsy kalimui, atlikite toliau nurodytus modifikavimus.
e Viso ilgio virSutinés kryzminés sraigés montavimas

e Vertikaliy dalgiy montavimas

PASTABA:

Kiekviename rinkinyje yra montavimo instrukcijos ir reikalingi tvirtinimo elementai. Daugiau informacijos Zr. skyriuje 5
Papildomos komplektacijos ir priedai, p. 507.

Rekomenduojamos nuostatos
Norédami optimizuoti pjaunamaja tiesiam rapsy kalimui, atlikite toliau nurodytus reguliavimo veiksmus.
e Atlaisvinkite sraigés spyruokle. Instrukcijas zr. 3.8.5 Tiekimo sraigés spyruokliy tikrinimas ir reguliavimas, p. 120.

¢ Nustatykite lenktuvo greitj, kad jis baty lygus kombaino vaZiavimo greiCiui. Jei reikia, padidinkite greitj. Instrukcijas Zzr.
3.9.6 Lenktuvy greitis, p. 160 .

 Soninio transporterio greitj kabinos $oninio transporterio greicio valdymo skydelyje nustatykite j $e$tg padét;.
Instrukcijas #r. 3.9.8 Soninio transporterio greitis, p. 163 .

e Sureguliuokite lenktuvy aukstj taip, kad pirstai vos liesty pasélius. Instrukcijas zr. 3.9.11 Lenktuvy aukstis, p. 167.

e Sureguliuokite lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padét|. Instrukcijas Zr. Lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padéties
reguliavimas, p. 173.

e Lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal cilindry perkélimas j kitg galine vieta. Instrukcijas zr. Pastimimo pirmyn-atgal cilindry
padéties keitimas, p. 173.

e Nustatykite lenktuvo kumstelj j 1 padétj. Instrukcijas Zr. Lenktuvy kumstelio reguliavimas, p. 183.

e Nustatykite sraige j pavirSiaus kopijavimo padétj. Instrukcijas zr. 3.8.4 Sraigés padeéties nustatymas, p. 117.

3.7.4 Lenktuvy nuostatos

Skirtingi lenktuvy padéciy ir kumstelio nustatymy deriniai daro jtaka derliaus pristatymui transporteriams, sukant pirsty
profilj.

PASTABA:

Zyméjimas (A) reiskia Zemés lygj, o Zymeéjimas (B) — raZienos aukstj.
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Lentelé 3.9 FD2 serijos rekomenduojamos lenktuvy nuostatos

Kumstelio
nustatymo Aukstis nuo
numeris (pirSto Lenktuvy Lenktuvy pirsty iSdéstymas Zemeés iki
> AP padéties Nr. u pirsty Yy femeés iki
greicio raZienos
padidéjimas)
1(0%) 5arba 6 25 mm (0,98 in)
2 (20 %) 6 arba 7 25 mm (0,98 in)

1041935
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Lentelé 3.9 FD2 serijos rekomenduojamos lenktuvy nuostatos (tesinys)

Kumstelio
nustatymo K Aukstis nuo
numeris (pirSto Lenktuvy Lenktuvy pirsty iSdéstymas Zemeés iki
o padéties Nr. ..
greicio raZzienos
padidéjimas)
A48
3 (30 %) 8 102 mm (4 in)
— -
4 (35 %) 9 150 mm (5,9 in)
—
®
PASTABA:

e Pakreipkite lenktuvus j priekj, kad priartétuméte prie Zemés, o pjaunamajg pakreipkite atgal. Esant ekstremalioms
lenktuvy priekinéms padétims, pirStai / virbai jsikirs j Zeme, todél pareguliuokite atramines ploksteles arba
pjaunamosios kampg, kad to iSvengtuméte. Nukreipdami pjaunamaja j priekj, sureguliuokite lenktuvus atgal, kad jie
baty toliau nuo Zemeés.

e Pjaunamosios pakreipimg galima padidinti, kad lenktuvai baty arciau Zemeés, arba sumazinti, kad lenktuvai baty toliau
nuo Zemés, priklausomai nuo to, ko reikia, kad medziaga lengvai patekty ant transporteriy.

e Norédami palikti didZiausig razieny kiekj paséliuose, pakelkite pjaunamaja ir padidinkite pjaunamosios pakreipima, kad
lenktuvai baty arciau Zemés. Nukreipkite lenktuvus kiek jmanoma daugiau j priek;.

e Gali tekti perkelti lenktuvus atgal, kad plonesniuose paséliuose pjovimo agregatas nekaupty Zemés ir neskabyty.

e MaZiausia javy gabenimo talpa (maziausias atviro transporterio plotas tarp lenktuvy ir pjaunamosios uzpakalinés dalies)
blna tada, kai lenktuvai yra tolimiausioje galinéje padétyje.

e DidZiausia paséliy gabenimo talpa (didZiausias atviro transporterio plotas tarp lenktuvy ir pjaunamosios uZpakalinés
dalies) blina tada, kai lenktuvai yra tolimiausioje priekinéje padétyje.

e Deél kumstelio veikimo principo pirsty/virby greitis ties pjovimo agregatu padidéja lyginant su lenktuvy greiciu naudojant
aukstesnes kumstelio nuostatas. Daugiau informacijos rasite lenteléje 3.9, p. 85.
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3.7.5 Slankaus paséliy skirtuvo nustatymai (papildoma komplektacija)

Slankius paséliy skirtuvus galima reguliuoti pagal jvairias paséliy sglygas.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines

atramas.

Nurodymus, kaip sureguliuoti slankyjj paséliy skirstytuva, zr. Slankiy paséliy skirtuvy reguliavimas, p. 195. Nustatymus Zzr.
toliau esancioje lenteléje, kur nurodytas tinkamas razieny aukstis.

Lentelé 3.10 RazZienos aukstis nuo 50 mm iki 125 mm (nuo 2 iki 5 in)

Pjauna- Pjaunamo- I Virsutinio v .. RV
. .. . . Pastimimo Soninio Virsutinio
mosios RaZienos sios Nuleidimo . deflekto- . :
. Lo - pirmyn atgal . deflektoriaus deflektoriaus
kam- aukstis pagrindinés | stabdiklis adétis riaus Kéti epetélis
pas4° plokstelés P aukstis auistis P
125 mm > .
A (5%) Zemyn 2 1 1 C Vidun
Nor- 125 mm x .
_ A “ Zemyn 2 3 1 C Vidun
malis (5)
50 mm .
E (2) Zemyn 1 1 1,5 C Vidun
50 mm .
E (2) Zemyn 1 3 1,5 C Vidun
125 mm 5, . .
A (5%) Zemyn 2 3 1 C ISorén
1Sgul 125 mm .
gule A (5%) Zemyn 2 4 1 C ISorén
50 mm > .
E (29 Zemyn 1 3 2 D ISorén
50 mm > . .
E (2%) Zemyn 1 4 2 D ISorén
125 mm 5, . .
A (5) Zemyn 2 4 3 D ISorén
Stipriai 125 mm 5 .
oy A " Zemyn 2 5 4 D ISorén
isgule (59
50 mm . . .
E (2) Zemyn 1 4 3 C ISorén
50 mm . . .
E (29) Zemyn 1 5 4 C ISorén
45. A (maz.)—E (didZ.)
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Lentelé 3.11 RaZienos aukstis nuo 20 mm iki 100 mm (nuo 3/4 iki 4 in)

Pjauna- Pjaunamo- _ VirSutinio & sy e
. .. . . Pastimimo Soninio VirsSutinio
mosios Razienos sios Nuleidimo . deflekto- . .
. . - pirmyn atgal X deflektoriaus deflektoriaus
kam- aukstis pagrindinés | stabdiklis adétis riaus K&t <epetalis
pas*s plokstelés P aukstis aukstis P
100 mm . .
A “ Vid. 2 1 1 C Vidun
(4°)
Nor- 100 mm X .
_ A “ Vid. 2 3 1 C Vidun
malas (4)
E 20 mm Vid 1 1 1 c Vidun
(3/4) '
E 20 mm Vid 1 3 1 c Vidun
(3/4") ’
100 mm . . .
A “ Vid. 2 3 1 C I1Sorén
(4°)
1Sgul 100 mm
gule A “ Vid. 2 4 2 C ISorén
(4°)
E 20 mm Vid 1 3 1 D Soré
« id. Sorén
(3/4)
E 20 mm Vid 1 4 2 D Sorén
(3/4") ‘
100 mm . . .
A “ Vid. 2-3 4 3 D I1Sorén
(4“)
Stipriai 100 mm . ..
oy A “ Vid. 2-3 5 4 D ISorén
iSgule (4)
E 20 mm Vid 1 4 3 c Zorén
(3/4) ’
E 20 mm Vid 1 5 4 C 1Soré
(3/4%) id. sorén
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Lentelé 3.12 RaZienos aukstis nuo 16 mm iki 50 mm (nuo 5/8 colio iki 2 in), pjovimo agregatas ant Zemés

OPERACIIA

Pjauna- Pjaunamo- - Virsutinio v .. c
. .. . leidimo Pastimimo deflekto- Soninio VirSutinio
mosios Ra2|evn_os stos Nuleidim pirmyn atgal . deflektoriaus | deflektoriaus
kam- aukstis pagrindinés | stabdiklis adétis riaus &t tepetélis
pas*> plokstelés P aukstis auistis P
50 mm Y
A (29 Aukstyn 2 1-3 1 C Vidun
Nor- 50 .
_ A Tm Aukstyn P 1-3 1 C Vidun
maliis (2“)
16 mm
E " Aukstyn 1 1 2 C Vidun
(5/8") Y
16 mm
E " Aukstyn 1 3 1 C Vidun
(5/8") Y
A 50 mm Aukstyn 2 3 1 C ISorén
2 col.
I1Sgul 50 mm . . .
Bule A (2°) Aukstyn 3 4 1 C I1Sorén
16 mm
E " Aukstyn 1 3-4 2 D ISorén
(5/8") Y
16 mm
E " Aukstyn 1 3-4 2 D ISorén
(5/8") Y
50 mm Y . .
A (29) Aukstyn 2-3 4 3 D I$orén
Stipriai 50 mm . .
.y P A p Aukstyn 2-3 5 4 D I1Sorén
iSgule (2)
16 mm
E " Aukstyn 1 4 2,5 C ISorén
(5/8") Y
16 mm
E " Aukstyn 1 5 4 C ISorén
(5/8") Y
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3.8 Pavirsiaus kopijavimo modulis sgranka

Tolesniuose skyriuose pateikiami rekomenduojami pavirSiaus kopijavimo modulio nustatymai atsizvelgiant j konkrety
kombaino modelj ir javy tipo.Taciau rekomendacijomis negalima apreépti visy salygy.

Jei naudojant pavirsiaus kopijavimo modulj kyla tiekimo problemy, zr. skyriy 6 Trikciy nustatymas ir Salinimas, p. 527.

3.8.1 FM200 tiekimo sraigés nasumo konfiguracijos
FM200 tiekimo sraige galima sukonfiglruoti pagal skirtingus pasélius. Galimos penkios konfiglracijos.

Ypac siaura konfigiiracija: ypac siauroje konfiglracijoje naudojamos 8 ilgos varztais tvirtinamos vijos (4 kairéje ir 4 deSinéje)
ir 18 sraigés pirsty. Si konfigiiracija gali pagerinti tiekimo naSuma kombainuose su siaurais nuozulniyjy kamery korpusais. Ji
taip pat gali bati naudinga nuimant ryziy derliy.

PASTABA:

Abiejy sraigés galy matmenys (A) ir (B) yra vienodi. Jie turéty
nukrypti ne daugiau, nei 15 mm (9/16 col.) nuo nurodyty skaiciy.

PASTABA:

Norint sumontuoti papildoma vijg, reikia iSgrezti angas sraigéje ir
blgne.

Daugiau informacijos apie sraigés konvertavima j ypac siaurg
konfiglracijg zr. Ypac siaura konfigiracija — sraigés vija, p. 92.

1024961

pav. 3.57: Ypac siaura konfigiiracija — vaizdas is galo
A -760 mm (29 15/16 col.) B - 602 mm (23 11/16 col.)

Siaura konfigiiracija: siauroje konfigliracijoje naudojamos 4 ilgos varztais tvirtinamos vijos (2 kairéje ir 2 desinéje) ir 18
sraigés tiekimo pirsty.

PASTABA:

Abiejy sraigés galy matmenys (A) ir (B) yra vienodi. Jie turéty
nukrypti ne daugiau, nei 15 mm (9/16 col.) nuo nurodyty skaiciy.

Siaura konfigiiracija rekomenduojama Siems kombainams:

o ,Case”2166/88, 2344/66/77/88, 2577/88, 5/6/7088, 5/6/
7130, 5/6/7140, 5/6/7150

Daugiau informacijos apie sraigés konvertavima j siaurg
konfiglracija zr. Siaura konfigiracija — sraigés vijos, p. 96.

1021135

pav. 3.58: Siaura konfiguracija — vaizdas iS galo
A -514 mm (20 1/4 col.) B - 356 mm (14 col.)
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Vidutiné konfiguracija: vidutinéje konfiglracijoje naudojamos 4 trumpos varZtais tvirtinamos vijos (2 kairéje ir 2 desinéje) ir

22 sraigeés tiekimo pirstai.

PASTABA:

Abiejy sraigés galy matmenys (A) ir (B) yra vienodi. Jie turéty
nukrypti ne daugiau, nei 15 mm (9/16 col.) nuo nurodyty skaiciy.

Vidutiné konfigiiracija yra standartiné toliau nurodyty
kombainy konfiglracija:

e ,CaseIH”2166/88, 2344/66/77/88, 2577/88, 5/6/7088,
5/6/7130, 5/6/7140,5/6/7150,7/8/9230, 7/8/9240, 7/8/9250

1021134

pav. 3.59: Vidutiné konfigiiracija — vaizdas i$ galo
A -410 mm (16 1/8 col.) B - 260 mm (10 1/4 col.)

Daugiau informacijos apie sraigés konvertavima j vidutine konfiglrracija zr. Vidutiné konfigiracija — sraigés vija, p. 99.

Plati konfigiiracija: placioje konfigiracijoje naudojamos 2 trumpos varztais tvirtinamos vijos (1 kairéje ir 1 desinéje) ir 30

tiekimo sraigés pirsty.

PASTABA:

Abiejy sraigés galy matmenys (A) ir (B) yra vienodi. Jie turéty @

nukrypti ne daugiau, nei 15 mm (9/16 col.) nuo nurodyty skaiciy.

PASTABA:

Si konfigiracija padidina kombainy su placiu nuoZulniosios %"L — ﬂ - m{}@“
kameros korpusu nasuma esant tam tikromis javy kirtimo v o v @) ? : :

sglygomis.

1021136

pav. 3.60: Plati konfigiracija — vaizdas iS galo
A -257 mm (10 1/8 col.) B - 257 mm (10 1/8 col.)

Daugiau informacijos apie sraigés konvertavimg j placig konfiglracijg zr. Plati konfigiracija — sraigés vija, p. 101.

262429
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Ypac plati konfigiiracija: ypac placioje konfiglracijoje naudojamos tik gamykloje privirinta vija (A), kuri skirta javams
pernesti. Siai konfigliracijai rekomenduojama naudoti ne vartais tvirtinama vija ir i$ viso 30 sraigés pirsty.

Ypac plati konfigiiracija yra pasirinktiné konfigtracija
kombainams su placiais nuoZulniyjy kamery korpusais.

PASTABA:

placia nuozulnigja kamera.

Daugiau informacijos apie sraigés konvertavima j ypac placig
konfiglracija zr. Ypac plati konfigiracija — sraigés vija, p. 104.

Si konfigiirracija gali padidinti tiekimo na$uma kombainuose su
=== CE N 5 :
\ o . .
V@ Q/O poog @
AT

Ypac siaura konfigdracija — sraigés vija

1034027

pav. 3.61: Ypac plati konfigiracija — vaizdas i$ galo

Ypac siauroje konfigiracijoje naudojamos astuonios ilgos varztais tvirtinamos vijos (keturios kairéje ir keturios desinéje) ir

rekomenduojama naudoti 18 tiekimo sraigés pirsty.

PASTABA:

Reikeés vijoje ir bligne iSgrezti angas keturioms papildomoms vijoms sumontuoti.

wn

3

I

S
pav. 3.62: Ypac siaura konfiguracija
A - ilga kairioji vija (MD #287889) B - ilga desinioji vija (MD #287890)
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Konvertavimas j ypac siaurg konfigiiracijg i$ siauros
konfiguracijos:

Vienos vijos rinkinj (MD #357234 ar B7345%6 ir reikia iSgrezti
kelias skyles vijoms (A) tvirtinti. Pritvirtinkite ar nuimkite sraigés
pirstus pagal poreikj, kad bty optimaliai tiekiama j kombaing
atsizvelgiant j kirtimo saglygas.

SVARBU:

Siuose rinkiniuose yra papildomy tvirtinimo elementy. Tinkamai
sumontuokite tvirtinimo elementus, kad iSvengtuméte pazeidimy
ir maksimaliai padidintuméte nasuma.

e Vijos montavimo instrukcijas zr. VarZtais tvirtinamos vijos
montavimas, p. 108.

e Norédami sumontuoti papildomas vijas, kurioms reikia
iSgrezti angas, zr. Papildomos varZztu tvirtinamos vijos
montavimas — tik ypac siaura konfigdracija, p. 111.

e Pirsty montavimo / atjungimo instrukcijas Zr. 3.8.3 Tiekimo
sraigés pirsty montavimas, p. 116 ir 3.8.2 Tiekimo sraigés
pirsty atjungimas, p. 113.

Konvertavimas j ypac siaurg konfigiiracijg is vidutinés, placios
ar ypac placios konfiguracijos:

Dviejy vijy rinkiniai (MD #357234 ar B734546 ), reikia isgrezti
kelias skyles, kad blty pakeista j Sig konfiglracija.

Esamas trumpas vijas (A)47 reikés pakeisti ilgomis vijomis (B).
Pritvirtinkite ar nuimkite sraigés pirStus pagal poreikj, kad bity
optimaliai tiekiama j kombaing atsizvelgiant j kirtimo sglygas.

SVARBU:

Siuose rinkiniuose yra papildomy tvirtinimo elementy. Tinkamai
sumontuokite tvirtinimo elementus, kad iSvengtuméte pazeidimy
ir maksimaliai padidintuméte nasuma.

e Vijy keitimo instrukcijas zr. VarzZtais tvirtinamos vijos
nuémimas, p. 106 ir VarZtais tvirtinamos vijos montavimas,
p. 108.

e Norédami sumontuoti papildomas vijas, kurioms reikia
iSgrezti angas, zr. Papildomos varZtu tvirtinamos vijos
montavimas — tik ypac siaura konfigaracija, p. 111.

e Pirsty montavimo / atjungimo instrukcijas zr. 3.8.3 Tiekimo
sraigés pirsty montavimas, p. 116 ir 3.8.2 Tiekimo sraigés
pirsty atjungimas, p. 113.

1017323

pav. 3.63: Sraigés konfigiliracijos — vaizdas i$ galo

1 - siaura konfigaracija 2 - ypac siaura konfigiracija

o
©f

pav. 3.64: Sraigiy konfigiracijos — vaizdas is galo

1 - vidutiné konfigiiracija 2 - plati konfigiiracija
3 - ypa¢ siaura konfigtracija

46. MD #357234 galima jsigyti tik per ,,MacDon Parts”. B7345 galima jsigyti tik per ,MacDon Whole Goods“. Abiejuose

rinkiniuose yra nusidévéjimui atsparios vijos

47. Sumontuoty trumpy vijy skaicius yra 0, 2 arba 4 (atsizvelgiant j esamg konfigiracijg).
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PASTABA:

Jei konvertuojate ypac placios konfigracijos sraige, néra varztais
pritvirtinamy vijy, kurias reikéty nuimti, nes Sioje konfigiracijoje

naudojama tik gamykloje privirinta vija (A).
= T~o 5
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1034027

pav. 3.65: Ypac plati konfigliracija

262429 94 Perzitra C



OPERACIIA

1035114

pav. 3.66: Ypac siaura konfigiracija

A —ilga kairioji vija (MD #287889) B — ilga desinioji vija (MD #287890) C - M10 x 20 mm varztas kvadratiniu kakleliu
(MD #136178)

D — M10 centrinés fiksavimo jungés verilé (MD #135799) E - i3greZtos angos — 11 mm (7/16 in) 48 F — M10 x 20 mm varztas sferine galvute
(MD #135723)49

G —M10 x 20 mm varztas Sesiabriaune galvute
(MD #152655)49

48. Kiekvienai i$ keturiy papildomy vijy reikia iSgrezti po Sesias angas (keturios sraigéje ir dvi gretimoje vijoje).
49. Naudojamas angoms, iSgreztoms esamame sriegyje.
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Siaura konfiglracija — sraigés vijos

Siauroje konfiglracijoje naudojamos keturios ilgos varztais tvirtinamos vijos (dvi kairéje ir dvi desinéje) ir 18 sraigés pirsty.

1033982

pav. 3.67: Siaura konfiguracija

A —ilga kairioji vija (MD #287889) B — ilga desinioji vija (MD #287890)

Siauros konfiglracijos sraigés konvertavimas j ypac siaurg
konfigiracija:

Atjunkite keturias vijas (A) nuo sraigés ir sumontuokite
papildomus sraigés pirstus. Siai konfigiiracijai rekomenduojama
naudoti i$ viso 18 sraigés pirsty.

e Vijos nuémimo instrukcijas zr. VarZtais tvirtinamos vijos
nuémimas, p. 106.

e Sraigés montavimo instrukcijas zr. 3.8.3 Tiekimo sraigés
pirsty montavimas, p. 116.
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1017271

pav. 3.68: Sraigiy konfigiracijos — vaizdas is galo

1 - ypac siaura konfigtiracija 2 - siaura konfigiracija
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Vidutinés, placios ar ypac placios konfigiiracijos sraigés
konvertavimas j siaurg konfiguracija:

Vienos vijos rinkinj (MD #357234 ar B734550). Esamas trumpas
vijas (A)>! reikés pakeisti ilgomis vijomis (B) ir nuimti papildomus
sraigés pirstus. Siai konfigiracijai rekomenduojama naudoti i$
viso 18 sraigeés pirsty.

SVARBU:

Siuose rinkiniuose yra papildomy tvirtinimo elementy. Tinkamai
sumontuokite tvirtinimo elementus, kad iSvengtuméte pazeidimy
ir maksimaliai padidintuméte nasuma.

e Vijy keitimo instrukcijas zr. VarzZtais tvirtinamos vijos
nuémimas, p. 106 ir VarZtais tvirtinamos vijos montavimas,
p. 108.

e Pirsty nuémimo instrukcijas zr. 3.8.2 Tiekimo sraigés pirsty
atjungimas, p. 113.

PASTABA:

Jei konvertuojate ypac placios konfiglracijos sraige, néra varztais
pritvirtinamy vijy, kurias reikéty nuimti, nes Sioje konfiguracijoje
naudojama tik gamykloje privirinta vija (A).

1017317

pav. 3.69: Sraigiy konfigiracijos — vaizdas is galo

1 - vidutiné konfigtiracija 2 - plati konfigiiracija

3 - siaura konfiguracija

1034027

pav. 3.70: Ypac plati konfigiiracija

50. MD #357234 galima jsigyti tik per ,MacDon Parts”“. B7345 galima jsigyti tik per ,MacDon Whole Goods”. Abiejuose

rinkiniuose yra nusidévéjimui atspariy vijy.
51. Sumontuoty trumpy vijy skaicius yra 0, 2 arba 4, atsizvelgiant j
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1035110

pav. 3.71: Siaura konfigiiracija
A - ilga kairioji vija (MD #287889) B - ilga desinioji vija (MD #287890)

C - M10 x 20 mm varztas kvadratiniu kakleliu (MD #136178) D — M10 centrinés fiksavimo jungés verzlé (MD #135799)
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Vidutiné konfigtracija — sraigés vija
Vidutinéje konfiglracijoje naudojamos keturios trumpos varztais tvirtinamos vijos (dvi kairéje ir dvi desinéje) ir
rekomenduojama naudoti 22 sraigés pirstus.

2
g
pav. 3.72: Vidutiné konfiglracija
A —trumpa kairioji vija (MD #287888) B — trumpa desinioji vija (MD #287887)
Konvertavimas j vidutine konfigiracijg i$ placios
konfigiracijos:
Reikalingas vienos vijos rinkinys (MD #357233 ar B734452). _
Reikés sumontuoti naujas vijas (A) ir nuimti papildomus sraigés
pirstus. Siai konfigiiracijai rekomenduojama naudoti i§ viso 22
sraigés pirsty.
e Vijos montavimo instrukcijas Zr. VarzZtais tvirtinamos vijos
montavimas, p. 108.
e PirSty nuémimo instrukcijas zr. 3.8.2 Tiekimo sraigés pirsty \
atjungimas, p. 113. -
g
g

pav. 3.73: Sraigiy konfigiracijos — vaizdas is galo

1 - plati konfigaracija 2 - vidutiné konfiguracija

52. MD #357233 galima jsigyti tik per ,MacDon Parts“. B7344 galima jsigyti tik per ,,MacDon Whole Goods"“. Abiejuose
rinkiniuose yra nusidévéjimui atspariy vijy.

262429 99 Perzitra C



OPERACIIA

Konvertavimas j vidutine konfiguracijg is siauros ar ypac
siauros konfiguracijos:

Reikalingi dviejy vijy rinkiniai (MD #357233 ar B734452). ligas
vijas (A)33 reikés pakeisti trumpomis vijomis (B) ir sumontuoti
papildomus sraigés pirstus. Siai konfigiiracijai rekomenduojama
naudoti i$ viso 22 sraigés pirsty.

e Vijy keitimo instrukcijas zr. VarzZtais tvirtinamos vijos
nuémimas, p. 106 ir VarZtais tvirtinamos vijos montavimas,
p. 108.

e Sraigés montavimo instrukcijas zr. 3.8.3 Tiekimo sraigés
pirSty montavimas, p. 116.

1017236

pav. 3.74: Sraigiy konfigiracijos — vaizdas is galo

1 - siaura konfigaracija 2 - ypac siaura konfigiracija
3 — vidutiné konfiguracija

Konvertavimas j vidutine konfigiuracija i$ ypac placios
konfigiracijos:

Reikalingi dviejy vijy rinkiniai (MD #357233 ar B734452), Ant
esamy privirinty vijy (A) reikés sumontuoti keturias trumpas
vijas ir nuimti papildomus sraigés pirstus. Siai konfigiiracijai
rekomenduojama naudoti i$ viso 22 sraigés pirsty.

e Vijos montavimo instrukcijas zr. VarZtais tvirtinamos vijos
montavimas, p. 108.

e Pirsty nuémimo instrukcijas zr. 3.8.2 Tiekimo sraigés pirsty
atjungimas, p. 113.

1034027

pav. 3.75: Ypac plati konfigiiracija

53. Sumontuoty ilgy vijy skaicius yra 4 arba 8 (atsizvelgiant j esamg konfigiracijg).
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1035111

pav. 3.76: Vidutiné konfigilracija
A — trumpa kairioji vija (MD #287888) B — trumpa desinioji vija (MD #287887)

C - M10 x 20 mm varztas kvadratiniu kakleliu (MD #136178) D — M10 centrinés fiksavimo jungés verzlé (MD #135799)

Plati konfigdracija — sraigés vija

Placioje konfiglracijoje naudojamos dvi trumpos varztais tvirtinamos vijos (viena kairéje ir viena desinéje) ir
rekomenduojama naudoti 30 tiekimo sraigés pirsty.

PASTABA:

Si konfigiiracija padidina kombainy su pla¢iu nuoZulniosios kameros korpusu naéuma esant tam tikromis javy kirtimo
sglygomis.
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<
2
g
pav. 3.77: Plati konfigiracija
A - trumpa kairioji vija (MD #287888) B — trumpa desinioji vija (MD #287887)
Konvertavimas j placig konfigiracijq i$ vidutinés konfigiracijos:
Nuimkite sumontuotas vijas (A) nuo sraigés ir sumontuokite @ /]‘-\(@D
papildomus sraigés pirstus. Siai konfigiracijai rekomenduojama %N E 0
naudoti i$ viso 30 sraigés pirsty. 1 i
e Vijos nuémimo instrukcijas zr. VarZtais tvirtinamos vijos
nuémimas, p. 106.
e Sraigés montavimo instrukcijas zr. 3.8.3 Tiekimo sraigés
pirsty montavimas, p. 116.
‘3
g
g

pav. 3.78: Sraigiy konfigiracijos — vaizdas is galo

1 - vidutiné konfigtracija 2 - plati konfiguracija
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Konvertavimas j placig konfigiracijq i$ ypac placios
konfiguracijos:

Reikalingas vienos vijos rinkinys (MD #357233 ar B734454). Ant
esamy privirinty vijy (A) reikés sumontuoti dvi trumpas vijas.
Siai konfigiracijai rekomenduojama naudoti i$ viso 30 sraigés
pirsty.

e Vijos montavimo instrukcijas zr. VarzZtais tvirtinamos vijos
montavimas, p. 108.

e Jei reikia nuimti sraigés pirstus, zr. 3.8.2 Tiekimo sraigés
pirsty atjungimas, p. 113.

Konvertavimas j placig konfigiracijq i$ siauros ar ypac siauros
konfigiracijos:

Reikalingas vienos vijos rinkinys (MD #357233 ar B734454). llgas
esamas vijas (A)>> reikés pakeisti trumpomis vijomis (B) ir
sumontuoti papildomus sraigés pirtus. Siai konfigiracijai
rekomenduojama naudoti i$ viso 30 sraigeés pirsty.

e Vijy keitimo instrukcijas zr. VarZtais tvirtinamos vijos
nuémimas, p. 106 ir VarZtais tvirtinamos vijos montavimas,
p. 108.

e Sraigés montavimo instrukcijas zr. 3.8.3 Tiekimo sraigés
pirsty montavimas, p. 116.

= T~o 5 :
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1034027

pav. 3.79: Ypac plati konfigliracija

0)

1033386,

pav. 3.80: Sraigiy konfigiracijos — vaizdas is galo

1 - siaura konfiguracija 2 - ypac siaura konfigiracija

3 - plati konfigiracija

54. MD #357233 galima jsigyti tik per ,MacDon Parts”. B7344 galima jsigyti tik per ,,Whole Goods“. Abiejuose rinkiniuose

yra nusidéveéjimui atspariy vijy.

55. Sumontuoty ilgy vijy skaicius yra 4 arba 8 (atsizvelgiant j esamg konfigiracijg).
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1035113

pav. 3.81: Plati konfigiiracija
A - trumpa kairioji vija (MD #287888) B — trumpa desinioji vija (MD #287887)

C - M10 x 20 mm varztas kvadratiniu kakleliu (MD #136178) D —M10 centrinés fiksavimo jungés verzlé (MD #135799)

Ypac plati konfigdracija — sraigés vija

Ypaé placioje konfigiiracijoje nenaudojamos varztais tvirtinamos vijos. Javai stumiami tik gamykloje privirinta vija. Siai
konfiglracijai rekomenduojama naudoti is viso 30 sraigés pirsty.

PASTABA:

Si konfigiracija padidina kombainy su pla¢iu nuoZulniosios kameros korpusu naéuma esant tam tikromis javy kirtimo
sglygomis.
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1033986

pav. 3.82: Ypac plati konfigiiracija

A - Gamykloje privirinta vija

Konvertavimas j ypac placia konfigiiracija:

Nuimkite visas esamas varztais tvirtinamas vijas (A) nuo sraigés
ir, jei reikia, sumontuokite papildomus sraigés pirstus. Siai
konfigiracijai rekomenduojama naudoti is viso 30 sraigés pirsty.

e Vijos nuémimo instrukcijas zr. VarZtais tvirtinamos vijos
nuémimas, p. 106.

e Sraigés montavimo instrukcijas zr. 3.8.3 Tiekimo sraigés
pirsty montavimas, p. 116.
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pav. 3.83: Sraigiy konfigiracijos — vaizdas is galo

1 - vidutiné konfigtracija 2 - plati konfiguracija
3 - siaura konfigiracija
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Sraigés vija
Sraigés vijas ant FM200 galima sukonfiglruoti pagal konkrecias derliaus nuémimo sglygas ir javy tipa.

Instrukcijas zr. 3.8.1 FM200 tiekimo sraigés nasumo konfigiracijos, p. 90 pagal konkretaus kombaino / javy kirtimo salygy
konfiglracijas.

Varztais tvirtinamos vijos nuémimas
Tiekimo sraigé yra su atjungiama vija, kurig galima pritaikyti skirtingiems kombainy modeliams.

Prie$ nuimdami varZtais tvirtinama vija, jvertinkite, kiek ir kokio tipo vijy reikés. Daugiau informacijos apie skirtingas vijy
konfiglracijas zr. 3.8.1 FM200 tiekimo sraigés nasumo konfigdracijos, p. 90.

Norédami nuimti varztais tvirtinama vija, atlikite toliau nurodytus veiksmus.
1. Norédami pagerinti prieigg prie tiekimo sraigés, nuimkite pavirSiaus kopijavimo modulj nuo kombaino.

2. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

3. Pasukite sraige, kiek reikia.
PASTABA:

Sios procediiros iliustracijose tiekimo sraige dél aiskumo
pavaizduota atskirta nuo pavirSiaus kopijavimo modulio.
Procedira galima atlikti tiekimo sraige sumontavus
pavirsiaus kopijavimo modulyje.

4. Atsukite varztus (A) ir prieigos gaubta (B). Sias dalis
pasilikite, kad galétumeéte surinkti i$ naujo. Jei reikia,
nuimkite kelis prieigos gaubtus.

1033992

5. Atsukite varztus ir verZles (B) ir nuimkite vijg (A).

1035933

pav. 3.85: Trumpa vija — deSinioji pusé
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PASTABA:

lliustracijoje parodyta sumontuota ilga vija (A).

1035119

6. Kiekvienoje vietoje, i$ kurios buvo nuimta vija,
sumontuokite lizdinj kamstj (A) su M6 varztu (B) ir atramine
verzle (C). Tvirtinimo elementus priverzkite iki 9 Nm (6,64
Ibf-ft [80 Ibf-in]).

PASTABA:

Jei kai$¢iai NERA nauji, prie$ montuodami padenkite juos
vidutinio stiprumo sriegiy fiksatoriumi (,,Loctite® 243“ ar
lygiaverdciu).

1033934

7. Pakartokite veiksmy sekg, kad nuimtumeéte vijg (A) kairéje

sraigés puséje. - @ °

1033998

pav. 3.88: Trumpa vija — kairioji pusé
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Vel pritvirtinkite prieigos gaubtg (-us) (A) naudodami
iSsaugotus varztus (B) ir privirintas verzles sraigés viduje.
Padenkite varztus vidutinio stiprumo sriegiy fiksatoriumi
(,,Loctite® 243" ar lygiaverciu) ir priverzkite tvirtinimo
elementus iki 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

Variztais tvirtinamos vijos montavimas

pav. 3.89: Prieigos gaubtas — desinioji pusé

Tiekimo sraigé yra su atjungiama vija, kurig galima pritaikyti skirtingiems kombainy modeliams.

PrieS montuodami varztais tvirtinama vija, jvertinkite, kiek ir kokio tipo vijy reikés. Daugiau informacijos apie skirtingas vijy
konfigtracijas zr. 3.8.1 FM200 tiekimo sraigés nasumo konfigtracijos, p. 90.

Norédami varztais priverzti tvirtinama vijg, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1.

2.

262429

Norédami pagerinti prieigg prie tiekimo sraigés, nuimkite pavirSiaus kopijavimo modulj nuo kombaino.

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

Pasukite sraige, kiek reikia.

PASTABA:

Sios procediiros iliustracijose tiekimo sraige dél aiskumo
pavaizduota atskirta nuo pavirsiaus kopijavimo modulio. Sia
procedirg galima atlikti tiekimo sraige sumontavus
pavirsiaus kopijavimo modulyje.

Atsukite varztus (A) ir prieigos gaubta (B). Sias dalis

pasilikite, kad galétumeéte surinkti i$ naujo. Jei reikia,
nuimkite kelis prieigos gaubtus.

108
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pav. 3.90: Sraigés prieigos gaubtas — desinioji pusé
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5. Sulygiuokite naujg varztg ant vijos (A), kad baty galima
nustatyti, kuriuos kaiscius is vijos iSimti. Nauja vija
persidengia su gretimos vijos iSorine puse.

6. ISimkite reikiamg angos kaistj (-ius) (A).

7. Sumontuokite vijg (A) naudodami M10 x 20 mm varztus
kvadratiniu kakleliu ir centrines fiksavimo verzles (B)
vietose.

SVARBU:

Varzty galvutés turi bati sumontuotos sraigés viduje, kad
nebdty sugadinti vidiniai sraigés komponentai.

SVARBU:

Vijas vieng prie kitos tvirtinantys varztai turi bati tvirtinami
galvute vidinéje vijos (javy) puséje.

8. Priverzkite SeSias veriles ir varztus iki 47 Nm (35 Ibf-ft), kad
pasalintuméte vijos nuokrypj. Tada juos priverzkite iki 61
Nm (45 Ibf-ft).

262429 109

1033988

—
N
—
[¥e}
@
o
—

1035118

pav. 3.93: Trumpa vija — deSinioji pusé
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PASTABA:

lliustracijoje parodyta sumontuota ilga vija (A).

1035119

9. Pakartokite veiksmy sekg, kad sumontuotumeéte vijg (A)
kairéje sraigés puséje. ] ) . )
PASTABA:

Sriegis geriausiai veikia, kai nepaliekama tarpy. Jei norite,
silikoniniu hermetiku uzpildykite tarpus.

1033998

10. Vél pritvirtinkite prieigos gaubtg (-us) (A) naudodami
iSsaugotus varztus (B) ir privirintas verzles sraigés viduje.
Padenkite varztus vidutinio stiprumo sriegiy fiksatoriumi
(,,Loctite® 243" ar lygiaverciu) ir priverzkite tvirtinimo
elementus iki 9 Nm (6,63 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

11. Jeigu konvertuojate tiekimo sraige j ypac siaura
konfiguracija ir batina grezti, kad baty galima sumontuoti
likusias vijas, atsizvelkite j Papildomos varzZtu tvirtinamos
vijos montavimas — tik ypac siaura konfigdracija, p. 111.

pav. 3.96: Prieigos gaubtas — desinioji pusé

262429 110 Perzitra C



OPERACIIA

Papildomos varztu tvirtinamos vijos montavimas — tik ypac siaura konfigiracija

Kai sraigé konvertuojama j ypac siaurg konfiglracija, reikia iSgrezti angas, kad bity galima sumontuoti papildoma vija.

PASTABA:

Atliekant Sig veiksmy sekg daroma prielaida, kad yra nustatyta
siaura tiekimo sraigés konfiglracija (sumontuotos 4 ilgos
vijos [A]).

1034023

pav. 3.97: Siaura konfigiiracija

Norédami sumontuoti keturias papildomas ilgas vijas ypac siaurai konfigiracijai, atlikite nurodytus veiksmus:
1. Norédami pagerinti prieigg prie tiekimo sraigés, nuimkite pavirSiaus kopijavimo modulj nuo kombaino.

2. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

3. Pasukite sraige, kiek reikia.

PASTABA:

Sios procediiros iliustracijose tiekimo sraige dél aiskumo
pavaizduota atskirta nuo pavirsiaus kopijavimo modulio. Sia
procedirg galima atlikti tiekimo sraige sumontavus
pavirsiaus kopijavimo modulyje.

4. Kaip pavaizduota, sraigés kairéje puséje uzdékite nauja vija
(A), kad ji baty esamos vijos (B) iSorinéje puséje.

5. Pazymeékite angy vietas (C) ant sumontuotos vijos (B).

1034011

6. Nuimkite prieigos gaubtg, esantj ar¢iausiai sumontuotos
vijos (B). Pasilikite technine jranga, kad galétuméte is naujo
surinkti. pav. 3.98: Kairioji sraigés pusé

7. Nuimkite jau sumontuotg varztu tvirtinamg vijg (B) nuo
sraigés. Pasilikite technine jrangg, kad galétuméte is naujo
surinkti.
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ISgrezkite dvi 11 mm (7/16 in) angas ant esamos vijos (A)
vietose, kurias pazyméjote atlikdami 5, p. 111 veiksma.

IS naujo sumontuokite varztais tvirtinama vija.

SVARBU:

Prizitreékite, kad varzty kvadratiniu kakliuku galvutés baty
sraigés viduje, kad nebity sugadinti vidiniai komponentai.

Uzdékite naujg vijg (A) ant sraigés, montavimas vijos (B)
iSorinéje puséje.

Pritvirtinkite naujg vija dviem M10 x 20 mm varztais sferine
galvute ir centrinémis fiksavimo verzlémis (C).

SVARBU:

Patikrinkite, ar varzty galvutés yra vidinéje (javy) puséje, o
verzlés yra naujos vijos isorinéje puséje.

IStempkite naujg vijg (A), kad tilpty ant sraigés vamzdzio,
kaip pavaizduota. Naudokite angas ant naujos vijos, kad
tinkamai iStemptumeéte sraigés vamzdj.
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1034016

1034012

pav. 3.100: Kairioji sraigés pusé

pav. 3.101: Asies kryptimi iStempta vija
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13. Pazymeékite keturias angy vietas (A) ant naujos vijos ir
iSgrezkite 11 mm (7/16 in) angas sraigés vamzdyje.

1034019

14. Nuimkite artimiausig prieigos gaubtg (-us) (B). ISsaugokite
kaistj, kad galétuméte vél sumontuoti.

15. Pritvirtinkite naujg vijg prie sraigés ties iSgreztomis angomis
(A) naudodami keturis varztus SeSiabriaune galvute
M10 x 20 mm varztus SeSiabriaune galvute ir centrines
fiksavimo veriles.

16. Pakartokite veiksmus nuo 3, p. 111 iki 15, p. 113 prie kitos
vijos kairéje sraigés puseéje.

17. Pakartokite veiksmus nuo 3, p. 111 iki 15, p. 113 prie abiejy
vijy desinéje sraigés puséje.

1034020

18. Priverzkite visas vijos verZles ir varztus iki 47 Nm (35 Ibf-ft),
kad vija neblty nukrypusi. Tada vél priverzikite verzles ir pav. 3.103: Kairioji sraigés pusé
varztus iki 61 Nm (45 Ibf-ft).

PASTABA:
Vijos geriausiai veikia, kai tarp vijy ir sraigés blgno néra
tarpy. Jei norite, silikoniniu hermetiku uZpildykite tarpus.

19. Pritvirtinkite ar nuimkite sraigés pirstus pagal poreikj, kad bty optimaliai tiekiama j kombaing atsizvelgiant j kirtimo
sglygas. Instrukcijas zr. 3.8.2 Tiekimo sraigés pirsty atjungimas, p. 113 arba 3.8.3 Tiekimo sraigés pirsty montavimas, p.
116.

20. Jei sraigeés pirsty nepridedate ir nenuimate, vél uzdékite visus prieigos gaubtus. ISsaugotus varztus padenkite vidutinio
stiprumo sriegiy fiksatoriumi (,Loctite® 243" arba lygiaverciu) ir tada varztais pritvirtinkite sraigés gaubtus. Varztus
priverzkite iki 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

3.8.2 Tiekimo sraigés pirSty atjungimas

Javai j nuoZulnigjg kamerg tiekiami tiekimo sraigés pirstais. Pirsty skaicius skirtingy modeliy kombainuose skiriasi.

A\ PAvOIUS

Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.
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A\ 1SPEIIMAS

Norédami iSvengti suzalojimy nukritus pakeltiems lenktuvams, visada jjunkite apsaugines lenktuvy atramas pries
atlikdami bet kokius darbus po pakeltais lenktuvais.

SVARBU:

Nuimkite sraigés pirstus nuo tiekimo sraigés dirbkite i$ iSorés j vidy. Patikrinkite, ar abiejose sraigés pusése yra vienodas
pirsty skaicius.

1. Uzveskite variklj.
2. ki galo pakelkite lenktuvus.
3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
4. Jjunkite apsaugines lenktuvy atramas. Instrukcijas zr. Lenktuvy saugos atramy jjungimas, p. 39.
5. Nuimkite varztus (A) ir prieigos gaubtg (B), esancius
arciausiai nuimamo pirsto. ISsaugokite tvirtinimo
elementus, kad vél sumontuotumeéte.
6. Nuimkite sraigés pirstus, kaip nurodyta toliau:
a. Atjunkite smeigtuka (A).
b. IStraukite pirsta (B) isS pirsto laikiklio (C).
c. Prastumkite pirstg (B) pro kreipiklj (D) j blgna.
d. IStraukite pirstg iS blgno prieigos angos.
PASTABA:
Jei sraigés pirstas sulliZes, pasalinkite likucius is laikiklio (C) ir
blgno vidaus.
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pav. 3.105: Sraigés pirstas
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7. Nuimkite ir iSsaugokite du varztus (A) ir atramines verzles
(nepavaizduota), kuriais prie sraigés tvirtinamas pirsto
kreipiklis (B).

8. Atjunkite kreipiklj (B).

9. |statykite kaistj (A) j angg pro sraigés vidy. Pritvirtinkite
kaistj dviem M6 varztais SeSiabriaune galvute (B) ir
atraminémis verzlémis . Tvirtinimo elementus priverzkite iki
9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

PASTABA:

Varztai (B) pristatomi Siek tiek sutepus sriegiy fiksatoriumi,
kuris iSémus varztus nusideévi. Jei pakartotinai montuojate
varztus (B), pries i$ naujo jstatydami varztus sutepkite
vidutinio stiprumo sriegiy fiksatoriumi (,,Loctite® 243“ ar
lygiaverciu).

10. Pritvirtinkite prieigos gaubtg (B) varZtais (A). Varztus
priverzkite iki 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

PASTABA:

Varztai (A) pristatomi Siek tiek sutepus sriegiy fiksatoriumi,
kuris iSémus varztus nusideévi. Jei pakartotinai montuojate
varztus (A), pries i$ naujo jstatydami varztus sutepkite
vidutinio stiprumo sriegiy fiksatoriumi (,Loctite® 243“ ar
lygiaverciu).
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pav. 3.106: Sraigés pirsto anga

1017305

pav. 3.107: Kaistis

1019338

pav. 3.108: Sraigés prieigos angos gaubtas
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3.8.3 Tiekimo sraigés pirSty montavimas

Javai j nuoZulnigjg kamerg tiekiami tiekimo sraigés pirstais. Pirsty skaicius skirtingy modeliy kombainuose skiriasi.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

A\ 1SPENIMAS

Norédami iSvengti suzalojimy nukritus pakeltiems lenktuvams, visada jjunkite apsaugines lenktuvy atramas pries
atlikdami bet kokius darbus po pakeltais lenktuvais.

SVARBU:

Jsitikinkite, kad abiejose sraigés pusése yra vienodas sraigés pirsty skaicius.

1.

2.

Uzveskite variklj.
Iki galo pakelkite lenktuvus.

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

Jjunkite apsaugines lenktuvy atramas. Instrukcijas zr. Lenktuvy saugos atramy jjungimas, p. 39.

Jstatykite kreipiklj (B) pro sraigés vidine puse ir pritvirtinkite
varztais (A) ir atraminémis verzlémis (nepavaizduota).

SVARBU:

Keisdami vientisg pirstg, visada sumontuokite naujg
kreipiklj.

PASTABA:

Varztai (A) pristatomi Siek tiek sutepus sriegiy fiksatoriumi,
kuris iSémus varztus nusideévi. Jei pakartotinai naudojate
varztus (A), pries montuodami sriegius uztepkite vidutinio
stiprumo sriegiy fiksatoriumi (,Loctite® 243“ arba
lygiaverciu).

Varztus (A) priverzkite 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

Jstatykite sraigés pirStg (A) blgno viduje. Jstatykite vieng
sraigés pirsto (A) galg pro kreipiklio (B) apacia, o kitg pirsto
galg jstatykite pirsto galo j laikiklj (C).

Pritvirtinkite pirstg jstatydami smeigtuka (D) j laikikl].
Patikrinkite, ar suapvalintas (,,S“ formos) smeigtuko galas
atsuktas j sraigés grandinés pavaros puse. Patikrinkite, ar
uzdaras smeigtuko galas atsuktas sraigés priekinés sukimo
eigos kryptimi.

SVARBU:

Nustatykite smeigtuko padétj, kaip aprasyta Siame veiksme,
kad smeigtukas darbo metu neiskristy. Pametus pirstus,
pjaunamoji gali netinkamai tiekti javus j kombaing. Be to, j
bilgna jkrite pirstai gali apgadinti vidinius sraigés
komponentus.
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pav. 3.109: Sraigés pirsto anga

1033130

pav. 3.110: Sraigés pirstas
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9. Pritvirtinkite prieigos gaubtg (B) varztais (A). Varztus
priverzkite iki 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

PASTABA:

Varztai (A) pristatomi Siek tiek sutepus sriegiy fiksatoriumi,
kuris iSémus varztus nusideévi. Jei pakartotinai naudojate
varztus (A), pries montuodami sriegius uztepkite vidutinio
stiprumo sriegiy fiksatoriumi (,,Loctite® 243" arba
lygiaverciu).

I\

1033135

pav. 3.111: Sraigés prieigos angos gaubtas

3.8.4 Sraigés padéties nustatymas

Yra dvi sraigés padéties nuostatos: pavirSiaus kopijavimo ir fiksuota. Gamykloje nustatoma pavirSiaus kopijavimo padeétis,
rekomenduojama daugeliui paséliy salygy.

Sraigés pavirSiaus kopijavimo reguliavimo svertai (A) yra
pavirsiaus kopijavimo modulio apacioje kairéje ir desinéje.

pav. 3.112: Sraigés pavirsiaus kopijavimo reguliavimo
svertai
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Jei varztas (A) yra Salia pavirSiaus kopijavimo simbolio (B), sraige
yra pavirsiaus kopijavimo padétyje. Jei varztas (A) yra salia
fiksuoto simbolio (C), sraigé yra fiksuotoje padétyje.

A\ DEMESIO

Jsitikinkite, kad kairieji ir deSinieji skliaustai yra toje pacioje
padétyje; du varztai (A) turi bati toje pacioje vietoje, kad
veikiant nebiity paZeista masina.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél
netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries atlikdami
bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, pav. 3.113: Sraigés pavirsiaus kopijavimo pozicijos
iStraukite raktelj ir uzfiksuokite apsaugines atramas.

1020720

A\ rPAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

Norédami nustatyti sraigés padétj, atlikite Siuos veiksmus:

1. UZveskite variklj.

2. ki galo pakelkite pjaunamaja.

3. Uizfiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Instrukcijas zr. kombaino operatoriaus vadove.

4. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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5. 21 mm verzliarakciu atsukite varztg (A), kol varzto galvuteé

bus laisva nuo laikiklio (B).

6. Naudodami pertraukimo juostg kvadratinéje sverto (B)
skyléje, perkelkite svertg j (B) priekj, kol varztas (A) bus
laikiklio angoje 3alia uzfiksavimo simbolio.

PASTABA:
Jei sraigés padétj keiciate i fiksuotos j pavirsiaus
kopijavimo, svertg perkelkite prieSinga kryptimi.

7. Priverzkite varztg (A) iki 122 Nm (90 Ibf-ft).
SVARBU:

Pries priverZiant varztg, varztas (A) turi bati tinkamai
pritvirtintas laikiklio jduboje. Jei priverzus varzta galima
pajudinti svertg (B), varztas (A) néra tinkamai priverztas.

8. Procedirg pakartokite prieSingoje puséje.

SVARBU:

Kiekvienoje pavirsiaus kopijavimo modulio puséje esantis
varztas (A) turi bti toje pacioje padétyje, kad masina
neblty paZeista jg eksploatuojant.
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pav. 3.114: Tiekimo sraigés pavirSiaus kopijavimo
reguliavimas

pav. 3.115: Tiekimo sraigés pavirSiaus kopijavimo
reguliavimas
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3.8.5 Tiekimo sraigés spyruokliy tikrinimas ir reguliavimas

Tiekimo sraigéje yra reguliuojama spyruokliy jtempimo sistema, leidzZianti sraigei prisitaikyti prie pasélio, o ne juos traiskyti
ir gadinti. Gamykloje nustatyta jtampa yra tinkama daugumai paséliy salygy.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.

A\ PAvOoIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.
2. ki galo pakelkite pjaunamaja.
3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Uzfiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Prireikus instrukcijy, Zr. Prireikus instrukcijy, Zzr. kombaino operatoriaus
vadova.

5. Patikrinkite sriegio ilgj, iSsikiSusj uz verzlés (A). llgis turéty
bati 22-26 mm (7/8-1 in).

1028401
Sty

pav. 3.116: Spyruoklés jtempiklis
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Jei reikia reguliuoti, atlikite Siuos veiksmus:

6. Atsukite spyruoklés jtempiklio antverzle (A).

PASTABA:

VirSutiné antverzlé yra kitoje plokstés puséje.

7. Pasukite apatine verzle (B), kol sriegis (C) iSsikis 22—26 mm
(7/8-1 col.).

8. Priverzkite antverzle (A).

9. Pakartokite veiksmus nuo 6, p. 121 iki 8, p. 121 prieSingoje
puséje.

1028404 [[m

pav. 3.117: Spyruoklés jtempiklis

3.8.6 Varpapjoviy juostos

Pjaunamoji gali biti komplektuojama su varpapjoveés juostos rinkiniu. Sumontavus varpapjovés juostos rinkinj geriau
kertami tam tikry rasiy javai, pvz., ryZiai.

Informacijos apie varpapjoviy juosty atjungima ir montavima zr. 4.11 Varpapjoviy juostos, p. 415.
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3.9 Pjaunamosios veikimo kintamieji
Pjaunamoji veiks geriau, jei jg pritaikysite prie konkreciy paséliy ir sglygy.

Tinkamai sureguliavus pjaunamajg blna mazesni javy nuostoliai ir grei¢iau nukuliamas derlius. Tinkamai sureguliavus ir
laiku atliekant techninés prieZiGros darbus taip pat pailgéja pjaunamosios tarnavimo laikas.

Kintamieji, iSvardyti 3.13, p. 122 lenteléje ir iSsamiai aprasyti kituose puslapiuose, paveiks pjaunamosios nasuma.

Kaip sureguliuoti masing, kad pasiektuméte norimy rezultaty, iSmoksite greitai. Dauguma toliau nurodyty nustatymy buvo
sukonfigliruoti gamykloje, bet nustatymus galima keisti, kad tikty jvairiems javams ir atitikty jvairias derliaus nuémimo

sglygas.

Lentelé 3.13 Veikimo kintamieji

Kintamasis Zr.

3.9.1 Pjovimas nelieCiant Zemés pavirsiaus, p. 122

Pjovimo aukstis 3.9.2 Pjovimas lieCiant Zemés pavirsiy, p. 130

Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo modulis | 3.9.3 Pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo modulis, p. 133

Pjaunamosios kampas 3.9.5 Pjaunamosios kampas, p. 158
Lenktuvy greitis 3.9.6 Lenktuvy greitis, p. 160

VaZiavimo greitis 3.9.7 VazZiavimo greitis, p. 162
Transporterio greitis 3.9.8 Soninio transporterio greitis, p. 163
Dalgio greitis 3.9.10 Informacija apie dalgio greitj, p. 165
Lenktuvy aukstis 3.9.11 Lenktuvy aukstis, p. 167

Lenktuvy pastlimimo pirmyn-atgal padétis 3.9.12 Lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padétis, p. 172

Lenktuvy virby pasvirimas 3.9.13 Lenktuvy virby pasvirimas, p. 181
Paséliy skirtuvo strypai 3.9.15 Paséliy skirtuvai, p. 187
Tiekimo sraigiy konfigiracijos 3.8.1 FM200 tiekimo sraigés nasumo konfigiracijos, p. 90

3.9.1 Pjovimas nelieCiant Zemés pavirsSiaus
Pjaunamosios konstrukcija sudaro galimybes pjauti pasélius vir§ Zemeés, todél nupjautos razienos yra tolygaus aukscio.
Pjaudami javus virs Zemés lygio, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

e Pjaunamosios stabilizavimo ratais (jei Sis papildomos komplektacijos komponentas yra sumontuotas) nustatykite
pjovimo aukstj. Stabilizavimo raty sistema sukurta taip, kad sumaZinty atSokima pjaunamosios galuose. Jg galima
naudoti pjaunamajai prie pavirsiaus pritaikyti, kad bty pasiektas tolygus pjovimo aukstis pjaunant javus virs Zemes.
PASTABA:

Naudodami stabilizatoriaus raty sistema uzfiksuokite pjaunamosios sparnus.

e PavirSiaus kopijavimo ratai j pjaunamaja teikia nuoseklig informacijg apie pjovimo aukstj, kad ji galéty lankstytis, islaikyti
tiksly ir pastovy pjovimo aukstj ir sklandZiai naudoti kombaino automatinio aukscio valdymo funkcijg. Ratai lieciasi su
Zeme, tai leidZia pjaunamajam agregatui islikti nustatytame aukstyje net vaZiuojant besikeicianciu reljefu. Gamyklinio
automatinio aukscio valdymo nuostaty reguliuoti nereikia.

PASTABA:
Naudodami pavirSiau kopijavimo ratus uzfiksuokite pjaunamosios sparnus.

Stabilizavimo raty sistemos (arba stabilizavimo / transportavimo raty sistemos) pjovimo aukstis valdomas kombaino
pjaunamosios aukscio valdikliu.
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Jei sumontuotas stabilizavimo raty rinkinys, zr. Stabilizavimo raty reguliavimas, p. 123, kur nurodyta, kaip perjungti raty
padét;.

™ ™

Jei jdiegta ,EasyMove
reguliavimas, p. 124.

transportavimo parinktis, norédami pakeisti rato padét;j zr. ,EasyMove™” transportavimo raty

™

Jei sumontuoti ,,ContourMax™“ pavirsiaus kopijavimo ratai, zr. Pavirsiaus kopijavimo raty istraukimas / atjungimas
naudojant kojinj jungiklj, p. 125, kaip pakeisti jy padétj.
Stabilizavimo raty reguliavimas

Tinkamai sureguliavus pjaunamaja bus pasiekta pusiausvyra tarp pavirSiaus kopijavimo moduliui ir stabilizatoriaus ratams
tenkancio pjaunamosios svorio.

Zr. 3.7.2 Pjaunamosios nuostatos, p. 69 rekomendacijas dél naudojimo konkre¢ioms kultiroms ir paseliy salygoms.

PASTABA:

Jei nupjovus razieng nuo Zemeés ant stabilizatoriaus raty ji yra nelygi (ir pasalintos kitos kombaino islyginimo problemos — Zr.
3.11 Pjaunamosios lygiavimas, p. 248), tada reguliuokite pavirSiaus kopijavima, kol razienos aukstis bus vienodas.

e Toje kombaino puséje, kur raziena yra auksta, atlaisvinkite pavirSiaus kopijavimo spyruokles (kad pjaunamoji bty
sunkesné).

e IS tos puseés, kur raZzienos yra zemos, priverzkite pavirsiaus kopijavimo spyruokles (kad pjaunamoji bty lengvesné).

SVARBU:

Kai pjaunate ant Zzemés, pavirSiaus kopijavimg nustatykite pagal standartine pavirSiaus kopijavimo reguliavimo procediira.
Jei pjaudami ant Zemés naudosite stabilizatoriaus raty pavirsiaus kopijavimo nustatymus, bus prastas nasumas ir galimas
nusidévéjimas.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.
2. Pakelkite pjaunamaja, kol stabilizavimo ratai atitriks nuo Zemés.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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4. Laikykite asies pasukimo rankeng (B). NEKELKITE rankenos.
PASTABA:

Pakélus rankeng, sistemg bus sunkiau isimti is lizdo (C).

5. Patraukite pakabos rankeng (A) atgal, kad pasalintuméte
kaistj is angos (C).

6. Naudodami rankeng (B) pakelkite ratg j ir pritvirtinkite
atramos kanalg j vidurine angg (C) virsutinéje atramoje.

7. Pakabos rankena (A) turi bati jstatyta j anga. Jei pakabos
rankena neuzsifiksuoja, jstumkite (vidurinei ar apatinei
padéciai) arba patraukite (virSutinei padéciai) pakabos
rankeng, kad jsitikintuméte, jog ji uzsifiksavo angoje.

1032896

pav. 3.118: Stabilizavimo ratas

8. Norédami automatiskai islaikyti pjovimo aukstj, naudokite kombaino automatinj pjaunamojo aukscio valdyma (AHHC).
ISsamesnes instrukcijas Zr. 3.10 Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo sistema, p. 210 ir savo kombaino
operatoriaus vadove.

PASTABA:
FM200 pavirsiaus kopijavimo modulio aukscio jutiklis turi bati prijungtas prie kombaino aukscio valdymo sistemos
kabinoje.

,EasyMove™" transportavimo raty reguliavimas

Tinkamai sureguliavus pjaunamajg bus pasiekta pusiausvyra tarp pavirSiaus kopijavimo moduliui ir transportavimo ratams
tenkancio pjaunamosios svorio.

A rPAvoIus

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAVOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

1. UzZveskite variklj.
2. Pakelkite pjaunamaja, kol transportavimo ratai atitriks nuo Zemés.
3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Patikrinkite, ar pavirSiaus kopijavimo funkcija veikia tinkamai. Instrukcijas Zr. Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo
sistemos tikrinimas ir requliavimas, p. 134.
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5. Laikykite aSies pasukimo rankeng (C). NEKELKITE rankenos.
PASTABA:

Pakélus rankeng, sistemg bus sunkiau isimti is lizdo (B).

6. Patraukite pakabos rankeng (A) atgal, kad pasalintuméte
kaistj iS angos (B).

7. Sureguliuokite ratg j norimg angos padét;.

8. Pakabos rankena (A) turi bati jstatyta j anga. Jei pakabos
rankena neuzsifiksuoja, jstumkite (vidurinei padéciai) arba
patraukite (virSutinei padéciai) pakabos rankeng, kad
jsitikintumeéte, jog ji uzsifiksavo angoje.

1032936
N

9. Laikykite aSies pasukimo rankeng (A). NEKELKITE rankenos. I

PASTABA:

Pakeélus rankeng, sistemg bus sunkiau iSimti i$ angos.

10. Patraukite pakabos rankeng (B) atgal, kad iStrauktuméte
kaistj i$ angos.

11. Sureguliuokite ratg j norimg angos padét;.

12. Pakabos rankena (B) turi bati jstatyta j angg. Jei rankena
nejsispaudZia, iStraukite pakabos rankeng, kad
jsitikintumeéte, jog ji jtaisyta angoje.

s I

pav. 3.120: Kairysis ratas

13. Norédami automatiskai islaikyti pjovimo aukstj, naudokite kombaino automatinj pjaunamojo aukscio valdyma (AHHC).
Instrukcijas Zr. 3.10 Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo sistema, p. 210 ir kombaino operatoriaus vadove.

PASTABA:

FM200 pavirsiaus kopijavimo modulio aukscio jutiklis turi bati prijungtas prie kombaino pjaunamosios valdymo
modulio kabinoje.
Pavirsiaus kopijavimo raty istraukimas / atjungimas naudojant kojinj jungiklj
PavirSiaus kopijavimo ratai sudaro galimybes pjaunamajai atkartoti Zemés reljefa. Jy aukstj iki Zemés galima reguliuoti nuo
25 mm (1 in) iki 457 mm (18 in). Kojinis jungiklis, , leidZia valdyti ratus i$ kombaino kabinos.
PASTABA:

Jei kombaine galima valdyti pavirSiaus kopijavimo ratus naudojant gamyklinius kombaino valdiklius, kojinis jungiklis
nenaudojamas. Nurodymy, kaip naudoti gamyklinius kombaino valdiklius, rasite Pavirsiaus kopijavimo raty istraukimas /
jtraukimas naudojant integruotus valdiklius —, p. 127.

A\ PAvOIUS

Siekdami iSvengti sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy netikétai jsijungus ar nukritus pakeltai pjaunamajai, pries atlikdami
bet kokius darbus po pjaunamaja, iSjunkite variklj, iStraukite degimo raktelj ir uzfiksuokite apsaugines atramas. Jei
naudojate kélimo transporto priemone, pries tesdami patikrinkite, ar pjaunamoji uzfiksuota.
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A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UzZveskite variklj.

2. Norédami jjungti pavirSiaus kopijavimo ratus, palaikykite nuspaude kojinj jungiklj.

PASTABA:

Suaktyvinus pavirSiaus kopijavimo raty kojinj jungiklj ir paspaudus lenktuvo pastimimo pirmyn-atgal mygtuka, esantj
ant kombaino daugiafunkcés rankenos, pavirsiaus kopijavimo ratai judés nepriklausomai nuo pastimimo pirmyn-atgal /
pjaunamosios pakreipimo jungiklio padéties.

3. Tinkamai nustatykite visy cilindry fazes, paspauskite ir palaikykite ant kombaino daugiafunkcés rankenos esant;j
lenktuvy PASTUMIMO ATGAL mygtuka, kad iki galo idtiestuméte ratus, o tada palaikykite mygtuka 30 sekundziy.

4. Paspauskite ir palaikykite ant kombaino daugiafunkcés rankenos esantj lenktuvy PASTUMIMO PIRMYN mygtuka, kad iki
galo jtrauktuméte ratus, o tada palaikykite mygtuka 30 sekundziy.

5. Norédami perkelti ratus j norima aukstj, naudokite daugiafunkcés rankenos hidraulinius valdiklius.

6. Atleiskite kojinj jungiklj, kad iSjungtumeéte pavirSiaus kopijavimo ratus. Pjaunamosios pakreipimo ir pastimimo pirmyn-
atgal funkcijos turéty veikti jprastai.

Toliau pateiktoje lenteléje aprasomos funkcijos, kurias lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal mygtukai turés esant skirtingoms
pavirsiaus kopijavimo raty jungiklio ir pastimimo pirmyn-atgal / pjaunamosios pakreipimo jungiklio bisenoms. X nurodo,
kad jungiklis suaktyvintas.

Lentelé 3.14 Valdymo logikos diagrama

Jjungtas jungiklis

Pastimimo pirmyn-atgal /
ContourMax™“ pjaunamosios kampo jungiklio Kombaino daugiafunkcés rankenos valdikliai
kojinio jungiklio padétis
buklé Tl y
P.astumlmas RS Lenktuvai pirmyn Lenktuvy atgal
pirmyn-atgal
- X - Lenktuvai j priekj Lenktuvai atgal
X Pjaunamosios kampo Pjaunamosios kampo
B B istraukimas jtraukimas
X - X Pavirsiaus kopijavimo rato Pavirsiaus kopijavimo rato
jtraukimas (pjovimo aukscio iStraukimas (pjovimo
X X - sumazinimas) aukscio padidinimas)
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PASTABA: \/\ I —
Kai pavirSiaus kopijavimo ratai visiskai sutraukti, pjovimo jtaisas

gali blti ant Zemés, kai nustatytas pjaunamosios kampas yra

tarp (B) ir (E); pavirSiaus kopijavimo ratai liesis prie zemés, kai &= /®\Qv/
nustatytas pjaunamosios kampas yra tarp (A) ir (B). ‘

—
Q@ & >
0 06 ¢ 6

) == ‘:.
BT —
p
S
— ©
0 g

pav. 3.121: Pjaunamosios kampo indikatorius

Pavirsiaus kopijavimo raty istraukimas / jtraukimas naudojant integruotus valdiklius —

Pavirsiaus kopijavimo raty aukstj galima reguliuoti daugiafunkce rankena.

A\ PAvOoIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Po Sio dokumento iSleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

Norédami pakelti arba nuleisti pavirsiaus kopijavimo ratus,
paspauskite mygtukus PERKELTI (A) ir PAKELTI / NULEISTI
LENKTUVUS (B).

pav. 3.122: Daugiafunkciné rankena -

Pavirsiaus kopijavimo raty aukscio lygiavimas
Pavirsiaus kopijavimo ratai sudaro galimybes pjaunamajai atkartoti Zemeés reljefg. Jy aukstj iki Zemés galima reguliuoti nuo
25 mm (1 in) iki 457 mm (18 in).

A rPAvoIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
pakildami nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite raktelj, o pries atlikdami bet kokius darbus
po masina uzfiksuokite apsaugines atramas.
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A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Pries lygiuodami pavirSiaus kopijavimo ratus, nustatykite pjaunamosios pavirSiaus kopijavima. Instrukcijas Zr. Pjaunamosios
pavirsiaus kopijavimo sistemos tikrinimas ir reguliavimas, p. 134.

PASTABA:

Pries lygiuodami pavirSiaus kopijavimo ratus, nustatykite sparno balansga. Instrukcijas zr. 3.9.4 Sparny balanso tikrinimas ir
reguliavimas, p. 154.

1.

2.

Atrakinkite pjaunamosios sparnus. Instrukcijas zr. Veikia lankstumo rezimu, p. 149.

Atrakinkite pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo modulj. Instrukcijas zr. Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo uZrakinimas
/ atrakinimas, p. 148.

Kombaing pastatykite ant lygaus pavirSiaus.

Iki galo nuleiskite lenktuvus.

Reguliuokite pavirSiaus kopijavimo ratus, kad aukscio
indikatorius (A) baty nustatytas ties skai¢iumi 2 (B).

1042285

Nuleiskite pjaunamajg, kol automatinio pjaunamosios
aukscio indikatoriaus rodyklé (A) bus nustatyta ties
skaiciumi 2 (B).

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

1043193

pav. 3.124: Automatinis pjaunamosios aukscio
indikatorius
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

OPERACIIA

Ties pjaunamosios centru iSmatuokite atstuma (A) nuo
Zemeés pavirsiaus iki centrinés apsaugos. Jrasykite
atstuma (A).

Ties kiekvienu pjaunamosios galu iSmatuokite atstumg (A)
nuo Zemés pavirsiaus iki galinio apsaugo galo. Jrasykite abu
matavimus.

e Jei skirtumas tarp centrinio matmens ir galinio matmens
yra mazesnis negu 25 mm (1 in), reguliuoti nereikia.

e Jei skirtumas tarp centrinio matmens ir galinio matmens
yra didesnis negu 25 mm (1 in), batina reguliuoti.
Teskite nuo kito veiksmo.

UZveskite variklj.
Iki galo pakelkite pjaunamaja.
Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

Uzfiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Instrukcijas
Zr. kombaino operatoriaus vadove.

Atjunkite kaistj (A).

Pakeiskite reguliavimo plokstelés (B) padétj angoje, kad
sulygiuotumeéte su kita anga. Tarp angy yra apytiksliai A 24
mm (1/2 in) atstumas.

e Jei matavimas yra mazesnis uz matavimg pjaunamosios
centre, reguliavimo plokste pastumkite LINK pjovimo
juostos.

e Jei matavimas yra didesnis nei matavimas pjaunamosios
centre, pastumkite reguliavimo plokste NUO pjovimo
juostos.

Vel jstatykite kaistj (A).

Kitoje pjaunamosios puséje pakartokite 14, p. 129 veiksma
ir 16, p. 129 veiksma.

262429 129

!

1038322

pav. 3.125: PavirSiaus kopijavimo nuostatos

indikatorius

1043520

pav. 3.126: Kaiscio vieta — kairysis iSorinis ratas

Perzitra C



OPERACIIA

18. UZlenkite pjaunamosios apsaugines atramas. Prireikus
instrukcijy, zr. Prireikus instrukcijy, Zr. kombaino
operatoriaus vadova.

19. Nuleiskite pjaunamaja, kol automatinio pjaunamosios
aukscio indikatoriaus rodyklé (A) bus nustatyta ties
skaiciumi 2 (B).

20. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

21. Dar kartg iSmatuokite atstuma tarp apsaugos ir Zemés
pavirsiaus. Jsitikinkite, ar visi trys matmenys yra vienodi. Jei
bdtina daugiau reguliuoti, pakartokit veiksmus nuo 14, p.
129iki 17, p. 129.

pav. 3.127: Automatinis pjaunamosios aukscio
indikatorius

3.9.2 Pjovimas lieCiant Zzemeés pavirsiy
Pjovimo aukstis skirsis priklausomai nuo paséliy tipo, paséliy salygu, pjovimo salygy ir kt.

Pjovimas pazeme atliekamas visiskai nuleidus pjaunamaja ir pjovimo agregatg padéjus ant Zemés. Dalgio ir jo apsaugy
kryptj Zemeés atzvilgiu (pjaunamosios kampg) kontroliuoja atraminés plokstelés ir centriné trauklé — jos NEKONTROLIUOJA
pjaunamosios kélimo cilindrai. Atraminés plokstelés, centriné trauklé ir lankstus blokatoriusAtraminés plokstelés ir centriné
trauklé leidzia prisitaikyti prie lauko sglygy ir maksimaliai padidinti nupjautos medziagos kiekj, tuo paciu sumaZinant Zalg
dalgiui, kurig sukelia akmenys ir Siukslés.

Lankstus pjaunamasis agregatas ir pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo sistema kompensuoja keteras, transéjas ir kitus
Zemeés reljefo nelygumus, kad pjovimo agregatas nesuljsty j Zeme ar nepalikty nenupjauty paséliy.

Papildomos informacijos ieskokite toliau nurodytose temose:
e Vidiniy atraminiy ploksteliy reguliavimas, p. 130
e [Soriniy atraminiy ploksteliy reguliavimas, p. 131
* 3.9.3 Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo modulis, p. 133

e 3.9.5 Pjaunamosios kampas, p. 158

Vidiniy atraminiy ploksteliy reguliavimas

Atraminés plokstelés ir centriné trauklé leidzia prisitaikyti prie lauko salygy ir maksimaliai padidinti nupjautos medziagos
kiekj, tuo paciu sumazinant Zalg dalgiui, kurig sukelia akmenys ir Siukslés.

A rPAvoIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suZalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, prie$
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.

A\ rPAvoIUS

Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.
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SVARBU:

Dél nuleistos atraminiy ploksteliy padéties gali paspartéti atraminiy ploksteliy déveéjimasis.

1. UZveskite variklj.

2. ki galo pakelkite pjaunamaja.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Uzfiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Instrukcijas zr. kombaino operatoriaus vadove.

5. Visiskai pakelkite stabilizavimo arba transportavimo ratus (jei jrengti). Vadovaukités Siomis instrukcijomis:

e  Stabilizavimo raty reguliavimas, p. 123

™

e EasyMove™" transportavimo raty reguliavimas, p. 124

6. Nuimkite vielokaistj (A) nuo kiekvienos atraminés
plokstelés.

7. Laikykite plokstele (B) ir nuimkite kaistj (C), atkabindami
nuo rémo ir atitraukdami nuo plokstelés.

8. Pakelkite arba nuleiskite atramines ploksteles (B), kad
pasiektuméte norimg padétj, naudodamiesi atramoje (D)
esanciomis skylémis.

9. Pritvirtinkite kaistj (C) norimoje padétyje ant atramos (D),
uzfiksuokite rémg ir uzfiksuokite vielokaisciu (A).

10. Jsitikinkite, kad abi atraminés plokstelés yra toje pacioje
padétyje.

1029264

pav. 3.128: Vidiné atraminé plokstelé
11. Naudodami masinos pjaunamosios kampo valdiklius,
sureguliuokite pjaunamosios kampg j norimg darbine
padétj.

PASTABA:

Jei pjaunamosios kampas néra svarbus, nustatykite jj j
vidurine padét;.

12. Patikrinkite pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo modulj. Instrukcijas Zr. 3.9.3 Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo
modulis, p. 133.

ISoriniy atraminiy ploksteliy reguliavimas

Atraminés plokstelés ir centriné trauklé leidzZia prisitaikyti prie lauko sglygy ir maksimaliai padidinti nupjautos medZiagos
kiekj, tuo paciu sumaZzinant Zalg dalgiui, kurig sukelia akmenys ir Siukslés.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.
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SVARBU:
Dél nuleistos atraminiy ploksteliy padéties gali paspartéti atraminiy ploksteliy déveéjimasis.

1.

2.

10.

11.

UZveskite varikl].

Iki galo pakelkite pjaunamaja.

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

Uzfiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Instrukcijas zr. kombaino operatoriaus vadove.

Visiskai pakelkite stabilizavimo arba transportavimo ratus (jei jrengti). Vadovaukités Siomis instrukcijomis:

e Stabilizavimo raty reguliavimas, p. 123

™

e EasyMove™" transportavimo raty reguliavimas, p. 124

IStraukite vielokaistj (A) i kiekvieno atraminés plokstelés
kaiscio (C).

Laikykite atramine plokstele (B) ir iStraukite kaistj (C),
atjungdami jj nuo laikiklio ir atitraukdami nuo plokstelés.

Pakelkite arba nuleiskite atramines ploksteles (B), kad
pasiektuméte norimg padétj, naudodamiesi atraminés
plokstés skylutémis.

Vel jkiskite kaistj (C) j norimg atraminés plokstés padet;,
jkiskite kaistj j laikiklj ir uzfiksuokite vielokaisciu (A).

Jsitikinkite, kad visos atraminés plokstelés yra toje pacioje
padétyje.

1036738

pav. 3.129: ISoriné atraminé plokstelé
Patikrinkite pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo modulj.
Instrukcijas Zr. 3.9.3 Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo
modulis, p. 133.
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3.9.3 Pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo modaulis

Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo sistema palaiko pjaunamosios svorj, kad sumazinty Zemés spaudima ties pjovimo
agregatu, todeél pjaunamoji gali lengviau sekti reljefg ir greitai reaguoti j staigius jo pasikeitimus ar klidtis.

Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimg nurodo pavirSiaus
kopijavimo indikatorius (A). Vertés nuo 0 iki 4 reiskia
pjaunamosios jégy pazeme, kur O yra maziausia, 0 4 —
didZiausia. Sios vertés taip pat nurodo, kur pjaunamoji yra
pavirsiaus kopijavimo diapazone: 0 — apatiniame pavirsSiaus
kopijavimo diapazono gale, 4 — virSutiniame.

SVARBU:

Indikatorius kairéje pavirsiaus kopijavimo modulio puséje skirtas
pavirsiaus kopijavimo indikavimui ir pavirSiaus kopijavimo
nuostatoms; desSinéje puseéje esantis indikatorius skirtas tik
pavirsiaus kopijavimo nuostatoms.

DidZiausig jéga lemia pavirsiaus kopijavimo modulio
reguliuojamy pavirsiaus kopijavimo spyruokliy jtempimas.
PavirSiaus kopijavimg galima pakeisti atsizvelgiant j skirtingas
sglygas ir jis priklauso nuo to, kokios parinktys jrengtos
pjaunamojoje.

PASTABA:

pav. 3.130: PavirSiaus kopijavimo indikatorius —
kairioji puseé

Lipdukas (B) pavirsiaus kopijavimo indikatoriaus virSuje naudojamas pavirsiaus kopijavimo nuostatai patikrinti ir
sureguliuoti. Instrukcijas Zr. Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo sistemos tikrinimas ir reguliavimas, p. 134.

FD2 serijos ,FlexDraper® pjaunamoji geriausiai veikia esant minimaliam spaudimui j Zemés pavirsiy jprastomis sglygomis.
Jei prie pjaunamosios prijungiate papildomy padargy, kurie turés jtakos jos svoriui, pakoreguokite pavirSiaus kopijavima.

1. PavirsSiaus kopijavimo sistema nustatykite pjauti
pazeme taip:

a. sitikinkite, kad pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo
uzraktai yra atjungti.
Instrukcijas Zr. Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo
uzZrakinimas / atrakinimas, p. 148.

b. Naudodami kombaino pjaunamosios valdiklius
nuleiskite nuozulnigjg kamera, kol pavirsiaus
kopijavimo indikatorius (A) pasieks norimg pavirsiaus
kopijavimo verte (pjovimo agregato Zemeés jéga). IS
pradZiy nustatykite pavirSiaus kopijavimo indikatoriaus
verte 2 ir prireikus sureguliuokite pavirSiaus kopijavima.

2. Pavirsiaus kopijavimo sistemg nustatykite pjauti virs
Zemeés taip:
a. Sureguliuokite ratus. Instrukcijas zr. 3.9.1 Pjovimas
nelieCiant Zemés pavirsiaus, p. 122.

b. Atkreipkite démesj j pavirSiaus kopijavimo indikatoriaus
verte ir iSlaikykite jg dirbdami (nepaisykite nedideliy
indikatoriaus svyravimy).
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Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo sistemos tikrinimas ir reguliavimas

Pjaunamojoje jrengta pakabos sistema, kuri pernesa pjaunamajg virs Zemés pavirsiaus, kad kompensuoty pavirsiaus
pakilimo pokycius. Jei pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo sistema nustatyta netinkamai, pjovimo agregatas gali pradeéti
liesti dirvoZzemj arba palikti nepjautus pasélius. Jei pavirSiaus kopijavimo nustatymas nepatenkinamas, bdtina jj patikrinti ir
sureguliuoti.

SVARBU:
Nenaudokite pavirSiaus kopijavimo modulio spyruokliy pjaunamajai islyginti.

Reguliuodami pavirSiaus kopijavimg vadovaukités toliau pateiktomis rekomendacijomis.

e Nustatykite kuo lengvesnj pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo jrenginj, bet ne tokj lengva, kad vaziuojant kombainui
pjaunamoji atSokty. Tai padés iSvengti peiliy lGZimo, dirvos stimimo, dirvos susikaupimo prie pjovimo agregato
drégnomis sglygomis ir pernelyg didelio atraminiy ploksteliy ir pjovimo strypo nusidévéjimo kompensavimo ploksteliy
nusidévéjimo.

e Kad esant per lengvam pavirSiaus kopijavimo jrenginiui pjaunamoji per daug nesokinéty ir pjauty tolygiai, dirbkite
mazesniu vaziavimo greiciu.

e Jei norite pjauti javus, kai pjaunamoji yra virs Zemeés pavirSiaus, naudokite stabilizavimo ratus kartu su pjaunamosios
pavirsiaus kopijavimo jrenginiu.
Taip sumazinsite pjaunamosios galy Sokinéjima ir padésite reguliuoti pjovimo aukstj. Instrukcijas zr. Stabilizavimo raty
reguliavimas, p. 123.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

PASTABA:

Jei atlikus visus galimus reguliavimus nepavyksta pasiekti tinkamo pavirsiaus kopijavimo, pakeiskite pavirSiaus kopijavimo
spyruokliy konfiglracija. Instrukcijas zr. Pavirsiaus kopijavimo spyruokliy konfigiracijos keitimas — pavirsiaus kopijavimo
svirtys su dviem angomis, p. 140.

Norédami patikrinti ir sureguliuoti pavirSiaus kopijavimo nustatymus, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Preliminaris veiksmai
1. UZveskite variklj.

2. Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.
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PavirSiaus kopijavimo modulio rémo virSuje suraskite
gulsciukg (A). Patikrinkite, ar burbulas yra centre. Jei reikia
sureguliuoti, Zr. 3.11 Pjaunamosios lygiavimas, p. 248.

Pjaunamaja pastatykite taip, kad pjovimo agregatas bity
254-356 mm (10-14 col.) atstumu nuo Zemés.

Sureguliuokite lenktuvo pastimimo pirmyn—atgal padétj
taip, kad indikatorius ant kairiojo indikatoriaus laikiklio (A)
bity 6 padétyje.

Reguliuokite centrine traukle (A) taip, kad indikatorius (B)
blty matuoklio D padétyje.

Iki galo nuleiskite lenktuvus.
Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

Uzrakinkite pjaunamosios sparnus. Instrukcijas zr. Veikimas
standziuoju reZimu, p. 151.

Jei ant pjaunamosios sumontuoti transportavimo ratai,
perkelkite juos j virSutine padét;.
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11. Jei rodyklé néra virs nulio, atsukite varztg (A) ir stumkite
pavirsiaus kopijavimo indikatoriaus plokste (B), kol
rodyklé (C) bus virs 0 (D). Priverzkite varzto (A) verzle.

PASTABA:

Naudokite virs lipduko esantj nulinj taska (E), kad teisingai
nustatytuméte indikatoriaus rodykle.

12. Atjunkite abu pjaunamosios kopijavimo uzraktus,
atitraukdami kopijavimo uZrakto rankeng (A) nuo
kopijavimo modulio ir pastumdami kopijavimo uZrakto
rankeng Zemyn j padétj (B) (ATRAKINTA).

13. Pakartokite ankstesnj veiksma desinéje pavirSiaus
kopijavimo modulio puséje.

1029057

pav. 3.136: Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo
modulio uZraktas uZrakintoje padétyje
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14. Atidarykite kairjjj galinj gaubta. Instrukcijas zr. Pjaunamosios
galiniy gaubty atidarymas, p. 42.

15. Istraukite segtuka (A), kuriuo daugiafunkcis jrankis (B)
pritvirtintas prie laikiklio, esancio ant kairiojo galinio skydo.

16. ISimkite daugiafunkcj jrankj (B). Pakeiskite smeigtuka.

PavirSiaus kopijavimo jrenginio nustatymo svirtys

17. Kairéje pavirsiaus kopijavimo modulio puséje ranka
pakelkite pavirsSiaus kopijavimo jrenginio nustatymo svirtj
(A) taip, kad ji baty laisva.

PASTABA:
Dél aiskumo i$ iliustracijos pasalintos kai kurios dalys.

18. Visiskai jstatykite plokscigjj daugiafunkcio jrankio (B) galg j
pavirsiaus kopijavimo jrenginio nustatymo svirt;j.
Daugiafunkcis jrankis turi bati Siek tiek pakreiptas pavirsSiaus
kopijavimo modulio priekio link.

19. Daugiafunkcj jrankj (B) traukite link pavirSiaus kopijavimo
modulio galinés dalies, kol pavirSiaus kopijavimo nustatymo
svirties (A) nebebus galima traukti atgal ir ji uzsifiksuos ant
paskutinio svirties danties (C).

20. Pakartokite nuo 17, p. 137 iki 19, p. 137 veiksmo norédami
nustatyti deSine pavirsiaus kopijavimo jrenginio nustatymo
svirtj.

SVARBU:

Nustatykite kairigjg ir deSinigjg pavirsiaus kopijavimo
nustatymo svirtj PRIES reguliuodami pavirsiaus kopijavima
kurioje nors pjaunamosios puséje.

21. Nuimkite daugiafunkcj jrankj ir jj pasidékite.

Pavirsiaus kopijavimo tikrinimas
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pav. 3.137: Daugiafunkcio jrankio vieta

1041952

pav. 3.138: Daugiafunkcis jrankis, sujungtas su kairiojo
pavirSiaus kopijavimo jrenginio nustatymo mazgu

22. Nustatykite kairjjj pavirSiaus kopijavimo jrenginj, pastumdami kairjjj pjaunamosios galg Zemyn mazdaug 76 mm (3 in).
Leiskite pjaunamajai pakilti. 5j veiksma pakartokite bent tris kartus.

PASTABA:

Judindami kairigjg pjaunamosios puse aukstyn ir Zemyn jsitikinkite, kad kairiojo indikatoriaus rodmenys yra tikslUs.

262429 137
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23. Kairéje pavirSiaus kopijavimo modulio puséje apzitrékite
pavirsiaus kopijavimo jrenginio nustatymo indikatoriaus
virsutine skale (FSI) (B). Indikatoriaus rodyklé (A) turi bati
nukreipta j skaiciy 2.

e Jei indikatoriaus (B) rodyklé (A) rodo didesne nei 2 verte,
pavirsiaus kopijavimo jrenginys yra per sunkus.
e Jei indikatoriaus (B) rodyklé (A) rodo maZesne nei 2

verte, pavirSiaus kopijavimo jrenginys yra per lengvas.

PASTABA:
Apatinis skaiciy rinkinys rodo pavirsSiaus kopijavimo aukstj,
kai pjaunamoji veikia lauke.

A

1029189

pav. 3.139: Kairiojo pavirsiaus kopijavimo jrenginio
nustatymas ir AHHC indikatorius

Pavirsiaus kopijavimo reguliavimas

24. Kairéje pavirsiaus kopijavimo modulio puséje atsukite
varztus (C).
Pasukite spyruokliy uzraktus (B), kad baty galima pasiekti
varzty galvutes (A).

25. Pagal poreikj padidinkite arba sumazinkite pavirSiaus
kopijavima kairéje pavirSiaus kopijavimo modulio puséje:
e Norédami padidinti pavirSiaus kopijavima, pasukite
reguliavimo varztus (A) pagal laikrodZio rodykle.
e Norédami sumazinti pavirSiaus kopijavima, pasukite

reguliavimo varztus (A) pries laikrodZio rodykle.

PASTABA:
Vienodai sureguliuokite kiekvieng varzty pora (A).

26. Veél nustatykite kairjjj pavirSiaus kopijavimo jrengin;j.
Instrukcijas rasite 22, p. 137 veiksme.

27. Dar kartg patikrinkite kairjjj pavirSiaus kopijavimo
nustatymo indikatoriy. Instrukcijas rasite 23, p. 138
veiksme.

1031580

28. Jei kairiojo pavirSiaus kopijavimo jrenginio nustatymas
netenkina, pakartokite nuo 25, p. 138 iki 27, p. 138
veiksmo.

pav. 3.140: Kairiojo pavirSiaus kopijavimo jrenginio
reguliavimas
29. Patikrinkite ir sureguliuokite desinjjj pavirSiaus kopijavimo

jrenginj. Instrukcijas zr. nuo 22, p. 137 iki 28, p. 138

veiksmo.

30. Abiejose pavirSiaus kopijavimo modulio pusése reguliavimo
varztus (A) uzfiksuokite spyruokliniais fiksatoriais (B).
Jsitikinkite, kad varzty galvutés (A) yra uzfiksuotos
spyruoklinio uZrakto iSpjovose. Priverzkite varztus (C), kad
spyruokliy uzZraktai bty uzfiksuoti.
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A\ 1SPEIIMAS

Pries atnaujindami darba atlaisvinkite pavirSiaus kopijavimo nustatymo svirt;.

Pavirsiaus kopijavimo jrenginio nustatymo svirciy atlaisvinimas

31. VisiSkai uzmaukite daugiafunkcj jrankj (C) ant fiksatoriaus
(B) ir stumkite jj aukstyn, kad atlaisvintuméte pavirSiaus
kopijavimo nustatymo svirtj (A).

32. Sureguliuokite sparny balansa. Instrukcijas zr. 3.9.4 Sparny
balanso tikrinimas ir reguliavimas, p. 154.

1042676

pav. 3.141: Daugiafunkcis jrankis su kairiuoju
fiksatoriumi
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Pavirsiaus kopijavimo spyruokliy konfigdracijos keitimas — pavirsiaus kopijavimo svirtys su dviem
angomis
Pavirsiaus kopijavimo spyruokliy konfiglracijg nustatoma pagal pjaunamosios svorj. Jei pasikeité pjaunamosios svoris (pvz.,

dél papildomos jrangos pridéjimo), bltina pakeisti pavirSiaus kopijavimo spyruokliy konfigliracijg. Norédami nustatyti
tinkama pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo spyruokliy konfigliracija, apskaiciuokite pjaunamosios svorj.

PASTABA:

Si procediira taikytina TIK pjaunamosioms su dviem angomis (A)
ir (B) pavirSiaus kopijavimo spyruoklés svirtyse. Jei jasy
naudojamoje pjaunamojoje spyruokliy svirtys turi tik vieng angg,
Zr , kur rasite nurodymus, kaip pakeisti pavirsSiaus kopijavimo
spyruokliy konfiglracija.

1035180

pav. 3.142: Kairiosios pavirsiaus kopijavimo
spyruoklés svirtis

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

Pjaunamosios svorio ir spyruokliy konfigiracijos nustatymas

1. Pagal 3.15, p. 141 lentele apskaiciuokite bendrg pjaunamosios svorj pagal formule
(A) + (B) + (C) + (D) = bendras pjaunamosios svoris, kai:

e Bazinis pjaunamosios svoris yra (A)

e Skirtuvy, jei naudojami, svoris yra (B)

e Virsutinés kryZminés sraigés (UCA), jei ji sumontuota, svoris yra (C)
e Kity varianty, jei tokie naudojami, svoris yra (D)

Sio skai¢iavimo pavyzdys pateiktas skyriuje Pavyzdys, p. 142.
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Lentelé 3.15 Pjaunamosios komponenty svoriai

.. Pjaunamosios Peilio Lenktuvy .
Kategorija X . L - Svoris
modelis konfiguracija konfiguracija
Nenurodyta. Naudokite galine
FD225 Vienguba Bet kuris pavirsiaus kopijavimo svirties
anga.
FD230 Vienguba Bet kuris 2400 kg (5300 Ib)
FD235 Vienguba Bet kuris 2600 kg (5750 Ib)
(A) Bazinis
pjaunamosios svoris — FD235 Dviguba Bet kuris 2700 kg (5950 Ib)
pasirinkite vieng
FD240 Vienguba Bet kuris 2800 kg (6150 Ib)
Nenurodyta. Naudokite
FD240 Dviguba Bet kuris priekine pavirSiaus
kopijavimo svirties anga.
Nenurodyta. Naudokite
FD241 Dviguba Bet kuris priekine pavirSiaus
kopijavimo svirties anga.
FD245 Dviguba Bet kuris 3225 kg (7100 Ib)
FD250 Dviguba Bet kuris 3400 kg (7500 Ib)

(B) Skirtuvai —
pasirinkite ne daugiau
kaip vieng varianta

Sumontuotas skirtuvy variantas

Ryziy skirtuvo strypai

20 kg (50 Ib)

Vertikalieji dalgiai

185 kg (407 Ib)s6

(C) Virsutiné kryzminé
sraigé (UCA) — jei UCA
sumontuota ant
pjaunamosios,
pasirinkite vieng
variantg>’

Sumontuotas UCA variantas

FD230, dvi dalys

142 kg (312 Ib)

FD235, dvi dalys

156 kg (343 Ib)

FD240, trys dalys

168 kg (370 Ib)

FD245, trys dalys

191 kg (420 Ib)

FD250, trys dalys

212 kg (468 Ib)

(D) Kiti variantai —
jtraukite visus
sumontuotus

variantus

Sumontuotas variantas

Transportavimo ratai

360 kg (800 Ib)

56. svoris apima hidraulinj paketg FD250.
57. Pridékite 24,5 kg (54 Ib) hidraulinéms jungtims, jei jos buvo sumontuotos atskirai.

262429
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Lentelé 3.15 Pjaunamosios komponenty svoriai (tesinys)

Kategoriia Pjaunamosios Peilio Lenktuvy Svori
el modelis konfiguracija konfiguracija voris
Pavirsiaus kopijavimo ratai 205 kg (450 Ib)
Stabilizavimo ratai 160 kg (350 Ib)
Pavyzdys

FD235 ,FlexDraper®” pjaunamosios su vienu peiliu, dvigubais lenktuvais, be UCA, be papildomy varianty svorio
skaic¢iavimo pavyzdys:

Bazinis pjaunamosios svoris (A) = 2600 kg ( 5750 Ib)

Vertikaliy dalgiy svoris (B) = (70 kg (150 Ib)

UCA svoris (C) = 0 kg (0 Ib)

Varianty svoris (D) = 0 kg (0 Ib)

Bendras pjaunamosios svoris = (A) + (B) + (C) + (D) = 2670 kg (5900 lb)
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2. Naudodami ankstesniame Zingsnyje apskaiciuotg bendrg pjaunamosios svorj, zr 3.16, p. 143, kad nustatytumeéte,
kokiame svorio intervale yra pjaunamoji ir kokia pavirSiaus kopijavimo spyruokliy konfiglracija geriausiai tinka
pjaunamajai.

PASTABA:

Paprastai sunkesnéms pjaunamosioms pavirsiaus kopijavimo spyruokles batina jstatyti j priekine pavirSiaus kopijavimo
svirties angg, o lengvesnéms pjaunamosioms — j galine anga. Kai kurios pjaunamosios turi tik vieng pavirsiaus
kopijavimo spyruokliy konfiglracija.

Lentelé 3.16 PavirSiaus kopijavimo spyruoklés montavimo vieta pavirSiaus kopijavimo svirtyje

Pavir- Pavir-
Pjauna- Svoris Siaus Svoris Siaus
mosios Peilio Lenktuvy . kopija- . kopija- Spyruokliy
. . Diapazonas . Diapazonas . A
mode- | konfigiiracija | konfigiiracija vimo . vimo konfigiiracija
1 (lengva) .. (sunki) ..
lis svirties svirties
anga anga
FD225 Vienguba Bet kuris Naudokite pavirSiaus kopijavimo svirties galine anga 1
FD230 | Vienguba Bet kuri 2400-2675kg | .. | 2676-3215kg | . .. .
g et kuris (5300-5900 Ib) alin€ 1 (5901-71001b) | ""'€KIn€
FD235 | Vienguba Bet kuri 2600-3050kg | .. | 3051-3415kg | . .. ;
g et kuns (5750-6700 Ib) alin€ 1 (6701-75501b) | ""'ekine
FD235 Dviguba Bet kuri 2700-3150ke | o | 3151-3515ke | oL 2
& et kuris (5950-6900 Ib) | °2""€ | (6901-77501b) | ""'€KIN€
. ) 2800-3200 kg | 3201-3615 kg o
FD240 Vienguba Dviguba (6150-7000 Ib) Galiné (7001-7950 Ib) Priekiné 3
. ) 2900-3400 kg | 3401-3700 kg o
FD240 Dviguba Dviguba (6393-7496 Ib) Galiné (7497-8157 Ib) Priekiné 4
. . 2900-3400 kg .. 3401-3700 kg L
FD240 Vienguba Triguba (6393-7496 Ib) Galiné (7497-8157 Ib) Priekiné 4
. ) 3000-3400 kg | 3401-3800 kg o
FD240 Dviguba Triguba (66147496 Ib) Galiné (7497-8378 Ib) Priekine 4
FD241 Dviguba Bet kuris Naudokite pavirSiaus kopijavimo svirties galine angg 4
FD245 Dviguba Bet kuri 3225-3475ke | o | 3476-4050ke | L 4
& et kuris (7100-7650 Ib) | °®""€ | (7651-8900Ib) | ""'€K!N€
FD250 Dviguba Bet kuri 3400-3800ke | o | 3801-4215kg | . o 5
& et kuris (7500-8350 Ib) | °®""€ | (8351-93001b) | ""'€KIN€

3. Jei reikia pakeisti pavirSiaus kopijavimo spyruoklés konfiglracijg, pereikite prie kito veiksmo.
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PavirSiaus kopijavimo spyruokliy konfigiracijos keitimas

4.

5.

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

Uzfiksuokite pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo
mechanizma patraukdami pavirSiaus kopijavimo uzrakto
rankeng j (A) padétj kairéje pavirsiaus kopijavimo modulio
puséje.

PASTABA:

Pavirsiaus kopijavimo mechanizmas yra atrakintas, kai
rankena yra (B) padétyje.

Pakartokite ankstesnj veiksma, kad pavirSiaus kopijavimo
modulio uzrakto rankena nustatytuméte kitoje pavirsiaus
kopijavimo modulio puséje.

262429 144
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pav. 3.143: Pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo

modulio uZraktas uZrakintoje padétyje
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7. Norédami pasiekti pavirSiaus kopijavimo spyruokliy
reguliavimo varztus (A), atsukite varztus (C) ir pasukite
spyruokliy uzraktus (B) pirmyn.

8. Atlaisvinkite reguliavimo varztus (A), atlikdami nedidelius
vienodus kiekvieno varzto pasukimus vieng po kito, kol
spyruoklés atsilaisvins.

PASTABA:

Spyruokléms atsilaisvinus reguliavimo varztai (A) pakils Siek
tiek virs poverizliy.

1031580

pav. 3.144: Kairiojo pavirsiaus kopijavimo jrenginio
reguliavimas

9. IStraukite vielokaistj (C) is kaiscio (A).

10. IStraukite kaistj (A) ir poverzles (B).

1035183

pav. 3.145: Kairioji pavirSiaus kopijavimo spyruoklé
jstatyta j galine pavirSiaus kopijavimo svirties angg
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11. Sulygiuokite spyruokle su priekinés pavirSiaus kopijavimo
svirties anga (A) arba galinés pavirSiaus kopijavimo svirties
anga (B) pagal lenteléje 3.16, p. 143 pateiktas specifikacijas.

pav. 3.146: Kairioji pavirSiaus kopijavimo spyruoklé
jstatyta j galine pavirsSiaus kopijavimo svirties anga
12. )statykite kaistj (A) ir dvi poverzles (B) j naujg anga.
13. UZzfiksuokite kaistj vielokaisciu (C).
14. Pakartokite veiksmus nuo 9, p. 145 iki 13, p. 146, kad
sukonfigliruotuméte spyruokle (D).

pav. 3.147: Kairioji pavirSiaus kopijavimo spyruoklé —
ijstatyta j galine pavirSiaus kopijavimo svirties angg
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15. Vél priverzkite reguliavimo varztus (A), atlikdami nedidelius
vienodus kiekvieno varzto pasukimus vieng po kito, kol
pavirsiaus kopijavimo spyruoklés bus vienodo ilgio.

16. Pakartokite veiksmus nuo 7, p. 145 iki 15, p. 147 su
prieSingoje pavirsiaus kopijavimo modulio puséje esancia
pavirsiaus kopijavimo spyruokliy pora (B).

17. Patikrinkite pavirSiaus kopijavima ir, jei reikia, jj
sureguliuokite. Instrukcijas Zr. Pjaunamosios pavirSiaus
kopijavimo sistemos tikrinimas ir reguliavimas, p. 134.

1035130

pav. 3.148: Pavirsiaus kopijavimo reguliavimas — kairé
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Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo uZrakinimas / atrakinimas

Du pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo uzZraktai — po vieng kiekvienoje pavirsiaus kopijavimo modulio puséje — uzrakina ir
atrakina pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo sistema.

SVARBU:

UZfiksuokite pavirSiaus kopijavimo uzraktus, jeigu pjaunamoji transportuojama su pritvirtintu pavirsiaus kopijavimo
moduliu, kad tarp pavirSiaus kopijavimo modulio ir pjaunamosios nebty santykinio judéjimo. PavirSiaus kopijavimo
jrenginio uzraktai taip pat turi bati uzfiksuoti atjungiant pavirsiaus kopijavimo modulj nuo kombaino, kad tiekimo jtaisas
galéty atlaisvinti pavirSiaus kopijavimo modulj.

e Norédami atlaisvinti (atrakinti) pavirsiaus kopijavimo
jrenginio uzraktus, patraukite jo uzrakto rankeng (A) j padét;j
(B). Sioje padetyje pjaunamoji yra atrakinta ir gali judéti
pavirsiaus kopijavimo modulio atzvilgiu.

e Norédami uzfiksuoti (uzZrakinti) pavirSiaus kopijavimo
jrenginio uzZraktus, pastumkite jo uzrakto rankeng (A) j
padétj (C). Sioje padétyje pjaunamoji negali judéti pavirsiaus
kopijavimo modulio atzvilgiu.

1031557

pav. 3.149: PavirSiaus kopijavimo modulio uzraktas
uzrakintoje padétyje
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Veikia lankstumo reZimu

Pjaunamoji suprojektuota taip, kad veikty, kai pjovimo agregatas yra ant Zemés. Trys pjovimo agregato sekcijos juda
savarankiskai, kad atsizvelgty j Zemés reljefa. Kai sparnai atrakinami, jie gali laisvai judéti aukstyn ir Zemyn.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

2. Pasukite spyruoklés rankeng (A) apatinéje angoje, kad
atrakintuméte sparng. Turétuméte isgirsti, kaip spyna
atjungiama.

3. Jei uZrakto trauklé neatsijungia, judinkite sparng pakeldami
ir nuleisdami pjaunamajg, keisdami pjaunamosios kampg
arba vaziuodami kombainu, kol ji atsikabins.

4. Jei uzraktas vis tiek neuzfiksuojamas, pereikite prie kito
veiksmo.

5. Atidarykite kairjjj galinj gaubtag. Instrukcijas zr. Pjaunamosios
galiniy gaubty atidarymas, p. 42.

6. IStraukite kaistj (A), kuriuo daugiafunkcis jrankis pritvirtintas 4 %
prie laikiklio, esancio ant kairiojo galinio skydo. 4
094, ° )
7. 18imkite daugiafunkcj jrankj (B). Vél uzdékite kaistj ant =" : p N Y Ogr /|
laikiklio. ¢ 7))
" ; B)®
.'%
=

pav. 3.151: Kairysis galinis skydas

N /AN T

L

8. Pritvirtinkite lankstumo tikrintuvo kabelj (A) prie lankstumo JNA\VEA

tikrintuvo kabelio uZrakto (B). @

PASTABA:
Dél aiskumo buvo pasalintos iliustracijos dalys.

1034099

pav. 3.152: Lankstumo tikrintuvo kabelio uZraktas —
kairioji pusé
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10.

11.

12.

OPERACIIA

Ant plokstés (B) esanciu daugiafunkciu jrankiu (A) judinkite
sparng aukstyn ir Zemyn, kol spyna atsijungs.

Atjunkite lankstumo tikrinimo laidg (A) nuo lankstumo
tikrintuvo kabelio uzrakto (B).

PASTABA:

Dél aiskumo buvo pasalintos iliustracijos dalys.

Grazinkite daugiafunkcj jrankj (A) j laikymo padét;j. Vel
uzdeékite jungties gaubta.

Jei reikia, subalansuokite sparna. Instrukcijas zr. 3.9.4
Sparny balanso tikrinimas ir reguliavimas, p. 154.

PASTABA:

Jeigu pjaunamoji prijungta prie kombaino, o jos sparnai yra
uzfiksuoti ir sulygiuoti su tiekimo transporterio platforma,

vielokaistis (A) turi bati nukreiptas j indikatoriaus (B) centra.

Jei tokiomis sglygomis vielokaistis (A) NENUKREIPTAS j
indikatoriaus (B) centrg, sukalibruokite indikatoriy
atlaisvindami varztus (C) ir sureguliuodami indikatoriaus
padét]. Indikatorius turéty judéti sparnui lenkiantis. Jei
indikatorius lieka jstriges bet kuriame diapazono gale, zr.
Pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo sistemos tikrinimas ir
reguliavimas, p. 134 ir 3.9.4 Sparny balanso tikrinimas ir
reguliavimas, p. 154.

1034099

pav. 3.154: Lankstumo tikrintuvo kabelio uzZraktas —
kairioji pusé

N

1034362

pav. 3.155: Sparno judesio indikatorius lankscios
trauklés gaubto virSuje — parodyta kairioji pusé

13. Uzdarykite kairjjj galinj gaubta. Instrukcijas zr. Pjaunamosios galiniy gaubty uzdarymas, p. 43.
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Veikimas standziuoju reZimu

Pjaunamoji suprojektuota taip, kad veikty, kai pjovimo agregatas yra ant Zemés. UZrakinus sparnus, pjaunamajg valdyti kaip
standZig pjaunamajg su tiesiu pjovimo agregatu. Kai pjaunamosios trys sekcijos yra uzrakintos, pjovimo agregatas biina

nepaslankus ir tuo pat metu juda aukstyn ir Zemyn.

UzZrakinkite sparnus taip:

1. Norédami uzfiksuoti sparng, perkelkite spyruoklés rankeng
(A) virsutiniame angoje. Turétuméte isgirsti, kaip spyna
uzfiksuojama.

2. Jei uzrakto trauklé neuzsifiksuoja, judinkite sparng
pakeldami ir nuleisdami pjaunamajg, keisdami
pjaunamosios kampg arba vaziuodami kombainu, kol ji
uzsifiksuos.

3. Jei uZraktas vis tiek neuzfiksuojamas, pereikite prie kito
veiksmo.

4. Nuimkite lankscios trauklés gaubta. Instrukcijas zr. Vidiniy
lanksciy traukliy gaubty nuéemimas, p. 52.

5. Atidarykite kairjjj galinj gaubta. Instrukcijas Zr. Piaunamosios
galiniy gaubty atidarymas, p. 42.

6. IStraukite smeigtuka (A), kuriuo daugiafunkcis jrankis
pritvirtintas prie laikiklio, esancio ant kairiojo galinio skydo.

7. ISimkite daugiafunkcj jrankj (B) iS jo laikymo vietos. Vél
uzdeékite kaistj ant laikiklio.

8. Ant plokstés (B) esanciu daugiafunkciu jrankiu (A) judinkite
sparng aukstyn ir Zemyn, kol spyna uZsirakins.

9. Grazinkite daugiafunkcj jrankj (A) j laikymo padét;.

10. Uzdékite lanksciosios trauklés gaubta. Instrukcijas zr. Vidiniy
lanks¢iy traukliy gaubty montavimas, p. 53.

262429 151
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1028898

pav. 3.157: Kairysis galinis skydas

N\

1031167,

pav. 3.158: Sparnas uZrakintoje padétyje
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Lankstaus pasvirimo ribotuvo isjungimas

ISjungus lankstaus pasvirimo ribotuvas, padidéja priekiniy sparny lankstumo laipsnis. Norédami pagerinti kombaino
gebeéjima prisitaikyti prie reljefo aukscio pokyciy ir (arba) nuimant aukstus pasélius, pavyzdZziui, javus ir rapsus, galite
iSjungti lankstaus pasvirimo ribotuvg, kad pageréty kombaino gebéjimas prisitaikyti prie reljefo aukscio pokyciy.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
pakildami nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite raktelj, o pries atlikdami bet kokius darbus
po masina uzfiksuokite apsaugines atramas.

A\ rPAvoIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

PASTABA:

Nuémus lankstaus pasvirimo ribotuvo plokste, reikés sureguliuoti tarpg tarp lenktuvy ir pjovimo juostos. Specifikacijas zr.
i4.13.1 Tarpas tarp lenktuvy ir pjovimo agregato, p. 437.

1.

2.

10.

11.

UZveskite variklj.

Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.

UZrakinkite pjaunamosios sparnus. Instrukcijas zr. Veikimas standZiuoju rezimu, p. 151.
Iki galo istraukite hidrauline centrine traukle.

Iki galo nuleiskite pjaunamaja.

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

ISimkite du varztus (A).
Nuimkite lankstaus pasvirimo ribotuvo plokste (B).

Saugokite varztus (A) ir lankstaus pasvirimo ribotuvg (B)
vadovo laikymo dékle.

Pakartokite veiksmus nuo 7, p. 152 iki 9, p. 152, kad
nuimtumeéte lankstaus pasvirimo ribotuvg ir tvirtinimo
elementus, esancius pavirsiaus kopijavimo modulio kitoje
puséje.

Sureguliuokite lenktuvy pirsty tarpus. Instrukcijas zr. 4.13.1
Tarpas tarp lenktuvy ir pjovimo agregato, p. 437.

1029097

SVARBU:

Tarpg tarp lenktuvy ir pjovimo juostos reikia sureguliuoti,
kad pjovimo juosta nenutraukty lenktuvy pirsty kai
lankstomi sparnai.

pav. 3.159: Lankstaus pasvirimo ribotuvo ploksté
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Lankstaus pasvirimo ribotuvo jjungimas

Jjungus lankstaus pasvirimo ribotuvg apribojama pjaunamosios galimybé pasvirti, todél lenktuvas gali bati labai arti pjovimo
juostos. Kai lenktuvas ir pjovimo agregatas yra arti, tai idealiai tinka nuimant trumpy kultary derliy, pavyzdziui, lesiy, Zirniy
ar trumpy sojy pupeliy.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
pakildami nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite raktelj, o pries atlikdami bet kokius darbus
po masina uzfiksuokite apsaugines atramas.

A\ rPAvoIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Sumontavus lankstaus pavirSiaus kopijavimas ribotuvo plokste, reikés sureguliuoti tarpg tarp lenktuvy ir pjovimo juostos.
Specifikacijas zr. j4.13.1 Tarpas tarp lenktuvy ir pjovimo agregato, p. 437.

1. UzZveskite variklj.

2. Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.

3. Uzrakinkite pjaunamosios sparnus. Instrukcijas zr. Veikimas standZiuoju reZimu, p. 151.
4. ki galo nuleiskite pjaunamaja.

5. ki galo iStraukite hidrauline centrine traukle.

6. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

7. IS pjaunamosios vadovo laikymo déklo isSimkite dvi lankstaus pasvirimo ribotuvo plokstes ir tvirtinimo elementus.

8. Kairéje pjaunamosios puséje, kaip parodyta, jstatykite
lankstaus pasvirimo ribotuva (B).

9. Pritvirtinkite ribotuvg dviem varztais (A).

10. Pakartokite ankstesnius du veiksmus, kad sumontuotumeéte
lankstaus pasvirimo ribotuva pavirSiaus kopijavimo modulio
desinéje puséje.

11. Sureguliuokite lenktuvy pirsty tarpus. Instrukcijas zr. Tarpo
tarp lenktuvy ir pjovimo agregato reguliavimas, p. 441.

1029299

pav. 3.160: Lankstaus pasvirimo ribotuvo ploksté
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3.9.4 Sparny balanso tikrinimas ir reguliavimas

Sparno balansas yra kritinis veiksnys, uztikrinantis, kad pjaunamoji tiksliai atkartoty Zemés kontdrus. Jeigu pjaunamosios
sparny balansas yra netinkamas, jj batina koreguoti.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto masinos paleidimo, pries reguliuodami masing, visada
sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

SVARBU:

Jsitikinkite, kad pjaunamosios pavirSiaus kopijavimas tinkamai nustatytas naudojant tikslius sparny balanso rodmenis.
Instrukcijas zr. Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo sistemos tikrinimas ir reguliavimas, p. 134. Prie$ atliekant bet kokius
reguliavimus, pavirSiaus kopijavimo modulis turi bati lygus.

PASTABA:

Pjaunamosios sparnai yra subalansuoti, kai sparnui pakelti aukstyn arba Zemyn reikia vienodos jégos.

Jei pjaunamosios sparnai islinksta (A) arba pasvyra j Song (B), o
pjaunamoji nesiekia paséliy arba stumia dirvozemj, koreguokite
sparno balansa.

1009084

pav. 3.161: Sparny disbalansas

1. UZveskite variklj.

2. Sureguliuokite lenktuvo pastimimo pirmyn—atgal padétj
taip, kad indikatorius ant kairiojo indikatoriaus laikiklio (A)
blty 6 padétyje.

Z>
A/ N
= g0z >
B =——7ax (=,

T

3. Iki galo nuleiskite lenktuvus.

pav. 3.162: Pastimimo pirmyn-atgal padétis
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11.

12.

262429

OPERACIIA

Reguliuokite centrine traukle (A) taip, kad indikatorius (B)
bty matuoklio D padétyje.

Pjaunamoji su sumontuotais transportavimo arba
stabilizatoriaus ratais: Perkelkite ratus taip, kad juos
palaikyty pjaunamoji.

™

e Informacijg apie transportavimo ratus zr ,,EasyMove
transportavimo raty reguliavimas, p. 124.

e Informacija apie stabilizatoriaus ratus Zzr. PavirSiaus
kopijavimo raty istraukimas / atjungimas naudojant
kojinj jungiklj, p. 125.

Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.

Perkelkite pjaunamajg aukstyn arba Zemyn, kad ji bity
254-356 mm (10-14 in) virS Zemés.

Pavirsiaus kopijavimo modulio rémo virSuje suraskite
gulsciukg (A). Patikrinkite, ar burbulas yra centre. Jei reikia
sureguliuoti, Zr. 3.11 Pjaunamosios lygiavimas, p. 248.

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

Nuimkite trauklés gaubta. Instrukcijas Zr. Vidiniy lanksciy
traukliy gaubty nuémimas, p. 52.

Pritvirtinkite lankstumo tikrintuvo kabelj (A) prie lankstumo
tikrintuvo kabelio uzrakto (B).

PASTABA:

Kai kurios dalys Sioje iliustracijoje pavaizduotos
permatomos, kad matytysi kabelio uzraktas.

Atidarykite kairjjj pjaunamosios galinj gaubta. Instrukcijas zr.
Pjaunamosios galiniy gaubty atidarymas, p. 42.

155
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pav. 3.165: Kairysis lankstumo tikrintuvo kabelio
uzraktas
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OPERACIIA

IStraukite kaistj (A), kuriuo daugiafunkcis jrankis pritvirtintas
prie laikiklio, esancio ant kairiojo galinio skydo.

ISimkite daugiafunkcj jrankj (B). Vél jstatykite kaist;j.

Atrakinkite tikrinamg sparng, spyruoklés rankeng (A)
perkeldami j apatine ATRAKINIMO padétj. Atrakinkite TIK
sparng, kurj tikrinate. sitikinkite, kad kitas sparnas
uzfiksuotas.

PASTABA:

Pajudinus spyruokline rankenéle turéty pasigirsti
spragteléjimas; Sis spragteléjimas reiskia, kad vidinis
mechanizmas jsijungé arba iSsijunge.

Jei vidinis uzrakto mechanizmas neuzsifiksuoja, judinkite
sparng su daugiafunkciu jrankiu (B), kol isgirsite
spragteléjima.

Jsitikinkite, kad pavirSiaus kopijavimo tikrinimo jungikliai (A)
yra atjungti (Zemyn) abiejose pavirSiaus kopijavimo modulio
pusése.

Jsitikinkite, kad pavirSiaus kopijavimo uZraktai (B) yra
uzfiksuoti (j virSy) abiejose pavirsiaus kopijavimo modulio
pusése.
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1028898

pav. 3.166: Kairysis galinis skydas

1032839

pav. 3.168: Saskés plokstés surinkimas
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19. Ant lankstumo tikrintuvo plokstelés pirstais sugnybkite
indikatorius (A) ir (B).

20. Daugiafunkciu jrankiu (C) pasukite lankstumo tikrintuvo
plokstele aukstyn, kol kaistis pasieks angos galg. Apatinis
indikatorius (B) judés Zemyn, kad bity nuskaitytas pirmasis
rodmuo.

21. Daugiafunkciu jrankiu (C) pasukite lankstumo tikrintuvo
plokstele Zemyn, kol kaistis pasieks angos galg. Virsutinis
indikatorius (A) judés aukstyn, kad blty nuskaitytas antrasis
rodmuo.

22. Lankstumo tikrintuvo plokstelés rodmenis interpretuokite
taip, kaip nurodyta toliau.

e Jei sparnas yra per lengvas (A), pasunkinkite jj
pasukdami reguliavimo varztg (D), norédami apkabg (E)
pajudinti kryptimi (F). Patikrinkite sparny balansavimo
mechanizma. Pagal poreikj reguliuokite balansg, kol
sparnas bus subalansuotas (C).

e Jei sparnas yra per sunkus (B), palengvinkite jj
pasukdami reguliavimo varztg (D), norédami apkabg (E)
pajudinti kryptimi (F). Patikrinkite sparny balansavimo
mechanizma. Pagal poreikj reguliuokite balansg, kol
sparnas bus subalansuotas (C).

e Jei sparnas subalansuotas (C), jokiy veiksmy atlikti
nereikia. Pereikite prie kito Zingsnio.

23. Perkelkite spyruoklés rankena j virsutine UZRAKINIMO
padétj.

24. Jei spyna neuzsifiksuoja, daugiafunkciu jrankiu judinkite
sparng aukstyn ir Zemyn, kol jis uzfiksuojamas.

262429 157

1032124

1035178

pav. 3.170: Kairiojo sparno balanso reguliavimo

tikrintuvo plokstelé
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25. Nuimkite lankstumo tikrintuvo trosg (A) nuo lankstumo

tikrintuvo kabelio uzrakto (B). @

SVARBU:

Lankstumo tikrintuvo kabelis gali bati pazeistas, jei jis bus
paliktas vietoje.

26. Sig procediirg pakartokite, kad nustatytuméte kito sparno s
balansa.

b
7
®

1034099

pav. 3.171: Kairysis lankstumo tikrintuvo kabelio
uzraktas

27. Grazinkite daugiafunkcj jrankj (B) j laikymo padét;.
Pritvirtinkite daugiafunkcj jrankj kaisciu (A). g

28. Vel uzdékite trauklés gaubtus. = : p N Y 0

e Informacijg apie iSorinius lankscios trauklés gaubtus Zr.
ISoriniy lankscCiy traukliy gaubty tvirtinimas, p. 55. R _ -7 B)®

¢ Informacijg apie vidinius lankscios trauklés gaubtus Zzr. PR
Vidiniy lanksciy traukliy gaubty montavimas, p. 53. 4

PASTABA:

Naudodami pjaunamajg lauke, prireikus sureguliuokite
pagrindinj pavirSiaus kopijavimo modulj, kad bty
palaikomas tinkamas sparno balansas. Instrukcijas zr.
Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo sistemos tikrinimas ir
reguliavimas, p. 134.

1028898

pav. 3.172: Kairysis galinis skydas

29. Jei pjovimo agregatas netiesus, kai sparnai yra uzrakinti,
bitina atlikti papildomus pjaunamosios reguliavimus.
Susisiekite su ,MacDon“ atstovu.

3.9.5 Pjaunamosios kampas

Pjaunamosios kampas reguliuojamas pagal skirtingas paseéliy salygas ir (arba) dirvoZzemio tipus ir gali biti reguliuojamas
naudojant centrine traukle tarp kombaino ir pjaunamosios.

Zr. Pjaunamosios kampo reguliavimas i§ kombaino, p. 159 konkretaus kombaino reguliavimo informacija.

262429 158 Perzitra C



OPERACIIA

Pjaunamosios kampas (A) yra kampas tarp pjaunamosios ir
Zemeés.
Pjaunant pasélius Zemés pavirsiaus lygyje, pjaunamosios kampas

lemia atstumg (B) tarp pjovimo agregato dalgio ir Zemeés
pavirsiaus.

Reguliuojant pjaunamosios kampg pjaunamoji pasukama
atraminés plokstelés / Zemés kontakto taske (C).

Apsauginis kampas (D) — tai kampas tarp pjovimo agregato
apsaugy virsutinio pavirsiaus ir Zemes.

Maziausias kampas (A) (centriné trauklé visiskai atitraukta) yra
1,7 °, o pjaunant paZeme raziena yra auksciausia.

Staciausias kampas (E) (viduriné trauklé visiskai istiesta) yra 8,9°,
0 pjaunant paZzeme raziena yra Zemiausia.

Nustatykite pjaunamosios kampa pagal paséliy ir dirvozemio
tipa ir bukle taip:

e Jprastomis pjovimo sglygoms ir esant Slapiam dirvoZzemiui
nustatykite mazZesnes vertes (A) (indikatoriaus padétis A),
kad dirvozemis nesikaupty pjovimo agregate. Dél maZesnio
pjaunamosios kampo taip pat sumaZzéja dalgiy pazeidimy
akmenuotuose laukuose.

e SuplUktiems ir Zemiems paséliams, pavyzdziui, sojoms,
pjauti, nustatykite statesnj kampg (E) (indikatoriaus E
padeétis).

Pasirinkite kampg, kuris leis maksimaliai pasinaudoti paséliy ir
lauko salygomis.

Pjaunamosios kampo reguliavimas is kombaino
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V=N =

T ————
3
® © :
pav. 3.173: Pjaunamosios kampas
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1032676

pav. 3.174: Apsaugos kampai
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pav. 3.175: Centriné trauklé

Pjaunamosios kampas reguliuojamas sédint kombaino kabinoje, jungikliu ant operatoriaus valdymo rankenos ir
indikatoriumi ant centrinés trauklés arba kabinoje esan¢io monitoriaus. Pjaunamosios kampas nustatomas pagal centrinés
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trauklés ilgj tarp kombaino pavirSiaus kopijavimo modulio ir pjaunamosios arba nuozulniosios kameros korpuso pakreipimo
kampa tam tikruose kombainy modeliuose.

,Case” kombainai:

,Case” kombainuose centrinei trauklei reguliuoti pjaunamosios kampui pakeisti naudojami valdymo rankenos jungikliai.

1. Paspauskite ir palaikykite mygtukg PERKELTI (A) valdymo
rankenos gale ir paspauskite jungiklj (B), kad pakreiptuméte
pjaunamaja j priekj, arba paspauskite jungiklj (C), kad
pakreiptuméte pjaunamajq atgal.

n
©
-
<
[N}
o
—

pav. 3.177: ,,Case“ kombainy valdikliai

3.9.6 Lenktuwvy greitis
Lenktuvy greitis padeda kontroliuoti, kaip paséliai nuo pjaunamosios judés ant transporteriy.

Lenktuvai geriausiai veikia, kai atrodo, kad juos valdo Zemé. Nupjauti paséliai turéty tolygiai pereiti per pjovimo agregata
ant transporteriy, nesulipdami ir kuo maziau sujaukti.

Pjaunant stacius javus, lenktuvy greitis turéty bati Siek tiek didesnis arba lygus vaZziavimo greiciui.

Zemuose paséliuose arba paséliuose, kurie linksta nuo pjovimo agregato, lenktuvy greitis turi bati didesnis nei vaziavimo
greitis. Norédami tai padaryti, padidinkite lenktuvy greitj arba sumazinkite vaziavimo greit;j.

Pernelyg didelis griidy galvuciy traiSkymas arba paséliy nuostoliai ant pjaunamosios vamzdzio gali reiksti, kad lenktuvy
greitis per didelis. Per didelis lenktuvy greitis taip pat padidina lenktuvy komponenty nusidévéjimg ir perkrauna lenktuvy
pavarg.
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PASTABA:

Dél per didelio lenktuvy greicio lenktuvy grandiné eis virs reljefo. Lenktuvai pagreités ir sulétés dirbant sunkiuose, kietuose
ir supliktuose paséliuose. Sumazinus lenktuvy greitj, kad jis baty artimesnis vaziavimo greiciui, lenktuvai vis tiek pakels
pasélius, bet jy neiSraus. Taip pat sumazés sékly nuostoliai, nes lenktuvai ne tik pakels pasélius, bet ir bandys juos
isSukuoti“.

Apie rekomenduojamg lenktuvy greitj dirbant su tam tikrais paséliais ir tam tikromis sglygomis Zitrékite 3.7.2 Pjaunamosios
nuostatos, p. 69.

Lenktuvy greitj galima reguliuoti kombaino kabinoje esanciais valdikliais. Instrukcijas zr. kombaino operatoriaus vadove.

Pasirenkamos lenktuvy pavaros Zvaigzdés
Galimos zvaigzdeés, skirtos naudoti konkreciai paséliy sglygomis. Tai alternatyva gamykloje sumontuotai viengubai Zvaigzdei.
Gamykloje pjaunamojoje sumontuota vienguba 19 danty lenktuvy pavaros Zvaigzdeé, tinkanti daugumai paséliy.

19 danty lenktuvy pavaros viengubos Zvaigzdés pakeitimas dviguba (A) suteiks didesnj sukimo momentg ir palengvins
lenktuvy darbg sunkiomis pjovimo sglygomis.

Jrengus dvigubg lenktuvy pavaros Zvaigzde, ant esamos 56 danty apatinés Zvaigzdeés taip pat galima pridéti papildoma 52
danty Zvaigzde (B), kuri leis padidinti lenktuvy greitj lengvuose paséliuose dirbant didesniu vaziavimo greiciu.

Jrengus Sias dvi pasirinktines zvaigzdes, bus galima greitai ir lengvai pereiti nuo didelio sukimo momento prie didelio greicio
ir atvirksciai. Informacijos apie ZvaigZzdes rasite 3.17, p. 162. Norédami gauti daugiau informacijos, kreipkités j .

1034003

pav. 3.178: Lenktuvo pavara su pasirenkamomis Zvaigzdémis

A — dvigubo lenktuvo pavaros Zvaigidé (MD #273451, MD #273452 ar MD #273453)58

B - 52 danty 2vaigzdé (MD #273689)9 rinkinj.

58. Sios 7vaigidés parduodamos atskirai (atskiros dalys).
59. Si 7vaigidé jtraukta j MD #311882
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Lentelé 3.17 Pasirenkamos Zvaigidés (,,Case”)

Pasirenkama

Zvaigidé !Vlasm'q Kombainas Taikymas pavaros

hidraulika NI

Zvaigide

D‘;'Vga“rzz 'Zf/r;'l(t;‘(;’:’ 13,79 MPa | ,Case IH“ 7010, 8010, 7120, 8120, 88 RyZiy pjovimas 10/20 dant
P g (2000 psi) serijos kombainu !

(A)

Apatiné Zvaigzdé

(B) - Viskas Lengyvi paséliai 52 dantys

3.9.7 Vaziavimo greitis
Eksploatuojant pjaunamajg tinkamu vaziavimo greiciu, javai nupjaunami tolygiai ir Svariai.
Esant sudétingoms kirtimo sglygoms, sumazinkite automobilio vaZiavimo greitj, kad maZiau nusidévéty jranga.

VaZiuokite maZesniu greiciu, kai pjaunate labai lengvus javus (pvz., Zemas sojy pupeles), kad lenktuvai galéty jtraukti
trumpus augalus. Pradékite nuo 4,8-5,8 km/h (3,0-3,5 mph) ir prireikus pakoreguokite greitj.

Didesniam vaziavimo greiCiui gali prireikti didesniy pavirsiaus kopijavimo nustatymuy, kad pjaunamoji nesokinéty. Jei
padidinsite Zemés darby greitj, padidinkite ir transporterio bei lenktuvo greitj, kad bity galima apdoroti papildomga
medZziaga.

3.179, p. 162 pav. parodytas rysys tarp vaziavimo greicio ir pjaunamo ploto naudojant jvairiy dydziy pjaunamasias.

16 iz 4.8 6.4 8.0 a7 1.3 129 14.5 16.1 17.7 193
70 28
26
60 24
22
50 20
18
40 16
© ° (] “ ©

30 12
10

20 8

6

10 4

2

0 ° 0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1012618

pav. 3.179: Vaziavimo greitis, palyginti su plotu

A - kilometrai per valanda B — mylios per valanda C - akrai per valanda
D — hektarai per valanda E-9,1 m (30 pédy) F-10,7 m (35 pédos)
G -12,2 m (40 pédy) H — Aukstis — 13,7 m (45 pédos)

Pavyzdys: 12,2 m (40 pédy) pjaunamoji, veikianti 9,7 km/val. (6 myl./val.) vaZiavimo greiciu, per vieng valanda nupjauty
mazdaug 11,3 ha (28 akry) plota.
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3.9.8 Soninio transporterio greitis
Tinkamas transporterio greitis yra svarbus norint pasiekti norimg nupjauty paséliy srautg i$ pjovimo agregato.

Optimizuokite Soninio transporterio greitj atsizvelgdami j paséliy tankuma, vaziavimo greitj ir nuoZzulniosios kameros talp3a.
Per greitai veikiantys Soniniai transporteriai iStraukia javus iS pjovimo agregato ir gali sukelti javy sankaupas ties tiekimo
transporteriu. Dél per létai veikianciy Soniniy transporteriy tiekimo transporteris iStrauks pasélius i$ Soniniy transporteriy,
todél tiekimas bus netolygus.

Sureguliuokite Soninio transporterio greitj, kad paséliai ant pavirSiaus kopijavimo modulio transporterio baty tinkamai
tiekiami. Instrukcijas Zr. Soninio transporterio greicio requliavimas, p. 163.

Soninio transporterio greicio reguliavimas

Soniniai transporteriai nupjautus pasélius pernesa j pavir$iaus kopijavimo modulio tiekimo transporterj, kuris perduoda
pasélius j kombaing. Galima reguliuoti Soniniy transporteriy greitj jvairiems paséliams ir paséliy sglygoms.

Soniniai transporteriai (A) varomi hidrauliniais varikliais ir
siurbliu, kurj varo kombaino nuoZulnioji kamera per pavirsiaus
kopijavimo modulio pavary déZe. Soninio transporterio greitis
reguliuojamas is$ kabinos, Soninio transporterio greicio valdymo
skydelyje, kuris reguliuoja srautg j transporterio hidraulinius
variklius.

1006122

pav. 3.180: Soniniai transporteriai

Kombainai su integruotais valdikliais

1. Transporterio greiiui nustatyti naudokite integruotus transporterio valdiklius. Instrukcijas zr. kombaino operatoriaus
vadove.

Toliau pateikti rekomenduojami pjaunamosios nustatymai.
e 3.7.2 Pjaunamosios nuostatos, p. 69
e 3.7.3 Pjaunamosios optimizavimas tiesiam rapsy kalimui, p. 84

PASTABA:

Informacijos apie ,,Case IH” ir ,,New Holland“ kombainy suderinamuma su integruotais transporterio greicio valdikliais
ieSkokite kombaino operatoriaus vadove.
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Kombainai su ,,MacDon“ kabinos Soninio transporterio greicio valdymu

1. Pasukite rankenéle (A), kad nustatytumeéte transporterio
greitj. Toliau pateikti rekomenduojami pjaunamosios
nustatymai.

e 3.7.2 Piaunamosios nuostatos, p. 69

e 3.7.3 Pjaunamosios optimizavimas tiesiam rapsy
kalimui, p. 84

PASTABA:

Jungiklis (B) 3.181, p. 164 paveikslélyje leidzia operatoriui
perjungti pjaunamosios pakreipimo ir lenktuvy pastimimo
pirmyn—atgal valdiklius. Instrukcijas apie valdiklius Zr.
Pjaunamosios kampo reguliavimas is kombaino, p. 159.

1024041

pav. 3.181: Kabinos Soninio transporterio greicio
valdymas

PASTABA:

CNH kombainuose jungiklis, skirtas pjaunamosios
pakreipimui ir lenktuvy pastimimo pirmyn—atgal valdikliams
aktyvinti, yra vaZiavimo greicio svirties (GSL) gale.

1041743

pav. 3.182: CNH kabinos Soninio transporterio greicio
valdymas
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3.9.9 Tiekimo transporterio greitis

NuoZulnioji kamera nupjautus pasélius iS Soniniy transporteriy perkelia j pavirsiaus kopijavimo modulio tiekimo sraige.

Pavirsiaus kopijavimo modulio tiekimo transporterj (A) varo
hidraulinis variklis ir siurblys, varomas kombaino nuoZulniosios
kameros korpuso per pavirSiaus kopijavimo modulio pavary
déze.

SVARBU:

Tiekimo transporterio greitis yra susietas su kombaino
nuozulniosios kameros korpuso greiciu ir jo negalima atskirai
reguliuoti.

1032494

pav. 3.183: FM200 pavirsiaus kopijavimo modulis

3.9.10 Informacija apie dalgio greitj

Pavirsiaus kopijavimo modulj varo transmisija, sujungta su kombaino nuoZulniosios kameros korpusu. Transmisija jungiama
su pavary déze, kuri varo dalgio pavaros siurblj.

Lentelé 3.18 Nuozulniosios kameros korpuso greitis

Kombaino marké NuoZulniosios kameros korpuso greitis (aps./min.)

Case IH 580

Lentelé 3.19 FD2 serijos pjaunamosios dalgio greitis

Rekomenduojamas dalgio pavaros grei¢io diapazonas (aps. / min,)
Pjaunamoji
Viengubo dalgio pavara Dvigubo dalgio pavara

FD225 600-700 -

FD230 600-750 -

FD235 600-700 600-750
FD240 600-650 600-750
FD241 - 600-750
FD245 - 600-750
FD250 - 600-750

SVARBU:

Jsitikinkite, ar dalgio greitis nevirsija 3.19, p. 165 lenteléje pateikto apsisukimy dazniy diapazono. Instrukcijas Zr. Dalgio
greicio tikrinimas, p. 166.

SVARBU:

Norédami iSvengti per didelio dalgio greicio, jo greitj nustatykite, kai nustatytas didziausias nuoZulniosios kameros greitis.
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Dalgio greicio tikrinimas

Kad nasumas buty geriausias, pjaunamosios dalgiy pavara turi veikti nurodytame sikiy diapazone. Peilio greitj galite
patikrinti naudodami fototachometrg prie dalgio pavaros variklio smagracio.

A\ PAVOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prieS dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

2. Atidarykite galinj gaubta. Prireikus instrukcijy zr. Pjaunamosios galiniy gaubty atidarymas, p. 42.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

3. Uzveskite variklj.

4. Jjunkite pjaunamosios pavara ir paleiskite nuozulniaja Lentelé 3.20 Nuozulniosios kameros korpuso greitis
kanj[erg gtlydmajsg: greiciu. Informacijos apie didZiausig greitj Nuo3ulniosios kameros
rasite 5.20, p. 166. Kombaino marké korpuso greitis (aps./
SVARBU: min.)

Pries tikrindami ir reguliuodami dalgio greitj jsitikinkite, kad Case IH 580
nustatytas didZiausias tiekimo jrenginio greitis. Tai neleis
dalgiui veikti per dideliu greiciu reguliuojant.

5. Jjunkite pavirSiaus kopijavimo modulj ir pjaunamaja, kol
alyvos temperatira bus 38-52 °C ( 100-125 °C).

6. ISmatuokite smagracio (A) aps./min. rankiniu foto
tachometru.
PASTABA:
Vienas apsisukimas (aps. / min.) lygus dviem dalgio taktams
(takt. / min.) (1 aps. / min. = 2 takt. / min.).

7. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

262429 166

1029362

pav. 3.184: Smagratis
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8. Palyginkite smagracio apsisukimy per minute skaiciy su Lentelé 3.21 FD2 serijos pjaunamosios dalgio greitis
3.21, p. 167 pateiktomis stkiy skaiCiaus vertémis. Rekomenduojamas dalgio
9. Kreipkités j ,,MacDon” atstova, jei skriemulio apsisukimy pavaros greitio c!iapazonas (aps.
daznis virija nurodyta pjaunamosios apsisukimy diapazona. Pjaunamoji / min,)
Viengubo Dvigubo dalgio
dalgio pavara pavara
FD225 600-700 -
FD230 600-750 -
FD235 600-700 600-750
FD240 600-650 600-750
FD241 - 600-750
FD245 - 600-750
FD250 - 600-750

3.9.11 Lenktuvy aukstis

Lenktuvy veikimo padétis priklauso nuo pjaunamos kultdros ir pjovimo salygy.

Lenktuvo aukstis reguliuojamas rankiniu biddu arba mygtukais ant vazZiavimo greicio svirties (GSL) kombaino kabinoje.
Daugiau informacijos Zr. kombaino operatoriaus vadove arba 3.10 Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo sistema, p.
210.

Daugiau informacijos apie lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padétj zr. 3.9.12 Lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padétis, p.
172.

Toliau pateiktoje lenteléje aprasyta, kaip keisti lenktuvy padétj esant skirtingoms paséliy sglygoms:

Lentelé 3.22 Lenktuvy padétis

Paséliy biklé Lenktuvy padétis

¢ Nuleiskite lenktuvus
Suplakti ryziai e Pakeiskite lenktuvy greitj ir (arba) kumstelio nustatyma

e Pakeiskite pastimimo pirmyn-atgal padétj pailgindami lenktuva

Veslhs arba sunkis stovintys (visi) Pakelkite lenktuvus

Jei lenktuvai nustatyti per Zemai, gali susidaryti Sios sglygos:
e Paseéliy praradimas virs pjaunamosios atgalinio vamzdzio

e Paseéliy sutrikimas transporteriuose dél lenktuvy pirsty

.
.
Jei
.
.

Virby vamzdeliai stumia pasélius Zemyn

Auksti paseéliai apsivynioja aplink lenktuvy pavarg ir galus
enktuvai nustatyti per aukstai, gali susidaryti Sios sglygos:
Pjovimo agregato prijungimas

Paséliai supltkti ir palikti nepjauti

Javy stiebai krenta priesais pjovimo agregata

Informacijg apie rekomenduojama lenktuvy aukstj konkrecioms kultlroms ir paséliy sglygoms rasite 3.7.2 Pjaunamosios
nuostatos, p. 69.
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SVARBU:

ISlaikykite atitinkama tarpg tarp lenktuvy ir pjovimo agregato, kad darbo metu lenktuvy pirstai nesiliesty su pjovimo
agregatu. Instrukcijas zr. 4.13.1 Tarpas tarp lenktuvy ir pjovimo agregato, p. 437.

Lenktuvy aukscio jutiklio tikrinimas ir reguliavimas

Lenktuvy aukscio jutiklio svirties orientacijg batina patikrinti rankiniu bddu prie jutiklio. Jutiklio iSvesties jtampos diapazong
galima patikrinti rankiniu bldu prie jutiklio arba i$ kabinos.

SVARBU:

Pries reguliuodami lenktuvy aukscio jutiklj, nustatykite minimaly lenktuvy aukstj. Instrukcijas zr. 4.13.1 Tarpas tarp lenktuvy
ir pjovimo agregato, p. 437 ir Tarpo tarp lenktuvy ir pjovimo agregato matavimas, p. 438.

PASTABA:

Instrukcijas kabinoje rasite kombaino naudotojo vadove.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.
Jutiklio sverto krypties tikrinimas ir reguliavimas
1. UZveskite variklj.

2. Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Ant deSiniojo galinio skydo suraskite lenktuvo greicio jutiklj
(A). Jutiklis jungiamas prie deSiniojo lenktuvy svertu.

1035850

pav. 3.185: Lenktuvy aukscio jutiklio vieta
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1035953

pav. 3.186: Jutiklio sverto / Zymeklio konfiguracijos

A - netinkama konfigiracija B —,Case” / ,New Holland“ konfigiracija
C - jutiklio svertas D —jutiklio Zymeklis (esantis tarp jutiklio ir jo sverto)
5. sitikinkite, kad jutiklio svertas (C) ir rodyklé (D) yra tinkamai sukonfigtruoti. Instrukcijas Zr. 3.186, p. 169 pav.

PASTABA:
A konfigiracijoje rodyklé rodo, kad smailus jutiklio sverto galas nukreiptas pjaunamosios galo link.

B konfigiracijoje rodyklé rodo, kad smailus jutiklio sverto galas nukreiptas pjaunamosios priekio link.

6. Jeijutiklio sverto kryptis netinkama, atjunkite jutiklio sverta (C) ir nustatykite tinkama jo kryptj.
Priverzkite verzle iki 8,2 Nm (6 Ibf-ft [72,5 Ibf-in]).

Jutiklio iséjimo jtampos tikrinimas ir reguliavimas nuleidus lenktuvqg
7. ljunkite stovéjimo stabdj.

8. Uzveskite variklj.

9. ki galo nuleiskite lenktuvus.

10. Norédami iSmatuoti jtampos diapazong nuleide lenktuvg, naudokite kombaino ekrang arba voltmetra.
Rekomenduojami jtampos diapazonai pateikti 3.23, p. 169 lenteléje.

Lentelé 3.23 Lenktuvy aukscio jutiklio jtampos ribos

Rekomenduojamas jtampos diapazonas

Kombaino tipas
Jtampa pakeélus lenktuva Jtampa nuleidus lenktuva

,Case“/ ,New Holland” 0,7-1,1V 3,9-4,3V

11. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

262429 169 Perzitra C



OPERACIIA

12. Voltmetru iSmatuokite jtampg tarp Zemés (2 kontakto laido)
ir signalo (3 kontakto laido) ties lenktuvy aukscio
jutikliu (A).

13. Jsitikinkite, kad ar jtampa atitinka rekomenduojama
jtampos diapazong. Jei jtampa yra uz pagal
rekomenduojamo diapazono riby, atsukite antverzles (B)
ir (C) ir sureguliuokite strypo ilgj.

14. Ranka priverzkite antverzles, kol jos priglus, tada dar
ketvirtadaliu pasukimo priverzkite antverzZles.

104@
2R

pav. 3.187: Lenktuvo aukscio jutiklis — deSinioji
lenktuvo svirtis su nuleistu lenktuvu

Jutiklio iseéjimo jtampos tikrinimas ir reguliavimas pakélus lenktuvg
15. UZveskite variklj.
16. Visiskai pakelkite lenktuva.

17. Norédami iSmatuoti jtampos diapazong pakeliant lenktuva, naudokite kombaino ekrang arba voltmetra.
Rekomenduojami jtampos diapazonai pateikti 3.23, p. 169 lenteléje.

18. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

19. Voltmetru iSmatuokite jtampa tarp Zemés (2 kontakto laido)
ir signalo (3 kontakto laido) ties lenktuvy aukscio
jutikliu (A).

20. Jei jtampa neatitinka rekomenduojamo diapazono, atsukite
dvi M5 Sesiabriaunes verzles (B) ir pasukite jutiklj (A), kad
pasiektuméte rekomenduojama jtampos diapazona.

21. Priverzkite verzles (B) iki 2,5 Nm (1,8 Ibf-ft [22 Ibf-in]).

22. Uzveskite variklj.

23. Iki galo nuleiskite lenktuvus. D
a ©

pav. 3.188: Lenktuvy aukscio jutiklis — deSinysis
lenktuvy svertas, lenktuvai pakelti

1035841 @

Lenktuvy aukscio jutiklio keitimas

Lenktuvy aukscio jutiklis naudojamas kaip orientyras, leidZiantis nustatyti lenktuvy padétj virS pjovimo agregato.

A\ PAVOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto masinos paleidimo, pries reguliuodami masing, visada
sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

262429 170 Perzitra C



OPERACIIA

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.

2. ki galo nuleiskite lenktuvus.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Atjunkite laidy pyne nuo jutiklio (A).

5. Nuimkite du SeSiabriaunius varztus (B) nuo jutiklio
sverto (C). Pasilikite tvirtinimo elementus, kad paskui i$
naujo sumontuotuméte.

6. Nuimkite dvi , Nyloc” verZles, poveriles ir varztus (A),
tvirtinancius jutiklj (B) prie pjaunamosios rémo. Nuimkite
jutiklj.

7. Sumontuokite nauja jutiklj (B) ant laikiklio (C), esancio ant
pjaunamosios rémo.

8. Pritvirtinkite jutiklj anksc¢iau atsuktais varztais (A),
poverzlémis ir fiksavimo verZlémis su nailoniniais jdéklais.

9. Priverzkite varztus (A) iki 2-3 Nm
(1,5-2,2 Ibf-ft [17-27 Ibf-in]).

262429 171
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pav. 3.189: Lenktuvy aukscio jutiklis — deSinysis

lenktuvy svertas

1031323

pav. 3.190: Lenktuvy aukscio jutiklis — deSinysis

lenktuvy svertas
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10. Uzfiksuokite jutiklio svertg (B) su pasiliktais SeSiakampiais
varztais (A). Jsitikinkite, kad jutiklio rodyklé (C) yra
pritvirtinta ta pacia kryptimi, kaip ir smailus jutiklio
sverto (B) galas.

11. Priverzkite varztus (A) iki 4 Nm (2,95 Ibf-ft [35 Ibf-in]).
12. Prijunkite laidy pyne prie jutiklio.

13. Patikrinkite jutiklio jtampos diapazong. Instrukcijas Zr.
Lenktuvy aukscio jutiklio tikrinimas ir reguliavimas, p. 168.

1031325

pav. 3.191: Lenktuvy aukscio jutiklis — deSinysis
lenktuvy svertas

3.9.12 Lenktuvy pastumimo pirmyn-atgal padétis

Lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padétis yra kritinis veiksnys norint pasiekti geriausiy rezultaty nepalankiomis sglygomis.
Gamykloje rekomenduojama lenktuvy Zymima zymekliu vir$ skaiciy (45 indikatoriuje). Si padétis tinka jprastoms sglygoms,
taciau prireikus galite keisti pastimimo pirmyn—atgal padét;.

Lenktuvg galima perkelti mazdaug 155 mm (6 in) atstumu atgal, pakeiciant pastimimo pirmyn-atgal cilindry padétj ant
pjaunamosios lenktuvy sverty, pritaikant jj tam tikroms paséliy sglygoms. Instrukcijas zr. Pastimimo pirmyn-atgal cilindry
padéties keitimas, p. 173.

Galite sukurti iSankstines lenktuvo pastiimimo pirmyn—atgal nuostatas naudodami lenktuvy aukscio grazinimo vienu
palietimu funkcijg. Norédami nustatyti Sig funkcijg, skaitykite savo pradalginés javapjovés naudotojo vadova.

Lenktuvy padéties indikatorius (A) yra kairiajame lenktuvy
sverte. Laikiklis (B) yra lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal
padéties Zymeklis.

Jei norite pjauti tiesius stovinCius pasélius, pasukite lenktuvus
vir$ pjovimo agregato (4-5 ant indikatoriaus).

Paséliams, kurie yra Zemai, susivéle ar pasvire, lenktuvus gali
tekti perkelti priesais pjovimo agregatg (mazesnis skaicius
indikatoriuje).

PASTABA:

Jei sunkiai surenkami isguldyti paséliai, sureguliuokite
pjaunamaja statesniu kampu. Instrukcijas zr. 3.9.5 Pjaunamosios
kampas, p. 158. Lenktuvy padétj reguliuokite tik tada, kai
sureguliuosite pjaunamosios kampa.

PASTABA:

Pjaudami pasélius, kuriuos sudétinga pasiekti, pvz., ryzius ar labai suplktus pasélius, kai reikia, kad lenktuvai baty visiskai
priekyje, nustatykite tokj lenktuvy virby pasvirimg, kad tinkamai patekty ant transporteriy. Instrukcijas zr. 3.9.13 Lenktuvy
virby pasvirimas, p. 181.
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Lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padéties reguliavimas

IS anksto gamykloje nustatyta lenktuvy padétis tinka jprastomis sglygoms, taciau pastimimo pirmyn-atgal padétj galima
reguliuoti, naudojant kabinos viduje esancius valdiklius.

Norédami reguliuoti lenktuvy padétj, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1. Valdykite hidraulikos sistemg, norédami perkelti lenktuvus j
norimg padétj, o kaip atskaitos taskg naudokite pastimimo » .
pirmyn-atgal indikatoriy (A). Laikiklis (B) yra padéties
zymeklis. ] _ns
2. Sureguliave kumstelio nustatymus patikrinkite atstumg nuo A B °, ’
lenktuvy iki pjovimo agregato. Vadovaukités Siomis 3
instrukcijomis: 8/7/@ 518 3
e 4.13.1 Tarpas tarp lenktuvy ir pjovimo agregato, p. 437 LB s o 2 .
&
® 4.13.2 Pasvire lenktuvai, p. 445 ° Z
SVARBU: 0 BV &A
Eksploatuojant lenktuvus per palinkusius j priekj, pirstai gali 4,,3

liestis su Zeme. Naudodami lenktuvus Sioje padétyje,
nuleiskite atramines ploksteles arba, jei reikia,
pareguliuokite pjaunamosios pakreipimg, kad
nepazeistuméte pirsty.

pav. 3.193: Pastliimimo pirmyn-atgal indikatorius

Pastimimo pirmyn-atgal cilindry padéties keitimas

Siekiant atsizvelgti j tam tikras paséliy pjovimo sglygas, lenktuvus galima perkelti mazdaug 155 mm (6 in) atgal, perstatant
pastimimo pirmyn-atgal cilindrus ant lenktuvy sverty.

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

SVARBU:

Jsitikinkite, kad visi pastimimo pirmyn-atgal cilindrai yra toje pacioje padétyje.
1. Uzveskite variklj.
2. Nustatykite lenktuvy aukstj taip, kad lenktuvy svirtys baty lygiagrecios Zzemés pavirsiui.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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IStraukite kaistj (A), kuriuo daugiafunkcis jrankis pritvirtintas

prie laikiklio, esancio ant kairiojo galinio skydo.

ISimkite daugiafunkcj jrankj (B). Vél jstatykite kaist;j.

262429
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pav. 3.194: Kairysis galinis skydas
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6. Zr.3.195, p. 175 pav., kad nustatytuméte savo pjaunamosios tipo pastimimo pirmyn-atgal cilindro reguliavimo
proceddras. lliustracijoje nurodytas skaicius reiskia vieng is Siy procediry:

Informacijg apie lenktuvy svirtis su pastimimo pirmyn-atgal reguliavimu [1] priekinéje dalyje, Zr. 1, p. 176 Zingsn;.

Informacija apie lenktuvy svirtis su pastimimo pirmyn-atgal reguliavimu [2] galinéje dalyje, zr. 1, p. 177.

1040599

pav. 3.195: Reguliuojami pastiimimo pirmyn-atgal cilindrai — procediros nuorody numeriai
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Jei norite pakeisti pastimimo pirmyn-atgal cilindry lenktuvy padétj, kuri reguliuojasi lenktuvy svirties priekinéje dalyje,
atlikite Siuos veiksmus:

1. Nuimkite padalytg Ziedine jungtj (A), kaistj (B) ir plokscig
poverzle, (nepavaizduota) tvirtinancig reguliuojamg
pastiimimo pirmyn-atgal cilindra priekinéje padétyje.
PASTABA:

Lenktuvy pavaros komponentai iliustracijoje nepavaizduoti.

pav. 3.196: Pastimimo pirmyn-atgal cilindro
reguliavimas, 1 tipas — priekiné padétis

2. Daugiafunkciu jrankiu (A) stumkite laikiklj (B) atgal, kol
skylé (C) sutaps su anga (D). Lenktuvai judés atgal, kai
laikiklis (B) suksis ant apatinio kaiscio (E).

pav. 3.197: Pastimimo pirmyn-atgal cilindro
reguliavimas, 1 tipas — priekiné padétis

3. Pritvirtinkite cilindrg uZpakalinéje padétyje, naudodami D)k
kaistj (A), plokscia poverile ir skiriamajj Ziedg (B).

1031720

pav. 3.198: Pastiimimo pirmyn-atgal cilindro
reguliavimas, 1 tipas — galiné padétis
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Jei norite pakeisti pastimimo pirmyn-atgal cilindry lenktuvy padétj, kuri reguliuojasi lenktuvy svirties galinéje dalyje,
atlikite Siuos veiksmus:

PASTABA:

Tolesnése iliustracijose parodytas cilindro laikiklis su iSpjovomis montuojamas iSorinéje lenktuvy svirties puséje.

1. Nuimkite padalytg Ziedine jungtj (A) ir tvirtinimo kaistj (B),
pritvirtinantj kairjjj cilindrg priekinéje padétyje ant cilindro
laikiklio (C).

pav. 3.199: Pastiimimo pirmyn-atgal cilindro
reguliavimas, 2 tipas — priekiné padétis

2. Pastumkite cilindro kreipiamasias (A) isilgai laikiklio lizdo j
galine padétj (B).

pav. 3.200: Pastiimimo pirmyn-atgal cilindro
reguliavimas, 2 tipas — priekiné padétis
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3. |statykite cilindrg (A) ir padalytg Ziedine jungtj (B), kad
cilindras baty tvirtinamas galinéje padétyje (C) ant laikiklio.

pav. 3.201: Pastiimimo pirmyn-atgal cilindro
reguliavimas, 2 tipas — galiné padétis

4. |sitikinkite, kad yra pakankamas atstumas tarp lenktuvy ir toliau nurodyty pjaunamosios daliy:
e Galinis skydas
e Lenktuvy atramos

e Virsutiné kryZminé sraigé (jei ji sumontuota ant pjaunamosios)
5. Jei reikia, sureguliuokite lenktuvy virby Zingsnj. Prireikus instrukcijy, zr. 3.9.13 Lenktuvy virby pasvirimas, p. 181.

Lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padéties jutiklio tikrinimas ir reguliavimas

Lenktuvy pastimimo pirmyn-atgal padéties jutiklis nurodo lenktuvy padétj priekinéje ir galinéje plokstumoje. Bitina
kalibruoti jutiklio sverto kryptj ir jutiklio iSvesties jtampos diapazona.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.
Jutiklio sverto krypties tikrinimas ir reguliavimas
1. Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.

2. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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pav. 3.202: Jutiklio sverto konfigiiracijos

A - Netinkama konfigaracija B - ,Case”/ ,New Holland“ konfigiracija

C - jutiklio svertas D - tvirtinimo elementas

3. Patikrinkite jutiklio sverto (C) ir tvirtinimo elemento (D) padétj. Jei jutiklio sverto (C) kryptis netinkama, atjunkite ir vél
prijunkite tinkama kryptimi.

Jutiklio iSvesties jtampos tikrinimas ir reguliavimas

4. Jjunkite stovéjimo stabdj.

SVARBU:

Norint iSmatuoti pastimimo pirmyn-atgal jutiklio iSéjimo jtampg, variklis turi veikti ir tiekti jutikliui energija.

5. UZveskite variklj.

6. Sureguliuokite lenktuvus, kad jie baty kaip jmanoma labiau =
priekyje. Jsitikinkite, kad matmuo (A) (nuo jutiklio laikiklio
iki indikatoriaus galo) yra 62—=72 mm (2 3/8-2 3/4 in). )

1041485

pav. 3.203: Pastimimo pirmyn-atgal laikiklis
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7. Norédami iSmatuoti jtampos diapazong, naudokite
kombaino ekrang arba voltmetrg (jei jutiklj matuojate
rankiniu bdu). Jei naudojate voltmetrg, patikrinkite jutiklio
jtampa (A) tarp 2 kontakto (jZeminimas) ir 3 kontakto
(signalas).

e ,Case”ir,New Holland”“ kombainy jtampos intervalas
turi bati 0,7-1,1 V.

8. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

9. lJei reikia sureguliuoti, atlaisvinkite tvirtinimo elementa (A)
ir sukite jutiklj (B), kol jtampa bus ties tinkamu diapazonu.

10. Kai jutiklis sureguliuotas, priverzkite tvirtinimo elementg iki
2,1 Nm (1,5 Ibf-ft [18,6 Ibf-in]).

11. Jsitikinkite, kad varztas (A) laisvai sukasi. NEPRIVERZKITE
varzto.
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pav. 3.204: Pastiimimo pirmyn-atgal jutiklis
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3.9.13 Lenktuwvy virby pasvirimas

Lenktuvy virby Zingsnis apibldina lenktuvy pirsty padeétj pjovimo agregato atzvilgiu. Jj galima keisti pakeiciant lenktuvy
pastiimimo pirmyn-atgal padétj ir lenktuvy kumstelio nuostatg. Operatorius taip pat gali noréti pakeisti lenktuvo virby
pasvirima, kad atitikty skirtingas derliaus nuémimo salygas.

Lenktuvo padéties pakeitimas labiausiai paveikia lenktuvo virby pasvirima. Kita vertus, kumstelio nuostatos pakeitimas daro
mazesnj poveikj lenktuvy virby pasvirimui. Pavyzdziui, kai kumstelio padéties diapazonas yra 33 °, atitinkamas pirsto
posvyrio diapazonas yra vos 5 ° Zemiausiame lenktuvy pasukimo taske.

Norédami pasiekti geriausiy rezultaty, naudokite maZiausig kumstelio nuostatg, kuri paseélius perduoda uz galinio
pjaunamosios krasto ir ant transporteriy. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. 3.7.2 Pjaunamosios nuostatos, p. 69.
Lenktuvy kumstelio nuostatos

Keisdamas kumstelio padétj operatorius gali reguliuoti taskg, ties kuriuo lenktuvo pirstai atsilenkia ir iSberia surinktus javus
j surinktuve. Pateikiamos rekomendacijos dél lenktuvo kumsteliy nuostaty esant jvairioms derliaus nuémimo sglygoms.

Nustatymo numeriai matomi virs kameros disko angy. Instrukcijas zr. Lenktuvy kumstelio reguliavimas, p. 183.

PASTABA:

Norédami suzinoti rekomenduojamg lenktuvo virby pasvirimo nuostatg esant jvairioms derliaus nuémimo sglygoms, 7r.
3.7.2 Pjaunamosios nuostatos, p. 69.

1 kumstelio padétis, 5 arba 6 lenktuvy padétis uztikrina
tolygiausig paseéliy srautg j transporterius, nepurenant ir
netrikdant medziagos.

e Pasirinkus Sig nuostatg paséliai paleidziami Salia pjovimo
agregato. Naudokite Sig nuostatg, kai pjovimo agregatas
nuimant derliy yra ant Zemeés pavirsiaus.

e Kai kurie javai nebus tiekiami toliau nei pjaunamasis
agregatas, kai pjaunamasis agregatas yra pakeltas nuo
Zemes pavirsiaus, o lenktuvas yra uzlenktas. Todél
nustatykite lenktuvo greitj, kad jis baty beveik lygus
kombaino vaZiavimo greiciui. @

1041934

2 kumstelio padétis, 6 arba 7 lenktuvy padétis yra
rekomenduojama pradiné padétis daugumai paséliy ir salygy.

e Pries reguliuodami kumstelio nuostatg, sureguliuokite
lenktuvus pirmyn arba atgal ir bandykite pasélius uzkelti ant
transporterio.

e Jei paséliai stringa ant pjovimo agregato ir lenktuvai negali
uzstumti paseéliy ant transporterio, padidinkite kumstelio
nuostatg, kad paséliai baty stumiami uz galinio pjovimo
agregato krasto.

e Jei paséliai purenami arba jei sutrinka srautas per
transporterius, sumazinkite kumstelio nuostata.

e Esant Siai nuostatai lenktuvo pirsty galiuky greitis yra beveik
20 % didesnis uz lenktuvo greitj. pav. 3.208: Pirsto profilis — 2 kumstelio padétis
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3 kumstelio padétis, 8 lenktuvy padétis daugiausia naudojama
ilgoms razienoms.

e Sipadétis leidzia lenktuvui pasislinkti pirmyn ir pakelti
pasélius per dangtj ant transporteriy.

e Esant Siai nuostatai lenktuvo pirsty galiuky greitis yra beveik
30 % didesnis uz lenktuvo greitj.

4 kumstelio padétis, minimalus pjaunamosios kampas, 9

lenktuvy padétis — pjaunamoji palieka trumpesnes raZienas

nuimant isSguldytus javus (palyginus su visiskai j priekj pastumta

pjaunamaja). Esant tokiam pjaunamosios kampui, lenktuvai vos

paliecia Zemés pavirsiy.

e Si padétis leidzia lenktuvui pasislinkti pirmyn ir pakelti
pasélius per dangtj ant transporteriy.

e Esant Siai nuostatai lenktuvo pirsty galiuky greitis yra beveik
35 % didesnis uz lenktuvo greitj.

4 kumstelio padétis, maksimalus pjaunamosios kampas, 9
lenktuvy padétis sukuria maksimaly lenktuvy pasiekiamuma po
pjaunamuoju agregatu iSguldytiems paséliams surinkti.

e Nustacius Sig padétj, paliekama daug razZienos, kai pjovimo
aukstis yra mazdaug 203 mm (8 in).
Pjaunant drégnas kultdras, pavyzdZiui, ryzius, galima
padvigubinti kombaino vaziavimo greitj, nes sumazéja
pjaunamos medZziagos kiekis.

e Esant Siai nuostatai lenktuvo pirsty galiuky greitis yra beveik
35 % didesnis uz lenktuvo greitj.

262429 182
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pav. 3.210: Pirsto profilis — 4 kumstelio padétis,
minimalus pjaunamosios kampas

pav. 3.211: Pirsto profilis — 4 kumstelio padétis,
maksimalus pjaunamosios kampas
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PASTABA:
Naudojant didesnes kumsteliy nuostatas, kai lenktuvo pastimimo pirmyn-atgal padétis nustatyta tarp 4 ir 5, Zenkliai

sumazéja transporterio nasumas. Taip atsitinka, nes lenktuvo pirstai nuolat griebia javus, kurie jau juda transporteriais ir
sutrikdomas j kombaino nuozulnigja kamerg tiekiamas srautas. Didele kumstelio nuostatg rekomenduojama naudoti tik kai
lenktuvas yra beveik arba visiskai nustatytas j visiSko uzlenkimo padét;.

Lenktuvy kumstelio reguliavimas

Reguliuokite lenktuvy kumstelj, kad pakeistuméte lenktuvy virby pasvirima.

SVARBU:

Tarpas tarp lenktuvo ir pjovimo agregato visada turi biti tikrinamas atlikus lenktuvo virby pasvirimo ir pastiimimo pirmyn-
atgal padéties pakeitimus.
Daugiau informacijos zr. 4.13.1 Tarpas tarp lenktuvy ir pjovimo agregato, p. 437.

A\ PAVOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

PASTABA:
Jei yra keli lenktuvy kumsteliai, sureguliuokite juos visus.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

2. Istraukite kaistj (A), kuriuo daugiafunkcis jrankis (B)
pritvirtintas prie laikiklio, esancio ant kairiojo galinio skydo.

1028898

pav. 3.212: Kairysis galinis skydas
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3. Naudodami daugiafunkcj jrankj pasukite fiksatoriaus kaistj
(A) PRIES LAIKRODZIO RODYKLE kad atlaisvintuméte
kumstelio diska.

SVARBU:

UZrakinimo / atrakinimo kryptis nurodyta ant kumstelio
fiksatoriaus lipduko. Jéga sukant kumstelio fiksatoriy
neteisinga kryptimi galima sugadinti cilindrinius kaiscius.

4. Uzidékite daugiafunkcj jrankj ant varzto (B), pasukite
kumstelio diska ir sulygiuokite fiksatoriaus kaistj (A) su
norima kumstelio disko angos padétimi (C) (1-4).
PASTABA:

Varztas (B) yra privirintas prie kumstelio atramos.

| 1036838

pav. 3.213: Kumstelio disko pozicijos
5. Pasukite fiksatoriaus kaistj (A) PAGAL LAIKRODZIO
RODYKLE, kad uzfiksuotuméte kumstelio diska.
SVARBU:
Prie$ pradédami naudoti masing, jsitikinkite, kad kumstelis
tinkamai uzfiksuotas.

6. Pakartokite pirmiau aprasytg procedra su visais lenktuvy kumsteliais.

3.9.14 Virsutiné kryzminé sraigé

Virsutiné kryZzminé sraigé (UCA) pagerina paséliy tiekimg j pjaunamosios centrg esant sudétingoms paséliy pjovimo
salygoms. Puikiai tinka didelio kiekio pasary, avizy, rapsy, garstyciy ir kity auksty, kriminiy, sunkiai prieinamy paseliy
derliaus nuémimui.

Galite naudoti uzdarymo voZtuvg (A), kad prireikus isjungtuméte
UCA.
PASTABA:

Nors UCA yra iSjungta, jg vis tiek reikia reguliariai tepti dél sparny
judéjimo.

1031809

pav. 3.214: Uzdarymo ventilis

Virsutinés kryZminés sraigés padéties requliavimas — dviejy arba trijy daliy sraigés

Virsutiné kryZzminé sraigé (UCA) turi reguliuojama laikiklj, kuris leidZia reguliuoti padétj atsizvelgiant j skirtingas derliaus
nuémimo salygas. Pjaunamosiose su trijy daliy sraigémis yra du reguliuojami laikikliai — po vieng abiejuose centrinés sraigés
galuose.

PASTABA:

Daugiau informacijos apie pirminio ir antrinio priekiniy varzty padétj zr. 3.217, p. 185 pav.
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Laikiklis (-iai) pritvirtintas (-i) uzpakalinéje padétyje, o priekinis
varztas (A) yra pagrindinéje padétyje. Si padétis yra
rekomenduojama konfigiracija daugeliu atvejy.

Kai priekinis varztas (A) yra pagrindinéje padétyje, sraige ir
lenktuvg saugu eksploatuoti bet kurioje padétyje. Sraigés padétj
galima reguliuoti ribotai, keiciant laikiklio padétj galinio varzto
(B) atzvilgiu.

1029776/

pav. 3.215: Pradiné reguliuojamy laikikliy padétis —
dviejy daliy sraigé

pav. 3.216: Pradiné reguliuojamy laikikliy padétis —
trijy daliy sraigé

Sraigés padétj galima labiau sureguliuoti perkeliant priekinj
varztg j antrine padétj (B). Jei norite pakelti arba nuleisti sraige,
trijy daliy sraigéms (2) galima pasirinkti papildomas antrines
padeétis (B). Kai priekinis varztas yra vienoje i Siy padéciy,
pastiimimo pirmyn-atgal reguliavimas yra ribojamas, kad bty
iSvengta trukdZiy su tiekimo sraige ir pjaunamosios réemu.

SVARBU:

Kai priekinis varztas yra vienoje i$ antriniy padéciy (B), o
lenktuvai yra galinéje padétyje, lenktuvo pirstai ir kumstelio
svertai gali liesti virSutine kryZmine sraige UCA. Kai lenktuvas yra
pastumiamas iki galo atgal (pvz., nuimant rapsy derliy), UCA taip d_) é)
pat turi bati pastumiama iki galo atgal, kad tarp lenktuvo pirsty ir

sraigés bty A pakankamas tarpas.

1029784

pav. 3.217: Reguliuojamo laikiklio informacija
1 - dviejy daliy sraigés laikiklis

2 - trijy daliy sraiges laikiklis

A - pagrindiné priekinio varzto padétis

B — antriné priekinio varito padétis (-ys)
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Perkelkite sraige j priekj norédami

e padéti pernesti lengvus pasélius, ypac ant Soniniy kalvy;

e pagerinti lengvy paséliy tiekimg;

e sumatzinti lenktuvo pernesima arba sumazinti paseéliy srauto sutrikima dél lenktuvo.
Perkelkite sraige atgal norédami

e padidinti sunkiy paséliy pernesimo tarj.

e Laikykite sraige arti deflektoriy, kad augalai nepatekty uz sraigés ir neapvynioty jos.

Norédami sureguliuoti sraigés padétj, atlikite Siuos veiksmus:

1. Raskite reguliuojama laikiklj.
PASTABA:

Dviejy daliy sraigése reguliuojamas laikiklis iSsikisa is
centrinés atramos mazgo. Trijy daliy sraigése reguliuojamas
laikiklis iSsikisa i$ centrinés sraigés galy.

PASTABA:
Pateiktoje iliustracijoje parodytas kairysis reguliuojamas
laikiklis ant trijy daliy sraigés. Reguliuojamas laikiklis ant /

dviejy daliy sraigés atrodo panasiai, taciau priekiniam
varztui numatyta tik viena antriné padétis, o ne trys.
Daugiau informacijos rasite 3.217, p. 185 pav.

1029776/

2. Jei norite, uZzmaukite priekinj varzta ir verzle (A). Dviejy
daliy sraigése priekinis varztas ir verzlé gali bati dvejose
vietose: pagrindinéje ir papildomoje. Trijy daliy sraigése yra
keturios galimos vietos: viena pagrindiné vieta ir trys
papildomos vietos.

pav. 3.218: Pradiné reguliuojamy laikikliy padétis —
dviejy daliy sraigé

3. Atlaisvinkite priekine verzle (A) ir galine verzle (B) tik tiek,
kad galéty slysti reguliuojamas laikiklis.

4. Perkelkite laikiklj j norima padét;.

5. Vél priverzkite verzles (A) ir (B). Priverzkite verzles iki 69 Nm
(51 Ibf ft).

pav. 3.219: Pradiné reguliuojamy laikikliy padétis —
trijy daliy sraigé

6. Jei sumontuota trijy daliy UCA, pakartokite Siuos veiksmus ant antrojo reguliuojamo laikiklio.
SVARBU:

Jsitikinkite, kad ant pjaunamuyjy su trijy daliy sraigémis abu laikikliai yra toje pacioje padétyje.

7. Patikrinkite, ar néra jokiy trukdziy tarp lenktuvo pirsty ir UCA. Patikrinkite, ar kumstelinés svirtys ir UCA nesikerta
visame hidraulinio lenktuvo priekinés ir galinés eigos diapazone. Instrukcijas Zr. Patikrinkite virsutinés kryZminés sraigés
trukdzius, p. 187.
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Patikrinkite virSutinés kryZminés sraigés trukdZius

Jei virSutiné kryZmineé sraigé (UCA) nesureguliuota, ji gali liestis prie lenktuvo arba pjaunamosios rémo. Reikia patikrinti
tarpa tarp UCA ir tam tikry pjaunamosios komponentuy.

A\ PAVOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto masinos paleidimo, pries reguliuodami masing,
sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. Uzveskite variklj.
2. Sureguliuokite lenktuvus iki galo atgal.

3. Po pjovimo juosta abiejuose pjaunamosios galuose padékite 254—356 mm (10-14 in) blokelius. Nuleiskite pjaunamaja
ant bloky taip, kad pjaunamoji sudaryty Sypsenos forma.

4. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

5. Rankiniu bidu pasukite UCA (A). Jsitikinkite, kad tarpas tarp
UCA ir priekinés dalies komponenty yra ne maZesnis kaip
10 mm (13/32 in) toliau nurodytose vietose.

e Lenktuvo kumstelio svertai (B)

e Lenktuvo pirstai (C)

e Lenktuvo cilindro atramos (D)

e Padalyto rémo pjaunamosios: padalyto rémo jungtis (E)

e FD241, FD245 ir FD250: padalyto rémo jungtis (E)

6. Jei reikia sureguliuoti tarpg tarp UCA ir priekinés dalies
komponenty, pereikite prie Virsutinés kryZzminés sraigés
padeéties reguliavimas — dviejy arba trijy daliy sraigés, p.
184.

1033930

pav. 3.220: UCA tarpo patikrinimo vietos

3.9.15 Paseliy skirtuvai

Nuimant derliy jj atskiria paseéliy skirtuvai. Nuimkite juos, kad bty galima montuoti vertikalius dalgius, ir sumazinti
transportavimo plot;.

Su visomis pjaunamosiomis pateikiami standartiniai paséliy skirtukai. Taip pat galima jsigyti papildomus slankius paséliy
skirtuvus. Zr. 5.1.4 Slankds paséliy skirtuvai, p. 508.
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Paséliy skirtuvy Salinimas

Paséliy skirtuvai gali bati nuimti, kad baty galima montuoti kitas dalis ar sumazinti transportavimo plot;.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtumeéte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines

atramas.
A\ PAvOIUS
Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.
1. Uzveskite variklj.
2. Nuleiskite lenktuva ir pakelkite pjaunamaja. Zr. kombaino operatoriaus vadova
3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
4. Jjunkite apsaugines atramas. Zr. kombaino operatoriaus vadova.
5. Atidarykite galinius gaubtus. Instrukcijas Zr. Pjaunamosios galiniy gaubty atidarymas, p. 42.
6. Nuimkite vielokaistj (A).
7. Laikykités uz paséliy skirtuvo (E).
8. Pasukite SesSiabriaunj veleng (B) ant skirtuvo fiksatoriaus (C)

j priekj, kad jj nuimtuméte nuo varzto (D).

pav. 3.221: Paséliy skirtuvas su fiksatoriumi

9. Nuleiskite paséliy skirtuva (A) ir nuimkite nuo galinio skydo.

10. UZdarykite galinj gaubta. Instrukcijas zr. Pjaunamosios

galiniy gaubty uZdarymas, p. 43.

1029302

pav. 3.222: Paséliy skirtuvas su fiksatoriumi

262429 188 Perzitra C



11. Jei sumontuotas papildomas saugojimo laikiklis, ant laikiklio

12. Jei papildomas saugojimo laikiklis nejrengtas, paséliy

OPERACIIA

(B) uzdeékite paseéliy skirtuvg (A).

skirtuvus laikykite saugioje vietoje.

1029353

pav. 3.223: Pasirenkama paséliy skirtuvo saugojimo
vieta

Paséliy skirtuvy montavimas

Atsizvelkite j Sias instrukcijas, kad tinkamai sumontuotuméte paséliy skirtuvus.

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines

atramas.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.

2. ki galo nuleiskite lenktuvus.

3. Iki galo pakelkite pjaunamaja.

4. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

5. Uzfiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Prireikus instrukcijy, Zr. Prireikus instrukcijy, zr. kombaino operatoriaus
vadova.

6. Jei sumontuotas papildomas saugojimo laikiklis, nuimkite
paséliy skirtuvg (A) nuo saugojimo vietos pakeldami jj taip,
kad varztas (B) iSsitraukty is lizdo laikiklyje (C).

7. Jei papildomas saugojimo laikiklis NESUMONTUOTAS,
paséliy skirtuvus paimkite i$ saugojimo vietos.

8. Atidarykite galinj gaubta. Prireikus instrukcijy zr.

Pjaunamosios galiniy gaubty atidarymas, p. 42.

1029352

pav. 3.224: Pasirenkamas paséliy skirtuvas
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9. Jkiskite paséliy skirtuvo kilpas (A) j skylutes galiniame skyde,
kaip parodyta.

10. ISimkite vielokaistj (B) is fiksatoriaus (C).

11. Pakelkite priekinj fiksatoriaus galg (A) ir paséliy skirtuva (B).

12. UZzfiksuokite fiksatoriy (A) ant paséliy skirtuvo varzto (B).

13. Norédami uzfiksuoti fiksatoriy, pasukite fiksatoriaus (A)
Sesiabriaunj veleng (D) pries laikrodZio rodykle.
PASTABA:

Sesiabriauniam velenui (D) reikia 40-54 Nm (30-40 Ibf-ft)
sukimo momento, kad uzdarytumeéte fiksatoriy. Jei reikia
sureguliuoti, atlaisvinkite fiksatoriy (A) ir sureguliuokite
varztg (B), kad pareguliuotuméte reikiamg sukimo
momenta.

14. Uizfiksuokite paséliy skirtuva vielokaisciu (C).

15. UZzdarykite galinj gaubtg. Prireikus instrukcijy Zr.
Pjaunamosios galiniy gaubty uZdarymas, p. 43.
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1029248

pav. 3.225: Paséliy skirtuvas su fiksatoriumi

1031885

1029250

pav. 3.227: Paséliy skirtuvas su fiksatoriumi
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Slankiy paséliy skirtuvy atjungimas

Norédami sumontuoti kitus priedus arba standartinius paséliy skirtuvus, nuimkite slankius paséliy skirtukus.

A\ PAvOIUS

Siekdami iSvengti kiino suzZalojimy ar mirties netikétai jsijungus ar nukritus pakeltai masinai, visada iSjunkite variklj ir
iStraukite degimo raktelj pries reguliuodami masing. NIEKADA nedirbkite ant neparemtos pjaunamosios arba neljskite
po ja, jeigu ji neparemta.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1.

2.

10. Pakelkite fiksatoriy (D) aukstyn ir atjunkite nuo varzto (E).

Uzveskite variklj.

Iki galo nuleiskite lenktuvus.

Pakelkite pjaunamajg 0,6—0,9 m (2-3 ft) nuo Zemés pavirsiaus.
Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

Atidarykite galinj gaubta.

ISimkite daugiafunkcj jrankj (A) is kairiojo galinio skydo.
Atjunkite vielokaistj (B).

Sumontuokite daugiafunkcj jrankj (A) ant Sesiabriaunio
veleno (C).

Pasukite daugiafunkcj jrankj Zemyn iki fiksatorius (D)
atsijungs nuo varzto (E).

pav. 3.228: Sumontuotas slankus paséliy skirtuvas
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Pakreipkite slankyjj paseéliy skirtuvg pirmyn ir istraukite is
pjaunamosios.

IS naujo jstatykite vielokaistj (A).
UZzdarykite galinj gaubta.

Pakartokite veiksmus nuo 5, p. 191 iki 13, p. 192 prieSingoje
pjaunamosios puséje, kad nuimtumeéte slankyjj paséliy
skirtuvg priesingoje puséje.

Slankiy paséliy skirtuvy montavimas

pav. 3.229: Atjungtas fiksatorius

Atsizvelkite j Sias instrukcijas, kad tinkamai sumontuotuméte slankius paséliy skirtuvus prie pjaunamosios.

A\ PAvOIUS

Siekdami iSvengti kiino suzalojimy ar mirties netikétai jsijungus ar nukritus pakeltai masinai, visada iSjunkite variklj ir
iStraukite degimo raktelj pries reguliuodami masing. NIEKADA nedirbkite ant neparemtos pjaunamosios arba neljskite
po ja, jeigu ji neparemta.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.

2. ki galo nuleiskite lenktuvus.

3. Pakelkite pjaunamajg 0,6-0,9 m (2-3 ft) nuo Zemés pavirsiaus.
4. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

5. Atidarykite galinius gaubtus.
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6. Atjunkite vielokaistj (A) nuo greitaveikio fiksatoriaus (B).

7. Pritvirtinkite daugiafunkcj jrankj (C) (laikomas ant kairiojo
galinio skydo) prie SeSiabriaunio veleno (D) ir pasukite, kad
atjungtumete fiksatoriy (B).

8. Jei sumontuoti paséliy skirtuvai (E), nukelkite fiksatoriy (B)
nuo varzto (F) ir patraukite Sonan paséliy skirtuvus.

9. |statykite paséliy skirtuvo gsas (A) j pjaunamosios rémo
angas.

262429 193

1032632

pav. 3.230: Sumontuotas paséliy skirtuvas

1038252

pav. 3.231: Paséliy skirtuvo montavimas
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10. Pakelkite priekinj greitaveikio fiksatoriaus galg (A) ir
pasukite paséliy skirtuva (B) aukstyn j nustatytg padét;.

1038253

7

pav. 3.232: Greitaveikis fiksatorius

11. Uzfiksuokite greitaveikj fiksatoriy (A) ant varzto.

12. Patikrinkite, ar fiksatorius tvirtai priglunda ir paséliy
skirtuvo stabdiklis (B) lie¢iasi su pjaunamosios stabdikliu (C).

g/\\,/

1038254

pav. 3.233: Prie pjaunamosios pritvirtintas paséliy
skirtuvas
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

OPERACIIA

Jei fiksatoriy reikia reguliuoti, atsukite verzle (A) ir
reguliuokite varzto (B) ilgj iki bus priverzta iki 40-54 Nm
(30-40 Ibf-ft) ant SeSiabriaunio veleno (C) ir uzdarytas
fiksatorius.

Vel priverzkite verizle (A).

Pritvirtinkite daugiafunkcj jrankj (D) ant SeSiabriaunio
veleno (C) ir pasukite daugiafunkcj jrankj, kad
uzfiksuotumeéete fiksatoriy.

Prijunkite vielokaistj (E), kad uzfiksuotuméte greitaveikj
fiksatoriy.

Pakartokite veiksmus nuo 6, p. 193 iki 16, p. 195 prieSingoje
pjaunamosios puséje, kad sumontuotuméte paseéliy skirtuva
prieSingoje puséje.

UZdarykite galinius gaubtus. Instrukcijas zr. zr. Piaunamosios

galiniy gaubty uZdarymas, p. 43.

Patikrinkite pavirSiaus kopijavima. Instrukcijas Zr.
Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo sistemos tikrinimas ir
reguliavimas, p. 134.

Sparno balanso tikrinimas. Instrukcijas zr. 3.9.4 Sparny
balanso tikrinimas ir requliavimas, p. 154

Slankiy paséliy skirtuvy reguliavimas

Paseéliy skirtuvus galima reguliuoti pagal jvairias paséliy salygas.

A\ rPAvoIUS

Siekdami iSvengti kiino suZalojimy ar mirties netikétai jsijungus ar nukritus pakeltai masinai, visada iSjunkite variklj ir
iStraukite degimo raktelj pries reguliuodami masing. NIEKADA nedirbkite ant neparemtos pjaunamosios arba neljskite
po ja, jeigu ji neparemta.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1.

2.

Uzveskite variklj.

Iki galo nuleiskite lenktuvus.

Pakelkite pjaunamajg 0,6—0,9 m (2—3 ft) nuo Zemés pavirsiaus.

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

262429 195
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pav. 3.234: Fiksatoriaus reguliavimas
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5. Vadovaukités schema pagal razienos aukscio diapazong ir lenktuvo konfigiracija.

e Laukas, kuriame raZieny aukstis 50-125 mm (2-5 in), dviguby arba triguby lenktuvy pjaunamosios: zr. 6, p. 197
veiksma.

e Laukas, kurio raZieny aukstis 20-100 mm (3/4—4 in), dviguby arba triguby lenktuvy pjaunamosios: zr. 7, p. 198
veiksma.

e Pjovimo agregatas ant Zzemés, laukas, kuriame razieny aukstis 16-50 mm (5/8- 2 in), dviguby arba triguby lenktuvy
pjaunamosios: zr. 8, p. 199 veiksma.

e laukas, kuriame razieny aukstis 50-125 mm (2-5 in), vienguby lenktuvy pjaunamosios: zr. veiksmg 9, p. 200.
e Lauko raZienos aukstis 20-100 mm (3/4—4 in), vienguby lenktuvy pjaunamosios: zr. veiksmg 10, p. 201.

e Pjovimo agregatas ant Zzemés, laukas, kuriame razZieny aukstis 16-50 mm (5/8-2 in), vienguby lenktuvy
pjaunamosios: zr. veiksmg 11, p. 202.
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12. Sustojimas Zemyn Nuimkite kaistj (A) nuo apkabos kaiscio
tada nuimkite apkabos kaistj. ISsaugokite kaistj ir apkabos
kaistj vélesniam naudojimui.

13. Pakreipkite skirtuva ir jstatykite apkabos kaistj j angas,
sunumeruotas nuo ,,1“ iki ,3“ UZfiksuokite apkabos kaistj
kaisciu.

1038244

pav. 3.235:

14. Kaginio antgalio padéties pirmyn-atgal reguliavimas
Atsukite varztg (A), jstumkite ar iStraukite vamzdj ir
sumontuokite varzta vienoje i$ penkiy vamzdZio angy.

PASTABA:
e Pavyzdyje (B) varztas jstatytas j ,, 1“ vamzdZio anga.

e (C) pavyzdyje varztas jstatytas j ,5“ anga.

1038239

pav. 3.236: Kiginio antgalio pirmyn-atgal reguliavimas
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15. VirSutinio deflektoriaus aukstis Atlaisvinkite varzty (A)
verzles. Paslinkite centrine atramg ties norima nuostata
(nuo 1 iki 4,5) ir priverzkite verzles.

e Sulygiuokite taskus su atrama, kad nustatytuméte pusés
vertés reikSmes. Pavyzdyje (B) yra nustatyta 2,5.

e Sulygiuokite skaiciy su atrama, kad nustatytuméte visos
vertés reikSmes. Pavyzdyje (C) yra nustatyta 2.

1038241

?@
4 [

pav. 3.237: Virsutinio deflektoriaus aukscio
reguliavimas

16. Soninio deflektoriaus aukstis Atlaisvinkite varzty (A)
verzles. Paslinkite deflektorius iki jrantos (B) ties norima
nuostata (nuo A iki E) ir priverzkite verzles.

pav. 3.238: Soninio deflektoriaus auks¢io reguliavimas

262429 204 Perzitra C



OPERACIIA

17. VirSutinio deflektoriaus Soninis strypas Atlaisvinkite verzle
(A) ir varZty (B), tada palenkite strypg (C). Priverzkite verzle
(A) iki 39 Nm (29 Ibf ft). Priverzkite varztg (B) iki 52 Nm
(38 Ibf-ft).

1038339

pav. 3.239: Virsutinio deflektoriaus Soninio strypo
reguliavimas
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1038338

pav. 3.240: Slankaus paséliy skirtuvo judesio diapazonas

18. Judesiy diapazono tikrinimas Pakelkite ir nuleiskite slanky paséliy skirtuvg judesio (A) diapazone, nustatytame
nuleidimo stabdikliu. Patikrinkite, ar slankus skirtuvas NELIECIA lenktuvo atramy (B) ar lenktuvo (C).

SVARBU:
Tikrindami, ar slankds paséliy skirtuvai nesikerta su VIENGUBU LENKTUVU, taip pat jsitikinkite, kad slankis paséliy

skirtuvai NESILIECIA su lenktuvo pavara.
3.9.16 Paséliy skirtuvo strypai

Naudokite paséliy skirtuvo strypus kartu su paséliy skirtuvais. Jie padeda atskirti pjaunamus javus. Paséliy skirtuvo strypai
labiausiai pravercia, kai paséliai yra iSsikriimije arba suplikti. Stovinéiuose paséliuose naudokite tik paséliy skirtuvus.

Toliau pateiktoje lenteléje nurodyta, kuriuos augalus reikéty nuimti su skirtuvo strypais, o kuriuos — be skirtuvo strypy.

Lentelé 3.30 Rekomenduojamas paséliy skirtuvo strypy naudojimas

Su skirtuvo strypais Be skirtuvo strypy
Liucerna Suplakti javai Valgomosios pupelés
Rapsai Zirniai Sorgai
Linai Sojos pupelés Ryziai
Zoliy séklos Sudano Zolé Sojos pupelés
LesSiai Zieminis pasaras Stovintys javai
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Paséliy skirtuvo strypy nuémimas

Paséliy pertvary strypus galima nuimti nuo paséliy pertvary galy ir laikyti ant pjaunamosios.

1. Atsukite varztg (B) ir nuimkite paséliy skirtuvo strypg (A)
nuo abiejy pjaunamosios pusiy.

1029244

2. Abu paséliy skirtuvo strypus (B) laikykite ant deSiniojo
galinio skydo.

3. Uizfiksuokite strypus vielokaisciu (A).

pav. 3.242: Desinysis galinis skydas

Paséliy skirtuvo strypy montavimas

Paséliy skiriamuyjy strypy galuose galima sumontuoti strypus, kad baty lengviau atskirti veslius pasélius.

1. Atidarykite desinjjj galinj gaubta. Instrukcijas zr. Piaunamosios galiniy gaubty atidarymas, p. 42.
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2. Atlaisvinkite fiksatoriy (A), tvirtinantj skirtuvo strypus (B)
prie pjaunamosios galinio skydo. ISimkite skirtuvo strypus is
jy laikymo vietos.

3. I3 naujo jstatykite vielokaistj (A).

4. Uzdékite paséliy skirtuvo strypa (A) ant paséliy skirtuvo
galo, kaip parodyta. Priverzkite varztus (B).

5. Pakartokite Sig procediirg, kad sumontuotuméte paséliy
skirtuvo strypus kitame pjaunamosios gale.

6. Uzdarykite desinjjj galinj gaubta. Instrukcijas zr.
Pjaunamosios galiniy gaubty uZdarymas, p. 43.

Pasirenkami ryZiy skirtuvo strypai

pav. 3.243: Skirtuvo strypai laikymo vietoje
desiniajame pjaunamosios galiniame skyde

Papildomos komplektacijos ryziy skirtuvo strypai padeda nasiau kirsti aukstus ir susipynusius ryZiy pasélius. Juos galima

sumontuoti paséliy skirtuvy galuose.

Pasirenkamieji ryziy skirtuvo strypai pagerina auksty ir
susivélusiy ryZiy paseéliy nuémimo nasuma. Norédami gauti
daugiau informacijos, zr. 5.1.7 RyZiy skirtuvo strypy rinkinys, p.
510.
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3

pav. 3.244: Skirtuvo strypas ant paséliy skirtuvo
g
3

pav. 3.245: Pasirenkamas ryziy skirtuvo strypas
Perzidra



OPERACIIA

Ryziy skirtuvy strypai laikomi abiejy galiniy skydy gale ant
laikymo laikiklio (A) ir pritvirtinti vietoje kais¢iu (B).

Siy strypy montavimas ir nuémimas vyksta taip pat, kaip ir
standartiniy paséliy skirtuvo strypy.

262429
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1029355

pav. 3.246: Ryziy skirtuvo strypo laikymas
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3.10 Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo sistema

,MacDon“ automatinio pjaunamosios aukscio valdymo (AHHC) funkcija veikia kartu su AHHC parinktimi, kuri yra prieinama
tam tikriems kombainy modeliams.

Ant pavirsiaus kopijavimo nuostaty indikatoriy sumontuoti du Holo efekto jutikliai (A). Sie jutikliai siuncia signalus j
kombaing, leisdami iSlaikyti pastovy pjovimo aukstj ir optimaly pavirSiaus kopijavima, nuostata kai pjaunamoji seka zemés
kontdrus.

1031564

pav. 3.247: FM200 pavirSiaus kopijavimo modulis
Prie$ naudodami AHHC sistema, atlikite toliau nurodytas uzduotis:

1. Paruoskite kombaing naudoti AHHC funkcijg (taikoma tik kai kuriems kombainy modeliams — zr. savo kombaino
instrukcijas).

2. Sukalibruokite AHHC sistemoje naudojamus jutiklius, kad kombainas galéty tinkamai interpretuoti pavirsiaus kopijavimo
modulio Holo efekto jutikliy duomenis. Daugiau informacijos zr. kombaino operatoriaus vadove.

Norédami sukonfiglruoti AHHC sistema konkrec¢iam kombaino modeliui, Zr. atitinkamg procedira:
e 3.10.4 ,Case IH” 130 ir 140 serijos vidutinés klasés kombainai, p. 217
e 3.10.5,Case IH" 120, 230, 240 ir 250 serijy kombainai, p. 227
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3.10.1 Automatinés pjaunamosios aukscio kontrolés jutiklio veikimas

Kartu su automatinio pjaunamosios aukscio kontrolés sistema (AHHC) tiekiami padéties jutikliai perduoda duomenis apie
pjaunamosios aukstj j kombaino kompiuter;.

-
8
1029370

pav. 3.248: Aukscio valdymo jutikliy vietos ant pavirSiaus kopijavimo modulio
Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo jutikliy apzvalga

Ant pavirsiaus kopijavimo indikatoriaus adatéliy (A) sumontuoti du Holo efekto jutikliai. Pjaunamajai kylant ir leidZiantis
jutikliai perduoda pjaunamosios aukstj kombaino kompiuteriui. Kombaino kompiuteris, reaguodamas j aukstj, pakelia arba
nuleidZia nuozZulnigjg kamerg, kad kombainas galéty islaikyti vienodg pjovimo aukst;.

Jprasta jutikliy darbinio signalo jtampa yra nuo 0,7 VDC iki 4,3 VDC. Padidéjus jutiklio jtampai, padidéja ir pjaunamosios
aukstis, o sumazéjus jutiklio jtampai pjaunamosios aukstis sumazéja. Jvykus bet kokiai jutiklio klaidai signalas bina 0 V, o tai
reiskia, kad jutiklis yra sugedes arba yra per Zema jvesties jtampa.
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Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo jutikliy jtampos diapazonai

Jutikliy praneSama jtampa blna ne mazesné kaip 2,5V
(diapazonas [A]) ir ne didesné kaip 4,0 V (diapazonas [C]).
Idealus jutikliy jtampos diapazonas yra 0,7-4,3 V (C diapazonas),
iS viso 3,6 V. Jei jtampa yra per arti Zemo jtampos diapazono
galo (D), kalibruoti AHHC sistemg bus sudétinga. Tinkama
jutiklio jtampa negali siekti maziausios arba didZiausios jtampos
diapazono vertés.

Jutikliui, kuris sukonfiglruotas taip, kad jtampos diapazonas
(pvz., jtampos diapazonas [C]) yra per arti jutiklio apatinés
jtampos ribos (D) arba aukstos jtampos ribos (E), bus sudétinga
iSlaikyti jutiklio idealaus veikimo diapazono (A) 0,7-4,3 V ribas.
Jei jutiklis pranesa vertes, kurios virsija didZiausig jtampa (E)
arba maZiausig jtampg (D), AHHC sistema nustos tinkamai veikti.

262429 212

1040438

pav. 3.249: Optimalus jutiklio jtampos diapazonas

A — Minimalus jtampos diapazonas — B —Maksimalus jtampos diapazonas —
2,5V 4,0V

C - Idealus jtampos diapazonas — 3,3 D Minimali jtampa -0,5V
V, nuo 0,7 iki 4,3 V

E Maksimali jtampa -4,5V

1040439

pav. 3.250: Jutiklio diapazonas nustatytas per arti
jtampos ribos

A — Minimalus jtampos diapazonas — B —Maksimalus jtampos diapazonas —

25V 4,0V
C - Sukonfiglruotas jtampos D Minimali jtampa-0,5V
diapazonas

E Maksimali jtampa -4,5V
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Jutikliui, sukonfiglruotam taip, kad jo jtampos diapazonas bty
mazesnis nei 2,5 V (pvz., diapazonas [C]), bus sunku islaikyti
idealy 3,6 V diapazong. Kombainas stengsis islaikyti jutiklj
siaurame nustatytame diapazone, todél kombainas nuolat kels ir
nuleis pjaunamaja, ieSkodamas tinkamo pjaunamosios aukscio.

1040440

pav. 3.251: Per siauras jutiklio diapazonas

A — Minimalus jtampos diapazonas — B —Maksimalus jtampos diapazonas —

25V 4,0V
C - Sukonfigliruotas jtampos D Minimali jtampa-0,5V
diapazonas

E Maksimali jtampa-4,5V

3.10.2 Rekomenduojamos jutiklio iSvesties jtampos kombainams

Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo (AHHC) jutiklio iSéjimas turi bati tam tikrame kiekvieno kombaino jtampos
diapazone, kitaip AHHC funkcija neveiks tinkamai. Pateiktos rekomenduojamos apatinés ir virsutinés tinkamiausio AHHC
veikimo jtampos vertés.

Lentelé 3.31 Kombaino jtampos ribos

Apatiné Virsutiné Minimalus
Kombainas jtampos jtampos diapazonas
riba (V) riba (V) (V)
»,Case IH“ 5088/6088/7088, 5130/6130/7130, 7010/8010, 7120/8120/9120, 07 43 55
7230/8230/9230 ir 7240/8240/9240 ! ! !

3.10.3 Jtampos riby tikrinimas rankiniu budu

Kad automatiné pjaunamosios aukscio sistema (AHHC) veikty tinkamai, pjaunamosios aukscio jutikliy kombainui
perduodamos jtampos turi bati nurodytame diapazone.

PASTABA:

Kai kuriuose kombainy modeliuose jtampa matoma is kombaino kabinos.

PASTABA:

Jei sumontuotas P600 jungties standartinis kiStukas , kiStukas j kombaing perduoda abiejy jutikliy vidurkj. Jei sumontuotas
P600 jungties pasirinktinis Soninio pakreipimo kistukas , kiStukas j kombaing perduoda atskirus jtampos signalus is abiejy
jutikliy.

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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A\ 1SPEIIMAS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UiZveskite variklj.
2. Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.

3. Pjaunamaja pastatykite taip, kad pjovimo agregatas bty 254—356 mm (10-14 col.) atstumu nuo Zemés.

Jutiklio virsutinés jtampos ribos tikrinimas

4. Prateskite apsauginj kampa, kol pjaunamosios kampo U
indikatorius (A) bus ties E ant centrinés trauklés.

5. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

1081986

6. Patikrinkite, ar pavirSiaus kopijavimo modulio uzrakto
trauklé yra abiejose vietose yra ant apatiniy stabdikliy
(poverzlés [A] negalima pajudinti).

PASTABA:

Jei pjaunamoji yra NE ant apatiniy atramy, jtampa gali iSeiti
uz diapazono riby, dél ko gali sutrikti AHHC sistemos
veikimas. Jei pjaunamoji ne ant apatiniy atramy,
instrukcijas zr. 3.11 Pjaunamosios lygiavimas, p. 248.

\

\

1029102

\

pav. 3.253: Apatinés atramos poverzlé
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7. lei rodyklé néra virs nulio, atsukite varztg (A) ir stumkite
pavirsiaus kopijavimo indikatoriaus plokste (B), kol
rodyklé (C) bus virs 0 (D). Priverzkite varzto (A) verzle.

PASTABA:

Naudokite virs lipduko esantj nulinj taska (E), kad teisingai
nustatytuméte indikatoriaus rodykle.

8. Kairiojoje pavirsiaus kopijavimo modulio dalyje suraskite
jungtj P600 (A).

9. Nuimkite kistuko dangtelj (B).
10. statykite raktelj ir pasukite jj j VEIKIMO padét;.

11. Skaitmeniniu multimetru patikrinkite, ar jungtis P600 yra
maitinama iS kombaino. Multimetras turéty rodyti 5 V
ties 7 kontaktu.

e 7 kontaktas — FM2215E — galia
e 8 kontaktas — FM2515E — Zemeé

12. Kairiojo jutiklio (1 ir 8 kontakty) ir desiniojo jutiklio (3 ir 8
kontakty) rodomg jtampg jungtyje P600 palyginkite su
virsutiniu diapazonu, nurodytu 3.10.2 Rekomenduojamos
jutiklio isvesties jtampos kombainams, p. 213.

e 1 kontaktas — FM3326A — kairiojo jutiklio signalas
e 3 kontaktas — FM3328A — desiniojo jutiklio signalas
e 8 kontaktas — FM2515E — Zemé

PASTABA:

Kai paviriaus kopijavimo modulio uzrakto trauklé yra ant
apatiniy atramuy, virSutiniai jtampos rodmenys abiejuose
(kairiajame ir deSiniajame) jutikliuose turi bati vienodi.
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13. Jei reikia sureguliuoti jtampg, atlaisvinkite verzles (A),
pakeiskite jutiklio (B) padétj indikatoriaus plokstéje ir
priverzkite verzles (A) iki 3 Nm (2,2 Ibf-ft / 22 Ibf-in).
PASTABA:

Priverzdami verzles, jsitikinkite, kad jutiklis (B) NEJUDA
indikatoriaus plokstéje.

14. Pasukite raktelj j ISJUNGIMO padétj, ir istraukite i$ degimo
spynelés.

1040554

pav. 3.256: Kairiojo pavirsiaus kopijavimo modulio
indikatorius ploksté

Jutiklio Zemos jtampos ribos tikrinimas

15. Prateskite apsauginj kampg, kol pjaunamosios kampo U
indikatorius (A) bus ties E ant centrinés trauklés.

16. Visiskai nuleiskite pjaunamajg ant Zemés.

17. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

10[81986

Sl

pav. 3.257: Centriné trauklé
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18. Pavirsiaus kopijavimo indikatoriaus rodyklé (A) turéty bdati
ties 4 (B).

19. |statykite raktelj ir pasukite jj j VEIKIMO padét;.

20. Kairiojo jutiklio (1 ir 8 kontakty) ir desiniojo jutiklio (3 ir 8
kontakty) rodomg jtampa jungtyje P600 palyginkite su
apatine jtampa, nurodyta 3.10.2 Rekomenduojamos jutiklio
iSvesties jtampos kombainams, p. 213.

e 1 kontaktas — FM3326A — kairiojo jutiklio signalas
e 3 kontaktas — FM3328A — desiniojo jutiklio signalas
e 8 kontaktas — FM2515E — Zemé

1041864

21 {?i reikig sureguliuoti jtampg, instrukcijas Zr. 13, p. 216 pav. 3.258: Kairysis pavirsiaus kopijavimo indikatorius
zZingsnyje. - vaizdas i$ galo

3.10.4 ,Case IH” 130 ir 140 serijos vidutinés klasés kombainai

Norédami suderinti pjaunamosios automatine aukscio valdymo (AHHC) sistema su ,,Case IH“ 130 ir 140 serijos vidutinés
klasés kombainais, turite sukonfigliruoti lenktuvy greicio nuostatas, nustatyti AHHC valdiklius ir sukalibruoti AHHC sistemga,
kad uZtikrintuméte tinkamg jos veikima.

Jtampos diapazono tikrinimas is kabinos —,,Case IH“ 5130, 5140, 6130, 6140, 7130 ir 7140
Pjaunamosios automatinio auks¢io valdymo jutiklis turi veikti konkreciu jtampos diapazonu, kad tinkamai funkcionuoty.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

A\ PAVOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. Uzveskite variklj.
2. Pastatykite pjaunamajg 254—356 mm (10-14 in) virS Zemés.

3. Atrakinkite pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo modulj. Instrukcijas Zr. Pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo uZrakinimas
/ atrakinimas, p. 148.

E

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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5. Patikrinkite, ar pavirsiaus kopijavimo modulio uzrakto
trauklé yra abiejose vietose yra ant apatiniy stabdikliy
(poverzlés [A] negalima pajudinti). °© 0

PASTABA: e o

Jei pjaunamoji yra ne ant apatiniy atramy atliekant kitus du
veiksmus, jtampa gali iSeiti uz diapazono riby, dél ko gali
sutrikti AHHC sistemos veikimas. Jei pjaunamoji ne ant b °
apatiniy atramy, instrukcijas zr. 3.11 Pjaunamosios
lygiavimas, p. 248.

\

1

1031911

\

6. Jei rodyklé néra virs nulio, atsukite varztg (A) ir stumkite
pavirSiaus kopijavimo indikatoriaus plokste (B), kol
rodyklé (C) bus virs 0 (D). Priverzkite varzto (A) verzle.

PASTABA:

Naudokite virs lipduko esantj nulinj taskg (E), kad teisingai
nustatytuméte indikatoriaus rodykle.

pav. 3.260: PavirSiaus kopijavimo indikatorius
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7. sitikinkite, kad pjaunamosios pavirSiaus kopijavimas
atrakintas.

8. Pagrindiniame kombaino ekrano puslapyje pasirinkite
DIAGNOSTICS (diagnostika) (A). Rodomas puslapis
DIAGNOSTICS (diagnostika).

e

r

pav. 3.261: ,,Case IH“ kombaino ekranas

9. Pasirinkite SETTINGS (nuostatos) (A). Rodomas puslapis
SETTINGS (nuostatos).

10. Meniu GROUP (grupé) pasirinkite HEADER (pjaunamaoji) (B).

-
~
N
el
N
=]
-

pav. 3.262: ,,Case IH“ kombaino ekranas

11. Meniu PARAMETER (parametrai) pasirinkite LEFT HEIGHT/ ——
TILT SENSOR (kairysis aukscio / pakreipimo jutiklis) (A). 0.0 men Gaeip

_ m Header N =

= Farametor 3
g 5:1 —| Left HeightiTilt Sensor @
= J =] modum s

UcHK 57
- R twamatic 10 Mama YWakire | SEabUS
- ANSS 4.30 v
. Fin Assigmment
| 3B-12

Ulecirical Companenl

S b o

pav. 3.263: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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12. Puslapis SETTINGS (nuostatos) atnaujinamas, kad jtampa

bty rodoma VALUE/STATUS (verté / blsena) lauke (A). | Gaoup
Nuleiskite nuozulnigjg kamerg iki galo ir pakelkite _| Header
254-356 mm (10-14 col.) nuo Zemés, kad pamatytuméte ﬁ Farametor
visg jtampos rodmeny diapazona. SR DI THE SRSt
al P ! P 2 !"'-"'----""""-L“rl Maduls B
ucm 57
'@ R twrmat e 10 Mama Wakue I SEalius

ANSS 4.30 V —@

i
Fin il

3B-12

Ulectrical Companenl

1023268

pav. 3.264: ,,Case IH“ kombaino ekranas

Trumpasis pjaunamosios nuostaty vadovas —,,Case IH” 130 ir 140 serija

Pateikti rekomenduojami automatinio pjaunamosios aukscio valdymo sistemos (AHHC) nustatymai FD2 serijos
,FlexDraper®” pjaunamajai,,, veikianciai su ,,Case IH” 130 ir 140 serijos kombainais.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

Lentelé 3.32 Pjaunamosios nuostatos — ,,Case IH” 130 ir 140 serija

Sarankos parametras Sialoma nuostata
Pjovimo tipas Platforma
Pjaunamosios slégio kitimas Nejrengta
Dviejy jutikliy sistema 250
HHC aukscio jautrumas’2
Vieno jutiklio sistema 180
HHC pakreipimo jautrumas 150
Standartiné 19 danty varomoji Zvaigzdé 4
Papildomos komplektacijos auksto sukimo momento 14 c
Lenktuvo pavaros tipas danty varomoji Zvaigzdé
Papildomos komplektacijos auksto sukimo momento 10 6
danty varomoji Zvaigzdé
Lenktuvo aukscio jutiklis Taip
Dviejy jutikliy sistema TAIP
Automatinis pakreipimas
Vieno jutiklio sistema NE

72. Jei padéties ieSkoma darbo metu, sumaZinkite nuostatg HHC HEIGHT SENSITIVITY (HHC aukscio jautrumas) kaskart po
20 tasky, kol nebebus ieSkoma.
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Pjaunamosios nustatymas kombaino ekrane — ,,Case IH” 5130, 5140, 6130, 6140, 7130 ir 7140

Norédami nustatyti pjaunamajg, kad veikty su kombainu, turite jjungti kombaino ekrano puslapj HEADER SETUP
(pjaunamosios nustatymas).
PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

1. Pagrindiniame kombaino ekrano puslapyje pasirinkite
piktogramg TOOLBOX (jrankiy dézé) (A).

WL |
1

™
~
N
IN]
N
=]
-

2. Pasirinkite kortele HEAD 1 (1 pjaunamoji) (A). Jjungiamas

puslapis HEADER SETUP (pjaunamosios nustatymas). _ R | Maaxiemam working Height

52

PASTABA: LA S
Hoader type

Draper/Variteed
Cutting Typs
1Plattorm

Norint rasti kortele HEAD 1 (1 pjaunamoji), gali tekti
naudoti Sonines rodykles (C).

IS

3.  Meniu CUTTING TYPE (pjovimo tipas) (B) pasirinkite 3 !
PLATFORM (platforminis). ; - 40,0 1t

1025902

pav. 3.266: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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Pasirinkite kortele HEAD 2 (2 pjaunamoji) (A). Rodomas
puslapis HEADER SETUP 2 (2 pjaunamosios nustatymas).

Meniu HEADER PRESSURE FLOAT (pjaunamosios slégio
kitimas) (B) pasirinkite NOT INSTALLED (nejrengta).

Suraskite laukg HHC HEIGHT SENSITIVITY (HHC aukscio
jautrumas) (A). Jveskite toliau nurodytas nuostatas.

e Dviejy jutikliy sistema: Nustatykite HHC HEIGHT
SENSITIVITY (pjaunamosios aukscio valdymo aukscio
jautrumas) verte 250.

e Vieno jutiklio sistema: Nustatykite HHC HEIGHT
SENSITIVITY (pjaunamosios aukséio valdymo aukscio
jautrumas) verte 180.

PASTABA:

Jei kombainas darbo metu nuolat kelia ir nuleidzia
pjaunamajg (tokia veiksena vadinama ,, medziokle®),
sumazinkite HHC HEIGHT SENSITIVITY (pjaunamosios
aukscio valdymo aukscio jautrumas) nustatymg 20 punkty,
kol ,,medzioklé” veiksena iSnyks.

Nustatykite HHC TILT SENSITIVITY (pjaunamosios aukscio
valdymo pakreipimo jautrumas) (B) verte 150. Padidinkite
arba sumazinkite Sig reikSme pagal poreikius.

Meniu REEL DRIVE TYPE (lenktuvy pavaros tipas) (A)
pasirinkite vieng is Siy varianty:

e 4, jei kombainas naudojamas su standartine 19 danty
pavaros zvaigzde.

e 5, jei kombainas naudojamas su pasirinktine didelio
sukimo momento 14 danty pavaros Zvaigzde.

e 6, jei kombainas naudojamas su pasirinktine didelio
sukimo momento 10 danty pavaros Zvaigzde.

222

HHE Tilt Somsitiviey
T

HHC H Sans

lar

Hoader Presaiine Float
Mot Installed
Homdled Latoral Til
Installed

Drapor Grain Header STyle
Rigid 2000 Series

ot 3 A

pav. 3.267: ,,Case IH“ kombaino ekranas

A Marsial y4C Fiaine Rlate

Slariial HHC Lower Fade

40

L HHIE Hisght Sensitivity
- B e T SensiE

150
Frad Spend Minimuam
1.8

Heel Speed Slope
1133

pav. 3.268: ,Case IH” kombaino ekranas

Header Setug

Foonl Pasilion Senaois
e

Side Knivon
Not installed

pav. 3.269: ,,Case IH“ kombaino ekranas

1025380

©
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9. Meniu REEL HEIGHT SENSOR (lenktuvy aukscio jutiklis) (A)
pasirinkite YES (taip).

Header
Resl Fore-Aft
Yes

Reel haigh! senso
Yes

Reel distance sensol
No

Vertical knives
MNo

Header Lateral Tilt

1023920

10. Raskite laukg AUTOTILT (automatinis pakreipimas) (A).

e Dviejy jutikliy sistema: Pasirinkite YES (taip). ' ji':"““"
: Yes

 Vieno jutiklio sistema: Pasirinkite NO (ne). | Akitaleved in Headiand
| ¥es

o
©
[92)
re]
o
o
-

pav. 3.271: ,Case IH” kombaino ekranas

Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo kalibravimas — ,,Case IH“ 5130, 5140, 6130, 6140, 7130 ir
7140 kombainai su senesne nei 28.00 programine versija

Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo (AHHC) jutiklio iSvestis turi bati sukalibruota kiekvienam kombainui atskirai.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo biti pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

PASTABA:

Jei nustatytas per lengvas pjaunamosios pavirsSiaus kopijavimas, gali bati nesukalibruota AHHC. Kad pjaunamoji neatsijungty
nuo pavirsiaus kopijavimo modulio, atliekant kalibravima gali reikéti nustatyti sunkesnio pavirSiaus kopijavimo nuostata.
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OPERACIA

1. Pagrindiniame ekrane pasirinkite mygtukg DIAGNOSTICS
(diagnostika), tada pasirinkite skirtukg VERSION (versija) (A).

2. Jsitikinkite, kad programinés jrangos versija yra senesné nei
28.00. Jei programinés jrangos versija yra naujesné nei
28.00, zr. Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo
kalibravimas — ,,Case IH” kombainai su 28.00 versijos arba
naujesne programine jranga, p. 235.

1037863

pav. 3.272: ,,Case IH“ kombaino ekranas

3. Jsitikinkite, kad centriné trauklé nustatyta j D.
PASTABA:

Baige kalibravimg, nustatykite centrine traukle pagal pageidaujamg pjaunamosios kampa. Instrukcijas zr. 3.9.5
Pjaunamosios kampas, p. 158.

4. Patikrinkite, ar veikia visos elektros ir hidraulinés jungtys tarp pjaunamosios ir pavirsiaus kopijavimo modulio.
5. Paleiskite kombaino variklj, bet NEJJUNKITE separatoriaus ar nuozulniosios kameros.

6. Desiniajame pulte raskite PJAUNAMOSIOS VALDYMO jungiklj. Nustatykite PJAUNAMOSIOS VALDYMA j HT
(AHHC rezimas).

7. Laikykite nuspaustg mygtuka ZEMYN 10 sekundZiy, kol kombaino nuoZulniosios kameros korpusas nusileis (nustos
judéti).

8. Laikykite nuspaustg mygtuka AUKSTYN, kol nuoZulniosios kameros korpusas visiskai pakils. 5 sekundéms jis sustos 0,6
m (2 ft) virs Zemeés, tada kélimas bus tesiamas. Tai rodo, kad kalibravimo procedira atlikta sékmingai.

9. Jei kalibruojant pavirsiaus kopijavimo modulis buvo pakeistas sunkesne verte, sureguliuokite pjaunamaja pagal
rekomenduojamg pavirsiaus kopijavimo modulio svorj.

IS anksto nustatyto pjaunamosios pjovimo aukscio nustatymas — ,Case IH” 5130, 5140, 6130, 6140,
7130 ir 7140

Kombaino valdymo pulte galima i$ anksto nustatyti kombaino pjaunamosios pjovimo ir pakélimo padétis.

PASTABA:

Po Sio dokumento iSleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo biti pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

A\ PAvOIUS

Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.
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OPERACIA

PASTABA:

Indikatorius (A) turi bati 0 (B) padétyje, o pjaunamoji nuo Zemeés
turi bati 254-356 mm (10-14 in). Kai pjaunamoji yra ant Zzemés,
indikatorius turéty bati 1 (C) padétyje esant Zemam Zemeés
spaudimui, o 4 (D) padétyje — aukStam Zemeés spaudimui. Paséliy
ir dirvoZzemio sglygos lemia naudojamo pavirsiaus kopijavimo
intensyvuma. Tinkamiausia yra kuo lengvesné pavirsiaus
kopijavimo nuostata be pjaunamosios atSokimo ar paséliy
praleidimo. Naudojant sunkaus pavirSiaus kopijavimo nuostatas
per anksti susidévi pjovimo agregato ploksteés.

1. Jjunkite separatoriy ir pjaunamaja.
2. Perkelkite pjaunamajg j norimg pjovimo aukst;j.

3. Paspauskite 1 mygtuke (A). Salia mygtuko ima Sviesti
geltonas indikatorius.

PASTABA:

Visada nustatykite pjaunamosios padétj PRIES nustatydami
lenktuvy padétj. Jei pjaunamoji ir lenktuvai nustatomi vienu
metu, lenktuvy nustatymas nebus iSsaugotas.

4. Perkelkite lenktuvus j norima darbine padét;.

5. Paspauskite 1 mygtuke (A). Salia mygtuko jjungiamas
geltonas indikatorius.

6. Perkelkite pjaunamajg j antrg norimg pjovimo aukst;.

7. Paspauskite mygtuka 2 (A). Salia mygtuko jjungiamas
geltonas indikatorius.

8. Perkelkite lenktuvus j norimg darbine padét;.

9. Paspauskite mygtuka 2 (A). Salia mygtuko jjungiamas
geltonas indikatorius.
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OPERACIA

Rodyklés aukstyn ir Zemyn dabar turéty biti rodomos

kombaino ekrano puslapio RUN 1 (1 paleidimas) lauke 0.0 man 7\ Engine By rﬁmumﬁj
MANUAL HEIGHT (rankinis aukstis) (A). Tai rodo, kad veikia - | =7 15800
automatinis pjaunamosios aukscio valdymas (AHHC). 4 Iir':;mrsp!ﬂ
= — = 00
-_: -‘- e . Fatnd Speed __ Pan Spesd —
- 8 o BO || S 520 fm
: Yisld, Dry (PRI B |
BT din

pav. 3.276: ,,Case“ kombaino ekranas — 1 paleidimo
puslapis

10. Norédami jjungti iSankstinius pjovimo auks¢io nustatymus,
aktyvinkite AHHC mygtukg (A), kad pjaunamoiji bty
nuleista ant Zemés. Norédami jjungti pirmajj iSankstinj
nustatyma, vieng kartg palieskite mygtuka. Norédami jjungti

antryjj iSankstinj nustatymg, dukart palieskite mygtuka.

Norédami pakelti pjaunamaja iki didZiausio darbinio
aukscio, laikykite nuspaude mygtukg PERKELTI valdymo
rankenos gale, spausdami mygtukg AHHC (A).

11. Didziausig darbinj aukstj galima reguliuoti kombaino ekrano

262429

puslapyje HEADER SETUP (pjaunamosios sgranka). Lauke (A)
MAXIMUM WORKING HEIGHT (maksimalus darbo aukstis)
(A) jveskite norima aukst;.
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pav. 3.278: ,,Case” kombaino ekranas — pjaunamosios

sgrankos puslapis
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OPERACIIA

12. Jei reikia, vieno i$ iSankstiniy nustatymy padétj pakeiskite
naudodami kombaino konsolés mygtukg (A).

~
©
N
™
o
(=}
—

pav. 3.279: ,,Case” kombaino konsolé

3.10.5 ,Case IH“ 120, 230, 240 ir 250 serijy kombainai

Siekdami jsitikinti, kad jdsy pjaunamosios automatinio aukscio valdymo (AHHC) sistema yra suderinama su kombainu,
konfiglruokite lenktuvy greicio nuostatas, nustatykite AHHC valdiklius ir kalibruokite AHHC sistema.

Jtampos diapazono tikrinimas kombaino kabinoje —,, Case IH* 120, 230, 240 ir 250 serijy kombainai

Norint, kad automatiné pjaunamosios aukscio valdymo (AHHC) sistema veikty tinkamai, pjaunamosios aukscio jutikliai turi
aptikti tinkamus jtampos rodmenis. Jutiklio iSvesties duomenis galima perziGréti kombaino ekrane.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UiZveskite variklj.
2. Pastatykite pjaunamajg 254—356 mm (10-14 in) virS Zemeés.

3. Atrakinkite pjaunamosios pavirSiaus kopijavimo modulj. Instrukcijas Zr. Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo uZrakinimas
/ atrakinimas, p. 148.

4. Sustabdykite variklj ir iStraukite uZzdegimo raktel].
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OPERACIIA

5. Patikrinkite, ar pavirsiaus kopijavimo modulio uzrakto
trauklé yra abiejose vietose yra ant apatiniy atramy
(poverzlés [A] negalima pajudinti).

PASTABA:

Jei atliekant kitus du veiksmus pjaunamoji yra ne ant
apatiniy atramy, jtampa gali iSeiti uz diapazono riby, o tai
gali sutrikdyti automatinio pjaunamosios aukscio valdymo
(AHHC) sistemos veikimg. Jei pjaunamoji ne ant apatiniy
atramy, instrukcijas zr. 3.11 Pjaunamosios lygiavimas, p.
248.

6. Jei rodyklé néra virs nulio, atsukite varztg (A) ir stumkite
pavirSiaus kopijavimo indikatoriaus plokste (B), kol
rodyklé (C) bus virs 0 (D). Priverzkite varzto (A) verzle.

PASTABA:

Naudokite virs lipduko esantj nulinj taskg (E), kad teisingai
nustatytuméte indikatoriaus rodykle.
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pav. 3.281: Pavirsiaus kopijavimo indikatorius
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OPERACIA

7. |sitikinkite, kad pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo funkcija
atrakinta.

8. Pagrindiniame puslapyje pasirinkite DIAGNOSTICS
(diagnostika) (A). Atsidarys puslapis DIAGNOSTICS
(diagnostika).

9. Pasirinkite SETTINGS (nuostatos). Jjungiamas puslapis
SETTINGS (nuostatos).

10. Pasirinkite GROUP (grupé) isskleidziamajame meniu (A).
Atsidaro dialogo langas GROUP (grupé).

11. Pasirinkite HEADER HEIGHT / TILT (pjaunamosios aukstis /
pakreipimas) (A). Atsidaro puslapis PARAMETER
(parametrai).
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pav. 3.282: ,,Case IH“ kombaino ekranas

pav. 3.284: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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12. Pasirinkite LEFT HEADER HEIGHT SEN (kairysis pjaunamosios
aukscio jutiklis) (A), tada paspauskite mygtuka GRAPH
(diagrama) (B). Tiksli jtampa rodoma puslapio virsuje.
Pakelkite ir nuleiskite pjaunamaja, kad pamatytumeéte visg

jtampos rodmeny diapazona.

OPERACIA

1131 am
Moy 2, J0GT
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RigL header height sen
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EW HHC resume
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Sw Header 0l cw

Sw header lower

pav. 3.285: ,,Case IH“ kombaino ekranas

Trumpasis pjaunamosios nuostaty vadovas —,,Case IH” 120, 230, 240 ir 250 serija

Pateikti rekomenduojami automatinio pjaunamosios aukscio valdymo sistemos (AHHC) nustatymai FD2 serijos
,FlexDraper®” pjaunamajai,, veikianciai su ,,Case IH” 120, 230, 240 ir 250 serijos kombainais.

PASTABA:

Nustatymo parinktys skiriasi priklausomai nuo kombaino programinés jrangos versijos. Esant 28.00 ar naujesnei versijai, zr.
3.33, p. 230 lentele; dél senesniy versijy zr. 3.34, p. 231 lentele.

Lentelé 3.33 Pjaunamosios nuostatos — ,,Case IH” 120, 230, 240 ir 250 serija (28.00 ar naujesné programinés jrangos

versija)

Sarankos parametras

Sitloma nuostata

Pjaunamosios potipis

e Jeijdiegta 36.4.X.X ar naujesné programinés jrangos versija:

FD2/D2 SERIJA

e Jeijdiegta senesné nei 36.4.X.X programinés jrangos versija:

2000

Rémo tipas FLEXHEAD
Pjaunamosios jutikliai JJUNGTI
Pjaunamosios slégio kitimas NE
Aukscio / pakreipimo atsakas GREITAS
Automatinis auks¢io nepaisymas TAIP

Dviejy jutikliy sistema 250
HHC aukscio jautrumas’3

Vieno jutiklio sistema 180
HHC pakreipimo jautrumas 150
Lenktuvy aukscio jutiklis TAIP

Dviejy jutikliy sistema TAIP
Automatinis pakreipimas

Vieno jutiklio sistema NE

73. Jei padéties ieSkoma dirbant, sumaZzinkite nustatymo HHC HEIGHT SENSITIVITY (HHC aukscio jautrumas) verte kaskart

po 20 tasky, kol nebebus ieSkoma.

262429
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OPERACIIA

Lentelé 3.34 Pjaunamosios nuostatos — ,,Case IH” 120, 230, 240 ir 250 serija (iki 28.00 programinés jrangos versijos)

Sgrankos parametras Sitloma nuostata
Pjaunamosios stilius FLEXHEAD
Automatinis lenktuvy greicio nuolydis 133
Pjaunamosios slégio kitimas NE
Lenktuvy pavara HIDRAULIKA
Lenktuvy pastiimimas pirmyn-atgal TAIP

Dviejy jutikliy sistema 250
HHC aukscio jautrumas74

Vieno jutiklio sistema 180
HHC pakreipimo jautrumas 150
Pastimimo pirmyn-atgal valdiklis TAIP
HDR pakreipimas j priekj / atgal TAIP
Pjaunamosios tipas (HEAD2 skirtukas) TRANSPORTERIS
Pjovimo tipas PLATFORMA
Pjaunamosios plotis Nustatyta pagal pjaunamosios specifikacijg
Pjaunamosios naudojimas Nustatyta pagal pjaunamosios specifikacijg
Lenktuvy aukscio jutiklis TAIP

Dviejy jutikliy sistema TAIP
Automatinis pakreipimas

Vieno jutiklio sistema NE

Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo kalibravimas — ,,Case IH” 120, 230, 240 ir 250 serijy
kombainai su senesne nei 28.00 programinés jrangos versija

Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo (AHHC) jutiklio iséjimas turi bati sukalibruotas kiekvienam kombainui atskirai,

kitaip AHHC funkcija veiks netinkamai.

A\ rPAvoIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

PASTABA:

Procedira taikoma kombainams su programinés jrangos versija, kuri yra Zemesné nei 28.00. Instrukcijas, kaip kalibruoti
AHHC kombainams su 28.00 ar naujesne programineés jrangos versija, zr. Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo

kalibravimas — ,,Case IH” kombainai su 28.00 versijos arba naujesne programine jranga, p. 235.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino

operatoriaus vadove.

PASTABA:

Jei nustatytas per lengvas pjaunamosios pavirSiaus kopijavimas, gali bati nesukalibruota AHHC. Galite nustatyti sunkesnj

pavirsiaus kopijavimg, kad pjaunamoji neatsiskirty nuo pavirsiaus kopijavimo modulio.

74. Jei padéties ieSkoma dirbant, sumaZzinkite nustatymo HHC HEIGHT SENSITIVITY (HHC aukscio jautrumas) verte kaskart
po 20 tasky, kol nebebus ieSkoma.

262429 231 Perzitra C



OPERACIIA

Jsitikinkite, kad centriné trauklé nustatyta j D.

PASTABA:

Baige sgranka ir kalibravima, nustatykite centrine traukle pagal pageidaujamg pjaunamosios kampa. Instrukcijas Zr.

3.9.5 Pjaunamosios kampas, p. 158.

Patikrinkite, ar veikia visos elektros ir hidraulinés jungtys tarp pjaunamosios ir pavirSiaus kopijavimo modulio.

Pagrindiniame puslapyje pasirinkite piktogramg TOOLBOX
(jrankiy déze) (A).

Pasirinkite kortele HEADER (pjaunamoji) (A).

PASTABA:

Norint rasti kortele HEADER (pjaunamoji), gali tekti naudoti
Sonines rodykles (C).

Nustatykite HEADER STYLE (pjaunamosios stiliy) (B) j
FLEXHEAD.

Nustatykite AUTO REELSPEED SLOPE (automatinj lenktuvy
greicio nuolydj).

PASTABA:

AUTO REELSPEED SLOPE (automatinio lenktuvy greicio
nuolydZio) verté automatiskai palaiko lenktuvy greitj,
palyginti su vaZiavimo greiciu. PavyzdZiui, jei nustatyta verté
133, lenktuvai suksis grei¢iau nei kombaino vaziavimo
greitis. Lenktuvy greitis turi bati didesnis uz kombaino
vaziavimo greitj. Todél sureguliuokite verte pagal paséliy
sglygas.

Nustatykite HEADER PRESSURE FLOAT (pjaunamosios slégio
kitimas) j NO (ne). Jsitikinkite, kad REEL DRIVE (lenktuvy
pavara) nustatyta j HYDRAULIC (hidrauling).

262429 232

303 pm
Dec 11, F006

i pm
Dac 11, 2006

Headar stop helght
50 °

Headai style

Flexhead

HHC raisae rala
183
HHC lowoer rals
142

Pross (It overnide

16

Mk Tl apood

Auto realsposd slope
133

Latoral fi1

Yes

Hoadai jressurs floal
Ho

Reol diive
Hydraulic

Haader stap haghi
50

Hamdod il cylindes
Tamm

pav. 3.288: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIIA

8. Nustatykite REEL FORE-BACK (lenktuvy pastimimas pirmyn-
atgal) kaip YES (taip) (jei taikoma).

Hoader Setug

9. Suraskite laukg (A) HHC HEIGHT SENSITIVITY (pjaunamosios - _
aukscio valdymo aukscio jautrumas) ir nustatykite kaip e ﬂ

Header Satup &
Marwial bHE Rlains Flate

nurodyta toliau. 90
Shaniial HHC Lower Fale
¢ Duviejy jutikliy sistemos: Nustatykite HHC HEIGHT (a0
SENSITIVITY (pjaunamosios aukscio valdymo aukscio = HHE Hesght Sensitivity
jautrumas) verte 250. 250 .
== P e Tile Senabtn
e Vieno jutiklio sistemos: Nustatykite HHC HEIGHT - = |50
SENSITIVITY (pjaunamosios aukscio valdymo aukscio PR} ast Spesd Miniiam
jautrumas) verte 180. o || | L8
Hitlsnkﬂfskwq

PASTABA: [ ] |z

Jei kombainas darbo metu nuolat kelia ir nuleidzZia
pjaunamajg (tokia veiksena vadinama ,, medziokle“),
sumazinkite HHC HEIGHT SENSITIVITY (pjaunamosios
aukscio valdymo aukscio jautrumas) nustatymg 20 punkty,
kol ,,medzioklé” veiksena iSnyks.

1025380

pav. 3.290: ,Case IH“ kombaino ekranas

10. Nustatykite HHC TILT SENSITIVITY (pjaunamosios aukscio
valdymo pakreipimo jautrumas) (B) verte 150. Pagal poreikj
nustatykite jautruma.

11. Nustatykite FORE / AFT CONTROL (pastimimo pirmyn-atgal T
valdymas) ir HDR FORE / AFT TILT (HDR pakreipimas j priekj B Til saritivity
ir atgal) kaip YES (taip) (jei taikoma). 100

Resl spesd

pav. 3.291: ,,Case IH“ kombaino ekranas

262429 233 Perzitra C



12.

13.

14.

15.

16.

17.

OPERACIIA

Paspauskite HEAD2 (2 pjaunamoiji) (A) puslapio apacioje.

Patikrinkite, ar HEADER TYPE (pjaunamosios tipas) (B) yra
nustatytas DRAPER (transportiné).
PASTABA:

Jei atpazinimo varzas yra prijungtas prie pjaunamosios laidy
pynés, Sio nustatymo negalésite pakeisti.

Nustatykite CUTTING TYPE(pjovimo tipas) (C) j PLATFORM
(platforminis).

Nustatykite atitinkamas HEADER WIDTH (D) (pjaunamosios
plotis) ir HEADER USAGE (pjaunamosios naudojimas) (E)
vertes.

Meniu REEL HEIGHT SENSOR (lenktuvy aukscio jutiklis)
pasirinkite YES (taip) (A).

Suraskite laukg AUTOTILT (automatinis pakreipimas) (A) ir
nustatykite, kaip nurodyta toliau.

e Dviejy jutikliy sistema: Pasirinkite YES (taip).

e Vieno jutiklio sistema: Pasirinkite NO (ne).

PASTABA:

Jei pasirinktas sunkesnio pavirSiaus kopijavimo nustatymas,
norédami atlikti AHHC kalibravimo procediira, pasibaigus
kalibravimui nustatykite rekomenduojamg darbinj
pavirsiaus kopijavimo modulj.
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OPERACIA

Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo kalibravimas — ,,Case IH” kombainai su 28.00 versijos arba
naujesne programine jranga

Kalibruokite kiekvieno kombaino automatinio pjaunamosios aukscio valdymo (AHHC) jutiklio iSvest;.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

1.

5.

Norédami perziGréti programinés jrangos versija, pasirinkite
mygtuka DIAGNOSTICS (diagnostika) ,Home" (pagrindinis)
ekrane, tada pasirinkite VERSION (versija) skirtuka (A).

PASTABA:

Jei nustatytas per lengvas pjaunamosios pavirsiaus
kopijavimas, gali biti nesukalibruota AHHC. Galite nustatyti
sunkesnj pavirsiaus kopijavima, kad pjaunamoji neatsiskirty
nuo pavirsiaus kopijavimo modulio.

Jsitikinkite, kad programinés jrangos versija yra 28.00 arba
naujesné.

1037863

Nustatykite pjaunamosios centriné traukle ties D.

PASTABA: pav. 3.295: ,Case IH“ kombaino ekranas
Baige sgrankg ir kalibravima, nustatykite centrine traukle

pagal pageidaujama pjaunamosios kampa. Instrukcijas Zzr.

3.9.5 Pjaunamosios kampas, p. 158.

Pakelkite pjaunamajg ant apatiniy atramy ir atrakinkite
pavirSiaus kopijavimo modulj.

Perkelkite sparnus j uzrakintg padétj.

Kombaino ekrano nuostatos

6.

Pagrindiniame puslapyje pasirinkite piktogramg TOOLBOX
(jrankiy dézé) (A).

2

Chaghimalies Dats Manmgement

m| | &

Peatormans Cadifn aEson

1025386

pav. 3.296: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIA

7. Pasirinkite kortele HEAD 1 (1 pjaunamoji) (A).

PASTABA: . Bhaixirmim Work Height

: 40
Norint rasti kortele HEAD 1 (1 pjaunamoji), gali tekti : [ (B Hescter Type
naudoti Sonines rodykles (B). Draper/Varifeed
Header Subi Typa
8. Suraskite laukelj HEADER SUB TYPE (pjaunamosios : FD2/02 Sarias —©

. - Cutting Typs
potipis) (C). : = | Platform

Frams Type
Flaxhaad

el ir Wt iy
W 1200 m

Irpthms ' Driew

9. Laukelyje HEADER SUB TYPE (pjaunamosios potipis)
pasirinkite Sig reikSme:

e Jeijdiegta 36.4.X.X arba naujesné programinés jrangos
versija, pasirinkite FD2/D2 SERIES (A).

PASTABA: j i .

Pasirinkus FD2/D2 SERIJA, optimizuojamas AHHC =l 3000
veikimas FD2 ir D2 serijos pjaunamosiose. i 16-41ft VariFeed

e Jeijdiegta senesné nei 36.4.X.X programinés jrangos " o *F'Ezﬂ.vi.'.ﬁ.’:“d
versija, pasirinkite 2000 (B). FD2/D2 Series —(A)

1042857

pav. 3.298: ,Case IH” kombaino ekranas

10. Grjzkite j puslapj HEAD 1 (1 pjaunamoji) ir
iSskleidziamajame meniu FRAME TYPE (rémo tipas) (A) . Mt Work Halght
pasirinkite FLEXHEAD. ; a0 '

Hunder Type
DraperVarifesd

Haader Sub Typa
FD2/02 Series

Cutting Type
Plattarm

Frame Type
Hm—@

el ir Wt iy
W 1200 m

Irpthms ' Driew

1042864

pav. 3.299: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIIA

11. Pasirinkite kortele HEAD 2 (2 pjaunamoji) (A).

Header Setup 2
12. Laukelyje HEADER SENSORS (pjaunamosios jutikliai) (B)
pasirinkite ENABLE (jjungti).

13. Laukelyje HEADER PRESSURE FLOAT (pjaunamosios slégio
kitimas) (C) pasirinkite NO (ne).

14. Laukelyje HEIGHT/TILT RESPONSE (aukscio / pakreipimo
atsakymas) (D) pasirinkite FAST (greitai).

15. Lauke AUTO HEIGHT OVERRIDE (automatinio aukscio
nepaisymas) (E) pasirinkite YES (taip).

@©
~
)
0
I
&
=1

16. Norédami pereiti j kitg puslapj, paspauskite rodykle
Zzemyn (F).

17. Suraskite laukg (A) HHC HEIGHT SENSITIVITY (pjaunamosios

aukscio valdymo aukscio jautrumas) ir nustatykite kaip &l Marwsi W99C Raise Rate

nurodyta toliau. N =i
Shaniial HHC Lower Fale
¢ Vieno jutiklio sistema: Nustatykite HHC HEIGHT (a0
SENSITIVITY (pjaunamosios aukscio valdymo aukscio / HHE Hesght Sensitivity
jautrumas) verte j 180. 250 .
= = B:'m (1= r:_l_l_s_u:n_lqm
e Dviejy jutikliy sistema: Nustatykite HHC HEIGHT : 51|1150
SENSITIVITY (pjaunamosios aukscio valdymo aukscio - S T et Spend Mininm
jautrumas) verte j 250. o || | L8
el Speed Sl_u:pl_l

PASTABA: [ ] |wjass
Jei kombainas darbo metu nuolat kelia ir nuleidzZia |
pjaunamajg (tokia veiksena vadinama ,, medziokle®),
sumazinkite HHC HEIGHT SENSITIVITY (pjaunamosios
aukscio valdymo aukscio jautrumas) nustatymg 20 punkty,
kol ,,medzioklé” veiksena iSnyks.

1025380

pav. 3.301: ,Case IH“ kombaino ekranas

18. Nustatykite HHC TILT SENSITIVITY (pjaunamosios aukscio
valdymo pakreipimo jautrumas) (B) verte 150. Pagal poreikj
nustatykite jautruma.

19. Meniu REEL HEIGHT SENSOR (lenktuvy aukscio jutiklis)
pasirinkite YES (taip) (A).

Hoader Ssiup 2
A Rl Drive Type
| Hydraulic
{ reoal Fors-Ant
[ves =

| Rpal hadght sarsod
Yes

| Reel Sensor Horizontsl
Mo

Wittical Knives

| Mo

| Healor Latoral Till

1025381

pav. 3.302: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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20.

OPERACIIA

Slinkite iki lauko AUTOTILT (automatinis pakreipimas) (A) ir
nustatykite, kaip nurodyta toliau.

e Dviejy jutikliy sistema: Pasirinkite YES (taip).

e Vieno jutiklio sistema: Pasirinkite NO (ne).

Automatinio pjaunamosios aukscio valdymo kalibravimas

21.

22.

23.

24,

Kombaino ekrane pasirinkite CALIBRATION (kalibravimas) ir
paspauskite rodykle desinén kad jjungtuméte informacijos
langel;.

Pasirinkite HEADER (pjaunamoji) (A) ir paspauskite ENTER.
Bus atidarytas dialogo langas CALIBRATION (kalibravimas).

PASTABA:
Nardymo klavisais AUKSTYN ir ZEMYN perjunkite parinktis.

Atlikite nurodytus kalibravimo veiksmus. Tesiant
kalibravimo procesg, ekranas bus automatiskai
atnaujinamas ir rodomas paskesnis veiksmas.

PASTABA:

Paspaudus klavisg ESC bet kurio veiksmo metu ar sistemai
blnant be apkrovos ilgiau nei 3 minutes bus sustabdyta
kalibravimo proceddra.

PASTABA:

Zr. kombaino operatoriaus vadova, kur pateikiami klaidy
kody paaiskinimai.

Atlikus visus veiksmus, puslapyje rodomas pranesimas
CALIBRATION SUCCESSFUL (kalibravimas sékmingas).
ISeikite i meniu CALIBRATION (kalibravimas) paspausdami
klavisg ENTER arba ESC.

PASTABA:

Jei nustatytas sunkesnis pavirsSiaus kopijavimas, norédami
atlikti pavirSiaus kalibravima, pasibaigus kalibravimui
nustatykite rekomenduojamag darbinj pavirsSiaus kopijavima.

262429 238

Header Selup 2

& | Autotin
|—! Yes

| Aaitoleed in Head land
| Yes

1025382

pav. 3.303: ,,Case IH“ kombaino ekranas

Calibration

1003605

pav. 3.304: ,,Case IH“ kombaino ekranas

PSR P g lirwiign
|| MPark combine with engine
"L_;! ‘ running and header level
| | 1o ground.
CAUTION Header wllm.‘-.

o~ stand clear ]
Press OK to continue amd

1003606

pav. 3.305: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIA

25. Jsitikinkite, kad AUTO HEIGHT (automatinio aukscio)
piktograma (A) pasirodo ekrane ir rodoma taip, kaip
parodyta vietoje (B). Kai pjaunamoji nustatyta pjauti
paZzeme, tai patikrina, ar kombainas teisingai naudoja
pjaunamojoje esantj jutiklj Zemés spaudimui aptikti.

PASTABA:

Piktogramos (A) ir (B) ekrane pasirodo tik jjungus
separatoriy ir pjaunamaja, tada valdymo pulte paspaudus
mygtuka HEADER RESUME (testi pjaunamajq).

PASTABA:

Laukas AUTO HEIGHT (automatinis aukstis) (B) gali bati
rodomas bet kuriame skirtuke RUN (paleidimas), nebdtinai
RUN 1 (1 paleidimas).

1009755

pav. 3.306: ,,Case IH“ kombaino ekranas

Lenktuvy aukscio jutiklio jtampos tikrinimas — ,,Case IH” kombainai

Lenktuvo aukscio jutikliy iSéjimo jtampg galima patikrinti kombaino kabinos ekrane.

A PAvOIUS

Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo biti pakeisti. Naujausig informacija rasite kombaino
operatoriaus vadove.

1. Pagrindiniame kombaino ekrano puslapyje pasirinkite
DIAGNOSTICS (diagnostika) (A). Rodomas puslapis
DIAGNOSTICS (diagnostika).

o
(o)}
= 0
]
N
(=]
-

pav. 3.307: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIIA

2. Pasirinkite kortele SETTINGS (nuostatos) (A). Rodomas

puslapis SETTINGS (nuostatos). . Lt
X Hender—.
3. Meniu GROUP (grupé) pasirinkite HEADER (pjaunamoji) (B). e @
' | |[Resl Vartical Pasition
4. Meniu PARAMETER (parametrai) pasirinkite REEL VERTICAL T = e =
POSITION (lenktuvy vertikali padétis) (C). lucm 77

[op | Sehematic 10 Mame
I[:2

AN _B5

Comnector and pin

1023900

5. Pasirinkite kortele GRAPH (pjaunamoji) (A). Rodoma
diagrama REEL VERTICAL POSITION (lenktuvy vertikali T o
padétis). o

6. Nuleiskite lenktuvus, kad perzidrétuméte Zema jtampa (B). ’ |
Jtampa turi bati 4,1- 4,3 V.

7. Pakelkite lenktuvus, kad perZiGrétuméte Zemg jtampa (C).
Jtampa turi bati 0,7-0,9 V.

e

8. Jei kuri nors jtampa yra uz diapazono riby, zr. Lenktuvy
aukscio jutiklio tikrinimas ir reqguliavimas, p. 168. Py @{:ﬂa“

Pasaly | Serimge | EEELY

1023897

pav. 3.309: ,Case IH” kombaino ekranas

ISankstinis pjovimo aukscio nustatymas —,,Case IH”, 120, 230, 240 ir 250 serijos kombainai

Sukonfigliravus automatinio pjaunamosios aukscéio valdymo (AHHC) sistemg veikti su pjaunamaja, galima sukonfiglruoti
pjovimo aukstj. IS anksto nustatytas pjovimo aukstis — tai pjaunamosios aukstis, kurj AHHC sistema bandys iSlaikyti
kombainui judant j priekj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacija rasite kombaino
operatoriaus vadove.
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OPERACIIA

PASTABA:

Indikatorius (A) turi bati 0 (B) padétyje, o pjaunamoji nuo Zemeés
turi bati 254-356 mm (10-14 in). Kai pjaunamoji yra ant Zzemés,
indikatorius turéty bati 1 (C) padétyje esant Zemam Zemeés
spaudimui, o 4 (D) padétyje — aukStam Zemeés spaudimui. Paséliy
ir dirvoZzemio sglygos lemia naudojamo pavirsiaus kopijavimo
intensyvuma. Tinkamiausia yra kuo lengvesné nuostata be
pjaunamosios atSokimo ar paséliy praleidimo. Naudojant sunkias
nuostatas per anksti nusidévi pjovimo agregato plokstés.

1. Jjunkite separatoriy ir pjaunamaja.
2. Perkelkite pjaunamajg j norimg pjovimo aukstj.

3. Paspauskite NUSTATYMO #1 jungiklj (A). Svies lemputé Zalia
jungiklio (A).

PASTABA:
Norédami tiksliai sureguliuoti, naudokite jungiklj (C).

PASTABA:

Nustatydami iSankstines nuostatas, pries nustatydami
lenktuvy padétj visada nustatykite pjaunamosios padétj. Jei
pjaunamoji ir lenktuvai nustatomi vienu metu, lenktuvy
nustatymas nebus iSsaugotas.

4. Perkelkite lenktuvus j norima darbine padét;.

5. Paspauskite NUSTATYMO #1 jungiklj (A). Svies lemputé $alia
jungiklio (A).

6. Perkelkite pjaunamajg j antrg norima pjovimo aukst;.

7. Paspauskite NUSTATYMO #2 jungiklj (B). Svies lemputé $alia
jungiklio (B).

8. Perkelkite lenktuvus j antrg norimg darbine padét;.

9. Paspauskite NUSTATYMO #2 jungiklj (B). UZsidegs Salia
jungiklio (B) esanti lemputeé.

262429 241

1042926

pav. 3.310: PavirSiaus kopijavimo indikatorius

pav. 3.311: ,,Case“ kombainy valdikliai

1037868

Perzitra C



OPERACIIA

10. Norédami perjungti nuostacius, paspauskite HEADER
RESUME (testi pjaunamaja) (A).

11. Norédami pakelti pjaunamaja, paspauskite ir palaikykite
PERKELIMO mygtuka (B) valdymo rankenos gale, ir
paspauskite jungiklj TESTI DARBA PJAUNAMAJA (A).
Norédami nuleisti pjaunamaja, vieng kartg paspauskite
jungiklj TESTI DARBA PJAUNAMAJA (A), kad griztuméte j i§
anksto nustatytg pjaunamosios aukst;.

PASTABA:

Paspaudus PJAUNAMOSIOS PAKELIMO / NULEIDIMO
jungiklius (C) ir (D), i&jungiamas AUTOMATINIO AUKSCIO
rezimas. Paspauskite jungiklj TESTI DARBA PJAUNAMAJA
(A), kad vél jjungtuméte rezimg AUTO HEIGHT (automatinis
aukstis).

pav. 3.312: ,,Case“ kombainy valdikliai

Lenktuvy atbulinés eigos funkcija —,, Case IH“ kombainai

Sumontavus ,,Case” rinkinj 91826802, ,,Case IH Flagship” kombainuose lenktuvai gali bati keiciami kartu su nuoZulnigja
kamera.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

PASTABA:

Po Sio dokumento iSleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo biti pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.

1. Pagrindiniame puslapyje pasirinkite TOOLBOX (jrankiy
dezé) (A).

2. Pasirinkite kortele HEAD 1 (1 pjaunamoji) (A).

. - M Work Height
PASTABA: E &0
Norint rasti kortele HEAD 1 (1 pjaunamoji), gali tekti : T I Fener Tyme

naudoti Sonines rodykles (B). Draper/Varifeed
| Haadsr Suli Typa
FD2/D2 Sories

Culting Type
Platform

Frams Type
Flaxhaad

el ir Wt iy
W 1200 m

Irpthms | Driew

1042853

pav. 3.313: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIIA

3. Suraskite laukg HEADER SUB TYPE (pjaunamosios potipis).

4. Laukelyje HEADER SUB TYPE (pjaunamosios potipis)
pasirinkite Sig reikSme:
No shift function

e Jeijdiegta 36.4.X.X arba naujesné programinés jrangos Y, _ 2000 .
versija, pasirinkite FD2/D2 SERIES (A).
PASTABA:

Pasirinkus FD2/D2 SERIJA, optimizuojamas AHHC
veikimas FD2 ir D2 serijos pjaunamosiose.

| 46-52ft VariFeed
FD2ID2 Series —(A)
e Jeijdiegta senesné nei 36.4.X.X programinés jrangos
versija, pasirinkite 2000 (B).

pav. 3.314: ,,Case IH“ kombaino ekranas

5. Grjzkite j puslapj HEAD 1 (1 pjaunamoji) ir _
iSskleidziamajame meniu FRAME TYPE (rémo tipas) (A) . | Maaximm Work Height
pasirinkite FLEXHEAD. ¢ 40

Hunder Type
DraperVarifesd

Header Subi Typa
FD2/02 Series

Cutting Type
Plattarm

Frams Type
Flaxhaad

Hameloy Wadih
w1200 m

1042864

6. Pasirinkite kortele HEAD 2 (2 pjaunamoji) (A).

7. Laukelyje HEADER SENSORS (pjaunamosios jutikliai) (B)
pasirinkite ENABLE (jjungti).

8. Laukelyje HEADER PRESSURE FLOAT (pjaunamosios slégio
kitimas) (C) pasirinkite NO (ne).

9. Laukelyje HEIGHT/TILT RESPONSE (aukscio / pakreipimo
atsakymas) (D) pasirinkite FAST (greitai).
PASTABA:

Laukelyje AUTO HEADER LIFT (automatinis pjaunamosios
pakeélimas) (E) galima nustatyti naudotojo norima reikSme.

1042468

pav. 3.316: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIIA

10. Norédami pereiti j kitg puslapj, paspauskite rodykle
zemyn (F).

11. Laukelyje HYDRAULIC REEL (hidrauliniai lenktuvai) (A)
pasirinkite YES (taip).

12. Laukelyje HYDRAULIC REVEL REVERSE (hidrauliniy lenktuvy
atbuliné eiga) (B) pasirinkite YES (taip).

13. Lauke OVERLAP MODE (persidengimo rezimas) (A)
pasirinkite MANUAL (rankinis).

14. Laukelyje WORK WIDTH RESET (darbinio ploc¢io nustatymas)
(B) pasirinkite MANUAL (rankinis). -. Ml

1
SN | —‘ W L ] o
Maniial

1042474

pav. 3.318: ,,Case IH“ kombaino ekranas

Soninio transporterio greicio valdymas — ,,Case IH“ kombainai

Soninio dirfo greitj galima reguliuoti jutikliniame ekrane, jei naudojama 34 ar naujesné programinés jrangos versija.

A\ PAVOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo bati pakeisti. Naujausig informacijg rasite kombaino
operatoriaus vadove.
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OPERACIIA

Pasirinkite kortele HEAD 1 (1 pjaunamoji) (A).

PASTABA:
Norint rasti kortele HEAD 1 (1 pjaunamoji), gali tekti
naudoti Sonines rodykles (B).

Suraskite laukelj HEADER SUB TYPE (pjaunamosios
potipis) (C).

Laukelyje HEADER SUB TYPE (pjaunamosios potipis)
pasirinkite:

e Jeijdiegta 36.4.X.X arba naujesné programinés jrangos
versija, pasirinkite FD2/D2 SERIES (A).

PASTABA:

Pasirinkus FD2 SERIJA, optimizuojamas AHHC veikimas
FD2 ir D2 serijos pjaunamosiose.

e Jeijdiegta senesné nei 36.4.X.X programinés jrangos
versija, pasirinkite 2000 (B).

Naudodami slankjuoste (A) raskite Zemiau esantj laukelj
LATERAL BELT SPD (Soninio dirzo greitis) (B).

PASTABA:

Soninio dirfo greitj galima sureguliuoti naudojant $onines

rodykles (C). Sureguliave dirZo greitj, pasirinkite ENTER (D).

245

Hoader Setugp 1]
Bhamirmim Wark Height
a0
Header Type
Draper/Varifeed
Haseinr Sub Typa

FD2/D2 Series —@

Cuiting Type
Platlorm

Frams Type
Flaxhaad

el ir Wt iy
W 1200 m

Wrpth s | Diries

Mo shift function

2000

3000

| 16-41ft VariFeed
| 46-52ft VariFeed

FD2ID2 Series —(A)

1042857

pav. 3.320: ,Case IH” kombaino ekranas

Lateral Belt Spd
5

pav. 3.321: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIA

Eikite j kortele RUN4 (A).
Laukelyje WORK CONDITION (darbo salygos) (B) pasirinkite
AUTO-DEFAULT (automatinés — numatytosios).

PASTABA:

Soninio dirfo greitj galima reguliuoti pasirinkus laukel;
LATERAL BELT SPD (Soninio dirZo greitis) (C).

Lateenl Bat Spd
L

5

pav. 3.322: ,,Case IH“ kombaino ekranas

Lenktuvy greicio jutiklio suderinamumas — ,,Case IH” kombainai

Lenktuvo greitio nustatymus galima reguliuoti jutikliniame ekrane, jei naudojama 34 ar naujesné programinés jrangos

versija.

A PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Po Sio dokumento isleidimo kombaino valdikliai arba ekranas galéjo
operatoriaus vadove.

1. Pasirinkite kortele HEAD 2 (2 pjaunamoji) (A).
PASTABA:
Norint rasti kortele HEAD 2 (2 pjaunamoji), gali tekti
naudoti Sonines rodykles (C).

2. Laukelyje REEL SPEED SENSOR (lenktuvy greicio jutiklis) (B)

pasirinkite YES (taip).

262429 246

biti pakeisti. Naujausig informacija rasite kombaino

Hopder Selup 2

1042887

pav. 3.323: ,,Case IH“ kombaino ekranas

Perzitra C



OPERACIA

3. Pasirinkite kortele HEAD 2 (2 pjaunamoji) (A). Hoader Selup 2

4. Raskite laukelj REEL SPROCKETS RATIO (lenktuvy Zvaigzdziy
santykis) (B) ir pasirinkite reikiama ZvaigZzdZiy santykj.

PASTABA:

Numatytasis ZvaigzdZiy santykio nustatymas yra 19/56, dar
galima pasirinkti 10/56 arba 20/52.

pav. 3.324: ,,Case IH“ kombaino ekranas
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OPERACIIA

3.11 Pjaunamosios lygiavimas

Pavirsiaus kopijavimo modulis yra nustatytas gamykloje taip, kad bity uZtikrintas tinkamas pjaunamosios lygis, ir jo
paprastai reguliuoti nereikia. Taciau prireikus koreguoti pateikta reikiama proceddra.

Prie$ bandydami iSlyginti pjaunamaja:
e |sitikinkite, kad kombaino padangos pripstos tinkamu slégiu.
o Jsitikinkite, kad kombaino nuozulnioji kamera yra sulygiuota. Instrukcijas Zr. kombaino operatoriaus vadove.

e Jsitikinkite, kad pavirsiaus kopijavimo modulio virSus yra lygus ir lygiagretus su kombaino nuoZulniajai kamerai
patikrindami pavirsiaus kopijavimo modulj gulsciuku.

SVARBU:
Pavirsiaus kopijavimo modulio spyruoklés NERA naudojamos pjaunamajai sulygiuoti.

Jei pjaunamoji néra sulygiuota, atlikite toliau nurodytus veiksmus:

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. Uzveskite variklj.

2. Kombaing pastatykite ant lygaus pavirsiaus.

3. Patikrinkite pjaunamaja, kad nustatytuméte, kuri jos pusé yra per auksta, o kuri — per Zzema.
4. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

5. UiZrakinkite pjaunamosios sparnus. Instrukcijas zr. Veikimas standZiuoju reZimu, p. 151.

6. Patikrinkite ir, jei reikia, sureguliuokite pavirsiaus kopijavimo modulj. Instrukcijas zr. Pjaunamosios pavirsiaus
kopijavimo sistemos tikrinimas ir reguliavimas, p. 134.
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7. Atjunkite abu pjaunamosios kopijavimo uzraktus,
atitraukdami kopijavimo uZrakto rankeng (A) nuo
kopijavimo modulio ir pastumdami kopijavimo uzrakto
rankeng Zzemyn j padétj (B) (ATRAKINTA).

1024737

pav. 3.325: Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo
modulio uZraktas uzrakintoje padétyje

8. Desiniojoje pjaunamosios puséje atlikite vieng pasukima

(1/4-1/2 pasukimo) pries laikrodZio rodykle ir sulygiuokite

verzle (A) su pjaunamaja. °c 0

Kol kas NEATLIKITE pavirSiaus kopijavimo modulio uzrakto s o O

verzlés koregavimy Sioje pjaunamosios puséje. I
SVARBU:

Verzlés (A) pasukimas daugiau nei du pasukimus bet kuria p °

kryptimi gali sugadinti tinkamg pjaunamosios pavirSiaus L o

kopijavimo modulio veikima.

PASTABA:

Sukant pavirsSiaus kopijavimo modulio uzrakto verzle pagal
laikrodZio rodykle, pakeliama ta pjaunamosios pusé, o
sukant pries laikrodZio rodykle, ta pjaunamosios pusé
nuleidZziama.

PASTABA:

Nustatymo varzto (B) atsukti nereikia norint reguliuojama
verzle (A) pasukti iki pusés pasukimo.

9. Taip pat sureguliuokite pavirSiau kopijavimo modulio
uzrakto verzle apatinéje pjaunamosios puséje pries
laikrodZio rodykle. Pavyzdziui, jei aukStesnéje pjaunamosios
puséje buvo atliktas 1/4 pasukimo prie$ laikrodZio rodykle
reguliavimas, Zemesnéje pjaunamosios puséje atlikite 1/4
pasukimo pagal laikrodzZio rodykle reguliavima.

\

Il

1029043

\

pav. 3.326: Pavirsiaus kopijavimo modulio uZraktas —
desiné
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10. Nustatykite pavirSiaus kopijavimo indikatoriy j nuline
reikSme atlaisvindami varztg (A) ir stumdami pavirSiaus
kopijavimo indikatoriaus plokste (B), kol rodyklé (C) bus
ties 0 (D). Priverzkite varzto (A) verile.

PASTABA:

Naudokite virs lipduko esantj nulinj taska (E), kad teisingai
nustatytuméte indikatoriaus rodykle.

11. Priziarékite, kad tarp rémo ir kreipiamosios svirties bty
maziausiai 2-3 mm (1/8 in) tarpas (A).

12. Sulygiave pjaunamaja, patikrinkite pavirSiaus kopijavima.

Instrukcijas zr. Pjaunamosios pavirsiaus kopijavimo sistemos
tikrinimas ir reguliavimas, p. 134.

262429 250
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pav. 3.328: Kreipiamoji svirtis
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3.12 Uzstrigusio pjovimo agregato tvarkymas

Jei pjovimo agregatas veikia netinkamai, pasalinkite i$ pjovimo agregato visas klidtis.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
pakildami nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite raktelj, o pries atlikdami bet kokius darbus
po masina uzfiksuokite apsaugines atramas.

A PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

A\ 1SPENIMAS

Dirbdami prie ar tvarkydami dalgius, visada miivékite storas pirstines.

SVARBU:
NuleidZiant besisukancius lenktuvus ar uzsikimsusj pjovimo agregatg, bus sugadinti lenktuvy komponentai.

1.

2.

Uzveskite variklj.
Sustabdykite masinos judesj priekine eiga ir atjunkite pjaunamosios pavaras.
Pakelkite pjaunamajg, kad ji neuzsipildyty nesSvarumais.

Apsukite kombaino nuozulnigjg kamerg, ir variklio pjaunamosios pavarg. Jei pjovimo agregatas vis tiek uZstriges,
pereikite prie kito veiksmo.

Jei strigimas NERA pasalinamas, atjunkite pjaunamosios pavaros sankabg ir galo pakelkite pjaunamaja iki.
Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.
UZfiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Instrukcijas zr. kombaino operatoriaus vadove.

ISvalykite pjovimo agregata.
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3.13 PavirsSiaus kopijavimo modulio uzstrigusio tiekimo transporterio

tvarkymas

Tarp tiekimo transporterio ir tiekimo platformos kartais jstringa pjaunami javai. Vadovaukités Sia procedira, kad saugiai
pasalintumeéte kliGtis iS pavirSiaus kopijavimo modulio tiekimo transporterio.

A PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1.

2.

Uzveskite variklj.

Sustabdykite masinos judesj priekine eiga ir atjunkite pjaunamosios pavaras.
Siek tiek atkelkite pjaunamaja ir pakelkite lenktuvus.

Nustatykite Soninio transporterio greitj ties 0.

Jjunkite atbuline kombaino tiekimo eiga, kaip nurodyta gamintojo specifikacijose (skirtingy kombainy modeliy atbulinis
tiekimas veikia skirtingai) ir jjunkite pjaunamosios pavarg.

Kai jstrige javai pasalinti, étai didinkite Soninio transporterio greitj iki ankstesniojo nustatyto greicio.
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3.14 Pervezimas

Pjaunamajg galima transportuoti dviem budais: jg galima pritvirtinti prie kombaino priekio arba vilkti uz kombaino ar Zemés
Ukio traktoriaus.

Norédami gauti daugiau informacijos, zr.:

e 3.14.1 Pjaunamosios transportavimas ant kombaino, p. 253

e 3.14.2 Vilkimas, p. 253

3.14.1 Pjaunamosios transportavimas ant kombaino

Esant geram matomumui, pjaunamajg galite transportuoti pritvirtintg prie kombaino.

A\ 1SPEJIMAS

NEVAZIUOKITE naktj prasto matomumo salygomis (pvz., esant riikui ar lietui) su kombainu pritvirtine pjaunamaja.
Tokiomis sglygomis gali nesimatyti viso pjaunamosios plocio.

A\ DEMESIO

e Pries transportuodami keliu pasitikslinkite vietos jstatymy reikalavimus dél plocio, apsvietimo arba Zenklinimo.
e Paisykite kombaino operatoriaus vadove pateikiamy rekomenduojamy pervezimo, vilkimo ir pan. procediiry.
e Atjunkite pjaunamosios pavaros sankabg, kai jvaZiuojate ar iSvaZiuojate is lauko.

e Pries vaziuodami keliu jsitikinkite, kad Zibintai Svaris ir tinkamai veikia. Jjunkite geltong signalinj Svyturélj, kad jus
gerai matyty kiti eismo dalyviai. Keliaudami keliais visada naudokite Zibintus.

e Vaziuodami keliu NENAUDOKITE lauko Zibinty — jie gali suklaidinti kitus vairuotojus.

e Pries vaziuodami keliu, nuvalykite transporto priemonés Zenklg ir atSvaitus, sureguliuokite galinio vaizdo
veidrodélius ir nuvalykite langus.

e ki galo nuleiskite lenktuvus ir pakelkite pjaunamaja, iSskyrus tuo atveju, jei transportuojate pjaunamaja kalvota
vietove.

e Saugokiteés klitciy pakelése, prieSpriesiniy eismo dalyviy ir tilty.

e Vaziuodami nuokalne sumazinkite greitj ir laikykite pjaunamajq pakeltg j maziausig aukstj, kad bty geriausias
stabilumas, jei dél kokios nors priezasties reikéty sustoti. Kalno apacioje visiskai pakelkite pjaunamaja, kad ji
nesiliesty su Zeme.

3.14.2 Vilkimas

Pjaunamasias su ,EasyMove™“ transportavimo sistema galima vilkti uz kombaino ar Zemés Ukio paskirties traktoriaus ne
didesniu nei 32 km/h (20 mph) greiciu.

™

Prireikus instrukcijy, zr. velkanciojo automobilio operatoriaus vadova.
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Pjaunamosios tvirtinimas prie velkanciosios transporto priemonés

Pjaunamajg galima vilkti tinkamai sukonfigliruota pradalgine javapjove, kombainu arba Zemés tkio traktoriumi.

A\ DEMESIO

Paisykite toliau pateikiamy instrukcijuy, kad neprarastuméte transporto priemonés kontrolés ir nebiity suzaloti Zmonés
ir (ar) sugadinta masina.

e Velkanciosios transporto priemonés svoris privalo virsyti ir pjaunamosios svorj, kad buty tinkamai velkama ir
stabdoma.

e Pjaunamajai vilkti naudokite tik kombaing arba Zemés ukio traktoriy.

e Patikrinkite, ar iki galo nuleisti lenktuvai ir atremti ant atraminiy sverty, kad transportuojama pjaunamoji bty
stabili. Jei pjaunamoji yra su hidrauliniu lenktuvy pastiimimu pirmyn-atgal, jokiu bidu nejunkite pastimimo
pirmyn-atgal jungciy tarpusavyje arba nesujunkite kontiiro, nes transportuojant lenktuvai gali pasislinkti pirmyn.

e |Jsitikinkite, ar visi kaisciai tvirtai uzfiksuoti transportavimo padétyje ties raty atramomis, pjovimo agregato atrama
ir sukabintuvu.

e Pries transportuodami pjaunamajq patikrinkite padangy biikle ir padangy slégj.

e Sujunkite sukabintuva su velkancigja transporto priemone naudodami tinkamga sukabintuvo kaistj su spyruoklés
fiksavimo kaisiu ar kitu tinkamu tvirtinimo elementu.

e Pritvirtinkite apsaugine sukabintuvo grandine prie velkanciojo automobilio. Sureguliuokite apsauginés grandinés
ilgj, kad ji baty pakankamai ilga postkiui atlikti.

e Sujunkite pjaunamosios septyniy kontakty jungtj su atitinkamu velkanciojo automobilio lizdu. (septyniy kontakty
lizdg galima jsigyti i$ bendrovés atstovo atsarginiy detaliy skyriaus).

e Patikrinkite, ar tinkamai veikia Zibintai ir nuvalykite létai judancios transporto priemonés Zenklg ir kitus atsvaitus.
Naudokite mirksincius jspéjamuosius Zibintus (nebent tai baty draudZiama jstatymu).
Atsargumo priemonés velkant pjaunamgjq

PerZirékite perspéjimy sarasa pries pritvirtindami ir vilkkdami pjaunamaja uz kombaino ar Zemés tkio paskirties traktoriaus.

A\ DEMESIO

Paisykite toliau pateikiamy instrukcijy, kad neprarastuméte kontrolés ir nebity suzaloti Zmonés ir (ar) sugadinta
masina:

e NEVIRSYKITE 32 km/h (20 mph) greic¢io.
e Sumatinkite vaZiavimo greit;j iki 8 km/val. (5 mph) vaZiuodami slidZiu ar nelygiu pavirSiumi.

o Atlikite postkius tik labai maZu greiéiu (8 km/val. (5 mph) ar lé€iau), nes sukantis pjaunamoji juda ne taip stabiliai.
NEDIDINKITE greicio, kai pradedate ar baigiate posukj.

e Paisykite visy savo Salies keliy eismo taisykliy, kai transportuojate pjaunamaja viesaisiais keliais. Naudokite
geltonus mirksincius signalinius Svyturélius (nebent tai bity draudziama jstatymu).
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3.14.3 Perjungimas iS pervezimo j vaziavimo lauku padétj (papildoma komplektacija)

Po to, kai pjaunamoji bus transportuota j naujg vietg, modifikuokite pjaunamajg j lauko padét;j.

Kairiojo iSorinio rato perjungimas is perveZimo j darbine padétj — ,ContourMax

komplektacija

™ ¢

Kairjjj iSorinj ratg reikia perjungti j darbine padétj iS transportavimo padéties.

A\ rPAvoIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos pjaunamosios kritimo, pries

atlikdami darbus po pjaunamaja, sustabdykite variklj, iStraukite raktelj ir uzfiksuokite apsaugines atramas. Jei

papildoma

naudojate kélimo jtaisg pjaunamajai paremti, pries tesdami veiksmus jsitikinkite, kad pjaunamoji yra gerai pritvirtinta.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

Jjunkite apsaugines pjaunamosios apsaugines atramas ar paremkite pjaunamajg ant bloky, pastate ant lygaus

pavirsiaus. Jei naudojate blokus pjaunamajai paremti, patikrinkite, ar pjaunamoji pakelta apyt. 914 mm (36 in) nuo

1. UzZveskite variklj.
2. ki galo pakelkite pjaunamaja.
3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
4.
Zemeés pavirsiaus.
5. Nuimkite vielokaistj (A).
6. Atjunkite fiksavimo kaistj (B).
7. Paslinkite rato konstrukcijg (C) is saugojimo laikiklio (D).
262429
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1034133

pav. 3.329: Kairiojo rato konstrukcija
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8. Pasuke ratg j vidy, sulygiuokite rato konstrukcijg (C) su
izoliatoriaus konstrukcija, ir paslinkite jj pjaunamosios
priekio link, iki kais¢iy angos bus sulygiuotos.

9. |statykite fiksavimo kaistj (B).

10. Jstatykite vielokaistj (A).

StandZios vilkties atjungimas

1034132

pav. 3.330: Kairiojo rato konstrukcija

ISimkite standzig vilktj i$ perveZimo vietos, kai modifikuojate pjaunamaja iS pervezimo padéties.

1. Uzblokuokite pjaunamosios padangas raty blokais (A), kad
nenuriedéty pjaunamaoji.

2. Atjunkite elektros jungtj (A) ir apsaugine grandine (B) nuo
velkanciojo automobilio ir padékite j laikymo padétj, kaip
pavaizduota.

3. Jei atjungiate standzig vilktj su prailginimo elementu,

pereikite prie veiksmo 4, p. 257. Jei atjungiate standzig vilktj
be prailginimo elemento, pereikite prie veiksmo 16, p. 258.

262429 256
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pav. 3.332: Standzios vilkties surinkimas
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StandZios vilkties su prailginimo elementu atjungimas

4. Atjunkite standZios vilkties laidy pyne (A) nuo prailginimo
elemento laidy pynés (B).

5. ISimkite vielokaistj (C) nuo fiksatoriaus.

6. Pritvirtinkite standzios vilkties laidy pyne (A) laikymo
vietoje.

7. Pakelkite sukabintuva prie sukabintuvo jungties, kad
perkeltuméte svorj nuo fiksatoriaus. Keldami patraukite
fiksatoriaus rankeng (B), kad atitrauktuméte standZios
vilkties kilpg, tada létai nuleiskite konstrukcijg ant Zemeés.

8. Pakelkite standZios vilkties (C) galg ir atitraukite nuo
prailginimo elemento (D).

9. Atjunkite standzios vilkties prailginimo elemento elektros
laidy pyne (A) nuo kairiosios pasukamos laidy pynés (B).

262429 257

pav. 3.333: Standi vilktis / prailginimo elemento
laidy pyné

pav. 3.334: Standi vilktis / prailginimo elemento
jungtis
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pav. 3.335: Standzios vilkties elektros jungtis
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OPERACIIA

ISimkite vielokaistj (A) nuo transportavimo asies (B).

Pastumkite fiksatoriy (C), kad atlaisvintuméte prailginimo
elementa (D).

Pakelkite prailginimo elementg (A) ir atitraukite nuo
transportavimo asies (B).

Pritvirtinkite prailginimo dirzus (C) vilkimo sijos
prailginimo vamzdZio (A) viduje.

Vel pritvirtinkite vielokaistj kairiojoje transportavimo asyje,
kad bty saugiai sujungta.

Apie standZios vilkties saugojimo padétj zr. StandZios vilkties
laikymas, p. 259.

StandZios vilkties be prailginimo elemento atjungimas

16.

Atjunkite standzios vilkties prailginimo elemento elektros
laidy pyne (A) nuo kairiosios pasukamos laidy pynés (B).

262429 258

1033034

pav. 3.336: Standzios vilkties prailginimo elementas ir

transportavimo asis

pav. 3.337: Fiksatoriaus atjungtas nuo prailginimo

elemento
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pav. 3.338: Standzios vilkties elektros jungtis
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17. I1Simkite vielokaistj (A), paspauskite fiksatoriy (B), kad

atlaisvintuméte standzig vilkt;.

18. Pakelkite standzig vilktj (A) ir atitraukite nuo
transportavimo asies.

19. Vél pritvirtinkite vielokaistj kairiojoje transportavimo asyje,

kad bty saugiai sujungta.

20. Apie standzios vilkties saugojimo padétj zr. StandZios vilkties

laikymas, p. 259.

Standzios vilkties laikymas

Kai nenaudojama, laikykite vilkimo sijg galiniame vamzdyje.

StandZios vilkties prailginimo elementas

1. Uzdékite standzios vilkties prailginimo elemento (A)

vamzdelio galg (B) ant kaiscio (C).

2. Pasukite standzios vilkties prailginimo elementg ties

svirtele (D).

PASTABA:

Norédami apsaugoti, kad dél kratymo neatsikabinty
standzios vilkties prailginimo elementas, patikrinkite, ar
prailginimo elemento strypas jtvirtintas laikiklyje (E).

262429
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pav. 3.340: Standi vilktis ir kairioji transportavimo asis
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pav. 3.341: Standzios vilkties prailginimo elemento
saugojimas
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3. Utzfiksuokite standzios vilkties prailginimo elementa
prikabindami dirzelj su rankena (A) ant svirtelés jrantos (B).

pav. 3.342: Standzios vilkties prailginimo elemento
saugojimas

Standi vilktis

4. Atidarykite kairjjj galinj gaubta. Instrukcijas zr. Pjaunamosios
galiniy gaubty atidarymas, p. 42.

5. Pakreipe vilkimo grandine ir laidy pyne (A) aukstyn,
jstatykite standziosios vilkties sukabintuvo galg (B) j kairjjj
galinj vamzdj.

SVARBU:

Pjaunamosios galinis gaubtas dél aiSkumo buvo pasalintas i$
iliustracijos.

1029079

6. |stumkite standZig vilktj j galinj vamzdj iki kabliai (A) bus
jstatyti j atraminio kampo (B) angas.

7. Uzdarykite pjaunamosios galinj gaubtg. Instrukcijas zr.
Pjaunamosios galiniy gaubty uZdarymas, p. 43.

1029080

pav. 3.344: Apkabos pusés fiksavimo kabliai
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Priekiniy (kairioji pusé) raty nustatymas j vaZiavimo lauku padétj

Si procediira nurodo, kaip perjungti ratus j aukic¢iausia saugojimo padétj. Taciau gali biti, kad norésite naudoti Zemesne
padétj, kad ratai prilaikyty pjaunamaja dirbant lauke.

PASTABA:

Sioje procediiroje daroma prielaida, kad vilkimo sija jau yra nuimta. Standzios vilkties nuémimo instrukcijas zr. StandZios
vilkties atjungimas, p. 256.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.
2. Kelkite pjaunamajg, kol transportavimo ratai bus pakelti 51-102 mm (2—4 in) nuo Zemeés pavirsiaus.
3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Uzfiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Instrukcijas zr. kombaino operatoriaus vadove.

5. Pasukite kairjjj raty blokg (A) 90° kampu parodyta kryptimi.

1036102

pav. 3.345: Kairieji transportavimo ratai pervezimo
rezimu
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6. IStraukite vielokaistj (A). Patraukite rankeng (B), kad
sukabintumeéte fiksatoriy (C) — tai neleis transportavimo
raty blokui suktis.

1036103

pav. 3.346: Kairieji transportavimo ratai — sukimosi
fiksatorius sukabintas

7. Uizfiksuokite fiksatoriy (B) vielokaisciu (A).

1036107

pav. 3.347: Kairieji transportavimo ratai — sukimosi
fiksatorius atkabintas

8. Norédami atrakinti asj, koja spauskite varztg (B) ir tuo pat
metu stumkite rankeng (A) Zemyn.

pav. 3.348: Kairieji transportavimo ratai —
atlaisvinta asis
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9. Pakelkite rankeng (A) tuo pat metu traukdami rankeng (B),
kad pakeltuméte kairjjj raty blokga j aukscéiausig saugojimo
padét;j.

PASTABA:
Dalys iliustracijoje dél aiSkumo nepavaizduotos.

1036112

pav. 3.349: Kairieji transportavimo ratai auksciausioje
saugojimo padétyje

10. Jsitikinkite, kad kaistis (A) yra auksciausioje saugojimo D YU
padétyje plokstéje (B). D “ O

D I

<
?

Q

pav. 3.350: Kairiyjy transportavimo raty asies kaistis
auksciausioje saugojimo padétyje

Galiniy (desinioji pusé) raty perjungimas j vaZiavimo lauku padét;j
Si procediira nurodo, kaip perjungti ratus j aukic¢iausia saugojimo padétj. Tadiau gali biti, kad norésite naudoti Zemesne

padetj, kad ratai prilaikyty pjaunamaja dirbant lauke.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.

A\ PAVOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.
1. UiZveskite variklj.
2. Kelkite pjaunamajg, kol transportavimo ratai bus pakelti 51-102 mm (2—4 in) nuo Zemeés pavirsiaus.

PASTABA:

Pakelkite pjaunamajg pakankamai aukstai, kad jstatytuméte apsaugines atramas; norédami atlikti Sig procedira,
turésite atlikti veiksmus po pjaunamaja.
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PASTABA:

Jei norint uzfiksuoti apsaugines atramas reikia pakelti iki patogesnio aukscio, paremkite pjaunamajg blokais pakéle
ja tiek, kad transportavimo ratai bty 51-102 mm (2—4 in) virS Zemés.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel].

4. Uifiksuokite pjaunamosios apsaugines atramas. Instrukcijas Zr. kombaino operatoriaus vadove.

5. Istraukite vielokaistj (A) i$ deSiniosios transportavimo asies
fiksatoriaus.

6. Paremkite desinigjg transportavimo asj naudodami rato
rankeng (B), tada pastumkite rankeng (C), kad atjungtumeéte
desinigjg transportavimo asj nuo pjaunamosios rémo.

7. Nuleiskite deSinigjg transportavimo asj ant Zzemés
naudodami rato rankeng (B).

8. |statykite vielokaistj (A) atgal fiksatoriy.

1034034

pav. 3.351: Desinioji transportavimo asis, uzfiksuota
transportavimo padétyje

9. Naudodami rato rankeng, pakelkite ir pasukite deSiniaja
transportavimo asj (A) parodyta kryptimi.

1032252

pav. 3.352: Desiniosios transportavimo asies
pasukimas
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10. Naudodami rato rankeng (A), pakelkite ir nustatykite
desinigjg transportavimo asj (B) ties atrama (C), kad
jjungtuméte fiksatoriy (D).

11. Patraukite transportavimo aukscio reguliavimo rankeng (A)
ir pakelkite pasukimo rankeng (B), kad perkeltuméte asj j
auksciausig saugojimo padétj. Jsitikinkite, kad kaistis (C) yra
auksciausioje saugojimo padétyje, kaip parodyta.

12. Sureguliuokite desiniosios transportavimo kojos atraminés
plokstelés padétj taip, kad ji atitikty kity atraminiy
ploksteliy padétj. Instrukcijas Zr. Vidiniy atraminiy ploksteliy
reguliavimas, p. 130.

4W

1032254

pav. 3.353: Desinioji transportavimo asis, uzfiksuota
darbinéje padétyje

[

\

S a

—/

pav. 3.354: Desinieji transportavimo ratai
auksciausioje saugojimo padétyje

3.14.4 Perjungimas i$ vaziavimo lauku j transportavimo padétj (papildoma

komplektacija)

Pries transportuodami pjaunamajg j naujg vietg, modifikuokite jg j transportavimo padét;.

Kairiojo iSorinio rato perjungimas is darbinés j transportavimo padétj

Kairjjj iSorinj ratg reikia perjungti j transportavimo padétj, kad bty galima vilkti pjaunamaja.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos pjaunamosios kritimo, pries
atlikdami darbus po pjaunamaja, sustabdykite variklj, iStraukite raktelj ir uzfiksuokite apsaugines atramas. Jei
naudojate kélimo jtaisg pjaunamajai paremti, prieS tesdami veiksmus jsitikinkite, kad pjaunamoji yra gerai pritvirtinta.

A PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.

2. Iki galo pakelkite pjaunamaja.
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3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Jjunkite apsaugines pjaunamosios apsaugines atramas ar paremkite pjaunamajg ant bloky, pastate ant lygaus
pavirSiaus. Jei naudojate blokus pjaunamajai paremti, patikrinkite, ar pjaunamoji pakelta apyt. 914 mm (36 in) nuo
Zemes pavirsiaus.

5. Nuimkite vielokaistj (A).

6. Atjunkite fiksavimo kaiscius (B).

7. Slinkite kairiojo rato konstrukcijg (C) pjaunamosios galinés
dalies link.

1034132

8. Ratg pasukus iSorés link, jstumkite kairiojo rato
konstrukcijg (C) j saugojimo laikiklj (D).

9. |statykite fiksavimo kaistj (B).

10. Jstatykite vielokaistj (A).

1034133

pav. 3.356: Kairiojo rato konstrukcija

Priekiniy (kairioji pusé) raty nustatymas j transportavimo padétj

Priekiniai (kairieji) ratai yra arciausiai velkanciosios transporto priemonés. Norédami paruosti pjaunamajg transportavimui,
nuleiskite ratus ant Zemés ir pasukite juos vaZiavimo kryptimi.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.

A rPAvoIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

A\ DEMESIO

Stovékite toliau nuo raty ir atsargiai atjunkite traukle; atjungus mechanizma ratai staigiai nusileis.
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1. Uzveskite variklj.
2. ki galo pakelkite pjaunamaja.
3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Jjunkite apsaugines pjaunamosios apsaugines atramas ar paremkite pjaunamaja ant bloky, pastate ant lygaus
pavirsiaus. Jei naudojate blokus pjaunamajai paremti, patikrinkite, ar pjaunamoji pakelta apyt. 914 mm (36 in) nuo
Zemeés pavirsiaus.

5. Nustatykite manevrinj ratg j transportavimo padéties aukst;j
(Zemiausia anga). Patraukite pakabos rankeng (A) iSorén ir
paspauskite Zemyn asies rankeng (B) iki bus pasiekta
transportavimo padeétis.

1029288

6. Uzfiksuokite kairigjg transportavimo asj pastumdami asies
rankeng (A) pirmyn, iki jsijungs fiksatorius.

7. Patraukite atgal aSies rankeng ir jsitikinkite, kad fiksatorius
iki galo uzsifiksaves.

(o2}
o
N
(=2}
N
o
—

pav. 3.358: Priekiniai transportavimo ratai
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8. Atjunkite kaistj (A) tvirtinantj fiksatoriy.

9. Pastumkite aSies rankeng (B), kad atrakintuméte rato
konstrukcija.

10. Pasukite priekinio kairiojo rato konstrukcijg (A) laikrodzio
rodyklés kryptimi 90° kampu.

(<2
~
N
o
N
o
—

pav. 3.360: Priekiniai transportavimo ratai

Galiniy (desinioji puse) raty perjungimas j transportavimo padétj

Pries transportuojant pjaunamajg jg bdtina modifikuoti j transportavimo padét;.

A\ rPAvoIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suZalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, prie$
atlikdami bet kokius darbus po pjaunamaja visada sustabdykite variklj, iStraukite raktel;j ir uzfiksuokite apsaugines
atramas.

A\ DEMESIO

Stovékite toliau nuo raty ir atsargiai atjunkite traukle; atjungus mechanizma ratai staigiai nusileis.

1. Visiskai pakelkite desiniosios transportavimo asies atramine plokstele. Instrukcijas zr. Vidiniy atraminiy ploksteliy
reguliavimas, p. 130.
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2. Nustatykite manevrinj ratg j transportavimo padéties aukst;j
(Zemiausia anga) toliau nurodytu badu:

e Jeiyra virSutinéje angoje, pastumkite rankeng (A), kad
atjungtumeéte.

e Jei yra vidurinéje angoje, patraukite rankeng (A), kad
atjungtumeéte.

3. Patraukite pakabos rankeng (A) iSorén ir pastumkite asSies
rankeng (B) zemyn.

4. Paspauskite Zzemyn fiksatoriy (A) prie deSiniosios darbinés
atramos (B), kad atrakintuméte.

5. Pakelkite rato rankeng (A), kad atjungtuméte desiniaja
transportavimo asj (B) nuo desiniosios darbinés atramos (C)
, tada nuleiskite desinigjg transportavimo asj ant Zemeés.
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1032244

pav. 3.363: Desinioji darbiné atrama
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6. Naudodami rato rankeng pasukite desinigjg transportavimo
asj (A) po pjaunamosios remu.

1032247

7. Atjunkite kaistj (A) nuo deSiniosios transportavimo asies
fiksatoriaus.

8. Pakelkite desinigjg transportavimo asj uz rato rankenos (B)
iki uZsifiksuos fiksatorius.

9. Paspauskite rato rankeng (B) Zemyn, kad baty uzfiksuotas
fiksatorius.

10. UZzfiksuokite fiksatoriy vél sumontuodami kaistj (A).

1032251

pav. 3.365: Desinioji transportavimo asis

StandZios vilkties iSéemimas is saugojimo padéties
Modifikuojant pjaunamajg j transportavimo padétj, bitina nuimti vilkimo sijg i$ jos uzpakalinio vamzdzio laikymo vietos.

StandZios vilkties prailginimo elementas

1. Atjunkite dirzg (A) nuo svirtelés (B), kad atlaisvintuméte
standZios vilkties prailginimo elementg (C).

2. Pasukite standzios vilkties prailginimo elementg, kad
atkabintuméte nuo kaiscio (D).

3. Pakelkite standzios vilkties prailginimo elementg (C) nuo
kaiscio (D).

pav. 3.366: Standzios vilkties prailginimo elementas
saugojimo padétyje
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Standi vilktis

4. Atidarykite kairjjj galinj gaubta. Instrukcijas Zr. Pijaunamosios
galiniy gaubty atidarymas, p. 42. [

5. Traukite vilkimo sijg j priekj, kol ji atsirems j stabdiklj.
Pakelkite vilkimo sijg, kad atjungtuméte apkabos

o o
stabdiklj (C) ir kablj (A) nuo atraminio kampo (B), tada % "

iStraukite i§ vamzdZio. = \ =
PASTABA: 3
Galinio vamzdZio gaubtas iliustracijoje permatomas. /] éj - @
6. ISstumkite vilkimo sijg i$ pjaunamosios galinio vamzdZio. e C ()

o\ o 2
PASTABA: . O g
Neprisilieskite prie arti esanciy hidrauliniy Zarny ir elektros — &
grandiniy. pav. 3.367: Standi vilktis saugojimo padétyje

StandZios vilkties tvirtinimas

Standi vilktis yra dviejy daliy, todél jg galima lengviau padéti j saugojimo vietq ir tvarkyti.

1. Uzblokuokite pjaunamosios padangas raty blokais (A), kad
nenuriedéty pjaunamaoji.

2. ISimkite standzig vilktj iS saugojimo padéties. Instrukcijas Zr.
StandZios vilkties iSémimas i$ saugojimo padéties, p. 270.

3. Jei tvirtinate standzigjg vilktj ir pailginimo elements,
pereikite prie 4, p. 272 veiksmo. Jei tvirtinate tik standZigjg
vilktj, pereikite prie 18, p. 273veiksmo.

1029228

pav. 3.368: Padangy blokavimas
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StandZios vilkties ir prailginimo elemento tvirtinimas

4. Atjunkite vielokaistj (A) nuo kairiosios transportavimo
asies (B).

5. Stumkite pailginimo elementg (D) j kairiosios
transportavimo asies (B) kilpas, kol uzsifiksuos fiksatorius
(C).

6. Vél jstatykite vielokaistj (A) j transportavimo asj, kad
uzfiksuotumeéte prailginimo elementa.

7. Istraukite prailginimo laidy pynés (E) galg is prailginimo
vamzdZio.

8. Sujunkite prailginimo laidy pyne (A) su kairiosios
transportavimo asies laidy pyne (B).

9. Atjunkite vielokaistj (E) nuo fiksatoriaus (B).

10. Nustatykite standZios vilkties (C) galg ant prailginimo
elemento kilpy, tada nuleiskite standzig vilktj ant Zemés.

11. Pakelkite pailginimo elementg (D), kad fiksatorius (B) baty
sujungtas su standZigja vilktimi (C).

12. ISimkite standzios vilkties laidy pynés (A) galg is laikymo
vietos.
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1032185

pav. 3.369: Standzios vilkties prailginimo elementas
iki transportavimo asies

((tmy

1032220

pav. 3.371: Standi vilktis ir prailginimo elementas
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16.
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Sujunkite standzios vilkties laidy pyne (A) su prailginimo
laidy pyne (B).

Vél sumontuokite vielokaistj (C), kad uzfiksuotuméte
standzig vilktj.

IS laikymo vietos iSimkite standzios vilkties laidy pyne (A) ir
apsaugine grandine (B).

Sujunkite standzios vilkties laidy pyne su automobiliu ir
pritvirtinkite apsaugine grandine tarp standZios vilkties ir
velkanciojo automobilio.

Jjunkite velkanciojo automobilio 4 krypciy mirksincius
Svyturélius ir patikrinkite, ar veikia visi pjaunamosios
Zibintai.

Tik standzios vilkties montavimas

18.

19.

20.

21.

262429

Atjunkite vielokaistj (A) nuo kairiosios transportavimo
asies (B).

Stumkite standzigjg vilktj (C) j kairiosios transportavimo
asies (B) kilpas, kol uzsifiksuos fiksatorius (D).

Vél jstatykite vielokaistj (A) j transportavimo asj, kad
uzfiksuotumeéte standzig vilktj.

IStraukite standzios vilkties laidy pynés (E) gala.

pav. 3.372: Standi vilktis / prailginimo elemento
laidy pyné

1032172

1032205

273

pav. 3.374: Standi vilktis ir kairioji transportavimo asis
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22. Sujunkite prailginimo laidy pyne (A) su kairiosios
transportavimo asies laidy pyne (B).

23. IS laikymo vietos iSimkite standZios vilkties laidy pyne (A) ir
apsaugine grandine (B).

24. Sujunkite standZzios vilkties laidy pyne su automobiliu ir

pritvirtinkite apsaugine grandine tarp standzios vilkties ir
velkanciojo automobilio.

25. Jjunkite velkanciojo automobilio 4 krypciy mirksincius

Svyturélius ir patikrinkite, ar veikia visi pjaunamosios
Zibintai.
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1031994

pav. 3.375: Standzios vilkties elektros jungtis

1032172

pav. 3.376: Standzios vilkties laidy pyné
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3.15 Pjaunamosios saugojimas

Tinkamai saugant pjaunamajg pailgéja jos tarnavimo laikas.

A\ 1SPENIMAS

Niekada nevalykite pjaunamosios benzinu, Zibalu ar kitomis lakiosiomis medziagomis. Sios medziagos gali biiti toksiskos
ir (arba) degios.

A\ DEMESIO

Uzdenkite pjovimo agregatq ir dalgio apsaugas, kad netycia prisiliete nesusizalotumeéte.

1. Kruopsciai nuvalykite pjaunamaja.

2. Jei jmanoma, laikykite pjaunamajg sausoje, apsaugotoje vietoje. Jei pjaunamajg laikote lauke, uzdenkite vandeniui
nelaidziu brezentu ar kita apsaugine medziaga.

PASTABA:

Jei pjaunamaja laikote lauke, atjunkite transporterius ir laikykite juos tamsioje, sausoje vietoje. Jei transporteriy
nenuimate, nuleiskite pjovimo agregata, kad ant transporteriy nesikaupty vanduo ir sniegas. Ant pjaunamosios
susikaupes vanduo ir sniegas apkrauna transporterius ir pjaunamosios réma.

3. Paremkite pjaunamajg ant bloky, kad pjovimo agregatas bity pakeltas nuo Zemés.

4. ki galo nuleiskite lenktuvus. Jei pjaunamajg laikote lauke, pririSkite lenktuvus prie rémo, kad nepasisukty puciant véjui.
5. Kad pjaunamoji neriidyty, perdazykite visus nusitrynusius ar suskilinéjusius dazytus pavirsius.

6. Atlaisvinkite pavaros dirzus.

7. Kruopsciai sutepkite pjaunamajg. Palikite tepalo pertekliy ant tvirtinimo elementy, kad j guolius nepatekty drégmés.

8. Sutepkite tepalu atvirus sriegius, cilindry kotus ir slankius komponenty pavirsius.

9. Patikrinkite, ar néra susidéveéjusiy pjaunamosios komponenty ir, jei reikia, suremontuokite.

10. Patikrinkite, ar néra sulGZusiy pjaunamosios komponenty ir uzsakykite atsargines detales i$ atstovo. Neatidéliodami Siy
detaliy remonto, sutaupysite laiko ir jégy per kita darby sezona.

11. Pakeiskite trakstamas dalis. Priverzkite atsilaisvinusius tvirtinimo elementus iki rekomenduojamos priverzimo vertés.
Norédami gauti daugiau informacijos, zr. 7.1 Sukimo momenty specifikacijos, p. 541.
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Skyrius 4: Techniné priezitira

Siame skyriuje pateikta informacija, kaip atlikti reguliarig masinos technine prieziirg ir nereguliarius remonto darbus.
,Techniné priezitra“ reiskia suplanuotas uzduotis, padedancias palaikyti saugy ir efektyvy masinos veikima; ,remontas”
reiSkia masinos daliy remonto ir keitimo darbus. Prireikus iSsamiy procedury, kreipkités j masinos pardavéja.

Detaliy katalogas pateikiamas plastikiniame vadovo dékle prie desiniosios pjaunamosios atramos galinés dalies.

Registruokite darbo valandas ir naudokite pateikiamus techninés priezilros jrasus (zr. 4.2.1 PrieZidros grafikas / jrasas, p.
278), kad sektumeéte techninés priezilros grafika.

4.1 Masinos parengimas prieziurai

Prie$ pradédami masinos remonto darbus, perzilrékite visas atsargumo priemones.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto paleidimo ar pakeltos masinos kritimo, pries
pakildami nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite raktelj, o pries atlikdami bet kokius darbus
po masina uzfiksuokite apsaugines atramas.

A\ DEMESIO

Siekdami iSvengti suzalojimuy, paisykite atsargumo priemoniy prie$ atlikdami pjaunamosios prieziiiros darbus ar
atidarydami pavaros gaubtus.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

Pries atlikdami masinos remonto darbus, atlikite toliau nurodytus veiksmus.
1. UiZveskite variklj.

2. ki galo nuleiskite pjaunamaja. Jei priezitros darbu reikia atlikti pakélus pjaunamaja, visada jjunkite apsaugines
atramas.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
4. Jjunkite stovéjimo stabdj.

5. Palaukite, kol sustos visos judancios dalys.
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4.2 Techninés priezitros reikalavimai

Reguliariai atliekami techninés priezidros darbai yra geriausias bildas apsaugoti masing nuo ankstyvo nusidévéjimo ir
gedimy. Paisant techninés prieZilros grafiko masinos tarnavimo laikas bus ilgesnis. Registruokite darbo valandas, naudokite
pateikiamus techninés prieZiGros jrasus ir darykite techninés prieZitros jrasy kopijas (zr. 4.2.1 PrieZiiros grafikas / jrasas, p.
278).

Reguliarios techninés prieZitros reikalavimai nustatyti pagal priezidros intervalus. Jei nurodomas daugiau nei vienas
prieziGros laiko intervalas, (pvz., 100 valandy arba kasmet), atlikite masinos prieZitros darbus pagal tai, kuris intervalas
pasibaigia anksciau.

SVARBU:

Rekomenduojami intervalai nustatyti esant vidutinéms darbo sglygoms. Masinos techninés prieZitiros darbus atlikite
dazniau, jei masina dirbama esant sudétingoms sglygoms (pvz., ypac dulkétoje aplinkoje, esant labai dideléms apkrovoms
ir pan.).

Atlikdami masinos prieziGros darbus, Zr. atitinkamg Sio techninés prieZitros skyriaus skirsnj ir naudokite tik nurodytus
skyscius ir tepalus. Zr. galinio virelio vidine puse, kur nurodyti rekomenduojami eksploataciniai skysciai ir tepalai.

A\ DEMESIO
Laikykités visy saugos pranesimuy. Instrukcijas Zr. 1 Sauga, p. 1 ir 4.1 Masinos parengimas prieZiiirai, p. 277.

Ve =

4.2.1 Priezitros grafikas / jrasas

Registruodamas prieZilros darbus naudotojas gali sekti, kada jie buvo atlikti.

Veiksmas: v’ — Patikrinti 6 — Sutepti A — Keisti

# | Valandos skaitiklio rodmenys

# | Prieitros data
# | Darbus atliko:

Pirmasis naudojimas Zr. 4.2.2 Eksploatacijos pradzios patikra, p. 281.

Sezono pabaiga Zr. 4.2.4 Jrangos techniné prieZiiira — sezono pabaiga, p. 282.

10 valandy arba kasdien (atsizvelgiant j tai, kuris intervalas baigiasi anksciau)

v/ | Hidraulinés zZarnos ir linijos; zr 4.2.5 Hidrauliniy Zarny ir kontdry tikrinimas, p. 28275

Dalgio sekcijos, apsaugos ir laikikliai; zr. 4.8 Dalgis, p. 34575

Padangy slégis, zr. 4.16.3 Padangy slégio tikrinimas, p. 49375

Trauklés laikiklio kabliai; zr. 4.10.7 Trauklés laikiklio kabliy tikrinimas, p. 41275

v
v
& | Tiekimo transporterio voleliai; zr. Kas 10 val., p. 284
v
v

ASies varzty sukimo momentas; zr. 4.16.2 Transportavimo bloko raty priverZimo tikrinimas, p. 491

v/ | Hidraulinés alyvos lygis rezervuare; zr. 4.4.1 Alyvos lygio tikrinimas hidrauliniame bake, p. 30475

é | Dalgio galvutés; zr. Kas 25 val., p. 28575

50 val. arba kasmet

transmisija ir transmisijos universalds lankstai;
ir. Kas 50 val., p. 286

75. ,MacDon” rekomenduoja registruoti kasdienés priezitros darbus, kaip jrodymg, kad masina tinkamai prizitrima.

262429 278 Perzitra C



TECHNINE PRIEZIURA

Virsutinés kryZminés sraigés desinysis guolis;

¢ ir. Kas 50 val., p. 286

N Virsutinés kryZminés sraigés slankios stebulés;
Zr. Kas 50 val., p. 286

N VirSutinés kryZminés sraigés centriné atrama
ir ,U“ formos jungtis; Zr. Kas 50 val., p. 286

N Pavirsiaus kopijavimo modulio sraigés asys; zr.
Kas 50 val., p. 286

N Tiekimo transporterio voleliy guoliai, 3 vietos;
zr. Kas 50 val., p. 286
Lenktuvo pavaros grandiné (jei per kitg

N tepimo intervalg grandiné yra sausa —

apsvarstykite galimybe sumazinti tepimo
intervalg); Zr. Kas 50 val., p. 286

Dalgio pavary déiés tepalas (tik pirmosios 50
A | val.); zr. Dalgio pavary dézés alyvos keitimas,
p. 386

Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary
dézés tepalas (tik pirmosios 50 val.); zr.
Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary
deézes alyvos keitimas, p. 299

Pjaunamosios pavaros galinés pavary dézés
tepalas (tik pirmosios 50 val.); Zr.
Pjaunamosios pavaros galinés pavary dezés
alyvos keitimas, p. 302

Tarpas tarp sraigés ir dugninés bei tiekimo
v' | transporterio; zr. 4.7.1 Tiekimo sraigés
nustatymas pagal padéklo tarpg, p. 321

Pagrindinés pavary dézés tepalo lygis; zr.
v’ | Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary
deézes alyvos lygio tikrinimas, p. 298

Galinés pavary dézés tepalo lygis; zr.
v’ | Pjaunamosios pavaros galinés pavary dézés
alyvos lygio tikrinimas, p. 300

Lenktuvy pavaros grandinés jtempimas; Zzr.
4.14.1 Lenktuvy pavaros grandiné, p. 467

Tarpas tarp lenktuvy pirsto / pjovimo
v/ | agregato; Zr. 4.13.1 Tarpas tarp lenktuvy ir
pjovimo agregato, p. 437

Raty varzty sukimo momentas; zr. 4.16.1 Raty

v
varzty sukimo momento tikrinimas, p. 491
v Dalgio pavary dézés tepalo lygis; zr. Dalgio
pavary dezes alyvos lygio tikrinimas, p. 385
v Dalgio pavary dézés tvirtinimo varztai; zr.

Tvirtinimo varZzty tikrinimas, p. 386

100 val. arba kasmet (atsizvelgiant j tai, kuris intervalas baigiasi anksciau)
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Sraigés pavaros grandiné; zr. Kas 100 val., p.

¢ 290

N PavirsSiaus kopijavimo modulio lankstai; zr. Kas
100 val., p. 290

N PavirsSiaus kopijavimo modulio spyruokliy

jtempikliai; zr. Kas 100 val., p. 290

aigiasi anksc

Lenktuvy veleno guoliai; zr. Kas 250 val., p.
292

Lenktuvy pavaros ,U“ formos jungtis; Zr. Kas
250 val., p. 292

& | Lanksti trauklé; Zr. Kas 250 val., p. 292

Pavirsiaus kopijavimo rato galiné eiga; zr.
v’ | 4.15.4 Pavirsiaus kopijavimo rato galinés eigos
tikrinimas, p. 487

PavirSiaus kopijavimo rato stebulé; zr. 4.15.3
& | Pavirsiaus kopijavimo raty asiy tepimas, p.
485

Hidraulinés alyvos filtras; zr. 4.4.4 Alyvos filtro
keitimas, p. 306

500 val. arba kasmet (atsizvelgiant j tai, kuris intervalas baigiasi anksc¢

Manevrinio rato / léto vaZiavimo rato guoliai;

¢ Zr. Kas 500 val., p. 294
Pjaunamosios pagrindinés pavary dézés
v grandinés jtempimas; zr. 4.6.5 Grandinés

jtempimo reguliavimas — pagrindiné pavary
deze, p. 318

Pjaunamosios galinés pavary dézés grandinés
v' | jtempimas; zr. 4.6.6 Grandinés jtempimo
reguliavimas — galiné pavary déze, p. 319

1000 val. arba 3 metai (atsizvelgiant j tai, kuris intervalas baigiasi

Dalgio pavary dézés tepalo lygis; Zr. Dalgio

A pavary dezés alyvos keitimas, p. 386
Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary
A dézés tepalas; zr. Pjaunamosios pavaros

pagrindinés pavary dézés alyvos keitimas, p.
299

Pjaunamosios pavaros galinés pavary dézés
A | tepalas; Zr. Pjaunamosios pavaros galinés
pavary dezés alyvos keitimas, p. 302

Hidrauliné alyva; Zr. 4.4.3 Alyvos keitimas
hidrauliniame bake, p. 305
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4.2.2 Eksploatacijos pradzios patikra

Atliekant patikrg eksploatacijos pradzioje yra tikrinami dirzai, eksploataciniai skysciai ir atliekama bendroji masinos patikra,
ar néra atsilaisvinusiy tvirtinimo elementy ar kity susirtpinimg kelianciy sriciy. Atliekant patikrg eksploatacijos pradZioje yra
uztikrinama, kad visi komponentai galéty ilgai veikti neatliekant priezitros ar keitimo darby. Eksploatacijos pradzios
patikros laikotarpis yra pirmosios 50 darbo valandy po pradinio masinos jjungimo.

. Patikros Elementas ir.
intervalas
Patikrinkite hidraulinés alyvos lygj bake

? (t|kr|.nI.<|te ?IWVOS. 'vel PO plrr.nOJov 4.4.1 Alyvos lygio tikrinimas hidrauliniame bake, p. 304

min. paleidimo ir uzpilde hidraulines zarnas
alyva).
5 Patikrinkite, ar néra atsilaisvinusios
| techninés jrangos, ir jg priverzkite pagal 7.1 Sukimo momenty specifikacijos, p. 541

val. reikiama sukimo momento specifikacija.

10 Patikrinkite sraigés pavaros grandinés Tiekimo sraigés pavaros grandinés jtempimo tikrinimas —
val. jtempima. nuodugnusis metodas, p. 325

10 Patlvkrlnklte dalgio pavary dézeés tvirtinimo Tvirtinimo vargty tikrinimas, p. 386
val. varztus.

10 val. Sutepkite tiekimo transporterio guolius. Kas 10 val., p. 284

50 Pakeiskite pavirsSiaus kopijavimo modulio | Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary dézés alyvos
val. pavary dézés alyva. keitimas, p. 299

50 ngelsk.ltg paV|r5|au.s kopijavimo modulio 4.4.4 Alyvos filtro keitimas, p. 306
val. hidraulinés alyvos filtra.

5;: Pakeiskite dalgio pavary dézés tepala. Dalgio pavary dézés alyvos keitimas, p. 386
val.

4.6.5 Grandinés jtempimo reguliavimas — pagrindiné
50 Patikrinkite pavary dézés grandinés f)ravarq deze, p. 318
val. ltempima. 4.6.6 Grandinés jtempimo reguliavimas — galiné pavary
deze, p. 319

4.2.3 Jrangos techniné prieziura — prieS sezong

Kiekvieno darbinio sezono pradzioje reikia atlikti jrangos tikrinimo ir techninés prieziGros darbus.

A\ DEMESIO

e Perziurékite sj vadova, kad atnaujintuméte Zinias apie saugg ir darbines rekomendacijas.

e Perziureékite visus saugos lipdukus ir kitus ant pjaunamosios esancius lipdukus. Atkreipkite démesj j pavojingas
zonas.

e Patikrinkite, ar tinkamai sumontuoti ir pritvirtinti visi gaubtai ir apsaugos. Niekada nekeiskite ir neisimkite saugos
jrangos.

o Jsitikinkite, ar suprantate ir turite jgiidZiy, kaip saugiai naudotis visais valdikliais. Zinokite, koks masinos galingumas
ir darbinés charakteristikos.

e Patikrinkite, ar turite pirmosios pagalbos rinkinj ir gesintuva. Zinokite, kur jie yra ir kaip jais naudotis.
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Iki galo sutepkite masing. Instrukcijas zr. 4.3 Tepimas, p. 284.

Atlikite visus metinés patikros darbus. Instrukcijas zr. 4.2.1 PrieZidros grafikas / jrasas, p. 278.

4.2.4 Jrangos techniné priezitira — sezono pabaiga

Kiekvieno eksploatavimo sezono pabaigoje patikrinkite ir atlikite reikiamos jrangos technine priezidra.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

A\ 1SPEIIMAS

Niekada nevalykite benzinu, Zibalu ar kitomis lakiosiomis medziagomis. Sios medziagos gali biiti toksiskos ir (arba)
degios.

A\ DEMESIO

Uzdenkite pjovimo agregatq ir dalgio apsaugas, kad netycia prisiliete nesusizalotumeéte.

1. Kruopsciai nuvalykite pjaunamaja.

2. Jei jmanoma, laikykite pjaunamajg sausoje, apsaugotoje vietoje. Jei pjaunamaja laikote lauke, uzdenkite jg vandeniui
nelaidziu brezentu ar kita apsaugine medziaga.

PASTABA:

Jei pjaunamaja laikote lauke, atjunkite transporterius ir laikykite juos tamsioje, sausoje vietoje. Jei transporteriy
NENUIMATE, nuleiskite pjovimo agregata, kad ant transporteriy nesikaupty vanduo ir sniegas. Ant pjaunamosios
susikaupes vanduo ir sniegas apkrauna transporterius ir pjaunamosios réma.

3. Paremkite pjaunamajg ant bloky, kad pjovimo agregatas bity pakeltas nuo Zzemés.

4. 1ki galo nuleiskite lenktuvus. Jei pjaunamajag laikote lauke, pririskite lenktuvus prie rémo, kad nepasisukty puciant véjui.
5. Kad pjaunamoji neriidyty, perdazykite visus nusitrynusius ar suskilinéjusius dazytus pavirsius.

6. Atlaisvinkite pavaros dirZus.

7. Kruopsciai sutepkite pjaunamajg. Palikite tepalo pertekliy ant tvirtinimo elementy, kad j guolius nepatekty drégmés.

8. Sutepkite tepalu atvirus sriegius, cilindry kotus ir slankius komponenty pavirsius.

9. Sutepkite dalgj. Zr. galinio virielio vidine puse, kur nurodyti rekomenduojami tepalai.

10. Patikrinkite, ar néra sulGZusiy pjaunamosios komponenty ir uzsakykite atsargines detales i$ atstovo. Neatidéliodami Siy
detaliy remonto, sutaupysite laiko ir jégy kito darby sezono pradzioje.

11. Priverzkite atsilaisvinusius tvirtinimo elementus. PriverZzimo specifikacijas zr. 7.1 Sukimo momenty specifikacijos, p. 541
skyriuje.

4.2.5 Hidrauliniy Zarny ir kontury tikrinimas

Kasdien patikrinkite, ar sandarios hidraulinés Zarnos ir linijos.

A\ PAvOIUS

Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.
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A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte sunkiy ar mirtiny kiino suzalojimy dél netikéto masinos paleidimo, pries reguliuodami masing, visada
sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ ISPEIIMAS

e Saugokités auksto slégio veikiamy skysciy. Pratekéjes skystis
gali prasiskverbti pro odg ir sunkiai suzaloti.

e Pries atjungdami hidraulines linijas, sumazinkite slégj
hidraulinéje sistemoje. Prie$ padidindami slégj hidraulinéje
sistemoje, priverzkite visas sistemos jungtis.

e Biikite atokiau nuo kaisciy angy ir purkstuky, nes pro juos
gali prasiskverbti auksto slégio veikiamas skystis.

e Jei po oda pateko kokio nors skyscio, jj chirurginiu biadu turi -
pasalinti tokius suzalojimus gydantis gydytojas, nes to §
nepadarius per kelias valandas gali pasireiksti gangrena. S

pav. 4.1: Hidraulinio slégio keliamas pavojus

¢ leskokite nuotékio naudodami kartono arba popieriaus
gabala.

SVARBU:

Prizitreékite, kad hidrauliniy jungciy antgaliai ir jungtys bity

Svaris. ] sistema patekus dulkiy, nesvarumy ar pasaliniy

medZziagy gali bati sugadinta hidrauliné sistema. Nebandykite

atlikti Sios srities hidraulinés sistemos priezitros darby.

Surenkant tiksligsias jungtis, jos turi bati visiSkai Svarios.

pav. 4.2: Hidrauliniy nuotékiy tikrinimas

1. UZveskite varikl].

2. Jjunkite pjaunamaja. Kai ji veikia, pakelkite ir nuleiskite pjaunamajg bei lenktuva. IStraukite ir jtraukite lenktuva. Leiskite
paveikti 10 minuciy.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Kai masina blina pastovéjusi kelias valandas, apeikite jg ir patikrinkite Zarnas, linijas arba tvirtinimo elementus, ar pro
juos néra pratekéje alyvos.
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4.3 Tepimas

Masinos tepimo vietos yra pazenklinti lipdukais, kuriuose pavaizduotas tepalo Svirkstas ir tepimo intervalas pagal
pjaunamosios darbo valandas.

Zr. galinio virgelio vidine puse, kur pateikiama informacija apie
rekomenduojamus tepalus.

Registruokite pjaunamosios darbo valandas. Naudokite Siame
vadove pateikiamus techninés priezitros uzrasus, kad
sektumete, kokios ir kada buvo atliktos pjaunamosios techninés
priezilros procediros. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr.
4.2.1 Priezidros grafikas / jrasas, p. 278.

pav. 4.3: Tepimo intervalo lipdukas

4.3.1 Tepimo intervalai

Tepimo intervalai nurodyti pagal pjaunamosios darbo valandas. Geriausias bidas uztikrinti, kad techninés prieZitros darbai
bty atliekami laiku — vesti tikslius techninés priezilros uzrasus.

Kas 10 val.

Reikia atlikti kasdienés prieZitros darbus,kad masinos eksploatacinés savybeés bity optimalios. Taip pat galima apzidréti
masing, kad baty lengviau anksti identifikuoti problemas.

Jei nenurodyta kitaip, naudokite aukstai temperatdrai ir ypac¢ aukstam slégiui skirtg (EP2) li¢io pagrindo tepalg su maks. 1 %
molibdeno disulfido (NLGI, 2 rdsis).

SVARBU:

Tepdami guolj (A) nuvalykite neSvarumus ir tepalo pertekliy
aplink guolj. Patikrinkite guolio ir guolio korpuso bikle. Sutepkite
guolj, kol pro sandariklj prasiskverbs tepalas. Po tepimo
nuvalykite tepalo pertekliy.

1034116

pav. 4.4: Tiekimo transporterio pavaros volelis
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SVARBU:

Tepdami guolj (A) nuvalykite neSvarumus ir tepalo pertekliy
aplink guolio korpusa. Patikrinkite volelio ir guolio korpuso bikle.
Sutepkite guolj, kol pro sandariklj prasiskverbs tepalas. Naujos
pjaunamosios pradiniam tepimui gali prireikti 5-10 papildomy
tepalo jpurskimy. Po tepimo nuvalykite tepalo pertekliy.

Kas 25 val.

1034115
|

pav. 4.5: Tiekimo transporterio atraminis volelis

Reikia reguliariai atlikti techninés priezitros darbus, kad masinos eksploatacinés savybés bty optimalios. Taip pat galima

apzidréti masing, kad bity lengviau anksti identifikuoti problemas.

Jei nenurodyta kitaip, naudokite aukstai temperatdrai ir ypac¢ aukstam slégiui skirtg (EP2) li¢io pagrindo tepalg su maks. 1 %

molibdeno disulfido (NLGI, 2 rasis).

Tepkite dalgio galvute (A) kas 25 valandas. Sutepe dalgio
galvute, patikrinkite, ar ant keliy pirmyjy apsaugy néra per
didelio jkaitimo poZymiy. Jei reikia, sumazinkite dalgio galvutés
slégj paspausdami tepimo tasko kontrolinj rutulj.

SVARBU:

NEGALIMA per daug jleisti tepalo j dalgio galvute. Per daug
ileidus tepalo j dalgio galvute, slégis veikia dalgj ir jis trinasi j
apsaugas, todél atsiranda perteklinis nusidévéjimas dél
prigludimo. Tepkite paspausdami mechaninj tepalo Svirksta tik
vieng ar du paspaudimus (NENAUDOKITE elektrinio tepalo
Svirksto). Jei ertmei uzpildyti batina paspausti tepalo Svirkstg
daugiau nei Sesis ar astuonis kartus, pakeiskite dalgio galvutés
sandariklj. Instrukcijas Zr. 4.8.3 Dalgio galvutés guolio atjungimas,
p. 348.
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Kas 50 val.

Reikia atlikti prieziGros darbus, kad masinos eksploatacinés savybés blty optimalios. Taip pat galima apZitréti masing, kad
bty lengviau anksti identifikuoti problemas.

1038770

pav. 4.7: Lenktuvai

A - lenktuvo pavaros grandiné. Apie grandinés tepima Zr. 4.3.3 Lenktuvy pavaros grandinés tepimas, p. 296.

SVARBU:

Naudokite grandinés alyva, kurios klampa 40 °C temperatiroje yra 100-150 cSt (paprastai vidutinio sunkumo arba sunkioji
grandinés alyva), arba mineraline alyvg ,Sae 20W50“, kurioje néra plovikliy ar tirpikliy.

PASTABA:

Jei per kitg tepimo intervalg grandiné bus sausa, tepkite jg dazniau.
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Jei nenurodyta kitaip, naudokite aukstai temperatdrai ir ypac¢ aukStam slégiui skirtg (EP2) li¢io pagrindo tepalg su maks. 1 %
molibdeno disulfido (NLGI, 2 rasis).

1028996

pav. 4.8: Dviejy daliy virSutiné kryZzminé sraigé

A - virSutinés kryZminés sraigés ,U“ formos jungtys (dviejose vietose) B — virSutinés kryZminés sraigés slankios stebulés (dviejose vietose)
C - virSutinés kryZminés sraigés centriniai guoliai (dviejose vietose) D - deSinysis galinis guolis
SVARBU:

Virsutine kryZmine sraige (UCA) batina reguliariai tepti netgi kai yra iSjungta, nes virsutinés kryZminés sraigés (UCA)
komponentai juda, kai pjaunamoji yra palenkiama (neatsizvelgiant j tai, ar sraigé sukasi, ar ne).
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1032751

pav. 4.9: Trijy daliy virSutiné kryZminé sraigé

A — virSutinés kryZminés sraigés ,U“ formos jungtys (dviejose vietose) B — virSutinés kryZminés sraigés slankios stebulés (dviejose vietose)
C - virSutinés kryZminés sraigés centriniai guoliai (dviejose vietose) D - desinysis galinis guolis
SVARBU:

Virsutine kryZzmine sraige (UCA) batina reguliariai tepti netgi kai yra iSjungta, nes virsutinés kryZminés sraigés (UCA)
komponentai juda, kai pjaunamoji yra palenkiama (neatsizvelgiant j tai, ar sraigé sukasi, ar ne).
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Kas 100 val.

Reikia atlikti prieziGros darbus, kad masinos eksploatacinés savybés blty optimalios. Taip pat galima apZitréti masing, kad
bty lengviau anksti identifikuoti problemas.

Jei nenurodyta kitaip, naudokite aukstai temperatdrai ir ypac¢ aukstam slégiui skirtg (EP2) li¢io pagrindo tepalg su maks. 1 %
molibdeno disulfido (NLGI, 2 rdsis).

1029009

pav. 4.12: FM200

A — transmisijos apsaugos (abu galai)
B — pavirsiaus kopijavimo jrenginio Svytuoklé (kairé ir desiné)
C - sraigés pavaros grandiné. Apie grandinés tepima zr. 4.3.4 Sraigés pavaros grandinés tepimas, p. 296.
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pav. 4.13: FM200

A - pagrindinés pavary dézés alyvos lygis. Apie pagrindinés pavary déiés tepimg ir. 4.3.5 Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary dézés tepimas, p. 298.

B — galinés pavary dézés alyvos lygis. Apie galinés pavary dézés tepima Zr. 4.3.6 Pji pavaros galinés pavary dézés tepimas, p. 300.

@ l U -

=
3
3
S

pav. 4.14: Dalgio pavary dézé

A - dalgio pavary dézés alyvos lygis. Apie dalgio pavary dézé tepima zr. Dalgio pavary dézés alyvos lygio tikrinimas, p. 385.
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0/

pav. 4.15: Vidinio kontiiro raty konstrukcijos

1039625

A - vidiniy raty konstrukcijos (dvi vietos)

Kas 250 val.

Reikia atlikti priezitros darbus, kad masinos eksploatacinés savybés blty optimalios. Taip pat galima apZzitréti masing, kad
bty lengviau anksti identifikuoti problemas.

Jei nenurodyta kitaip, naudokite aukstai temperatdrai ir ypac¢ aukstam slégiui skirtg (EP2) li¢io pagrindo tepalg su maks. 1 %
molibdeno disulfido (NLGI, 2 rasis).
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1029313

pav. 4.16: Lenktuvai

A - lenktuvy desinysis guolis (vienoje vietoje) B — lenktuvy centrinis guolis (vienoje vietoje) C — lenktuvy kairysis guolis (vienoje vietoje)

1029191

pav. 4.17: Lenktuvai

A - lenktuvy ,,U” formos jungtis (vienoje vietoje)77 B — lanksti trauklé (dviejose vietose), abiejose pusése

77. ,U“ formos jungtis yra su atnaujintu virSutinés kryZzminés sraigés ir guolio tepimo rinkiniu. Nebetepkite ,U”“ formos

jungties, kai tepti tampa sunku ar jungtyje nebetelpa daugiau tepalo. Per daug sutepe ,U“ formos jungtj, j3
sugadinsite. Tepant pirma kartg pakanka paspausti nuo Sesiy iki aStuoniy karty. Dazniau tepkite ,,U” formos jungtj, nes
ji dévisi ir jai reikia daugiau nei SeSiy paspaudimy.
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Kas 500 val.

Reikia atlikti prieziGros darbus, kad masinos eksploatacinés savybés blty optimalios. Taip pat galima apZitréti masing, kad
bty lengviau anksti identifikuoti problemas.

Jei nenurodyta kitaip, naudokite aukstai temperatdrai ir ypac¢ aukstam slégiui skirtg (EP2) li¢io pagrindo tepalg su maks. 1 %
molibdeno disulfido (NLGI, 2 rdsis).

1036850

pav. 4.18: Kas 500 val.

A - raty guoliai (keturiose vietose)

4.3.2 Tepimo procedura

Masinos tepimo taskai yra pazenklinti lipdukais, kuriuose pavaizduotas tepalo Svirkstas ir tepimo intervalas pagal darbo
valandas. Tepimo tasky iSdéstymo lipdukai yra ant pjaunamosios ir desiniojoje pavirSiaus kopijavimo modulio puséje.

A PAvoIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios prieZasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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Zr. galinio virdelio vidine puse, kur nurodyti rekomenduojami
tepalai.

Registruokite darbo valandas ir naudokite pateiktus techninés
priezitros jrasus, kad galétuméte sekti techninés priezitros
grafika; zr. 4.2.1 PrieZidros grafikas / jrasas, p. 278.

pav. 4.19: Tepimo intervalo lipdukas

1. Pries tepdami tepalo jungtj, nuvalykite jg Svaria Sluoste, kad
j jungtj nepatekty purvo ir smélio.

SVARBU:
Naudokite tik Svary, aukstai temperatdrai ir ypac¢ aukStam

slégiui tinkama tepala.

2. Tepalo svirkstu jsvirkskite tepalo pro tepimo taska, iki jis
prasiskverbs pro tepimo taska (iSskyrus tuos atvejus, kai
nurodyta kitaip).

3. Palikite tepalo pertekliy ant tepimo tasko, kad apsaugoty
nuo nesvarumy.

™ 1035875

347342

4. Nedelsdami pakeiskite atsilaisvinusius ar sulGzusius tepimo
taskus. pav. 4.20: FM200 tepimo tasky iSdéstymo lipdukas

5. Atjunkite ir kruopsciai nuvalykite tepimo taska, pro kurj
neprasiskverbia tepalas. ISvalykite tepalo praleidimo kanala.
Jei reikia, pakeiskite tepimo taska.

%\v —
il

/'“ A

\ =T
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pav. 4.21: FD2 serijos tepimo tasky iSdéstymo
lipdukas
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4.3.3 Lenktuvy pavaros grandinés tepimas

Tepimas apsaugo grandine ir varomasias Zvaigzdes nuo nusidévéjimo.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

SVARBU:
NENAUDOKITE tepalo ar variklinés alyvos lenktuvo pavaros grandinei sutepti.

1. Atjunkite lenktuvy pavaros gaubta. Instrukcijas Zr. Lenktuvy pavaros gaubto nuémimas, p. 49.

SVARBU:

Naudokite grandinés alyva, kurios klampumas 100-150 cSt esant 40 °C (104 °F) (paprastai vidutinio sunkumo arba
sunkig grandinés alyvg), arba mineraline alyvg (SAE 20W50), kurioje néra plovikliy ar tirpikliy.

2. Alyvos skardine, teptuku arba aerozoliu uztepkite nedidelj
kiekj grandinés alyvos ant vidinés grandinés (A) pusés.
Rankiniu badu sukite lenktuvus, kad suteptuméte grandine.

3. Sumontuokite lenktuvy pavaros gaubta. Instrukcijas zr.
Lenktuvy pavaros gaubto montavimas, p. 51.

4. Uzveskite variklj. Prireikus instrukcijy, zr. kombaino
operatoriaus vadova.

5. Kelioms minutéms jjunkite pjaunamajg ir lenktuvus, kad
alyva pasiskirstyty ant grandinés.

1028887

pav. 4.22: Pavaros grandiné

4.3.4 Sraigés pavaros grandinés tepimas
Tepkite sraigés pavaros grandine vadovaudamiesi techninés prieZitros grafike nurodytu intervalu.

PASTABA:

Sraigés pavaros grandine galima tepti, kai pavirSiaus kopijavimo modulis yra prijungtas prie kombaino. Taciau lengviau tai
atlikti, kai pavirSiaus kopijavimo modulis yra atkabintas nuo pjaunamosios.

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

Sraigés pavaros gaubtg sudaro virSutinis gaubtas, apatinis gaubtas ir metalinis patikros skydelis. Norint atlikti Sig procedirg,
reikia nuimti tik metalinj patikros skydel;.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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2. Atjunkite keturis varztus (A) ir metalinj patikros skydelj (B).
ISsaugokite varztus.

1012538

3. Gausiai sutepkite tepalu grandine (A), pavaros Zvaigzde (B)
ir atramine zvaigzde (C).

4. Jeireikia, pasukite sraige ir sutepkite daugiau grandinés
sriciy. I

—0 .

1013273

pav. 4.24: Sraigés pavaros grandiné
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5. Vel uzdékite metalinj patikros skydelj (B). Tvirtinkite skydelj
keturiais varztais (A).

1012538

pav. 4.25: Sraigés pavaros patikros skydelis

4.3.5 Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary dézés tepimas
Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary dezés alyvos lygio tikrinimas

Alyvos lygj pjaunamosios pavaros pavary dézéje tikrinkite kas 100 valandy.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.

1. ki galo nuleiskite pjaunamaja.

2. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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3. ISimkite alyvos lygio tikrinimo kaistj (A) i$ pagrindinés
pavary dézés (B) ir jsitikinkite, ar alyvos lygis yra ties angos
apacia.

4. Jeireikia, jpilkite alyvos. Instrukcijas zr. Alyvos pylimas |
pjaunamosios pavaros pagrindine pavary deZe, p. 299.

5. Vel jstatykite alyvos lygio tikrinimo angos kaistj (A).

pav. 4.26: Pjaunamosios pavaros pagrindiné pavary
déze

Alyvos pylimas j pjaunamosios pavaros pagrindine pavary déZe
Pagrindiné pavary dézé turi pildymo, tikrinimo ir iSleidimo kaiscius, kad bity galima greitai patikrinti pavary dézés alyvos

bukle ar jg pakeisti.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

1. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

2. IStraukite pylimo angos kaistj (B) ir alyvos lygio tikrinimo
angos kaistj (A) i$ pagrindinés pavary dézeés.

3. |pilkite alyvos pro pylimo angg (B), kol ji prasiskverbs pro
alyvos lygio tikrinimo angg (A). Zr. galinio virelio vidine
puse, kur nurodyti rekomenduojami eksploataciniai skysciai
ir tepalai.

4. Vél jstatykite alyvos lygio tikrinimo angos kaistj (A) ir pylimo
angos kaistj (B).
PASTABA:

Alyvos iSleidimo kaistis yra jmagnetintas. sitikinkite, kad
magnetinis kamstis yra alyvos iSleidimo padétyje.

pav. 4.27: Pjaunamosios pavaros pagrindiné pavary
dézé

Pjaunamosios pavaros pagrindinés pavary dézeés alyvos keitimas

Keiskite pjaunamosios pavaros pavary dézés alyva po pirmuyjy 50 darbo valandy, o po to kas 1000 val. (arba 3 metus).

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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A\ 1SPEIIMAS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UiZveskite variklj.
2. Jjunkite pjaunamaja, kad jSilty alyva.

3. Pakelkite ar nuleiskite pjaunamajg, kad nustatytuméte
alyvos isleidimo angos kaistj (A) ties Zemiausiu tasku.

4. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

5. Padékite tinkamg indg (apyt. 4 litry [1 JAV gal.]) po pavary
dézés isleidimo anga, kad surinktumeéte alyva.

6. ISsukite alyvos isleidimo angos kaistj (A) ir pylimo angos
kaistj (C).
7. Leiskite alyvai nutekeéti.

8. |statykite alyvos iSleidimo angos kaistj (A) ir iSimkite alyvos
lygio tikrinimo kaistj (B).

9. |pilkite alyvos pro pylimo angg (C), kol ji iStekés pro alyvos
lygio tikrinimo anga (B). Zr. galinio virselio vidine puse, kur
nurodyti rekomenduojami tepalai.

PASTABA:
Pagrindinéje pavary dézéje telpa mazdaug 2,75 litro
(2,9 kvortos) alyvos.

10. Jstatykite alyvos lygio tikrinimo angos kaistj (B) ir pylimo
angos kaistj (C).

1028296
=

pav. 4.28: Pjaunamosios pavaros pagrindiné pavary
dézé

4.3.6 Pjaunamosios pavaros galinés pavary dézés tepimas

Pjaunamosios pavaros galinés pavary deéZés alyvos lygio tikrinimas

Alyvos lygj pjaunamosios pavaros pavary dézéje tikrinkite kas 100 valandy.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. ki galo nuleiskite pjaunamaja.

2. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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3. ISimkite alyvos lygio kamstj (A) i galinés pavary dézés. << T
Alyva turi bati ties angos lygiu. /\\ 7 <\
4. Jei galinéje pavary dézéje yra nepakankamas alyvos kiekis, : C%
iSimkite pylimo kaistj (B) ir jpilkite alyvos. Instrukcijas zr. B %®
Alyvos pylimas j pjaunamosios pavaros galine pavary déZe,
p. 301.

5. Vel jstatykite alyvos lygio tikrinimo angos kaistj (A).

N2

e TN

1038899

pav. 4.29: Pjaunamosios pavaros galiné pavary dézé

Alyvos pylimas j pjaunamosios pavaros galine pavary déZe

Galiné pavary dézé turi pildymo, tikrinimo ir isleidimo kaiscius, kad baty galima greitai patikrinti pavary dézés alyvos bukle
ar jg pakeisti.

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.
2. Nuleiskite pjovimo agregatg ant Zemeés ir patikrinkite, ar galiné pavary dézé nustatyta j darbine padétj.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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IStraukite pylimo angos kaistj (B) ir alyvos lygio tikrinimo
angos kaistj (A).

Ipilkite alyvos j pildymo angg (B), kol alyva isbégs is angos
(A). Zr. galinio virgelio vidine puse, kur nurodyti
rekomenduojami eksploataciniai skysciai ir tepalai.

Vél jstatykite alyvos lygio tikrinimo angos kaistj (A) ir pylimo
angos kaistj (B). Priverzkite kaiscius iki 30-40 Nm (22—
30 Ibf-ft).

PASTABA:
Alyvos iSleidimo kaistis yra jmagnetintas. Jsitikinkite, kad
magnetinis kamstis yra alyvos isleidimo padétyje.

V8

N2

e TN

1038899

pav. 4.30: Pjaunamosios pavaros galiné pavary dézé

Pjaunamosios pavaros galinés pavary dézés alyvos keitimas

Keiskite pjaunamosios pavaros pavary dézés alyva po pirmuyjy 50 darbo valandy, o po to kas 1000 val. (arba 3 metus).

A\ PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1.

2.

Uzveskite variklj.

Jjunkite pjaunamaja, kad jsilty alyva.
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Pakelkite ar nuleiskite pjaunamajg, kad nustatytuméte
alyvos isleidimo angos kaistj (A) ties Zemiausiu tasku.

Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel;.

Padékite tinkama indg (apyt. 4 litry [1 JAV gal.]) po pavary
dézés isleidimo anga, kad surinktuméte alyva.

ISsukite alyvos isleidimo angos kaistj (A) ir pylimo angos
kaistj (C).

Leiskite alyvai nutekéti.

Jstatykite alyvos iSleidimo angos kaistj (A).

SVARBU:

Alyvos isleidimo kaistis yra jmagnetintas. sitikinkite, kad
magnetinis kaistis yra alyvos isleidimo padétyje (A).

ISimkite alyvos lygio tikrinimo angos kaistj (B).

Jpilkite alyvos pro pylimo angg (C), kol ji iStekés pro alyvos
lygio tikrinimo anga (B). Zr. galinio vir&elio vidine puse, kur
nurodyti rekomenduojami tepalai.

PASTABA:

Pjaunamosios pavary dézéje telpa mazdaug 2,25 litro

(2,4 kvortos) alyvos.

Jstatykite alyvos lygio tikrinimo angos kaistj (B) ir pylimo
angos kaistj (C).

303
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1038903

pav. 4.31: Pjaunamosios pavaros galiné pavary dézé
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4.4 Hidraulika

Pavir$iaus kopijavimo modulio rémas veikia kaip alyvos bakas. Zr. galinio virielio vidine puse, kur nurodyti pavirsiaus
kopijavimo modulio alyvai taikomi reikalavimai.

4.4.1 Alyvos lygio tikrinimas hidrauliniame bake

Alyvos lygj pjaunamosios hidraulinés alyvos rezervuare galite patikrinti per pavirSiau kopijavimo modulio stebéjimo stiklg.

A\ rPAvoIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

PASTABA:

Hidraulinés alyvos lygj tikrinkite, kai hidrauliné alyva salta.
1. Nuleiskite pjaunamajg ant Zemés.
2. VisiSkai jtraukite centrine trauke.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Toliau nurodytu buadu patikrinkite, ar alyvos lygis yra
tinkamas pagal darbinj pavirsiy.

e Lygus reljefas: alyva turi uzpildyti mazdaug puse (A)
matuoklio.

o Slaitinis reljefas: alyva turi uZpildyti apytiksliai tris
ketvirtadalius (B) matuoklio.

PASTABA:

Gali prireikti Siek tiek sumazinti alyvos lygj, jeigu aplinkos ‘
temperatdra virsija 35 °C (95 °F); taip iSvengsite alyvos D= >
perpildymo per alsuoklio vamzdel;. ) TV Y

3
1041440

PASTABA: P — il

Jei sumontuotas jpylimo kaklelio pailginimo rinkinys
(B7542), alyvos lygio specifikacijg galite naudoti net tada,
kai pjaunamoji stovi ant lygaus reljefo.

pav. 4.32: Alyvos lygio stebéjimo matuoklis

4.4.2 Alyvos pylimas j hidraulinj baka

Jei hidrauliniame bake yra mazai alyvos arba ji buvo isleista, jpilkite daugiau alyvos.

A\ rPAvoIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, prie$ dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A\ PAvOIUS

Isitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmenuy.
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1. Uzveskite variklj.
2. Jjunkite pjaunamaja, kad Silty alyva.
3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

4. Nuvalykite neSvarumus ar Siuksles nuo pylimo angos
dangtelio (A).

A\ DEMESIO

Alyvos bake gali bti slégis. Létai atsukite dangtelj.

5. Pasukite pylimo angos dangtelj (A) pries laikrodZio rodykle,
kad nuimtuméte.

6. Pilkite j hidrauline baka Siltos alyvos (apyt 21 °C [70 °F]) iki
bus pasiektas tinkamas lygis. Informacija, kaip patikrinti
hidraulinés alyvos lygj, zr. 4.4.1 Alyvos lygio tikrinimas
hidrauliniame bake, p. 304.

SVARBU:

Silta alyva pro tinklinj filtra tekés geriau, nei $alta alyva.
NENUIMKITE tinklinio filtro.

PASTABA:
Hidraulinés alyvos bako talpa yra mazdaug 95 | (25 gal).

7. Veél uzdékite pylimo angos dangtelj (A).

8. Vél patikrinkite alyvos lygj.

4.4.3 Alyvos keitimas hidrauliniame bake

1029489

pav. 4.33: Alyvos bako pylimo angos dangtelis

Keiskite hidrauline alyvg bake kas 1000 val. arba 3 metus (atsiZzvelgiant j tai, kuris intervalas baigiasi anksciau).

A PAvOIUS

Kad iSvengtuméte suzalojimy ar mirties dél netikéto masinos paleidimo, pries dél bet kokios priezasties pasikeldami
nuo operatoriaus sédynés visada sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

A PAvOIUS

Jsitikinkite, kad teritorijoje néra pasaliniy asmeny.

1. UZveskite variklj.
2. Jjunkite pjaunamaja, kad jSilty alyva.

3. Sustabdykite variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.
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Po abiem alyvos iSleidimo kaiSciais (A) pastatykite ne
mazesnés kaip 50 | (13 gal) talpos ind3.

ISimkite alyvos iSleidimo angos kaiscius (A) su 7/8 in
SeSiabriauniu lizdu. Leiskite alyvai visiskai iStekéti.

Jstatykite alyv