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Declarag¢ao de conformidade

EC Declaration of Conformity

'MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 3S3

[2] Combine Header

[3] MacDon FD2 Series

[4] As per Shipping Document

[5] June 29,2022

(6]

Christoph Martens
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
AEKNapUpame, Ye CeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawmHa: [2]
HaumenosaHue n mogen: [3]
CepweH Homep(a) [4]

OTr0BapA Ha BCMUKM NPUNOKNMM Pasnopeadu Ha
AvpekTuea 2006/42/EO.

M3n0/138aHM Ca C/IeAHNTE XapPMOHN3NPaHH
cTaHaapTu cnopep un. 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
MscTo 1 faTa Ha aeknapaunaTa: [5]

Vime 1 noanunc Ha MLETO, YNbAHOMOLWEHO Aa
M3roTeu Aeknapauuara: [6]

WMe 1 ajipec Ha MLETO, YTLAHOMOLLEHO A3
CbCTaBu TexHuueckua daiin:

BeHeauKT GoH Puitgesen
Ynpasuren, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmanws)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

har i , som henvist
til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklérung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: 3]
Nameros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiitip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
sétetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

MAC262055

Revisdo A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az aldbbi harmonizalt szabvanyok keriltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aldirasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentéci6 6sszedllitdsara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgatd, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyvg
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti $ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

iie przepisy dy ywy

spetnia
2006/42/WE.

T jace (zhar
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imig i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigbes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragéo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

Mi, [1]

Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]

Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uelanu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaeene za sastavljanje teh-
nieke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]
Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]
Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvénds, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

sL
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
¢tlenu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblascene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: 3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice ¢&. 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clénku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby oprévnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generdlny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com

MAC262055

Revisdo A




EC Declaration of Conformity

“MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 3S3

[2] Float Module

[3] MacDon FM200

[4] As per Shipping Document

[5] June 29,2022

(6]

Christoph Martens
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

Hue, [1]

AEKNAPUPaMe, Ye CIeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawmHa: [2]

HaumeHosaHue n mogen: [3]

CepweH Homep(a) [4]

OTFOBApPA Ha BCUUKN NPUAOXKMMI Pasnopeabin Ha
AvpekTvea 2006/42/EO.

M3n0/138aHM Ca C/Ie/iHNTE XapMOHN3NPaHH
cTaHaapTu cnopeg yn. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
MsicTo 1 faTa Ha AeknapaumsTa: [5]

Mme 1 NOANNC Ha MUETO, YTHAHOMOLIEHO Aa
M3roTeu Aeknapauyuara: [6]

WMe 1 ajipec Ha MLETO, YTHAHOMOLLEHO A3
CbCTaBU TexHUueckua daiin:

BeneaukT dpoH Puitaesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlaujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: 6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generélni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

, som henvist

til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet p& og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklzeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erkldrung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccion de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiitip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
sétetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme 3 toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

MAC262055

Revisdo A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az aldbbi harmonizalt szabvanyok keriltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aldirasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentéci6 6sszedllitdsara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgatd, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyvg
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti $ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

iie przepisy dy ywy

spetnia
2006/42/WE.

T jace (zhar
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN I1SO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigbes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragéo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

Mi, [1]

Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]

Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uelanu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sv
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvénds, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

sL
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
¢lenu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblascene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: 3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice ¢&. 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby oprévnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generdlny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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UK UK Declaration of Conformity
[1] Ma_CDD“ [4] As per shipping document

MacDon Industries Ltd.
680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
Raysgar [5] June 29,2022
[2] Combine Header (6]
[8] MacDon FD2 Series Christoph Martens

Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN I1SO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon
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UK UK Declaration of Conformity
[1] Ma_CDD“ [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.
680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
RaysgaT [5] June 29,2022
[2] Float Module (6]
[8] MacDon FM200 Christoph Martens

Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN ISO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon
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Introducao

Sua mdquina

Este manual de instrugdes contém informacgdes sobre a plataforma FlexDraper® Série FD2 e sobre o mdédulo de flutuagdo
FM200. Deve ser usado em conjunto com o seu manual do operador da colheitadeira.

A Série FD2 FlexDraper® é especialmente projetada para funcionar bem em todas as condicGes de corte direto, seja
cortando no solo ou acima, com o uso de uma armacao flexivel de trés pegas para seguir de perto os contornos do solo. O
mddulo de flutuagdo FM200 é usado para fixar uma FlexDraper® Série FD2 a maioria dos modelos e marcas de
colheitadeiras.

Sua garantia

A MacDon fornece garantia para clientes que operam e mantém seus equipamentos conforme o descrito neste manual.
Uma copia da Politica de Garantia Limitada das Industrias MacDon, que explica essa garantia, deve ter sido fornecida a
vocé por seu concessionario. Danos resultantes de qualquer uma das condicGes a seguir anulardo a garantia:

e Acidente

e Uso indevido

e Abuso.

e Manutencgdo impropria ou negligéncia.

e Utilizacdo anormal ou utilizagdo extraordinaria da maquina.

e Falha ao usar a maquina, equipamento, componente ou peca em conformidade com as instru¢des do fabricante.
Seu manual
Leia com atengdo todo o material fornecido antes de tentar usar a maquina.

Use este manual como sua fonte prioritaria de informagdes sobre a maquina. Se vocé seguir as instrucdes fornecidas, sua
plataforma funcionard bem por muitos anos. Entre em contato com seu Concessiondrio MacDon se precisar de assisténcia,
informacdes ou cépias adicionais deste manual.

As seguintes convengdes sdo usadas neste documento:

e Direita e esquerda sdo determinadas a partir da posi¢ao do operador. A parte dianteira da plataforma faz face a cultura.
A parte traseira da plataforma se conecta ao mdédulo de flutuacdo e a colheitadeira.

e Salvo indicagcdo em contrario, use o padrdo de valores de torque fornecidos no Capitulo 7.1 Especificagdes de torque,
pdgina 547.

Ao configurar a maquina ou realizar ajustes, revise e siga as configuragdes recomendadas para a maquina em todas as
publicagdes MacDon relevantes. A ndo observancia desse procedimento pode comprometer o funcionamento da maquina
e a sua vida util, podendo resultar em uma situacdo perigosa.

O Sumdrio e o indice guiardo vocé a areas especificas deste manual. Estude o Sumario para se familiarizar com o modo de
organizag¢do das informagdes.

MAC262055 vii Revisdo A



Mantenha este manual a mao para consulta frequente e para
passa-lo a novos Operadores ou Proprietdrios. A caixa do
manual (A) fica na traseira da plataforma, ao lado da costela
direita externa.

NOTA:

Mantenha suas publicagdes da MacDon atualizadas. A versdao
mais atual em inglés pode ser baixada em nosso site
(www.macdon.com) ou no site da nossa concessionaria exclusiva
(https://portal.macdon.com) (login necessario).

Ligue para o seu Concessionario MacDon se precisar de
assisténcia, informacgdes ou cdpias adicionais deste manual.

Este documento estd disponivel nos seguintes idiomas:

e Tcheco e Francés

e Dinamarqués e Alemdo

e Inglés e Letdo

e Estoniano e Lituano
e Polonés

Figura 1: Local de armazenamento do manual

e Portugués

e Romeno
e Russo
e Espanhol

Esses manuais podem ser solicitados para a MacDon e baixados no Portal do Concessionario da MacDon (https://portal.
macdon.com) (login necessario) ou no site da MacDon (http://www.macdon.com).

MAC262055 viii
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Resumo de alteragoes

A seguinte lista fornece um relatério das principais mudancgas desde a versdo anterior deste documento.

Secao Resumo de alteragoes Somente para uso interno
e Adicionado decalque 327086. e ECN 58694
1.7 Locais do decalque de segurancga,
pdgina 9 e Substituido decalque 313726 por 360541. | ¢ ECN 63008
e Adicionado decalque 360655. e ECN 63204
e Adicionado decalque 327086. e ECN 58694
1.8 Entendendo a sinalizagdo de
seguranca, pdgina 14 e Substituido decalque 313726 por 360541. e ECN 63008
e Adicionado decalque 360655. e ECN 63204

e Nota adicionada de que as especificacGes
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso

PublicagBes técnicas e
suporte ao produto

FM200, pagina 97

o ECN 63174
prévio.
2.2 Especifica¢bes do produto, pdgina | ® Adicionadas especificagdes FD225.
25 e Adicionadas as sapatas deslizantes e a
tabela de placas de desgaste.
e Adicionada tabela de intervalo flexivel da
plataforma.
Remova as tampas da articulagdo Instrucoes e ilustracdes editadas para ECN 62924
flexivel do lado externo, pdgina 49 descrever as atualizagdes de hardware.
Instalagdo das tampas da articulagdo Instrucdes e ilustracdes editadas para ECN 62924
flexivel do lado externo, pdgina 50 descrever as atualizagdes de hardware.
) ~ . Adicionada configuragdo opcional para ECN 62723
3.8.1 Configuragdes do sem fim colheitadeiras Case para estreitar o sem-fim ECN 62746

de alimentacao.

Verificagdo e ajuste da flutuagdo da
plataforma, pdgina 138

Adicionado IMPORTANTES. Adicionadas duas
instrucdes de AVISO.

Linguagem esclarecida. Adicionada a etapa
“Coloque a multiferramenta...”. Adicionadas
etapas de “Repeticdo” quando apropriado.
Legendas de ilustragdes revisadas. Chamada
removida da etapa das rodas de transporte.
Movida a nota “cada par de parafusos” para a
etapa relevante. Divida as etapas do parafuso
de ajuste composto em etapas simples.
Adicionadas etapas para o lado direito do
modulo de flutuagdo. Adicionadas plataformas
de subsecdo. Adicionada a etapa final
“Prosseguir para...”.

Suporte ao produto
Qualidade do fornecedor

MAC262055
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Segao Resumo de alteracoes Somente para uso interno
Adicionada configuragdo da mola flutuante Engenharia
para FD225.
Alteracdo da configurag¢éo da mola de | Removido o tépico “Alterando a configuracao
flutuagdo, pdgina 144 da mola flutuante — Confirmando o tipo de
alavanca flutuante”. Novas plataformas usam
um tipo de alavanca de flutuagdo.
3.9.9 Informacgbes da velocidade da Adicionadas informacgdes de velocidade da Engenharia

navalha, pdgina 170

lamina para FD225.

Reposicionamento dos cilindros
avango-recuo - Molinete simples,
pdgina 179

Adicionado toépico para FD225.

PublicacBes técnicas

Remover divisores de cultura, pdgina
198

Terminologia corrigida: o eixo hexagonal era
porca.

PublicacBes técnicas

Instalagdo de divisores de cultura,
pdgina 199

Terminologia corrigida: o eixo hexagonal era
porca.

PublicacBes técnicas

Configuragdo do molinete - New
Holland série CR, pdgina 241

Atualizadas as opc¢Ges disponiveis na tabela de
deslocamento do molinete.

Suporte para produtos

Especificacdo de lubrificacdo atualizada para Engenharia
A Cada 50 Horas, pagina 293 corrfente de auonz':\m'ent'o df’ molinete e nota
adicionada para diminuir o intervalo se a
corrente estiver seca na préxima lubrificacdo.
A Cada 250 Horas, pdgina 299 AdlClonados conjuntos da roda de contorno ECN 62215
interno.
4.3.3 Lubrificagdo da corrente de Procedimento de lubrificagdo atualizado para a | Engenharia
acionamento do molinete, pdgina 303 | corrente de acionamento do molinete.
Verificar o nivel de dleo na caixa de Instru¢Ges modificadas para refletir as ECN 63056
engrenagens complementar da mudancas no procedimento de verificacdo de
plataforma, pdgina 308 dleo.
Adicionar dleo a caixa de engrenagens | Instrugdes modificadas para refletir as ECN 63056
complementar de acionamento da mudancas no procedimento de enchimento de
plataforma, pdgina 309 dleo.
Troca de dleo da caixa de engrenagens | InstrugGes modificadas para refletir as ECN 63056

complementar de acionamento da
plataforma, pdgina 310

mudangas no procedimento de troca de dleo.

4.12.3 Ajuste da altura do deque,
pdgina 424

Adicionadas informagdes FD225.

PublicagBes técnicas

4.13.1 Folga do molinete em relagéo a
barra de corte, pdgina 442

Adicionadas informagdes FD225.

PublicagBes técnicas

4.15.2 Lubrificagdo do sistema de roda | Adicionado ponto de graxa de 250 horas. ECN 62215
de contorno, pdgina 495
4.15.3 Zerando o indicador mecdnico, Novo tdpico adicionado. ECN 62724

pdgina 497

MAC262055
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Segao

Resumo de alteragoes

Somente para uso interno

4.17.1 Substituindo se¢bes da faca
vertical, pdgina 507

Topico adicionado.

Publicagdes técnicas

4.17.2 Lubrificagéo de faca vertical,
pdgina 510

Topico adicionado.

PublicagBes técnicas

5.1.2 Kit de suporte de
armazenamento dos dedos
levantadores, pdgina 513

Adicionadas informagdes FD225.

PublicagBes técnicas

5.1.5 Sem fim transversal superior de
comprimento completo, pdgina 515

Adicionadas informagdes FD225.

PublicagBes técnicas

5.1.7 Kit de navalhas verticais
VertiBlade™, pdgina 517

Adicionadas informagdes FD225.

PublicagBes técnicas

5.2.1 Kit de protegdo de pedras,
pdgina 518

Adicionadas informacgées FD225.

PublicacBes técnicas

5.2.2 Dedos duplos de quatro pontas, Novo tdpico adicionado. ECN 62217
pdgina 518
5.4.1 Kit de rodas de contorno B7324 foi substituido por B7335. ECN 62171

ContourMax™, pdgina 524

InformagOes FD225 adicionadas.

PublicagGes Técnicas

5.4.2 Sistema de transporte
EasyMove™, pdgina 525

Adicionada uma nota de que o FD225 ndo é
compativel com o sistema de transporte.

PublicacBes técnicas

Adicionadas informagGes FD225.

Publicacbes técnicas

5.4.8 Acessdrio para girassol, pdgina Novo tdpico adicionado. ECN 62663
528
Fluidos e lubrificantes recomendados, Especificacdo de lubrificagdo atualizada para Engenharia

pdgina - Contracapa interna

corrente de acionamento do molinete.

MAC262055
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Registro de Numero de série e modelo

Anote o numero do modelo, nimero de série e ano do modelo da plataforma, médulo de flutuacdo e opgdo de roda

transporte/estabilizador (se instalado) nos espagos fornecidos.

FlexDraper® série FD2 e

Modelo da
plataforma:

Numero de
série:

Ano do modelo:

A placa (A) do nimero de série da plataforma estd localizada
na traseira, na chapa lateral esquerda.

Modulo de flutuagao FM200 para colheitadeiras

Numero de
série:

jz j
1033999
——

Figura 2: Localizagao da placa de nimero de série da
plataforma

Ano do modelo:

A placa (A) do nimero de série do médulo de flutuagdo esta
localizada no lado superior esquerdo do médulo.

MAC262055 xii

Figura 3: Localizagdo da placa com nimero de série do
modulo de flutuagao:

Revisdo A



Opgcao de transporte EasyMove™

Numero de
série:

Ano do modelo:

A placa do numero de série (A) do transporte EasyMove™ estd
localizada no conjunto do eixo direito.

NOTA:

O transporte é um opcional e ndo pode ser instalado nesta
maquina.

1029209

Figura 4: Op¢ao de transporte EasyMove™
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Capitulo 1: Seguranga

Compreender e seguir consistentemente esses procedimentos de seguranga ajudard a garantir a seguranca daqueles que
estiverem operando a maquina e de quem estiver por perto.

1.1 Simbolos de alerta de seguranga

O simbolo de alerta apresenta importantes mensagens de seguranga neste manual e nas sinalizagdes de seguranca da
maquina.

Este simbolo significa:

e ATENCAO

e FIQUE ALERTA!

e SUA SEGURANCA ESTA EM JOGO!

Leia cuidadosamente e siga a mensagem de seguranga que
acompanha esse simbolo.

Por que a seguranga é importante para vocé?
e Acidentes incapacitam e matam

e Acidentes tém custo

1000915

e Acidentes podem ser evitados

Figura 1.1: Simbolo de seguranca
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1.2 Palavras de aviso

Trés palavras de aviso, PERIGO, ADVERTENCIA e CUIDADO, s3o utilizadas para alertar sobre situacdes perigosas. Duas
palavras de aviso, IMPORTANTE e OBSERVACAO, identificam informagdes nido relacionadas a seguranca.

Palavras de adverténcia sdo selecionadas de acordo com as seguintes diretrizes:

A\ PERIGO

Indica uma situagdo de risco iminente que, se nao evitada, resultara em morte ou em sérios ferimentos.

A\ ADVERTENCIA

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se ndo evitada, poderia resultar em morte ou em sérios ferimentos.
Também pode ser utilizada para alertar contra praticas ndo seguras.

A\ cuibADO

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se ndo evitada, pode resultar em ferimentos menores ou
moderados. Pode ser utilizada para alertar contra praticas ndo seguras.

IMPORTANTE:
Indica uma situacdo que, se nao for evitada, pode levar ao mau funcionamento ou a danos a mdaquina.

NOTA:
Apresenta informacdes ou aconselhamento extra.
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1.3 Seguranca geral

Proteja-se ao montar, operar e fazer a manutenc¢do do maquinario.

A\ cuibADO

As informagodes a seguir sdo precaugoes gerais de seguranga em
fazendas que devem ser parte do procedimento de operagao de

todos os tipos de maquinario.

Vista todas as roupas de protegdo e dispositivos pessoais de
segurancga que poderdo ser necessarios para o trabalho a
realizar. NAO se arrisque. Vocé pode precisar dos seguintes
equipamentos:

Capacete

Calgados de protecdo com solado antiderrapante
Oculos e méscara de protecdo

Luvas pesadas

Equipamento para tempo Umido

Respirador ou mascara com filtro

Além disso, tome as seguintes precaugdes:

Esteja ciente de que a exposi¢do a ruido alto pode causar
problemas auditivos. Use equipamentos de protecdao
adequados tais como protetores auriculares ou tampdes de
ouvido para ajudar a proteger contra ruidos altos.

Fornega um kit de primeiros socorros em caso de
emergéncias.

Mantenha um extintor de incéndio com revisdo adequada
na maquina. Familiarize-se com seu uso.

Mantenha criangas distantes do maquinario todo o tempo.

Esteja ciente de que acidentes frequentemente ocorrem
quando o operador estd cansado ou com pressa. Reserve
um tempo para considerar a maneira mais segura de realizar
uma tarefa. NUNCA ignore os sinais da fadiga.
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e Vista roupas justas e cubra cabelos compridos. NUNCA use
itens pendentes, como moletons, lengos ou braceletes.

¢ Mantenha todos os protetores no lugar. NUNCA altere ou
remova o equipamento de seguranca. Certifique-se de que
as protecdes do eixo de transmissdo possam rodar
independentemente do cardam e que possam deslocar-se
livremente.

e Utilize somente servigos e pecas de reposi¢ao produzidas ou
aprovadas pelo fabricante do equipamento. As pecas de
outros fabricantes podem ndo atender aos requisitos
corretos de resisténcia, projeto ou seguranga.

e Mantenha as maos, pés, roupa e cabelos longe de pecas
moveis. NUNCA tente remover obstrucGes ou objetos de
uma maquina enquanto o motor estiver em funcionamento.

e NAO modifique a maquina. Modificagdes n3o autorizadas
podem prejudicar a funcionalidade e/ou seguranca e a vida
da maquina. Isso também podera reduzir a vida util da
maquina.

e Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao
acionamento inesperado da maquina, SEMPRE pare o motor
e remova a chave da ignigdo antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo.

e Mantenha a drea de servico da maquina limpa e seca. Pisos
molhados e/ou oleosos sdo escorregadios. Pogas de dgua
podem ser perigosas ao se trabalhar com equipamento
elétrico. Certifique-se de que todas as tomadas e
ferramentas elétricas estejam adequadamente aterradas.

e Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

e Mantenha o maquinario limpo. Palha e palha miuda sobre
um motor quente representam risco de incéndio. NAO
permita que dleo ou graxa acumulem sobre plataformas de
manutenc¢do, escadas ou controles. Limpe as maquinas
antes de serem armazenadas.

e NUNCA utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil
para a limpeza. Esses materiais podem ser téxicos e/ou
inflamaveis.

e Ao guardar o maquindrio, cubra quaisquer componentes
afiados ou pontiagudos para evitar ferimentos por contato
acidental.

MAC262055 4

1000007

1000008

Figura 1.6: Seguranga em torno do equipamento
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Figura 1.7: Seguranga em torno do equipamento
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1.4 Seguran¢a na manutengao

Proteja-se ao fazer a manuteng¢édo do maquinario.

Para garantir a seguranca durante a manuten¢do da maquina:

e Revise o manual do operador e todos os itens de seguranca
antes da operac¢do ou manuten¢do da maquina.

e Coloque todos os controles em neutro, desligue o motor,
acione o freio de mdo, remova a chave de ignicdo e espere
que todas as pecas moveis parem antes da manutencao,
ajuste ou reparo.

e Siga as boas praticas da oficina:
— Mantenha as areas de servigo limpas e secas.

— Certifique-se de que todas as tomadas e ferramentas
elétricas estejam adequadamente aterradas.

1000009

— Mantenha a drea de trabalho bem iluminada

e Libere a pressdo dos circuitos hidraulicos antes de reparar e/
ou desconectar a maquina.

e Certifique-se de que todos os componentes estejam
apertados e que as tubulagGes de ago, mangueiras e
acoplamentos estejam em boas condi¢Ges antes de aplicar a
pressdo ao sistema hidraulico.

e Mantenha as méaos, pés, roupa e cabelos longe de pecas
moveis/giratorias.

e Afaste os observadores da area, principalmente criangas, ao
realizar qualquer manutengdo, reparos ou ajustes.

¢ Instale uma trava de transporte ou estrados de seguranca
sob a estrutura antes de trabalhar sob a maquina.

e Se mais de uma pessoa estiver trabalhando na maquina ao
mesmo tempo, esteja ciente de que girar um eixo de
transmissdo ou outro componente acionado mecanicamente
com as maos (por exemplo, acessar um acessorio de
lubrificacdo) fara com que componentes de acionamento
em outras areas (correias, polias e a navalha) se movam.
Mantenha distancia de componentes acionados o tempo
todo.

MAC262055 5

Figura 1.8: Seguranga em torno do equipamento

E.'.’""..'.-- A

A A A A

1008958

b

Figura 1.9: Equipamento NAO seguro para criangas
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e Vista os equipamentos de protegdao quando trabalhar na
maquina.
e Utilize luvas pesadas ao trabalhar com os componentes da e @
navalha. @
> - _a= &
Figura 1.10: Equipamento de seguranga
MAC262055 6
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1.5 Seguranca hidraulica

Proteja-se ao montar, operar e fazer a manutengdo dos componentes hidraulicos.

Sempre coloque todos os controles hidraulicos em posicao
neutra antes de deixar o assento do operador.

Certifique-se de que todos os componentes do sistema
hidraulico sejam mantidos limpos e em boas condigdes.

Substitua quaisquer tubula¢cdes ou mangueiras que estejam
desgastadas, trincadas, amassadas ou dobradas.

NAO tente qualquer reparo improvisado para as tubulagdes
hidraulicas, conexdes ou mangueiras usando fitas, grampos,
cimentos ou soldagem. O sistema hidraulico opera sob
pressdo extremamente alta. Reparos provisérios podem
falhar repentinamente e gerar condi¢Ges perigosas.

Utilize protecGes adequadas para as maos e os olhos ao
procurar por vazamentos do fluido hidraulico de alta
pressdo. Use um pedacgo de papeldao como recuo em vez das
maos para isolar e identificar o vazamento.

Se for ferido por um fluxo concentrado de fluido hidraulico
de alta pressdo, procure assisténcia médica imediatamente.
Infecgdes sérias ou reagbes téxicas podem se desenvolver
caso a pele seja perfurada por fluido hidraulico.

Certifique-se de que todos os componentes estejam
apertados e que as tubulagGes de agco, mangueiras e
acoplamentos estejam em boas condi¢Ges antes de aplicar a
pressdo ao sistema hidraulico.
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Figura 1.11: Teste para vazamentos hidraulicos
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Figura 1.12: Perigo da pressao hidraulica

Figura 1.13: Seguranga em torno do equipamento
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1.6 Sinalizacao de seguranga

As sinalizacGes de seguranca sdo decalques colocados na maquina em locais onde ha risco de ferimentos ou onde o
Operador deve tomar precaugdes extras antes de operar os controles. Eles sdo normalmente amarelos.

Mantenha a sinalizagdo de seguranca limpa e legivel em
todos os momentos.

Substitua as sinalizagdes de seguranga que estejam em falta
ou ilegiveis.

Se a peca original em que ha uma sinalizacdo de seguranca
instalada for substituida, certifique-se de que a pega de
reparo apresente a sinalizacdo de seguranca atualizada.

Os sinais de seguranca de substituicdo estdo disponiveis no
seu revendedor.

1000694{"

Figura 1.14: Decalque do manual do operador

1.6.1 Instalagcao de sinalizagao de segurancga

Substitua qualquer decalque de seguranca que esteja desgastado ou danificado.

1.

2.

4.

Decida exatamente onde quer colocar o decalque.

Limpe e seque a area de instalagdo.

Remova a por¢ao menor do papel de suporte.

Posicione o decalque e lentamente remova o papel restante, alisando-o conforme é aplicado.

Perfure as pequenas bolhas de ar com um alfinete e elimine-as.
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1.7 Locais do decalque de seguranca

Os sinais de seguranca geralmente sdo decalques amarelos e sdo colocados na maquina onde ha risco de ferimentos
pessoais ou onde o operador deve tomar precaugdes extras antes de operar os controles.

1036745

Figura 1.15: Bragos do molinete e chapa lateral

A -360541 - Risco de emaranhamento/molinete (dois locais) B - 288195 — Perigo, pega rotativa (dois locais)
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Figura 1.16: Tubo traseiro
A - 313725 — Ler o manual/Fluido de alta pressdo/Perigo da plataforma B - 311493 - Bloqueio do suporte central
C - 313733 - Risco de esmagamento da plataforma
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1039322

Figura 1.17: Mdédulo de flutuagdo FM200

A - 313728 - Leia o0 manual/perigo de pulverizagdo de fluido B - 360655 — Liberado risco de energia de mola

1029300

Figura 1.18: Sem fim transversal superior

A - 279085 - Aviso de sem-fim
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1032196

Figura 1.19: Sistema de transporte EasyMove™ — Barra de reboque (Barra curta mostrada; Barra longa similar)

A - 327588 - Risco de dano no engate

=

1031139

Figura 1.20: Navalha vertical

A - 313881 - Risco de lamina

MAC262055
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S

1039229

Figura 1.21: Rodas estabilizadoras

A - 327086 - Liberado risco de energia de mola
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1.8 Entendendo a sinalizacao de seguranca

Consulte este topico para conhecer os perigos que cada tipo de decalque de segurancga representa.

174436
Perigo de dleo sob alta pressao.
ADVERTENCIA

O fluido hidraulico de alta pressdo pode penetrar na pele
humana, o que pode causar ferimentos graves, como gangrena,
gue pode ser fatal. Para evitar isso:

e NAO se aproxime de vazamentos de fluido hidraulico.

e NAO use os dedos ou a pele para verificar
vazamentos de fluido hidraulico.

e Reduza a carga ou alivie a pressdo do sistema hidrdaulico
antes de afrouxar os encaixes hidraulicos.

e Se vocé for ferido, procure assisténcia médica
imediatamente. A cirurgia IMEDIATA é necessaria para
remover o fluido hidraulico que penetrou na pele.

220799
Risco de perda de controle
ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos graves ou morte decorrentes da perda de
controle:

e Verifique se o mecanismo de travamento da barra de
reboque esta travado.

279085

Perigo de emaranhamento do sem fim

PERIGO

Para evitar ferimentos decorrentes do sem fim giratorio:

e Afaste-se do sem fim durante o funcionamento da maquina.

e Desligue o motor e remova a chave antes de fazer servicos
no sem fim.

e NAO ponha a m3o em pegas méveis durante o
funcionamento da maquina.
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Figura 1.22: 174436
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Figura 1.23: 220799
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Figura 1.24: 279085
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288195

Perigo de aperto decorrente de objetos giratérios
CUIDADO

Para evitar ferimentos:

e Desligue o motor e remova a chave antes de abrir a
protegao.

e NAO opere sem as protecdes devidamente colocadas.

311493
Perigo de esmagamento do molinete

PERIGO

e Para evitar ferimentos causados pela queda de um molinete
levantado; levante totalmente o molinete. Desligue o motor,
retire a chave e engate a trava mecanica de seguranga em
cada bracgo de suporte do molinete antes de trabalhar sobre
ou embaixo do molinete.

MAC262055 15
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313725

Ler manual/fluido de alta pressdo/Perigo de esmagamento da
plataforma

PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagdo ' ..
inadequada ou insegura da maquina: ! |L_=__,_=_!| I]H

e Leia 0 manual do operador e siga todas as instrugdes de
seguranca. Caso ndo tenha um manual, obtenha um por
meio de seu concessionario.

\\%ﬁ

1031142

e NAO permita que pessoas n3o treinadas operem a maquina.

e Revise as instrugdes de seguranca com todos os operadores

todos os anos. Figura 1.27: 313725

e Certifique-se de que todas as sinalizacGes de seguranca
estejam instaladas e legiveis.

e Certifique-se de que todos estejam afastados da maquina
antes de ligar o motor e durante a operacao.

e Na&o permita passageiros na maquina.

e Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia
das pecas moveis.

e Desengate o acionador da plataforma, coloque a
transmissdao em neutro e aguarde todos os movimentos
pararem antes de deixar a posi¢cdo do operador.

e Desligue o motor e remova a chave da ignicdo antes de
reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a maquina.

e Engate as travas de seguranca para evitar descida da
plataforma ou do molinete antes de se fazer reparos neles
na posicao levantada.

e Utilize o emblema de veiculo de movimento lento e luzes de
adverténcia intermitentes ao operar em estradas, exceto se
for proibido por lei.

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da queda de uma
plataforma elevada:

e Eleve totalmente a plataforma, desligue o motor, remova a
chave e engateas travas de seguranga mecanicas na
colheitadeira antes de acessar a parte inferior da
plataforma.

e Ou descanse a plataforma no solo, desligue o motor e retire
a chave da ignicdo antes de executar servigos.

ADVERTENCIA
Para evitar ferimentos graves, gangrena ou morte:
e NAO se aproxime de vazamentos.

e NAO use os dedos ou a pele para verificar vazamentos.

MAC262055 16 Revisdo A
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Reduza a carga ou libere a pressdo hidrdulica antes de
afrouxar os encaixes.

O 6leo sob alta pressdo pode perfurar facilmente a pele e
causar ferimentos graves, gangrena ou morte.

Se for ferido, procure assisténcia médica imediatamente.
Uma cirurgia imediata é necessaria para remover o 6leo.

360541

Perigo de emaranhamento/esmagamento do molinete

PERIGO

Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com o
molinete giratorio, permaneca afastado da plataforma
enquanto a maquina estiver em funcionamento.

Para evitar ferimentos provocados pela queda do molinete
levantado, levante totalmente o molinete, desligue o motor,
retire a chave e engate a trava mecanica de seguranga em
cada brago de suporte do molinete antes de trabalhar sobre
ou embaixo do molinete.

MAC262055 17
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313728

Perigo geral referente a operacdo e reparo da maquina/perigo
de pulverizagdo de fluido quente

PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagdo
inadequada ou insegura da maquina:

Leia o manual do operador e siga todas as instrugdes de
seguranca. Caso ndo tenha um manual, obtenha um por
meio de seu concessionario.

NAO permita que pessoas n3o treinadas operem a maquina.

Revise as instrucdes de seguranca com todos os operadores
todos os anos.

Certifique-se de que todas as sinalizacGes de seguranca
estejam instaladas e legiveis.

Certifique-se de que todos estejam afastados da mdaquina
antes de ligar o motor e durante a operacao.

N3do permita passageiros na maquina.

Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia
das pecas moveis.

Desengate o acionador da plataforma, coloque a
transmissdao em neutro e aguarde todos os movimentos
pararem antes de deixar a posi¢cdo do operador.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢do antes de
reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a maquina.

Engate as travas de seguranca para evitar a descida da
plataforma ou do molinete antes de se fazer reparos neles
na posicao levantada.

Utilize o emblema de veiculo de movimento lento e luzes de
adverténcia intermitentes ao operar em estradas, exceto se
for proibido por lei.

CUIDADO

Para evitar ferimentos causados por fluidos quentes:

NAO remova a tampa de abastecimento de fluido quando a
maquina estiver quente.

Deixe a maquina esfriar antes de abrir a tampa de
abastecimento do fluido.

O fluido esta sob pressdo e pode estar quente.

MAC262055 18
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313733

Perigo de esmagamento pela plataforma
PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da queda de uma
plataforma elevada:

e Eleve totalmente a plataforma, desligue o motor, remova a
chave e engateas travas de seguranga mecanicas na
colheitadeira antes de acessar a parte inferior da
plataforma. e e,

e Ou descanse a plataforma no solo, desligue o motor e retire
a chave da ignicdo antes de executar servigos.

1031143

Figura 1.30: 313733
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313881

Perigo geral referente a operacdo e reparo da maquina/perigo
da navalha

PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagdo
inadequada ou insegura da maquina:

Leia o manual do operador e siga todas as instrugdes de
seguranca. Caso ndo tenha um manual, obtenha um por
meio de seu concessionario.

NAO permita que pessoas n3o treinadas operem a maquina.

Revise as instrucdes de seguranca com todos os operadores
todos os anos.

Certifique-se de que todas as sinaliza¢Ges de seguranca
estejam instaladas e legiveis.

Certifique-se de que todos estejam afastados da mdaquina
antes de ligar o motor e durante a operacao.

N3do permita passageiros na maquina.

Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia
das pecas moveis.

Desengate o acionador da plataforma, coloque a
transmissdao em neutro e aguarde todos os movimentos
pararem antes de deixar a posicdo do operador.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢do antes de
reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a maquina.

Engate as travas de seguranca para evitar a descida da
unidade antes de fazer reparos nela na posicao levantada.

Utilize um emblema de veiculo de movimento lento e luzes
de adverténcia intermitentes ao operar em estradas, exceto
se for proibido por lei.

ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos decorrentes de navalhas afiadas:

Use luvas pesadas de lona ou couro ao trabalhar com
navalhas.

Certifique-se de que ninguém esteja perto da navalha
vertical quando for remové-la ou gira-la (a navalha).

MAC262055 20
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327086

Perigo de energia da mola liberada (= R

ADVERTENCIA
Para evitar ferimentos:

e Ao fazer manutengao ou substituir componentes do eixo da
roda, a mola auxiliar de elevagdo ndo tem mais contrapeso e
fica energizada.

e NAO tente forcar a alavanca de ajuste para fora de um

orificio de posi¢do antes de liberar a tensao das molas de ~ mmg"i
assisténcia. 2
Figura 1.32: 327086
327588 = 5

Perigo de danificacdo do engate
PERIGO

Para evitar ferimentos graves ou morte:

e Remova a roda de contorno esquerda antes de transportar a
plataforma.

e NAO reboque uma plataforma se o engate de transporte
estiver danificado.

1032194
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Figura 1.33: 327588
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Capitulo 2:

Visao geral do produto

Consulte esta se¢do para conhecer as definigdes dos termos técnicos usados neste manual, as especificagdes da maquina e
as localizagdes dos componentes principais.

2.1 Definigoes

Os termos, abreviagdes e as siglas a seguir sdo utilizados neste de instrugdes.

Termo Definicao

API American Petroleum Institute (Instituto Americano de Petrdleo)

ASTM American Society of Testing and Materials (Sociedade Americana de Testes e Materiais)

Paraf Um elemento de fixagdo encabecado com rosca externa projetado para ser associado a
arafuso

uma porca.

Unido central

Um cilindro hidrdaulico , entre a plataforma e o veiculo, que é usado para alterar o angulo
da plataforma em relacdo ao veiculo

CGVW

Peso bruto do veiculo combinado

Plataforma tipo exportacdo

Configuracdo de plataforma comum fora da América do Norte

Plataforma Série FD2

Plataforma MacDon FD225, FD230, FD235, FD240, FD241, FD245 e FD250 FlexDraper®

FFFT

Flats from finger tight (Faces de aperto com os dedos)

Aperto com os dedos

Aperto com os dedos é uma posi¢do na qual foram fornecidos em que as superficies ou os
componentes de vedagdo estdo em contato, e o ajuste foi apertado a mao a tal ponto em
que o ajuste ndo esteja mais folgado e que possa ser apertado mais a mao.

O moddulo de flutuagdo usado com uma plataforma FlexDraper® para colheitadeiras Séries

FM200 D2
FSI Indicador da configuragdo da flutuagao
GVW Gross vehicle weight (Peso bruto do veiculo)

Articulagdo temperada

Uma junta fabricada com o uso de um elemento de fixagdo em que os materiais de
conexdo sdo altamente incompressiveis

Chave hexagonal

Uma ferramenta de secdo hexagonal cruzada usada para acionar parafusos que tém
soquete de cabeca hexagonal (unidade interna com chave de boca sextavada), também
conhecida por chave Allen

hp Horsepower

e Joint Industrial Council (Conselho Industrial Conjunto): Um organismo normativo que
desenvolveu o tamanho e formas padronizadas conexdes expandidas originais

n/a Nado aplicavel

Plataforma norte-americana

Configuragdo de plataforma comum na América do Norte

NPT

Rosca de Tubos Norte-americana: Um estilo de encaixe utilizado para aberturas de baixa
pressdo. As roscas nos encaixes NPT sdo especificamente afuniladas para montagem por
encaixe

MAC262055
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Termo Definicao

Porca Um elemento de fixagdo com rosca interna projetado para ser associado a um parafuso
O-ring boss (saliéncia do O-ring): Um estilo de encaixe comumente utilizado na abertura
ORB
de portas de blocos, bombas e motores.
O-ring face seal (vedagdo de face do anel em O): Um estilo de encaixe comumente
ORFS utilizado para a conexdo de mangueiras e tubos. Esse estilo de encaixe também é
chamado de ORS, que corresponde a “O-Ring seal".
SAE Society of Automotive Engineers (Sociedade de Engenheiros Automotivos)
Um elemento de fixacdo com cabeca rosqueada externamente, que é fixado a sulcos pré-
Parafuso formados ou que forma seus préprios sulcos quando inserido em uma das partes

correspondentes

Articulagdo suave

Uma articulagdo flexivel feita pelo uso de um fixador no qual os materiais de unido
comprimem ou relaxam ao longo de um periodo

Carga axial posicionada sobre um parafuso, geralmente medida em libras (Ib) ou Newtons

Tens3o (N). Este termo também pode ser usado para descrever a for¢a que uma correia exerce
sobre uma polia ou engrenagem

TFFT Turns from finger tight (Voltas de aperto com os dedos)

Torque O produto de uma forga versus o comprimento do braco de uma alavanca, geralmente

medido em Newton-metros (Nm) ou libras-pé (Ibf-ft).

Angulo de torque

Um procedimento de aperto em que o encaixe é montado em um aperto especificado
(normalmente, aperto com os dedos) e entdo a porca é rosqueada em um nimero
especificado de graus ou de voltas até atingir a posic¢do final

Tensdo de torque

A relacdo entre o torque de montagem aplicado a uma peca do equipamento e a carga
axial que induz em um parafuso

UCA

Upper cross auger (sem fim transversal superior)

Arruela

Um cilindro fino com um furo ou abertura localizado no centro, utilizado como espagador,
elemento de distribui¢do de carga ou mecanismo de travamento

MAC262055
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2.2 Especificagoes do produto

Use a tabela de especificagGes para consultar informacgdes sobre a configuracdo especifica da maquina. A tabela lista
dimensdes, pesos, faixas de desempenho e caracteristicas.

NOTA:

As especificacGes estdo sujeitas a alteragcdes sem aviso prévio.

Os simbolos e letras a seguir sdo usados nas tabelas de especificagcdo:

—S: padrdo / O¢: opcional (instalado de fabrica) / Op: opcional (instalado pelo concessionario) / -: indisponivel

Barra de corte

Largura efetiva de corte (distancia entre os pontos do divisor de cultura; largura de corte mais acumulagédo do divisor)

Acionamento de navalha simples (FD225—-FD240): motor hidraulico instalado a caixa de navalhas reforgada isolada

FD225 7,7 m (301 pol.) S
FD230 9,2 m (361 pol.) S
FD235 10,7 m (421 pol.) S
FD240 12,2 m (481 pol.) S
FD241 12,5 m (493 pol.) S
FD245 13,7 m (541 pol.) S
FD250 15,3 m (601 pol.) S
Faixa de levantamento da barra de corte Varia de acordo com o modelo de colheitadeira | S

por minuto)

Segoes da Navalha

FD245 e FD250

MacDon no lado esquerdo da plataforma. oF
Acionamento de navalha dupla (FD235-FD250): Um motor hidraulico, ndo sincronizado, um instalado a caixa de o
navalhas reforcada isolada MacDon em cada lado da plataforma. F
Curso da navalha 76 mm (3 pol.) S
Velocidade da navalha simples (cursos | FD225 e FD235 1200 a 1400 cpm S
por minuto)

Velocidade da navalha simples (cursos | FD230 1200 a 1500 cpm S
por minuto)

Velocidade da navalha simples (cursos | FD240 1200 a 1300 cpm S
por minuto)

Velocidade da navalha dupla (cursos FD235, FD240, FD241, 1200 a 1500 cpm S

Serrilhado, ultra grosso, ClearCut™, QuickChange, aparafusado, 1,5 serrilhas por cm (4 serrilhas por polegada) 0

Serreadas demais, grossas, ClearCut™, QuickChange, aparafusadas, 3,5 serragdes por cm (9 serragdes por polegada) S

Serreadas demais, finas, ClearCut™, QuickChange, aparafusadas, 5,5 serragdes por cm (14 serragdes por polegada) 0]
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Sobreposi¢do da navalha no centro (plataformas de navalha dupla)
Dedos Duplos e Apalpadores

Dedos duplos: ClearCut™ longos, forjados e submetidos a tratamento térmico duplo (DHT)

3 mm (1/8 pol.)

Seguranca: forjado, parafusos de ajuste duplo

Placas de desgaste da barra de corte e sapatas deslizantes padrao

Apalpadores: forjados, parafuso de ajuste simples OF
Dedos duplos: ClearCut™ quatro pontas, forjados e submetidos a tratamento térmico duplo (DHT) 0
Apalpadores: forjados, parafuso de ajuste simples F
Dedos duplos: ClearCut™ PlugFree™, forjado e com tratamento térmico duplo (DHT) 0

F

Angulo dos Dedos Duplos (Barra de Corte no Solo)

Unido central retraida

A série FD2 inclui placas de desgaste em toda a largura da barra de corte S

FD225 4 Sapatas de S
deslizamento

FD230, FD235, FD241, FD245, FD250 6 Sapatas de S

deslizamento

1,7 graus

Unido central estendida

Esteiras e deques

8,9 graus

Molinete PR15

Largura da esteira 1,27 m (50 pol.) S

Acionamento da esteira Hidrdulico S

Velocidade da Esteira: Mddulo de flutuagdao FM200 controlado 209 m/min. S
(687 fpm)

Largura da abertura de entrega 1905 mm (75 pol.) S

Quantidade de barras S5oub

Diametro do tubo central 203 mm (8 pol.) S
Raio da ponta do dedo Configurado de fabrica (3?010/?3” >

766—800 mm
Raio da ponta do dedo Faixa de ajuste (30 3/16-31 1/2 S
pol.)
Diametro efetivo do molinete (através da a¢do excéntrico formado) 1,650 m (65 pol.) S
Comprimento do dedo 290 mm (11 pol.) S
Espagamento do dedo (nominal, disposto em barras alternadas) 100 mm (4 pol.) S
Acionamento do molinete Hidrdulico S
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colheitadeira)

Linha Flex do chassi da plataforma

Velocidade do molinete (ajustavel a partir da cabine, varia de acordo com o modelo de

0-67 rpm

Médulo de flutuagao FM200

Modelo Cima - Padrao Baixo - Padrao Cim:\e;nL(i):';Ltsdor Bai)::r;ul;i‘:\di:)aldor
FD225 102 mm (4 pol.) 64 mm (2,5 pol.) 102 mm (4 pol.) 102 mm (4 pol.)
FD230 165 mm (6,5 pol.) 130 mm (5 pol.) 165 mm (6,5 pol.) 165 mm (6,5 pol.)
FD235 205 mm (8 pol.) 130 mm (5 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.)
FD240 DR2 205 mm (8 pol.) 130 mm (5 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.)
FD240 TR3 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.)
FD241 205 mm (8 pol.) 130 mm (5 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.)
FD245 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.)
FD250 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.)

Estei tral Largura 2m
steira centra g (78 11/16 pol.)
it tral el 107-122 m/min
steira centra elocidade (350-400 fpm)
Sem fi Largura 1,630 m
em fim g (64 1/8 pol.)
Sem fim Diametro externo 559 mm (22 pol.)
Sem fim Diametro do tubo 356 mm (14 pol.)
191-195 rpm
. Velocidade (varia de acordo com o modelo de (varia conforme o
Sem fim . .
colheitadeira) modelo da

colheitadeira)

Capacidade do reservatoério de éleo

95 litros
(25 galGes dos EUA)

Transmissdo de
categoria Unica/

Tipo de Sleo fluido hidraulico
(THF).

Viscosidade THF a 40°C (104 °F) 60,1 cSt

Viscosidade THF a 100°C (212 °F) 9,5 cSt

1. Para evitar cortar os dedos do molinete, é necessaria uma folga maior da barra de corte quando a faixa de flexdo da

plataforma é aumentada. Para obter mais informagd&es, consulte Desativagdo do limitador de flexibilidade.

w N
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Sem fim transversal superior CE))'
Diametro externo 330 mm (13 pol.) =
Diametro do tubo 152 mm (6 pol.) -

Roda estabilizadora/de transporte EasyMove™

Rodas 38 cm (15 pol.) =

Pneus 225/75 R-15 -

Variagdo de peso estimada — plataforma base, com mdédulo de flutuagdo — variagGes sao devido as diferentes
configuragbes de pacote.

3329-3447 kg

FD225 América do Norte (7331-7597 Ib.)
o América do 3701-3743 kg
mérica do Norte (8160-8253 Ib.)
e Armérica do Nort 3901-4036 kg
merica do Norte (8600-8898 Ib.)
s América do Nort 4050-4315 kg
meérica do Norte (8928-9512 Ib.)
5 4287-4340 kg

FD241 Exportagao

(9452-9569 Ib.)

4498-4555 kg

América do Norte (9916-10043 Ib.)

FD245
Exoortacio 4.635-4.692 kg
portag (10.218-10.345 Ib.)
. 4693-4756 kg
América do Norte (10346-10485 Ib.)
FD250

4.853-4.916 kg

Exportagao (10.699-10.838
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2.3 Dimensdes da plataforma FlexDraper® FD2

Ao operar uma plataforma, é importante conhecer as dimensGes da maquina.

1031405

Figura 2.1: Dimensodes da plataforma

Table 2.1 Dimensdes da plataforma

Armacao e Estrutura

Recurso sendo medido Referéncia para a figura 2.1, pdgina 29 Dimensiao

Largura de corte + 500

Largura da plataforma no modo de campo = mm

(19 1/5 pol.)

Largura de corte - 500

Largura da barra de corte - mm

(19 1/5 pol.)
Largura da plataforma na posicdo de (A) Caixa de engrenagens rotacionada
transporte com FM200 instalado (unido (armazenada), divisores removidos (consultar 2,6 m (103 pol.)
central mais curta) 2.1, pdgina 29)
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Table 2.1 Dimensées da plataforma (continuagio)

Armagao e Estrutura

Largura da plataforma na posicdo de
transporte com FM200 instalado (unido
central mais curta)

(B) Caixa de engrenagens operacional,
divisores padrdo instalados (consultar 2.1,
pdgina 29)

3,5 m (138 pol.)

Largura da plataforma na posicao de
transporte com molinete totalmente retraido
e FM200 instalado (unido central mais curta)

Caixa de engrenagens rotacionada, divisores
removidos (consultar 2.1, pdgina 29)

Angulo (C) necessario para atingir a largura de
transporte (D)
NOTA:

Dimensdo (D) pode ser diminuida usando um
trailer de transporte de angulo mais amplo

80
2,591 m (102 pol.)

MAC262055
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2.4 Identificagdo dos componentes da plataforma FlexDraper® série FD2

Familiarizar-se com os principais componentes da plataforma facilitara o seguimento das instru¢des de operagdo e

manutenc¢do fornecidas neste manual.

N
©
N
I3
32}
o
—

Figura 2.2: Componentes da plataforma °FlexDraper série FD2

A - Sistema articulado do flutuador da asa
- Protegéo lateral

- Esteira lateral

- Protegdo lateral do molinete

X600

MAC262055

B
E
H
L

- Brago central do molinete

- Cilindro de elevagdo do molinete
- Acionamento central do molinete

- Divisor de cultura

31

G - Cilindro de avango-recuo do molinete

F - Caixa de navalhas (protecdo lateral interna)
J - Molinete recolhedor

M - Lampada da plataforma (exceto Europa)
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2.5 Identificagdo do componente do modulo de flutuagao FM200

Familiarizar-se com os principais componentes do mddulo de flutuagdo facilitard o seguimento das instrucGes de operagdo
e manutencdo fornecidas neste manual.

1029303

Figura 2.3: Lado da plataforma do médulo de flutuagdo FM200

A - Sem fim B - Molas da flutuacdo da plataforma (x4) C - Unido central
D - Reservatorio hidraulico E - Caixa de engrenagens F - Caixa de engrenagens complementar
G - Bragos suporte da plataforma (x2) H - Esteira central J - Eixo de transmissdo
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Figura 2.4: Lado da colheitadeira do médulo de flutuagao FM200

A - Caixa de engrenagens B - Caixa de engrenagens complementar

G - Conector de drenagem (x2) H - Alavanca de travamento do flutuador (x2)
K - Filtro hidraulico L - Navalha, esteira lateral e bomba da esteira central
MAC262055 33

C - Visor do nivel do reservatério de 6leo
D - Unido central E - Indicador do controle de altura da plataforma (x2) F - Nivel da bolha

J - Controle automatico de altura da plataforma (AHHC) (x2)
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Capitulo 3: Operacao

Operar sua maquina com seguranga exige que voceé se familiarize com seus recursos.

3.1 Responsabilidades do proprietario/operador

Possuir e operar equipamentos pesados envolve certos deveres.

A\ cuiDADO

e E de sua responsabilidade ler e compreender este manual completamente antes de operar a plataforma. Contate
seu concessionario MacDon se uma instrugao nao estiver clara para voceé.

e Siga todas as mensagens de seguran¢a no manual e em decalques de segurangca na maquina.

e Lembre-se de que VOCE é a chave para a seguranga. Boas praticas de seguranga protegem vocé e as pessoas
ao seu redor.

e Antes de permitir que alguém opere a plataforma, mesmo que por curto tempo ou distancia, garanta que as
instrugOes de seguranca e de uso adequado do equipamento foram indicadas.

e Reveja anualmente o manual e todos os itens relacionados a seguranga com todos os operadores.

e Esteja alerta para os operadores que nao estdo seguindo os procedimentos recomendados ou as precaugées de
seguranga. Corrija esses erros imediatamente, antes que ocorra algum acidente.

e NAO modifique a maquina. Alteracdes ndo autorizadas podem comprometer a fungdo e/ou a seguranga da maquina
e podem reduzir o tempo de servigo oferecido por ela.

e Asinformagoes de segurancga neste manual nao substituem os cédigos de segurancga, necessidades de seguros ou as
leis que regem a sua darea. Certifique-se de que sua maquina satisfagca os padroes estabelecidos por esses
regulamentos.
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3.2 Seguranca operacional

Siga todas as instrucGes de seguranca e operacdo fornecidas neste manual.

A\ cuibADO

Concorde com as seguintes precaucGes de seguranga:

Siga todas as instrugdes de seguranga e operacionais
disponibilizadas nos manuais do operador. Se vocé ndo tiver
o manual da colheitadeira, obtenha um com seu
Concessionario e leia-o atentamente.

Nunca tente dar a partida no motor ou operar a maquina,
se nao estiver no assento do operador.

Verifique a operagdo de todos os controles em uma area
limpa e segura antes de iniciar o trabalho.

NAO permita pessoas além do operador na colheitadeira.

A\ cuibADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram a area.

Evite se deslocar sobre pavimentagao solta, rochas, valetas
ou buracos.

Dirija lentamente quando passar por portdes e entradas.

Ao trabalhar em declives, faga o deslocamento para cima ou
para baixo, quando possivel. Certifique-se de manter a
marcha engatada em descidas.

Nunca tente entrar ou sair de uma maquina em movimento.

NAO saia da estacdo do operador enquanto o motor estiver
funcionando.

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento

inesperado de uma maquina, sempre desligue o motor e remova a chave antes de ajustar ou remover material

conectado a maquina.

Verifique se ha excesso de vibragdo e ruidos incomuns. Se houver alguma indicagdo de problemas, desligue e
inspecione a maquina. Siga o procedimento apropriado de desligamento. Para ver as instrugées, consulte 3.4

Desligar a colheitadeira, pdgina 54.

Trabalhe somente a luz do dia ou com boa iluminagao artificial.

3.2.1 Apoios de seguranga da plataforma

1001602

Figura 3.1: Sem passageiros

1001683

Figura 3.2: Segurancga das pessoas presentes

Os apoios de seguranca da plataforma, localizados em seus cilindros de levante, impedem que esses se retraiam abaixando
inesperadamente a plataforma. Para obter mais instrugdes, consulte o seu manual de operador da colheitadeira.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por

qualquer motivo.
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3.2.2 Apoios de seguran¢a do molinete

Os apoios de seguran¢a do molinete estdo localizados em seus bragos de suporte e evitam quedas inesperadas do
molinete.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Para evitar danos aos bracos de suporte do molinete, NAO transporte a plataforma com os apoios de seguranca do
molinete acoplados.

Engate dos apoios de sequranc¢a do molinete.

Acople os apoios de seguranga do molinete sempre que precisar realizar um trabalho em torno de um molinete elevado.
Quando engatados, os suportes de seguranca do molinete evitam que o molinete abaixe inesperadamente.

Bragos externos do molinete

1. Eleve o molinete até a altura maxima.

2. Eleve no apoio de seguranca (A) e empurre para frente para
remover o apoio do gancho (B).

1028195

3. Abaixe o apoio de seguranga (A) e engate no eixo do
cilindro, como exibido. Repita no brago oposto.

1028180

Figura 3.4: Apoio de seguranca do molinete engatado
— Brago externo direito
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Brago central do molinete — plataformas de dois e trés molinetes

4. Gire a alavanca (A) para liberar a tensdo da mola e permitir
que esta guie o pino até a posicdo travada.

NOTA:

Para plataformas com trés molinetes, a ilustracdo exibe o
brago direito central. Brago esquerdo central esta no lado
oposto.

5. Em plataformas com molinetes triplos, repita o passo
anterior no bracgo esquerdo central.

6. Baixe o molinete até os apoios de seguranga entrarem em
contato com as bases do cilindro do brago externo e com os
pinos do brago central.

1028183

/

/

I

Figura 3.5: Apoios de seguranc¢a do molinete
engatados — Brago central

Desengate do apoios de seguranca do molinete

Para garantir a operagdo adequada do molinete e da plataforma, desengate os suportes de seguranga do molinete assim
que terminar de trabalhar em ou ao redor de um molinete elevado.

Bragos externos do molinete

1. Eleve o molinete a altura maxima possivel.

2. Mova o apoio de seguranga do molinete (A) para o
gancho (B) sob o braco do molinete. Repita no braco
oposto.

1028195

Figura 3.6: Apoios de seguran¢a do molinete — Braco
direito externo
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Brago central do molinete — plataformas de dois e trés molinetes

3. Mova a alavanca (A) para o lado externo e para dentro do
orificio (B) para colocar o pino na posi¢do destravada.

NOTA:

Para plataformas com trés molinetes, a ilustracdo exibe o
braco direito central. Brago esquerdo central esta no lado
oposto.

4. Em plataformas com molinetes triplos, repita o passo
anterior no bracgo esquerdo central.

1028197

Figura 3.7: Apoios de seguranc¢a do molinete — Brago
central

3.2.3 Tampas laterais da plataforma

Cada extremidade da plataforma tem uma tampa lateral dobradiga de polietileno instalada para proteger os componentes
de acionamento importantes.

Abrir as tampas laterais da plataforma

As tampas da plataforma cobrem os componentes de acionamento da navalha, mangueiras hidraulicas, conexdes elétricas,
a chave da plataforma, a faca sobressalente e o engate de transporte opcional. Para acessar os componentes, serd preciso
abrir a tampa lateral.

1. Empurre a alavanca de liberagdo (B) usando o orificio de
acesso (A) na parte traseira da tampa lateral para destravar
a protegao.

Figura 3.8: Tampa lateral esquerda da plataforma
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2. Puxe a tampa lateral (A) para abrir.

NOTA:

A tampa lateral da plataforma é presa pela dobradica (B) e
abrird na direcdo (C).

1028862

3. Se for necessaria uma folga adicional, puxe a tampa lateral
da dobradica (A) e gire-a em direcdo a parte traseira da
plataforma.

4. Engate a trava de seguranca (B) no brago da dobradiga (C)
para fixar a protegdo em posi¢do totalmente aberta.

1028861

Figura 3.10: Tampa lateral esquerda da plataforma

Fechar as tampas laterais da plataforma

As tampas da plataforma cobrem os componentes de acionamento da navalha, mangueiras hidraulicas, conexdes elétricas,
a chave da plataforma, a faca sobressalente e o engate de transporte opcional. Apds acessar os componentes, sera preciso
fechar a tampa lateral.

1. Se atampa lateral estiver totalmente aberta e presa atras
da plataforma, desengate a trava (A) para permitir que a
tampa lateral (B) se mova.

2. Gire a tampa lateral em direcdo ao lado dianteiro da
plataforma.

1028864

Figura 3.11: Tampa lateral esquerda da plataforma
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3. Ao fechar a tampa lateral, certifique-se de que ela (A) ndo
encoste na chapa final lateral (B). Se forem necessarios
ajustes, consulte Verificagdo e ajuste das tampas laterais da
plataforma, pdgina 41.

IMPORTANTE:

A chapa final lateral de aluminio sera danificada se o peso
da tampa de plastico ficar sobre ela.

1028865

4. Insira a parte frontal da tampa lateral atrds da aba da
dobradiga (B) e no cone divisor.

5. Gire a tampa lateral da plataforma na direcdo (A), para a
posicdo fechada. Engate o trinco de estagio duplo (C) com
um empurrdo firme.

1028867

Figura 3.13: Tampa lateral esquerda da plataforma

IMPORTANTE:
Verifique se a tampa lateral esta travada. Certifique-se de \/
que o parafuso (A) esta totalmente engatado no trinco de

estagio duplo (B) para evitar que a tampa lateral se abra
durante a operagdo da esteira. Se forem necessarios
ajustes, consulte Verificacdo e ajuste das tampas laterais da
plataforma, pdgina 41.

L

NOTA:

A tampa lateral estd transparente na ilustracdo para poder
exibir o trinco. @

1028858

7\
Figura 3.14: Trinco de estagio duplo

Verificacdo e ajuste das tampas laterais da plataforma

As tampas laterais da plataforma estdo sujeitas a dilatacdo ou contragdo causadas por grandes variacoes de temperatura. A
posicdo da tampa pode ser ajustada para compensar as altera¢des de dimensao.

IMPORTANTE:

A chapa final lateral de aluminio serd danificada se o peso da tampa de plastico da plataforma ficar sobre ela.
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1. Verifique se a folga (A) entre a tampa lateral (B) e a chapa
lateral (C) é de 1-3 mm (0,04-0,12 pol.).

1028838

Figura 3.15: Folga entre tampa e chapa lateral da
plataforma

2. Caso sejam necessarios ajustes, ajuste o suporte de
apoio (A) da seguinte maneira:

a. Afrouxe os parafusos (B).

b. Mova o suporte de apoio (A) para cima ou para baixo,
conforme necessario para atingir a folga correta.

c. Aperte novamente as ferragens.

1028840

Figura 3.16: Suporte de apoio da tampa lateral da
plataforma

MAC262055 42 Revisdo A



OPERAGAO

3. Verifique se a folga (A) entre a dianteira da tampa lateral da
plataforma e o suporte de apoio (B) é de
8-18 mm (0.3-0.7 pol.)..

Figura 3.17: Folga entre tampa lateral e suporte de
apoio da plataforma - Vista de cima

4. Caso sejam necessarios ajustes, ajuste a posi¢do da
dobradica do brago (A) da seguinte maneira:

a. Afrouxe quatro porcas (B).

b. Deslize os suportes (C) e o braco da dobradiga (A) em
avanco ou recuo, conforme necessario para atingir a
folga correta.

c. Aperte novamente as ferragens.

1028857

Figura 3.18: Tampa lateral esquerda da plataforma
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5. Verifique a folga (A) na parte frontal inferior da protecdo do
pescoco esquerdo (E) até a borda do painel final. A faixa de
folga é 2-4 mm (0.09-0.16 pol.).

6. Verifique a folga (B) na frente da prote¢do do pescogo
esquerdo (E) até a borda interna da tampa (D). A faixa de
folga é 42-52 mm (1.7-2.04 pol.).

7. Verifique a folga (C) na parte traseira da protegdo do
pescoco esquerdo (E) até a borda interna da tampa (D). A
faixa de folga é 15-25 mm (0.68-1 pol.).

Figura 3.19: Alinhamento da tampa lateral — vista de
dentro do deque

8. Verifique se o parafuso (A) esta totalmente engatado no
trinco de estéagio duplo (B) para evitar que a tampa lateral
se abra durante a operacgao.

NOTA:

A tampa lateral é exibida como transparente na ilustragao.

9. Se for necessario ajuste, solte as porcas (D) e deslize o
suporte (C) para cima ou para baixo.

10. Depois de concluido, aperte as porcas (D) e verifique as
etapas 5, pdgina 44 a 5, pdgina 44 novamente.

Figura 3.20: Trinco de estagio duplo

Remover as tampas laterais da plataforma

Remova as tampas laterais ao fazer a manutencdo das tampas.

1. Abra totalmente a tampa lateral da plataforma. Para obter
mais instrugGes, consulte Abrir as tampas laterais da
plataforma, pdgina 39.

2. Engate a trava (A) para evitar qualquer movimento da
tampa lateral.

3. Remova o parafuso autoatarraxante (B).

4. Deslize a tampa da plataforma para cima e remova-a do
brago articulado (C).

5. Coloque a tampa lateral da plataforma longe da area de
trabalho.

1028869

Figura 3.21: Tampa lateral esquerda da plataforma
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Instalar as tampas laterais da plataforma

Para garantir que as tampas laterais sejam instaladas corretamente, siga o procedimento de instalagdo recomendado
descrito aqui.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou risco de morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

IMPORTANTE:
Tenha cuidado para ndo apoiar a tampa na tampa de aluminio durante a instalagdo.

1. Direcione a tampa lateral para o brago da dobradica (C) e,
lentamente, deslize-a para baixo.

2. Instale o parafuso autoatarraxante (B).

3. Desengate a trava (A) para permitir o movimento da tampa
lateral da plataforma.

4. Feche a tampa lateral da plataforma. Para obter mais
instrugGes, consulte Fechar as tampas laterais da
plataforma, pdgina 40.

NOTA:

As tampas laterais podem se expandir ou contrair quando
submetidas a grandes mudancas de temperatura. A posicao
da tampa lateral da plataforma pode ser ajustada para Figura 3.22: Tampa lateral esquerda da plataforma
compensar as alteragGes de dimensdo. Para obter mais

instrugGes, consulte Verificagdo e ajuste das tampas laterais

da plataforma, pdgina 41.

1028869

3.2.4 Tampa do acionador do molinete

A tampa do acionamento do molinete protege os componentes de acionamento do molinete de sujeira e detritos.

Remocdo da tampa do acionador do molinete

A tampa do acionador do molinete pode ser removida para acessar os componentes do acionador do molinete para
manutengao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Ligue o motor.
2. Ajuste o molinete totalmente para frente.
3. Abaixe a plataforma completamente.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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5. Gire o trinco de mola (A) para cima e por cima da placa
traseira.

1029073

6. Remova o grampo da tampa superior (A) da tampa inferior
nos locais sinalizados (B) e remova a tampa superior.
Mantenha dois grampos engatados na tampa inferior.

1029084

7. Se necessario, remova a tampa inferior (B) removendo trés
parafusos (A).

1028877

Figura 3.25: Tampa inferior de acionamento
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Instalagdo da tampa do acionador do molinete

A tampa do acionamento do molinete protege os componentes de acionamento do molinete contra intempéries e detritos.
A plataforma nao deve ser operada sem a tampa.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

2. Posicione a tampa inferior do acionamento (B) (se
anteriormente removida) no acionador do molinete e fixe
com trés parafusos (A).

1028877

3. Posicione a tampa superior (A) no acionador do molinete e
fixe usando os dois grampos (B) na tampa inferior.

Figura 3.27: Tampa de acionamento superior
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Gire o trinco da mola (A) para baixo para fixar a tampa
superior ao acionador do molinete. Certifique-se de que o
loop em formato de V (C) esteja apontando para baixo e
que a extremidade da mola permaneca inserida no orificio
da placa traseira (B) em ambos os lados do acionador do
molinete.

3.2.5 Tampa da articulagao flexivel

1028881

Figura 3.28: Acionamento do molinete

As tampas de plastico que sdo fixadas a estrutura da plataforma protegem o mecanismo de balango das asas da plataforma
do clima e de detritos.

Remova as tampas da articulagdo flexivel do lado interno

Remova as tampas da articulacgdo flexivel para acessar o mecanismo de equilibrio da asa da plataforma ou as linhas
hidraulicas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma completamente.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Remova o pino R (A) e o pino de seguranca (B) que
prendem a tampa da articulacdo flexivel (C) ao tubo
posterior.

4. Deslize a tampa de articulagdo flexivel (C) do lado interno,
em seguida, levante-a e a remova.
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Figura 3.29: Tampa da articulagdo flexivel do lado
interno — lado esquerdo
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Instale as tampas da articulagdo flexivel do lado interno

As tampas da articulagdo flexivel internas protegem o mecanismo de equilibrio das asas da plataforma de detritos e do
tempo. Elas estdo fixadas na plataforma com pinos.

1. Abaixe a tampa da articulagdo flexivel (A) sobre a
articulacdo. Certifique-se de que os orificios (B) estejam
alinhados as abas (C) e (D).

2. Deslize a tampa da articulagdo flexivel para o lado de fora,
de modo que a aba (D) se estenda para além do orificio.

1031153
/

Figura 3.30: Tampa da articulagdo flexivel do lado
interno — lado esquerdo

3. Fixe a capa do elo flexivel (C) com um pino (A) e um
pino de seguranca (B).

Figura 3.31: Tampa da articulagao flexivel do lado
interno - lado esquerdo

Remova as tampas da articulagdo flexivel do lado externo

Remova as tampas das conexdes flexiveis para acessar o mecanismo de equilibrio das aletas da plataformas ou as linhas
hidraulicas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma completamente.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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Plataformas FD245 e FD250: Remova os parafusos (A) e as

porcas (ndo mostradas) que prendem a

capa do elo intermediaria (B) da conexdo externa ao

suporte (ndo mostrado).

Plataformas FD245 e FD250: Remova o pino (C). Re

mova a

capa levantando-a e sobre as saliéncias da estrutura.

Remova a capa do elo da seguinte forma:

a. Remova o parafuso (A). A porca estd integrada
grampo da linha hidraulica.

no

b. Remova o parafuso (B) e a porca (ndo mostrado). A

porca Nyloc se encaixa em um ponto hexagona
grampo da linha hidraulica, mas é removivel.

c. Remova o parafuso (C) e a porca sextavada.

d. Levante e afaste a capa da alavanca da trava.
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Figura 3.32: Capa do elo intermedidria - FD245 e
FD250 Somente plataformas

Figura 3.33: Capa do elo externa

Instalagdo das tampas da articulagdo flexivel do lado externo

As tampas da articulacdo flexivel protegem o mecanismo de equilibrio das asas da plataforma de detritos e do tempo.

1.

Posicione a tampa da articulagdo externa esquerda
modo que o orificio (A) fique acima da trava da asa.

MAC262055
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Figura 3.34: Tampa da articulagao esquerda —
traseira da plataforma
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2. Coloque o encaixe na tampa atras do suporte (A) no tubo
traseiro e alinhe a extremidade, para que fique alinhada

com o bloco (B). @ $
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Figura 3.35: Tampa da articulagdo esquerda —
traseira da plataforma

3. Prenda a capa do elo externa da seguinte forma: =

a. Instale o parafuso (A) e a porca Nyloc (B). A porca se
encaixa em um entalhe de forma hexagonal na
bracadeira da linha hidraulica.

b. Instale o parafuso (C). A porca estd integrada no
suporte.

c. Instale o parafuso (D) e a porca sextavada (E) para
prender a frente da capa ao suporte.

Figura 3.36: Tampa do elo externa - Parte traseira da
plataforma
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4. Plataformas FD245 e FD250: Coloque a capa do elo
intermediaria (B) sobre o suporte do elo flexivel e a capa do
elo externa.

5. Plataformas FD245 e FD250: Instale os parafusos (A) e as
porcas (ndo mostradas) que prendem a capa do elo central
(B) ao suporte.

6. Plataformas FD245 e FD250: Instale o pino (C) através do
orificio na aba que se projeta através do indicador flexivel.

Figura 3.37: Capa do elo intermedidria - FD245 e
FD250 Somente plataformas

3.2.6 Verificagao diaria de inicio de funcionamento

Realize essas verificagGes diariamente antes de tentar operar a maquina.

A\ cuipADO
e Afaste os observadores da area. Mantenha as criangas longe
do maquinario. Caminhe ao redor da maquina para ter )
certeza de que ndo ha alguém sob, sobre, ou proximo dela.
e Use roupa ajustada ao corpo e sapatos protetores ﬁ
equipados com solas antiderrapantes.
e Remova objetos potencialmente perigosos da maquina e da
area ao seu redor. % .
n
e Leve com vocé alguma roupa protetora e dispositivos g
pessoais de seguranga que possam ser necessarios ao longo @ 3
do dia. NAO se arrisque. Os dispositivos de seguranca D

pessoais que podem ser necessarios incluem capacete,

6culos protetores, luvas grossas, respirador ou mascara Figura 3.38: Equipamentos de seguranga
filtradora, ou de equipamento para tempo tmido.

e Proteja-se contra ruidos. Use um dispositivo de protec¢do auricular adequado, como abafadores de ruido ou
tampdes de ouvido para se proteger contra ruidos altos desagradaveis ou desconfortaveis.

Realize as seguintes verificacdes antes de ligar a maquina.

1. Verifique se a maquina apresenta vazamentos, pegas que estejam danificadas, faltando ou que ndo estejam
funcionando.

IMPORTANTE:

Use o procedimento correto ao verificar vazamentos de fluidos pressurizados. Para obter mais instrucGes, consulte
4.2.5 Verificagdo das mangueiras e tubulagées hidrdulicas, pdgina 289.

2. Limpe todas as luzes e refletores da maquina.

3. Execute toda a manutengdo didria. Para obter mais instrugdes, consulte 4.2.1 Registro/cronograma de manutengdo,
pdgina 284.
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3.3 Periodo de amaciamento

Durante as primeiras 50 horas de operacdo, serd necessdrio atencdo extra a alguns sistemas da plataforma. Siga este
procedimento para garantir a vida util da plataforma.

NOTA:
Até que vocé se familiarize com o som e sinta sua nova plataforma, fique super alerta e atento.

A\ PERIGO

Antes de investigar um som incomum ou tentar corrigir um problema, desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Depois de fixar a plataforma a colheitadeira pela primeira vez, siga estes passos:

1. Opere a maquina com os molinetes, as esteiras e as navalhas funcionando lentamente por cinco minutos. Observe e
escute, DO ASSENTO DO OPERADOR, as pecas interferentes e de conexao.

NOTA:
Os molinetes e as esteiras laterais ndo funcionarao até que o éleo hidraulico preencha as tubulagGes.

2. Consulte 4.2.2 Inspegbes de amaciamento, pdgina 287 e execute todas as tarefas especificadas.
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3.4 Desligar a colheitadeira

Antes de se ausentar do assento do operador por qualquer motivo, desligue a colheitadeira.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Para desligar a colheitadeira, faca o seguinte:

Estacione no nivel do solo, se possivel.

Abaixe a plataforma completamente.

Coloque todos os controles em NEUTRO ou ESTACIONAR.
Desengate o acionador da plataforma.

Abaixe e retraia totalmente o molinete.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

N o . k~ w N oe

Aguarde ate a maquina parar de se movetr.
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3.5 Controles de cabine

A plataforma é controlada na cabine da colheitadeira .

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se de que qualquer pessoa esteja afastada da maquina antes de ligar o motor ou engatar quaisquer
acionadores da plataforma.

Para obter mais instrucdes, consulte seu manual do operador da colheitadeira para identificacdo dos seguintes controles
do interior da cabine:

e Controle de engate/desengate da plataforma
e Altura da plataforma

e Angulo da plataforma

e Velocidade no solo

e Velocidade do molinete

e Altura do molinete

e Posicdo avanco-recuo do molinete
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3.6 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma

Este capitulo inclui instrugGes para configurar, acoplar, e desacoplar a plataforma.

Colheitadeira Consulte a

New Holland CR, CX 3.6.1 Colheitadeiras New Holland, pdgina 56

NOTA:

Garanta que as funcgdes aplicaveis (ou seja, o controle automatico de altura da plataforma [AHHC], opcdo plataforma de
esteiras, opc¢do unido central hidraulica, molinete de acionamento hidraulico) estejam habilitadas na colheitadeira e no
computador da colheitadeira. Deixar de fazé-lo podera resultar na operagdo inadequada da plataforma.

3.6.1 Colheitadeiras New Holland

Para acoplar ou desacoplar a plataforma de uma colheitadeira New Holland, siga o procedimento adequado nesta secao.

Consulte a tabela abaixo para informagdes sobre os modelos de colheitadeira New Holland compativeis com essa
plataforma.

Table 3.1 Compatibilidade da colheitadeira New Holland

Série de
colheita-
deiras
New
Holland Modelo da colheitadeira
920, 940, 960, 970, 980
CR 9020, 9040, 9060, 9065, 9070, 9080
6090, 7090, 8080, 8090, 9090
6,80, 6,90, 7,90, 8,90, 9,90, 10,90
840, 860, 870, 880
CX 8070, 8080, 8090
8080 Elevation, 8090 Elevation

Acoplamento da plataforma a colheitadeira New Holland CR/CX

Cada modelo de colheitadeira possui instru¢des especificas sobre como acopla-lo a plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.
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2. Certifique-se de que a manopla (A) esta posicionada de
forma que travas (B) possam se encaixar no médulo de
flutuacdo.

1001498

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a
area.

3. Dé partida no motor e conduza lentamente a colheitadeira
ao moddulo de flutuacdo até que o assento do
alimentador (A) esteja diretamente sob a travessa superior
do mddulo de flutuagdo (B).

4. Eleve o alimentador ligeiramente para icar a plataforma,
garantindo que o assento do alimentador esteja
adequadamente encaixado na estrutura do modulo de
flutuacgao.

5. Desligue o motor e remova a chave da ignicéao.

6. Levante a alavanca (A) no mddulo de flutuagdo no lado
esquerdo do alimentador e empurre a alavanca (B) da
colheitadeira para encaixar as travas (C) nos dois lados do
alimentador.

7. Empurre a alavanca (A) para baixo de modo que a fenda na
alavanca se encaixe a ela e a trave em seu devido lugar.

8. Se atrava ndo se engatar totalmente ao pino (D) no
modulo de flutuagdo quando a alavanca (A) e o
manipulo (B) estiverem engatados, afrouxe os parafusos (E)
e ajuste a trava (C). Reaperte os parafusos.

Figura 3.41: Travas do alimentador
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1035161

Figura 3.42: Conexdes elétricas e do multiacoplador

9. Remova as tampas dos conectores C81B (A) e (B).
10. Remova a tampa do receptaculo elétrico (C). Limpe as superficies de contato do receptaculo
11. Empurre o botdo de trava (D) e puxe o manipulo (E) até a posi¢do totalmente aberta.

12. Remova o acoplador hidrdulico rapido (F) da placa de armazenamento na colheitadeira. Limpe a superficie de contato
do acoplador.

13. Posicione o acoplador (F) no receptaculo do mddulo de flutuagdo e empurre o manipulo (E) para que os pinos se
encaixem ao receptaculo.

14. Empurre o manipulo (E) para a posi¢do fechada até que o botdo de trava (D) seja liberado.

15. Retire o conector da colheitadeira (G) do local de armazenamento na colheitadeira e conecte-o ao receptaculo (B).
Gire o colar no conector para trava-lo no lugar.

16. Pegue o conector do kit de controle da cabine C81A (H) do local de armazenamento na colheitadeira e conecte-o ao
C81B (A). Gire o colar no conector para trava-lo no lugar.
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17. Puxe o colar do eixo de transmissdo (A) para tréas a fim de
liberar o eixo de transmissdao do suporte de apoio. Remova
o cardan do suporte de apoio.

a

L

1039196

Figura 3.43: Eixo de transmissdo na posi¢ao de
armazenamento - Eixo de transmissdo B7038 ou
B7039

Figura 3.44: Eixo de transmissao na posi¢ao de
armazenamento - Eixo de transmissdo Sidehill/Hillside
B7180, B7181, ou B7326

18. Puxe o colar para tras sobre a extremidade do cardan e
empurre-o sobre o eixo de saida da colheitadeira (A) até
que o colar trave.

1001472

Figura 3.45: Eixo de transmissdo e eixo de saida
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19. Desencaixe as travas de flutuagdo puxando cada alavanca
de travamento do flutuador (A) para longe do mddulo de
flutuagdo e configure-as na posicdo destravada (B).

NOTA:

A imagem a direita ilustra o lado direito da plataforma.
Trava da flutuagdo no lado oposto esquerdo da plataforma.

1024737

Figura 3.46: Alavanca de trava da flutuagao

Separacdo da plataforma da colheitadeira New Holland CR/CX

A plataforma precisara ser fisicamente desacoplada da colheitadeira e as conex&es hidraulicas e elétricas removidas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.
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1. Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma
ligeiramente acima do solo.

2. Desligue o motor e retire a chave da ignigdo.

IMPORTANTE:

Se as rodas para transporte estiverem instaladas, a
plataforma podera ser separada no modo transporte ou no
modo campo. Se desconectar com as rodas no modo de
trabalho, configure as rodas para o armazenamento ou
posicdo de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma
pode inclinar para a frente, tornando a reconexdo dificil.
Para obter mais instrugdes, consulte Ajuste das rodas de
transporte EasyMove™, pdgina 130.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas, configure
as rodas para o armazenamento ou posi¢do de trabalho
mais alta, caso contrario, a plataforma pode inclinar para a
frente, tornando a reconexao dificil. Para obter mais
instrugGes, consulte Ajustando as rodas estabilizadoras,
pdgina 129.

1019711

3. Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca de

travamento do flutuador (A) para longe do mdédulo de Figura 3.47: Alavanca de trava da flutuagio
flutuagdo e configure na posigao destravada (B).

NOTA:

A imagem a direita ilustra o lado direito da plataforma.
Trava da flutuagdo no lado oposto esquerdo da plataforma.

4. Desconecte o eixo de transmissdo da colheitadeira.
Empurre o colar para tras sobre a extremidade do eixo de
transmissdo e puxe o eixo de transmissdo para fora do eixo
de saida da colheitadeira (A) até que o colar desencaixe.

1001472

Figura 3.48: Eixo de transmissao
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5. Armazene o eixo de transmissdo sobre o suporte de apoio
do eixo de transmissdo (B) puxando o colar para tras (A)
sobre o eixo de transmissdo e o encaixando sobre o suporte
de apoio (B). Libere o colar de modo que ele trave sobre o
suporte.

6. Empurre o botdo de trava (B) e puxe a alavanca (C) para
liberar o multiacoplador (A).
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1039196

Figura 3.49: Eixo de transmissdo na posi¢ao de
armazenamento - Eixo de transmissdo B7038 ou
B7039

Figura 3.50: Eixo de transmissao na posi¢ao de
armazenamento - Eixo de transmissdo Sidehill/Hillside
B7180, B7181, ou B7326

Figura 3.51: Conexdes do mdédulo de flutuagdo
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7. Empurre a alavanca (A) para a posicdo fechada até que o
botdo de trava (B) seja liberado. Feche a tampa.

8. Posicione o acoplador hidraulico rdpido (A) na placa de
armazenamento (B) na colheitadeira.

1001146

Voo o2

Figura 3.53: Acoplador da colheitadeira

9. Remova o conector elétrico (A) do mdodulo de flutuagdo.

Figura 3.54: Conexdes do mdédulo de flutuagdo
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10. Acople o conector elétrico a colheitadeira no local (A).

1002537

Figura 3.55: Acopladores da colheitadeira

11. Coloque novamente a tampa (A) no receptaculo do maédulo | |
de flutuagao.

'

Figura 3.56: Receptaculos do médulo de flutuagdo

12. Levante a alavanca (A); puxe e abaixe a alavanca (B) para
desengatar a trava do alimentador/maddulo de
flutuagao (C).

Figura 3.57: Travas do alimentador
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13. Abaixe o alimentador (A) até que se desencaixe do
suporte (B) do mddulo de flutuagéo.

14. Afaste a colheitadeira lentamente da plataforma.

1001143

Figura 3.58: Plataforma na colheitadeira

Defletores do alimentador - Colheitadeiras New Holland Série CR

Pode haver a necessidade da instalagdo dos defletores do alimentador nas colheitadeiras New Holland série CR. Os
defletores do alimentador NAO s3o necessarios nas colheitadeiras New Holland série CX.

Apenas para colheitadeiras New Holland CR: Os defletores amplos do alimentador vém instalados de fabrica no médulo
de flutuagdo a fim de melhorar o abastecimento do alimentador. Remova os defletores do alimentador, se necessario. Para
obter mais instrugdes, consulte 4.11.3 Substitui¢do dos defletores do alimentador em colheitadeiras New Holland CR,
pdgina 420.

Os kits do alimentador longo sdo fornecidos para colheitadeiras com alimentadores estreitos e podem ser instalados para
substituir defletores curtos do alimentador.

Table 3.2 Kits do alimentador FM200 para colheitadeiras modelos CR

Tamanho do alimentador Tamanho do kit alimentador Numero de peca
1250-1350 mm (49-65 pol.) Estreito: 200 mm (7 7/8 pol.) 328082, 328083
1100 mm (43 1/2 pol.) e abaixo Amplo: 325 mm (12 13/16 pol.) 314690, 314691

3.6.2 Acoplamento/desacoplamento da plataforma do médulo de flutuagdo FM200

Para acoplar ou desacoplar o médulo de flutuagdo da plataforma, siga o procedimento adequado. E necessario que o
modulo de flutuagdo permaneca acoplado a colheitadeira durante esses procedimentos.

NOTA:

Se a plataforma estiver equipada com rodas de transporte, o médulo de flutuagdo pode ser acoplado ou desacoplado da
plataforma enquanto estiver no modo de transporte ou de trabalho.

Desacople o mdédulo de flutuagdo da plataforma somente nos seguintes casos:
e A plataforma é necessaria para uso em uma ceifadora
e Uma plataforma compativel com o mddulo de flutuacdo diferente serd acoplada a colheitadeira

e A plataforma ou o médulo de flutuagdo precisa de manutengdo ou reparo, e os procedimentos de manutengao ou
reparo exigem que o modulo de flutuagdo seja desacoplado da plataforma.

MAC262055 65 Revisdo A



OPERACAO

Desconectar a plataforma do mddulo de flutuagdo FM200

O Moddulo de flutuagdo FM200 se conecta a plataforma, dando-lhe a capacidade de seguir de perto os contornos do solo.
Se necessario, o FM200 pode ser desconectado da plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Sempre mantenha as maos longe da area entre os dedos duplos
e a navalha.

A\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao
manusea-las.

’

1001215

Figura 3.59: Risco da Barra de Corte

1. Acione o motor e entdo abaixe a plataforma.

2. Aumente o espaco sob a esteira central do médulo de
flutuagdo inclinando a plataforma até que o cilindro (A)
esteja totalmente estendido e o indicador (B) esteja na
posicao E.

3. Eleve o molinete a sua altura maxima.

4. Desligue o motor e entdo remova a chave da ignigao.

5. Acione os apoios de seguranca do molinete.

101942

Figura 3.60: Unido Central
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6. Mova a alavanca (A) para a posicdo travada para ativar as
travas da asa.

\\
\& .
1029182 \\ ®

7. Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca de
travamento do flutuador (A) para longe do médulo de
flutuacdo e configure na posicdo travada (B).

1019711

Figura 3.62: Trava da flutuagao
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

OPERAGAO

Na parte de trds da estrutura do mdédulo de flutuacao,
remova os parafusos (A) para liberar a tensdo nas molas de
compensacao (B).

Solte as molas de compensagdo (B) dos tensores de
mola (C). Deixe as molas penduradas no canal de
balanco (D).

Reinstale o tensor das molas no médulo de flutuagao.
Prenda com parafusos (A).

Repita no lado oposto.

Remova dois parafusos (A) e reforcos (B) do angulo de
suporte (C) da chapa de transi¢do. Repita do lado oposto.

Remova e guarde o parafuso (A).
Remova a porca M10 do parafuso (B).

Use uma chave de 24 mm no parafuso sextavado (C) para
girar a trava para baixo e levante levemente a plataforma
de alimentagdo para remover o parafuso (B).

Gire a trava para cima e para tras para abaixar o deque do
modulo de flutuagdo e desconectar o tubo da chapa de
transicao.

Instale o parafuso (A).

Repita para o outro lado do deque da esteira central.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

19. Desengate os apoios de seguranga do molinete, acione o motor, abaixe o molinete e eleve a plataforma totalmente.

20. Desligue o motor, remova a chave da ignicdo e engate os apoios de seguranca do molinete.
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1013336

Figura 3.64: Reforcos
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21. Afrouxe a porca e o parafuso (A) e desengate o gancho (B)
da perna nos dois lados do mdédulo de flutuagéo.

Figura 3.66: Lado inferior do mddulo de flutuagdo

22. Gire o gancho (B) em 90° para armazenamento e aperte o ‘ N\l

parafuso (A) e a porca novamente.

1004593

23. Posicione um bloco (A) de 150 mm (6 pol.) (A) sob a perna U \U
da plataforma. Isso auxiliara na desconexdo da unido
central.

24. Desengate as travas do cilindro de elevagdo da
colheitadeira, acione o motor e baixe a plataforma até que
a perna da plataforma repouse sobre o bloco ou até que as
rodas estabilizadoras estejam no solo. e

|

M

] o

° ©

C

o o
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1026232

Figura 3.68: Perna da plataforma sobre o bloco
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27.

28.

OPERAGAO

Desconecte a unido central hidraulica conforme segue:
a. Remova o pino de seguranca (A) e o pino (B).

NOTA:
Tenha cuidado ao remover o pino, pode ou ndo haver
arruelas instaladas em ambos os lados do elo central.

b. Levante o elo central (C) para fora do suporte.

c. Reinsira o pino (B) no suporte e prenda com um pino
de seguranca (A).
NOTA:

Pode ser necessario elevar ou abaixar o alimentador
para ajustar o comprimento da unido central e aliviar o
excesso de carga sobre a unido central.

NOTA:

e (Caso esteja sobre o solo: Empurre o molinete
totalmente para frente para reduzir a perda de dleo.

e (Caso esteja em transporte: Puxe totalmente o molinete.
Desconecte o conector elétrico (A).

NOTA:

Se as bragadeiras coloridas de plastico estiverem ausentes
de quaisquer das mangueiras, faca a substituicdo antes de
desconecta-las.

Desconecte todas as mangueiras entre o médulo e o
bloco (B). Tampe as extremidades das mangueiras
imediatamente a fim de evitar perda de dleo.

NOTA:

Marque os locais da mangueira para ajudar no
reacoplamento.

Armazene e fixe as mangueiras na estrutura do mdédulo de
flutuacdo.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.
29.

Ligue o motor.

1031955

2/

Figura 3.70: Conexdes da plataforma

30. Abaixe o modulo de flutuagdo para desengata-lo da plataforma.

31. Lentamente afaste-se em linha reta da plataforma.

32. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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Conectar a plataforma ao mdédulo de flutuacéo FM200

As plataformas Séries FD2 podem ser conectadas ao modulo de flutuagdo nas configuragGes de trabalho ou transporte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

As rodas de transporte podem ser usadas para sustentar a plataforma. Para obter mais instrugdes, consulte Ajuste das
rodas de transporte EasyMove™, pdgina 130.

1. Apoie a unido central hidraulica (A) com um pino (ou
ferramenta equivalente) em (B) como exibido.

2. Certifique-se de que as travas (A), nos cantos frontais do
modulo de flutuagdo estejam rotacionados para a traseira
do maddulo de flutuagao.

1017077

Figura 3.72: Trava

A4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.
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3. Acione o motor e abaixe o alimentador da colheitadeira de
modo que os bragos (A) do médulo de flutuagdo fiquem
alinhados aos canais (B) de equilibrio da plataforma.

4. Dirija lentamente para frente, mantendo o alinhamento
entre os bragos (A) do médulo de flutuagdo do adaptador e
os canais (B) de equilibrio da plataforma.

5. Mantenha os bragos (A) do mdédulo de flutuagdo logo
abaixo dos canais de equilibrio (B) para garantir que as
pernas do mddulo de flutuagdo se assentem
adequadamente nos suportes de conexdo da plataforma
em (C).

IMPORTANTE:

Mantenha as mangueiras hidraulicas afastadas para impedir
danos ao dirigir até a plataforma.

6. Continue adiante até que os bragos (A) do mddulo de
flutuagdo toquem nos batentes nos canais de equilibrio (B).

7. Ajuste o comprimento da unido central (A) usando a
hidraulica do angulo da plataforma para alinhar
aproximadamente o olhal da unido central (B) ao orificio no
suporte da plataforma.

8. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

9. Remova o pino de seguranga (C) e puxe-o (D) parcialmente
para fora do suporte.

NOTA:

Tenha cuidado ao puxar o pino, pode haver algumas
arruelas no pino para remover a folga excessiva do elo
central quando instalado.

10. Remova o item usado para apoiar a unido central de modo
vertical (A).

11. Alinhe o olhal do elo central com o orificio no suporte,
coloque as arruelas (A) removidas do Passo 9, pdgina 72,
em cada lado do elo central enquanto reinserir o pino.

NOTA:

Pode haver nenhuma, uma ou duas arruelas.

12. Prenda o pino (B) com o pino de seguranca (C).

A\ cuibADO

Sempre conecte a unido central antes de elevar totalmente a
plataforma.
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Figura 3.73: Lado inferior do mdédulo de flutuagdo
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Figura 3.75: Unido Central
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4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

13. Ligue o motor.

14. Eleve o modulo de flutuagdo lentamente, certificando-se de que as pernas deste estejam encaixadas as pernas da
plataforma.

15. Eleve totalmente a plataforma.
16. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

17. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrucées, consulte o manual do operador da colheitadeira.

18. Afrouxe a porca e o parafuso (A) e reposicione o gancho (B)
conforme mostrado para encaixar o brago do médulo de
flutuagdo. Aperte o parafuso e a porca (A).

19. Na parte de trds da estrutura do moédulo de flutuacgao,
remova os parafusos (A) e os tensores das molas de
compensacao (C).

20. Prenda as molas de compensacdo (B) que estdo penduradas
no canal de balanco (D) para os tensores de mola (C).

21. Reinstale o tensor das molas no médulo de flutuagao.
Aperte totalmente os parafusos (A).

22. Repita no lado oposto.

1033979
AN

Figura 3.77: Molas de compensacdo — Lado esquerdo

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

OPERAGAO

Remova o parafuso (A) e a porca e o parafuso (B) dos dois
lados da abertura para permitir a conexao do deque do
modulo de flutuagéo.

Gire a trava (C) para a frente e para baixo para encaixar o
tubo da chapa de transigéo.

Use uma chave de 24 mm (15/16 pol.) no parafuso (C) de
cabeca hexagonal para girar a trava para baixo e levantar
levemente o deque de alimentacgdo. Instale a porca e o
parafuso (B) para engatar a trava na posicao.

Instale o parafuso (A).

Repita para o outro lado do deque da esteira central.

Instale os reforgos (B) no angulo de suporte (C) da chapa de
transicdo usando dois parafusos (A).
NOTA:

Garanta que ndo haja contato com as aletas laterais da
esteira.
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29. Use um pano para remover os detritos dos acopladores e
receptaculos.

30. Prenda as seguintes mangueiras hidraulicas ao bloco (B):

e Pressdo da navalha para a porta KP no bloco (bragadeira
laranja)

e Retorno da navalha para a porta KR no bloco
(bracadeira azul)

e Pressdo da esteira para a porta DP no bloco (bragadeira
verde)

e Retorno da esteira para a porta DR no bloco (bragadeira
vermelha)

* Dreno de carcaga para a porta CD no bloco Figura 3.81: Conexdes da plataforma

31. Acople o conector elétrico C20C (A).
32. Verifique a flutuagdo e confirme se a plataforma estd nivelada. Para obter instrugdes, consulte o seguinte:

e 3.9.3 Flutuagdo da plataforma, pdgina 138
e 3.11 Nivelar a plataforma, pdgina 254

A\ cuipabo

Certifique-se de que os espectadores estejam afastados da maquina antes de ligar o motor ou engatar quaisquer
acionadores da plataforma.

33. Dé partida na colheitadeira e faca as seguintes inspecdes:
e Eleve e abaixe o molinete para garantir que as mangueiras estejam adequadamente conectadas.

e Coloque a plataforma para funcionar a fim de garantir que as mangueiras estejam adequadamente conectadas.

34. Verifique se ha vazamentos.
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3.7 Instalacao da plataforma

Para melhor desempenho, a plataforma deve ser configurada de forma especifica para diversas condi¢des de colheita e
culturas.

3.7.1 Acessorios da plataforma

Acessérios opcionais podem melhorar o desempenho em condicBes especificas ou adicionar recursos a plataforma. E
possivel solicitar e instalar acessérios opcionais por meio de seu concessionario MacDon.

Consulte 5 Opg¢des e acessorios, pdgina 513 para obter a descrigdo dos itens disponiveis.

3.7.2 Configurag¢oes da plataforma
As tabelas a seguir fornecem uma orientagdo para configurar a plataforma para diversas condi¢des de colheita e culturas.
Para obter as informacdes sobre as configuragcdes do molinete, consulte 3.7.4 Configuracées do molinete, pdgina 92.

Para obter informagGes sobre a configuragdo do sem-fim FM200, consulte 3.8.1 Configuragées do sem fim FM200, pdgina
97.

NOTA:

Aumente a velocidade da esteira lateral para obter um melhor desempenho decorrente de uma maior quantidade de
material de cultura ou de maior velocidade de solo.
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3.7.3 Otimizac¢ao da plataforma para colheita direta de canola

A canola madura pode ser colhida diretamente, mas a maioria das variedades é suscetivel a quebra de vagens e
subsequente perda de sementes. Esta secdo fornece informacgdes sobre acessorios recomendados, configuracoes e ajustes
para otimizar FlexDraper Série FD2 °,,, para cultura direta de canola com reducdo da perda de sementes.

Acessorios recomendados

As seguintes modificagdes sdao necessarias para otimizar a plataforma para colheita direta de canola:
¢ Instalacdo do sem-fim transversal superior de comprimento total

¢ Instalagdo das navalhas verticais

NOTA:

Cada kit contém instrucGes de instalacdo e as ferragens necessarias. Para obter mais informacgd&es, consulte 5 Op¢des e
acessorios, pdgina 513.

Configuragdes recomendadas
Os seguintes ajustes sdo necessarios para otimizar a plataforma para colheita direta de canola:

e Libere a tensdo da mola do sem-fim. Para obter mais instrugGes, consulte 3.8.5 Verificagdo e ajuste das molas do sem
fim, pdgina 126.

e Ajuste da velocidade do molinete que seja igual a velocidade de deslocamento da colheitadeira. Aumente a velocidade
conforme necessario. Para obter instrucdes, consulte 3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina 165.

e Defina a velocidade da esteira lateral para a posi¢do seis no controle de velocidade de dentro da cabine. Para obter
instrugdes, consulte 3.9.8 Velocidade das esteiras laterais, pdgina

e Ajuste a altura do molinete de modo que os dedos apenas envolvam a cultura. Para obter instrucdes, consulte 3.9.10
Altura do molinete, pdagina 172..

e Ajuste da posi¢cdo de avango-recuo do molinete. Para obter instrugGes, consulte Ajuste da posigdo avango-recuo do
molinete, pdgina 178..

e Movimentagdo dos cilindros de avango-recuo do molinete para posi¢do de recuo alternativa. Para obter mais
instrugGes, consulte Reposicionar os cilindros do avango-recuo - molinete duplo, pdgina 181 ou Reposicionar os cilindros
do avango-recuo - molinete triplo, pdgina 185.

e Ajuste do excéntrico do molinete para a posicdo um. Para obter instrugdes, consulte Ajuste do excéntrico do molinete,
pdgina 192..

e Configure o sem fim para a posicao de flutuagdo. Para obter mais instrugdes, consulte 3.8.4 Configura¢do da posicdo do
sem fim, pdgina 124.
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3.7.4 Configuracdes do molinete

Consulte este procedimento para conhecer como varias combinac¢des de posicdo do molinete e configuracdo do excéntrico
afetam o perfil do dedo do molinete.

Table 3.11 Séries FD2 ConfiguragGes recomendadas do molinete

Numero de configura¢do do
excéntrico (ganho de
velocidade do dedo)

Numero de posi¢ido

. Padrdo do dedo do molinete
do molinete

\
A | B
1 (0%) 60u7 - a“‘& ) ;\

2
a
¥ 3
SR, 16, T S bl i S
- =
"'h{":Tn =3 '.‘I:-'
N -l
jﬁ_f.::x__', 1

it :,-"" ‘g

=t 1R

2 (20%) 6ou7 1 o A

'l i
1 e ) )
i, S ';
Vg

S
) ®©
— S T . . . a
o
—
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Table 3.11 Séries FD2 Configuragées recomendadas do molinete (continuagdo)

Numero de configura¢do do NG d .
excéntrico (ganho de umero e_ posigdo Padrdo do dedo do molinete
. do molinete
velocidade do dedo)
3 (30%) 3ou4
e N el g
4 (35%) 20u3 3
—— MAWMAWNNSE g

NOTA:

e Ajuste o molinete para a frente para se aproximar do solo ao inclinar a plataforma para tras. Os dedos/dentes cavardo a
terra em posi¢cdes avangadas extremas do molinete, entdo ajuste as sapatas ou o dngulo da plataforma para
compensar. Ajuste o molinete para tras para que ele se afaste do solo ao inclinar a plataforma para a frente.

e Pode-se aumentar a inclinagdo da plataforma a fim de se aproximar mais o molinete do solo ou reduzi-la para afastar o
molinete do solo, mantendo o fluxo de material nas esteiras.

e Para deixar a quantidade maxima de palhada na cultura acamada, levante a plataforma e aumente a inclinagdo da
plataforma para manter o molinete proximo ao solo. Posicione o molinete totalmente para frente.

e O molinete pode ter que ser movido para tras a fim de evitar grumos ou conectar a barra de corte as culturas mais
finas.

e A capacidade minima de carga de cultura (drea minima da esteira exposta entre o molinete e a chapa traseira da
plataforma) ocorre com o molinete na posicdo mais recuada.

e A capacidade maxima de carga de cultura (drea maxima da esteira exposta entre o molinete e chapa traseira da
plataforma) ocorre com o molinete na posicdao mais avangada.

¢ Devido a natureza da a¢do do excéntrico, a velocidade das pontas dos dedos/dentes na barra de corte torna-se maior
que a velocidade do molinete nas configuragdes mais altas do excéntrico. Para obter mais informacgdes, consulte a
Tabela 3.11, pdgina 92.
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3.7.5 Configuragdes do divisor de cultura flutuante — Opcional

Os divisores de cultura flutuantes podem ser ajustados para diferentes condi¢cGes de cultura.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

OPERAGAO

Para instrucdes sobre como fazer ajustes no divisor de cultura flutuante, consulte Ajuste dos divisores de cultura de
flutuagdo, pdgina 205. Para configuragGes, consulte a tabela de altura da palhada aplicavel abaixo.

Table 3.12 Altura da palhada 50 mm a 125 mm (2 pol. a 5 pol.)

Angulo Sapatas
da Altura da principais Posicdo de | Alturado Altura do Whisker do
lata- palhada da Batente avango- defletor defletor defletor
fsrma45 platafor- recuo superior lateral superior
ma
125 mm .
A 5 pol Abaixa 2 1 1 C Dentro
Normal 125 mm .
A 5 pol Abaixa 2 3 1 C Dentro
50 mm
E 2 pol Abaixa 1 1 1,5 C Dentro
50 mm
E 2 pol Abaixa 1 3 1,5 C Dentro
125 mm .
A 5 pol Abaixa 2 3 1 C Fora
Acama- 125 mm .
das A 5 pol Abaixa 2 4 1 C Fora
50 mm .
E 2 pol Abaixa 1 3 2 D Fora
50 mm .
E 2 pol Abaixa 1 4 2 D Fora
125 mm .
A 5 pol Abaixa 2 4 3 D Fora
Grave- 125 mm .
mente A 5 pol Abaixa 2 5 4 D Fora
alojada '
50 mm .
E 2 pol Abaixa 1 4 3 C Fora
50 mm .
E 2 pol Abaixa 1 5 4 C Fora
45. A (min.) — E (max.)
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Table 3.13 Altura da palhada 20 mm a 100 mm (3/4 pol. a 4 pol.)

Angulo Sapatas
da | Alturada | Principais Posicio | Alturado | Alturado | Whisker do
lata- | palhada da Batente avango- defletor defletor defletor
fgrma4s platafor- recuo superior lateral superior
ma
100 mm
A 4 pol MEIO 2 1 1 C Dentro
Normal 100 mm
A 4 pol MEIO 2 3 1 C Dentro
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 1 1 C Dentro
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 3 1 C Dentro
100 mm
A 4 pol MEIO 2 3 1 C Fora
Acama- 100 mm
das A 4 pol MEIO 2 4 2 C Fora
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 3 1 D Fora
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 4 2 D Fora
100 mm
A 4 pol MEIO 23 4 3 D Fora
Grave- 100 mm
mente A 4 pol MEIO 2-3 5 4 D Fora
acamada ’
20 mm
: 3/4 pol MEIO 1 4 3 C Fora
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 5 4 C Fora
Table 3.14 Altura da palhada 16 mm a 50 mm (5/8 pol. a 2 pol.) Barra de corte no solo
Angulo Sapatas
da Altura da | Principais Posicdo Altura do Altura do Whisker do
lata- | palhada da Batente avango- defletor defletor defletor
fgrma4s platafor- recuo superior lateral superior
ma
50 mm
A 2 pol Levanta 2 13 1 C Dentro
Normal 50 mm
A 2 pol Levanta 2 1-3 1 C Dentro
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Table 3.14 Altura da palhada 16 mm a 50 mm (5/8 pol. a 2 pol.) Barra de corte no solo (continuagio)

OPERACAO

Angulo Sapatas
da Altura da | Principais Posi¢do Altura do Altura do Whisker do
lata- palhada da Batente avango- defletor defletor defletor
fgrma i platafor- recuo superior lateral superior
ma
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 1 2 C Dentro
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 3 1 C Dentro
50 mm
A 2 pol Levanta 2 3 1 C Fora
Acama- 50 mm
das A 2 pol. Levanta 3 4 1 C Fora
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 3-4 2 D Fora
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 3-4 2 D Fora
50 mm
A 2 pol Levanta 2-3 4 3 D Fora
Grave- 50 mm
mente A 2 pol Levanta 2-3 5 4 D Fora
acamada '
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 4 2,5 C Fora
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 5 4 C Fora
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3.8 Configuracao dos mddulos de flutuagao

As secOes a seguir descrevem as diretrizes de configuragdo do mdodulo de flutuagdo recomendadas para o seu modelo
especifico de colheitadeira e tipo de cultura. No entanto, as recomendagbes podem nao abranger todas as condigGes.

Se surgirem problemas de abastecimento com o médulo de flutuagdo, consulte 6 Diagndstico e resolugdo de problemas,
pdgina 531.
3.8.1 Configura¢oes do sem fim FM200

O sem-fim FM200 pode ser configurado para se adequar a diversas condi¢des de cultura. Ha quatro configuragdes
disponiveis.

Configuragdo ultra estreita: A configuragao ultra estreita usa 8 helicoidais longos aparafusados (4 do lado esquerdo e 4 do
direito) e 18 dedos do sem-fim. Esta configuragdo opcional pode melhorar o desempenho do abastecimento em
colheitadeiras com alimentadores estreitos. Também pode ser Gtil na cultura de arroz.

NOTA:

As dimensdes (A) e (B) sdo iguais para ambas as extremidades do
sem fim. Devem variar no maximo 15 mm (9/16 pol.) dos valores
informados.

NOTA:

Sera necessario perfurar orificios no helicoidal e no tambor para
instalar o helicoidal extra.

Para obter mais informacdes sobre a conversdo para a
configuracdo ultra estreita, consulte Configuragdo ultraestreita -
Helicoidal do sem fim, pdgina 99.

1024961

Figura 3.82: Configuragao ultra estreita — Visao

traseira
A -760 mm (29 15/16 pol.) B - 602 mm (23 11/16 pol.)

Configuragdo estreita: A configuracdo estreita usa 4 helicoidais longos aparafusados (2 do lado esquerdo e 2 do direito) e
18 dedos do sem-fim.

NOTA:

As dimensdes (A) e (B) sdo iguais para ambas as extremidades do
sem fim. Devem variar no maximo 15 mm (9/16 pol.) dos valores <—®—>

informados.

Configuragdo estreita é o padrdo para as seguintes
colheitadeiras:

e New Holland CR 920/940/960, 9020/40/60/65, 6090/7090,
8060/8070/8080

1021135

Figura 3.83: Configuragao estreita — Visao traseira
A -514 mm (20 1/4 pol.) B - 356 mm (14 pol.)
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Configuragdo média: A configuragdo média usa 4 helicoidais curtos aparafusados (2 do lado esquerdo e 2 do direito) e 22
dedos do sem-fim.

NOTA:

As dimensdes (A) e (B) sdo iguais para ambas as extremidades do @
sem fim. Devem variar no maximo 15 mm (9/16 pol.) dos valores
informados.

Configuragao média é o padrao para as seguintes
colheitadeiras:

e New Holland CR 970/980, 9070/9080, 8090/9090, X.90, X.80

e New Holland CX 8X0, 80X0, 8.X0

1021134

Figura 3.84: Configuracdo média — Visdo traseira
A -410 mm (16 1/8 pol.) B - 260 mm (10 1/4 pol.)

Para obter mais informagdes sobre a conversdo para a configuragdao média, consulte Configuragéo média - Helicoidal do
sem fim, pdgina 106.

Configuragdo ampla: A configuracdo ampla usa 2 helicoidais curtos aparafusados (1 do lado esquerdo e 1 do lado direito) e
30 dedos do sem-fim.

NOTA:

As dimensdes (A) e (B) sdo iguais para ambas as extremidades do
sem fim. Devem variar no maximo 15 mm (9/16 pol.) dos valores
informados.

Configuragdo ampla é uma configuragdo opcional para as
seguintes colheitadeiras:

e New Holland CX 8X0, 80X0, 8.X0

NOTA:

Essa configuragao pode melhorar a capacidade da colheitadeira
em colheitadeiras de alimentador extenso em determinadas
condigdes de culturas.

1021136

Figura 3.85: Configuragao ampla — Visao traseira
A -257 mm (10 1/8 pol.) B -257 mm (10 1/8 pol.)

Para obter mais informacdes sobre a conversdo para a configuragdo ampla, consulte Configuragéo ampla - Helicoidal do
sem fim, pdgina 108.
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Configuragdo ultra ampla: A configuragdo ultra ampla ndo usa parafusos no helicoidal. Somente o helicoidal soldado de
fabrica (A) é responsavel por conduzir a cultura. Ndo sdo instalados parafusos no helicoidal e recomenda-se um total de 30
dedos do sem-fim para esta configuracao.

A Configuragao ultra-ampla é uma configuracdo opcional para
as seguintes colheitadeiras:

NOTA:

Essa configuracdo pode melhorar a alimentacdo de
YA
/B(l

colheitadeiras largas. Q/@\T 5
oa

Para mais informagdes sobre como converter para a 0 p él ®

configuracdo ultra-ampla, consulte o Configuragdo ultra ampla / s T g Y s

— Helicoidal sem fim, pdgina 111.

1034027

Figura 3.86: Configuragao ultra ampla — Visao traseira

Configuracdo ultraestreita - Helicoidal do sem fim

A configuracdo ultraestreita usa 8 helicoidais longos aparafusados (4 do lado esquerdo e 4 do direito) e sdo recomendados
18 dedos do sem fim.

NOTA:
Serd necessario perfurar orificios no helicoidal e no tambor para instalar os quatro helicoidais adicionais.

]

1033985

Figura 3.87: Configuragao ultraestreita

A - Helicoidal longo esquerdo (287889) B - Helicoidal longo direito (287890).
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Para converter para configuragdo ultra estreita de estreita:

Um kit de helicoidais (357234 ou B734546) e alguns furos sdo
necessarios para instalar os helicoidais (A). Se necessario,
adicione ou remova dedos do sem-fim para otimizar o
abastecimento para a sua colheitadeira e condi¢Ges da cultura.

IMPORTANTE:

As ferragens extras estdo incluidas nesses kits. Certifique-se de
utilizar a ferragem adequada no local correto para evitar danos e
maximizar o desempenho.

e Para obter as instrucdes de instalagdo do helicoidal, consulte
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 115.

e Parainstalar os helicoidais adicionais que requerem a
perfuracdo do orificio, consulte Instalagcdo do helicoidal
parafusado adicional — Configuragdo ultra estreita apenas,
pdgina 118.

e Para obter as instrucdes de instalacdo/remocdo do dedo,
consulte 3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 123
e 3.8.2 Remogdo dos dedos do sem fim, pdagina 120.

Converter da configuragdo média, ampla ou ultra-ampla para a
configuracao estreita:

Dois kits de helicoidais (357234 ou B734546) e alguns furos sdo
necessarios para converter para esta configuragao.

Vocé precisara substituir os helicoidais curtos existentes (A)47
com helicoidais longos (B). Se necessdrio, adicione ou remova
dedos do sem fim para otimizar o abastecimento para a sua
colheitadeira e condigBes da cultura.

IMPORTANTE:

As ferragens extras estdo incluidas nesses kits. Certifique-se de
utilizar a ferragem adequada no local para evitar danos e
maximizar o desempenho.

e Para obter as instrugdes de substituicdo do helicoidal,
consulte Remocgdo do helicoidal parafusado, pdgina 113 e
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 115.

e Para instalar os helicoidais adicionais que requerem a
perfuragdo do orificio, consulte Instalagdo do helicoidal
parafusado adicional — Configuragdo ultra estreita apenas,
pdgina 118.

e Para obter as instrugBes de instalagdo/remocdo do dedo,
consulte 3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 123
e 3.8.2 Remogdio dos dedos do sem fim, pdgina 120.

46. 357234 estd disponivel apenas através da MacDon Parts. B7345 esta disponivel somente por meio do setor de

1017323

Figura 3.88: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo estreita 2 - Configuragdo ultra estreita

.

1034001

Figura 3.89: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla
3 - Configuragdo ultraestreita

equipamentos. Ambos os kits contém helicoidais resistentes ao desgaste.
47. A quantidade de helicoidais curtos existentes é 0, 2 ou 4, dependendo da configuracao atual.
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NOTA:

Se estiver convertendo da configuracao ultra ampla, ndo ha
helicoidal aparafusado existente para remover porque essa
configuracdo usa apenas o helicoidal soldado de fabrica (A).

MAC262055
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Figura 3.90: Configuragao ultra ampla
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1035114

Figura 3.91: Configuragdo ultraestreita

A - Helicoidal longo esquerdo (287889) B - Helicoidal longo direito (287890). C - Parafuso de transporte M10 x 20 mm (136178)
D - Porca do flange de travamento central M10 (135799) E - Orificios perfurados — 11 mm (7/16 pol.) 48 F - Parafuso de cabega botdo M10 x 20 mm (135723)49

G - Parafuso de cabeca flangeada M10 x 20 mm (152655)
50

48. Cada um dos quatro helicoidais adicionais requerem seis orificios perfurados para instalar (quatro no sem fim e dois
no helicoidal adjacente).

49. Usado nos furos do helicoidal existente.

50. Usado nos furos do sem fim.
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Configuracdo estreita - Helicoidal do sem fim

A configuracdo estreita usa quatro helicoidais longos aparafusados (dois do lado esquerdo e dois do direito) e 18 dedos do
sem fim.

1033982

Figura 3.92: Configuragdo estreita

A - Helicoidal longo esquerdo (287889) B - Helicoidal longo direito (287890).

Para converter a configuracdo estreita da configuracdo ultra
estreita:

Remova as quatro travas (A) do sem-fim e instale os dedos
adicionais do sem-fim. E recomendado um total de 18 dedos do
sem-fim para esta configuragao.

e Para obter as instrugdes de remocgdo do helicoidal, consulte
Remocgdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Para obter as instrugdes de instalagdo do dedo, consulte
3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 123.

1017271

Figura 3.93: Configuragdes do sem fim — Visao traseira

1 - Configuragdo ultra estreita 2- Configuragdo estreita
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Para converter para configuragdo estreita de média, ampla ou
ultra ampla:

Um kit de helicoidais (357234 ou B73455%) sdo necessarios. Vocé
precisara substituir qualquer um dos helicoidais curtos
existentes (A)>2 com helicoidais longos (B) e remova os dedos
extras do sem-fim. E recomendado um total de 18 dedos do
sem-fim para esta configuragao.

IMPORTANTE:

As ferragens extras estdo incluidas nesses kits. Certifique-se de
utilizar a ferragem adequada no local para evitar danos e
maximizar o desempenho.

e Para obter as instrugdes de substituicdo do helicoidal,
consulte Remogdo do helicoidal parafusado, pdgina 113 e
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 115.

e Para obter as instrugdes de remogao do dedo, consulte 3.8.2
Remogdo dos dedos do sem fim, pdgina 120.

1017317

Figura 3.94: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla
3- Configuragdo estreita

NOTA:

Se estiver convertendo da configuracao ultra ampla, ndo ha
helicoidal aparafusado existente para remover porque essa
configuracdo usa apenas o helicoidal soldado de fabrica (A).

1034027

Figura 3.95: Configurag¢ao ultra ampla

51. 357234 esta disponivel apenas através da MacDon Parts. MACB7345 esta disponivel apenas por meio de produtos
inteiros. Ambos os kits contém helicoidais resistentes ao desgaste.
52. A quantidade de helicoidais curtos existentes é 0, 2 ou 4, dependendo da configuracao atual.

MAC262055 104 Revisdo A



OPERAGAO

1035110

Figura 3.96: Configuragdo estreita

A - Helicoidal longo esquerdo (287889) B - Helicoidal longo direito (287890).

C - Parafuso de transporte M10 x 20 mm (136178) D - Porca do flange de travamento central M10 (135799)
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Configuragcdo média - Helicoidal do sem fim

A configuracdo média usa quatro helicoidais longos aparafusados (dois do lado esquerdo e dois do direito) e sdo
recomendados 22 dedos do sem fim.

1033939

Figura 3.97: Configuragao média

A - Helicoidal curto esquerdo (287888). B - Helicoidal curto direito (287887).

Para converter a configuragdo de média para ampla:

Um kit de helicoidais (357233 ou B734453) s3o necessarios. Vocé
precisara instalar novos helicoidais (A) e remover os dedos
extras do sem-fim. E recomendado um total de 22 dedos do
sem-fim para esta configuragao.

e Para obter as instrucdes de instalacdo do helicoidal, consulte
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 115.

e Para obter as instrugdes de remogao do dedo, consulte 3.8.2
Remogdo dos dedos do sem fim, pdgina 120.

1017241

Figura 3.98: Configuragdes do sem fim — Visao traseira

1- Configuragdo ampla 2- Configuragdo média

53. 357233 estd disponivel apenas através da MacDon Parts. B7344 esta disponivel somente por meio do setor de
equipamentos. Ambos os kits contém helicoidais resistentes ao desgaste.
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Para converter para configuragdo média de configuragao
estreita ou ultra estreita:

Dois kits de helicoidais (357233 ou B734453) sdo necessarios.

Vocé precisara substituir qualquer um dos helicoidais longos (A)
54 com helicoidais curtos (B) e instale os dedos adicionais do

sem-fim. E recomendado um total de 22 dedos do sem-fim para
esta configuracdo.

e Para obter as instrucdes de substituicdo do helicoidal,
consulte Remogdo do helicoidal parafusado, pdgina 113 e
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 115.

e Para obter as instrugdes de instalacdao do dedo, consulte
3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 123.

Para converter a configuragcdo de média para ultra ampla:

Dois kits de helicoidais (357233 ou B734453) sdo necessarios.
Vocé precisarad instalar quatro helicoidais curtos nos helicoidais
soldados existentes (A) e remover os dedos extras do sem-fim. E
recomendado um total de 22 dedos do sem-fim para esta
configuragdo.

e Para obter as instrugdes de instalagdo do helicoidal, consulte
Instalag¢do do helicoidal parafusado, pdgina 115.

e Para obter as instrucdes de remogdo do dedo, consulte 3.8.2
Remocgdo dos dedos do sem fim, pdgina 120.

1017236

Figura 3.99: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo estreita 2 - Configuragdo ultra estreita
3- Configuragdo média

1034027

Figura 3.100: Configuragao ultra ampla

54. A quantidade de helicoidais longos existentes é 4 ou 8, dependendo da configuracdo atual.
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1035111

Figura 3.101: Configura¢do média
A - Helicoidal curto esquerdo (287888). B - Helicoidal curto direito (287887).

C - Parafuso de transporte M10 x 20 mm (136178) D - Porca do flange de travamento central M10 (135799)

Configuragcdo ampla - Helicoidal do sem fim

A configuracdo ampla usa 2 helicoidais curtos aparafusados (1 do lado esquerdo e 1 do lado direito) e sdo recomendados
30 dedos do sem fim.

NOTA:

Essa configuragdo pode melhorar a capacidade da colheitadeira em colheitadeiras de alimentador extenso em
determinadas condigdes de culturas.
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Figura 3.102: Configuragdo ampla
A - Helicoidal curto esquerdo (287888). B - Helicoidal curto direito (287887).
Para converter a configuracdao de média para ampla, consulte:
Remova os helicoidais existentes (A) do sem-fim e instale os
dedos adicionais do sem-fim. E recomendado um total de 30
dedos do sem-fim para esta configuragéo. i
e Para obter as instru¢des de remocgao do helicoidal, consulte
Remocdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.
e Para obter as instrucdes de instalacdo do dedo, consulte
3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 123.
‘3
g
g

Figura 3.103: Configura¢oes do sem fim — Visdo
traseira

1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla
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Para converter a configuragdo de ampla para ultra ampla:

Um kit de helicoidais (357233 ou B734455) sdo necessarios. Vocé
precisard instalar dois helicoidais curtos nos helicoidais soldados
existentes (A). E recomendado um total de 30 dedos do sem-fim

para esta configuragdo.

e Para obter as instrucdes de instalacdo do helicoidal, consulte

Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 115.

e Se necessario para remover os dedos do sem-fim, consulte

3.8.2 Remogdo dos dedos do sem fim, pdgina 120.

Para converter para configuragdao ampla da configuragao

estreita ou ultra estreita:

Um kit de helicoidais (357233 ou B734455) sdo necessarios.
Vocé precisara substituir qualquer um dos helicoidais longos
existentes (A)56 com helicoidais curtos (B) e instale os dedos
adicionais do sem-fim. E recomendado um total de 30 dedos do

sem-fim para esta configuracéo.

e Para obter as instrugdes de substituicdo do helicoidal,
consulte Remogdo do helicoidal parafusado, pdgina 113 e

Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 115.

e Para obter as instrugdes de instalagdo do dedo, consulte

3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 123.
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Figura 3.104: Configuragdo ultra ampla

)

1033386,

Figura 3.105: Configuragoes do sem fim — Visao

traseira
1- Configuracdo estreita 2 - Configuragdo ultra estreita
3- Configuragdo ampla

55. 357233 estd disponivel apenas através da MacDon Parts. B7344 esta disponivel somente por meio do setor de
equipamentos. Ambos os kits contém helicoidais resistentes ao desgaste.
56. A quantidade de helicoidais longos existentes é 4 ou 8, dependendo da configuracdo atual.
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1035113

Figura 3.106: Configuragdo ampla
A - Helicoidal curto esquerdo (287888). B - Helicoidal curto direito (287887).

C - Parafuso de transporte M10 x 20 mm (136178) D - Porca do flange de travamento central M10 (135799)

Configuragdo ultra ampla — Helicoidal sem fim

A configuracgdo ultra ampla ndo usa parafusos no helicoidal. Somente o helicoidal soldado de fabrica é responsavel por
conduzir a cultura. E recomendado um total de 30 dedos do sem fim para esta configurag3o.

NOTA:

Essa configuragdo pode melhorar a capacidade da colheitadeira em colheitadeiras de alimentador extenso em
determinadas condig¢des de culturas.
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1033986

Figura 3.107: Configuragao ultra ampla

A - Helicoidal soldado em fébrica

Para converter para a configuragdo ultra ampla:

Remova todos os helicoidais aparafusados existentes (A) do
sem-fim e instale os dedos adicionais do sem-fim, se necessario.
E recomendado um total de 30 dedos do sem-fim para esta
configuracgdo.

e Para obter as instrugdes de remocgao do helicoidal, consulte
Remocgdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Para obter as instrugdes de instalacao do dedo, consulte
3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 123.
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1034004

Figura 3.108: Configuracdes do sem fim — Visao
traseira

1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla

3- Configuragao estreita
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Helicoidal do sem-fim
O helicoidal do sem fim no FM200 pode ser configurado para colheitadeiras e condi¢des de cultura especificos.

Para obter mais instrucdes, consulte 3.8.1 Configuragées do sem fim FM200, pdgina 97 para ver configuracOes especificas
de colheitadeira/cultura.

Remocao do helicoidal parafusado
O sem-fim tem helicoidais removiveis que podem ser personalizados para diferentes modelos de colheitadeiras.

Antes de remover o helicoidal parafusado, determine a quantidade e o tipo de helicoidal necessdrios. Para obter
informacdes sobre as diferentes configuragdes de helicoidal, consulte 3.8.1 Configura¢des do sem fim FM200, pdgina 97.

Para remover um helicoidal parafusado, siga estes passos:

1. Para melhorar o acesso ao sem-fim de alimentagdo, remova o médulo de flutuagdo da colheitadeira.

2. Gire o sem-fim, conforme necessario.

NOTA:

As imagens deste procedimento ilustram o sem-fim
separado do médulo de flutuacdo para fins de clareza. E
possivel executar o procedimento com o sem-fim instalado
no mdédulo de flutuacgdo.

3. Retire os parafusos (A) e a tampa de acesso (B). Guarde
essas pegas para remontagem. Se necessario, remova varias
tampas de acesso.

1033992

Figura 3.109: Tampas de acesso do sem fim - Lado
direito

4. Remova os parafusos e porcas (B) e remova os helicoidais
(A).

1035933

Figura 3.110: Helicoidal curto - Lado direito
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NOTA:
A ilustracdo mostra o novo helicoidal longo (A) instalado.

5. Instale o bujdo do orificio (A) com o parafuso M6 (B) e a
porca em T (C) em cada local de onde o helicoidal foi
removido. Ajuste o torque para 9 Nm (80 libras-pés).

NOTA:

Se os parafusos do conector NAO forem novos, cubra-os
com trava roscas de resisténcia média (Loctite® 243 ou
equivalente) antes da instalagédo.

6. Repita esse procedimento para remover o helicoidal (A) no
lado esquerdo do sem-fim.

MAC262055 114

1035119

1033934

Figura 3.112: Instala¢ao dos conectores de orificio de

fixacao

1033998

Figura 3.113: Helicoidal curto - Lado esquerdo
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7. Reinstale a(s) tampa(s) de acesso (A) usando os parafusos
guardados (B) e as porcas soldadas dentro do sem fim.
Revista os parafusos com trava rosca de for¢ca média
(Loctite® 243 ou equivalente) e ajuste o torque para 9 Nm
(80 Ibf-pol).

Figura 3.114: Tampa de acesso - Lado direito

Instalagao do helicoidal parafusado
O sem-fim tem helicoidais removiveis que podem ser personalizados para diferentes modelos de colheitadeiras.

Antes de instalar o helicoidal parafusado, determine a quantidade e o tipo de helicoidal necessarios. Para obter
informacdes sobre as diferentes configuragdes de helicoidal, consulte 3.8.1 Configura¢des do sem fim FMZ200, pdgina 97.

Para instalacdo do helicoidal parafusado, siga estes passos:

1. Para melhorar o acesso ao sem-fim de alimentacgdo e facilitar a instalagdo, remova o médulo de flutuagdo da
colheitadeira.

2. Gire o sem-fim, conforme necessario. (%4

NOTA:

As imagens deste procedimento ilustram o sem-fim o
separado do mddulo de flutuagdo para fins de clareza. Este o
possivel executar o procedimento com o sem-fim instalado
no maddulo de flutuagao.

3. Remova parafusos (A) e a tampa de acesso (B). Guarde para
remontagem. Se necessario, remova vdrias tampas de
acesso.

1035120

Figura 3.115: Tampas de acesso do sem fim - Lado
direito
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Alinhe o novo helicoidal aparafusado (A) na posicdo para
determinar quais buj6es de orificio precisam ser removidos
do sem fim. O novo helicoidal se sobrep&e ao lado externo
do helicoidal adjacente.

Remova os bujdes de orificio aplicaveis(A).

Instale o helicoidal (A) usando parafusos de fixagdo M10 x
20 mm de pescog¢o quadrado e contraporcas centrais nos
locais (B).

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos devem ser instaladas no interior
do sem-fim para evitar danos aos componentes internos do
sem-fim.

IMPORTANTE:

Os parafusos que prendem os helicoidais uns aos outros
devem ter as cabegas dos parafusos na parte interna (lado
da cultura) do helicoidal.

Aperte as seis porcas e parafusos com torque de 47 Nm (35
Ibf-ft) para eliminar a deflexdo no helicoidal, entdo aperte-
os com torque de 61 Nm (45 Ibf-ft).
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NOTA:
A ilustracdo mostra o helicoidal longo (A) instalado.

8. Repita o procedimento para instalar o helicoidal (A) no lado
esquerdo do sem fim.

NOTA:

O desempenho do helicoidal é ideal quando ndo ha folgas.
Se desejar, é possivel utilizar selante de silicone para
preencher essas folgas.

9. Reinstale a(s) tampa(s) de acesso (A) usando os parafusos
retidos (B) e as porcas soldadas dentro do sem fim. Revista
os parafusos com trava rosca de forca média (Loctite® 243
ou equivalente) e ajuste o torque para 9 Nm (80 libras

pés-pol).

10. Se a conversdo para a configuracdo ultra estreita e a
perfuracdo forem necessarias para instalar o helicoidal
restante, prossiga para Instalagdo do helicoidal parafusado
adicional — Configuragdo ultra estreita apenas, pdgina 118.
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Figura 3.121: Tampa de acesso - Lado direito
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Instalagdo do helicoidal parafusado adicional — Configuragao ultra estreita apenas

Ao converter o sem-fim de alimentagdo para a configuragdo Ultra Estreita, alguns furos sdo necessarios para instalar
helicoidal adicionais.

NOTA:

Este procedimento parte do pressuposto de que o sem fim do
alimentador estd atualmente na configuragdo estreita (4
helicoidais longos [A] instalados).

1034023

Figura 3.122: Configuragao estreita

Para instalar os quatro helicoidais longos adicionais para a configuragdo ultraestreita, siga os seguintes passos:

1. Para melhorar o acesso ao sem-fim de alimentacgdo e facilitar a instalagdo, remova o médulo de flutuagdo da
colheitadeira.

2. Gire o sem-fim, conforme necessario.

NOTA:

As imagens deste procedimento ilustram o sem-fim
separado do mddulo de flutuagdo para fins de clareza. Este
possivel executar o procedimento com o sem-fim instalado
no mddulo de flutuagdo.

3. Posicione o novo helicoidal (A) no exterior do helicoidal
existente (B) no lado esquerdo do sem fim, como mostrado.

4. Marque os locais do furo (C) sobre o helicoidal
existente (B).

1034011

5. Remova a tampa de acesso mais préoxima dos helicoidais
existentes (B). Guarde as ferragens para reinstalagdo. Figura 3.123: Lado esquerdo do sem fim

6. Remova o helicoidal aparafusado (D) existente do sem-fim.
Guarde as ferragens para reinstalagdo.
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Faca dois orificios de 11 mm (7/16 pol.) nos locais
marcados (A) no helicoidal parafusado existente.

Reinstale o helicoidal aparafusado existente.

IMPORTANTE:

Verifique se as cabegas dos parafusos franceses estao
instaladas no interior do sem-fim para evitar danos aos
componentes.

Posicione o novo helicoidal (A) sobre o sem fim, no exterior
do helicoidal existente (B).

Prenda com dois parafusos de cabega de botdo M10 x 20
mm e porcas de trava central (C).

IMPORTANTE:

Certifique-se de que as cabegas dos parafusos estejam no
lado interno (lado da cultura) e as porcas estejam no lado
externo do helicoidal.

Estenda o helicoidal (A) para ajustar o tubo do sem-fim,
como mostrado. Use os orificios chanfrados do helicoidal
para obter o melhor ajuste ao redor do tubo do sem-fim.
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1034012

Figura 3.125: Lado esquerdo do sem fim

Figura 3.126: Helicoidal estendido axialmente
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12. Com o helicoidal na posicdo desejada, marque quatro locais
de orificio (A) e faca furos de 11 mm (7/16 pol.) no tubo do
sem-fim.

1034019

13. Remova a(s) tampa(s) de acesso mais proximas (B). Guarde
a tampa para reinstalagao.

14. Fixe o helicoidal ao sem-fim nos orificios perfurados (A)
usando quatro parafusos de cabeca flangeada
M10 x 20 mm e porcas de bloqueio central.

15. Repita o Passo 2, pdgina 118 ao Passo 14, pdgina 120 para
o outro helicoidal, no lado esquerdo do sem fim.

16. Repita o passo 2, pdgina 118 a 14, pdgina 120 para os dois
helicoidais, no lado direito do sem fim.
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17. Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos do
helicoidal para 47 Nm(35 libras-pés) a fim de eliminar a
deflexdo no helicoidal e, em seguida, ajuste o torque das Figura 3.128: Lado esquerdo do sem fim
porcas e parafusos para 61 Nm(45 libras-pés).

NOTA:

O helicoidal tem melhor desempenho quando ndo ha folgas
entre o helicoidal e o tambor do sem-fim. Se desejar, use
selante de silicone para preencher as lacunas.

18. Se necessario, adicione ou remova dedos do sem fim para otimizar o abastecimento para a sua colheitadeira e
condic¢Oes da cultura. Para obter instrugdes, consulte 3.8.2 Remog¢do dos dedos do sem fim, pdgina 120 ou 3.8.3
Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 123.

19. Se vocé ndo estiver adicionando ou removendo os dedos do sem-fim, reinstale todas as tampas de acesso. Cubra os
parafusos retidos com trava rosca de resisténcia média (Loctite® 243 ou equivalente) e use-os para prender as tampas
do sem-fim. Ajuste o torque para 9 Nm (80 libras-pés).

3.8.2 Remocgao dos dedos do sem fim

O sem-fim usa dedos para trazer a cultura ao alimentador. A quantidade de dedos varia para os diferentes modelos de
colheitadeiras.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.
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IMPORTANTE:

Ao remover os dedos do sem-fim, trabalhe de fora para dentro. Certifique-se de que ha um nuimero igual de dedos em
cada lado do sem-fim.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Eleve o molinete completamente.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

4. Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

5. Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) mais
préxima do dedo que estd sendo removido. Guarde as
pecas para reinstalacdo.

ke
1Y

1033135

6. Remova o dedo da seguinte maneira:

k

a. Remova o pino R (A). Retire o dedo (B) do suporte de
dedo (C).

b. Introduza o dedo (B) pelo guia (D) e para dentro do
tambor. Puxe o dedo para fora do orificio de acesso do
tambor.

NOTA:

Se o dedo estiver quebrado, remova quaisquer restos do
suporte (C) e de dentro do tambor.

1033303

Figura 3.130: Dedo do sem fim
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OPERAGAO
7. Remova e guarde os dois parafusos (A) e as porcasem T S \Q\ N
(ndo mostradas) que prendem a guia dos dedos (B) aos sem N
fins. Remova o guia (B). - \

D [

1017301

a
)]

Figura 3.131: Orificio do dedo do sem fim

8. Posicione um conector (A) no orificio na parte de dentro do
sem fim. Fixe com parafusos M6 de cabega hexagonal (B) e
porcas T . Ajuste o torque para 9 Nm (80 libras-pés).

NOTA:

Os parafusos (B) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (B), aplique um trava rosca de forga
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalacéo.

1017305

Figura 3.132: Tampao

9. Prenda a tampa de acesso (B) com parafusos (A). Ajuste o
torque dos parafusos para 9 Nm (80 libras-pés).

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (A), aplique um trava rosca de forca
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalagao.

1019338

Figura 3.133: Tampa de acesso ao orificio do sem fim
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3.8.3 Instalagao dos dedos do sem fim

O sem-fim usa dedos para trazer a cultura ao alimentador. A quantidade de dedos varia para os diferentes modelos de
colheitadeiras.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Ao instalar os dedos adicionais, certifique-se de instalar o mesmo nimero em cada lado do sem fim.
1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do
molinete., pdgina 37.

4. Insira o guia (B) de dentro do sem fim e prenda com S \Q\ <
parafusos (A) e porcas T (ndo mostradas). %N\

IMPORTANTE:

Sempre instale um novo guia ao substituir um dedo sélido.

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que 7
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (A), aplique um trava rosca de forca
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalagéo.

5. Ajuste o torque dos parafusos (A) para 9 Nm (80 libras-pés).

1017301

a

Figura 3.134: Orificio do dedo do sem fim

6. Coloque o dedo do sem-fim (A) dentro do tambor. Insira
uma extremidade do dedo do sem-fim (A) na parte inferior
do guia (B) e insira a outra extremidade no suporte (C).

7. Prenda o dedo inserindo o pino (D) no suporte. Certifique-
se de que a extremidade redonda (o lado em forma de S)
do pino esteja voltada para o lado acionado por corrente
do sem-fim. Certifique-se de que a extremidade fechada do
pino aponte na dire¢do da rota¢dao do sem-fim para a
frente.

IMPORTANTE:

Posicione o grampo conforme descrito nesta etapa, para
evitar que ele caia durante a operagdo. Se os dedos forem
perdidos, talvez a plataforma ndo consiga alimentar a
cultura adequadamente na colheitadeira. Os dedos que
caem no tambor podem danificar os componentes internos
do sem-fim.

1033130

Figura 3.135: Dedo do sem fim
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8. Prenda a tampa de acesso (B) com parafusos (A). Aperte os
parafusos a um torque de 9 Nm (80 Ibf-pol.).

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (A), aplique um trava rosca de forca
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalagdo.

I\

1033135

Figura 3.136: Tampa de acesso ao orificio do sem fim

3.8.4 Configuracao da posicao do sem fim

A posicdo do sem fim tem duas configuragGes: flutuante e fixa. A configuragdo de fabrica é na posicdo flutuante e é
recomendada para a maioria das culturas.

O ajuste da flutuagdo dos bragos do sem fim (A) estd localizado
na parte inferior esquerda e inferior direita do mddulo de
flutuacao.

Figura 3.137: Ajuste da flutuagdo dos bragos do
sem fim
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Se o parafuso (A) estiver préximo ao simbolo de flutuacdo (B), o N l—
sem fim estd na posigdo de flutuagdo. Se o parafuso (A) estiver
préximo ao simbolo de fixado (C), o sem fim esta na

posicdo fixa.

A\ cuipADO

Certifique-se de que os suportes esquerdo e direito estejam
configurados na mesma posi¢ao. Os dois parafusos (A) devem
estar no mesmo local para evitar danos a maquina durante a
operagao.

A\ PERIGO

OPERAGAO

1020720

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento Figura 3.138: Posi¢oes da flutuagdao do sem fim
inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre desligue o
motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por qualquer motivo.

Para configurar a posi¢ao do sem fim, siga estes passos:

1.

2.

Ligue o motor. Para obter instrucdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
Eleve totalmente a plataforma.
Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrucGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Use uma chave de 21 mm. Solte o parafuso (A) até que a
cabeca do parafuso esteja fora do suporte (B).

Figura 3.139: Ajuste de flutuacdo do sem-fim
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6. Usando uma barra de tor¢do no orificio quadrado do
braco (B), mova este para frente até que o parafuso (A)
esteja na abertura sobre o suporte, préximo ao simbolo de
fixado.

NOTA:

Se mudar a posi¢cdo do sem fi