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Declaracdo de conformidade

r

EC Declaration of Conformity

"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Combine Header

[4] As Per Shipping Document

[5] July 31,2014

[6]

Matalia Kleban

[3] MacDon FD75 Series Product Integrity
EN BG a =1
We, [1] Hue, [1] My, (1] Wi, 111
Declare, that the product: APHAGPMPIME, Y8 CACIHWRT NPOAYKT Prohlaiujeme, fe produkt: erklerer, at prduktet:

Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s}: (4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
2

EN 150 4254-1:2013
EN [50 4254-T:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the dedaration: [B]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Hartmut Hartmann

Wersener Hole 2a

D-49504 Lotte [Germany]
hartmut hartmann @ prodoku.com

Toen mawmeea: [2]
Hammesosanne u mogan: [3]
Cepuen womepla) (4]

OTDBAPR HA BCRK NPUADHAME painopenfiv va
AMpexTvEa 2006/42/E0.

Ca cnepnTe Xap! P
CTaMaAapTH cnopea s {2}

EN 150 4254-1:2013
EN |50 4254-7:2009

MRACTO » 40T w0 AEAapauseITa: [5]

M2 1 NOAMRKE HA AMUETO, YITLAHOMOLWEHD 43
WEOTEM SERAApaLATE: [E]

HME 1 AAPEC HA ARUETO, YITRAHOMSIEND A
CHETA0N TEXHHSECKHA dain:

HaprayT XapTaan

Wersener Hole 2a

D-49504 Lotte (Tepmaninn]
hartmut hartmann @ prodoku.com

Typ zafizeni: [2]
Nazev a model: [3]
Sériovi(4) Listaja): [4]

splfiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly poudity harmonizované standardy, jak je uvede-
na v Hanku 7(2):

EN 150 4254-1:2013
EN 150 4254-7:2009

Misto a datum prohlddent: [5]

Identita a podpis osoby oprdvnénd k vyddni
prohlazeni: [6]

Iméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni tech-
nického souboru:

Harimut Hartmann

Wersener Hol: 2a

D-49504 Lotre (NEmeckn)
hartmut hartmann @ prodoku.com

Maskintype [2]
MWavn og model: [3]
serienummer (-numre]: (4]

Opfylder alle bestemmalser | direktiv
2006/42/EF.

tili paragraf 7(2):

- som henvist

EN 50 4254-1:2013
ENISD 4254-7:2009

Sted og dato for erkleringen: [5]

Identitet pd og underskrift fra den person, som er
tilat j i 61

Navn og adresse pl den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Hartmut Hartmann

Wersener Holr 2a

D-49504 Lotte (Tyskland)

hartmut hartmann@ prodoku.com

DE
Wir, [1]
Erklaren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Mame & Modell: [3]
Seriennummer [n}: [4]

alle relevanten Vrsehrifien der Richtlinie
2006/42/EG erfille.

ES
Nosotros [1]
declaramaos que el prodiscto:
Tipo de magquina: [2)
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC

Se utili noemas segun

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiidp: 2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerlanumbrid: [4]

vastab kgigile direktiivi 2006/42/E0 asjakohastele
sitetele.

on d stan-

Harmonisierte Standards wurden, wie in folg
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN 150 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009

©rt und Datum der Erklirung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dar befugt
Ist, die Erklirung ausrustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die daru berechtigt
kst, die technischen Unterlagen ru erstellen:

Hartmut Hartmann

Wersener Holz 2a

D-49504 Loate (Deutschiand)
hartmut hartmann Sprodoku.com

en el articulo 7(2):

EM 150 4254-1:2013
EN 150 4254-7:2009

Lugar y fecha de la declaracion: [5)

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: (6]

Kombre y direccion de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnica:

Hartmwt Hartmann

Wersener Holz 2a

D-49504 Lotte (Germany)
hartmaut. hartmann @ prodoku.com

dardeid, millele on viidatud ka punktis 7{2):

EN 150 4254-1:2013
EN 150 4254-7:2009

Deklaratsiooni koht ja kuupdev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [B]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Hartmut Hartmann

Wersener Holr 2a

D-49504 Lotte [Saksamaa)
hartmut.hartmann @prodoku.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Wom et modéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est A toutes les disposith C s de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmanisées, comme indigué
dans I'Article 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009

Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de ka personne ayant riu be
pouvair de rédiger cette déclaration : [8]

Nom et adresse de la personne autorisée & consti-
tuer le dossier technique ©

Hartmut Hartmann

Wersener Holz 2a

D-49504 Lotte (Allemagne)
hartmut hartmann @ prodoku.com

The Harvesting Specialists
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EC Declaration of Conformity

Moi, [1]

Dichiariama che Il pradotto:
Tipo di macchina: [2]
Nome e modello: [3]
Hurnerali) di serie: [4]

soddisfa tutte e dispesizioni rilevanti della direttiva

2006/42/CE,

Unlizzo degli standard armonizzat, come indicato
nell'Articola 7(2)

ENISQ 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009

Luogo e data della dichiarazione: [5]

Morme e firma della persona autorizata a redigere la
dichiarazione: [6]

home e persona autorizzata a compilare |l file
tecnico.

Hartrmut Har trmann

Wersener Holz 2a

0-49504 Lotte (Germaria)

hartmut hartmann@prodoku.com

HU
MM, [1]
Ezermnel kijelentitk, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
MNév és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kowetkezd irdnyelv dsszes vonatkozd
elfirgsalt 2006/42/FK

Az aldbbi harmonizélt szabvanyok kerdltek
alkalmazésra a7(2) cikkely szerint:

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009

Aryilatkozattétel ideje &s helye: [5]

Azon személy kiléte ds aldirdsa, aki jogosulta
nyilatkozat elkészitésére: [6]

Azon személy neve és aldirdsa, aki felhatalmazott a
miliszaki dokumentécié dsszedllitisara:

Hartmut Har tmann

Wersener Holz 2a

D-49504 Lotte (Németorszag)

hartmut hartmann@pr odoku.com

LT
Mes, [1]
Pareifkiame, kad %5 produktas:
Madinos tipas: [2]
Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris {-iai): [4]

abitinka taikomus reikalsvimus pagsl Direktyva
2006/42/EB.

Maudojami harmonizuoti standartai, kai nuradoma
straipsnyje 7(2):

EM IS0 4254-1:2013
EM IS0 4254-7:2003

Deklaradijos vietair data: [5]

Zsmens tapatybés duomenys ir paraias asmens,
[galioto sudaryti %ig deklaracija: [6]

Vardas Ir pavardé asmens, kuris [gallotas sudarytl §
technin]failg:

Hartmut Hartmann

Werserer Holz 2a

D-49504 Lotte (Vekietija)
hartmut.hartmann@prodoku.com

Mgs, [1]

Deklargjam, ka produkts:
Madinas tips: [2]
MNosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs{-1): [4]

Atbilstvisam bitiskajam Direkfivas 2006/42/EK
prasibam.

Piemnéroti $3di saskanotie standarti , ka mindts
7. panta 2 punkta:

EMN 50 4254-1:2013
ENIS0 4254-7:2009

Deklaracijas parakstifanas vieta un datums: [5]
T&s persanas vards, uzvards un paraksts, kasir
pilrvarota sagatavot ¥o deklaraciju: [8]

Tas personas vards, uevards un adress, kasir
pilmvarota sastddit tehnisko dokumentidju:
Hartmut Hartmarnn

Wersener Holz 2a

D-49504 Lotre (Wac|3)

harttmut. hartmann@prodoku.com

ML
Wi, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/5C

Geharmoniseerde narmen toegepast, zoals vermeld
inArtkel 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009

Plaats en datum vanverklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persaon om
de verklaring op te stellen: [6]

Naam en adres van de geautoriseerde persoon am
het technisch dossier samen te stellen:

Hartraut Hartmann

Wersener Holz 2a

D-49504 Lotte (Duitsland)

hartmut hartmann@prodoku.com

[2e]
My nize] pocipisani, [1]
Odwiadczamy, Ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa | model:[3]
MNumer seryiny/rumery seryine: [4]

spefniawszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowal émy nastepujgce (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009

Data | miejsce oswiadczenia: [5]

Imig | nazwisko oraz podpis osoby upowaznions] da
praygotowania deklaragi: [6]

Imig | nazwisko oraz adres osoby upowainione| do
przygotowania dokumnentagi techniczne):

Hertmut Hartmann

Wersener Holz 2a

D-439504 Lotte (Miemey)

hartmut. hartmann@prodoku.com

PT
s, [1]
Dedaramos, que o produto:
Tipo de méaquina: [2]
MNome e Modelo: [3]
Mimero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigles relevantes da Directiva
2006/42/CE

Mormas harmonizadas aplicadas, corforme referido
o Artigo 7(2):

EMISQ 4254-1:2013
ENISQ 4254-7.2009

Local e datada dedaracéo: [5]

Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a dedaracgo: [6]

Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:

Hartrnut Hartmann

Wersener Holz 2a

D-45504 Lotte (Alemanha)
hartmuthartmann@grodoku. com

RO
Noi, [1]
Declardm, ¢a urmatorul produs:
Tipul maginii: [2]
Derurmirea gl modelul: [3]
Murnar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozifiilor esentiale ale
directivel 2006,/42/EC

Aufostaplicate urmétoarele sandarde armonizate
conform articlului 7(2):

EN 150 4254-1:2013
EM 150 4254-7:2009

Data 5i locul dedaratiei: [5]

Identitatea §i semndbura persoanel Tmputernicits
pentruintocmires declaratiel: [6]

Mumele §i sermnatura persoanel autorizate pentru
intacmirea cartii teknice:

Hartmut Hartmann

Wersener Holz 2a

D-49504 Lofte (Germania)

hartmut hartmann@prodoku,.com

RS
Wi, [L]
Igavijujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Maziv | model: [3]
Serijski brojlevi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive

2006/42/EC,

Kori§zzeni su uskladeni standardi kao $mw je navedena
uélanu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENISQ 4254-7:2009

Datum | mesto lzdavarja deklaradije: [5]

Identitet | potpislica ovlas=enog za sastavijanje
deklaracije: [6]

Ime | adresa osobe ovlaizeene za sastavljanje tehnié-
ke datoteke:

Hartmut Hartmarn

Wersener Holz 2a

D-49504 Lotte (Nemaéka)
hartrmut hartmann@prodoku. com

E
i, [1)

Intygar att produkten
Maskintyp: [2]

MNamn och modell: [2]
Serienurmmer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor | direkivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sisom angesi
artkel 7(2):

ENISQ 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009

Plats ach datum fér intyget: [S]

|dentitet och signatur fér person med befogenhet att
upprattaintyget: [6]

Narmn och adress for person behdrg att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Hartmut Hartmann

Wersener Holz 2a

D-40504 Lotte (Tyskland)
hartmuthartmann@prodoku. com

M, [1]
igavliamo, da izdelek:
rsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e Stevilka/-e: [4]

ustreza vsemn zadevrim dolcfbam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standard, kot je navedeno v
denu 7(2):

EM IS0 4254-1:2013
EM 150 4254-7:2009

Kraj in datum izjave: [5]

Istove most In podpls osebe, opolnomodene za
pripravo iziave: [6]

ime in naslov osebe, pooblasiene za priprava
tehnifne datoteke:

Hartmut Hartmann

Werserer Holz 2a

D-43504 Lotte (Mem)a)
hartrmut.hartrann@predoku.com

My, [1]

tymta preblasujeme, Ze tento virabak:
Typ zariaderia: [2]

Nézov a model: [3]

Wirabnd &slo: [4]

sp\’r‘e prisiudné ustanavenia a zakladné pofiadavky
smernice & 2006/42/ES.

Poudité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaji v

Clanku & 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENIS0 4254-7:2009

Miesto & détum prehlésernia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej wpracovaf toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby oprévnensj zostavif technicky
stbor:

Hartmut Hartmann

Wersener Holz 2a

D-49504 Lotte (Nemecko)
hartmuthartmann@prodoku com

1013465
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Introducéao

Este manual de instru¢des contém informacg@es sobre a FD75 FlexDraper® e o Adaptador para Colheitadeira CA25.
O mesmo deve ser usado em conjunto com o seu manual do operador da colheitadeira.

A FD75 FlexDraper® é especialmente projetada como uma plataforma de "corte reto" e é equipada para trabalhar
bem em todas as condi¢es de corte reto, cortando tanto sobre quanto acima do solo, com o uso de uma armagao
flexivel de trés pecas para seguir de perto os contornos do solo.

LEIA COM ATENCAO TODO O MATERIAL FORNECIDO ANTES DE TENTAR DESCARREGAR, MONTAR OU

USAR A MAQUINA.

Use este manual como sua primeira fonte de informacfes sobre a maquina. Se vocé seguir as instrucdes
fornecidas aqui, sua plataforma funcionara bem por muitos anos. Se vocé precisar de informagdes sobre servi¢o
mais detalhadas, um manual técnico esta disponivel junto ao seu Concessionario MacDon.

O Sumério e o indice guiardo vocé a areas especificas deste manual. Estude o Sumario para se familiarizar com o

modo de organizacdo das informacdes.

Mantenha este manual @ mao para referéncias frequentes
e para repassar a novos Operadores ou Proprietarios. Um
estojo para este manual esté localizado dentro da tampa
lateral esquerda da plataforma.

Ligue para o seu Concessionario MacDon se precisar
de assisténcia, informac8es ou copias adicionais deste
manual.

NOTA:

Mantenha suas publica¢cdes da MacDon atualizadas. A
versdo mais atual pode ser baixada de nosso website
(www.macdon.com) ou do site de nosso concessionario
exclusivo (https://portal.macdon.com) (login necessario).

Este manual esta também disponivel nos seguintes
idiomas:

* Francés
* Russo

e Inglés

e Espanhol

Tais versbes podem ser encomendadas a
MacDon, baixadas no Portal do Concessionario
(https://portal.macdon.com) ou no nosso website
internacional (http://www.macdon.com/world).

147829 iii
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Figura 1. Local de Armazenamento do Manual
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NUmero de série e modelo

Registre o nimero do modelo, nimero de série e 0 ano do modelo da plataforma, adaptador da colheitadeira e a
opcao transporte/roda estabilizadora (se instalada) nas linhas abaixo.

NOTA:

As designacdes direita e esquerda séo determinadas a partir da posi¢do do operador, voltado para frente.

Plataforma de esteira

Modelo da
plataforma:

Ndmero de
série:

Ano:

A placa do nimero de série (A) esta localizada ao
lado do motor de acionamento da navalha na tampa
lateral esquerda.

Adaptador para Colheitadeiras

Modelo do
adaptador:

Numero de
série:

Ano:

A placa do nimero de série (A) esté localizada na parte
inferior do reservatorio na extremidade direita.

Opcéo transporte de baixa velocidade/roda
estabilizadora

Ndmero de
série:

Ano:

A placa do nimero de série (A) esté localizada no
conjunto do eixo direito.

147829

Figura 2: Plataforma

1008805

1005072

Figura 4. Opcdao transporte/estabilizador
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1 Seguranca

1.1 Simbolos de alerta de seguranca

Este simbolo de alerta apresenta importantes mensagens
de seguranca neste manual e nas sinalizacbes de
seguranca da plataforma.

Este simbolo significa:

« ATENCAO

* FIQUE ALERTA!

+ SUA SEGURANCA ESTA ENVOLVIDA

Leia cuidadosamente e siga a mensagem de seguranca
gue acompanha esse simbolo.

Por que a seguranca é importante para vocé?
» Acidentes provocam incapacitam e matam
» Acidentes tém custo

» Acidentes podem ser evitados
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Figura 1.1: Simbolo de seguranca
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SEGURANCA

1.2 Palavras de aviso

Trés palavras de aviso, PERIGO, ALERTA e CUIDADO, séo utilizadas para alertar sobre situacdes perigosas. A
palavra se aviso adequada para cada situagao foi selecionada utilizando-se as seguintes orientacdes:

Indica uma situacgao de risco iminente que, se ndo evitada, resultara em morte ou em sérios ferimentos.

A ALERTA

Indica uma situacédo potencialmente perigosa que, se ndo evitada, poderia resultar em morte ou em sérios
ferimentos. Também pode ser utilizada para alertar contra praticas nao seguras.

4\ CUIDADO

Indica uma situacéo potencialmente perigosa que, se ndo evitada, pode resultar em ferimentos menores
ou moderados. Pode ser utilizada para alertar contra praticas ndo seguras.
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Seguranca geral
CUIDADO

As informacfes a seguir sdo precaucdes gerais de
seguranca em fazendas que devem ser parte do
procedimento de operacdo para todos os tipos de
maquinario.

Proteja-se.

* Ao

montar, operar, e realizar manutencdes no

magquinario, vista todas as roupas de protecdo e

dis

positivos pessoais de seguranca que poderdo ser

necessarios para o trabalho a realizar. N&ao arrisque.
Vocé pode precisar do seguinte:

Capacete

Calcados de protecdo com solado antiderrapante
Oculos e mascara de protecio

Luvas pesadas

Equipamento para tempo Umido

Respirador ou mascara com filtro

» Esteja ciente de que a exposicdo a ruido alto pode
causar o problemas auditivos ou perda da audicao.
Use equipamentos de protecdo adequados tais como
protetores auriculares ou tamp8es de ouvido para

aju

dar a proteger contra ruidos desagradaveis e

barulhentos.

147829
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Figura 1.2: Equipamento de seguranca

Figura 1.3: Equipamento de seguranca
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» Fornecga um kit de primeiros socorros para uso no caso
de emergéncias.

+ Mantenha um extintor de incéndio sobre a maquina.
Certifique-se de que o extintor de incéndio tenha
recebido manutencéo adequada. Familiarize-se com a
utilizacdo adequada.

« Mantenha as criancas distantes do maquinario todo o
tempo.

« Esteja ciente de que acidentes frequentemente ocorrem
quando o operador esta cansado ou com pressa de
terminar algo. Tome tempo para levar em conta 0 modo
mais seguro. Nunca ignore os sinais de alerta da fadiga.

« Vista roupas justas e cubra o cabelo comprido. Nunca
use itens pendentes como lencos ou braceletes.

« Mantenha todos os protetores no lugar. Nunca altere
ou remova o equipamento de seguranca. Certifique-se
de que as prote¢cBes do eixo de transmissdo possam
rodar independentemente do cardam e que possam
deslocar-se livremente.

« Utilize somente servicos e pecas de reposicdo
produzidas ou aprovadas pelo fabricante do
equipamento. Pecas substitutas podem n&o possuir 0s
requisitos de forca, desenho ou seguranca.

1000007

* Mantenha as méaos, pés, roupa e cabelos longe de
pecas moéveis. Nunca tente remover obstruc6es ou
objetos de uma méquina enquanto o motor estiver em
funcionamento.

« NAO modifiqgue a maquina. ModificagBes néo
autorizadas poderdo prejudicar a funcdo e/ou
seguranca da maquina. Isso também podera reduzir a
vida util da maquina.

« Para evitar ferimentos corporais ou morte devido ao
acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e remova a chave da igni¢cdo antes de deixar o »
assento do operador por qualquer motivo.

1000008

Figura1.6: Segurancaemtorno do equipamento
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SEGURANCA

* Mantenha a area de servico limpa e seca. Pisos
molhados ou oleosos sdo escorregadios. Pocas
de agua podem ser perigosas ao se trabalhar
com equipamento elétrico. Certifique-se de que
todas as tomadas e ferramentas elétricas estejam
adequadamente aterradas.

* Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

e Mantenha o maquinario limpo. Palha e palha miida
sobre um motor quente representam risco de incéndio.
NAO permita que 6leo ou graxa acumulem sobre
plataformas de manutencdo, escadas ou controles.
Limpe as maquina antes de guardar.

1000009

* Nunca utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil
para a limpeza. Esses materiais podem ser téxicos
el/ou inflamaveis.

Figural.7: Segurancaemtorno do equipamento

e Ao guardar o maquinario, cubra componentes afiados
ou pontudos para impedir ferimentos devido a contato
acidental.
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1.4 Seguranca na manutencao

Para garantir a seguranca durante a manutencdo da
maquina:

¢ Revise 0 manual do operador e todos os itens de
seguranca antes da operacdo e/ou manutencdo da
maquina.

¢ Coloque todos os controles em neutro, desligue o
motor, acione o freio de mé&o, remova a chave de
ignicdo e espere que todas as pecas moveis parem
antes da revisao, ajuste, e/ou reparo.

» Siga as boas praticas da oficina:
— Mantenha as areas de servigo limpas e secas.

— Certifigue-se de que as tomadas e ferramentas
elétricas estejam adequadamente aterradas.

— Use iluminac&o adequada para o trabalho manual

e Libere a pressdo dos circuitos hidraulicos antes de
reparar e/ou desconectar a maquina.

» Certifigue-se de que todos os componentes estejam
apertados e que as tubulacdes de aco, mangueiras e
acoplamentos estejam em boas condi¢cdes antes de
aplicar a presséo ao sistema hidraulico.

* Mantenha as méaos, pés, roupa e cabelos longe de
pecas méveis/giratorias.

» Libere a area de observadores, especialmente criancas
ao realizar qualquer manutencao, reparos ou ajustes.

e Instale uma trava de transporte ou estrados de
seguranca sob a estrutura antes de trabalhar sob a
plataformas .

e Se mais de uma pessoa estiver trabalhando na
maquina ao mesmo tempo, esteja ciente de que
girar um eixo de transmissdo ou outro componente
acionado mecanicamente com as méos (por exemplo,
acessar um acessorio de lubrificagdo fard com que
componentes em outras areas (correias, polias
e a navalha) se movam. Mantenha distancia de
componentes acionados o tempo todo.

147829 6
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Figura1.8: Segurancaemtorno do equipamento
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Figura 1.9: Equipamento NAO seguro para
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» Vista os equipamentos de protecdo quando trabalhar na

maquina.
» Utilize luvas pesadas ao trabalhar com os componentes
da navalha.
147829 7
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1.5 Seguranca hidraulica

Sempre coloque todos os controles hidraulicos em
posicdo neutra antes da desmontagem.

Certifique-se de que todos 0os componentes no sistema
hidraulico séo mantidos limpos e em boa condicao.

Substitua quaisquer tubulacdes ou mangueiras que
estejam desgastadas, trincadas, amassadas ou
dobradas.

NAO tente qualquer reparo improvisado para as
tubulacdes hidraulicas, conexdes, ou mangueiras
usando fitas, grampos, cimentos, ou soldagem. O
sistema hidraulico opera sob pressdo extremamente
alta. Tais reparos provisorios irdo falhar repentinamente
e criar uma condigéo perigosa e insegura.

Utilize protecbes adequadas para as maos e olhos ao
procurar por vazamentos hidraulicos de alta pressao.
Use um pedacéo de papelao como recuo ao invés das
maos para isolar e identificar o vazamento.

Se for ferido por um fluxo concentrado de fluido
hidraulico de alta pressao, procure assisténcia médica
imediatamente. Sérias infeccdes ou reacBes toxicas
podem se desenvolver ao se ter a pele perfurada por
fluido hidraulico.

Certifique-se de que todos os componentes estejam
apertados e que as tubulagdes de aco, mangueiras e
acoplamentos estejam em boas condi¢cbes antes de
aplicar a presséo ao sistema hidraulico.

147829 8
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Figura 1.11: Teste para vazamentos hidraulicos
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Figura 1.12: Perigo da presséao hidraulica
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Figura 1.13: Seguranc¢a em torno do
equipamento
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1.6 Sinalizacao de seguranca

» Mantenha a sinalizagdo de seguranca limpa e legivel
em todos os momentos.

» Substitua as sinaliza¢cbes de seguranca que estdo em
falta ou que tenham se tornado ilegiveis.

* Se as pecas originais em que uma sinalizacdo de
seguranca foi instalada forem substituidas, certifique-se
de que a peca em reparo também suporta a sinalizacéo
de seguranca atual.

» As sinalizagbes de seguranga estao disponiveis no
departamento de pecas de seu concessionario. —

1000694

Figura 1.14: Decalque do manual do operador

1.6.1 Instalacédo de sinalizacéo de seguranca

Limpe e seque a area de instalagao.
Decida sobre o local exato antes de remover o papel de suporte do decalque.
Remova a por¢do menor do papel de suporte.

Posicione a sinalizagcéo e lentamente remova o papel restante, alisando a sinaliza¢éo conforme é aplicada.

o & 0 bp o

Perfure as pequenas bolhas de ar com um alfinete e elimine-as.
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1.7 Localizac&o dos decalques de seguranca

1003348

Figura 1.15: Sem fim transversal superior
A - MD #174682

1003341

Figura 1.16: Transporte de baixa velocidade
A - MD #220799
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1003338

Figura 1.17: Barra de reboque do transporte de baixa velocidade
A - MD #220797 B - MD #220798

1003382

Figura 1.18: Navalha vertical
A - MD #174684
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BELE
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1009122

Figura 1.19: Tampas laterais, bracos do molinete, chapa traseira

A - MD nGmero 131393 B - MD nimero 174632 C - MD nimero 184371 D - MD nimero 184371 (somente DK)
E - MD #131392 (2 lugares) F - MD ndmero 131391 (2 lugares) G - MD #174436 H - MD #184371 (DK 2 lugares)
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Figura 1.20: Tubo traseiro

A - MD #184372
D - MD #131392

147829

B - MD #166466

E - MD #184372 (plataforma bipartida)
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C - MD namero 131391
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1.8 Entendendo a sinalizacao de seguranca

MD #131391
Perigo de esmagamento
PERIGO

« Coloque a plataforma no ch&o ou engate os apoios de
seguranca antes entrar embaixo da unidade.

MD #131392
Perigo de esmagamento
ADVERTENCIA

« Para evitar danos provocados pela queda do molinete
levantado, levante totalmente o molinete, desligue o
motor, retire a chave e engate o0 apoio de seguranga em
cada braco de suporte do molinete antes de trabalhar
sobre ou embaixo do molinete.

¢ Consulte o manual do operador da plataforma.

MD #131393
Perigo do molinete
ADVERTENCIA

« Para evitar danos provocados pela queda do molinete
levantado, levante totalmente o molinete, desligue o
motor, retire a chave e engate o apoio de seguranga em
cada braco de suporte do molinete antes de trabalhar
sobre ou embaixo do molinete.

» Consulte 0 manual do operador da plataforma.

147829 14
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Figura 1.23: MD #131393
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MD #166466

Perigo de 6leo sob alta presséo
ADVERTENCIA

N&o aproxime-se de vazamentos.

O ¢6leo sob alta pressdo perfura facilmente a pele
causando ferimentos graves, gangrena ou morte.

Se for ferido, procure assisténcia médica
imediatamente. Uma cirurgia imediata € necessaria
para remover o 6leo.

N&o use os dedos ou a pele para verificar vazamentos.

Reduza a carga ou alivie a pressao hidraulica antes de
afrouxar os encaixes.

MD #166833

Perigo de atropelamento

ADVERTENCIA

Remova a chave da ignigéo.

Leia os manuais do fabricante do trator e da segadeira
para obter instrucdes de inspe¢do e manutencao.

Leia os manuais do fabricante da ceifadora e da
plataforma para obter instrucbes de inspecdo e
manutencao.

MD #174432

Perigo do molinete
ADVERTENCIA

Para evitar danos provocados pela queda do molinete
levantado, levante totalmente molinete, desligue o
motor, retire a chave e engate a trava mecanica em
cada braco de suporte do molinete antes de trabalhar
sobre ou embaixo do molinete.

Consulte o manual do operador.
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MD #174434
Perigo da plataforma
PERIGO

¢ Coloque a plataforma no chdo ou engate s travas
mecanicas antes entrar embaixo da unidade.

MD #174436

Perigo de 6leo sob alta presséao
ADVERTENCIA

« Nao aproxime-se de vazamentos.

« O Oleo sob alta pressédo perfura facilmente a pele
causando ferimentos graves, gangrena ou morte.

e Se for ferido, procure assisténcia médica
imediatamente. Uma cirurgia imediata € necesséria
para remover o 0Oleo.

* Nao use os dedos ou a pele para verificar vazamentos.

* Reduza a carga ou alivie a pressao hidraulica antes de
afrouxar os encaixes.

MD #174632

Perigo de emaranhamento do molinete

CUIDADO

« Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com
o sem fim giratério, permaneca afastado da plataforma
enquanto a maquina estiver funcionando.

147829 16
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Figura 1.27: MD #174434
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Figura 1.28: MD #174436
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Figura 1.29: MD #174632
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SEGURANCA

MD #174682

Perigo de emaranhamento do sem fim
CUIDADO

» Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com
o sem fim giratério, permaneca afastado da plataforma

enquanto a maquina estiver funcionando. y E
f-.

* 174682

1001645[

Figura 1.30: MD #174682

MD #174684 e )
Perigo de componente afiado
CUIDADO

* Use luvas pesadas de lona ou couro ao trabalhar
com navalhas.

» Certifigue-se de que ninguém esteja perto da navalha

vertical quando for remover ou a navalha . I

Figura 1.31: MD #174684

1003383
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SEGURANCA

MD #184372

Perigo geral pertinente & operacgéo e ao reparo da maquina
CUIDADO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagéo
inadequada ou insegura da maquina:

Leia o manual do operador e siga todas as instrugfes
de seguranca. Se vocé ndo tiver um manual, obtenha
um de seu Concessionario.

Ndo permita que pessoas ndo treinadas operem
a maquina.

Revise as instrugbes de seguranca com todos os
operadores anualmente.

Certifique-se de que todas as sinalizacbes de
seguranca estejam instaladas e legiveis.

Certifique-se de que todos estejam afastados da
magquina antes de ligar o motor e durante a operacao.

N&o permita passageiros na maquina.
Mantenha todas as prote¢8es no lugar e fique afastado
de pecas moveis.

Desengate o acionador da plataforma, coloque a
transmissao em neutro e aguarde todos 0s movimentos
pararem antes de deixar a posi¢cdo do operador.

Desligue o motor e remova a chave da ignicdo antes
de reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a
maquina.

Engate as travas para evitar a descida da plataforma ou
do molinete antes de reparar na posicao levantada.

Use o0 emblema de veiculo de movimento lento quando
operar em estradas, exceto se for proibido por lei.

MD #184422

Mantenha as protec6es no lugar

ADVERTENCIA

N&o coloque as méos.

Para evitar ferimentos, desligue o motor e remova
a chave antes de abrir a protecdo do sistema de
transmissao de poténcia.

Mantenha todos os protetores no lugar.

147829 18
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Figura 1.32: MD #184372
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SEGURANCA

MD #190546

Superficie derrapante
ADVERTENCIA

o
* Nao use esta area como um degrau ou plataforma. i \

* O nao cumprimento pode resultar em ferimentos graves
ou morte.

1004138

Figura 1.34: MD #190546

MD #193147
Perigo no transporte/estrada
ADVERTENCIA

» Certifigue-se de que o mecanismo de travamento da
barra de reboque esteja travado.

1001647

Figura 1.35: MD #193147
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SEGURANCA

MD #194521

Perigo de emaranhamento do sem fim
CUIDADO

Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com
o sem fim giratorio, permaneca afastado da plataforma
enguanto a maquina estiver funcionando.

Perigo geral pertinente a operagéo e reparo da maquina.
CUIDADO

Leia o manual do operador e siga as instru¢ces de
seguranca. Se vocé ndo tiver um manual, obtenha um
de seu Concessionario.

Ndo permita que pessoas ndo treinadas operem
a maquina.

Revise as instrugbes de seguranca com todos os
operadores todos os dias.

Certifique-se de que todas as sinalizacbes de
seguranca estejam instaladas e legiveis.

Certifique-se de que todos estejam afastados da
magquina antes de ligar o motor e durante a operacao.

N&o permita passageiros na maquina.
Mantenha todas as prote¢8es no lugar e fique afastado
de pecas moveis.

Desengate o acionador da plataforma, coloque a
transmissao em neutro e aguarde todos 0s movimentos
pararem antes de deixar a posi¢cdo do operador.

Desligue o motor e remova a chave da ignicdo antes
de reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar
a maquina.

Engate as travas para evitar a descida da plataforma ou
do molinete antes de reparar na posicao levantada.

Use o0 emblema de veiculo de movimento lento quando
operar em estradas, exceto se for proibido por lei.

147829 20
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SEGURANCA

MD #220797
Perigo de tombamento no modo de transporte

ADVERTENCIA (== =

» Leia o manual do operador para obter mais informacdes
sobre o tombamento ou capotamento potencial da

plataforma durante o transporte. w
| )

1003333

Figura 1.37: MD #220797

MD #220798
Risco de perda de controle no transporte
CUIDADO i

* Nao reboque a plataforma com a coluna de reboque
amassado ou danificado (o circulo com um X verde
mostra um dente na coluna).

 Consulte o manual do operador para obter
mais informacgdes.

1003337

Figura 1.38: MD #220798

MD #220799
Perigo no transporte/estrada
ADVERTENCIA

» Certifigue-se de que o mecanismo de travamento da
barra de reboque esteja travado

1003331

Figura 1.39: MD #220799
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2 Viséo geral do produto

2.1 Definicbes

Os termos e as siglas a seguir poderado ser utilizados neste manual.

Termo Defini¢do
CAAP Automatic Header Height Control (Controle Automatico de Altura da Plataforma)
API American Petroleum Institute (Instituto Americano de Petréleo)
ASTM American Society of Testing and Materials (Sociedade Americana de Testes e
Materiais)
Um elemento de fixacdo encabecado com rosca externa projetado para ser
Parafuso

associado a uma porca.

Acoplamento central

Um acoplador de tipo cilindro hidraulico ou tensor manualmente ajustavel entre
a plataforma e a maquina com a qual esta acoplado. E utilizado para alterar o
angulo da plataforma.

CGVW

Combined vehicle gross weight (Peso Bruto do Veiculo Combinado)

Plataforma Série D

Plataformas de esteiras rigidas MacDon D50, D60 e D65

DK

Double knife (navalha dupla)

DKD Double-knife drive (Acionamento de Navalha Dupla)
DDD Double-draper drive (Acionamento de Esteira Dupla)
DR Double reel (Molinete duplo)

Plataforma Série FD

Plataformas MacDon FD70 e FD75 FlexDraper®

Aperto com os dedos

O dedos apertados é uma posicdo de referéncia em que as superficies ou os
componentes de vedacdo estdo em contato, e o ajuste foi apertado a tal ponto em
que o ajuste ndo esteja mais folgado.

FFFT Flats from finger tight (Faces de aperto com os dedos)
GSL Ground speed lever (alavanca de velocidade no solo)
GVW Gross vehicle weight (peso bruto do veiculo)

Articulag&o temperada

Uma conexao fabricada com utilizacdo de uma presilha onde os materiais
acoplados séo altamente incompressiveis.

Plataforma

Uma magquina que corta cultura e introduz a mesma em uma colheitadeira afixada

Chave hexagonal

Uma chave hexagonal ou chave Allen (também conhecida por diversos outros
sindnimos) é uma ferramenta de corte transversal sextavado utilizada para acionar
parafusos que possuem uma cavidade sextavada na cabeca (acionamento por
travamento interno sextavado).

HDS Hydraulic deck shift (deslocamento hidraulico dos decks).

hp Horsepower (cavalo-vapor).

ISC Intermediate Speed Control (controle intermediario de velocidade).

JIC Conselho Conjunto Industrial: Um organismo de normalizagc&o que desenvolveu o

dimensionamento e formas padréo para o ajuste conico original de 37°.

147829
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VISAO GERAL DO PRODUTO

Termo Defini¢cao
Um dispositivo de corte que utiliza um cortador reciproco (também chamado de
Navalha .
foice)
MDS Mechanical deck shift (deslocamento mecanico dos decks).
n/a Nao aplicavel
Porca Um elemento de fixacdo com rosca interna projetado para ser associado a um
parafuso
Rosca de Tubos Norte-Americana: Um tipo de encaixe usado para aberturas de
NPT baixa presséo. As roscas em encaixes NPT s&o afuniladas de modo Unico para
um encaixe por interferéncia
ORB Saliéncia do Anel em O: Um estilo de encaixe comumente utilizado na abertura de
portas de coletores, bombas e motores.
Vedacéao de face do Anel em O: Um tipo de encaixe comumente usado para a
ORFS conexdo de mangueiras e tubos. Esse tipo de encaixe é também frequentemente
chamado de ORS, que por extenso € O-ring seal (Vedacédo por Anel em O)
PTO Power Take-Off (Tomada de poténcia).

RoHS (Reduction of
Hazardous Substances) -
Reducéo de Substancias
Perigosas

Uma diretiva da Unido Europeia para restringir a utilizacdo de certas substancias
perigosas (como, por exemplo, cromo hexavalente utilizado em algumas
galvanizagOes amarelas)

SAE Society of Automotive Engineers (Sociedade de Engenheiros de Automacao)
Um elemento de fixagdo encabecado com rosca externa que € roscado a

Parafuso sulcos pré-formados ou que forma seus proprios sulcos em uma das partes
correspondentes

SDD Single-draper drive (Acionamento de esteira simples)

SK Single knife (navalha simples)

SKD Single-knife drive (acionamento de navalha simples)

Articulacdo suave

Uma articulagéo fabricada com a utilizacdo de um elemento de fixacdo onde os
materiais a serem unidos sdo compressiveis ou sédo afrouxados ap4s um periodo
de tempo

spm Cursos por minuto
SR Single reel (Molinete simples)
Trator Trator tipo agricola
- Veiculo de quatro rodas para rodovia/estrada pesando ndo menos de 7.500 Ibs
Caminhao
(3.400 kg)
~ Carga axial posicionada sobre um parafuso, geralmente medida em libras (Ib)
Tensao
ou Newton (N)
TFFT Turns from finger tight (Voltas de aperto com os dedos)
Torque O produto de uma for¢a vs. o comprimento do bragco de uma alavanca, geralmente

medido em libras-pé (Ib-p€) ou Newton-metros (N-m)

Angulo de torque

Um procedimento de aperto onde o encaixe é montado previamente (aperto com
os dedos) e entdo a porca é enroscada em um certo nimero de graus ou de de
voltas para atingir a posicao final

147829
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VISAO GERAL DO PRODUTO

Termo Defini¢do

A relacéo entre o torque de montagem aplicado a uma pec¢a do equipamento e a

Tenséo de torque : .
carga axial que induz no parafuso

UCA Upper cross auger (Sem fim transversal superior)

Movimento ndo sincronizado aplicado na barra de corte a duas navalhas
comandadas separadamente a partir de um motor hidraulico simples ou dois
motores hidraulicos.

Acionamento de navalha
nao sincronizado

Um cilindro fino com um furo ou abertura localizado no centro e que é utilizado

Arruela o :
como espacador, elemento de distribuicdo de carga ou mecanismo de travamento.
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2.2 Especificacoes

| FD75 | CA25 | Acessoérios

P: padrdo / Of: opcional (instalado de fabrica) / Op: opcional (instalado pelo concessionério) / -: ndo disponivel

Barra de Corte
Largura efetiva de corte (distancia entre os pontos do divisor de cultura)
plataforma de 30 pés 30 pés (360 polegadas [9144 mm]) P
plataforma de 35 pés 35 pés (420 polegadas [10668 mm]) P
plataforma de 40 pés 40 pés (480 polegadas [12192 mm]) P
plataforma de 45 pés 45 pés (540 polegadas [13716 mm]) P
Faixa de levantamento da barra de corte Varia de acordo com o modelo P
de colheitadeira
Navalha
Acionamento de navalha simples (todos os tamanhos): Um motor hidrdulico com correia em v
. ; Or
até uma caixa de navalhas reforcada (MD)
Acionamento de navalha dupla (40, 45 pés somente, ndo sincronizado): Dois motores hidraulicos o
com correias bandadas, até duas caixas de navalhas reforgcadas (MD). F
Curso da navalha 3 polegadas (76 mm) P
30 pés 1200 a 1400 spm P
VeIOC|_dade da navalha simples (cursos 35 pés 1100 a 1300 spm P
por minuto)?
40 pés 1050 a 1200 spm P
Vgloudade da navalha dupla (cursos por 40, 45 pés 1100 a 1400 spm p
minuto)?
Sec¢des da Navalha
Serreadas em excesso / sélidas / aparafusadas / 9 serracdes por polegada
Sobreposigao da navalha no centro (plataformas de navalha dupla) 1/8 polegadas (3 mm)
Dedos Duplos e Apalpadores
Dedos Duplos: pontiagudos / forjados / submetidos a tratamento térmico duplo (DHT) p
Apalpadores: metal fino / parafuso de ajuste
Angulo dos Dedos Duplos (Barra de Corte no Solo)
Unido central retraida 2,0 Graus
Unido central estendida 7,4 Graus

1. Sob condi¢Bes normais de corte, a velocidade da navalha tomada na polia de acionamento da navalha deve
ser configurada entre 600 e 640 rpm (1200 e 1280 spm). Se configurada no lado baixo do grafico, pode-se

experimentar o emperramento da navalha.

147829
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VISAO GERAL DO PRODUTO

Transportadora (Esteira) e Decks

Largura da esteira 41-19/32 polegadas P
(1057 mm)
Acionamento da esteira Hidraulico P
Velocidade da Esteira: Adaptador para Colheitadeira CA25 0 a 464 fpm (141 m/min.)
controlado
Largura da abertura de entrega 73-19/32 polegadas P
(1870 mm)
Molinete PR15
Quantidade de tubos dentados 5, 6 ou 9 tubos dentados
Didametro do tubo central 8 polegadas (203 mm)
Configurado de fabrica 31-172 porfr?]f;ldas (800 P
Raio da ponta do dedo
Faixa de ajuste 30-3/16 — 31-1/2 P
) polegadas (766—800 mm)
Diametro efetivo do molinete (através do perfil de ressalto) 65 polegadas (1650 mm) P
Comprimento do dedo 11 polegadas (290 mm) P
Espagamento do dedo (disposto em bats alternados) 6 polegadas (150 mm) P
Acionamento do molinete Hidraulico P
Velocidade do molinete (ajustavel a partir da cabine, varia de acordo 0 a 67 rpm P
com o modelo de colheitadeira)
Armacdo e Estrutura
Largura de corte +
Modo de campo 15-1/8 polegadas P
(384 mm)
(A) Divisores longos
instalados
Larqura da o (consulte a figura 2.1: 106 polegadas (2684 mm) -
Iat%forma Posicéo de transporte - Largura da plataforma,
p parte anterior-posterior pagina 28)
do molinete totalmente —
retraida (unido central (B) Divisores longos
mais curta) removidos _
(consulte a figura 2.1: 98 polegadas (2500 mm) -
Largura da plataforma,
pagina 28)
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1004913

Figura 2.1: Largura da plataforma
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VISAO GERAL DO PRODUTO

Acessorios

Adaptadores CA25 para colheitadeiras

Largura

78-11/16 polegadas

) (2000 mm)
Esteira central 350200 1
. — pm
Velocidade | 107_122 m/min) P
65-5/16 polegadas P
Largura (1660 mm)
Diametro externo | 22 polegadas (559 mm)
Sem fim Diametro do tubo | 14 polegadas (356 mm)
Velocidade (varia de
acordo com 0 modelo 150 rpm P
de colheitadeira)
. L . 16 US galbes
Capacidade do reservatério de 6leo (60 litros) P
Tipo de dleo 15W40
Comprimento Maximo (estendida) 48-7/16 polegadas
geral do eixo de c New Holland (1230 mm)
ise302 ase, New Hollan
transmissao Minimo (comprimida) 38-3/16 polegadas
(970 mm) o
F
Méximo (estendida) 49-11/16 polegadas
Challenger, Gleaner, (1262 mm)
John Deere, Lexion, 26.1/16 ooleaad
Massey Ferguson ini imi - polegadas
y Ferg Minimo (comprimida) (916 mm)
Sem fim transversal superior Op
Diametro externo 12 polegadas (305 mm)
Diametro do tubo 6 polegadas (152 mm)
Rodas estabilizadoras / Transporte lento Op

Rodas 15 polegadas
Pneus P205/75 R-15
Peso

Faixa de peso estimado — plataforma base, nenhum adaptador — variagdes sao devido as diferentes

configuracfes de pacote.

plataforma de 30 pés

6746 a 6971 libras (1981 a 2178 kg)

plataforma de 35 pés

7167 a 7430 libras (2181 a 2480 kg)

Armacao norte-americana

7589 a 7789 libras (2352 a 2593 kg)

plataforma de 40 pés

Armacéao de exportacdo

7824 libras (3549 kg)

2. Subtraia 10-7/16 polegadas (265 mm) para o comprimento entre os pinos da forquilha.

147829
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VISAO GERAL DO PRODUTO

plataforma de 45 pés

Armacao norte-americana

8218 libras (3728 kg)

Armacao de exportacdo

8253 libras (3744 kg)

147829
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VISAO GERAL DO PRODUTO

2.3 ldentificagcdao de componente

2.3.1 FD75 FlexDraper®

M
.-‘-.______‘:DﬂujaEEE!;!!E: -

1004524

)

Figura 2.2: Componentes da® FD75 FlexDraper

A - Sistema articulado do flutuador da asa B - Unido central C - Brago de apoio do centro do molinete
D - Chapa de transicdo E - Cilindro frente-tras do molinete F - Cilindro de elevacdo do molinete

G - Tampa lateral H - Caixa de navalhas J - Divisor de cultura

K - Tampa lateral do molinete L - Dedos colhedores M - Molinete colhedor

N - Excéntrico do molinete
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2.3.2 Adaptadores CA25 para colheitadeiras

i
i
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Figura 2.3: Plataforma lateral do adaptador para colheitadeira CA25

C - Unido central

B - Molas da flutuagao da plataforma

E - Caixa de engrenagens

A - Sem fim

F - Brago suporte da plataforma

D - Reservatoério hidraulico

G - Esteira central

Revisdo A
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VISAO GERAL DO PRODUTO

8
3
8
Figura 2.4: Colheitadeira lateral do adaptador para colheitadeira CA25
A - Caixa de engrenagens do adaptador B - Tampa do compartimento hidraulico C - Visor do nivel do reservatdério de 6leo
D - Unido central E - Indicador do controle de altura da plataforma. F - Estrutura de transigé@o
G - Chave de torque H - Trava de flutuacéo da plataforma J - Controle de velocidade da esteira lateral
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3 Operacao

3.1 Responsabilidades do proprietario/operador
4\ CUIDADO

« Edesuaresponsabilidade ler e compreender este manual completamente antes de operar a plataforma.
Contate seu concessionario MacDon se uma instrucdo nédo estiver clara para vocé.

e Sigatodas as mensagens de seguranca no manual e em decalques de seguranca na maquina.

« Lembre-se que VOCE é a chave para a seguranca. Boas praticas de seguranca protegem vocé e as
pessoas ao seu redor.

« Antes de permitir que qualquer pessoa opere a plataforma, mesmo que por curto tempo ou distancia,
garanta que as instrucdes de seguranca e de uso adequado do equipamento foram dadas.

* Reveja anualmente o manual e todos os itens relacionados a seguranca com todos os operadores.

» Esteja alerta para os operadores que ndo estdo seguindo os procedimentos recomendados ou as
precaucdes de seguranca. Corrija esses erros imediatamente, antes que ocorra algum acidente.

« NAO modifique a maquina. Modificacdes ndo autorizadas podem prejudicar a funcéo e/ou seguranca e
afetar a vida da maquina.

e As informacdes de seguranca neste manual ndo substituem os cédigos de seguranca, necessidades
de seguros ou as leis que regem a sua area. Certifique-se de que sua maquina satisfaca os padrées
estabelecidos por esses regulamentos.
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3.2 Seguranca operacional
4\ CUIDADO

Siga estas precaucdes de segurancga:

e« Siga todas as instrucdes de seguranca e
operacional fornecidas no seus manuais do
operador. Se vocé nao tiver um colheitadeira
manual, obtenha um na sua concessionéria e
leia-0 atentamente.

¢ Nunca tente dar a partida no motor ou operar a
magquina, se ndo estiver no colheitadeira assento.

« Verifique aoperacado de todos os controles em uma
area limpa e segura antes de iniciar o trabalho.

« NAO é permitido ter passageiros colheitadeira.

4\ CUIDADO

* Nunca ligue nem movimente a maquina até que
tenha certeza de que todos os observadores
tenham deixado a éarea.

« Evite se deslocar sobre pavimentacdo solta,
rochas, valetas ou buracos.

« Dirija lentamente quando passar de portdes e
entrada.

« Ao trabalhar em declives, faca o deslocamento
para cima ou para baixo, quando possivel.
Certifique-se de manter a marcha engatada em
descidas.

* Nunca tente entrar ou sair de uma maquina em
movimento.

« NAO saia da estacdo do operador enquanto o
motor estiver funcionando.

e Para evitar ferimentos corporais ou morte por
acionamento inesperado da méquina, sempre
desligue o motor eremova achave antes de ajustar
ou remover material conectado a maquina.

« Verifique se h& excesso de vibracdo e ruidos
incomuns. Se houver alguma indicacdo de
problemas, desligue e inspecione a maquina.
Siga o procedimento de desligamento apropriado.
Consulte 3.4 Desligando a maquina, pagina 48.

« Trabalhe somente a luz do dia ou com boa
iluminacgéo artificial.

147829 36
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Figura 3.1: Sem passageiros
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Figura 3.2: Seguranca das pessoas presentes
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OPERACAO

3.2.1 Apoios de seguranca da plataforma

Os apoios de seguranca da plataforma estdo localizados nos cilindros de elevacdo da plataforma abaixo
do alimentador da colheitadeira. Os apoios de seguranca evitam que os cilindros de elevacéo se retraiam
inadvertidamente, abaixando a plataforma. Consulte o seu manual de operag&o da colheitadeira.

4\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

3.2.2 Apoios de seguranca do molinete
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

Os apoios de seguranca do molinete estédo localizados no suporte dos bragcos do molinete.

IMPORTANTE:

Para evitar danos ao suporte dos bragos do molinete, NAO transporte a plataforma com os apoios de seguranca
do molinete engatados.

Acoplamento dos apoios de seguranca do molinete.

1. Eleve o molinete a sua altura maxima.

2. No bracgo externo, mova os apoios (A) para a posicao
de engate (como mostrado).

NOTA:

Mantenha o parafuso da articulacdo (B) ajustado
corretamente para que 0 apoio permaneca em
posicdo de armazenamento quando ndo estiver em
uso, mas ainda pode ser acoplado com forca manual.

1001694

Figura 3.3: Apoio de seguranca do brago do
molinete
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3. No brago central do molinete em plataformas de
molinete duplo, utilize a alavanca (A) para mover a
haste da trava para a posicéo interna (B) engatando o
pino (C) sob o apoio.

4. Abaixe o molinete até que os apoios estejam em
contato com as fixagbes do cilindro nos bragos
externos do molinete, e o0 pino no braco central.

Figura 3.4: Apoio do brago central do molinete

Desacoplamento do apoios de seguranca do molinete

1. Eleve o molinete a sua altura maxima.

2. Nos bracos exteriores do molinete, mova os apoios (A)
de volta para dentro dos bracos do molinete.

Figura 3.5: Apoio de seguranca do braco do
molinete
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3. Use a alavanca (B) para mover a haste da trava (A)
para a posicdo externa.

1001697

Figura 3.6: Apoio de seguranca do braco
central

3.2.3 Tampas laterais
Cada extremidade da plataforma possui uma tampa lateral dobradica, de polietileno.
Abertura das tampas laterais

Para abrir uma tampa lateral, siga estes passos:

1. Remova o pino de seguranga (A) e a ferramenta (B)
do pino (C) na parte superior traseira da protecao.

Figura 3.7: Tampa lateral esquerda
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Utilize a ferramenta (B) para destravar o trinco (A) no
canto inferior traseiro da tampa lateral.

Levante a protecdo na extremidade posterior para
liberar o pino na parte traseira superior da tampa
lateral.

Mova a protecdo para longe da plataforma enquanto
a mantém pressionada para a frente para impedir que
a protecdo deslize para fora da aba (C) na frente da
extremidade.

IMPORTANTE:

NAOforce a prote¢éo uma vez que ela tenha atingido
o fim do curso, pois podem ocorrer danos a estrutura
da protecdo. A tampa € projetada para abrir o
suficiente para obter acesso normal ao sistema de
acionamento e ao manual como mostrado.

NOTA:

Se for necessario um acesso completo a &rea frontal
de acionamento, cuidadosamente desengate a frente
da protecdo da aba, na frente da extremidade, entédo
balance a frente da protecéo, longe da plataforma.

NOTA:

Se for necessario acesso completo a extremidade,
a protecdo pode ser removida. Consulte Remoc¢éao
das tampas laterais, pagina 41.

Fechamento das tampas laterais

Para fechar uma tampa lateral, siga estes passos.

1.

Mantenha a pressdo para a frente e mova a traseira
da protecéo para a frente da plataforma.

Levante a protecdo e engate o pino (C) na parte
superior da estrutura da tampa protetora.

147829 40

1001363

Figura 3.9: Tampa lateral esquerda aberta

Figura 3.10: Tampa lateral esquerda
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3. Empurre a protecé@o no lugar para encaixar o trinco
inferior (A).

4. Utilize a ferramenta (D) para travar o trinco inferior (E).

5. Substitua a ferramenta (B) e o pino de seguranca (A)
sobre o topo do pino (C).

Figura 3.12: Pino da tampa lateral esquerda.
Remocao das tampas laterais

Para remover uma tampa lateral, siga estes passos:

1. Abra a tampa lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

2. Remova a porca cega (A) que prende a tampa
lateral (B).

3. Levante a tampa lateral fora do suporte (B).

1001228

Figura 3.13: Tampa lateral esquerda
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Instalacdo das tampas laterais

Para instalar uma tampa lateral, siga estes passos:

1. Posicione atampa lateral no suporte (A) e alinhe o furo
na tampa lateral com o pino (B) no suporte.

1001675

Figura 3.14: Tampa lateral esquerda

2. Prenda a tampa lateral ao suporte com uma porca de
capa (A).

3. Feche a tampa lateral. Consulte Fechamento das
tampas laterais, pagina 40.

NOTA:

As tampas plasticas laterais podem se expandir ou
contrair quando submetidas a grandes mudancas
de temperatura. As posi¢c6es do pino superior e do
suporte do trinco inferior podem ser ajustadas para
compensar as alteragfes de dimenséo. Consulte
Ajuste das tampas laterais, pagina 43.

Figura 3.15: Tampa lateral esquerda
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Ajuste das tampas laterais

As tampas plasticas laterais podem se expandir ou contrair quando submetidas a grandes mudancas de

temperatura. A posi¢do do pino superior e do prendedor inferior pode ser ajustada para compensar as alteracdes
de dimenséo.

Para ajustar a tampa lateral, faga o seguinte:

1.

Verifique a folga ‘X’ entre a extremidade dianteira da
protecdo e a estrutura da plataforma, e compare com
os valores do grafico:

Temperatura Folga 'X'
°F (°C) pol. (mm)
25 (-4) 1-1/8 (28)
45 (7) 1 (24)
65 (18) 20 (13/16)
85 (29) 16 (5/8)
105 (41) 12 (1/2)
125 (52) 8 (5/16)
145 (63) 4 (3/16)
165 (89) 0

Se forem necessarios ajustes, faca o seguinte:

2.

Abra a tampa lateral Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

Por dentro da tampa protetora, solte a porca (A) sobre
o pino (B) com 3/4 pol. soquete de (19 mm).

Feche a tampa lateral e ajuste a posi¢cao para obter a
folga ‘X’ entre a extremidade dianteira da protecéo e a
estrutura da plataforma.

Abra a tampa lateral e aperte a porca (A).

Para obter um ajuste perfeito entre a parte superior da
protecdo e a estrutura da plataforma, e para garantir
gue a tampa lateral estd totalmente engatada no
pino (B), solte os parafusos nos engates (C) e ajuste
0 engate conforme necessario para reposicionar a
protecao.

Aperte os parafusos na garra (C).

Feche a tampa lateral. Consulte Fechamento das
tampas laterais, pagina 40.

147829 43

1001672

Figura 3.16: Tampa lateral esquerda

1001364

Figura 3.17: Tampa lateral esquerda
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3.2.4 Tampas de acoplamento

As tampas de plastico que séo fixadas a estrutura da plataforma protegem o mecanismo de balanc¢o das asas da
plataforma do clima e de detritos.

Remocao das tampas de acoplamento

Para remover uma tampa de acoplamento, siga estes passos:

1. Remova o parafuso de fixacdo (A) e levante a parte
externa da extremidade da tampa (B).

~
N
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o

2. Gire a tampa (A) para cima até que a extremidade
interna possa ser retirada.

Figura 3.19: Tampa de acoplamento
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Instalacdo das tampas de acoplamento

Para instalar uma tampa de acoplamento, siga estes passos:

1. Posicione a extremidade interna da tampa (A) sobre o
acoplamento e atrds da barra indicadora (B).

2. Abaixe a tampa até prendé-la contra o tubo da
plataforma.

s L E ———

Figura 3.20: Tampa de acoplamento

3. Instale um parafuso de fixacdo (A) para prender a
tampa (B) no lugar.

~
N
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X
o
o
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3.2.5 Verificagéo diaria de inicio de funcionamento

4\ CUIDADO

e Libere a area de outras pessoas, animais etc.
Mantenha criangas distantes do maquinério.
Caminhe ao redor da méquina para ter certeza de
que ndo hé alguém sob, sobre, ou préximo dela.

* Useroupa ajustada ao corpo e sapatos protetores
com sola antiderrapante.

« Remova objetos estranhos paralonge da maquina
e da area em volta.

« Leve com vocé alguma roupa protetora e
dispositivos de seguranca pessoais que possam
ser necessarios durante o dia. Ndo arrisque. Vocé
pode precisar de capacete, Oculos protetores,
luvas grossas, respirador ou mascara filtradora ou
de uma engrenagem de tempo umido.

* Proteja-se contra ruidos. Use um dispositivo
de protecdo auricular adequado, tal como
aquecedores de orelha ou tampdes para o0s
ouvidos para se proteger contra ruidos altos
desagradéaveis ou desconfortaveis.

Conclua as seguintes tarefas a cada dia antes do inicio do
funcionamento.

1. Verifique se a maquina apresenta vazamentos
ou pecas faltando, quebradas ou que ndo estdo
funcionando corretamente.

NOTA:

Use o procedimento correto ao verificar vazamentos
de fluidos pressurizados. Consulte 5.3.5 Verificacdo
das mangueiras e tubulacdes hidraulicas, pagina
275.

2. Limpe todas as luzes e superficies reflexivas na
maquina.

3. Execute toda a manutencdo diaria. Consulte 5.3.1
Registro/cronograma de manutencéo, pagina 271.

147829 46

e

&y
v/

W

1001351

Id &30

esd

A _an

Figura 3.22: Equipamentos de seguranca
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3.3 Periodo de amaciamento

NOTA:

Até que vocé se familiarize com o som e sinta sua nova plataforma, fiqgue super alerta e atento.
Depois de fixar a plataforma acolheitadeirapela primeira vez, siga estes passos:

1. Opere a maquina com as esteiras, o molinete e a navalha funcionando lentamente por cinco minutos,
observando e prestando aten¢éo A PARTIR DO ASSENTO DO OPERADOR em busca de aderéncias ou
pecas que interfiram.

NOTA:
O molinete e as esteiras laterais ndo funcionardo até que o fluxo de 6éleo preencha as tubulagdes.

2. Execute os itens especificados. Consulte 5.3.2 Inspecdes de amaciamento, pagina 273.
4\ CUIDADO

Antes de investigar um som incomum ou tentar corrigir um problema, desligue o motor, puxe o freio de
mé&o, e remova a chave.
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3.4 Desligando a maquina
4\ CUIDADO

Para desligar a maquina e antes de deixar ocolheitadeira assento por qualquer razdo, siga estes passos:

» Estacione no nivel do solo se possivel.

» Abaixe a plataforma completamente.

« Coloque todos os controles em NEUTRO ou ESTACIONAR.
» Desengate o acionador da plataforma.

» Abaixe e retraia 0 molinete totalmente.

» Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

e Aguarde até que tudo pare por completo.
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3.5 Controles de cabine
4\ CUIDADO

Certifique-se de que os espectadores estejam afastados da maquina antes de ligar o motor ou engatar
guaisquer acionadores da plataforma.

Consulte seucolheitadeiramanual do operador para identificagdo dos controles do interior da cabine para:
« Controle de engate/desengate da plataforma

» Altura da plataforma

« Angulo da plataforma

» Velocidade no solo

» Velocidade do molinete

» Altura do molinete

» Posicéo frente-trds do molinete
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3.6 Instalacao da plataforma

3.6.1 Acessorios da plataforma

Estdo disponiveis varios acessoérios, como opc¢do para melhorar o desempenho de sua plataforma, que podem
ser instalados pelo seu concessionario MacDon. Consulte 6 Opcdes e acessorios, pagina 425 este manual
para obter uma descricdo de cada item.

3.6.2 Configuragbes da Plataforma

Esta tabela é uma diretriz para a configuracdo da da Plataforma FD75® FlexDraper. Configura¢des diferentes das
sugeridas podem ser selecionadas para se adequarem a varias culturas e condic6es ndo cobertas aqui.

Consulte também 3.6.4 Configurac6es do molinete, pagina 56.
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3.6.3 Otimizacao da plataforma para colheita direta de canola

A canola madura pode ser colhida diretamente, mas a maioria das variedades € muito suscetivel a descascar
e, consequentemente, a perda de sementes. Esta secdo fornece os acessorios, configuracées e ajustes
recomendados para otimizar as plataformas FD75 FlexDraper® colheita direta de canola.

O processo de otimizagéao inclui as seguintes modificagbes na plataforma:

Instalacdo do sem fim transversal superior de comprimento completo
Instalacdo do kit de Vedacéo do Adaptador Europeu

Instalacdo das navalhas verticais

Instalacdo dos tirantes do molinete central curto

Alteracéo da roda dentada de acionamento do sem fim de alta velocidade
Adicionamento dos dedos do sem fim

Tabela 3.2 Quantidade de dedos do sem fim

Quantidade instalada na fabrica ]
Abertura do alimentador i Quantidade total
2012 e anterior 2013 e mais para otimizagao
recente
56-66 pol. (1422-676 mm) 25
45-55 pol. (1143-1397 mm) 15 17 23
30-44 pol. (762-1118 mm) 17-19
NOTA:
Cada kit contém instruc@es de instalacdo e as ferragens necessarias. Consulte 6 Opc¢des e acessorios,
pagina 425.

O processo de otimizacdo também inclui configuracdes especificas para a plataforma:

Movimentagdo dos cilindros de avanco-recuo do molinete para alterar o local do recuo; consulte
Reposicionamento dos cilindros anterior-posterior , pagina 83

Ajuste da posicao de avanco-recuo do molinete; consulte Ajuste da Posi¢céo anterior-posterior do molinete, pagina
82

Ajuste da altura do molinete de modo que os dedos apenas envolvam a cultura; consulte 3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

Ajuste do came do molinete na posicao 1; consulte Ajuste do ressalto do molinete, pagina 90

Ajuste a velocidade do molinete igual a velocidade do solo e aumenta conforme necessario; consulte 3.7.4
Velocidade do molinete, pagina 74

Reduzindo a tenséo da mola do sem fim de alimentagéo afrouxando o parafuso de tensdo em 1-1-3/8 pol. (25-35
mm); consulte Ajuste das molas do sem fim, pagina 55

Ajustando a velocidade da esteira lateral na posi¢cao 9 no controle CA25; consulte 3.7.6 Velocidade da esteira,
pagina 77
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Ajuste das molas do sem fim

O sem fim CA25 possui um sistema de tensdo de molas ajustavel que permite ao sem fim flutuar pela superficie
da cultura em vez de esmagé-la ou danifica-la. A tensdo é configurada de fabrica e é apropriada para a maioria
das condi¢bes de cultura.

Se necessario, ajuste a tensdo das molas do sem fim conforme segue:

1. Eleve a plataforma a sua altura completa, desligue a
colheitadeira, e retire a chave de ignicéo.

2. Engate os apoios de seguranca do cilindro de
elevacao.

Solte a contraporca superior (A) no tensor da mola.

4. Gire a porca inferior (B) para diminuir a tensao até
gue o comprimento das roscas salientes (C) no tensor
diminua para 1-1-3/ 8 pol. (25-35 mm) de sua posi¢ao
original.

5. Aperte a contraporca (A).

6. Repita os passos acima para o lado oposto.

Figura 3.23: Tensor
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3.6.4 Configuracbes do molinete

Tabela 3.3 Tabela de configuragdes do molinete FD75

Numero de configuragéo Numero de
do ressalto (ganho de posicdo do Padr&o do dedo do molinete
velocidade do dedo) molinete
1 (0) 6 ou 7
————— i e =}
2 (20%) 6 ou 7
_-_-_-_.-_—_-—-..__hﬁ}_ :g
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Numero de configuragcdo Numero de
do ressalto (ganho de posicdo do Padrdo do dedo do molinete
velocidade do dedo) molinete
3 (30%) 3o0u4
4 (35%) 2o0u3

1001822
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NOTA:

Ajuste 0 molinete para a frente para se aproximar do solo ao inclinar a plataforma para trds. Os dedos/dentes
cavardo a terra em posicfes avancadas extremas do molinete, para ajustar as sapatas ou o angulo da
plataforma para compensar. Ajuste o molinete para tras para que ele se afaste do solo ao inclinar a plataforma
para a frente.

A inclinacdo da plataforma pode ser aumentada para aproximar o molinete do solo, ou reduzida para afastar o
molinete do solo, mantendo o fluxo de material nas esteiras.

Para deixar a quantidade méxima de restolho atras na cultura acamada, levante a plataforma, mas aumente a
inclinagédo da plataforma para para manter o molinete proximo ao solo. Posicione o molinete totalmente para
frente.

O molinete pode ter que ser transferido de volta para evitar grumos ou conectar a barra de corte nas culturas
mais finas.

A capacidade minima de carga de colheita (area minima da esteira exposta entre o molinete e a chapa traseira
da plataforma) ocorre com o molinete na posicdo recuada mais distante.

A capacidade méxima de carga de colheita (area maxima da esteira exposta entre o molinete e chapa traseira
da plataforma) ocorre com o molinete na posi¢cdo mais avancada.

A velocidade da ponta dos dedos/dentes na barra de corte torna-se maior do que a velocidade do molinete em
configuracdes de ressaltos mais elevadas devido & natureza da acdo do ressalto. Consulte a tabela 3.3 Tabela
de configura¢gBes do molinete FD75, pagina 56.
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3.7 Variaveis de operacéao da plataforma
Para a plataforma funcionar satisfatoriamente, em todas as situacdes, € preciso fazer ajustes adequados para
atender as diversas culturas e condiges.

A correta operagdo reduz perdas nas colheitas e permite o corte de mais hectares. Da mesma forma, ajustes
adequados e manutencao frequente aumentardo o tempo de servigo que vocé recebe da maquina.

As variaveis listadas abaixo e detalhadas nas préximas paginas irdo afetar o desempenho da maquina. Vocé se
tornara rapidamente adepto a ajustar a maquina para conseguir os resultados desejados.

Variavel Secéao

Altura de corte 3.7.1 Altura de corte, pagina 59

Flutuacéo da plataforma 3.7.2 Flutuacao da plataforma, pagina 65
Angulo da plataforma 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73
Velocidade do molinete 3.7.4 Velocidade do molinete, pagina 74
Velocidade no solo 3.7.5 Velocidade no solo, pagina 76

Velocidade da esteira 3.7.6 Velocidade da esteira, pagina 77
Velocidade da navalha 3.7.7 Velocidade da navalha, pagina 79

Altura do molinete 3.7.8 Altura do molinete, pagina 80

Posicdes frente-tras do molinete 3.7.9 Posicéo de anterior-posterior do molinete, pagina 81
Angulo de ataque do molinete 3.7.11 Angulo de ataque do molinete, pagina 88
Divisores de linha de cultura 3.7.13 Tirantes divisores de linha, pagina 95

3.7.1 Altura de corte

A plataforma é projetada para permitir a vocé cortar acima do solo para uma altura de restolho desejada, ou
corte ao nivel do solo com a plataforma no ch&o. A altura de corte ira variar, dependendo do tipo de cultura,
condicdo da cultura, etc.

Corte fora do solo

O sistema de estabilizacdo de rodas é projetado para minimizar as ondulacdes nas extremidades da plataforma e
pode ser usado para flutuar as plataformas a fim de atingir uma altura de corte mesmo ao cortar acima do nivel
do solo em gréos de cereais. O sistema pode fornecer uma altura de restolho bem regular reduzindo muito a
fadiga do operador.

A altura do corte é controlada pela combinagéo do controle da altura da plataforma da ceifadora da colheitadeira e
do sistema de roda estabilizadora, ou um sistema de roda estabilizadora de transporte de velocidade lenta.

Se as rodas estabilizadores estiverem instaladas, consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina 62 para
mudar a posi¢&o da roda.

Se as rodas estabilizadoras de transporte de velocidade lenta estiverem instaladas, consulte Ajuste de rodas de
transporte de baixa velocidade/estabilizadoras, pagina 60 para mudar a posicao da roda.
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Ajuste de rodas de transporte de baixa velocidade/estabilizadoras

A configuracdo adequada necessita do balanceamento da quantidade de peso da plataforma carregado pela
flutuacéo e as rodas de transporte de baixa velocidade/estabilizadoras.

Consulte 3.6.2 Configuracdes da Plataforma , pagina 50 para saber o uso recomendado em condi¢8es de culturas
e culturas especificas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
eremova a chave daignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.

10.

11.

Levante a plataforma de modo que as rodas estabilizadoras figuem afastadas do solo. Desligue o motor e

remova a chave.

Sobre o conjunto da roda direita, remova o grampo (A)
do trinco.

Desengate o trinco (B) e levante a roda direita do
gancho e coloque no chdo conforme mostrado. Isso
reduz o peso do conjunto e torna o ajuste da posicao
da roda mais féacil.

Suporte o0 peso da roda esquerda levantando
ligeiramente com uma das maos. Puxe a alavanca
(C) para cima para destravar.

Levante a roda esquerda para a altura desejada e
engate o canal de suporte na abertura (D) no suporte
superior.

Empurre a alavanca (C) para baixo para travar.

Levante a roda do lado direito de volta para a posi¢éo
de campo e garanta que o trinco (B) esteja engatado.

Prenda o trinco com o grampo (A).

Apoie o peso da roda esquerda do conjunto da roda
levantando ligeiramente com uma das maos. Puxe a
alavanca (A) para cima para destravar.

Levante as rodas para a altura desejada e engate o
canal de suporte na abertura (B) no suporte superior.

Empurre a alavanca (A) para baixo para travar.
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12.

13.

14.

OPERACAO

Baixe a plataforma para a altura de corte desejada
utilizando colheitadeira os controles da colheitadeira
e verifique o indicador de carga. Como exemplo, a
imagem mostra que as rodas estdo configuradas para
um intervalo entre "2" e "3" no indicador de carga.

IMPORTANTE:

A operacgédo continua com compressdo excessiva
das molas (p.ex., o indicador de carga com leitura
maior que "4" ou um comprimento de compresséao (A)
menor que 295 mm [11-5/8 pol.]) podera resultar em
danos ao sistema de suspensao.

Ajuste o angulo da plataforma para o angulo desejado
de trabalho com os controles de angulo da plataforma
da maquina. Se o angulo néo for critico, defina para a
posicao intermediaria.

Utilize o Controle automatico de altura da plataforma
(CAAP) para manter automaticamente a altura de
corte. Consulte 3.8 Controle automéatico de altura da
plataforma (CAAP), pagina 97 e o manual do operador
da colheitadeira para obter mais detalhes.

NOTA:

O sensor de altura no adaptador CA25 deve ser
conectado ao modulo de controle da plataforma da
colheitadeira na cabine.
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Ajustando as rodas estabilizadoras

A configuracdo adequada necessita do balanceamento da quantidade de peso da plataforma carregado pela
flutuacéo e as rodas estabilizadoras.

Consulte 3.6.2 Configuracdes da Plataforma , pagina 50 para saber o uso recomendado em condi¢8es de culturas
e culturas especificas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
eremova a chave daignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Levante a plataforma de modo que as rodas estabilizadoras figuem afastadas do solo. Desligue o motor e

remova a chave.

4\ CUIDADO

O manipulo pode estar sob tensédo, especialmente quando as rodas estdo no solo. Levante a plataforma
para que as rodas figuem fora do chéo antes de fazer ajustes.

2.

Suporte o peso da roda levantando ligeiramente com
uma das méaos no manipulo (B). Puxe a alavanca (A)
para cima para destravar.

Levante a roda com o manipulo (B) e engate o canal
de suporte na abertura (C) no suporte superior.

Empurre a alavanca (A) para baixo para travar.

Baixe a plataforma para a altura de corte desejada
utilizando colheitadeira os controles e verifique o
indicador de carga. Como exemplo, a imagem mostra
gue as rodas estdo configuradas para um intervalo
entre "2" e "3" no indicador de carga.
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OPERACAO

IMPORTANTE:

A operacgédo continua com compressao excessiva
das molas (p.ex., o indicador de carga com leitura
maior que "4" ou um comprimento de compressao (A)
menor que 295 mm [11-5/8 pol.]) podera resultar em
danos ao sistema de suspensao.

Ajuste o angulo da plataforma para o &ngulo desejado
de trabalho com os controles de angulo da plataforma
da maquina. Se o angulo néo for critico, defina para a
posicao intermediéria.

Utilize o Controle automético de altura da plataforma
(CAAP) para manter automaticamente a altura de
corte. Consulte 3.8 Controle automético de altura da
plataforma (CAAP), pagina 97 e o manual do operador
da colheitadeira para obter mais detalhes.

NOTA:

O sensor de altura no adaptador CA25 deve ser
conectado ao sistema de controle de altura da
colheitadeira na cabine.

Corte no solo

%

1001655

Figura 3.30: Compresséo da mola

O corte no solo é executado com a plataforma totalmente abaixada de modo que a barra de corte fiqgue no solo. A
orientacao da navalha e dos dedos duplos relativos ao solo (ou angulo da plataforma) é controlada pelas sapatas
deslizantes e pela unido central, e NAO pelos cilindros de elevacéo da plataforma. Estes dois recursos permitem a
vocé ajustar as condi¢des de campo a fim de maximizar a quantidade de material cortado e para reduzir os danos
a navalha causados por pedras e detritos.

A plataforma é equipada com um tipo sistema de suspensao que flutua sobre a plataforma sobre a superficie para
compensar fossas, cumes e outras variagées no contorno do solo ao invés de empurrar a barra de corte para o solo
ou deixar a cultura sem corte.

Consulte as seguintes sec¢des para obter mais informages sobre cada recurso:

Ajuste da sapata deslizante interna, pagina 63

Ajuste da sapata deslizante externa, pagina 64

+ 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73

3.7.2 Flutuacao da plataforma, pagina 65

Também consulte 3.6.2 Configuracdes da Plataforma , pagina 50.

Ajuste da sapata deslizante interna

1.

Eleve totalmente as rodas estabilizadoras, ou as rodas do transporte de baixa velocidade, (se instaladas).

Consulte:

» Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina 62

» Ajuste de rodas de transporte de baixa velocidade/estabilizadoras, pagina 60
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A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

2. Eleve totalmente a plataforma, engate os apoios de seguranca, desligue o motor e retire a chave.

3. Remova o pino de seguranga (A).

4. Segure a sapata (B) e remova o pino (C) puxando-o
para baixo, para desengatar a estrutura, e entdo puxe
para longe da sapata.

5. Levante ou abaixe a sapata deslizante (A) para a
posicéo desejada utilizando os orificios no suporte (D)
como guia.

Figura 3.31: Sapata deslizante interna

6. Reinsira o pino (B), acople na estrutura e prenda com
0 pino de seguranca (A).

7. Verifigue se todas as sapatas deslizantes estdo
ajustadas para a mesma posicao.

8. Ajuste o angulo da plataforma para a posicdo de
trabalho desejada utilizando os controles de angulo
da plataforma da maquina. Se o angulo néo for critico,
defina para a posicao intermediaria.

9. Verifigue a flutuagdo da plataforma. Consulte 3.7.2
Flutuacéo da plataforma, pagina 65.

Figura 3.32: Sapata deslizante interna

Ajuste da sapata deslizante externa

1. Eleve totalmente as rodas estabilizadoras, ou as rodas do transporte de baixa velocidade, se instaladas.
Consulte:

e Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina 62

« Ajuste de rodas de transporte de baixa velocidade/estabilizadoras, pagina 60
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate 0s apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

2. Eleve totalmente a plataforma, engate os apoios de seguranca, desligue o motor e retire a chave.
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3. Remova o pino de seguranca (A) de cada sapata
deslizante (B).

4. Segure a sapata e remova o pino (C) desengatando a
estrutura e entdo puxando para longe da sapata.

5. Levante ou baixe a sapata deslizante para a posicao
desejada utilizando os orificios no suporte como guia.

6. Reinsira o pino (C), acople na estrutura e prenda com
0 pino de seguranca (A).

7. Verifigue se todas as sapatas deslizantes estdo
ajustadas para a mesma posicao.

8. Verifigue a flutuacdo da plataforma. Consulte
Verificacao e ajuste da flutuacéo da plataforma, pagina
66.

3.7.2 Flutuacéo da plataforma

Figura 3.33: Sapata deslizante externa

O sistema de flutuagdo da plataforma reduz a presséo sobre o solo na barra de corte, permite que ela siga mais
facilmente no solo e que responda de forma rapida a mudancas bruscas no contorno do solo ou obstéculos.

A flutuacdo da plataforma é indicada no indicador de
flutuacdo CA25 (A) e os valores 0 a 4 representam a for¢ca
da barra de corte no solo, com "0" sendo o menor e "4"
0 maior.

A forca méxima é determinada pela tensdo nas molas
de flutuacdo do médulo de flutuacdo do adaptador que
sdo ajustaveis. A tensao é definida na fabrica, mas pode
ser alterada para se adequar as condi¢bes do campo e
da cultura. Consulte Verificacdo e ajuste da flutuacéo da
plataforma, pagina 66.

A FD75 plataforma da colheitadeira funciona melhor com
pressdo minima do solo, em condi¢c8es normais. Reajuste
a flutuacéo se adicionar acessoérios opcionais que afetam
0 peso da plataforma.

1. Para definir a flutuagéo para corte no solo:

a. Certifigue-se de que as travas de flutuacdo da
plataforma estejam desengatadas. Consulte
Travamento/Destravamento da flutuagdo da
plataforma, pagina 70.

b. Abaixe o alimentador com os controles da
plataforma da colheitadeira até o indicador
de flutuacdo (A) alcancar o valor de flutuagéo
desejado (forca do solo na barra de corte). Use
“2” inicialmente e ajuste de maneira adequada.
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2. Para definir a flutuacdo para corte fora do solo:

a. Configure as rodas estabilizadoras. Consulte
Corte fora do solo, pagina 59.

b. Observe o valor da flutuagdo no indicador de
flutuacdo e mantenha esse valor durante a
operacéo, desconsiderando pequenas flutuacdes
no indicador.

Verificagdo e ajuste da flutuacao da plataforma

Para verificar e ajustar a flutuagédo da plataforma, siga estas etapas:
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

2. Baixe totalmente o molinete e ajuste a posicdo de
avango-recuo a entre cinco e seis no decalque
indicador de posicéo (A) no braco direito do molinete.

-

Figura 3.36: Posi¢cado anterior/posterior

3. Ajuste a unido central a uma posicao entre ‘B’ e ‘C’' no
indicador (A).

4. Posicione a barra de corte 8 a 12 polegadas (200 a
300 mm) acima do solo.

5. Desligue o motor e remova a chave da ignigéo.

- :
Figura 3.37: Unido central entre 'B' e 'C’
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IMPORTANTE:

NAO use as molas da flutuacdo do médulo de
flutuacdo para nivelar a plataforma.

6. Certifiqgue-se de que o mdodulo esteja nivelado. Se o
mddulo do adaptador NAO estiver nivelado, realize as
verificagbes a seguir antes de ajustar as unibes de
nivelamento:

a. Verifique a presséo dos pneus da colheitadeira.

b. Verifique se o o alimentador da colheitadeira esta
nivelado. Consulte o0 manual do operador da
colheitadeira para instrucoes.

c. Certifiqgue-se de que o topo do mddulo esteja
nivelado ao eixo da colheitadeira.

7. Coloque os manipulos de mola de travamento da asa
(A) na posicdo de travamento (superior).

8. Mova ambas as alavancas de travamento da flutuacdo
(A) para baixo (DESTRAVAR).

1001639

Figura 3.39: Trava da Flutuagédo da Plataforma
na Posicdo DESTRAVAR
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9. Cologue as rodas estabilizadoras e as rodas de
transporte de baixa velocidade (se equipada) na
posicdo de armazenamento da seguinte forma:

a. Apoie o peso da roda esquerda do conjunto da
roda levantando ligeiramente com uma das maos.
Puxe a alavanca (A) para cima para destravar.

b. Levante as rodas para a altura desejada e engate
o0 canal de suporte na abertura (B) no suporte
superior.

c. Empurre a alavanca (A) para baixo para travar.

10. Remova a chave de torque (A) fornecida da posicéo de
armazenamento no lado direito da armacéao do modulo
adaptador. Puxe ligeiramente na direcdo mostrada
para desengatar a chave do gancho.

11. Coloque a chave de torque (A) fornecida na trava da
flutuacdo em (B). Observe a posicao da chave para
verificar o lado direito ou esquerdo.

12. Empurre a chave para baixo para girar a alavanca
angular (C) para a frente.
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Figura 3.40: Rodas Esquerdas Mostradas —
Rodas Direitas Similares
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Figura 3.42: Lado esquerdo
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13. Continue empurrando a chave para baixo até que
o indicador (A) atinja uma leitura maxima e comece
a diminuir. Anote a leitura maxima. Repita do lado

14,

15.

16.

oposto.

Use a tabela a seguir como um guia para as

configuracdes da flutuagéo:

« Se a leitura na chave for alta, significa que a

plataforma esta pesada.

» Se a leitura na chave for baixa, significa que a

plataforma esté leve.

Tabela 3.4 Configuracfes da flutuagcdo

OPERACAO

1001218

Figura 3.43: Lado direito

Dimensao da

Configuracfes de torque

1002469

Cortando no

Cortando fora

Figura 3.44: Indicador

plataforma
chao do chéao
(3012 i‘g gems) 1-1/2 a2 2a21/2
40 e 45 pés 2a21/2 2-1/2a?2

Para aumentar

horéario.

NOTA:

Afrouxe as contraporcas nos parafusos de ajuste
antes de ajustar e reaperte quando finalizar.

Para diminuir a flutuacdo (aumentar o peso da
plataforma), gire os parafusos (A) e (B) no sentido

anti-horario.

NOTA:

Afrouxe as contraporcas nos parafusos de ajuste
antes de ajustar e reaperte quando finalizar.

147829

a flutuacdo (diminuir o peso da
plataforma), gire os parafusos (A) e (B) no sentido

Figura 3.45: Ajuste da flutuacéo
B - Ajuste do Lado Direito

A - Ajuste do Lado Esquerdo
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17. Utilize as orientagfes a seguir quando ajustar a flutuacéo:
» Ajuste a flutuagdo de modo que as leituras da chave sejam iguais em ambos os lados.

« Para plataformas de navalha dupla de 40 e 45 pés: ajuste a flutuacdo de modo que as leituras da chave
sejam iguais em ambos os lados e, entdo, afrouxe ambos os parafusos de mola do lado direito com duas
voltas.

» Gire cada par de parafusos igualmente. Apos o ajuste ter sido realizado, repita o procedimento de leitura da
chave de torque.

» Configure a flutuacao da plataforma o mais leve possivel sem causar trepidac@o excessiva para evitar quebra
frequente dos componentes da navalha, escavag¢édo do solo ou acimulo de terra na barra de corte em
condi¢gfes umidas.

» Use uma velocidade no solo mais lenta com uma configuragéo de flutuacao leve, se necessario, para evitar
trepidacdo excessiva e deixar um corte irregular.

* Use as rodas estabilizadoras em conjunto com a flutuagc&o da plataforma para minimizar a trepidacéo nas
extremidades da plataforma e para controlar a altura de corte ao cortar 0 solo. Consulte 3.7.1 Altura de corte,
pagina 59 para detalhes.

NOTA:

Se uma flutuac@o adequada da plataforma néo puder ser obtida utilizando todos os ajustes disponiveis, uma
mola opcional para trabalho pesado esta disponivel. Consulte seu concessionario MacDon ou o catalogo de
pecas para solicitar mais informacoes.

18. Devolva a chave de torque (A) ao local de
armazenamento no lado direito da armac¢éao do médulo
do adaptador.

1001131

| | —

Figura 3.46: Chave de torque

Travamento/Destravamento da flutuacéo da plataforma

A funcéo das travas de flutuacao da plataforma é travar e destravar o sistema de flutuacéo da plataforma. Existem
duas travas, uma de cada lado do médulo de flutuacéo.

IMPORTANTE:

As travas de flutuacdo devem ser engatadas quando a plataforma estiver sendo transportada com o médulo
acoplado para ndo haver movimento relativo entre o0 modulo e a plataforma durante o transporte. As travas de
flutuacdo também sédo travadas durante a separacdo da colheitadeira para permitir que o alimentador libere o
madulo.
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Para desengatar as travas de flutuacdo (destravar),
mova o trinco (A) para baixo e a alavanca (B) em cada
trava para a posicdo mais baixa. Nesta posicdo, a
plataforma fica destravada e pode flutuar em relacdo ao
adaptador.

Para engatar as trava de flutuagdo (travar), mova a
alavanca (B) até a sua posi¢cdo mais alta. Nesta posicéo,
a plataforma ndo pode se mover em relacdo ao adaptador.

1002467

Figura 3.47: Trava de flutuacéo
Travamento/Destravamento das asas da plataforma

A é projetada para operar com a barra de corte no solo. As trés se¢cdes movem-se independentemente para seguir
os contornos do terreno Neste modo, cada asa é destravada e esta livre para se mover para cima e para baixo.

A pode também operar como uma plataforma rigida com a barra de corte reta. Uma aplicacéo tipica € no setor dos
cereais ao cortar acima do solo. Neste modo, a asa esta travada.

Operacdo em modo flex

As trés secBes movem-se independentemente para seguir os contornos do terreno

Destrave as asas como segue:

1. Mova o puxador da mola (A) na fenda inferior para
destravar a asa. O destravamento deve ser audivel.

2. Se a conexao de bloqueio ndo desengatar, mova a
asa levantando e abaixando a plataforma, mude o
angulo da plataforma ou mova a colheitadeira até que
desengate.

Figura 3.48: Trava da asa
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NOTA:
O passos seguintes s6 sd0 necessarios caso a
orientagcdo acima n&o funcione.

3. Remova as tampas das conexdes. Consulte Remocéo
das tampas de acoplamento, pagina 44.

4. Pegue a chave de torque fornecida (A), que é
guardada na estrutura do adaptador no lado direito.

5. Posicione a chave de toque (A) no parafuso e use-a
para mover a asa até que a trava se desengate.

6. Recoloque a chave de torque (A) e reinstale a tampa
da conexao.

7. As asas devem agora se movimentar livremente para
cima e para baixo ,com igual forca manual, e a barra
de corte deve estar reta. Caso contrario, as asas nao
estdo equilibradas.

8. Se necessario, ajuste o0 balanco da asa. Consulte 5.16
Verificacdo e ajuste do balanco da asa da plataforma,
pagina 415.

Figura 3.50: Chave de torque na porca da asa.
Operacao em modo rigido
As trés sec¢Bes serdo travadas e operardo como uma barra de corte rigida.

Trave as asas como segue:

1. Mova o puxador da mola (A) na fenda superior para
travar a asa. O travamento deve ser audivel.

2. Se a conexdo de bloqueio ndo engatar, mova a asa
levantando e abaixando a plataforma, mude o &ngulo
da plataforma ou mova a colheitadeira até que engate.

[

1004532

Figura 3.51: Trava da asa
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NOTA:
O passos seguintes s6 sdo necessarios caso a
orientacdo acima ndo funcione.

3. Remova as tampas das conexdes. Consulte Remocéo
das tampas de acoplamento, pagina 44.

4. Pegue a chave de torque fornecida (A), que é
guardada na estrutura do modulo de flutuagdono
lado direito.

5. Posicione a chave de toque (A) no parafuso e use-a
para mover a asa até que a trava se engate.

6. Recoloque a chave de torque (A) e reinstale a tampa
da conexao.

7. As asas nao se moverdo em relacdo a plataforma.

3.7.3 Angulo da plataforma

1003618

Figura 3.53: Asa da plataforma

O angulo da plataforma € o &ngulo entre as esteiras e o terreno, e € ajustavel para se adequar as condi¢des

das culturas e/ou tipo de solo.

O angulo da plataforma (A) é um fator critico para o corte
eficaz nas aplicacdes em terra, pois determina a distancia
real (B) entre a navalha e o solo. A plataforma gira em
torno do ponto da sapata deslizante/contato com o solo (C)
ajustando o comprimento da unido central, regulando,
assim, a posi¢ao dos dedos duplos e da navalha.

O angulo da ponteira é semelhante ao éangulo da
plataforma, que é o angulo entre a superficie superior da
ponteira e o solo.
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Controle do angulo da plataforma

O angulo da plataforma/dedos duplos € alterado ao ajustar o comprimento da unido central entre 0 médulo
colheitadeira e a plataforma.

O angulo da plataforma/dedo duplo é controlado da cabine
da colheitadeira com um bot&o no console de controle do
operador e um indicador na unido central.

Ajuste o angulo da plataforma de acordo com o tipo e a
condicao da cultura e as condi¢gfes do solo. Use um ajuste
de angulo mais baixo (‘A’ no indicador) para condicdes
de corte normal e solo imido para reduzir o acumulo de
solo na barra de corte. Também os &ngulos menores
minimizam os danos a navalha em campos pedregosos.

Use configuragBes ingremes (‘D' no indicador) para
culturas que foram amontoadas ou estdo proximas ao
solo, tal como a soja.

O angulo mais raso "A" (unido central totalmente retraida)
fornece restolho mais alto ao cortar no chéo.

O angulo mais ingreme "D" (unido central totalmente
estendida) fornece restolho mais baixo ao cortar no chéo.

Escolha um &angulo que maximize o desempenho de
acordo com as suas condicdes de cultura e campo. A
tabela abaixo resume a variagéo do ajuste:

Tabela 3.5 Angulo da plataforma FD75
Dimensado da plataforma | Angulo do dedo duplo

30-45 pés 2,0-7,4°

——

1009283

Consulte 3.6.2 Configuracfes da Plataforma , pagina
50 para saber as configuragbes recomendadas para o
angulo da plataforma/dedo duplo de acordo com as suas
condicdes de cultura especificas.

Figura 3.56: Angulo do dedo duplo

3.7.4 Velocidade do molinete

A velocidade do molinete € um dos fatores que determina a maneira na qual a cultura é movida da barra de
corte para as esteiras.

O molinete funciona melhor quando parece ser conduzido pelo solo. Ele deve mover a cultura cortada
uniformemente através da barra de corte e nas esteiras sem deformagéo e com 0 minimo de perturbacao.

Nas culturas em pé, a velocidade do molinete deve ser ligeiramente superior ou igual a velocidade no solo.

Em culturas achatadas ou uma cultura que se inclina para longe da barra de corte, a velocidade do molinete precisa
ser maior do que a velocidade no solo, seja aumentando a velocidade do molinete ou diminuindo a velocidade no
solo.
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A quebra excessiva de graos ou a perda da colheita através do tubo traseiro da plataforma podem ser indicacdes
de que a velocidade do molinete esta muito alta. A velocidade excessiva do molinete também aumenta o desgaste
dos componentes do molinete e sobrecarrega o acionamento do molinete.

As velocidade baixas do moinho podem ser usadas com molinetes de 9 bat, o que é uma vantagem em culturas
propensas a quebra.

NOTA:
Um kit de conversao para alterar um molinete de 6 bat para um de 9 bat para plataformas de 30 e 35 pés.
Consulte 6.1.3 Kit converséo do tubo dentado do molinete PR15, pagina 426 para obter mais informacdes.

Consulte 3.6.2 Configuraces da Plataforma , pagina 50 para verificar as alturas do molinete recomendadas em
culturas especificas e em condi¢8es de cultura.

A velocidade do molinete é ajustavel com os controles nacolheitadeira cabine. Consulte 0 manual do colheitadeira
operador para obter mais detalhes.

Engrenagens tensoras opcionais para o acionamento do molinete

As engrenagens tensoras opcionais para acionamento do molinete estdo disponiveis como uma alternativa a roda
dentada instala de fabrica, para uso em condi¢cfes especiais de culturas.

A plataforma é equipada de fabrica com uma roda dentada de 19 dentes para acionar o molinete, o que é satisfatorio
para a maioria das culturas. Outras rodas dentadas estao disponiveis a fim de fornecer mais torque ao molinete em
condi¢Oes de corte de culturas pesadas, ou para permitir velocidades mais altas do molinete em culturas leves, em
gue se usa 0 aumento de velocidades no solo. Consulte a tabela a seguir e contate seu concessionario MacDon
para mais informagdes.

Engrenagem
Colheitadeira Aplicacéo tensora opcional
para acionamento

Parte hidraulica da
magquina

2000-2100 psi

(13.79-14.48 MPa) Rotativa transversal Gleaner Dente-10
2500 psi Lexion séries 500, 701, : .
(17,24 MPa) Rotativa axial Challenger Colheita de arraz baixo Dente-12
3000 psi Séries NH CR, CX, Case IH Dente-14
(20,68 MPa) 7010, 8010, 7120, 8120, 88
Fluxo baixo Colheita de culturas
(abaixo de 11 gpm) — leves acima de 10 mph Dente-21
gp (16km/hora)

Consulte 5.14.1 Substituicdo da engrenagem tensora de acionamento do molinete, pagina 391 para detalhes sobre
a instalagao.
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3.7.5 Velocidade no solo

Usar a velocidade no solo adequada resultara em corte de cultura mais limpo e a distribui¢cdo uniforme de
material na colheitadeira.

Reduza a velocidade no solo em condi¢Bes de corte dificeis para reduzir as cargas nos componentes e unidades
de corte.

Use velocidades mais baixas em culturas muito leves (por exemplo, soja curta) para permitir que o molinete puxe
em plantas mais baixas. Inicie em 3,0-3,5 mph (4,8-5,8 km/h) e ajuste conforme necessario.

Velocidades mais altas podem exigir configuracfes de flutuacdo mais pesada para evitar saltos anormais
gue causariam o corte irregular e possiveis danos no componente de corte. Geralmente, se a velocidade de
deslocamento é aumentada, as velocidades da esteira e do molinete devem ser aumentadas para lidar com o
material extra.

A tabela a seguir indica a relacdo entre a velocidade no solo e a area cortada para os diversos tamanhos de
plataforma.

km / hora

1.6 3.2 4.8 6.4 8.0 9.7 11.3 12.9 14.5 16.1 17.7 19.3
70 28

60 24 ©
/-- 22

50

[ /
5 40 16 0
= /// + 14 §
@ 7 @
S 30 g 12 2
"’ ﬁé/ 110 €
(8]
20 / 8 2
"’ / 4
42
0 0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 N
[ee]
milhas / hora g

Figura 3.57: Velocidade no solo vs. Acres
A - 30 pés. B - 35 pés. C - 40 pés.

Exemplo mostrado acima: A uma velocidade de solo de 9,7 km/h (6 milhas p/h) com uma plataforma de 40 pés, a
area cortada em uma hora seria de aproximadamente 28 acres (11,3 hectares).
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3.7.6 Velocidade da esteira

A utilizacdo da velocidade correta da esteira € um dos fatores que colaboram para o bom escoamento da cultura
da barra de corte.

As esteiras laterais e a esteira central operam de forma independente uma da outra, portanto as velocidades séo
controladas de maneira diferente. A velocidade da esteira lateral é ajustada através de uma valvula de controle
ajustavel manualmente que estd montada sobre o adaptador. O adaptador de velocidade da esteira lateral esta
fixado a velocidade do alimentador da colheitadeira e ndo pode ser ajustado de maneira independente.

Ajuste a velocidade da esteira para obter um bom abastecimento da cultura para o adaptadorda esteira central.
Consulte Ajuste da velocidade da esteira lateral, pagina 77.

Ajuste da velocidade da esteira lateral

As esteiras laterais executam a cultura de corte na esteira de alimentacdo do moédulo que entdo alimenta a
colheitadeira. A velocidade é ajustavel para se adequar a cultura e as condi¢des de colheita.

As esteiras laterais (A) sdo acionadas por motores
hidrdulicos de uma bomba que é acionada pelo
acionamento do alimentador da colheitadeira através de
uma caixa de engrenagens no médulo de. Uma valvula
de controle de fluxo no médulo de flutuacdo do regula o
fluxo nos motores da esteira para ajustar a velocidade.

1006122

Figura 3.58: Esteiras laterais

147829 77 Revisdo A



OPERACAO

O controle de fluxo (A) tem valores 0-9 no cilindro, que
se alinha com um entalhe na tampa do compartimento
hidraulico para indicar a velocidade da esteira. O controle
de velocidade da esteira é definido na fabrica em "6", o que
deve satisfazer a alimentag&o da cultura normal.

Para alterar a velocidade da esteira, desligue a
colheitadeira e ajuste o controle simplesmente girando o
bot&o.

Consulte um dos itens a seguir para saber as
configuragdes recomendadas da velocidade da esteira:

» 3.6.2 Configuracdes da Plataforma , pagina 50

» 3.6.3 Otimizacao da plataforma para colheita direta de
canola, pagina 54

NOTA:

A velocidade insuficiente da esteira pode ser causada
pela baixa pressdo de alivio. Consulte a sua
concessionaria MacDon para verificar e ajustar a
pressao de alivio nos sistemas hidraulicos CA25.

Ajuste da velocidade da esteira central

Figura 3.59: Véalvula de controle de fluxo

A esteira central move o corte da cultura das esteiras laterais para o adaptador do sem fim.

O adaptador do alimentador (A) é acionado por um motor
hidraulico a partir de uma bomba, que é alimentada pelo
acionamento da esteira central da colheitadeira através de
uma caixa de engrenagem no adaptador.

A velocidade da esteira central esta ligada a velocidade da
esteira central da colheitadeira e ndo pode ser ajustada de
maneira independente.
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3.7.7 Velocidade da navalha

O acionamento da faca da plataforma € acionado pela bomba hidraulica do adaptador, que € movida pelo
alimentador da colheitadeira. Nao h& ajuste separado para controlar a velocidade da navalha.

IMPORTANTE:

Para velocidade variavel de alimentadores, os valores
na tabela sdo as velocidades MINIMA do alimentador.
Reduza o fluxo para o motor de acionamento da navalha
se operar acima desses valores, a fim de prevenir
velocidade excessiva e defeito da navalha.

IMPORTANTE:

Verifique se a velocidade da navalha esta no intervalo
mostrado na tabela. Para obter mais instrugdes, consulte
Verificacao da velocidade da navalha, pagina 80.

IMPORTANTE:

Sob condi¢des normais de corte, a velocidade da polia
de acionamento da navalha deve ser configurada entre
600—-640 rpm (1200-1280 rpm). Se configurado na parte
inferior do gréfico, vocé pode experienciar a estagnacdo
da navalha.

Tabela 3.6 Velocidade do alimentador

Colheitadeira

Velocidade do
alimentador (rpm)

John Deere 490
Case IH 575
Gleaner 624

Massey Ferguson 624

Challenger 624

New Holland 575
Lexion® 420

Tabela 3.7 Velocidade da navalha da plataforma

FD75

Dimensao da

Variacdo de velocidade
recomendada para as
navalhas (rpm)

plataforma | Acionamento | Acionamento
da navalha da navalha
simples dupla.
30 ft 600-700 —
35 ft 550-650 —
40 ft 525-600 550-700
45 ft — 550-700

9. 420 é a velocidade do eixo traseiro nas colheitadeiras Lexion (a velocidade exibida no monitor da cabine sera

também 420). A velocidade do cardam de saida €, na verdade, de 750 rpm.
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Verificacdo da velocidade da navalha

Esta secéo contém o procedimento para verificagdo da velocidade da navalha. Se for maior do que o intervalo
especificado, contacte o seu concessionario MacDon.

A ALERTA

Pare colheitadeira o motor e remova a chave antes
de fazer os ajustes na maquina. Uma crianca ou até
mesmo um animal poderiam engrenar o acionador.

1. Desligue o motor da colheitadeira e remova a chave
da ignicéo.

2. Abra a tampa lateral esquerda (A).

A ALERTA

Certifique-se de que as pessoas estdo longe da
maquina antes de dar partida.

1009301

Figura 3.61: Tampa lateral esquerda

3. Ligue o motor da colheitadeira, engate o acionamento
da plataforma e faca a colheitadeira funcionar no rpm
de operacéao.

4. Meca o rpm da polia da caixa de navalhas (A) usando
um tacémetro manual

5. Desligue a colheitadeira.

6. Compare o rpm mensurado da polia com os valores
do grafico de velocidade da navalha. Consulte 3.7.7
Velocidade da navalha, pagina 79.

7. Se for maior do que o intervalo especificado, contacte
0 seu concessionario MacDon.

Figura 3.62: Polia de acionamento da navalha

3.7.8 Altura do molinete

O tipo e condi¢do da cultura determinam a altura de operacéo do molinete.

Ajuste a altura do molinete para transportar 0 material através da faca para as esteiras com o0 minimo de alteragcéo
e dano ao corte da cultura. Também consulte 3.7.9 Posicdo de anterior-posterior do molinete, pagina 81.

A altura do molinete é controlada através de interruptores na cabine.

Tabela 3.8 Altura do molinete

Condicdes das culturas Posicdo do molinete

Reduzido (mude também a velocidade do molinete

Arroz acamado , N N
e/ou a configuracdo do excéntrico)

Espessa ou pesada e em pé (todas) Elevada

Indicacdes de que o molinete possa estar muito baixo:

« Perda de cultura sobre o tubo traseiro da plataforma
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» Desordem da cultura nas esteiras pelos dedos do molinete

* A cultura esta sendo empurrada para baixo dos tubos dentados

Indicag6es de que o molinete possa estar muito alto:

» Obstrucéo da barra de corte

» Culturas acamadas deixadas sem corte

» Talos de gréo caindo na frente da barra de corte

Consulte 3.6.2 Configura¢cbes da Plataforma , pagina 50 para verificar as alturas do molinete recomendadas em

culturas especificas e em condigfes de cultura.

IMPORTANTE:
Mantenha uma distancia adequada para evitar o contato dos dedos ou da faca com o chao. Consulte 5.13.1
Folga do molinete para a barra de corte, pagina 369.

3.7.9 Posicéo de anterior-posterior do molinete

A posicéo de anterior-posterior do molinete € um fator critico para obter bons resultados em condi¢des adversas.
A posicédo do molinete é definida na fabrica para condi¢cdes normais e pode ser ajustada para frente ou para tras
conforme necessério utilizando os controles na cabine.

O molinete pode ser movido aproximadamente 227 mm (9 pol.) mais para trds reposicionando os cilindro
anterior-posterior nos bracos do molinete para acomodar determinadas condi¢des de cultura.

Para plataformas com molinete duplo, consulte Reposicionamento dos cilindros anterior-posterior , pagina 83.

Se a colheitadeira for equipada com a opcao Converséao rapida do molinete em multiplas quedas, consulte 3.7.10
Reposicionamento dos cilindros de avancgo-recuo com a op¢do Conversao do molinete rapido para varias culturas,
pagina 86.
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O decalque (A) é fornecido no brago de suporte direito do
molinete para identificar a posicdo do molinete. A borda
posterior do disco de ressalto (B) é o indicador do medidor.

Para cultura retas em pé, centralize o molinete sobre a
barra de corte (4-5 no decalque).

Para culturas que estdo deitadas, emaranhadas ou
inclinadas, talvez seja necessario mover o molinete a
frente da barra de corte (nUmero mais baixo no decalque).

IMPORTANTE: \ O
Quando tiver dificuldades em colher cultura achatada, \ \
ajuste o angulo da plataforma para uma posi¢cdo mais '

ingreme. Consulte Controle do angulo da plataforma,

pagina 74 para saber os detalhes de ajuste. Ajuste a Figura 3.63: Decalque anterior-posterior

posicdo do molinete somente se os ajustes do angulo da
plataforma ndo forem satisfatérios.

Consulte 3.6.2 Configuracdes da Plataforma , pagina 50
para o angulo de ataque do molinete recomendado em
culturas especificas e em condi¢c8es de cultura.

NOTA:

Em culturas dificeis de colheita, tal como arroz, ou muito
amontoadas que exigem posicionamento do molinete
totalmente a frente, o angulo de ataque do molinete pode
ser definido para fornecer posicionamento adequado da
cultura nas esteiras. Consulte 3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88 para saber os detalhes de ajuste.

Ajuste da Posicao anterior-posterior do molinete

Para ajustar a posi¢céo anterior-posterior do molinete, siga estes passos:

1. Selecione o modo ANTERIOR-POSTERIOR no interruptor de sele¢cdo na cabine.

2. Opere a hidraulica para mover o molinete para a posicdo desejada, nhovamente utilizando o medidor como

referéncia.

3. Verifique a distancia do molinete para a barra de corte depois de fazer as altera¢ges na configuracdo do ressalto

. Consulte o seguintes requisitos e procedimentos de ajuste:
» 5.13.1 Folga do molinete para a barra de corte, pagina 369

» 5.13.2 Flexdo do molinete para baixo, pagina 372.

IMPORTANTE:

Operar com o molinete muito para frente pode causar o contato dos dedos com o solo. Abaixe as sapatas
deslizantes ou ajuste a inclinagédo da plataforma como requerido ao operar com o molinete nessa posicéo,

para evitar danos aos dedos.
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Reposicionamento dos cilindros anterior-posterior

O molinete pode ser movido aproximadamente 227 mm (9 pol.) mais para tras reposicionando os cilindro
anterior-posterior nos bracos do molinete. Isso pode ser desejavel na colheita direta de canola. Se a opgédo de
Conversao Rapida do Molinete para Multiculturas estiver instalada, consulte 3.7.10 Reposicionamento dos
cilindros de avanco-recuo com a opgao Conversdo do molinete rapido para varias culturas, pagina 86. Para
reposicionar os cilindros no molinete duplo, siga estes passo:

A ALERTA

Pare colheitadeira o motor e remova a chave antes de fazer os ajustes na maquina. Uma crianga ou até
mesmo um animal poderiam engrenar o acionador.

1. Posicione o molinete totalmente para tras com o
suporte dos bragos horizontais.

2. Desligue o motor e remova a chave.

Reposicione o cilindro do brago central como segue:

NOTA:
Os componentes do molinete ndo sao mostrados
para que haja clareza.

3. Remova os quatro parafusos (A) que prendem o
suporte do cilindro (B) ao brago do molinete.

4. Empurre o molinete de volta até que o suporte (B) se
alinhe com o conjunto de furos traseiros (C).

5. Reinstale os quatro parafusos (A) para prender o
suporte ao brago do molinete na nova posicgéo.

Figura 3.65: Posicdo de recuo
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Reposicione o cilindro do brago direito como segue:

NOTA:
Os componentes do molinete ndo sdo mostrados
para que haja clareza.

6. Remova os quatro parafusos (A) que prendem o
suporte do cilindro (B) ao brago do molinete.

7. Empurre o molinete de volta até que o suporte (B) se
alinhe com o conjunto de furos traseiros (C).

8. Reinstale os quatro parafusos (A) para prender o
suporte ao brago do molinete na nova posi¢éo.

1009312

Lol
Figura 3.67: Posicéo de recuo
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Reposicione o cilindro do brago esquerdo como segue:

NOTA:
Os componentes do molinete ndo sao mostrados
para maior clareza.

9. Remova o pino (A) que fixa o cilindro (B) no conjunto
suporte/luz (C).

10. Remova os parafusos (D) que fixam o suporte (C) ao
braco do molinete e remova o conjunto suporte/luz.

11. Se necessario, remova a abracadeira de cabos que
fixa o chicote ao suporte ou braco do molinete.

12. Gire a luz até a posicdo de trabalho conforme
mostrado.

Figura 3.68: Posicdo de avanco

13. Reposicione o conjunto suporte/luz (C) no brago do
molinete conforme mostrado e reinstale os quatro
parafusos (D) para fixar o suporte no brago do
molinete. Aperte os parafusos.

14. Empurre o molinete para tras e reinstale o cilindro
(B) no suporte com o pino (A). Prenda o pino com
0 contrapino.

15. Prenda o chicote da luz ao suporte com abracadeira de
cabos.

16. Verifique a folga do molinete na chapa traseira,
sem-fim transversal superior (se instalado) e cintas do
molinete.

17. Ajuste o rolete dentado (se necessario). Para
procedimento de ajuste, consulte 3.7.11 Angulo de
ataque do molinete, pagina 88.

1001762

Figura 3.69: Posicéo recuada
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3.7.10 Reposicionamento dos cilindros de avanc¢o-recuo com a opgao
Conversédo do molinete rapido para varias culturas

O molinete pode ser movido aproximadamente 227 mm (9 pol.) mais para tras reposicionando os cilindro
anterior-posterior nos bracos do molinete. A op¢édo Conversdo para multiculturas é aplicavel somente as
plataformas com molinete duplo.

A ALERTA

Pare colheitadeira 0 motor e remova a chave antes de fazer os ajustes na maquina. Uma crian¢a ou até
mesmo um animal poderiam engrenar o acionador.

1. Posicione o molinete totalmente para trds com o
suporte dos bracos horizontais.

2. Desligue o motor e remova a chave.

Reposicione o cilindro do brago esquerdo como segue:

NOTA:
Os componentes do molinete ndo sdo mostrados
para que haja clareza.

3. Remova o contrapino (A) e o pino de engate (B).

4. Empurre o molinete para trds até o barril do cilindro (C)
se alinhar com o furo posterior no suporte (D).

5. Reinstale o pino de engate (B) na nova posicao e fixe-o
com o contrapino (A).

Figura 3.70: Posicdo de avanc¢o — Braco
esquerdo

)
o
e

Figura 3.71: Posicdo derecuo — Brago esquerdo
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Reposicione o cilindro do brago central como segue:

NOTA:
Os componentes do molinete ndo sao mostrados
para que haja clareza.

Remova o contrapino (A) e o pino de engate (B).

Empurre o molinete para tras até a haste do cilindro
(C) se alinhar com o furo posterior nos suportes (D).

Reinstale o pino de engate (B) na hova posicéo e fixe-o
com o contrapino (A).

Reposicione o cilindro do brago direito como segue:

10.

11.

NOTA:
Os componentes do molinete ndo sdo mostrados
para maior clareza.

Remova o contrapino (A) e o pino de engate (B).

Empurre o molinete para trds até a haste do cilindro
(C) se alinhar com o furo posterior nos suportes (D).

Reinstale o pino de engate (B) na nova posicao e fixa
com o contrapino (A).

147829 87

o
(=]
Yol
o
-
o
-

Figura 3.72: Posicdo de avanco — Brago central

Figura 3.74: Posicdo de avanco — Brago direito
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Figura 3.75: Posicdo de recuo — Braco direito

3.7.11 Angulo de atagque do molinete

O molinete recolhedor é projetado para recolher culturas achatadas e severamente acamadas.

N&o é sempre necessario aumentar a inclinacéo (configuracdo mais alta do ressalto) para recolher culturas que
estdo acamadas, mas, em vez disso, as configuragdes do ressalto sdo usadas principalmente para determinar
como a cultura vai ser enviada as esteiras.

A posicéo dos dentes em relacéo ao solo (inclinagdo do dente) ndo é afetada significativamente pela configuracéo
do ressalto. Por exemplo, a gama de posi¢ao do ressalto é de 33 graus, mas a inclinacéo do dente correspondente
€ de apenas 5 graus no ponto mais baixo de rotacdo do molinete.

Para melhor desempenho, use a configuracdo minima do ressalto que ir4 enviar a cultura para a extremidade
posterior da barra de corte e para as esteiras. Consulte 3.6.2 Configura¢des da Plataforma , pagina 50.

Configuragdes do Ressalto do Molinete

A seguir delineia-se a fun¢éo de cada configuracéo do ressalto e incluem-se diretrizes para o estabelecimento
em varias condicdes de cultura.

Os numeros de configuracédo séo visiveis acima das fendas no disco de ressalto. Consulte Ajuste do ressalto do
molinete, pagina 90.

A Posicdo do Ressalto 1, a Posic&o do Molinete 6 ou
7 entregam o fluxo de cultura mais uniforme nas esteiras
sem afofar ou perturbar o material.

* A cultura é liberada bem perto da barra de corte e
funciona melhor com a barra de corte no solo.

¢ Algumas culturas ndo sao entregues depois da barra de
corte quando a barra de corte é elevada acima do solo,
e o molinete € empurrado para frente. Inicialmente,
configure a velocidade do molinete mais ou menos igual > o
a velocidade no solo. /990000030

3\
1001819

Figura 3.76: Perfil do Dedo — Posic¢éo 1
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A Posicéo do Ressalto 2, a Posicdo do Molinete 3 ou 4
séo as posicdes iniciais recomendadas para a maioria das
culturas e condicdes.

Essa configuragdo fornece uma velocidade de ponta
de dedo aproximadamente 20% mais rapida do que a
velocidade do molinete.

Se as culturas tenderem a emperrar na barra de
corte com o molinete em uma posicdo dianteira, a
configuracdo de ressalto deve ser aumentada para
empurrar a cultura para depois da borda posterior da
barra de corte.

Se a cultura estiver se afofando, ou o fluxo pelas
esteiras for interrompido, a configuracdo de ressalto
deve ser diminuida.

A Posicéo do Ressalto 3 e a Posicdo do Molinete 6 ou
7 sdo principalmente usadas para deixar restolho longo.

Essa posicao permite que o molinete alcance adiante e
levante a cultura pela navalha e para as esteiras.

Essa configuracdo fornece uma velocidade de ponta
de dedo aproximadamente 30% mais rapida do que a
velocidade do molinete.

A Posicdo do Ressalto 4 e a Posicdo do Molinete 2
ou 3 sdo usadas com o molinete totalmente para frente
para deixar a quantidade maxima de restolho em culturas
acamadas.

Essa posicao permite que o molinete alcance adiante e
levante a cultura pela navalha e para as esteiras.

Essa configuragdo fornece uma velocidade de ponta
de dedo aproximadamente 35% mais rapida do que a
velocidade do molinete.

147829 89
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Figura 3.78: Perfil do Dedo — Posic¢éo 3

1001822

Figura 3.79: Perfil do Dedo — Posicéo 4

Revisdo A



OPERACAO

A Posicdo do Ressalto 4, o Angulo da Plataforma no
Maximo e o Molinete Totalmente Para Frente fornecem
a quantidade maxima de alcance do molinete abaixo da
barra de corte para recolher culturas acamadas e oferece
uma velocidade de ponta de dedo aproximadamente 35%
mais rapida do que a velocidade do molinete.

« A altura de corte é configurada a aproximadamente 8 A
polegadas (203 mm) para deixar uma quantidade de : .
restolho significativa. Em materiais Gmidos, tais como
arroz, é possivel dobrar a velocidade no solo porque a

quantidade de material que é cortada é menor. 193000\ o

_-_-__._____._-..._ﬁf.“_ %

NOTA: SRR, 0,
Altas configuracdes de ressalto com a posi¢ao Figura 3.80: Perfil do Dedo — Posic&o 4

avancgo-recuo do molinete em 4-5 diminuem
significativamente a capacidade da esteira porque 0
molinete interrompe o fluxo de cultura pelas esteiras.
Os dedos ainda estdo engatados na cultura que se
move nas esteiras. Altas configuracdes de ressalto
sdo recomendadas somente com 0 molinete em
configuracgdes para frente ou perto disso.

IMPORTANTE:
A folga do molinete até a barra de corte deve sempre ser verificada apds os ajustes no angulo de ataque
do molinete e a posi¢cao avanc¢o-recuo do molinete.

Consulte 3.6.2 Configuracfes da Plataforma , pagina 50 para o angulo de ataque do molinete recomendado em
culturas especificas e em condi¢Bes de cultura.

Ajuste do ressalto do molinete
A ALERTA

Pare colheitadeira o motor e remova a chave antes de fazer os ajustes na maquina. Uma crianca ou até
mesmo um animal poderiam engrenar o acionador.
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Usando uma chave de 3/4 pol. (19mm), gire a
lingueta (A) no sentido anti-horario para liberar o
disco do ressalto.

Use uma chave no parafuso (B) para girar o disco do
excéntrico e alinhar a lingueta (A) com o furo desejado
(1para4d) no disco do excéntrico.

NOTA:

O parafuso esta inteiramente no disco do ressalto.
Algumas pecas aparecem de forma transparente
para visibilidade.

Gire a lingueta (A) no sentido horario para engatar e \
travar o disco do ressalto. E i ;
Figura 3.81: Posicionamento do ressalto do
molinete

Repita o procedimento acima para o outro molinete.

IMPORTANTE:
Fixe a posicéo do ressalto antes de operar a maquina.

3.7.12 Divisores de cultura

Divisores de cultura sdo usados para auxiliar na divisdo das culturas ao serem colhidas. Eles sdo removiveis para
permitir a instalac@o de facas verticais e para diminuir a largura do transporte.

Remocéao dos divisores de cultura da plataforma com opcéo de trava

Para remover os divisores de cultura de uma plataforma com opc¢éo de trava, siga estes passos:
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Abaixe 0 molinete, eleve a plataforma, pare o motor, remova a chave e engate os apoios de seguranc¢a. Para
instrugdes, consulte seu colheitadeira manual do operador

Abra/remova as tampas laterais da plataforma. Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.

Levante a alavanca de seguranca (A).

Segure o divisor (B), empurre a alavanca (C) para abrir
a trava e abaixar o divisor.

1005674

Figura 3.82: Divisor de cultura

147829 91 Revisdo A



OPERACAO

5. Levante o divisor para fora da tampa protetora e
armazene do seguinte modo:

a. Posicione o pino (A) sobre o divisor no furo da
extremidade, no local indicado.

b. Levante o divisor e posicione as aletas (B) dentro
do suporte na extremidade. Certifique-se de que
0 as aletas engataram no suporte.

6. Feche/substitua as tampas laterais da plataforma.
Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.

Figura 3.83: Armazenamento do divisor de
cultura

Remocao dos divisores de cultura da plataforma sem opcéo de trava

Para remover os divisores de cultura de uma plataforma sem opcéo de trava, siga estes passos:
4\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Abaixe o molinete, eleve a plataforma, pare o motor, remova a chave e engate os apoios de seguranca. Para
instrucdes, consulte seu colheitadeira manual do operador

2. Abra/remova as tampas laterais da plataforma. Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.

3. Remova o parafuso (A), a arruela de fechamento e a
arruela plana.

4. Abaixe o divisor (B) e levante a tampa protetora
para fora.

5. Feche/substitua as tampas laterais da plataforma.
Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.

1001841

Figura 3.84: Divisor de cultura
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Instalacéo dos divisores de cultura na plataforma com opcéo de trava

Para instalar os divisores de cultura em uma plataforma com opcéo de trava, siga estes passos:

A PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Abaixe 0 molinete, eleve a plataforma, pare o motor, remova a chave e engate os apoios de seguranca. Para

instrugBes, consulte seu colheitadeira manual do operador

Abra a plataforma e remova as tampas laterais.

No local de armazenamento do divisor, levante o
divisor para desengatar as aletas (A) na extremidade
inferior e, em seguida abaixe-o ligeiramente para
desengatar o pino (B) da extremidade.

Posicione o divisor de cultura conforme exibido
posicionando as aletas (A) nos orificios na
extremidade.

Levante a extremidade anterior do divisor até que o
pino (B) no topo do divisor engate e feche o trinco (C).

Empurre a alavanca de seguranca (D) para baixo para
travar o pino no trinco.
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Figura 3.85: Divisor de cultura armazenado

1005676

Figura 3.86: Divisor de cultura
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7. Verifique se o divisor NAO se move lateralmente.
Ajuste os parafusos (A) conforme necessario para
fixar o divisor e remova a folga lateral ao puxar a ponta
do divisor.

8. Fechel/instale as tampas laterais.

1001839

o 9

Figura 3.87: Divisor de cultura

Instalacdo dos divisores de cultura na plataforma sem opcéo de trava

Para instalar os divisores de cultura em uma plataforma sem opc¢ao de trava, siga estes passos:
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Abaixe o molinete, eleve a plataforma, pare o motor, remova a chave e engate os apoios de seguranca. Para
instrucdes, consulte o manual do operador da sua colheitadeira.

2. Abra/remova as tampas laterais. Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.
3. Remova o divisor de cultura do compartimento.

4. Posicione o divisor de cultura conforme exibido
posicionando as aletas (A) nos orificios na
extremidade.

1001216

Figura 3.88: Divisor de cultura

147829 94 Revisdo A



OPERACAO

5. Levante a extremidade dianteira do divisor e instale
o parafuso (A) e a arruela escalonada especial (B)
(degrau adiante do divisor). Aperte o parafuso.

6. Verifigue se o divisor ndo se move lateralmente.
Ajuste os parafusos (C) conforme necessario para
fixar o divisor e remova a folga lateral ao puxar a ponta
do divisor.

7. Feche a tampa. Consulte 3.2.3 Tampas laterais,
pagina 39.

1001834

Figura 3.89: Divisor de cultura

3.7.13 Tirantes divisores de linha

Os divisores de linha sdo usados em conjunto com o divisor de cultura. Os divisores de linha removiveis sdo

muito Gteis quando a cultura é baixa, mas em culturas de pé, apenas o divisor de cultura é recomendado.

Tabela 3.9 Uso recomendado para divisores de linha

Com divisores de linha

Sem divisores de linha

Alfalfa
Canola
Linho
Semente de grama
Lentilhas
Cereal acamado
Ervilhas
Soja

Erva do Sudao

Forragem de inverno

Feijdo
Milho
Arroz
Soja

Cereal em pé
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Remocao dos divisores de linhas

Para remover os divisores de linha, siga estes passos:

1. Solte o parafuso (B) e remova o divisor (A).

1004683

Figura 3.90: Divisor de linha de cultura

2. Armazene os dois divisores no lado interior direito
da tampa protetora.

1004684

Figura 3.91: Divisor de linha armazenado

Divisores de arroz

Os divisores de arroz especiais e opcionais podem ser
instalados e utilizados quando necessario. Consulte 6.3.3
Divisor de linha arrozeiro, pagina 430.

Os procedimentos de instalacdo e remocgdo sdo os
mesmos para todos os divisores de cultura padrao.

1001582

Figura 3.92: Divisor de linha arrozeiro
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3.8 Controle automatico de altura da plataforma (CAAP)

O recurso de Controle Automatico de Altura (CAAP) da MacDon funciona em conjunto com a opgao de CAAP
disponivel em certos modelos de colheitadeira.

Um sensor € instalado na caixa indicadora de flutuacdo (A) no Adaptador para Colheitadeira CA25. Dois sensores
estdo instalados no mddulo de flutuagdo FM100. Esse sensor envia um sinal & colheitadeira, permitindo que a
mesma mantenha uma altura de corte consistente e uma flutuagcdo do adaptador ideal & medida que a plataforma
segue os contornos do solo.

1003390

Figura 3.93: Adaptador para Colheitadeira CA25

do Adaptador para Colheitadeira CA25 é equipado de fabrica para CAAP; no entanto, antes de se usar o recurso
de CAAP, deve-se fazer o seguinte:

1.

Assegure-se de que a faixa de tensao de saida do sensor de CAAP esteja adequada para a colheitadeira.
Para obter mais informac¢des, consulte 3.8.1 Varia¢do de Tens&o do Sensor de Controle Automatico de Altura
— Requisitos da Colheitadeira, pagina 99.

Prepare a colheitadeira para usar o recurso de CAAP (aplica-se somente a alguns modelos de
colheitadeira—consulte as instru¢des para a sua colheitadeira).

Calibre o sistema de CAAP de modo que a colheitadeira possa interpretar corretamente os dados do sensor de
altura no modulo de flutuacao do adaptador para colheitadeira (consulte as instrugdes para a sua colheitadeira).

NOTA:

Uma vez que a calibracéo tenha sido concluida, vocé estara pronto para usar o recurso de CAAP no
campo. Para cada colheitadeira, certas configuracfes de operacdo podem ser usadas para melhorar o
desempenho do recurso de CAAP (consulte as instru¢des para a sua colheitadeira).
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NOTA:

Se o adaptador de colheitadeira CA25 néo estiver equipado para trabalhar com um modelo especifico de
colheitadeira, serd necessario instalar o pacote complementar adequado para a colheitadeira. Pacotes de
concluséo vém com instru¢des para instalar o sensor de CAAP no adaptador para colheitadeira.

Consulte as instrugdes a seguir para seu modelo de colheitadeira especifico:
» 3.8.2 Colheitadeiras Séries Challenger 6 e 7, pagina 102

» 3.8.3 Colheitadeiras Case IH2300/2500 e 5088/6088/7088, pagina 110

» 3.8.4 Colheitadeiras Case IH 5130/6130/7130, 7010/8010, 7120/8120/9120, e 7230/8230/9230, pagina 114
» 3.8.5 Colheitadeiras Gleaner R62/R72, pagina 123

» 3.8.6 Colheitadeiras Gleaner R65/R75, pagina 126

» 3.8.7 Colheitadeiras John Deere Série 50, pagina 136

» 3.8.8 Colheitadeiras John Deere Série 60, pagina 140

» 3.8.9 Colheitadeiras John Deere Série 70, pagina 146

» 3.8.10 Colheitadeiras John Deere Série S, pagina 153

» 3.8.11 Colheitadeiras Lexion Série 500, pagina 159

» 3.8.12 Colheitadeiras Lexion Série 700, pagina 167

» 3.8.13 Colheitadeiras New Holland, pagina 174
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3.8.1 Variacao de Tenséo do Sensor de Controle Automéatico de Altura —

Requisitos da Colheitadeira

A saida do sensor de Controle Automatico de Altura (CAAP) deve estar dentro de uma faixa de tensao especifica
para cada colheitadeira ou o recurso de CAAP néo funcionara adequadamente.

Tabela 3.10 Limites de tensao da colheitadeira

Colheitadeira

Limite baixo de

Limite alto de

Variacéo (diferenca
entre os limites

tenséo tenséo alto e baixo)
Challenger, Gleaner A, Massey Ferguson 0,5V 45V 25V
Case IH 5088/6088/7088,
5130/6130/7130, 7010/8010, 0,5V 45V 25V
7120/8120/9120, e 7230/8230/9230
Case IH 2300/2500 28V 72V 40V
Gleaner SériesR e S 05V 45V 25V
John Deere Séries 50, 60, 70 e S 05V 45V 25V
Lexion Séries 500/600/700 05V 45V 25V
New Holland sistema CR/CX -5V 0,7V 4,3V 25V
New Holland CR/CX - sistema 10 V 28V 72V 4,1-4,4 V

NOTA:

Alguns modelos de colheitadeira ndo suportam a verificacdo de tensdo de saida do sensor a partir da
cabine (séries iniciais 23/2588 , Lexion séries 500/700). Para esses modelos, verifique a tenséo de saida
manualmente — consulte Verificagdo manual da variac@o de tenséo, pagina 99.

Verificacdo manual da variacdo de tenséo

Pode-se verificar manualmente a faixa de tensdo de saida do sensor de Controle Automatico de Altura (CAAP) na
caixa do indicador de flutuacdo; no entanto, algumas colheitadeiras permitem que se verifique a faixa de tenséo
da cabine. Consulte seu manual do operador da colheitadeira ou as instrucées de CAAP para o seu modelo de

colheitadeira neste documento.

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo
e destrave a flutuacdo domédulo de adaptador.

147829
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2. Certifigue-se de que a ligacdo da trava da flutuagéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] e a porca [B]
nao podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma néo estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensdo pode
sair da faixa durante a operacédo, causando o mau
funcionamento do sistema de CAAP.

3. Ajuste o suporte de tensédo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacao esteja
no "0".

Figura 3.95: Caixa Indicadora de Flutuacéo (o
Conjunto de Sensor de CAAP de 5 volts mais
comum é mostrado)

4. Usando um voltimetro (A), mec¢a a tensdo entre os
fios de aterramento (Pin 2) e de sinal (Pin 3) no
sensor de CAAP na caixa do indicador de flutuagéo.
A mesma deve estar no limite de alta tensdo para
a colheitadeira — consulte a Tabela 3.10 Limites de
tensdo da colheitadeira, pagina 99.

Figura 3.96: Voltimetro entre os Fios de
Aterramento e de Sinal
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Baixe totalmente o alimentador da colheitadeira e
flutue a plataforma para cima dos batentes inferiores (o
indicador da flutuag&o deve estar no "4" e o adaptador
devera estar totalmente separado da plataforma).

NOTA:

Pode ser necessério segurar a chave de
plataforma para baixo por alguns segundos para
garantir que o alimentador esteja totalmente
abaixado.

Usando um voltimetro (A), meca a tensdo entre os fios
de aterramento e de sinal no sensor de CAAP na caixa
indicadora de flutuacdo. A mesma deve estar no limite
de baixa tensdo para a colheitadeira — consulte a
Tabela 3.10 Limites de tensao da colheitadeira, pagina
99.

Ajuste os limites de tenséo (consulte Ajuste de limite de
tenséo, pagina 101) se a tensdo do sensor ndo estiver
dentro dos limites alto e baixo ou se a faixa entre os
limites alto e baixo for insuficiente (consulte a Tabela
3.10 Limites de tensédo da colheitadeira, pagina 99).

Ajuste de limite de tenséo

NOTA:
Os conjuntos do sensor do controle automatico de altura da plataforma (CAAP) utilizados para colheitadeiras
Lexion e algumas colheitadeiras New Holland sdo um pouco diferentes dos conjuntos de sensores usados por
outros modelos de colheitadeiras—todos os trés conjuntos séo ilustrados neste procedimento.

1.

147829

Complete as etapas a seguir para ajustar o limite de
alta tenséo:

a. Estenda totalmente a cantoneira de protecéo;
o indicador de angulo da plataforma deve estar
em "D".

b. Posicione a plataforma em 6-10 pol. (15 a 25,5

cm) acima do solo; o indicador da flutuagdo deve
estar em "0".

c. Afrouxe os parafusos de montagem dos
sensores (A).

d. Gire o potencidémetro (B) no sentido horario para
aumentar o limite de baixa tenséo e no sentido
anti-horario para reduzi-lo.

e. Aperte o0s parafusos de montagem dos
sensores (A).

101

1003465
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Figura 3.97: Voltimetro entre os Fios de
Aterramento e de Sinal

Figura 3.98: Montagem do sensor de CAAP
para utilizacdo com colheitadeiras Lexion
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2. Complete as etapas a seguir para ajustar o limite de
baixa tenséo:

a.

Estenda totalmente a cantoneira de protec¢éo;
o indicador de angulo da plataforma deve estar
em "D".

Abaixe a plataforma totalmente no solo; o
indicador da flutuac&o deve estar em "4".

Afrouxe os parafusos de montagem (A).

Gire o potencidmetro (B) no sentido horario para
aumentar o limite de baixa tensdo e no sentido
anti-horario para reduzi-lo.

Aperte os parafusos de montagem dos
sensores (A).

Figura 3.99: Montagem do sensor de 10
Volt de CAAP para utilizagcdo com algumas
colheitadeiras New Holland

Figura 3.100: Montagem para sensor mais
comum de 5 volts da CAAP

3.8.2 Colheitadeiras Séries Challenger 6 e 7

Verificacdo da variacdo de tensédo da cabine da colheitadeira (AGCO séries 6 e 7)

NOTA:

AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

Para verificar a variacdo de tenséo de saida do sensor da cabine da colheitadeira, siga estes passos:

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagdo domddulo de adaptador.

147829
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2. Verifique se a ligagéo de trava da flutuacéo esta sobre
0s batentes (arruela [A] e porca [B] ndo podem ser
movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver sobre os batentes
durante os préximos dois passos, a tensao podera
sair do limite durante a operacéo, causando mau
funcionamento do sistema CAAP.

3. Ajuste o suporte de tensao de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacao esteja

===
no "0". 7 - = 3

1003

4. No motor da colheitadeira, va para a pagina CAMPO,
e entdo pressione o icone de diagndsticos. A péagina —
MISCELANEA aparece. e |

. - 2 L. 1 H]!nt!lhlll(l l ‘ Ca Il“)f:‘!llﬁ;‘-.
5. Pressione o botdo DIAGNOSTICO VMM (A). A pagina |

DIAGNOSTICO VMM aparece. ; /® _
.” 1vm-'| Diagic II [ I)1ﬂqnns1 ic —l
|

Alarms J

System setup | |

I Engine alulm-.l

Figura 3.103: Painel da colheitadeira Challenger
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6. Va para a aba ANALOGICO, e entdo selecione
MODULO VMM 3 pressionando a caixa de texto
abaixo das quatro abas. Atenséao do sensor de AHHC
agora é mostrada na tela como POTENCIOMETRO
DIREITO DE ALTURA DA PLATAFORMA e no
POTENCIOMETRO ESQUERDO DE ALTURA
DA PLATAFORMA. Ambas as leituras devem
ser idénticas.

1003682

7. Abaixe totalmente o alimentador (0 mddulo de
flutuacdo deve estar totalmente separado da
plataforma).

NOTA:

Pode ser necessario manter o botédo de
movimento da plataforma para baixo
pressionado por alguns segundos para garantir
gue o alimentador esteja inteiramente abaixado.

FEH

et e Lot =TTt
=
B T

fesil

8. Leia a tensao.

9. Levante a plataforma de modo que a barra de corte | -
esteja 150 mm (6 pol.) distante do chéo.

10. Leia a tens3o. Figura 3.105: Painel da colheitadeira Challenger

11. Ajuste os limites da tenséo, se a tensdo do sensor nao
estiver dentro dos limites baixo e alto (consulte Ajuste
de limite de tensao, pagina 101), ou se o intervalo entre
os limites baixo e alto é insuficiente (consulte a tabela
3.10 Limites de tensédo da colheitadeira, pagina 99).

Acoplamento do controle automético de altura da plataforma (Série Challenger 6)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Os seguintes componentes de sistema sdo necessarios para o funcionamento do controle automatico de altura da
plataforma (CAAP):
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Médulo principal (placa PCB) e o médulo acionador da
plataforma (placa PCB) montados na caixa de placas no
moédulo do painel de fusiveis (PF).

Entradas do operador - Alavanca de Controle
Multifuncéo.

Entradas do operador montadas no painel do médulo do
console de controle (CC).

NOTA:

Além dos componentes acima, a valvula de controle
eletro-hidraulica da plataforma é também uma parte
integrante do sistema.

Acople o CAAP como indicado:

1.

Percorra pelas opcdes de controle da plataforma
no painel da colheitadeira utilizando o interruptor de
controle da plataforma, até que o icone do CAAP
apareca na primeira caixa de mensagens. O CAAP
ajustara a altura da plataforma em relagéo ao solo, de
acordo com as configurag@es de altura e sensibilidade.

Figura 3.106: Painel da Colheitadeira
Challenger

Calibracéo do controle automatico de altura da plataforma (Challenger Série 6)

NOTA:
Para obter melhor desempenho do sistema automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuracdo e a calibragdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao angulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagéo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Para calibrar o sistema, siga estes passos:

1.
2.

Certifique-se de que a unido central esteja em D.

Na pagina CAMPO, pressione o0 icone
DIAGNOSTICO. A pagina MISCELANEA aparece.

147829 105
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Figura 3.107: Painel da colheitadeira Challenger
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3. Pressione o botdo CALIBRACOES. A pégina
CALIBRACOES aparece.

Diagnostic

Alarms

|w-|M Di.;qm.r-.r.lcl |

Engine alarms

DTC

1003667

4. Pressione o0 botdo PLATAFORMA. A pagina
CALIBRAGAO DA PLATAFORMA mostra um aviso. : Trcave “ Throttte

I_ Shafts | r Header 5
[ e
| Reel speed J l Sieve J

1003668

5. Leia a mensagem de aviso e entdo pressione o botédo
verde com a marca de sele¢éo.
WARNING !
The header will be calibr

automaticaly. All bystand
should be away from the co

Figura 3.110: Painel da colheitadeira Challenger
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6. Sigaas instruces na tela para completar a calibracéo.

NOTA:
O procedimento de calibracdo pode ser
cancelado a qualquer momento pressionando-se
o bot&o de cancelamento no canto inferior direito , i [
. ~ Press START to begin
da tela. Enquanto a calibracdo da plataforma il calibrataal
estiver em andamento, a calibragdo também ' '
pode ser cancelada utilizando-se os botbes
para cima, para baixo, inclinagdo a direita ou
inclinagédo a esquerda na manopla de controle

NOTA:

Se a colheitadeira ndo tiver a inclinacdo da . . . .
plataforma instalada ou se estiver inoperante, Figura 3.111: Painel da colheitadeira Challenger
avisos podem ser recebidos durante a

calibracdo. Pressione o botdo verde de

verificacdo se esses avisos aparecerem. Isso

nao afetara a calibracdo do CAAP.

o
~
©
2]
o
o

Ajuste de Altura da Plataforma (Série Challenger 6)

Uma vez que o controle automatico de altura (CAAP) esteja ativado, pressione e solte o botéo inferior na alavanca
de controle. O CAAP ira abaixar automaticamente a plataforma para a configuracédo de altura selecionada.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacao deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.

A altura selecionada do CAAP é ajustada utilizando-se o
botéo de ajuste de altura no console de controle. Girar o
botdo no sentido horario aumenta a altura selecionada e,
no sentido anti-horario, reduz a altura selecionada.

1003692

Figura 3.112: Bot&o de ajuste de altura no
console de controle da colheitadeira

Ajuste de variacao de elevacao/descida da plataforma (Série Challenger 6)
NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacao deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.
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1. Pressione o icone Plataforma na pagina CAMPO. A
pagina PLATAFORMA é exibida.

2. Pressione CONTROLE DA PLATAFORMA (A). A
pagina CONTROLE DA PLATAFORMA é exibida.

Va para a aba CONFIGURACOES DA TABELA

4. Pressione a seta para cima no MAX UP PWM para

aumentar o nimero percentual e a velocidade de
Pressione a seta para baixo no MAX
UP PWM para diminuir o namero percentual e a
velocidade de elevagéo.

5. Pressione a seta para cima no MAX DOWN PWM
para aumentar o nimero percentual e a velocidade
de elevagdo. Pressione a seta para baixo no MAX
DOWN PWM para diminuir o nimero percentual e a
velocidade de elevagéo.

elevagéo.

147829
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Figura 3.115: Painel da Colheitadeira Challenger
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Definicdo do controle da sensibilidade da altura automatica da plataforma (Série Challenger 6 )

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a plataforma deve percorrer para cima ou para baixo antes
gue o controle automético de altura da plataforma (CAAP) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteracdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessérias
grandes altera¢gBes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacio deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

1. Pressione o icone PLATAFORMA na pégina CAMPO.
A pégina PLATAFORMA aparece.

2. Pressione o botdo CONTROLE DA PLATAFORMA (A).
A pagina CONTROLE DA PLATAFORMA aparece. E =1
possivel ajustar a sensibilidade nesta pagina utilizando - [ HeadereaEE
as setas para cima ou para baixo.

]
|.¥_ Reel control l

3. Ajuste a sensibilidade para a configuragdo maxima.

4. Ative o CAAP e pressione o botdo de abaixamento da s il Beall
plataforma na haste de controle. ol @

5. Reduza a sensibilidade até que o alimentador 4,, 17 100
permaneca estavel e ndo balance para cima e para - Bl=1- it
baixo. ‘ 155 ;l L3
NOTA: . @
Esta é a maxima sensibilidade e é somente uma 0
configuracéo inicial. A configuracéo final deve 3 [loat setection [ Hanual
ser feita em campo a medida que a reacéo do

sistema varie com alterac8es na superficie e - : -0 b
condi¢cbes de operacao.

Figura 3.117: Painel da colheitadeira Challenger

NOTA:

Caso uma sensibilidade maxima néo seja
necessaria, uma configuragdo menos sensivel
reduzird a frequéncia das corregdes de altura da
plataforma e o desgaste de componentes. Abrir
parcialmente a valvula acumuladora atenuara a
acdo dos cilindros de elevacédo da plataforma e
reduzira a procura da plataforma.
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3.8.3 Colheitadeiras Case IH2300/2500 e 5088/6088/7088
Acoplamento do Controle Automatico de Altura da Plataforma (Case IH 2300)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

1. Gire o botdo de selecdo de modo (A) para HT.

2. Defina a altura desejada da plataforma com o botdo de
controle de posicao (B). O CAAP elevara e abaixara a
plataforma para manter uma distancia fixa do solo.

LIGUE o alimentador.
Empurre o botdo ABAIXAR da plataforma.

1003788

Figura 3.118: Controles da colheitadeira

5. Use o controle de variagédo de elevacéo da plataforma
(A) e controle da variacdo de descida da plataforma
(B), conforme necessario, para ajustar a variacao
a cada elevacdo e descida da plataforma, a fim de
manter a altura desejada.

6. Utilize o controle de sensibilidade (A) para configurar
a sensibilidade as mudancas de condi¢éo do solo.

1003790

Figura 3.120: Controles da colheitadeira
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Calibracao da sensibilidade da altura automatica da plataforma (Case IH 2300/2500 e
5088/6088/7088)

Para obter melhor desempenho do sistema automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuragcéo e a calibracdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao 4ngulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

Para calibrar o sistema, siga estes passos:

1.
2.

Certifique-se de que a unido central esteja em D.

Configure a flutuacdo no pacote da plataforma e do
moédulo (consulte o 3.7.2 Flutuacdo da plataforma,
pagina 65). Posicione o avango-recuo no meio vao.

Ligue o motor da colheitadeira, mas NAO engate o
separador e o alimentador.

Localize o botdo de controle da plataforma (A) no
console direito, e ajuste para "HT" (esse é o modo
CAAP).

Pressione o botdo para abaixar a plataforma (A) na
alavanca do joystick até o modulo e a plataforma
estiverem abaixados. Pode ser necessario segurar o
bot&o por alguns segundos.

Pressione o botdo para levantar a plataforma (A)
na alavanca do joystick. A plataforma deve parar
em cerca da metade do ponto do curso. Continue
segurando o botdo de elevacdo da plataforma, e a
plataforma seré levantada automaticamente até que
o alimentador alcance o topo de seu limite. O sistema
CAAP agora esté calibrado.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais
pesado para completar o procedimento de
calibracéo de solo, ajuste para a operacéo de
flutuagcdo recomendada apoés a calibracao ter
sido completada.

147829 111
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Figura 3.121: Console do lado direito

1003786

Figura 3.122: Alavanca do joystick (Case IH
2300/2500)
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Definicdo da sensibilidade da altura automatica da plataforma (Case IH 2300/2500 e
5088/6088/7088)

OPERACAO
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Figura 3.123: Alavanca do joystick (Case IH
5088/6088/7088)

O ajuste de sensibilidade controla a distdncia que a plataforma deve percorrer para cima ou para baixo antes
gue o controle automético de altura da plataforma (CAAP) reaja e levante ou baixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessérias pequenas alteracdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias

grandes altera¢cBes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.
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1. Use a tecla CONFIGURACOES DA PLATAFORMA
(M) para exibir a TELA ALTERACAO DA
SENSIBILIDADE DA PLATAFORMA.

2. Use as teclas PARA CIMA ou PARA BAIXO (E e H)
para ajustar o item destacado. A variagdo da definicdo
da sensibilidade da altura é 0 (mano sensivel) a 250
(mais sensivel) em incrementos de 10.

NOTA:

Os ajustes tém efeito imediatamente. Use a
tecla CANCELAR para retornar as configuracdes
originais.

3. Use a tecla CONFIGURACOES DA PLATAFORMA
(M) para destacar o proximo item variavel.

4. Use a tecla ENTER (D) para salvar as alteracdes e
retornar a tela do monitor. Se ndo houver alteragdes,
atela retornara a tela do monitor apds cinco segundos.

1010046
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Figura 3.125: Tela de alteracéo de sensibilidade
da altura
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3.8.4 Colheitadeiras Case IH 5130/6130/7130, 7010/8010, 7120/8120/9120, e
7230/8230/9230

Verificacdo da variacdo de tenséo da cabine da colheitadeira (Case 8010)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Para verificar a variacdo de tensdo de saida do sensor da cabine da colheitadeira para monitor universal, siga
estes passos:

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagdo do moédulo de adaptador.

2. Certifigue-se de que a ligacdo da trava da flutuagéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] e porca [B]
ndo podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma néo estiver sobre os batentes
durante os préximos dois passos, a tensao podera
sair do limite durante a operagéo, causando mau
funcionamento do sistema CAAP.

3. Ajuste o suporte de tensé&o de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuagéo esteja
no "O"_

Figura 3.127: Caixa indicadora da flutuagcao
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4. Garanta que a flutuacdo da plataforma esteja
destravada.

5. Selecione DIAG (A) na tela PRINCIPAL do monitor
universal. A tela DIAG aparece.

6. Selecione SUBSISTEMA (A). A janela
SUBSISTEMA é aberta.

7. Selecione ALTURA/INCLINACAO PLT (A). A janela
SENSOR é aberta.

147829 115

| HARV ” SETUP || CAL I| umuTY I|. DIAG I
/.

Axial Flow Monitor
Main Menu

11:21 AM - Nov 22, 2007
Software ID: 1038
Firmware Version: 31.5.0.0

| CONTRAST || BACKLIGHT || POWER |

[

cuT

Figura 3.128: Monitor da colheitadeira
Case 8010
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Figura 3.129: Monitor da colheitadeira
Case 8010

| O =
AFS DR SIEVE
BRAKES [ / HEADER THRESHING
CLEANING A H%DRAULIC THRESHING ROTOR
ENGINE LIGHTS TRANSMISSION
FEEDER DPERATOR CONTROU UNLOADING
GRAIN HANDLING RESIDUE VOLTAGE
GROUND DRIVE RHM LAMP 1003678

Figura 3.130: Monitor da colheitadeira
Case 8010
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8. Selecione SEN ESQUERDO (A). A tensdo exata é

exibida. Levante e abaixe a plataforma para ver a L= | L« [ > | | e l_
variacdo completa de leituras de tenséo. ACCUMULATORVLV|| LIFT PRESS SEN RT CENTER SEN
ADJ DEC SW LOWER SW SET HEIGHT #1 SW
ADJ INC sSW LOWER VLV SETHEIGHT #2 sW
FEEDER POS SEN RAISE sW TILT ANGLE SEN

| A)

HHC RESUME sW ﬁRAISE VLV TILT CCW sW
| L Iy
RAISELOW ISENSE TILT CCW VLV

LFT CENTER SEN RIGHT SEN TILT CW sw

1003818

Figura 3.131: Monitor da colheitadeira
Case 8010

9. Ajuste os limites da tenséo, se a tensao do sensor ndo
estiver dentro dos limites baixo e alto (consulte Ajuste
de limite de tensao, pagina 101), ou se o intervalo entre
os limites baixo e alto for insuficiente (consulte a tabela
3.10 Limites de tensédo da colheitadeira, pagina 99).

Figura 3.132: Monitor da colheitadeira
Case 8010

Verificacdo de Faixa de Tensdo da Cabine da Colheitadeira (Case IH 5130/6130/7130,
7010/8010; 7120/8120/9120; 7230/8230/9230)

NOTA:

AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

Para verificar a faixa de tensdo de saida do sensor da cabine da colheitadeira para o Visor Pro 600, siga
estas etapas:

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuacdo domédulo de adaptador.
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2. Certifigue-se de que a ligacdo da trava da flutuacdo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] e porca [B]
nao podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver sobre os batentes
durante os préximos dois passos, a tensao podera
sair do limite durante a operacédo, causando mau
funcionamento do sistema CAAP.

3. Ajuste o suporte de tensao de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacao esteja
no "0".

Figura 3.134: Caixa indicadora da flutuagéo

4. Garanta que a flutuacdo da plataforma esteja 0.0
destravada. @| (®) r‘“' .
5. Selecione DIAGNOSTICO (A) na tela PRINCIPAL. A %@ . o i
te|a D|AGNOST|CO abre_ QU Toolbox Diagnostics Combine Info
6. Selecione CONFIGURAGOES. A tela ! ‘ )
CONFIGURACOES aparece. = | i o &
Qﬂ g Per I?C,ln.. ens ACS
oo
| . Data Management Calibrations
! 11:28 AM - Nov 22, 2007

1008672

Figura 3.135: Monitor da colheitadeira Case IH
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7. Selecione a seta GRUPO (A). A janela GRUPO abre.

oup
[ |

Parameter

SPN

Schemalic 10 Name

L
| Connector and pin

Electrical component

8. Selecione ALTURA/INCLINACAO PLATAFORMA (A).
A janela PARAMETRO abre.

| Header

Brakes | Header HeightTilt
/.

! Cleaning /\/ Hydraulic
A

‘ ! | | Engine U Lights

Feeder Operator Control

Grain Handling RHM lamp

9. Selecione SENSOR DE ALTURA DA PLATAFORMA
ESQUERDA (A) e, entéo, selecione o botdo GRAFICO
(B). A tensédo exata € exibida na parte superior da tela.
Levante e abaixe a plataforma para ver a variacédo
completa de leituras de tenséo.

||| 1-sense lateral Tilt

Sw header raise

Left header height sen || Sw work width decrease

10. Ajuste os limites da tensao, se a tensdo do sensor nao
estiver dentro dos limites baixo e alto (consulte Ajuste
de limite de tenséo, pagina 101), ou se o intervalo entre
os limites baixo e alto for insuficiente (consulte a tabela
3.10 Limites de tens&o da colheitadeira, pagina 99).

Rignht header helght sen || Sw work width increase

ﬁ:\‘ HHC resume

Sw Header tit cow

Sw Header tilt cw

Sw header lower !I
m—

Figura 3.138: Monitor da Colheltadelra Case IH
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Unit

Voltage __-!
—

Figura 3.139: Monitor da Colheitadeira Case IH

Calibracao do controle automatico de altura da plataforma (Case IH 5130/6130/7130,
7010/8010; 7120/8120/9120; 7230/8230/9230)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuracéo e a calibracdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao angulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:

Este procedimento se aplica as colheitadeiras com uma versdo do software anterior a 28.00. Para obter
instrugBes sobre a calibragdo do CAAP para colheitadeiras com software posterior a versdo 28.00 ou acima,
consulte Calibracdo do sistema de controle automatico de altura da plataforma (Colheitadeiras Case com

o software vers&o 28.00 ), pagina 121.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

Para calibrar o CAAP, siga estes passos:
1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Garanta que todas as conexdes hidraulicas e elétricas
do modulo do adaptador tenham sido feitas.

3. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS na tela
PRINCIPAL e, entao, selecione PLATAFORMA.
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4. Configure o ESTILO DE PLATAFORMA adequado.

Header Setup

Header stop height
50 %

Header style
Flexhead

HHC raise rate
183

HHC lower rate
142

2R TTTTTTTITITTT o

Press flt override

16

Min reel speed

5. Configure a RAMPA DA VELOCIDADE AUTOMATICA

DO MOLINETE. | . Auto reelspeed slope
6. Configure FLUTUACAO DE PRESSAO DA CH >
PLATAFORMA para SIM se estiver equipado e : L::;’ﬂ“"‘
garanta que o ACIONADOR DO MOLINETE seja ~ e
HIDRAULICO. _ ader pressure flo:

No

Reel drive

Hydraulic

Header stop height

50

Header lift cylinders

75mm

1003938

7. Instale o AVANGCO-RECUO DO MOLINETE (se
aplicavel).

Reel fore-back
Yes

8. Configure SENSIBILIDADE DA ALTURA com o valor
desejado. O ponto de partida recomendado € 180.

Vertical knives

Mo ‘J

el _J
Reel vertical position
1
| = No Y
:) -
’ =) Reel horizontal position
3:04 pm No '
Dec 11, 2006 | Reel speed sensor
b/ No \/
Height sensitivity

Figura 3.142: Monitor da colheitadeira Case IH
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9.

10.
11.

12.
13.

OPERACAO

Instale o CONTROLE DE AVANCO-RECUO
e INCLINACAO DE AVANCO-RECUO DA
PLATAFORMA (se necessario).

Pressione PLATAF2 na parte inferior da tela.

Assegure que o TIPO DE PLATAFORMA seja
ESTEIRA.

NOTA:

Se o resistor de reconhecimento estiver
conectado ao chicote da plataforma, ndo sera
possivel alterar isso.

Defina o tipo de corte para PLATAORMA.

Configura a LARGURA DA PLATAFORMA adequada
e a UTILIZACAO DA PLATAFORMA.

Header Setup

Tilt sensitivity

100

Reel speed offset

lim

Header type
Draper
Cutting type
Platform

Header width E
30.00 ]
Header usage

28.00 .
Interval

1.00 j

Header offset

Figura 3.144: Monitor da colheitadeira Case IH

Calibracéo do sistema de controle automéatico de altura da plataforma (Colheitadeiras Case
com o software versao 28.00 )

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuracéo e a calibragcdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao &ngulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
AlteragOes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.

1.

147829

Certifique-se de que a unido central esteja em D.
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OPERACAO

2. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS na tela
PRINCIPAL e, ent&o, selecione CONFIGURACAO DA
PLATAFORMA.

3. Localize o campo SUBTIPO DE PLATAFORMA. Ele
sera localizado nas guias HEAD 1 ou HEAD 2.

4. Selecione 2000 (A).

Figura 3.145: Painel da colheitadeira

5. Localize os campos SENSORES DA PLATAFORMA e
FLUTUACAO DE PRESSAO DA PLATAFORMA. Eles
estédo localizados nas guias HEAD 1 ou HEAD 2.

6. Selecione HABILITAR (A) no campo SENSORES DA
PLATAFORMA.

7. Selecione NAO (B) no campo FLUTUACAO DE
PRESSAO DA PLATAFORMA.

1009754

8. Certifique-se de que o icone ALTURA AUTOMATICA
(A) apareca no monitor e seja exibido como mostrado
em (B). Quando a plataforma estiver ajustada para
corte no solo, isso verifica se a colheitadeira esta
usando corretamente os potencidmetro na plataforma
para detectar a pressédo do solo.

NOTA:

O campo ALTURA AUTOMATICA (B) pode
aparecer nas guias EXECUTAR e nédo
necessariamente na guia EXECUTAR 1.

(o}
0
~
D
(=]
o
2

Figura 3.147: Monitor da colheitadeira
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3.8.5 Colheitadeiras Gleaner R62/R72
Determinacdo de Requisitos do Sistema (Gleaner R62/R72)

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

Os seguintes componentes de sistema sédo necessarios para o funcionamento do controle automético de altura da
plataforma (CAAP):

e Madulo principal (placa PCB) e o0 médulo acionador da plataforma (placa PCB) montados na caixa de placas no
maédulo do painel de fusiveis (PF).

» Entradas do operador na Alavanca de Controle Multifungéo.
» Entradas do operador montadas no painel do modulo do console de controle (CC).
NOTA:

Além dos componentes acima, a valvula de controle eletro-hidraulica da plataforma é também uma parte
integrante do sistema.

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (Gleaner R62/R72)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuracéo e a calibragéo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao angulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Para calibrar o CAAP, siga estes passos:

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Ligue a colheitadeira, pressione e segure o botdo r.éq :
oculto C1 (A) e mantenha-o pressionado até que a S iy
lampada de LED (B) pisque momentaneamente. HEIGHT

Abaixe o alimentador o maximo possivel.

4. Pressione o0 botdo oculto L2 (C) e mantenha-o
pressionado até que a lampada de LED (B)
pisque momentaneamente. O sistema CAAP esta
calibrado agora.

1003585

Figura 3.148: Sistemade controle da plataforma
da colheitadeira
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Definicdo da sensibilidade da altura automatica da plataforma (Gleaner série R62/R72)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

1. Engate a embreagem principal da debulhadora (A) e a
embreagem da plataforma (B).

1003611

Figura 3.149: Console de controle da
colheitadeira

2. Aumente a velocidade (A) para acima de 2000 rpm.

Figura 3.150: Acelerador
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OPERACAO

3. Aperte o botdio ALTURA AUTOMATICA DA )
PLATAFORMA (A). A luz de LED (B) devera piscar r-e -~
continuamente, indicando que esta em modo de (& -
espera aguardando por uma resposta do operador.

SENSITIVITY

1003615

Figura 3.151: Sistema de controle da plataforma
da colheitadeira

4. Aperte momentaneamente o0 botdo de descida
da plataforma (A). A plataforma deverda abaixar
automaticamente e a luz de LED deve estar acesa,
indicando que o sistema automético de altura esta
conectado e em funcionamento.

5. Gire o botdo de altura (A) para aumentar ou diminuir a
pressdodo solo.

6. Gire o botédo de sensibilidade (B) para controlar com SENsITVITY
gue rapidez o CAAP reage as condic8es variaveis do HEIGHT
solo.

1003613

Figura 3.153: Sistema de controle da plataforma
da colheitadeira
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3.8.6 Colheitadeiras Gleaner R65/R75

Verificacdo da variacdo de tenséo da cabine da colheitadeira (Gleaner R65/R75)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Para verificar a variagédo de tensdo de saida dos sensores da cabine da colheitadeira, siga estes passos:

1.
2.

Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagdo do moédulo de adaptador.

Certifique-se de que a ligagéo da trava da flutuacéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] e porca [B]
ndo podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma né&o estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensédo pode
sair da faixa durante a operacgéo, causando o mau
funcionamento do sistema de CAAP.

O ponteiro (A) na caixa indicadora da flutuacdo deve
estar apontando para "0". Se necessario, ajuste o
suporte tensor de cabos (B) até que o ponteiro esteja
em "0".

147829 126

Figura 3.155: Caixa indicadora da flutuagcao
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Figura 3.156: Monitor de elevacdo da plataforma da colheitadeira

Acoplamento do controle automatico de altura da plataforma (Gleaner R65/R75)

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.

Os seguintes componentes de sistema sdo necessarios para o funcionamento do controle automatico de altura da
plataforma (CAAP):

e Madulo principal (placa PCB) e o médulo acionador da plataforma (placa PCB) montados na caixa de placas no
moédulo do painel de fusiveis nbsp (PF).

» Entradas do operador na Alavanca de Controle Multifungéo.
e Entradas do operador montadas no painel do moédulo do console de controle (CC).
NOTA:

Além dos componentes acima, a valvula de controle eletro-hidraulico de elevacao da plataforma também é parte
integrante do sistema.
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Figura 3.157: CAAP da colheitadeira

1. Pressione o botdo MODO AUTOMATICO (A) até que a lampada de LED do CAAP (B) esteja piscando. Se a
lampada do RTC estiver piscando, pressione o botido MODO AUTOMATICO (A) novamente até que mude para
0 CAAP.

2. Pressione momentaneamente o botéo (A) na alavanca
de controle. A lampada do CAAP deve mudar de
piscante para continua. A plataforma deve também
pender em direcdo ao solo. O CAAP agora esta
funcionando e pode ser ajustado para altura e
sensibilidade.

3. Use os controles para ajustar a altura e a sensibilidade
de acordo com as condi¢cdes do solo, tais como
barrancos rasos e trincheiras de drenagem de campo.

1003580

Figura 3.158: Alavanca de controle
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Calibracao do controle automéatico de altura da plataforma (Gleaner R65/R75)

A calibracdo deve ser realizada em solo plano e nivelado sem a embreagem da plataforma acoplada. A altura e a
inclinacédo da plataforma ndo devem estar nos modos automatico ou em espera. O rpm do motor deve também
estar acima de 2.000 rpm. A opgéo Inclinagdo da plataforma para colheitadeiras de 2004 e anteriores ndo
funciona com plataformas MacDon. Este sistema tera de ser removido, e desabilitado a fim de calibrar o controle
de altura automéatica da plataforma (CAAP). Veja o manual da colheitadeira para obter mais instrucoes.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicac@o deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

©
[*]
0
[se]
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Figura 3.159: CAAP da colheitadeira

A - Botdo MODO AUTOMATICO B - Luz do CAAP C - botéo CAL1
E - Elevacédo da plataforma E - Abaixamento da plataforma F - Modo automatico
G - botdo CAL2

NOTA:

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuracdo e a caliQragéo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao &ngulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Pressione o botdo MODO AUTOMATICO (A) até que a lampada do CAAP (B) acenda.

3. Pressione e mantenha o botdo CAL1 pressionado até ver as seguintes luzes piscar: levantar plataforma (D) e
baixar plataforma (E), modo inclinagdo automatica (F) e CAAP (B).

4. Baixe totalmente a plataforma e continue a segurar por 5-8 segundos para garantir que o médulo de flutuacéo
do tenha se separado da plataforma.
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10.
11.

12.
13.

OPERACAO

Pressione o botdo CAL2 (G) até que a lampada de descida da plataforma (E) pare de piscar, e solte-o quando
a lampada de elevacédo da plataforma (D) comece a piscat.

Levante a plataforma até sua altura maxima (garanta que a plataforma esteja descansando sobre os batentes).
Pressione o botdo CAL2 (G) até a lampada de elevagdo da plataforma (D) se apague.

NOTA:
Os passos a seguir se aplicam somente a 2005, e colheitadeiras mais novas com o alimentador Smartrac.

Espere que a lampada de INCLINACAO DA PLATAFORMA ESQUERDA (nio mostrada) comece a piscar e
entdo incline a plataforma o maximo possivel para a esquerda.

Pressione o botdo CAL2 (G) até que a INCLINA(;Ap DA PLATAFORMA ESQUERDA (n&o presente na foto)
pare de piscar e solte o botdo quando a INCLINACAO DA PLATAFORMA DIREITA (ndo mostrada) comece a
piscar.

Incline a plataforma 0 méaximo possivel para a direita.

Pressione o botdo CAL1 até ver as seguintes luzes piscarem: levantar plataforma (D), baixar plataforma (E),
modo de altura automatica (A), plataforma direita e plataforma esquerda (ndo mostrado) e modo de inclinacao
automatica (F).

Centralize a plataforma.

Pressione CALL1 (C) para sair da calibracéo e salvar todos os valores na meméria. Todas as lampadas deverdo
parar de piscar.

Desligamento do acumulador (Gleaner R65/R75)

O acumulador afetard o tempo de reacao da colheitadeira e inibira extremamente o desempenho do controle
automatico de altura da plataforma.

Consulte o manual de operacéo da colheitadeira para obter
o procedimento adequado ao ligar e desligar o acumulador.
Para obter melhor desempenho, desligue o acumulador do
alimentador.

NOTA:
O acumulador esta localizado em frente a barra do eixo
dianteiro esquerdo.

Figura 3.160: Interruptor Liga/Desliga do
acumulador da colheitadeira

A - Alavanca do acumulador (posicéo desligado)
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Ajuste de variacao de elevacéo/descida da plataforma (Gleaner R65/R75)

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste

documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

A estabilidade do sistema de controle de altura da
plataforma (CAAP) é afetada pelas variagbes de fluxo
hidraulico. Garanta que os restritores ajustaveis de
elevacédo (A) e descida (B) no bloco da valvula hidraulica
estejam ajustados de modo que leve aproximadamente
6 segundos para elevar a plataforma desde o solo até a
altura méxima (cilindros hidraulicos totalmente estendidos)
e cerca de seis segundos para abaixar a plataforma da
altura méxima até o nivel do solo.

NOTA:

Faca esse ajuste com o sistema hidraulico a temperatura
normal de operacéo (54,4°C [130°F]) e com o motor
funcionando com poténcia maxima.

Ajuste da pressao de solo (Gleaner R65/R75)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.
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OPERACAO

Para ajustar a altura da plataforma, certifique-se de que
a plataforma esteja no modo Controle Automatico de
Altura da Plataforma (CAAP). Ele é indicado pela luz LED Q
MODO AUTO (A) exibindo uma luz continua e sélida. A
plataforma ird baixar em direcéo ao solo (pressao de solo)
correspondendo a posi¢do selecionada com o botdo de
controle de altura (B).

Gire o botdo em sentido anti-horario para obter a presséo
de solo minima e no sentido horario para obter a presséo
de solo maxima.

1003656

NOTA:

A presséo de solo ideal, na maioria dos casos, € um
namero de separacdo no CAAP que va desde erguer a
plataforma completamente do solo (B) até estar apenas
apoiada no solo (A).

[to}
©
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Figura 3.163: Caixa indicadora da flutuagéo
Ajuste da sensibilidade do controle automético de altura da plataforma (Gleaner R65/R75)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.
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Figura 3.164: Console de controle automético de altura da plataforma (CAAP)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a plataforma deve percorrer para cima ou para baixo antes que
o CAAP reaja e levante ou abaixe o alimentador.

Quando o seletor de ajuste de sensibilidade (A) é definido até o seu ponto maximo (girado completamente no sentido
horario), sdo necessarias pequenas altera¢des na altura do solo para fazer o alimentador levantar ou abaixar. Nesta
posicéo, a barra de corte se move para cima e para baixo em uma distancia de aproximadamente 19 mm (3/4 pol.)
antes do médulo de controle ativar a valvula hidraulica de controle para levantar ou abaixar a estrutura da plataforma.

Quando o seletor de ajuste de sensibilidade (A) é definido até o seu ponto minimo (girado completamente no sentido
anti-horario), sao necessarias grandes alteragGes na altura do solo para fazer o alimentador levantar ou abaixar.
Nesta posi¢éo, a barra de corte pode se mover para cima e para baixo aproximadamente 51 mm (2 pol.) antes de
0 modulo de controle ativar a valvula hidraulica de controle para levantar ou abaixar a estrutura da plataforma.

A entrada "LINHA DE DETECCAO DA PLATAFORMA" também altera o intervalo de sensibilidade. Quando
conectada a uma esteira, a posicao anti-horario (menos sensivel) permite aproximadamente 102 mm (4 pol.) de
percurso vertical antes que a correcao seja feita.

Solucéo de problemas de alarmes de diagnéstico de erros (Gleaner R65/R75)

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.
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Tipo de exibicéo:

Exibido no tacémetro (A) como “XX” ou “XXX".

1003625

Figura 3.165: Tacﬁmeto

Exibido no LCD (A) como “XX pol.” ou “XXX cm”.
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Figura 3.166: Monitor LCD da colheitadeira
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Condicdes do alarme:

Se um erro for indicado na mensagem recebida do painel de fusiveis, soa um alarme audivel. O LCD no PIE indica
o sistema da plataforma em erro conforme o CTRL PLAT seguido por ERR ALT para a altura, e CTRL PLAT seguido
por ERR INCL da inclinacdo. O LED de altura da plataforma pisca uma luz amarela duas vezes por segundo.

O alarme também é notado pelo som da campainha que toca cinco vezes a cada 10 segundos.
NOTA:

Se o interruptor de altura da plataforma (B) for pressionado por 5 segundos ou mais, 0 PIE passa para o modo de
diagnéstico do controle automéatico de altura da plataforma/inclinagao (HTC).

Quando ocorre uma condi¢do de alarme, o LED verde do botdo comecga a piscar (verde, amarelo ou vermelho
dependendo da entrada).

Adicionalmente, uma mensagem € exibida no LCD para identificar a natureza do alarme. Por exemplo, TEMP HIDR,
ABERTO, CUR piscardo alternadamente.

Falhas do diagndstico de erros:

Pressionar o botdo de altura da plataforma (B) por um minimo de 5 segundos colocara o painel de instrumentos
eletrdnico (PIE) no modo de diagnéstico da plataforma.

O LCD (mostrado na pagina anterior) exibird a mensagem DIAG PLT quando o PIE entrar no modo de diagnéstico.
Neste modo, apds trés segundos, os rotulos de pardmetros de erro da plataforma serdo mostrados no LCD da PIE.
NOTA:

Todas as informacgfes exibidas sdo somente leitura.

Os botbes OK (C) e LIMPAR (D) permitem ao operador navegar pela lista de parametros.

NOTA:

Se nao houver nenhum cédigo de falha ativo, o LCD da PIE exibira NENHUM CODIGO.

Quando um parametro é exibido, a sua identificacdo é mostrada por trés segundos; depois disso, o seu valor é
automaticamente exibido.

Pressionar o botdo OK (C) enquanto o valor é exibido avancard para o préximo parametro e exibird a
sua identificacéo.

Quando uma identificacéo do pardmetro é exibida e o botdo OK (C) é pressionado antes de trés segundos, o valor
dos parametros sera exibido.

Pressionar AREA (E) ira ativar/desativar as opgoes.
NOTA:

Quando ESQUERDO for exibido no LCD, pressione o botdo OK (C), e a tensdo do controle automatico de
altura da plataforma (CAAP) sera exibida no monitor.

Pressione o botdo DIST (F) para navegar pela tabela.
Pressione o botdo LIMPAR (D) para sair do diagnéstico da plataforma e retornar ao modo normal.

Consulte 3.8.14 Operacédo do sensor, pagina 182.
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3.8.7 Colheitadeiras John Deere Série 50
Verificacdo da variacdo de tenséo da cabine da colheitadeira (John Deere Série 50)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Para verificar a variacdo de tensdo de saida do sensor da cabine da colheitadeira, siga estes passos:

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagdo domddulo de adaptador.

2. Certifigue-se de que a ligacdo da trava da flutuagéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] e porca [B]
ndo podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma né&o estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensédo pode
sair da faixa durante a operacéo, causando o mau
funcionamento do sistema de CAAP.

3. Ajuste o suporte de tensé&o de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuagéo esteja
no "O"_

Figura 3.168: Caixa indicadora da flutuagcao
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1003559

Figura 3.169: Monitor HHS da colheitadeira

10.
11.
12.

Pressione o botdo DIAGNOSTICO (D) no monitor — DIA aparece no monitor.
Pressione o botdo PARA CIMA (A) até que EO1 aparega no monitor — esses sdo os ajustes da plataforma.
Pressione o botdo ENTER (C).

Pressione o botdo PARA CIMA (A) ou PARA BAIXO (B) até que "24" seja exibido na porg¢éo superior do monitor
— essa € a leitura da tensdo do sensor.

Garanta que a flutuagéo da plataforma esteja destravada.
Dé partida na colheitadeira e baixe totalmente o alimentador até o solo.
NOTA:

Pode ser necessario manter o botédo de movimento da plataforma para baixo pressionado por alguns
segundos para garantir que o alimentador esteja inteiramente abaixado.

Verifique a leitura do sensor no monitor.
Levante a plataforma de modo que apenas se eleve do solo e verifique novamente a leitura do sensor.

Ajuste os limites da tenséo, se a tensao do sensor nao estiver dentro dos limites baixo e alto (consulte Ajuste
de limite de tenséo, pagina 101), ou se o intervalo entre os limites baixo e alto for insuficiente (consulte a tabela
3.10 Limites de tensédo da colheitadeira, pagina 99).
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Calibracao do controle automético de altura da plataforma (John Deere Série 50)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuracéo e a calibragcdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao angulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:

AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publica¢do deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

1. Certifiqgue-se de que a unido central esteja em D.

2. Descanse a plataforma sobre os batentes e destrave
o flutuador do adaptador.

Cologue as asas na posicao travada.
4. Ligue a colheitadeira.

5. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (D) no monitor —
DIA aparece no monitor.

6. Pressione o botdo CAL (B) DIA-CAL aparece
no monitor.

Figura 3.170: Monitor da colheitadeira
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7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.

OPERACAO

Pressione o botdo SUBIR ou DESCER até que HDR
seja exibido no monitor.

Pressione o botéo enter, hdr H-dn aparece no monitor.

Abaixe completamente o alimentador até o chéo.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botédo de
movimento da plataforma para baixo
pressionado por alguns segundos para garantir
gue o alimentador esteja inteiramente abaixado.

Pressione o botdo CAL (A) para gravar a calibragédo da
plataforma — HDR H-UP aparece no monitor.

Levante a plataforma a 91,4 cm (trés pés) acima do
solo, e pressione novamente pressione o botdo CAL

(A).

Pressione o botéo enter (B) para gravar a calibracdo
da plataforma. O sistema CAAP agora esta calibrado.

Ajuste os limites da tenséo, se a tensdo do sensor ndo
estiver dentro dos limites baixo e alto (consulte Ajuste
de limite de tenséo, pagina 101), ou se o intervalo entre
os limites baixo e alto for insuficiente (consulte a tabela
3.10 Limites de tensédo da colheitadeira, pagina 99).

NOTA:

Apbs a finalizacdo da calibracéo, configuracdes
especificas de operacdo da colheitadeira
precisam ser feitas para garantir a operagao
adequada em campo.
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Figura 3.171: Monitor da colheitadeira

Figura 3.172: Monitor da colheitadeira
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3.8.8 Colheitadeiras John Deere Série 60
Verificacdo da variacdo de tenséo da cabine da colheitadeira (John Deere Série 60)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Para verificar a variagédo de tensdo de saida dos sensores da cabine da colheitadeira, siga estes passos:

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagdo domddulo de adaptador.

2. Certifigue-se de que a ligacdo da trava da flutuagéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] e porca [B]
ndo podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma né&o estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensédo pode
sair da faixa durante a operacéo, causando o mau
funcionamento do sistema de CAAP.

3. Ajuste o suporte de tensé&o de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuagéo esteja
no "O"_

Figura 3.174: Caixa indicadora da flutuagcao
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1003559

Figura 3.175: Monitor HHS da colheitadeira

4,

Ajuste os limites da tenséo, se a tensdo do sensor ndo estiver dentro dos limites baixo e alto (consulte Ajuste
de limite de tenséo, pagina 101), ou se o intervalo entre os limites baixo e alto for insuficiente (consulte a tabela
3.10 Limites de tensédo da colheitadeira, pagina 99).

Calibracdo do controle automatico de altura da plataforma (John Deere Série 60)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuragéo e a calibragcdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao 4ngulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.

1.

2
3.
4

Certifique-se de que a unido central esteja em D.
Descanse a plataforma sobre os batentes e destrave o flutuador do adaptador.
Coloque as asas na posicao travada.

Ligue a colheitadeira.
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5. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

6. Pressione o botdo CAL (B). DIA-CAL aparece
no monitor.

7. Pressione o botdo SUBIR ou DESCER até que HDR
seja exibido no monitor.

8. Pressione o botdo Enter. HDR H-DN aparece
no monitor.

Figura 3.177: Monitor da colheitadeira

9. Abaixe completamente o alimentador até o chéo.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botéo de
movimento da plataforma para baixo
pressionado por alguns segundos para garantir
que o alimentador esteja inteiramente abaixado.
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10. Pressione o botdo CALL (A) para gravar a calibracdo
da plataforma. HDR H-UP aparece no monitor.

11. Levante a plataforma a 91,4 cm (trés pés) acima do
solo, e pressione novamente pressione o botdo CAL
(A). EOC aparece no monitor.

12. Pressione o bot&o enter (B) para gravar a calibracdo
da plataforma. O sistema CAAP agora esta calibrado.

NOTA:

Se um caédigo de erro aparecer durante a
calibracdo, o sensor estara fora da faixa de
tensdo e exigira ajustes. Consulte Verificagdo da
variacdo de tensdo da cabine da colheitadeira
(John Deere Série 60), pagina 140. Figura 3.178: Painel da colheitadeira

NOTA:

Apbs a finalizacdo da calibracéo, configuracdes
especificas de operacdo da colheitadeira
precisam ser feitas para garantir a operacao
adequada em campo.

Desligamento o acumulador (John Deere Série 60)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacéo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

2. Pressione o botdo SUBIR (B) até que EO1 apareca
no monitor e pressione ENTER (D). Este é o ajuste
da plataforma.

3. Pressione o botdo SUBIR (B) ou DESCER (C) até que
"132" seja exibido na parte superior do monitor. Esta
€ a leitura do acumulador.

4. Pressione ENTER (D) para selecionar "132"'como a
leitura do acumulador (isso ira permitir a vocé alterar a
exibicdo para um numero de trés digitos a fim de que
ele tenha um "0", por exemplo, "x0x").

5. Pressione o botdo SUBIR (A) ou DESCER (B) até que ~ Figura 3.179: Monitor da colheitadeira
0 nimero desejado seja mostrado, e entdo pressione
o botdo CAL (E).

1003642

6. Pressione ENTER (D) pra gravar as alteracdes. O
acumulador esta agora desativado.
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Configuracéo de deteccédo da altura da plataforma de gréos para 50 (John Deere Série 60)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Para definir a detec¢éo da altura da plataforma de gréos,
siga estas etapas:

1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor —
DIA aparece no monitor.

2. Pressione o botdo SUBIR (B) até que EO1 apareca
no monitor e pressione ENTER (D). Este é o ajuste
da plataforma.

3. Pressione o botdo SUBIR (B) ou DESCER (C) até que
"128" seja exibido na parte superior do monitor. Esta
€ a leitura do sensor.

4. Pressione ENTER (D) para selecionar "128" como a
leitura do sensor (isso permitira a alteragédo do monitor
para um numero de trés digitos contendo "50").

5. Pressione o botdo SUBIR (B) ou DESCER (C) até que
0 numero desejado seja mostrado, e entdo pressione
o botéo CAL (E) .

6. Pressione ENTER (D) pra gravar as alteracdes. Agora
a altura esta configurada.

NOTA:

NAO utilize a funcao de flutuagéo ativa da plataforma
(A) combinada com o controle da altura automética
da plataforma (CAAP) MacDon — os dois sistemas
irdo neutralizar um ao outro. O simbolo da plataforma
(B) no monitor NAO deve ter linha ondulada abaixo
dele e deve se parecer exatamente como mostrado
na ilustragéo 3.181: Monitor da colheitadeira, pagina
144do monitor de controle ativo da plataforma.

1003651

Figura 3.181: Monitor da colheitadeira

Definicdo da sensibilidade do controle da altura automatica da plataforma (John Deere
Série 60 )

Isto também é conhecido como ajuste de zona morta.

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

147829 144 Revisdo A



OPERACAO

1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

2. Pressione o botdo SUBIR (B) até que EO1 aparega
no monitor e pressione ENTER (D). Este é o ajuste
da plataforma.

3. Pressione o botdo SUBIR (B) ou DESCER (C) até
gue "112" seja exibido no monitor. Esse é ajuste da
sua sensibilidade.

NOTA:

Quanto mais baixa a leitura maior sera a
sensibilidade. Em geral, a faixa operacional
ideal é entre 50 e 80.

Figura 3.182: Monitor da colheitadeira

4. Pressione ENTER (D) para selecionar "112" como
a definicdo da sensibilidade (isso permitird alterar o
primeiro digito da sequéncia numérica).

5. Pressione o botdo SUBIR (B) ou DESCER (C) até que
0 nimero desejado seja mostrado, e entdo pressione
o botdo CAL (E). Isto trara o segundo digito. Repita
este procedimento até que a configuracdo desejada
seja obtida.

6. Pressione ENTER (D) pra gravar as alteracdes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas
ilustragBes sdo apenas para fins de
referéncia; eles ndo pretendem representar
as configuracdes especificas para o seu
equipamento.

Ajuste de limiar para a valvula de velocidade de queda (John Deere Série 60)

Isso ajusta 0 ponto no qual a valvula restritora se abre permitindo o fluxo total aos cilindros de elevagéo.

NOTA:
AlteragbOes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.
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1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor —
DIA aparece no monitor.

2. Pressione o botdo SUBIR (B) até que EO1 apareca
no monitor e pressione ENTER (C). Este é o ajuste
da plataforma.

3. Pressione o botdo SUBIR (B) ou DESCER até que
"114" seja exibido na parte superior do monitor. Esta é
a configuracéo que ajusta 0 momento em que o indice
de queda brusca é iniciado com relagao a zona morta.

NOTA: i
A configuragdo padrédo é 100. Em geral, a faixa e
operacional ideal é entre 60 e 85.

1003641

Figura 3.183: Monitor da colheitadeira

4. Pressione ENTER (C) para selecionar "114" como
o indice de queda brusca (isso permitira alterar o
primeiro digito da sequéncia numérica).

5. Pressione o botdo SUBIR (B) ou DESCER (E) até que
0 numero desejado seja mostrado, e entdo pressione
0 botdo CAL (D). Isto trard o segundo digito. Repita
este procedimento até que a configuragdo desejada
seja obtida.

6. Pressione ENTER (C) pra gravar as alteraces.
NOTA:
Os numeros retratados nas telas nestas
ilustracBes sdo apenas para fins de
referéncia; eles ndo pretendem representar

as configuracfes especificas para 0 seu
equipamento.

3.8.9 Colheitadeiras John Deere Série 70
Verificacdo da Variacdo de Tensdo da Cabine da Colheitadeira (John Deere Séries 70 )

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte 0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

Para verificar a variacdo de tensdo de saida do sensor da cabine da colheitadeira, siga estes passos:

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagdo domddulo de adaptador.
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2. Certifigue-se de que a ligacdo da trava da flutuacdo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] e porca [B]
nao podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma néo estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensdo pode
sair da faixa durante a operacéo, causando o mau
funcionamento do sistema de CAAP.

3. Ajuste o suporte de tensao de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacao esteja

===
no "0". % =< 3

1003

Figura 3.185: Caixa indicadora da flutuagéo

4. Pressione o botdo PAGINA INICIAL (A) na péagina
principal do monitor.

1003568

Figura 3.186: Monitor da colheitadeira
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5. Assegure-se de que os trés icones (A) retratados na
ilustracdo a direita aparecam no monitor.

6. Use o botdo de navegacdo (A) para destacar o icone
do meio (o "i" verde) e pressione o botdo de marca
de selecdo (B) para selecionar o mesmo. Isto trara o
Centro de Mensagens.

7. Use o botdo de navegacdo para destacar
ABORDAGENS DE DIAGNOSTICO (A) da coluna a
direita e selecione 0 mesmo pressionando o botdo de
marca de selecao.

8. Use o botdo de navegacdo para destacar a caixa
suspensa (B) e pressione o botdo de marca de selecao
para selecionar a mesma.

Figura 3.189: Monitor da colheitadeira

147829 148 Revisdo A



9.

10.

11.
12.

13.
14.
15.

OPERACAO

Use o botdo de navegacdo para destacar VEICULO
LC 1.001 (A) e pressione o botdo de marca de selecéo
para selecionar o mesmo.

1003572

Use o botdo de navegacdo para destacar a SETA
PARA BAIXO (A) e pressione o botdo de marca de
selecdo para navegar pela lista até que 029 DADOS
(B) seja exibido e a leitura da tenséo (C) apareca no
monitor.

1003573

Figura 3.191: Monitor da colheitadeira

Garanta que a flutuagéo da plataforma esteja destravada.
Dé partida na colheitadeira e baixe totalmente o alimentador até o solo.
NOTA:

Pode ser necesséario manter o botdo de movimento da plataforma para baixo pressionado por alguns
segundos para garantir que o alimentador esteja inteiramente abaixado.

Verifique a leitura do sensor no monitor.
Levante a plataforma de modo que apenas se eleve do solo e verifique hovamente a leitura do sensor.

Ajuste os limites de tenséo (consulte Ajuste de limite de tenséo, pagina 101) se a tensdo do sensor nao estiver
dentro dos limites alto e baixo ou se a faixa entre os limites alto e baixo for insuficiente (consulte a Tabela 3.10
Limites de tensdo da colheitadeira, pagina 99).
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Calibracao de velocidade do alimentador (John Deere Série 70)

A velocidade do alimentador deve ser calibrada antes de se calibrar o sistema de controle automatico de altura da
plataforma (CAAP). Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais instrugdes.

Calibracao do controle automatico de altura da plataforma (John Deere Série 70)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configurac¢éo e a calibragdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao &ngulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacédo deste
documento. Consulte 0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

1.

o > WD

Certifique-se de que a unido central esteja em D.
Descanse a plataforma sobre os batentes e destrave o flutuador do adaptador.
Cologue as asas na posicao travada.

Ligue a colheitadeira.

Pressione o quarto botdo da esquerda ao longo da
parte superior do monitor (A) para selecionar o icone
que mostra um livro aberto com uma chave sobre ele

(B).

Pressione o botédo superior(A) uma segunda vez para
entrar no modo de diagndsticos e calibragéo.

1003597

Figura 3.192: Monitor da colheitadeira
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7. Use o botdo de navegacao (A) para destacar a opgéo
PLATAFORMA e pressione o bot&@o de verificagéo (B)
para seleciona-lo.

8. Use o botao de navegacéo (A) para destacar o icone
inferior direito que se assemelha a uma seta em um
diamante e pressione o botdo de verificacdo (B) para
selecioné-lo.

9. Siga os passos listados no monitor para executar
a calibracéo.

NOTA:

Caso um codigo de erro surgir na tela, o sensor
ndo esta no intervalo correto de funcionamento.
Consulte Verificacdo da Variacdo de Tensdo da Figura 3.193: Console de controle da
Cabine da Colheitadeira (John Deere Séries 70), colheitadeira

pagina 146 para verificar e ajustar o intervalo.

Configuracéo da sensibilidade do controle automéatico de altura da plataforma (John Deere
Série 70)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

1. Pressione o botéo (A) duas vezes e a configuragdo da v
sensibilidade aparecera no monitor (quanto menor a
leitura, mais baixa é a sensibilidade).

2. Utilize o botdo de navegacdo (B) para ajustar a
configuracdo da sensibilidade. O ajuste ser&a gravado
automaticamente.

NOTA:

Se a pagina permanecer inativa por um
curto periodo de tempo, ela retornara
automaticamente para a pagina anterior.
Pressionando o botdo de selec¢éo (C) também
retornara o monitor para a pagina anterior.

1003636

Figura 3.194: Console de controle da
colheitadeira
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NOTA:

Os nimeros retratados nas telas nestas ilustragfes
sdo apenas para fins de referéncia; eles ndo
pretendem representar as configuracdes especificas
para o seu equipamento.

1003637

Figura 3.195: Monitor da colheitadeira
Ajuste de variacao de elevacéo/descida manual da plataforma (John Deere Série 70)
NOTA:

AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

1. Pressione o botdo (A) e a configuracdo da variacio
atual de elevacdo/descida aparecera no monitor
(quanto menor a leitura, mais lenta € a variagdo).

2. Utilize o botdo de navegacdo (B) para ajustar a
variagdo. O ajuste sera gravado automaticamente.

NOTA:

Se a pagina permanecer inativa por um
curto periodo de tempo, ela retornara
automaticamente para a pagina anterior.
Pressionando o botdo de selecédo (C) também
retornara o monitor para a pagina anterior.

Figura 3.196: Console de controle da
colheitadeira

NOTA:

Os nimeros retratados nas telas nestas ilustragfes
sdo apenas para fins de referéncia; eles ndo
pretendem representar as configuracdes especificas
para o seu equipamento.

1003639

Figura 3.197: Monitor da colheitadeira
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3.8.10 Colheitadeiras John Deere Série S
Verificacdo da variacdo de tensdo da cabine da colheitadeira (John Deere Série S)

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

Para verificar a variacao de tenséo de saida do sensor da cabine da colheitadeira, siga estas etapas:

1. Posicione a plataforma a 150 mm (6 polegadas acima do solo e destrave a flutuacdo do adaptador.

2. Certifiqgue-se de que a ligacdo da trava da flutuacdo
esti nos batentes inferiores (a arruela [A] e porca [B]
ndo podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma néo estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensdo pode
sair da faixa durante a operacédo, causando o mau
funcionamento do sistema de CAAP.

3. Ajuste o suporte de tensdo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuagéo esteja
no IIOII.

Figura 3.199: Caixa indicadora da flutuagéo
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OPERACAO

4. Pressione o icone CALIBRACAO (A) na pagina
principal do monitor. A pagina CALIBRACAO aparece.

1003766

5. Pressione o icone LEITURAS DE DIAGNOSTICO
(A) na pagina CALIBRACAO. A péagina LEITURAS
DE DIAGNOSTICO aparece. Essa péagina fornece
acesso as calibracdes, as opfes da plataforma e as
informacdes sobre diagndstico.

libration when control unit
shing clearance sensor of
associated components are replane
or adjusted

1003767

Figura 3.201: Monitor da colheitadeira

6. Selecione RETOMAR CAAP (A) e a lista de opdes de
calibracdo aparecera.

1003768

Figura 3.202: Monitor da colheitadeira
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7.
8.

10.

11.

12.
13.

OPERACAO

Selecione a op¢do DETECCAO DE CAAP.

Pressione o icone similar a uma seta em uma caixa
(A). O menu de DETECCAO DE CAAP aparecera e
cinco paginas de informag8es serdo exibidas.

Pressione o icone (A) até que apareca escrito "Pagina
5" proximo ao topo da pagina e as seguintes leituras
do sensor aparecam:

* ALTURA DA PLATAFORMA ESQUERDA
* ALTURA DA PLATAFORMA CENTRAL
* ALTURA DA PLATAFORMA DIREITA

E exibida uma leitura somente do sensor de altura
da plataforma central. Na plataforma MacDon, ha
somente um sensor localizado na caixa indicadora de
flutuagdo em cima do CA25.

Garanta que a flutuagdo da plataforma esteja
destravada.

Dé partida na colheitadeira e abaixe totalmente o
alimentador até o solo.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botédo de
movimento da plataforma para baixo
pressionado por alguns segundos para garantir
gue o alimentador esteja inteiramente abaixado.

Verifique a leitura do sensor no monitor.

Ajuste os limites de tenséo (consulte Ajuste de limite de
tensdo, pagina 101) se a tensao do sensor ndo estiver
dentro dos limites alto e baixo ou se a faixa entre os
limites alto e baixo for insuficiente (consulte a Tabela
3.10 Limites de tensédo da colheitadeira, pagina 99).
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Figura 3.203: Monitor da colheitadeira

Page 5

Left header height :0.00
sensar (V)

Center Header Height :3.76
Sensor (V)

Right header height :0.00
sensor (V)

Figura 3.204: Monitor da colheitadeira
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OPERACAO

Calibracao do controle automatico de altura da plataforma (John Deere Série S)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuracéo e a calibragcdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao angulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

Para calibrar o CAAP, siga estes passos:

1.

2
3.
4

5.

Certifique-se de que a unido central esteja em D.
Descanse a plataforma sobre os batentes e destrave o flutuador do adaptador.
Coloque as asas na posicao travada.

Pressione o icone DIAGNOSTICO (A) na pagina
principal do monitor. A pagina CALIBRACAO aparece.

1003766

Selecione FOLGA DA DEBULHADORA (A) e serd
exibida uma lista de op¢des para calibracao.

when control unit
SO of

1003776

Figura 3.206: Monitor da colheitadeira
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OPERACAO

6. Selecione VELOCIDADE DO ALIMENTADOR (A) e
calibre.

7. Selecione PLATAFORMA (B) e calibre.

1003777

8. Pressione o icone (A) com VELOCIDADE DO
ALIMENTADOR ou PLATAFORMA selecionado e o
icone ficara verde.

Combine on leve u:‘%

Engine running at high idie

1003778

9. Clique no botdo (A) e as instrucbes serdo exibidas
na tela para orientd-lo pelas etapas de calibracdo
restantes.

NOTA:

Se um cédigo de erro aparecer durante a
calibracdo, o sensor estara fora da faixa de
tensdo e exigira ajustes. Consulte Verificacdo da
variagdo de tenséo da cabine da colheitadeira
(John Deere Série S ), pagina 153.

Select Next Step to continue,

Figura 3.209: Monitor da colheitadeira

Configuracéo da sensibilidade do controle automéatico de altura da plataforma (John Deere
Série S)

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.
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OPERACAO

1. Pressione o botdo (A) duas vezes e a configuracdo
atual da sensibilidade aparecera no monitor.

1003757

i

Figura 3.210: Centro e Comando da
Colheitadeira

2. Pressione o icone "-" ou "+" (A) para configurar as
variacoes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas
ilustracBes sdo apenas para fins de
referéncia; eles ndo pretendem representar
as configuracfes especificas para 0 seu
equipamento.

Figura 3.211: Monitor da colheitadeira
Ajuste da variacdo de elevagdo/descida manual da colheitadeira (John Deere Série S)
NOTA:

AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacédo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.
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OPERACAO

1. Pressione o botdo (A) e a configuracdo atual da
sensibilidade aparecera no monitor.

1003757

i

Figura 3.212: Centro e Comando da
Colheitadeira

2. Pressione o icone "-" ou "+" (A) para configurar as
variacoes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas
ilustracBes sdo apenas para fins de
referéncia; eles ndo pretendem representar
as configurac8es especificas para o seu
equipamento.

1003759

Figura 3.213: Monitor da colheitadeira

3.8.11 Colheitadeiras Lexion Série 500
Calibracéo do controle automatico de altura da plataforma (Lexion Série 500)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuragcéo e a calibragcdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao &ngulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.

Para calibrar o (CAAP), siga estes passos:

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.
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2. Use as teclas "<" (C) ou ">" (D) para selecionar
PLATAFORMA AUTOMATICA e pressione a tecla OK
(C). A janela "E5" mostra se a altura automatica da
plataforma esté ligada ou desligada.

3. Use as teclas "<" (A) ou ">" (B) para ligar o CAAP e
pressione a tecla OK (C).

4. Engate o mecanismo de debulha e a plataforma.

5. Use as teclas "<" (C) ou ">" (D) para selecionar
LIMITES DE ALTURA DE CORTE e pressione a tecla
OK (C).

6. Siga os procedimentos exibidos na tela para
programar os limites superior e inferior da plataforma
no CEBIS.

147829

OPERACAO
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Figura 3.216: Monitor da colheitadeira
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7.

Configuracéo de altura de corte (Lexion Série 500)

OPERACAO

Use as teclas "<" (C) ou ">" (D) para selecionar
SENSIBILIDADE CAC e pressione a tecla OK (C).

NOTA:

A configuracdo da sensibilidade do sistema
CAAP influencia a velocidade de reacdo do
CAAP na plataforma.

Utilize a tecla “” ou a tecla “+" para alterar as
configuracdes de velocidade de reacéo e pressione a
tecla OK (C).

Use a linha (A) ou o valor (B) para determinar a
configuracdo da sensibilidade.

NOTA:

A configuragcdo pode ser ajustada de 0-100%.
Quando a sensibilidade é ajustada em 0%, os
sinais das faixas de deteccdo ndo tém efeito
sobre o ajuste automatico da altura de corte.
Quando a sensibilidade é ajustada em 100%,
os sinais das faixas de deteccao nédo tém efeito
maximo sobre o0 ajuste automatico da altura de
corte. O ponto de partida recomendado é 50%.
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Figura 3.217: Monitor da colheitadeira

Figura 3.218: Monitor da colheitadeira
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As alturas de corte podem ser programadas nos sistemas de altura de corte predefinida e de contorno automatico.
Utilize o sistema de configuracdo de corte predefinida para alturas de corte acima de 150 mm (5,9 pol.) e utilize o
sistema de autocontorno para alturas de corte abaixo de 150 mm (5,9 pol.).

Configuracao de predefinicGes de altura de corte (Lexion Série 500)

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste

documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.

1
2
3.
4

147829

Ligue o motor.
Ative a chave de habilitacdo do motor.
Engate o mecanismo de debulha.

Engate a plataforma.
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OPERACAO

5. Pressione brevemente o botdo (A) para ativar
0 sistema de contorno automatico ou pressione
brevemente o botdo (B) para ativar a altura de corte
predefinida.

NOTA:

O botéo (A) somente é utilizado com a fungéo
Controle Automatico de Altura da Plataforma
(CAAP). O botéo (B) somente é utilizado com o
retorno para a fungéo de corte.

6. Use atecla "<" (C) ou a tecla ">" (D) para selecionar
a janela de ALTURA DE CORTE e pressione a tecla
OK (E).

7. Utilize a tecla "-" (A) ou a tecla "+" (B) para configurar
a altura de corte desejada. Uma seta indica a altura
de corte selecionada na régua.

8. Pressione brevemente o bot&o (A) ou botéo (B) para
selecionar o ponto de configuragéo.

9. Repita 0 Passo 7., pagina 162 para o ponto de
configuracgéo.

Figura 3.221: Botdes joystick

Configuracdo manual de altura de corte (Lexion Série 500)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.
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OPERACAO

1. Useobotédo (A) para elevar a plataforma ou o botéo (B)
para abaixar a plataforma a altura de corte desejada.

2. Pressione e segure o botéo (C) por trés segundos para
armazenar a altura de corte no CEBIS (um alarme
soard quando a nova configuragdo for armazenada).

3. Programe um segundo ponto de configuracdo, se
desejado, usando o botéo (A) para elevar a plataforma
ou o0 botdo (B) para abaixar a plataforma para a
altura de corte desejada e pressione o botdo (C)
brevemente, para armazenar o segundo ponto de
configuracdo no CEBIS (soara um alarme quando a
nova configuracdo for armazenada).

1003746

NOTA: Figura 3.222: Botdes joystick
Para corte acima do solo, repita o passo 1.,

pagina 163, e o use o botédo (D) em vez do botdo

(C) ao repetir 0 passo 2., pagina 163.

Definicédo da sensibilidade do controle automéatico da altura da plataforma (John Deere Série 500 )

A configuracéo da sensibilidade do sistema de controle automatico de altura da plataforma (CAAP) influencia a
velocidade de reacéo do CAAP na plataforma.

NOTA:

Os limites superior e inferior da plataforma devem ser programados no CEBIS antes de ajustar a sensibilidade
do sistema CAAP. A configuracdo pode ser ajustada de 0-100%. Quando a sensibilidade é ajustada em 0%,

os sinais das faixas de deteccdo nédo tém efeito sobre o0 ajuste automatico da altura de corte. Quando a
sensibilidade é ajustada em 100%, os sinais das faixas de deteccéo tém efeito maximo sobre o ajuste automatico
da altura de corte. O ponto de partida recomendado é 50%.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

1. Use as teclas "<" (C) ou ">" (D) para selecionar
SENSIBILIDADE CAC e pressione a tecla OK (E).

2. Useatecla"-" (A) ou"+" (B) para alterar a configuracdo
de velocidade de reacdo e pressione a tecla OK (E).

Figura 3.223: Controles da colheitaeira
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OPERACAO

3. Use a linha (A) ou o valor (B) para determinar a

configuracdo da sensibilidade. A e v -
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Figura 3.224: Monitor da colheitadeira
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OPERACAO
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Figura 3.225: Fluxograma para a configuracdo de sensibilidade do otimizador de flutuagéo
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OPERACAO

Ajuste de velocidade automatica do molinete (Lexion série 700)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

1. Use o botdo de controle (A) para destacar o icone
de PLATAFORMA/MOLINETE (B), e pressione o
botdo de controle (A) para seleciona-lo. A janela
PLATAFORMA/MOLINETE se abre.

Figura 3.226: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

2. Use o botdo de controle (A) para selecionar
VELOCIDADE DO MOLINETE (B), e ajuste
velocidade do molinete (caso ndo esteja usando
velocidade automatica do molinete). Um gréfico
exibido na janela.

oo D

Figura 3.227: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick
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OPERACAO

3. Selecione VALOR ATUAL (A) da janela VELOCIDADE
AUTOMATICA DO MOLINETE (caso ndo esteja
usando a velocidade automdtica do molinete). A
janela VALOR ATUAL se abre e mostra a velocidade
automatica do molinete.

Figura 3.228: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

4. Utilize o botao de controle (A) para reduzir ou aumentar
a velocidade do molinete.

Figura 3.229: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

3.8.12 Colheitadeiras Lexion Série 700
Calibracdo do controle automatico de altura da plataforma (Lexion Série 700)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuragéo e a calibragcdo estiverem completas, ajuste o
engate central de volta ao 4ngulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.

Para calibrar o CAAP, siga estes passos:
1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Certifique-se de que flutuacao da plataforma estejam desengatadas (A).
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OPERACAO

3. Use o0 bhotdo de controle (A) para destacar o icone
AUTOCONTORNO (B) e pressione o botao de controle
(A) para seleciona-lo.

4. Use o botao de controle (A) para destacar o icone
que se assemelha a uma plataforma com as setas
para cima e para baixo (ndo mostradas) e pressione
0 botao de controle (A) para seleciona-lo. O icone da
plataforma destacado (B) sera exibido na tela.

Figura 3.231: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

5. Use o botdo de controle (A) para destacar o icone que
se assemelha a uma plataforma com as setas para
cima e para baixo (C) e pressione o botéo de controle
(A) para seleciona-lo.

h .a

Figura 3.232: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick
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10.

11.

12.

13.

OPERACAO

Use o botéo de controle (A) para destacar o icone que
se assemelha a uma chave de fenda (B).

Engate o separador da colheitadeira e o alimentador.

Pressione o botdo de controle (A) e um quadro com a
barra de progresso sera exibido.

Levante totalmente o alimentador e o quadro da barra
de progresso avancara até 25% (A).

Levante totalmente o alimentador, e a tabela da barra
de progresso avancara até 50%.

Levante totalmente o alimentador, e o quadro da barra
de progresso avancara até 75%.

Levante totalmente o alimentador e o quadro da barra
de progresso avancara até 100%.

Certifique-se de que a barra de progresso esteja
exibindo 100% (A). Agora o procedimento de
calibracdo esta completo.

NOTA:

Se a tensdo ndo estiver dentro da faixa de
0.5-4.5 volts a qualquer momento durante a
calibracdo, o monitor indicara o procedimento de
aprendizado néo concluido.

NOTA:

Se a flutuacao da plataforma estiver definida
como muito leve, uma mensagem de erro sera
exibida. Afaste o flutuador trés voltas completas
dos parafusos de ajuste para ajustar a flutuacéo
para aproximadamente 100-125 Ibs. (45-68 kg).
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Figura 3.233: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

Figura 3.234: Monitor da coIheltadelra console
e alavanca de joystick
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Figura 3.235: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick
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OPERACAO

Configuracéo de altura de corte (Lexion Série 700)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

1. Abaixe a plataforma para a altura de corte desejada
ou para a configuracdo de pressdo de solo. A caixa
indicadora da flutuacdo deve ser configurada para 1.5.

2. Segure o lado esquerdo do interruptor de elevacéo e
descida da plataforma (A) até ouvir um assovio.

L e vmm—
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NOTA: Lo i |
Vocé pode configurar duas alturas diferentes . B (6 |
de corte. \ Wl:ET ¢ o '
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Figura 3.237: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

Definicdo da sensibilidade do controle automatico da altura da plataforma Lexion Série 700 )
NOTA:

AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.
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OPERACAO

1. Use o botdo de controle (A) para destacar o
icone PLATAFORMA/MOLINETE (B) e pressione o
botdo de controle (A) para seleciona-lo. A janela
PLATAFORMA/MOLINETE é aberta.

2. Selecione o icone PLATAFORMA.

Figura 3.238: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

3. Selecione o icone de CONFIGURACOES
DO PARAMETRO PARA ACOPLAMENTO
DIANTEIRO (A). Uma lista de configuracdes aparece.

4. Selecione SENSIBILIDADE CAC (B) a partir da lista.

Figura 3.239: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick
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OPERACAO

5. Selecione o icone SENSIBILIDADE CAC (A).

NOTA:

Para definir a sensibilidade, sera necessario
alterar o AJUSTE DA ALTURA DE CORTE a
partir do padrdo "0". As definicbes de 1 a 50
fornecem uma resposta mais rapida, enquanto
as definicbes de -1 a 50 fornecem uma resposta
mais lenta. Para obter melhores resultados, faca
0s ajustes em incrementos de cinco.

6. Aumente a configuracdo de AJUSTE DA ALTURA
DE CORTE se o tempo de reacao entre a plataforma
e 0 modulo for muito lento durante o corte no solo,
e reduza a configuragdo AJUSTE DA ALTURA DE
CORTE se o tempo de reacao entre a plataforma e o
médulo for muito rapido.

7. Aumente a sensibilidade se a plataforma for abaixada
muito lentamente, e reduza a sensibilidade se a
plataforma atingir o solo muito de modo brusco ou for
abaixada muito rapidamente.

Setting

Cutting height adjustment
Lateral levelfing

fast manual raising

fast manual kowering

P— —
= EIIIrnrn-l.‘ A

ao3na

Figura 3.240: Monitor da colheitadeira

Ajuste de velocidade automatica do molinete (Lexion série 700)

NOTA:

AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publica¢do deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

1. Use o botdo de controle (A) para destacar o icone
de PLATAFORMA/MOLINETE (B), e pressione o
botdo de controle (A) para seleciona-lo. A janela
PLATAFORMA/MOLINETE se abre.
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Figura 3.241: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick
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2. Use o botdo de controle (A) para selecionar a
VELOCIDADE DO MOLINETE (B), e ajuste a
velocidade do molinete (caso ndo esteja usando a
velocidade automatica do molinete). Um gréfico é
exibido na janela.

Figura 3.242: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

3. Selecione VALOR ATUAL (A) da janela VELOCIDADE
AUTOMATICA DO MOLINETE (caso ndo esteja
usando a velocidade automatica do molinete). A
janela VALOR ATUAL se abre e mostra a velocidade
automética do molinete.

Figura 3.243: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

4. Utilize o botao de controle (A) para reduzir ou aumentar
a velocidade do molinete.

Figura 3.244: Monitor da colheitadeira, console
e alavanca de joystick

147829 173 Revisdo A



OPERACAO

3.8.13 Colheitadeiras New Holland
Verificacdo da variacdo de tensdo da cabine da colheitadeira (New Holland)

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

Para verificar a variacdo de tensdo de saida do sensor da cabine da colheitadeira, siga estes passos:

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagdo domddulo de adaptador.

2. Verifique se a ligacdo de trava da flutuacdo esta sobre
os batentes inferiores (arruela [A] e porca [B] nao
podem ser movidas) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma né&o estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensédo pode
sair da faixa durante a operacgéo, causando o mau
funcionamento do sistema de CAAP.

Figura 3.245: Trava da flutuacéo
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3. Ajuste o suporte de tensado de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuagéo esteja
no "0".

4. Garanta que a flutuacdo da plataforma esteja
destravada.

5. Selecione DIAGNOSTICO (A) na tela principal. A tela
DIAGNOSTICOS aparece.

6. Selecione CONFIGURACOES. A tela
CONFIGURACOES aparece.
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Figura 3.246: Montagem para sensor de 5 volts

do CAAP

Figura 3.247: Montagem para sensor de 10

volts do CAAP

0.0 mph
Q! I Toolbox Diagnostics Combine Info
A
Em @ ¥
| Performance Run Screens Acs
 1:28am

Nov 22, 2007 E@ =

Data Management Calibrations
11:28 AM - Nov 22, 2007

1008672

Figura 3.248: Monitor da colheitadeira
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7. Selecione a seta para baixo GRUPO (A). A janela
GRUPO ¢ aberta.

oup
[ |

Parameter ®/ %

SPN

-r‘ Schematic IO Name
9 am

L
Connector and pin

Electrical component

8. Selecione ALTURA/INCLINACAO PLATAFORMA (A).
A janela PARAMETRO é aberta.

Header

Brakes Header HeightTilt ‘
/.

B! Cleaning /\/ Hydraulic
A

Engine U Lights ]

Feeder Operator Control

Grain Handling RHM lamp

Ground Drive Residue

9. Selecione SENSOR DA ALTURA DA PLATAFORMA
ESQUERDA (A) e, entéo, selecione o botdo GRAFICO
(B). A tensédo exata € exibida na parte superior da tela.

||| sense lateral Tilt Sw header raise

10. Levante e abaixe a plataforma para ver a variacao
completa de leituras de tenséo.

 Left header height sen || Sw work width decrease

Right header height sen || Sw work width Increase

11. Ajuste os limites de tenséo (consulte Ajuste de limite de
tenséo, pagina 101) se a tensao do sensor ndo estiver
dentro dos limites alto e baixo ou se a faixa entre os
limites alto e baixo for insuficiente (consulte a Tabela
3.10 Limites de tens&o da colheitadeira, pagina 99).

ﬁ_\'\‘ HHC resume

Sw Header tit cow

Sw Header tilt cw

Sw header lower ’I
W

Figura 3.251: Monitor da colheltadelra

Acoplamento do controle automético de altura da plataforma (New Holland Séries CR/CX)
NOTA:

AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.
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1. Selecione FLUTUAQAO LATERAL DA PLATAFORMA
na tela de exibicdo e pressione ENTER. i'} 1|22 8. 0.n c_:r
i, ol (Header threshold press.
2. Utilize as teclas de navegacgdo para cima e para baixo g ¥
entre as opcles e selecione INSTALADO da janela yMioinun reel speed
aberta.

g
.Q‘ Auto reelzpeed zlope

Header lateral float

s Header RAutoFloat
il [Qnsealled

= |Header tuype
[Corn Header

Hudrasulic reel drive
[Hov srnsvalled

Header lateral float

Figura 3.252: Monitor da colheitadeira

1 ‘Q;;) E’. E’kulh CE?-

Minimnum reel speed
18 “man

% |Auto reelspeed slope
X ] ——

Header lateral float
[Installed

3. Selecione FLUTUACAO AUTOMATICA LATERAL
DA PLATAFORMA na tela de exibicdo e pressione
ENTER.

4. Utilize as teclas de navegacao para cima e para baixo
entre as opcdes e selecione INSTALADO da janela
aberta.

Header type
| [Grain header hd

Hudraulic reel drive
Mot i1nstalled i

Max. stubble height

-

-r Header Autofloat 1003582

Figura 3.253: Monitor da colheitadeira
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Calibracao do controle automético de altura da plataforma (New Holland séries R/CX)

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (CAAP), execute esses
procedimento com a articulacdo central em D. Quando a configuracdo e a calibracdo estiverem completas, ajuste
o engate central de volta ao angulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.3 Angulo da plataforma, pagina 73.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

Verifigue as seguintes condi¢des antes de iniciar o procedimento de calibracdo da plataforma:

A plataforma esta acoplada a colheitadeira.

A colheitadeira estd ao nivel do solo, com a plataforma ao nivel do solo.

A plataforma esté sobre os batentes inferiores e a articulagcdo central definida em D.
O motor esté ligado.

A colheitadeira ndo estia se movendo.

Nenhum erro foi recebido do mddulo Controlador de Altura da Plataforma (CAP).

O alimentador/a plataforma esta desengatado(a).

Os botdes de flutuacao lateral NAO estdo pressionados.

A tecla ESC NAO est4 pressionada.

Para calibrar o sistema automéatico de altura da plataforma, siga estes passos:

Calibration

1003605

1. Selecione CALIBRACAO no monitor da colheitadeira
e pressione a tecla de navegacédo "seta direita" para
inserir a caixa de informacdes.
2. Selecione PLATAFORMA (A) e pressione ENTER. A
janela de calibracéo se abre.
NOTA: 1 j ) ~ |Calibration _
E possivel utilizar as teclas de navegacao para cima S e s asuc -
e para baixo para deslocar-se entre as opgoes. ghs adus MEH sec M
Multifunctional handle CVT rotor
Concave opening CVT feeder
Upper sieve Rear Wheel Position
Figura 3.254: Monitor da colheitadeira
147829 178
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Siga os passos da calibracdo na ordem em que
aparecem na janela. A medida que prosseguir pelo
procedimento de calibragdo, o monitor sera atualizado
automaticamente para mostrar o proximo passo.

NOTA:

Pressionar a tecla ESC durante qualquer um
dos passos ou deixar o sistema ocioso por
mais de trés minutos causara a interrupgéo do
procedimento de calibragéo.

NOTA:

Consulte o manual do operador da colheitadeira
para obter uma explicagdo sobre quaisquer
cédigos de erro.

Garanta que a mensagem CALIBRACAO
BEM-SUCEDIDA seja exibida na tela quando
todos os passos forem concluidos e saia do menu
CALIBRACAO pressionando a tecla ENTER ou ESC.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais
pesado para o completar o procedimento de
calibragédo de solo, ajuste para a operacao de
flutuacéo recomendada apds a calibragéo ter
sido completada.

Se ndo funcionar adequadamente, conduza a
calibracéo para altura méxima de restolho.

Calibragcao da Altura Maxima do Restolho

IMPORTANTE:

Calibration

H{park combine with engine
running and header level
to ground.

CAUTION Header will move ! l'

autom.- stand clear

waram Press OK to continue and
Jun 20, 2012

. orai 7| then Header Down button.
Z ali ESC

Figura 3.255: Monitor da colheitadeira

Selecione a altura da plataforma que corresponde a descricdo acima.

acima desse limiar embora a colheitadeira ainda esteja cortando.

1003606

Esse procedimento descreve como se deve calibrar o contador de &rea para saber a partir de que altura o0 mesmo
deve parar ou comecgar a contar. Quando a plataforma estiver elevada acima desse nivel, o contador de &rea
presume que ndo se esté cortando cultura; portanto, deve-se elevar a plataforma a uma altura especifica, que
sera sempre excedida quando ndo se estiver cortando, e abaixar a plataforma a uma altura especifica abaixo da
gual a mesma sempre ficar4 quando estiver cortando.

+ Se o valor configurado for baixo demais, a area pode NAO ser contada visto que a plataforma as vezes é elevada

Se o valor configurado for alto demais, o contador de area continuara contando mesmo quando a plataforma
estiver elevada (mas abaixo desse limiar) e a colheitadeira ndo estiver mais cortando a cultura.

179
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1. Selecione a janela de calibracdo ALTURA MAXIMA
DO RESTOLHO.
Mensagem: “Defina a altura maxima do restolho [ Maximum Stubble Height |

desejada para a plataforma”. + Set header to desired maximum stubble height
Mensagem: “Entdo pressione ENTER”. * Then press ENTER

ENTER = Continue
ESC = Bt

1003774

Figura 3.256: Janela de calibracéo

2. Mova a plataforma a posi¢éo correta usando a chave
de controle da plataforma para cima ou para baixo no

manipulo multifuncional. Vaximum Stubble Height

# Calibration successful

3. Pressione ENTER para continuar.
Mensagem: "Calibragdo bem sucedida".

4. Pressione ENTER ou ESC para fechar a janela de
calibracdo. A calibracdo esta agora completa.

Fress ESC or ENTER

1003775

Figura 3.257: Janela de calibracéo
Ajuste da variacdo de elevacao da plataforma (New Holland séries CR/CX)

Se necessério, a variacao de elevagdo da plataforma (a primeira velocidade na chave do balancim de altura da
plataforma na alavanca multifuncional), pode ser ajustada.

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.
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1. Selecione VARIAGAO DE ELEVAGAO DA r = \
PLATAFORMA na tela de exibicdo da colheitadeira. {} 1|22 8. 08unn l I
. ) . . |Header uzaqge
2. Utilize os botdes “+" ou “—* para alterar a configuragéao. ‘{%ﬁ |j & ]
. ) -\' 3 6 Header width
3. Pressione ENTER para salvar a nova configuracéo. ﬂ%ﬂ ,1, 7.6
Rowvz in wuse
NOTA: = <
A variacio de elevacao pode ser alterada de i 1 mess—
32-236 em incrementos de 34. A configurac¢éo ; ' Row distance
S . 3 s (e s w1
de fabrica é 100. g o H:dw e
R g |Header lower rate X
Q — &
jé;;i,:!!!:_j1‘ ader 13:5 1:

Figura 3.258: Monitor da colheitadeira
Configuracéo da variacdo de descida da plataforma para 50 (New Holland séries CR/CX)

Se necessario, a variacdo de descida da plataforma (o botéo de controle automéatico de altura da plataforma ou
segunda velocidade na chave do balancim da alavanca multifungédo) pode ser alterada.

NOTA:
AlteracBes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizac¢des.

1. Selecione VARIACAO DE DESCIDA DA r = ¥
PLATAFORMA na tela de exibicdo da colheitadeira. {} 1{£2 0. 8:nn l

Header usage
!T.E‘ ™

Header width

el ™

2. Utilize os botdes “+” ou “—" para alterar a configuracdo
para 50.

3. Pressione ENTER para salvar a nova configuracéo. Rous in use
1=
Toral rows
NOTA:
A variagdo de descida pode ser alterada de Row distance

2-247 em incrementos de 7. E definido de
fabrica para 100.

Header raise rate

[Z5¢ |

Sty g |Header lower rate

Qe —
_-—--_'\_'_-—- Header 132

Figura 3.259: Monitor da colheitadeira

1003628

ed (11

(1}

Configuracéo de sensibilidade do controle automatico de altura da plataforma para 200
(New Holland séries CR/CX)

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacdes.

Para configurar o controle automético de altura da plataforma, siga estes passos:
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1. Engate a debulhadora e o alimentador.

2. Selecione SENSIBILIDADE DA ALTURA na tela de
exibicdo da colheitadeira.

3. Utilize os botbes "+" ou
para 200.

para alterar a configuracéo

4. Pressione ENTER para salvar a nova configuragéo.

NOTA:

A sensibilidade pode ser alterada de 10-236
em incrementos de 10. E definido de
fabrica para 100.

3.8.14 Operacao do sensor

Os sensores de posicdo fornecidos com o sistema de
Controle Automatico de Altura (CAAP) sdo sensores de
série industrial de (1K) 1000 ohm que contém conectores
vedados. As tensfes de sinal de operacdo normal dos
sensores ficam entre 10% (0,5VDC) e 90% (4,5VDC).

Considera-se que um sensor que opere com uma tensao
de sinal abaixo de 5% esteja com curto-circuito e que um
sensor com uma tenséo de sinal acima de 95% esteja com
circuito aberto. Um aumento na tensao de um sensor esta
correlacionado a um aumento na altura da plataforma.

Cada sensor é construido com um fio de alimentagéo e
um fio de aterramento. Dentro do sensor, esses dois fios
sdo conectados por uma fita filamentosa (C). A resisténcia
medida através dos fios de alimentagdo (A) e aterramento
(B) deve apresentar a leitura de um valor constante entre
800 e 1200 ohms (0,8 a 1,2 k) com a leitura nominal sendo
de 1000 ohms (1 k).
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Reel fore-back
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[ Inssalled
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Vertical knives

¢ |[[Hot inscalled
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Reel horizontal position

i [Hot installed

Reel speed sensor

CRCIC O

[ Installed

Tile sensitiviey
188

Height sensitiviky

1003627

Figura 3.260: Monitor da colheitadeira
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Figura 3.261: Alimentacdo, aterramento e

cabos de sinal
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Além dos fios de alimentagdo (A) e aterramento (B),
um fio de sinal é conectado internamente a um contato
deslizante que é afixado a um braco externo e varre a faixa
de filamento de alta resisténcia. A medida que o brago
externo é girado e o contato deslizante é aproximado ou
afastado da conexao do fio de alimentacéo, a resisténcia
medida no fio de sinal (C) muda.

A resisténcia medida através dos fios de sinal e
aterramento deve aumentar uniformemente de um valor
baixo (80 a 100 ohms) para um alto (800 a 1200 ohms).
Isto pode ser observado se um ohmimetro for conectado
através dos fios de sinal e de aterramento e o eixo do
sensor for rotacionado. Quando uma tensdo de entrada é
aplicada a faixa de filamento de alta resisténcia através do
do fio de alimentacgéo (A), a tensado de saida (ou "medida")
no fio de sinal (C) é alterada por essa resisténcia variavel.

NOTA:
Os fios de aterramento e alimentacdo podem diferir
dependendo da colheitadeira.
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1003802

Figura 3.262: Alimentacdo, aterramento e

cabos de sinal
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3.9 Nivelamento da plataforma.

O médulo é configurado na fabrica para fornecer o nivelamento adequado para a plataforma, e normalmente
nao deve exigir ajuste adicional.

Se a plataforma NAO estiver nivelada, execute as verificacdes a seguir antes de ajustar as articulagdes de
nivelamento:

Verifique a presséo dos pneus da colheitadeira.

NOTA:
As molas de flutuacdo do médulo ndo sao utilizadas para nivelar a plataforma.

Para fazer ajustes finos no nivelamento da plataforma, siga
estes passos:

1.
2.

Estacione a colheitadeira em terreno nivelado.

Instale a plataforma a aproximadamente 150 mm (6
pol.) do solo e verifique se a ligacéo de flutuagao esta
contra os batentes. Observe as extremidades altas e
baixas da plataforma.

Ajuste a trava da flutuacdo da asa (A) para engatada.
Consulte 5.16.1 VERIFICAGAO DO EQUILIBRIO DAS
ASAS, pagina 415 e 5.16.2 Ajuste Do Balango Da Asa,
pagina 420.

Verifigue e defina o ajuste da flutuagdo. Consulte
Verificacao e ajuste da flutuacéo da plataforma, pagina
66.

Ajuste o nivel com porca (A) em cada trava da
flutuacdo como segue. Use ajustes pequenos (1/4-1/2
de volta) e ajuste cada lado igualmente, mas em
sentidos opostos:

NOTA:

O parafuso de ajuste (B) ndo precisa ser
afrouxado para ajustes até meia volta da
porca (A).

a. Gire a porca do lado baixo no sentido horério
para levantar a plataforma.

b. Gire a porca do lado alto no sentido anti-horario
para abaixar a plataforma.

NOTA:

O ajuste de mais de duas voltas em qualquer
sentido pode afetar de modo adverso a flutuagéo
da plataforma.

147829 184

Verifigue se o topo do mddulo esté nivelado e em paralelo com o alimentador.

Verifigue se o o alimentador da colheitadeira esta nivelado. Consulte o manual do operador da colheitadeira para
obter as instrugdes.

o
o
ol
<
o
o
34

1001744

Figura 3.264: Trava da flutuagéo
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NOTA:

Certifique-se sempre de que haja o minimo de 1/8
pol. (2-3 mm) de folga (A) entre a esquadria e a
parte posterior da alavanca articulada.

NOTA:

A flutuagdo deve ser verificada ap6s o nivelamento
da plataforma. Consulte Verificag&o e ajuste da
flutuacéo da plataforma, pagina 66.

1001748

Figura 3.265: Alavanca articulada
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3.10 Desobstruindo a barra de corte

Para remover material que obstrui a barra de corte, siga estes passos:
1. Pare o movimento de avanco da maquina e desengate o acionamento da plataforma.
2. Eleve a plataforma para evitar que ela se encha de sujeira e engate o acionador da embreagem da plataforma.

3. Se NAO limpar a obstrucéo, desengate o acionador da embreagem da plataforma e a eleve totalmente.
4\ CUIDADO

Abaixar o molinete girando-o sobre a obstruc&o da barra de corte o danificara.

A ALERTA

Desligue o motor e remova a chave antes de remover o material conectado da plataforma. Uma crianga ou
até mesmo um animal poderiam engrenar o acionador.

4. Desligue o motor e remova a chave.

5. Acople os apoios de seguranca da plataforma.
4\ CUIDADO

Use luvas pesadas ao trabalhar pr6ximo as navalhas ou aomalas.
6. Limpe a barra de corte com a méo.

NOTA:
Se a barra de corte continuar obstruida, consulte7 Resolucdo de problemas, pagina 435
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3.11 Desconexao do Adaptadordo Médulo de Flutuacao

Para remover um plugue do adaptador , siga estes passos:
1. Pare o movimento de avanco da maquina e desengate os acionadores da plataforma.
2. Levante a plataforma levemente do chéao e eleve o molinete.

3. Inverta a alimentacéo da colheitadeira conforme especificagdo do fabricante (a inversdo da alimentacéo varia
para diferentes colheitadeiras).

4. Engate novamente o acionador da plataforma.

147829 187 Revisdo A



OPERACAO

3.12 Sem fim transversal superior (UCA)

O UCA melhora a entrega de culturas muito volumosas
através da plataforma para a leira.

Barras batedoras removiveis auxiliam na entrega de
material através da abertura da plataforma, mas se ocorrer
0 acondicionamento, as barras batedoras podem ser
removidas.

IMPORTANTE:

O motor de acionamento do sem fim transversal superior
deve ser equipado com um kit de caixa de drenagem
ao ser usado em plataformas de esteira simples.
Consulte seu concessionario MacDon para obter mais
informacdes.

3.12.1 Remocao das barras batedoras

Para instalar barras batedoras, siga estes passos:

A ALERTA

1001211

Figura 3.266: Sem fim transversal

superior

Desligue o motor e remova a chave antes de remover o material conectado da plataforma. Uma crianc¢a ou

até mesmo um animal poderiam engrenar o acionador.

1. Abaixe a plataforma ao chao, desligue o motor e
remova a chave.

2. Remova os parafusos (A) que prendem as barras (B)
e as abracadeiras (C) aos tubos do sem fim e remova
as barras e as abragadeiras.
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1001652

Figura 3.267: Barras batedoras
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3.12.2 Instalacao das barras batedoras

Para instalar barras batedoras, siga estes passos:

1. Coloque uma barra batedora (B) com um conjunto
de abracadeiras (C) no tubo do sem fim e prenda de
maneira solta com um parafuso francés (A) e uma
porca. A cabeca do parafuso DEVE estar virada em
direcdo a rotacdo do sem fim.

2. Coloque os conjuntos de parafusos restantes no |
tubo e prenda de maneira solta a barra batedora |
com parafusos franceses e porcas. As cabec¢as dos
parafusos DEVEM estar viradas em dire¢éo a rotacao
do sem fim.

3. Posicione a segunda barra batedora nas abracadeiras
e prenda com parafusos franceses e porcas.

1001652

4. Aperte 0s parafusos. Figura 3.268: Barras batedoras
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3.13 Transporte da plataforma
A ALERTA

NAO conduza acolheitadeira com a plataforma acoplada, em uma estrada ou rodovia & noite ou em
condicOes que reduzam a visibilidade, como neblina ou chuva. A largura da plataforma pode néo ser téo
visivel nestas condic¢des.

3.13.1 Plataforma de transporte na colheitadeira

4\ CUIDADO

« Verifique as leis locais sobre regulamentos de largura e iluminac&o ou requisitos de marcacéo antes de
transportar em rodovias.

» Siga todos os procedimentos recomendados no seu manual de operacdo da colheitadeira para
transporte, reboque, etc.

« Desengate a embreagem da plataforma ao trafegar pelo campo.

« Antes de dirigir por estradas com a colheitadeira, certifique-se de que as luzes laranja dianteiras, as
luzes vermelhas traseiras e os farois dianteiros estdo limpos e funcionando de maneira apropriada. As
luzes laranja s@o para uma melhor visibilidade ao se aproximar do trafego. Sempre utilize essas luzes
em estradas e rodovias a fim de fornecer adverténcias adequadas aos outros motoristas.

« NAO use as luzes de campo em rodovias e estradas, elas podem confundir os outros motoristas.

» Antes de dirigir em rodovias, limpe os refletores e o emblema de veiculo em marcha lenta. Ajuste o
espelho retrovisor e limpe as janelas.

« Abaixe o molinete totalmente e eleve a plataforma, a menos que o transporte seja feito em terrenos
inclinados. Mantenha a visibilidade adequada e esteja atento a obstaculos na estrada, ao trafego
iminente e a pontes.

« Ao trafegar em declives, reduza a velocidade e mantenha a plataforma a uma altura minima. Isso
proporciona a maxima estabilidade se o movimento for interrompido por qualquer motivo. Eleve
completamente a plataforma na parte inferior da grade a fim de evitar contato com o solo.

» A velocidade de deslocamento deve ser tal que o controle e estabilidade total da maquina sejam
mantidos em todos os momentos.

3.13.2 Reboque

As plataformas com a opc¢éo de roda de Transporte/Estabilizadora de velocidade lenta podem ser rebocadas
na traseira de uma ceifadora MacDon devidamente configurada, ou por um trator agricola. Consulte o
colheitadeiramanual do operador para mais instrucdes.
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Fixacdo da plataforma ao veiculo de reboque

4\ CUIDADO

Para evitar les6es corporais e/ou danos na méquina causados pela perda de controle:

O peso do veiculo de reboque deve ser superior ao peso da plataforma para garantir o desempenho de
frenagem e controle adequados.

NAO reboque nenhum veiculo comum. Use somente um trator agricola, colheitadeira ou ceifadora
MacDon configurada corretamente.

Certifique-se de que o molinete esteja abaixado e para trds nos bragcos de suporte para aumentar
a estabilidade da plataforma no transporte. Para plataformas com molinete hidraulico de
anterior-posterior, nunca conecte os acopladores uns com 0s outros. Isso completaria o circuito e
permitiria que o molinete rastejasse para frente durante o transporte, resultando em instabilidade.

Verifique se todos os pinos estéo fixados corretamente na posi¢cdo de transporte nos suportes daroda,
engate e no suporte da barra de corte.

Verifique a condicdo e a presséo antes de transportar.

Conecte o0 engate ao veiculo de reboque com um pino de engate, um pino de trava da mola ou
outra abracadeira adequada.

Acople acorrente do engate de seguranca ao veiculo de reboque. Ajuste o comprimento da corrente de
seguranca para remover toda a folga, exceto o que for necessario para o giro.

Conecte o plugue de 7 polos do chicote de fiagdo da plataforma ao receptaculo correspondente
no veiculo de reboque. (O receptaculo de 7 polos esta disponivel no departamento de pecas do
concessionario MacDon).

Certifique-se de que as luzes estejam funcionando corretamente e limpe o emblema de veiculo de
movimento lento e outros refletores. Use o pisca-alerta, exceto se for proibido por lei.

Reboque da plataforma

A\ CUIDADO

Destina-se ao transporte em velocidade lenta. Para evitar lesGes corporais e/ou danos na maquina
causados pela perda de controle:

NAO exceda 25 mph (40km/h). Reduza a velocidade de transporte para menos de 5 mph (8 km/h) em
esquinas e condi¢des dificeis ou escorregadias.

Vire em esquinas somente em velocidades muito baixas (5 mph [8km/h]) ou menos). Ao virar a esquina,
a estabilidade da plataforma é reduzida com o movimento das rodas dianteiras para a esquerda.

NAO acelere ao fazer ou sair de uma curva.

Obedeca a todas as regras de transito em rodovia em sua area durante o transporte em vias publicas.
Use 0 pisca alerta a ndo ser que seja proibido por lei.
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3.13.3 Converséo da posicao de transporte para a posicao de campo
Para converter a plataforma da posi¢éo transporte para a posicdo campo, siga estes passos:
Remocéo da barra de reboque

Remova a barra de reboque como segue:

1. Calce os pneus para evitar que haja rolamento da
plataforma e desenganche-a do veiculo de reboque.

2. Desconecte a fiagdo do conector (A) da barra de
reboque

3. Remova o pino (B) da barra de reboque e desmonte a
secdo externa (C) da secéo interna (D).

4. Desconecte a fiacdo do conector (A) da roda frontal.

Figura 3.270: Fiac&o do conector
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5. Remova o pino do garfo de engate (A) e coloque a
parte para uma instalacéo posterior.

6. Empurre a lingueta (B) e levante a barra de reboque
(C) do gancho. Libere a lingueta.

7. Reinstale o pino do garfo de engate.

Figura 3.271: Lingueta da barra de reboque
Armazenamento da barra de reboque

Armazene a barra de reboque como segue:

1. Na extremidade esquerda da plataforma, posicione a
extremidade interna da metade externa da barra de
reboque na base (A) no tubo posterior da plataforma.

2. Para a extremidade de engate ou da cavilha da barra
de reboque, prenda no suporte (B) na tampa lateral
com pino de engate (C). Fixe com o pino de seguranca.

3. Instale a faixa de borracha (D) na armacao (A).

Figura 3.272: Armazenamento da barra de
reboque
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4. Na extremidade direita da plataforma, posicione a
extremidade interna da metade interna da barra de
reboque na base (A) no tubo posterior da plataforma.

5. Fixe a extremidade do tubo no suporte (B) com pino
clevis (C). Fixe com um grampo.

6. Instale a faixa de borracha (D) na armacéo (A).

1004705

Figura 3.273: Armazenamento da barra de
reboque

7. Fixe a plataforma a colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209.

8. Posicione as rodas de transporte na posicdo de
campo. Consulte:

« Movendo as rodas (esquerdas) dianteiras para a
posicao de trabalho, pagina 194

« Movendo as rodas traseiras (direitas) até a posicao
de campo, pagina 196

Movendo as rodas (esquerdas) dianteiras para a posi¢ao de trabalho

Para mover as rodas de transporte dianteiras (esquerdas) para a posicéo de trabalho, siga estes passos.
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Eleve totalmente a plataforma. Acople os apoios de seguranca da plataforma.
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2. Gire o conjunto de roda dianteira (A) de modo que as
rodas fiqguem alinhadas com a estrutura inferior.

3. Remova o pino (B) e puxe o conjunto da roda em
direcdo a traseira da plataforma. Guarde o pino (B)
no furo (C) no topo da perna.

4. Puxe a alavanca (D) para cima a fim de liberar e baixar
a articulacdo do suporte vertical.

1005884

5. Alinhe o gancho de elevacdo (A) com a aresta (B)
e eleve o conjunto da roda para engatar 0 pino no
gancho. Certifique-se de que a lingueta (C) esta
engatada.

6. Instale o pino clevis (D) e prenda com um grampo ao
centro do eixo.

Figura 3.275: Rodas dianteiras (esquerdas)
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7. Levante o conjunto da roda para a altura desejada e
deslize a articulacdo (A) para a fenda apropriada no
suporte vertical.

8. Empurre a alavanca (B) para baixo para travar.

Figura 3.276: Rodas dianteiras (esquerdas)

Movendo as rodas traseiras (direitas) até a posicdo de campo

Para mover as rodas de transporte traseiras (direitas) para a posicao de campo, siga essas etapas:

1. Puxe o pino (A) naroda esquerda atras da plataforma.
Gire a roda no sentido horério e trave com o pino (A).

2. Remova o pino (A) e guarde em (B).
3. Empurre a alca (C) para cima para liberar.

4. Levante a roda até a altura desejada e engate o canal
de suporte na abertura (D) no suporte vertical.

5. Empurre a alavanca (C) para baixo para travar.
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Figura 3.278: Roda traseira esquerda
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6. Puxe o pino (A) no tirante (B) na roda esquerda na
frente da barra de corte. Desengate o tirante da barra
de corte e abaixe o tirante contra o eixo (C).

7. Remova o pino (D), abaixe o suporte (E) no eixo e
insira novamente o pino no suporte.

8. Gire o eixo (C) no sentido horario em dire¢édo a parte
traseira da plataforma.

9. Puxe o pino (A) na roda direita, gire a roda no sentido
anti-horario até a posicdo mostrada e trave com o
pino (A).

10. Remova o grampo (B) da trava (C).

11. Levante aroda, levante a trava (C) e engate a alga (D)
no eixo esquerdo. Feche a trava.

12. Prenda a trava com o grampo (B), com a extremidade
aberta do grampo voltada para a traseira da
colheitadeira.

NOTA:

Instalar o grampo com a extremidade aberta
voltada para a barra de corte fara com que ela
seja desalojada pela cultura durante a operacéo.

IMPORTANTE:
Verifique se as rodas estéo travadas e se a alca
esta na posicao travada.
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13. A conversao esta concluida quando as rodas estéo
conforme mostrado.

Figura 3.281: Posic&o de campo

A - Lado esquerdo B - Lado direito

3.13.4 Converséo da posicado de campo para a posicao de transporte

Para converter a plataforma da posi¢cdo de campo para a posicéo de transporte, siga estes passos:
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

Movendo as rodas (esquerdas) dianteiras para a posicéo de transporte

Para mover as rodas de transporte dianteiras (esquerdas)
para a posicao de transporte, siga estes passos.

4\ CUIDADO

Mantenha distancia das rodas e solte o acoplamento
com cuidado ja que as rodas se soltardo. quando o
mecanismo for liberado.

1. Puxe aalavanca (B) para cima a fim de liberar e elevar
a articulagcéo (A) totalmente acima do suporte vertical.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por
acionamento inesperado ou queda da maquina
suspensa, sempre desligue o motor, remova a chave, ; r
e engate os apoios de seguranca antes de entrar Ll 1= d M
embaixo da plataforma por qualquer motivo. Figura 3.282: Articulacdo da roda

Resmpeeieie e P

1001226

2. Levante totalmente a plataforma, desligue o motor
e retire a chave da ignicdo. Acople os apoios de
seguranca da plataforma.
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Retire o grampo e o pino clevis (A).

4. Puxe a alavanca da lingueta (B) para liberar a
articulacdo da suspensédo (C) e afaste-a da ponta
de eixo.

5. Abaixe as rodas devagar.

6. Abaixe a alavanca (B) para travar.

1005665

Figura 3.284: Articulagdo daroda
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7. Remova o pino (A) do compartimento no topo da
perna (B).

8. Mova e gire as rodas no sentido horario de modo que
o conector (C) esteja virado em dire¢do a extremidade
frontal da plataforma.

9. Insira o pino (A) e gire para travar.

10. Abaixe a plataforma de modo que as rodas esquerdas
estejam tocando o solo.

1010515

Figura 3.285: Rodas
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Movendo as rodas traseiras (direitas) até a posi¢ao de transporte

Para mover as rodas de transporte direitas (traseiras) para
a posicao de transporte, siga estas etapas:

1. Remova o grampo (A) da trava (B).

2. Levante a trava (B), desengate o eixo direito (C) e
abaixe até o chao.

4\ CUIDADO

Mantenha distancia das rodas e solte o acoplamento
com cuidado ja que as rodas se soltardo. quando o
mecanismo for liberado.

3. Puxe cuidadosamente o manipulo (D) para liberar a
mola e deixe a roda cair no chéo.

4. Levante a roda e a ligagdo com o manipulo (E) e
posicione a ligagdo na segunda ranhura de baixo.

5. Abaixe o manipulo (A) para travar.

6. Removao pino (A) e instale em (B) para fixar a ligacao.
Gire o pino (A) para travar.

7. Puxe o pino (D), gire a roda (C) 90° no sentido
anti-horario e trave novamente com o pino (D).
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8. Agora a roda esquerda esta na posigdo de transporte
como mostrado.

9. Puxe o pino (A) e gire aroda (B) 90 no sentido horario.

10. Trave a roda (A) com o pino (B). Mova o eixo direito
(C) até a frente da plataforma.

e -

Figura 3.290: Roda traseira direita
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11.

12.

13.

14.

15.

OPERACAO

Remova o pino (A), levante o suporte (B) até a posicéo
mostrada e insira o pino (A) hovamente.

IMPORTANTE:
Certifique-se de que o pino (A) engate no tubo
no eixo.

Gire o tirante (C) até a posicdo conforme mostrado e
insira o tirante na ranhura (D) atras da barra de corte.
Posicione o tirante para que o pino (E) conecte ao
orificio no suporte (F). Agora a roda direita esta na
posicdo de transporte.

Desengate os batentes de elevacdo do cilindro da
plataforma.

Separa as conexfes elétricas e hidraulicas
da plataforma do colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209.

Inicie colheitadeira e abaixe a plataforma até o chao.

Fixacdo da barra de reboque

1001627

Figura 3.291: Roda traseira direita

A barra de reboque consiste de duas sec¢des que permitem 0 manuseio e 0 armazenamento mais facil.

1.

No lado direito da plataforma, desenganche a faixa de
borracha (D) da armacao.

Remova o pino clevis (C). Desacople a extremidade do
tubo do suporte (B).

Recoloque o pino clevis.

Levante a metade interna da barra de reboque da
plataforma e a coloque perto da lateral esquerda da
plataforma.
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Figura 3.292: Barra de reboque
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5. No lado direito da plataforma, desenganche a faixa de
borracha (D) da armacéo (A).

6. Remova o pino de engate (C) do suporte (B) e remova
a barra de reboque.

7. Instale a faixa de borracha (D) na armacéo (A).

8. Conecte a metade externa (B) da barra de reboque a
metade interna (A).

1004715

Figura 3.294: Barra de reboque
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9. Conecte a metade externa (B) da barra de reboque a
metade interna (A).

1000715

10. Prenda as duas metades com o pino em L (A) e entdo
gire para travar. Prenda o pino com o anel (B).

11. Conecte o chicote elétrico ao conector (C).

1010274

12. Posicione a barra de reboque (A) sobre o eixo e
empurre contra a lingueta (B) até que os pinos da
barra de reboque caiam dentro dos ganchos (C).

13. Verifique se a lingueta (B) engatou na barra de
reboque.

14. Instale o pino clevis e prenda com um grampo.

1004626

\

Figura 3.297: Barra de reboque
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15. Faca as conex@es elétricas (A) na roda frontal.

1010275

Figura 3.298: Chicote da barra de reboque
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3.14 Armazenamento da plataforma

A acao a seguir deve ser realizada no final de cada temporada operacional:
4\ CUIDADO

Nuncautilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil paraalimpeza. Esses materiais podem ser toxicos
ou inflamaveis.

4\ CUIDADO

Cubra os dedos duplos e a barra de corte para evitar ferimentos devido ao contato acidental.

1.
2.

Limpe a plataforma cuidadosamente.

Guarde a maquina em um local seco e protegido, se possivel. Se for armazenada em uma area externa, cubra
com lona ou outro material de protecéo.

NOTA:

Se a maquina for armazenada em uma &rea externa, remova as esteiras e guarde em um local seco e longe
da luz. Se as esteiras ndo forem removidas, guarde a plataforma com a barra de corte abaixada para ndo
acumular 4gua/neve. Esse acumulo de peso coloca pressdo excessiva sobre as esteiras e a plataforma.

Abaixe a plataforma sobre blocos para manter a barra de corte afastada do solo.

Abaixe completamente o molinete. Se for armazenada em area externa, amarre a estrutura para evitar a rotacao
causada pelo vento.

Para evitar ferrugem, pinte novamente todas as superficies desgastadas ou descascadas.
Solte as correias de acionamento.

Lubrique a plataforma cuidadosamente, deixando excesso de graxa nos encaixes para manter a umidade fora
dos rolamentos. Aplique graxas nas roscas expostas, barras do cilindro e nas superficies deslizantes dos
componentes. Lubrifique os componentes da faca parar evitar ferrugem.

Verifigue se ha componentes quebrados ou que apresentam desgaste e repare ou solicite pecas de reposi¢édo
ao concessionario MacDon. A atencao imediata a esses itens vai poupar tempo e esfor¢co no inicio da préxima
estagao.

Substitua ou aperte quaisquer ferragens soltas ou ausentes.
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4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma

Este capitulo inclui instru¢des para configurar, acoplar e desacoplar a plataforma.

Colheitadeira Secéao

Case IH 7010, 8010, 7120, 8120, 9120, 5088, 6088,
7088, 5130, 6130, 7130, 7230, 8230, 9230

4.2 Colheitadeiras Case IH, pagina 211

John Deere Séries 60, 70 e S 4.3 Colheitadeiras John Deere, pagina 219
Lexion 500, 700 (Série R) 4.4 Colheitadeiras Lexion, pagina 227
New Holland CR, CX 4.5 Colheitadeiras New Holland, pagina 235

Gleaner R e Séries S, Challenger 660, 670, 680B,
540C, 560C, Massey Ferguson 9690, 9790, 9895,
9520, 9540, 9560

4.6 Colheitadeiras Challenger, Gleaner e Massey
Ferguson, pagina 245

NOTA:

Garanta que as funcdes aplicaveis (Controle Automético da Altura da Plataforma [CAAP], Opgéo Plataforma
de esteiras, Opcao Unido Central Hidraulica, Molinete de Acionamento Hidraulico, etc.) estdo habilitadas na
colheitadeira e no computador da colheitadeira. Deixar de fazé-lo podera resultar na operagédo inadequada da
plataforma.

4.1 Configuracao

O esboco das préximas secbes recomendam as diretrizes de configuracdo do adaptador, dependendo de sua
colheitadeira e cultura. As recomendacdes podem nao cobrir todas as condicdes.

Se a operacgdo do adaptadorapresentar problemas de abastecimento, consulte 7 Resolucao de problemas, pagina
435.

4.1.1 Uso de Extensdes do Helicoidal

O kit de extensdes do helicoidal podem melhorar o abastecimento em certas culturas como arroz ou culturas
verdes pesadas, mas ndo é recomendado para culturas de cereais.

Consulte 6.4.1 Helicoidal do Sem fim CA25 , pagina 431 para mais informacdes.
Para informag¢Bes sobre manutencéo, consulte:
» Instalacdo de extensdes do helicoidal, pagina 314

* Remocéo de Extensées do Helicoidal, pagina 316

4.1.2 Utilizacdo de barras raspadoras

Os kits de barras raspadoras podem ser fornecidos com a plataforma para melhorar o abastecimento em certas
culturas, como, por exemplo, arroz. Eles NAO s&o recomendados para culturas de cereais.

Para obter mais informagBes sobre manutencdo, consulte 5.11 Defletores Centrais e Barras Raspadoras do
Adaptador, pagina 351.
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4.1.3 Ajuste da velocidade do sem fim

O adaptador do sem fim é acionado pela corrente da engrenagem tensora, que estd montada no cardam da
colheitadeira, o qual se encontra anexado a caixa de engrenagem.

A velocidade do sem fim é determinada pelo cardam da colheitadeira e é correspondente a cada colheitadeira em
particular, por isso ndo sdo necessarios ajustes. No entanto, engrenagens tensoras opcionais estdo disponiveis
para alterar a velocidade do sem fim para otimizar seu desempenho. Visite a sua concessionaria MacDon.

NOTA:

Para condicdes especiais,20, 22, e 26dentes das engrenagens tensoras estdo disponiveis para alterar a
velocidade do adaptador do sem fim. Consulte seu concessionario MacDon.

147829 210 Revisdo A



ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

4.2 Colheitadeiras Case IH

4.2.1 Fixacao da plataforma a colheitadeira Case IH

Para afixar a a plataforma FD75 FlexDraper® e o o médulo a uma colheitadeira Case IH, complete as seguintes

etapas:

1. Assegure-se de que o manipulo (A) esteja posicionado
de modo que os ganchos (B) possam se engatar ao
adaptador.

4\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que
tenha certeza de que todos os observadores tenham
deixado a area.

2. Dé partida no motor e suba lentamente a colheitadeira
a plataforma até que o assento do alimentador
(A) esteja diretamente sob a travessa superior do
adaptador (B).

3. Eleve o alimentador ligeiramente para icar a
plataforma, garantindo que o assento do alimentador
esteja adequadamente engatado na estrutura do
moédulo de flutuacdo do adaptador.

A PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do
acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e remova a chave da igni¢do antes de deixar o
assento do operador por qualquer motivo.

4. Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.
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Figura 4.2: Colheitadeira e M6dulo de Flutuacéo
do Adaptador

Revisdo A



ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

5. Levante a alavanca (A) no modulo de flutuagdo do
adaptador no lado esquerdo do alimentador e empurre
o0 manipulo (B) na colheitadeira para encaixar as travas
(C) em ambos os lados do alimentador.

6. Empurre a alavanca (A) de modo que a fenda na
alavanca se engate ao manipulo e trave o manipulo
em seu devido lugar.

7. Se atrava (C) ndo se engatar totalmente ao pino no
madulo de flutuacao do adaptador quando a alavanca
(A) e o manipulo (B) estiverem engatados, afrouxe os
parafusos (D) e ajuste a trava conforme necessario.
Reaperte os parafusos.

1001438

Figura 4.3: Colheitadeira e M6dulo de Flutuagéo
do Adaptador

8. Abra a tampa do receptaculo (A) na plataforma.

9. Empurre o botdo de trava (B) e puxe o manipulo (C)
até a posicdo totalmente aberta.

10. Limpe a face do acoplador na plataforma.

Figura 4.4: eceptéculo do Modulo de
Flutuacdo do Adaptador

11. Remova o acoplador (A) da colheitadeira e limpe as
superficies de acoplamento.
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12. Posicione o acoplador no receptaculo da plataforma
(A) e empurre o manipulo (B) (ndo mostrado) para
encaixar os pinos do acoplador ao receptaculo.

13. Empurre o manipulo (B) para a posicao fechada até
gue o botado de trava (C) seja liberado.

14. Remova a tampa do receptaculo elétrico (A).
Assegure-se de que o receptaculo esteja limpo e nédo
tenha quaisquer sinais de danos.

15. Remova o conector elétrico (A) do recipiente de
armazenamento na colheitadeira e guie 0 mesmo até
o receptéaculo do médulo de flutuacéo do adaptador.
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Figura 4.8: Colheitadeir
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16. Alinhe as luvas sobre o conector (A) com as aberturas
no receptaculo (B), empurre o conector sobre o
receptaculo e gire o colar no conector para trava-lo no
lugar.

17. Gire o disco (A) sobre 0 gancho de armazenamento do
eixo de transmissao do adaptador e remova o eixo de
transmissao do gancho.

Figura 4.10: Disco no Gancho de
Armazenamento do Eixo de Transmissdodo
Médulo de Flutuagao do Adaptador.

18. Puxe o colar (A) sobre a extremidade do eixo de
transmissao e empurre sobre o cardam de saida da
colheitadeira (B) até que o colar trave.

Figura 4.11: Cardam de saida da colheitadeira
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19. Desengate ambas as travas da flutuacéo do adaptador
afastando o trinco (A) do adaptador e descendo ambas
as alavancas de trava da flutuacdo (B) (DESTRAVAR).

1002467

Figura 4.12: Trava da Flutuagdo na
Posi¢cdo DESTRAVAR

4.2.2 Separacédo da plataforma da colheitadeira Case IH

Para separar a plataforma de uma colheitadeira Case IH, siga estes passos:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

4\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignic&o antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma ligeiramente acima do solo. Desligue o motor e remova a
chave.
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2. Acople as duas travas de flutuacdo levantando a
alavanca (A) em cada trava até ela encaixar na
posicéo de travamento.

1009372

Figura 4.13: Flutuagdo travada

IMPORTANTE:

Se rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser
desengatada no modo Transporte ou Campo.

Se estiver desengatando com as rodas no modo
Campo, configure as rodas para armazenamento

ou na posicdo mais alta de trabalho.; ocontrario, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocacdo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para armazenamento ou para

a posicao mais alta de trabalho. De outro modo, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocacdo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.
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3. Desconecte o0 eixo de transmissdao (A) da
colheitadeira.

4. Deslize o eixo de transmissao no gancho (A) para que
o disco (B) caia para fixar o eixo de transmissao.

5. Remova o conector elétrico (A) e substitua a tampa (B).

6. Empurre o botdo de trava (C) e puxe o manipulo (D)
para abrir liberar o acoplador (E).

Figura 4.16: Multiacoplador
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7. Posicione o acoplador (A) na placa de armazenamento
(B) na colheitadeira.

8. Coloque o conetor elétrico (C) na cuba de
armazenamento (D).

T
=N

Figura 4.17: Armazenamento do acoplador

9. Empurre o manipulo (A) para a posi¢cdo fechada até
que o botdo de trava (B) seja liberado. Feche a
tampa (C).

10. Levante a alavanca (A), puxe e abaixe o manipulo(B)
para desengatar a trava (C) do alimentador/médulo de.

11. Abaixe o alimentador até ele desengatar do suporte do
mo&dulo adaptador.

12. Recue lentamente a colheitadeira para longe da
plataforma.

Figura 4.19: Travas do alimentador
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4.3 Colheitadeiras John Deere

4.3.1 Acoplamento da plataforma a colheitadeira John Deere

Para fixar uma plataforma a uma colheitadeira John Deere, faca o seguinte:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Empurre a alavanca (A) no receptaculo do acoplador
da colheitadeira em direcéo ao alimentador para retrair
0s pinos (B) nos cantos inferiores do alimentador.
Limpe o receptaculo.

4\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que
tenha certeza de que todos os observadores tenham
deixado a area.

2.

Acione o motor, e lentamente dirija a colheitadeira em
direcao a plataforma até que o assento do alimentador
(C) esteja diretamente sob a travessa no topo (D) do
adaptador mdduloadaptador.

Levante o alimentador em direcdo a plataforma
suspensa, assegurando que o assento do alimentador
esteja adequadamente engatado na estrutura do
moédulo adaptador.

Posicione a plataforma ligeiramente acima do solo.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

Empurre a alavanca (A) no moédulo do adaptador para
liberar o acoplador (B) da posicdo de armazenamento.
Remova o acoplador e empurre a alavanca de volta
para o médulo para armazenatr.
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Figura 4.20: Colheitadeira e médulo de
flutuacdo do alimentador

1001400

Figura 4.21: Armazenamento do acoplador
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7.

10.

11.

147829

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

Posicione o acoplador (A) no receptaculo e puxe a
alavanca (B) de modo que as luvas no acoplador
figuem engatadas na alavanca.

Puxe a alavanca (B) para a posicdo totalmente
horizontal para engatar totalmente o acoplador (A) no
receptaculo e os dois pinos do alimentador (C) nos
suportes do mdédulo adaptador.

Verifique se os parafusos (D) estdo apertados.

NOTA:

Se os pinos (C) ndo engatarem totalmente
nos suportes do mdduloadaptador, solte os
parafusos (D) e ajuste o suporte conforme
necessario. Aperte os parafusos novamente.

Deslize o trinco (A) para travar a alavanca (B) na
posicéo e prenda com o pino de seguranga (C).

Conecte a armadura (D) ao conector da
colheitadeira (E) (somente se 0 médulo for equipado
com seletor de avanco-recuo do molinete/inclinacao
da plataforma).
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Figura 4.24: Acoplador

Revisdo A



ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

12. Gire o disco (A) sobre o gancho de armazenamento do
eixo de transmissédo do adaptador e remova 0 eixo de
transmissdo do gancho.

o
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13. Puxe o colar (A) sobre a extremidade do eixo de
transmissao e empurre sobre o cardam de saida da
colheitadeira (B) até que o colar trave.

l||5"| by

1001412

Figura 4.26: Eixo de transmissé&o

147829 221 Revisdo A
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14. Desengate ambas as travas de flutuacéo do adaptador
movendo o trinco (A) para longe do adaptador e
movendo a alavanca (B) em cada trava para a posi¢ao
mais baixa (DESTRAVAR).

1002467

Figura 4.27: Trava de flutuacédo na
posicdo DESTRAVADA

4.3.2 Separacéo da plataforma da colheitadeira John Deere
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate 0s apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma ligeiramente acima do solo. Desligue o motor e remova a
chave.
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2. Acople as duas travas de flutuacdo da plataforma
levantando a alavanca (A) em cada trava até ela
encaixar na posicéo de travamento.

1009372

Figura 4.28: Flutuacdo travada

IMPORTANTE:

Se rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser
desengatada no modo Transporte ou Campo.

Se estiver desengatando com as rodas no modo
Campo, configure as rodas para armazenamento

ou na posicdo mais alta de trabalho.; ocontrario, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocacdo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para armazenamento ou para

a posicao mais alta de trabalho. De outro modo, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocacdo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.
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3. Abra a protecdo (A) na colheitadeira. Puxe o colar
no eixo de transmissdo (B) e remova o eixo de
transmissao do cardam de saida da colheitadeira.

4. Deslize o eixo de transmissao no gancho (A) para que
o disco (B) caia para fixar o eixo de transmissao.

5. Levante a maganeta (A) no médulo de.

Figura 4.31: Armazenamento do acoplador

147829 224 Revisdo A



ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

6. Desconecte a armadura (A) do conector da
colheitadeira.

7. Remova o pino de seguranca (B) e deslize a trava (C)
para liberar o manipulo(D).

8. Levante o manipulo (D) até a posicao vertical total para
liberar o acoplador (E) da colheitadeira.

9. Posicione o acoplador (A) no receptaculo do moédulo
de e abaixe o manipulo (B) para travar o acoplador.

10. Empurre a alavanca (A) na colheitadeira em dire¢édo
ao alimentador para desengatar o pino (B) do médulo.

Figura 4.34: Travas do alimentador
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11. Abaixe o alimentador até o assento (A) desengatar e
liberar o suporte do moédulo adaptador (B).

12. Recue lentamente a colheitadeira para longe do
madulo.

f

Figura 4.35: Plataforma/Alimentador
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4.4 Colheitadeiras Lexion

4.4.1 Fixacdo da plataforma a colheitadeira Lexion
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicédo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Para acoplar uma plataforma a uma colheitadeira Lexion,
siga estes passos:

1. Mova o manipulo (A) no médulo de flutuagdo FM100
para a posi¢do levantada, e certifique-se de que os
pinos (B) nos cantos inferiores do mddulo estejam
retraidos.

4\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que
tenha certeza de que todos os observadores tenham
deixado a area.

1001462

2. Acione o motor, e lentamente oriente a colheitadeira
em dire¢do ao mddulo de flutuacdo do adaptador até
gue o alimentador sob a travessa no topo do médulo
flutuacdo do adaptador.

Y

3. Levante o alimentador em direcdo a plataforma,
assegurando que as estacas do alimentador (A)
estejam adequadamente fixadas na estrutura de
flutuacdo do adaptador (B).

4. Posicione a plataforma ligeiramente acima do solo.

Desligue o motor e remova a chave da ignicéo.

Figura4.37: Plataforma na colheitadeira
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6. Remova o pino de travamento (B) do pino
adaptador (A).

7. Abaixe a alavanca (A) para engatar 0s pinosao

alimentador. Reinsira o pino de trava (C), e prenda
com o grampo.

8. Desligue o motor e remova a chave da ignigéo.

9. Desparafuse o botdo (A) no acoplador da colheitadeira
(B) para liberar o acoplador do recepticulo da
colheitadeira e limpe o acoplador.
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10. Coloque a tampa do receptaculo adaptador (A) no
receptaculo da colheitadeira.

g\

D
2}
i
=
o
(=

11. Limpe a superficie de contato do acoplador
(A) e posicione sobre o receptaculo do mddulo
deadaptador (B).

12. Gire o botdo (C) para prender o acoplador ao
receptaculo.

13. Conecte o chicote da colheitadeira (D) ao receptaculo
do seletor de avanco-recuo do molinete/inclinacao da
plataforma (E).

1001468

14. Gire o disco (A) sobre o gancho de armazenamento do
eixo de transmissado do adaptador e remova o eixo de
transmisséo do gancho.

1001470

Figura 4.43: Eixo de transmisséo

147829 229 Revisdo A



ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

15. Conecte o eixo de transmissdo(A) ao cardam de saida
da colheitadeira.

1001516
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Figura 4.44: Eixo de transmisséo e cardam de
saida

16. Desengate ambas as travas de flutuacédo do adaptador
movendo o trinco (A) para longe do adaptador e
movendo a alavanca (B) em cada trava para a posi¢ao
mais baixa (DESTRAVAR).

1002467

Figura 4.45: Trava de flutuacédo na
posicdo DESTRAVADA
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4.4.2 Separacédo da plataforma da colheitadeira Lexion

4\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da igni¢céo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Para separar uma plataforma da colheitadeira, siga estes passos:

1. Escolha uma &rea nivelada. Posicione a plataforma ligeiramente acima do solo. Desligue o motor e remova a
chave.

2. Acople as travas de flutuagdo do adaptador levantando
a alavanca (A) nas duas travas até ela encaixar na
posi¢do de travamento.

1009372

Figura 4.46: Flutuacgéo travada
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IMPORTANTE:

Se rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser
desengatada no modo Transporte ou Campo.

Se estiver desengatando com as rodas no modo
Campo, configure as rodas para armazenamento

ou na posi¢ao mais alta de trabalho.; ocontrério, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocagéo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para armazenamento ou para

a posicdo mais alta de trabalho. De outro modo, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocagéo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.

3. Desconecte 0 eixo de transmissdo (A) da
colheitadeira.
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4. Deslize o eixo de transmissdo no gancho (A) para que
o disco (B) caia para fixar o eixo de transmissao.

Ll | 1001452

Figura 4.48: Eixo de transmisséao
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5. Desconecte o conector elétrico (A) do receptaculo do
moédulo adaptador.

6. Desparafuse o botéo (B) no acoplador (C) para liberar
o acoplador do médulo.

1001519

7. Remova a tampa (A) do receptaculo da colheitadeira.

!

1001139

8. Posicione o acoplador (A) no receptaculo da
colheitadeira e gire o botédo (B) para fixar o acoplador
no receptéaculo.
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9. Coloque a tampa (A) no receptaculo do adaptador.

10. Remova o pino de travamento (A) do pino
adaptador (B).

1001528

11. Levante a alavanca (C) para desengatar os pinosdo
alimentador. Substitua o pino de travamento (A) no
pino do médulo adaptador e fixe com um grampo.

12. Abaixe o alimentador até o chao até as estacas do
alimentador(A) desengatarem do médulo de (B).

13. Recue lentamente a colheitadeira para longe do
maodulo.

A7 | > al;

Figura 4.54: Plataforma na colheitadeira
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4.5 Colheitadeiras New Holland

4.5.1 Acoplamento da plataforma a colheitadeira New Holland CR/CX
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignic&o antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Para fixar uma plataforma a uma colheitadeira New Holland, complete as seguintes etapas:

1. Assegure-se de que o manipulo (A) esteja posicionado
de modo que os ganchos (B) possam se engatar ao
adaptador.

4\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que
tenha certeza de que todos os observadores tenham
deixado a area.

2. Acione o motor, e lentamente oriente a colheitadeira
em diregdo ao mdodulo de flutuacdo do adaptador até
que o alimentador sob a travessa no topo do mdédulo
flutuacdo do adaptador.

3. Levante o alimentador em direcdo a plataforma
suspensa, assegurando que o assento do alimentador
esteja adequadamente engatado na estrutura do
modulo adaptador.

Figura 4.56: Plataforma na colheitadeira

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicéo.
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10.

11.

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

Levante a alavanca (A) no médulo de flutuagdo do
adaptador no lado esquerdo do alimentador e empurre
o0 manipulo (B) na colheitadeira de modo que os
ganchos (C) se engatem aos pinos (D) em ambos os
lados do alimentador.

Empurre a alavanca (A) de modo que a fenda na
alavanca se engate ao manipulo e trave o manipulo
em seu devido lugar.

Se os ganchos (C) ndo se engatarem totalmente aos
pinos (D) no médulo de flutuagéo do adaptador quando
(A) e (B) estiverem engatados, afrouxe os parafusos
(E) e ajuste as travas conforme necessario. Reaperte
os parafusos.

Abra a tampa do receptaculo (A) no médulo de
flutuacdo do adaptador.

Empurre o botédo de trava (B) e puxe o manipulo (C)
até a posicdo totalmente aberta.

Limpe a face do acoplador no médulo de flutuacdo do
adaptador.

Remova o acoplador hidraulico rapido (A) da placa
de armazenamento na colheitadeira e limpe as
superficies de contato do acoplador.
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12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

Posicione o acoplador (A) sobre o receptaculo do
moédulo de flutuacdo do adaptador e empurre o
manipulo (B) para que o mesmo se engate aos pinos
no receptaculo.

Empurre o manipulo (B) para a posicao fechada até
gue o botado de trava (C) seja liberado.

Remova a tampa no receptaculo elétrico do médulo de
flutuacdo do adaptador.

Remova o conector (D) da colheitadeira.

Alinhe as orelhas no conector (A) com fendas no
receptaculo (B) do médulo de flutuacdo do adaptador
€ empurre o conector para o receptaculo. Gire o colar
no conector para trava-lo no lugar.

Gire o disco (A) sobre 0 gancho de armazenamento do
eixo de transmissdo do adaptador e remova o eixo de
transmissdo do gancho.

Puxe o colar de volta sobre a extremidade do eixo de
transmissao e empurre sobre o cardam de saida da
colheitadeira (A) até que o colar trave.
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1001470

1001472

Figura 4.62: Eixo de transmissdo e cardam de

saida
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19. Desengate ambas as travas da flutuacéo do adaptador
afastando o trinco (A) do adaptador e descendo ambas
as alavancas de trava da flutuacéo (B) (DESTRAVAR).

1002467

Figura 4.63: Trava da Flutuagdo na
Posicdo DESTRAVAR

4.5.2 Separacao da plataforma da colheitadeira New Holland
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate 0s apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Para separar uma plataforma da colheitadeira New Holland, siga estes passos:

1. Escolha uma éarea nivelada. Posicione a plataforma ligeiramente acima do solo. Desligue o motor e remova a
chave.
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2. Acople as travas de flutuac&o do adaptador levantando
a alavanca (A) em cada trava até ela encaixar na
posi¢édo de travamento.

1009372

Figura 4.64: Flutuacdo travada

IMPORTANTE:

Se rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser
desengatada no modo Transporte ou Campo.

Se estiver desengatando com as rodas no modo
Campo, configure as rodas para armazenamento

ou na posicdo mais alta de trabalho.; ocontrario, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocacdo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para armazenamento ou para

a posicao mais alta de trabalho. De outro modo, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocacdo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.
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3. Desconecte o0 eixo de transmissdao (A) da
colheitadeira.

1001472

4. Deslize o eixo de transmissao no gancho (A) para que
o disco (B) caia para fixar o eixo de transmissao.

1001452

5. Empurre o botdo de trava (B) e puxe o manipulo (C)
para abrir completamente liberar o acoplador (A).
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6. Empurre o manipulo (A) para a posicao fechada até
gue o botdo de trava (B) seja liberado. Feche a
tampa (C).

7. Posicione o acoplador (A) na placa de armazenamento
(B) na colheitadeira.

8. Remova o0 conector elétrico (A) do do modulo
adaptador.

' y
y

PN\ i VI
Figura 4.70: Conexdes do adaptador
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9. Conecte o conector elétrico a colheitadeira em (A).

:""'i E sili s |

Figura 4.71: Acopladores da colheitadeira

10. Substitua a tampa (A) no receptaculo do adaptador.

11. Levante a alavanca (A) e puxe e abaixe a maganeta (B)
para desengatar a trava (C) do alimentador/médulo de.

Figura 4.73: Travas do alimentador
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12. Abaixe o alimentador até o alimentador(A) desengatar

do suporte (B)do mddulo de.
13. Recue lentamente a colheitadeira para longe da
plataforma.
&
L i
Figura 4.74: Plataforma na colheitadeira
147829
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45.3 Defletores do alimentador CR

Para colheitadeiras New Holland: Os defletores curtos do alimentador foram instalados de fabrica no
adaptadorpara melhorar o abastecimento no alimentador. Também podem ter sido instalados como uma opg¢éo
para maquinas mais antigas. Se necessario, podem ser removidos. Consulte 5.11.3 Substituicdo dos defletores
do alimentador, pagina 351.

Kits do alimentador longo s&o fornecidos para colheitadeiras com alimentadores estreitos e podem ser instalados
para substituir defletores curtos do alimentador.

Modelo de Tamanho do Tamanho do kit Numero de peca
colheitadeira alimentador alimentador
CR970, 9070, 9080, Curto: 7-7/8 pol. .
9090 Largura (200 mm) MD numero B5405
CR960, 9060, 940, Estreito Longo: 12-13/16 pol.(325 MD namero B5404
9040 mm)
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4.6 Colheitadeiras Challenger, Gleaner e Massey Ferguson

4.6.1 Fixacéo da plataforma a colheitadeira Challenger, Gleaner ou
Massey Ferguson

Para fixar uma plataforma a uma colheitadeira Challenger,
Gleaner ou Massey Ferguson, faca o seguinte:

1. Retraia as orelhas (A) da base do alimentador com o
manipulo de travamento (B).

1001477

1001486

Figura 4.76: Gleaner SériesRe S
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4\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que
tenha certeza de que todos os observadores tenham
deixado a area.

2. Acione o motor, e lentamente conduza a colheitadeira
em direcdo a plataforma até que o alimentador esteja
diretamente sob a travessa no topo do mdédulo de
flutuacéo do adaptador (A), e os pinos de alinhamento
(B) estejam alinhados com os furos (C) na estruturado
modulo do adaptador.

Figura 4.77: Médulo de

1001474

Figura 4.78: Pinos de alinhamento Challenger e
Massey Ferguson

Figura 4.79: Pinos de alinhamento Gleaner das
sériesRe S
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1001473

Figura 4.80: Pinos de alimentacdo do modelo
Gleaner LL

3. Levante o alimentador em direcdo a plataforma,
assegurando que o assento do alimentador (A) e
0s pinos de alinhamento estejam adequadamente
engatados na estrutura do médulo de adaptador.

4. Levante a plataforma ligeiramente acima do solo.
4\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do
acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e remova a chave da ignicdo antes de deixar o
assento do operador por qualquer motivo.

5. Desligue o motor e remova a chave da ignicdo.

Figura 4.81: Mddulo de flutuacdo do
alimentador

6. Encaixe as orelhas (A) com o modulo de flutuacdo do v A~
adaptador de travamento (B).

1001477

Figura 4.82: Challenger e Massey Ferguson
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7. Empurre o manipulo (A) no médulo de flutuacao do
adaptador para liberar o acoplador (B) da posigéo.

8. Empurre o manipulo(A) na colheitadeira para a
posicao totalmente aberta.

9. Limpe as superficies de contato do acoplador (B) e do
receptaculo se necessario.

Figura 4.85: Receptaculo da colheitadeira
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10. Posicione o acoplador (A) no receptaculo da
colheitadeira e puxe o manipulo (B) para encaixar
completamente o acoplador no receptaculo.

11. Conecte o chicote do seletor anterior-posterior do
molinete/inclinacéo da plataforma (C) a armadura da
colheitadeira (D).

1001493

12. Gire odisco (A) sobre 0 gancho de armazenamento do
eixo de transmissao do adaptador e remova o eixo de
transmissdo do gancho.

1001470

13. Puxe o colar (A) sobre a extremidade do eixo de

transmissao e empurre sobre o cardam de saida da /|®
colheitadeira (B) até que o colar trave.

1001494

Figura 4.88: Eixo de transmisséo
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14. Desengate ambas as travas da flutuacéo do adaptador
afastando o trinco (A) do adaptador e descendo ambas
as alavancas de trava da flutuacéo (B) (DESTRAVAR).

15. Desengate ambas as travas da flutuacio descendo o
manipulo da trava da flutuacdo (A) e posicionando o
mesmo sob o gancho (DESTRAVAR).

1002467

Figura 4.89: Trava de flutuacédo na
posicdo DESTRAVADA

4.6.2 Separacédo da plataforma da colheitadeira Challenger, Gleaner ou
Massey Ferguson

Para separar uma plataforma a uma colheitadeira Challenger, Gleaner ou Massey Ferguson, siga estas etapas:
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicéo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Escolha uma area nivelada. Posicione a plataforma ligeiramente acima do solo. Desligue o motor e remova a
chave.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.
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2. Acople as travas de flutuacéo levantando a alavanca
(A) em cada trava até ela encaixar na posicdo de
travamento.

1009372

Figura 4.90: Flutuacgdo travada

IMPORTANTE:

Se rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser
desengatada no modo Transporte ou Campo.

Se estiver desengatando com as rodas no modo
Campo, configure as rodas para armazenamento

ou na posicdo mais alta de trabalho.; ocontrario, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocacdo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para armazenamento ou para

a posicao mais alta de trabalho. De outro modo, a
plataforma podera inclinar para a frente, dificultando a
recolocacdo. Consulte a 3.7.1 Altura de corte, pagina
59.
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3. Desconecte o eixo de transmisséo do cardam de saida
da colheitadeira (A).

1001495

4. Deslize o eixo de transmissdo no gancho (A) para que
o disco (B) caia para fixar o eixo de transmisséo.

1001452

5. Desconecte o chicote no conector (A).

6. Mova a alavanca (B) no multiacoplador da
colheitadeira até a posicdo aberta completa para
liberar o acoplador (C) da colheitadeira.

1001496

Figura 4.93: Acopladores
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7. Levante a alavanca (A) no modulo de, e coloque o
acoplador (B) no receptaculo adaptador.

8. Abaixe a alavanca (A) para travar o acoplador.

9. Retraia as orelhas (A) da base do alimentador como
manipulo de travamento (B).

1001497

1001133

Figura 4.96: Gleaner Séries Re S
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10. Abaixe o alimentador até o assento (A) desengatar e
liberar o suporte do médulo adaptador.

11. Recue lentamente a colheitadeira para longe do
madulo.

N
0
=
(=]
o
=

Figura 4.97: Modulo de na colheitadeira
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4.7 Acoplando e desacoplando a plataforma do do médulo de
flutuacao e da colheitadeira

Esses procedimentos sdo os mesmos para todas as marcas e modelos de colheitadeiras. As plataformas podem
ser acopladas aomoédulo de flutuagédo nas configuragées Campo ou Transporte.

Nos procedimentos que seguem, oadaptador do médulo de flutuagdo permanece acoplado a colheitadeira. Use
esses procedimentos quando:

» Desacoplar a plataforma para utilizar a ceifadora
» Trocar as plataformas

» Executar certas tarefas de manutencao

4.7.1 Separacdo da Plataforma do Modulo e da Colheitadeira

Para separar a plataforma do mdédulo e da colheitadeira siga estas etapas:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por
acionamento inesperado ou queda da maquina
suspensa, sempre desligue o motor, remova a chave,
e engate 0s apoios de seguranca antes de entrar
embaixo da plataforma por qualquer motivo.

A ALERTA

Mantenha sempre as maos longe da area entre o0s ’

dedos duplos e a navalha. o
4\ CUIDADO
Use luvas pesadas ao trabalhar préximo as navalhas Figura 4.98: Risco da Barra de Corte

ou aomalas.

1. Acione o motor e baixe a plataforma. Incline a
plataforma até que o cilindro (B) esteja totalmente
estendido e o indicador (A) esteja em “D”". Isso
aumentara a folga sob a esteira central domddulo
do adaptador.

2. Eleve totalmente o molinete.

3. Desligue o motor e remova a chave.

4. Engate os apoios de seguran¢a do molinete.

Figura 4.99: Uni&o Central
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5. Engate as travas da flutuagdo levantando a alavanca
(A) até que a mesma se encaixe na posicao de
travamento.

NOTA:
As Rodas Estabilizadoras/de Transporte Lento
podem ser usadas para sustentar a plataforma.

1009372

Figura 4.100: Flutuacdo Travada

6. Remova dois parafusos de cabeca sextavada (A) que
afixam o reforco (B) a chapa de transi¢cdo nos cantos
frontais, dobre o refor¢co (B) para acesso ao trinco,
mostrado na préxima imagem.

Figura 4.101: Reforgos
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10.
11.
12.

13.

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

Remova a porca de 9/16 polegadas do parafuso (C).

Gire o trinco (A) para baixo com uma chave de 15/16
polegadas (24 mm) no sextavado (B) para elevar
ligeiramente o deck central de modo que o parafuso
(C) possa ser removido.

Gire o trinco (A) para cima e de novo para o deck
domédulo inferior e desengate o tubo (D) da chapa de
transicao.

Reinstale o parafuso (C).
Repita no outro lado do deck da esteira central.

Desengate os esteios de seguranca do molinete,
dé partida no motor, baixe o molinete e eleve a
plataforma totalmente. Pare o motor, remova a chave
e engate os apoios de seguranc¢a de levantamento da
colheitadeira.

Afrouxe a porca e o parafuso (A) e desengate o gancho
(B) da perna em ambos os lados do médulo de.

14. Gire o gancho (B) em 90° para armazenamento e

reaperte o parafuso (A) e a porca.
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1002910

Figura 4.102: Trinco de Flutuac¢do do Adaptador

Figura 4.103: Lado Inferiorde Flutuagdo do
Adaptador

1004593

Figura 4.104: Lado Inferiorde Flutuagcao do
Adaptador
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15.

16.

17.

18.
19.

20.

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

Coloque um bloco (A) de 150 mm (6 polegadas) sob a
perna da plataforma. Isso auxiliara na desconexao da
unido central.

Desengate as travas do cilindro de elevagdo da
colheitadeira, dé partida no motor e baixe a plataforma
até que a perna da plataforma repouse sobre o bloco
ou as rodas estabilizadoras estejam no solo.

Desconecte a unido central hidraulica:

a. Remova o contrapino e o cavirdo (A) e, entao,
levante a unido central (B) para longe do suporte.

b. Substitua o pino (A) e prenda com o contrapino.
NOTA:
O alimentador pode precisar ser elevado ou

abaixado, ou 0 comprimento da unido ser ajustado,
para aliviar a carga sobre a unio.

NOTA:

* Se sobre o solo: Empurre o molinete totalmente
para frente para reduzir a perda de éleo.

* Se no transporte: Puxe totalmente o molinete.

Desconecte o conector elétrico (B).

Desconecte as mangueiras  hidraulicas de
acionamento da navalha e da esteira (A) no suporte.
Tampe as extremidades imediatamente para evitar
perda de o6leo.

Armazene e prenda as mangueiras na armacgao
domaddulo do adaptador.
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Figura 4.105: Perna da Plataforma sobre o
Bloco

Figura 4.107: Conexdes da Plataforma
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21. Se conectores de desconexdo rapida forem instalados,
desconecte da seguinte forma:

a. Alinhe afenda (A) no colar ao pino (B) no conector.

b. Empurre o colar na direcdo do pino e puxe o
conector para desengatar.

c. Instale plugues ou tampas nas extremidades da
mangueira (se equipada).

22. Desconecte o sistema hidraulico do molinete (A).
Tampe a extremidade imediatamente para evitar
perda de 6leo.

23. Armazene e prenda as mangueiras a armacgédo do
mddulo adaptador.

24. Assegure-se de que a plataforma esteja sobre o solo
ou sustentada pelas rodas no modo de transporte.

25. Dé partida no motor e lentamente afaste a
colheitadeira da plataforma.

26. Desligue o motor e remova a chave.

X /

angueira

e © Z h

Figura 4.110: Armazenamento da M

147829 259 Revisdo A



ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

4.7.2 Afixacdo da Plataforma ao Modulo e a Colheitadeira

A FD75 pode ser afixada aomddulo a partir tanto da configuragdo de Campo quanto da configuragéo de Transporte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:
As Rodas Estabilizadoras/de Transporte Lento podem ser usadas para sustentar a plataforma. Consulte 3.7.1
Altura de corte, pagina 59.

1. Apoie a unido central hidraulica (A) com o pino (ou
ferramenta equivalente) em (B).

2. Assegure-se de que os ganchos (A) estejam na
posicdo de armazenamento conforme mostrado, ndo
interferindo na entrada dos bragos do mdédulo no
canal (B).

1004600

Figura 4.112: Lado Inferior da Plataforma
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3. Assegure-se de gue os trincos (A) nos cantos frontais
do adaptador sejam girados na direcéo da parte de tras
do adaptador.

4\ CUIDADO

Certifique-se de que os presentes estejam afastados
da maquina antes de ligar o motor ou engatar
guaisquer acionadores da plataforma.

4. Dé partida no motor e baixe o alimentador da
colheitadeira de modo que os bracos (B) do médulo
figuem alinhados aos canais de equilibrio da
plataforma (B).

5. Dirija lentamente para frente, mantendo o alinhamento
entre os bracos (A) do médulo e os canais de equilibrio
da plataforma (B).

6. Mantenha os bracos (A) do adaptador logo abaixo dos
canais de equilibrio (B) para garantir que as pernas do
mobdulo se assentem adequadamente nos suportes de
unido da plataforma em (C).

IMPORTANTE:
Mantenha as mangueiras hidraulicas afastadas para
impedir danos ao dirigir até a plataforma.

7. Continue adiante até que os bracos (A) do modulo
toguem nos batentes nos canais de equilibrio (B).

8. Ajuste o comprimento da unido central (A) ao sistema
hidrdulico do &angulo da plataforma para alinhar
aproximadamente o olhal (B) na unido central ao
orificio no suporte da plataforma.

9. Desligue o motor e remova a chave.
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1004601

Figura 4.114: Lado Inferiorde Flutuacado do
Adaptador

1001554

Figura 4.115: Unido Central
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10. Conecte a uniao central:

a. Puxe o pino (B) parcialmente para fora do suporte
e remova o esteio sob a unido central (A).

b. Instale o pino (B) através da unido central (A) e do
suporte e prenda com o contrapino.

11. Conecte sistema hidraulico (A) do molinete na
extremidade direita do médulo, combinando as cintas
para cabos coloridas.

4\ CUIDADO

Sempre conecte a unido central antes de elevar
totalmente a plataforma.

4\ CUIDADO

Certifique-se de que os presentes estejam afastados
da maéaquina antes de ligar o motor ou engatar
quaisquer acionadores da plataforma.

12. Dé partida no motor e eleve o modulo lentamente,
certificando-se de que as pernas do modulo se engate
as pernas da plataforma.

13. Levante a plataforma completamente, desligue o
motor e remova a chave.

14. Engate os batentes do cilindro de elevagcdo da
plataforma na colheitadeira.
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Figura 4.117: Sistema Hidraulico do Molinete
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15. Afrouxe a porca e o parafuso (A) e reposicione o
gancho (B) conforme mostrado para engatar o braco
do modulo. Aperte o parafuso e a porca (A).

16. Remova as travas do cilindro de elevacéo, dé partida
no motor e baixe plataforma ao solo. Ajuste o angulo
da plataforma a configuragdo mais rasa (unido central
mais curta).

17. Eleve totalmente o molinete.
4\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por
acionamento inesperado ou queda da maquina
suspensa, sempre desligue o motor, remova a chave,
e engate 0s apoios de seguranca antes de entrar
embaixo da plataforma por qualquer motivo.

Figura 4.118: Lado Inferiorde Flutuag&o do
Adaptador

18. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

19. Engate os apoios de seguranca do molinete.

A ALERTA

Mantenha sempre as maos longe da area entre os
dedos duplos e a navalha.

»

1001215

Figura 4.119: Risco da Barra de Corte

20. Remova o parafuso (A) em ambos os lados da abertura
para permitir a afixagdo do deck do médulo.

21. Gire o trinco (B) para frente e para baixo para se
engatar ao tubo da chapa de transicdo (C).

Figura 4.120: Trinco de Flutuac&o do Adaptador
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22. Gire o trinco (A) para baixo com uma chave de 15/16
polegadas no sextavado (B) para elevar o deck central
de modo que o parafuso (C) possa ser reinstalado para
travar a posicdo do trinco.

23. Repita no outro lado do deck da esteira central.

©
<
©
[=}
o

24. Instale reforcos (A) em cada canto frontal do deck
central com dois parafusos de cabeca sextavada (B)
de 3/8 polegadas x 0,75 em cada local.

25. Conecte as mangueiras hidraulicas de acionamento da
navalha e da esteira (B) no suporte.

26. Acople o conector elétrico (B).

Figura 4.123: Conex0es da Plataforma
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27. Se os conectores de desconexdo rapida forem
instalados, conecte da seguinte forma:

a. Remova as tampas (se instaladas) dos
receptaculos e das extremidades das mangueiras.

b. Verifique os conectores e limpe se necessario.

c. Empurre o conector da mangueira para o0
receptaculo correspondente até que o colar no
receptéculo se encaixe na posi¢éo de travamento.

NOTA:

Assegure-se de que as mangueiras estejam longe
da linha de transmisséo e da estrutura adjacente.

NOTA:
N&o é necessario sangrar o sistema afrouxando-se
as conexoes.

28. Verifique a flutuacao e confirme se a plataforma esta
nivelada. Consulte :

Verificacdo e ajuste da flutuacdo da plataforma,
pagina 66.

3.9 Nivelamento da plataforma., pagina 184.

29. Dé partida na colheitadeira e faca o seguinte:

Eleve e baixe o molinete para garantir que as
mangueiras estejam adequadamente conectadas.

Coloque a plataforma para funcionar
para garantir que as mangueiras estejam
adequadamente conectadas.

30. Verifigue se ha vazamentos.

147829
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Figura 4.124: Desconexdo Rapida
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5 Manutencao e servico

5.1 Preparacao para manutencao

As seguintes instru¢des séo fornecidas para auxiliar o operador no uso da plataforma.

Informacdes detalhadas sobre manutengéo, servico e pecas se encontram no catélogo de pecas e manual técnico,
gue séo disponibilizados pelo seu concessionario MacDon.

4\ CUIDADO

Para evitar ferimentos, antes de fazer manutencéo da plataforma ou abrir tampas de acionamentos:

1. Abaixetotalmente aplataforma. Se for necessério fazer amanutencado naposicao daplataformaelevada,
sempre engate 0s apoios de seguranga.

2. Desligue o motor e remova a chave.
Engate o freio de estacionamento.

4. Aguarde até que todas as pegcas em movimento parem.
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5.2 Especificacbes de manutencéao

5.2.1 Fluidos e lubrificantes recomendados

A sua méquina pode funcionar com eficiéncia maxima somente se forem utilizados lubrificantes limpos.

» Use recipientes limpos para manipular todos os lubrificantes.

« Armazene em uma &rea protegida contra poeira, umidade e outros contaminantes.

Lubrificante

Especificagao

Descricao

Utilizagao

Capacidades

Desempenho de pressédo
extrema em alta temperatura
(EP2) com o méximo de 1%
de dissulfeto de molibdénio

Conforme exigido,
salvo indicacéo em

(NLGI Categoria 2) contrario.
Base de litio
Graxa SAE multiuso
Desempenho de pressao
extrema em alta temperatura
(EP) com o maximo de 10% | juntas deslizantes do
(NLGI Categoria 2)
Base de litio
- Caixa de navalhas 2,3 quartos (2,2 litros)
Lubrificante :
de SAE 85W-140 | Categoria de servico API GL-5 | Caixa de engrenagens _
engrenagens de aqon_amento 2,6 quartos (2,5 litros)
principal
Compativel com as Reservatorio
Oleo SAE 15W-40 especificacbes SAE para dos sistemas de 16 galbes EUA
hidraulico API Categoria SJ e 6leo de acionamento da (60 litros)
motor CH-4 plataforma
5.2.2 Instalacédo da corrente dos rolos

Para instalar uma corrente dos rolos, siga estes passos.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
eremova a chave da ignicado antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

147829
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1. Coloque as extremidades da corrente na engrenagem
tensora.

2. Instale o pino conector (A) na corrente,
preferencialmente a partir do lado posterior da
engrenagem tensora.

Instale o conector (B) nos pinos.

4. Instale o grampo da mola (C) no pino frontal (D) com
as extremidades do grampo fechadas no sentido de
rotacdo da engrenagem tensora.

5. Cologue uma perna do grampo na ranhura do pino de
tras (E).

6. Pressione a outra perna do grampo da mola sobre a
face de tras do pino (E) até ele deslizar para dentro do
sulco. NAO pressione o grampo longitudinalmente da
extremidade fechada.

7. Certifigue-se de que o grampo esta encaixado nas
ranhuras dos pinos.

5.2.3 Instalagédo do rolamento vedado.

Para instalar um rolamento vedado, siga estes passos:

1. Limpe o cardam e o revestimento com antiferrugem.

2. Instale a flangete (A) o rolamento (B), a segunda
flangete (C) e o colar de travamento (D).

NOTA:
O travamento do excéntrico sO esta disponivel em
um dos lados do rolamento.

Instale (mas NAO aperte) os parafusos flangete (E).

4. Ao colocar o eixo corretamente, trave o colar de
travamento com forca. O colar deve ser fechado
na mesma direcdo em que gira o0 eixo. Aperte 0s
parafusos de fixagdo do colar.

5. Aperte todos os parafusos flangete.

6. Solte os parafusos flangete no acoplamento do
rolamento em uma volta e reaperte. Isso permitira o
alinhamento do rolamento.

147829 269
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Figura 5.1: A seta mostra a direc&o da rotacédo
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Figura 5.2: Rolamento vedado
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5.3 Requisitos de manutencao

A agenda de manutenc¢éo a seguir é uma lista de procedimentos de manutenc¢éo periddica, organizada por intervalos
de servico. A manutencao regular € o melhor seguro contra desgaste prematuro e avarias inoportunas. Seguir essa
programacédo aumentard a vida util da maquina.

Para obter instru¢Bes detalhadas, consulte os cabecalhos especificos nesta secdo. Use os fluidos e lubrificantes
especificados. Consulte 5.2.1 Fluidos e lubrificantes recomendados, pagina 268.

Registre as horas de operacéo e utilize o registro de manutencdo da pagina seguinte para manter um registro de
manutencdo programada. Faca copias da pagina de registro de manutencgdo para esse propdsito.

Intervalos de manutencéo: Os intervalos de manutencdo recomendados estdo em horas de operacdo. Onde um
intervalo de manutenc&o é dado em mais de um periodo de tempo, por exemplo, "100 horas ou anualmente", faca
a manutencdo da maquina no primeiro periodo atingido.

NOTA:
Os intervalos recomendados séo para condigfes médias. Faga manutengdo mais frequentemente se ela for
operada sob condigBes adversas (poeira severa, cargas extremamente pesadas, etc.).

4\ CUIDADO

Siga atentamente as mensagens de seguranca. Consulte 5.1 Preparagdo para manutencéo, pagina 267 e
Manutencédo Segura (5.1 Preparagdo para manutencédo, pagina 267).
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5.3.1 Registro/cronograma de manutenc¢éo

Copie esta pégina para continuar o registro.

Registro de

~ Acdo: v - Verificar é - Lubrificar
manutencgao

A - Trocar

Leitura do horimetro

Data

Reparado por

Primeiro uso, consulte 5.3.2 Inspecdes de amaciamento, pagina 273

Fim da temporada, consulte 5.3.4 Servigo no final da temporada, pagina 274

10 horas ou diariamentel0

Mangueiras hidraulicas e

V..
linhast

SecOes da navalha, dedos
duplos e apalpadorest

v'| Pressédo do pneult

Navalha (exceto em
condi¢bes arenosas)!

25 horas

Nivel do 6leo hidraulico
no reservatorioll

¢ | Canhoto(s) da navalhall

50 horas

Rolamentos do rolo da
esteira

Eixo de transmissédo e
¢ | universais do eixo de
transmissao

Oleo da caixa de navalhas
A| - somente nas primeiras
50 horas

100 horas ou anualmentel0

Folga da bandeja do sem

v .. .
fim e da esteira central

v'| Vedacgéo da esteira

Nivel de lubrificante da
caixa de engrenagens

Tensao da corrente de
acionamento do molinete

10. O que ocorrer primeiro.

11. Um registro da manutencéo diaria normalmente ndo é necessario, mas fica a critério do proprietario/operador.
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Registro de

~ Acdo:
manutengao

v’ - Verificar

é - Lubrificar

A - Trocar

Folga do dente do
molinete/barra de corte

Tensao da corrente de
acionamento da navalha

Torque do parafuso da
roda

Nivel de lubrificante na
caixa de navalhas

Parafusos de montagem
da caixa de navalhas

Corrente de acionamento
do sem fim

Pivds de flutuacéo

Tensionadores das molas
da flutuagéo

Corrente de acionamento
do molinete

¢

Rolamento do sem fim
transversal superior

250 horas ou anualmentel0

v

Vedacéo da esteira

¢

Pivds do sem fim do
adaptador

Junta universal e
rolamento do sem fim
transversal superior

Junta universal de
acionamento do molinete

Ligacdo da alavanca
articulada

¢

Buchas do pivd do eixo de
transporte

A

Filtro de 6leo hidraulico

500 horas ou anualmentel0

v

Vedacéo da esteira

¢

Rolamentos do eixo do
molinete

Rolamentos da roda
de transporte do
estabilizador/baixa
velocidade

147829
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Registro de
manutencao

Acéo: v - Verificar

é - Lubrificar A - Trocar

v

Tenséo da corrente da
caixa de engrenagens

1000 horas ou 3 anos?0

navalhas

Lubrificante na caixa de

Lubrificante da caixa de
engrenagens

4 [ Oleo hidraulico

5.3.2

Inspecbes de amaciamento

Uma inspecdo de amaciamento inclui a verificagdo de correias, fluidos, e uma inspecao geral da maquina para
verificacdo de hardware solto ou de outras areas de atengdo. A inspe¢do de amaciamento garante que todos
0s componentes podem operar por um extenso periodo de tempo sem que a manuteng&o ou substituicdes
sejam necessarios.

Sincronizacgéo

Iltem

Consulte

Em 5 minutos

Verifiqgue o nivel do reservatério de
oleo hidraulico.

Verificac@o do nivel do éleo no reservatorio hidraulico,
pagina 290

Verifique se h& parafusos soltos.
Aperte conforme o torque necessario.

Torque Specifications

Em 5 horas Verifique a tensdo da correia de
acionamento da navalha. Tensionamento das Correias de acionamento da
Verifique periodicamente durante as navalha, pagina 339
50 primeiras horas.

Em 10 horas Verlflque a montagem dos parafusos Verificacdo dos parafusos de montagem, pagina 331
da caixa de navalhas.
Troque o 6leo do adaptador da caixa | Troca de Oleo na caixa de engrenagem de
de engrenagens. acionamento da plataforma, pagina 288
Troque o filtro de oleo hidraulico do 5.4.2 Troca do filtro de 6leo, pagina 292
adaptador.

Em 50 horas

Troque o lubrificante da caixa de
navalhas.

Troca de 6leo da caixa de navalhas, pagina 337

Verifique a tensdo da corrente da caixa
de engrenagens.

5.6.5 Ajuste da tensédo da corrente de transmissao da
caixa de engrenagens, pagina 301
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5.3.3 Manutencao Anual/Pré-temporada

Faca o seguinte no inicio de cada temporada de operacao.

4\ CUIDADO

Revise o Manual do Operador para se atualizar das recomendag¢des sobre seguranca e funcionamento.
Reveja todos os decalques de seguranca e outros decalques da plataforma e das areas de risco.

Certifique-se de que todos os protetores e ponteiras estdo devidamente instalados e protegidos. Nunca
altere ou remova o0 equipamento de segurancga.

Certifique-se de que vocé compreende e tem praticado o uso seguro de todos os controles. Conhega a
capacidade e as caracteristicas operacionais da méaquina.

Verifique o kit de primeiros socorros e extintor de incéndio. Saiba onde estdo e como usé-los.

Ajuste a tensdo das correias de acionamento, consulte Tensionamento das Correias de acionamento da
navalha, pagina 339.

Execute toda a manutencado anual. Consulte a 5.3.1 Registro/cronograma de manutengéo, pagina 271.

5.3.4 Servic¢o no final da temporada

Faca o seguinte no final de cada temporada operacional.
4\ CUIDADO

Nuncautilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil paraalimpeza. Esses materiais podem ser téxicos
elou inflaméveis.

4\ CUIDADO

Cubra os dedos duplos e a barra de corte para evitar ferimentos devido ao contato acidental.

1.
2.

Limpe a plataforma cuidadosamente.

Guarde a maquina em um local seco e protegido, se possivel. Se for armazenada em uma area externa, cubra
com lona ou outro material de protecao.

Se a maquina for armazenada em uma area externa, remova as esteiras e guarde em um local seco e longe
da luz.

NOTA:
Se as esteiras nao forem removidas, guarde a plataforma com a barra de corte abaixada para ndo acumular
agua/neve. Esse acumulo de peso coloca presséo excessiva sobre as esteiras e a plataforma.

Abaixe a plataforma sobre blocos para manter a barra de corte afastada do solo.

Abaixe completamente o molinete. Se for armazenada em area externa, amarre a estrutura para evitar a rotagéo
causada pelo vento.

Para evitar ferrugem, pinte novamente todas as superficies desgastadas ou descascadas.
Solte as correias de acionamento.

Lubrique a plataforma cuidadosamente, deixando excesso de graxa nos encaixes para manter a umidade fora
dos rolamentos. Aplique graxas nas roscas expostas, barras do cilindro e nas superficies deslizantes dos
componentes. Lubrifigue os componentes da faca parar evitar ferrugem.
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9. Verifigue se ha componentes quebrados ou que apresentam desgaste e repare ou solicite pegas de reposi¢céo
ao concessionario MacDon Dealer. A atengdo imediata a esses itens vai poupar tempo e esfor¢o no inicio da
proxima estagao.

10. Substitua ou aperte quaisquer ferragens soltas ou ausentes. Consulte 5.2 Especificagcdes de manutencdao,
pagina 268.

5.3.5 Verificagcdo das mangueiras e tubulacdes hidraulicas

Verifique sinais de vazamento diariamente nas mangueiras
e tubulacdes hidraulicas.

A ALERTA

* Evite fluidos de alta pressdo. Um fluido em
escapamento pode penetrar na pele causando
ferimentos graves. Alivie a pressdo antes de
desconectar tubulacdes hidraulicas. Aperte todas
as conex0es antes de aplicar a pressdo. Mantenha
as méos e corpo longe do orificios e bicos que
ejetam fluidos sob alta presséao.

1001207

* Se QUALQUER fluido penetrar napele, ele deve ser
removido cirurgicamente dentro de poucas horas
por um médico familiarizado com este tipo de leséo
ou pode haver uma gangrena.

Figura 5.3: Aviso de alta presséo

* Useum pedaco de papel ou papeldo para procurar
vazamentos.

IMPORTANTE:

Mantenha as pontas do acoplador hidraulico e os
conectores limpos. Agua, poeira, sujeira e materiais
estranhos séo as principais causas de danos ao sistema
hidraulico. NAO tente trabalhar no sistema hidraulico
no campo. Ajustes de precisdo exigem CUIDADOS
ESPECIAIS durante a revisao geral.

1001205

Figura 5.4: Verificagdo de vazamento
5.3.6 Lubrificacdo e manutencéo

4\ CUIDADO

Para evitar ferimentos, antes de fazer manutencéo da plataforma ou abrir tampas de acionadores, siga 0s
procedimentos em5.1 Preparacdo para manutencao, pagina 267.

Consulte 5.2.1 Fluidos e lubrificantes recomendados, pagina 268 para ver os lubrificantes recomendados.
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O registro de horas de operagédo e uso é fornecido pelo Registro de Manutencao, a fim de manter um registro de
manutengéo programada. Consulte 5.3.1 Registro/cronograma de manutenc¢éo, pagina 271.

Intervalos de manutencao

Consulte as ilustragBes nas paginas a seguir para identificar os diversos locais que exigem lubrificagéo e servigos.
As ilustracdes estdo organizadas de acordo com a frequéncia de servigo necessaria.

IMPORTANTE:

A ndo ser que de outro modo especificado, use 0 Desempenho de Alta Temperatura e Extrema Presséo (EP2)
com méximo de 1% de base de litio de Dissulfeto de Molibdénio (NLGI Categoria 2).

Navalha: Exceto em condi¢des arenosas.

Canhoto da navalha:

NOTA:

Para impedir a aderéncia e/ou o desgaste excessivo
causado pela pressdo da navalha nas prote¢des, NAO
lubrifique o canhoto da navalha (A). S&o necessérias
somente uma a duas bombas com uma pistola de
lubrificagdo mecanica ( NAO use uma pistola de
lubrificaco elétrica). Se mais do que seis a oito bombas
da pistola de lubrificac@o forem necessérias para
preencher a cavidade, substitua a vedacdo no canhoto
da navalha. Consulte 5.8.3 Remocé&o do rolamento do
canhoto da navalha, pagina 319.

NOTA:

Verifigue se h& sinais de aquecimento excessivo nas
primeiras protec6es ap0s a lubrificacdo. Se necessario,
alivie a pressdo comprimindo a esfera na graxeira.
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Figura 5.6: A Cada 25 Horas

A - Canhoto da navalha (Navalha Simples [1 Lugar]; Navalha Dupla
- [2 Lugares])
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1004744

Figura 5.7: A Cada 50 Horas

A - Rolamento de rolos de acionamento B - Rolamento de Rolos Movidos (Ambos os Lados)
C - Junta Deslizante do Eixo de Transmiss&o12 D - Eixo de transmissao universal (2 lugares)

12. Use o Desempenho de Alta Temperatura e Extrema Pressao (EP2) com maximo de 10% de Base de Litio de
Dissulfeto de Molibdénio (NLGI Categoria 2)
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1004750

1004753

1004754

1004752

1010451

Figura 5.8: A Cada 100 Horas

A - Pivd da Flutuagéo - Direito e Esquerda

B - Corrente de Acionamento do Sem Fim - Consulte Remocé&o da corrente de acionamento do sem fim, pagina 286

C - Tensores da Mola de Flutuagdo Esquerdos D - RH Tensores da Mola de Flutuag&o Direitos

E - Dedos Duplos da Linha de Transmisséo - 2 Lugares F - Corrente de Acionamento do Molinete - 1 Lugar - Consulte Lubrificacdo
da corrente de acionamento do molinete, pagina 285
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1010453

Figura 5.9: A Cada 100 Horas (Continuo)

A - Caixa de Navalhas (Verifique o Nivel de Oleo Entre o Orificio Inferior e a Extremidade da Vareta de Nivel)

B - Rolamento do sem fim transversal superior (1 lugar)

C - Nivel de Oleo da Caixa de Engrenagens Principal de Acionamento - Consulte Lubrificagdo da caixa de engrenagens de acionamento da
plataforma, pagina 287
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00476

1004815

1004770

Figura 5.10: A Cada 250 Horas
A -Junta em U e Rolamento do Sem Fim Transversal Superior13 B - Rolamento do Sem Fim Transversal Superior (2 Lugares)
C - Junta em U do Molinete (1 Lugar) D - Ligagdo Flexivel (2 Lugares) - Ambos os Lados

13. A junta em U tem um kit de cruz de lubrificacéo estendida e rolamento. Pare de engraxar quando o engraxe
se tornar dificil ou se a junta universal parar de absorver graxa. Lubrificar demais danificara a junta em U. Seis
a oito bombas sédo suficientes na primeira lubrificagdo (de fabrica). Reduza o intervalo dos engraxes a medida
gue a junta universal se desgastar e exigir mais que seis injecdes.
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1004776

1004775

e
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1004773

Figura 5.11: A Cada 250 Horas

A - Pivds do Sem Fim
C - Pivd da Roda Frontal (1 Lugar)

B - Pivos do Eixo Posterior
D - Pivd da Armacado/Roda (1 Lugar) - Ambos os Lados
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1010519

Figura 5.12: A Cada 250 Horas (Continuo)
A - Junta em U do Molinete Duplol4

14. Ajunta em U tem um kit de cruzeta e rolamento de lubrificacao estendida. Pare de engraxar quando o engraxe
se tornar dificil ou se a junta universal parar de absorver graxa. Lubrificar demais danificara a junta em U. Seis
a oito bombas sédo suficientes na primeira lubrificagédo (de fabrica). Reduza o intervalo dos engraxes a medida
gue a junta universal se desgastar e exigir mais que seis injecdes.
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1004778

1004820

Figura 5.13: A Cada 500 Horas

A - Rolamento Direito do Molinete (1 Lugar) B - Rolamento Central do Molinete (1 Lugar)
C - Rolamentos das Rodas (4 Lugares) D - Rolamento Esquerdo do Molinete (1 Lugar)
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Procedimento de lubrificacéo

Os pontos de lubrificagdo estdo marcados na maquina por decalques mostrando uma pistola de graxa e o
intervalo de engraxe em horas de operacdo. Os decalques do ponto principal de lubrificagdo conforme mostrados
abaixo sdo fornecidos no adaptador e na estrutura traseira do adaptador.

Utilize os lubrificantes recomendados neste manual.
Consulte 5.2.1 Fluidos e lubrificantes recomendados,
pagina 268.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do
acionamento inesperado da méquina, sempre pare o
motor e remova a chave da ignicéo antes de deixar o
assento do operador por qualquer motivo.

1. Limpe os bocais de graxa com um tecido limpo antes
de lubrificar para evitar a injecdo de sujeira e gréos.

2. Injete a graxa através dos bocais com a pistola de
graxa até que a graxa transborde dos bocais, (exceto
onde indicado).

3. Deixe o excesso de graxa no bocal para manter a
sujeira no lado de fora.

4. Substitua qualquer bocal solto ou quebrado
imediatamente.

5. Remova e limpe qualquer acessoério que nado va ser
lubrificado. Também limpe a passagem do lubrificante.
Substitua os bocais se necessario.

6. Ut | N Figura 5.15: Decalque da lubrificag&o do
. Utilize graxa para alta temperatura e extrema presséo adaptador CA25

conforme mostrado.
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Lubrificacdo da corrente de acionamento do molinete

1.

2.

Retire os seis parafusos (B) que prendem a tampa
superior (A) ao acionamento do molinete e & tampa
inferior (C).

NOTA:
A tampa inferior (C) pode também ser removida
através da retirada de trés parafusos (D).

Aplique bastante graxa a corrente (A).

Primeiro, posicione a tampa inferior (C) (se foi
removida) e prenda com trés parafusos (D).

Instale a tampa superior (A) utilizando seis
parafusos (B).

147829 285
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Figura 5.18: Capa do cardam do molinete

Revisdo A



MANUTENGAO E SERVICO

Remocéao da corrente de acionamento do sem fim

Lubrifiqgue a corrente de acionamento do sem fim a cada 100 horas. Isso pode ser feito com o modulo acoplado a
colheitadeira, mas € mais facil se 0 modulo estiver desengatado.

A tampa do acionamento do sem fim consiste de uma metade superior e outra inferior. Para lubrificar a corrente,
somente as metades superiores precisam ser removidas.

Para lubrificar a corrente de acionamento do sem fim, siga estas etapas:

1. Remova os seis parafusos (A) que fixam a metade
superior (C).

2. Afrouxe os dois parafusos (B) na parte traseira da
tampa.

3. Gire a metade superior (C) para frente para remover.

| 7001338

4. Aplique graxa generosamente na corrente (A), roda
dentada do acionamento (B) e na roda dentada
livre (C).

Figura 5.20: Corrente de acionamento do
sem fim
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Reinstale a tampa (C) posicionando o ressalto interno
no tubo do sem fim e girando para tras para engatar o
suporte traseiro.

Substitua e aperte os parafusos (A) e (B).

Figura 5.21: Acionamento do sem fim

| 1001338

Lubrificacdo da caixa de engrenagens de acionamento da plataforma

Verificacdo do nivel de 6leo na caixa de engrenagens da plataforma
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Verifiqgue o nivel de 6leo a cada 100 horas conforme segue:

Posicione a barra de corte em posicao de funcionamento. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignicao.

1.

2. Remova o plugue (A). O nivel de 6leo devera estar
abaixo do furo.

Instale o plugue (A).

4. Adicione 6leo se necesséario. Consulte Adicdo de
O0leo a caixa de engrenagem de acionamento da
plataforma, pagina 288.
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Figura 5.22: Caixa de engrenagens
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Adicao de 6leo a caixa de engrenagem de acionamento da plataforma

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignic&do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Para adicionar 6leo ao acionador da caixa de engrenagens da plataforma, siga estes passos:

1. Abaixe a barra de corte ao solo. A caixa de engrenagens deve estar na posi¢éo de funcionamento. Desligue a
colheitadeira e remova a chave da ignig&o.

2. Remova o plugue (A) e o plugue de preenchimento (B).

3. Adicione 6leo SAE 85W-140 (API Service Class GL-5)
até que transborde pelo furo (A).

4. Remova o plugue (A) e o plugue de preenchimento (B).

Figura 5.23 Caixa de engrenagens

Troca de 6leo na caixa de engrenagem de acionamento da plataforma

Para trocar o 6leo da caixa de engrenagens de acionamento da plataforma, siga estes passos:
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicéo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Troque o lubrificante da caixa de engrenagem de acionamento da plataforma apds as primeiras 50 horas de
operacao e depois a cada 1000 horas (ou 3 anos).
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1. Eleve ou abaixe a plataforma para posicionar o plugue
de drenagem de 6leo (A) em seu ponto mais baixo.
Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignicéo.

2. Cologue um recipiente adequado (aproximadamente
1 galdo americano [4 litros]) debaixo do dreno da caixa
de engrenagens para coletar o 6leo.

3. Remova o plugue de drenagem (A) e o plugue de
preenchimento (C) e permita a drenagem do o6leo.

4. Recoloque o plugue de drenagem (A) e remova 0
plugue de nivel de dleo (B).

5. Adicione um 6leo SAE 85W140 (APl Service Class
GL-5) ao plugue de preenchimento (C). A caixa
de engrenagens contém aproximadamente 5 pints
americanos (2,5 litros).

6. Recoloque o plugue de nivel de 6leo (B) e o plugue de
preenchimento (C).

147829 289 Revisdo A



MANUTENCAO E SERVICO

5.4 Hidraulica

O sistema hidraulico domédulo de flutuagao FM100 do adaptador move a esteira central do adaptador, as esteiras
da plataforma e a caixa de navalha(s). A hidraulica do molinete é fornecida pela colheitadeira.

5.4.1 Reservatorio

A estrutura do adaptador é usado como um reservatorio.

Para requisitos do 6leo, consulte5.2.1 Fluidos e lubrificantes recomendados, pagina 268.

Verificagdo do nivel do éleo no reservatorio hidraulico

Verifigue o nivel do 6leo a cada 25 horas nos visores
inferior (A) e superior (B) com a barra de corte tocando o
solo. Verifigue quando o 6leo estiver frio, e com o0 engate e
central recolhido. 9

e« Maximo — terreno acidentado (C): Mantenha o nivel
de modo que o visor inferior (A) fique preenchido, e o
visor superior (B) esteja preenchido em mais da metade. —

« Nominal - terreno normal (D): Mantenha o nivel de
ey

~

]

modo que o visor inferior (A) fique preenchido, e o visor
superior (B) esteja vazio.

e Minimo — nivel do solo (E): Para inclinacdes de 6 8
graus ou menos, o nivel do 6leo podera ser mantido 8
ligeiramente baixo se desejado. Mantenha o nivel de
modo que o visor inferior (A) fique cheio até a metade ~
ou pouco acima da metade. )Bj

NOTA:

Quando a temperatura ambiente estiver acima de 35°C ﬁ

(95°F), podera ser necessario reduzir ligeiramente C

o nivel do 6leo para prevenir transbordamento no !\\—*ﬁ / Q =

respiradouro sob temperaturas de funcionamento. E U/ Flm \\k

</
ﬁ

Figura 5.25: Visores do nivel de 6leo

1001383

Adicao de oleo

Para adicionar 6leo ao reservatoério, siga estes passos:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave daignicéo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.
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1. Limpe a tampa de enchimento (A) de quaisquer
detritos ou sujeira.

2. Gire atampa de enchimento (A) no sentido anti-horario
até solta-la e entdo remova a tampa.

3. Adicione 6leo morno (aproximadamente 70°F [21°C]
e encha até o nivel necesséario. Consulte 5.2.1
Fluidos e lubrificantes recomendados, pagina 268
para especificacdes.

IMPORTANTE:
O 6leo morno fluird melhor pela tela do que o 6leo
frio. NAO REMOVA A TELA

1001384

4. Reinstale a tampa de enchimento (A). Figura 5.26: Reservatério de 6leo

Troca do 6leo

Para troca o 6leo do reservatoério, siga estes passos:

Troque o Oleo a cada 1000 horas ou a cada 3 anos.

1. Desacople a plataforma do adaptador. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209.

2. Eleve o alimentador e engate os apoios de seguranca
do cilindro de elevacéo.

wn
Q
32}
-
o
o
2

Figura 5.27: Drenos do adaptador do
reservatorio

3. Cologue um recipiente adequado (pelo menos 10
galdes ou [30 litros]) sob cada um dos dois drenos
(A) localizado na base de cada lado da estrutura.

4. Usando um soquete hexagonal de 1-1/2 polegadas,
remova os plugues de drenagem (A), permitindo a
drenagem do dleo.

5. Reposicione os plugues de drenagem quando o
reservatorio estiver vazio.

6. Troque o filtro se necessério. Consulte 5.4.2 Troca do
filtro de Oleo, pagina 292.

7. Adicione aproximadamentel6 gal6es americanos (60 ) &
litros) 15 galdes americanos (58 litros) de 6leo ao 2 e —
reservatério. Consulte Adigdo de 6leo, pagina 290. Figura 5.28: Dreno do reservatdrio
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5.4.2 Trocado filtro de 6leo

Troque o filtro de 6leo apés as primeiras 50 horas de operacédo e dai em diante a cada 250 horas.

Dependendo do coletor de admisséo instalado, obtenha pecas do filtro MD nimero 123989, para coletor de
admisséo Bosh, ou MD nimero 151975 para coletor de admissdo Parker, de seu concessionario.

Para remover o filtro de 6leo, siga estes passos:
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave daignicédo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Retire os cinco parafusos (A) e remova a tampa (B).

1001163

2. Limpe ao redor das superficies de contato do filtro (B)
e do bloco da valvula (A).

3. Remova o filtro rotativo (B) e limpe a porta do filtro
exposta no bloco da valvula.

4. Aplique uma fina camada de 6leo limpo ao anel O
fornecido com o filtro novo.

5. Gire o filtro para dentro do bloco da vélvula até que
0 anel Otoque a superficie de contato. Aperte o filtro
uma volta adicional de 1/2 a 3/4 manualmente.

IMPORTANTE:

NAO use uma chave de filtro para instalar o filtro.
Apertar demais pode danificar o anel O e o filtro.

Figura 5.30: Configuracéo
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6. Reinstale a tampa (B) com os parafusos (A).

1001163

Figura 5.31: daptador hidréulico
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5.5 Elétrica

Utilize fita isolante e grampos de arame conforme necessario para evitar que fios se arrastem ou se friccionem.

Mantenha as luzes limpas e substitua as defeituosas.

5.5.1 Substituicdo das lampadas

Para substituir uma lampada, siga estes passos:

1. Usando uma chave Phillips, retire os parafusos de
fixacdo (A) e remova as lentes de plastico.

2. Substitua a lampada e reinstale as lentes de plastico e
parafusos.

NOTA:

Use a lampada de namero 1156 para luzes
de afastamento laranja e a 1157 para as luzes
vermelhas traseiras (Opc¢éo Velocidade de
Transporte Lenta).
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5.6 Acionamento da plataforma

O acionamento da plataforma consiste de um eixo de transmissdo da colheitadeira ao adaptador da caixa de
engrenagens do médulo de flutuacdo FM100 da colheitadeira CA25 que aciona o alimentador e a bomba
hidraulica. A bomba fornece energia hidraulica para as esteiras, para a faca e para os equipamentos opcionais.

5.6.1 Remocéo do dedo duplo do eixo de transmissao.

Para remover o eixo de transmissdo, siga estes passos:
4\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignic&o antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:
O eixo de transmissdo normalmente permanece preso ao médulo de flutuacdo, e é guardado no gancho
fornecido quando ndo esta em uso.

1.

Se modulo de flutuacdo estiver preso a colheitadeira, remova o eixo de transmissdo da colheitadeira puxando
o colar de desconex&o rapida para liberar o engate do eixo de transmisséo no cardam da colheitadeira.

Remova duas porcas (A) e prenda a protecdo (B) a
caixa de engrenagem.

Deslize a protecdo sobre a protecdo do eixo de
transmisséo para expor a desconexao rapida na caixa
de engrenagem. NAO desconecte a correia (C).

Puxe o colar de desconexdo rapida para liberar o
engate do eixo de transmissdo e puxe o eixo de
transmisséo para fora do eixo.

Deslize a protecdo (B) pelo eixo de transmisséo.

1001162

Gire o disco (A) sobre o0 gancho de armazenamento do
eixo de transmissédo do adaptador e remova 0 eixo de
transmissao do gancho.

©
5]
o
(=]
(=]
=

Figura 5.34: Eixo de transmissao
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5.6.2 Instalacdo do eixo de transmissao

Para instalar o eixo de transmissédo, siga estes passos.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave daignicédo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Se as ranhuras do cardam de saida da colheitadeira combinam com as ranhuras do cardam de entrada
do adaptador, certifique-se de que o eixo de transmissédo esta instalado com o dedo duplo mais longo na
extremidade final da caixa de engrenagens do do médulo de flutuacgéo.

IMPORTANTE:
Certifique-se de que o eixo de transmissdo esta de acordo com as especificagcdes de comprimento. Consulte
2.2 EspecificacOes, pagina 26.

1. Deslize o eixo de transmissdo no gancho (A) para que
o disco (B) caia para fixar o eixo de transmissao.

2. Deslize a protegéo (B) pelo eixo de transmisséo.

3. Posicione o eixo de transmissao de desconexao rapida
no eixo do adaptador da caixa de engrenagem, puxe
de volta o colar e deslize pelo eixo até as travas do
engate no cardam. Solte o colar.

4. Posicione a protecdo (B) na caixa de engrenagem e
prenda com porcas (A).

5. Reconecte a outra extremidade da colheitadeira se
necessario.

1001161

Figura 5.36: Eixo de transmissao
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5.6.3 Remocao do dedo duplo do eixo de transmissé&o.

O principal dedo duplo do eixo de transmissdo normalmente permanece ligada ao eixo de transmissédo, mas pode
ser removida para manutencao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

O eixo de transmissdo NAO precisa ser removido do adaptador a fim de remover o dedo duplo do eixo de

transmissao.
Para remover o principal dedo duplo, siga estes passos:

1. Gire odisco (B) sobre o gancho de armazenamento do
eixo de transmissdo do adaptador (A) e remova 0 eixo
de transmisséo do gancho.

1001420

2. Levante a extremidade da colheitadeira (A) do gancho
e estenda o eixo de transmissédo até que se separe.
Segure a extremidade do adaptador do eixo de
transmisséo para evitar que ele caia e atinja o chéo.

1001389

Figura 5.38: Dedo duplo
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3. Libere atrava/protecdo da graxeira (A) com uma chave
de fenda

4. Gire a prote¢do do anel de travamento (A) no sentido
anti-horario com uma chave de fenda até que as
linguetas (B) se alinhem as fendas do dedo duplo.

5. Empurre a ponteira para fora do eixo duplo.

Figura 5.40: Dedo duplo
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5.6.4 Instalacdo da ponteira eixo de transmisséo.

Para instalar as principais ponteiras do eixo de transmisséo, siga estes passos:

1. Deslize o dedo duplo em direcdo ao eixo de
transmissdo e alinhe a aleta na fenda no anel de
travamento (A) com a seta (B) na no dedo duplo.

1001398

2. Empurre o dedo duplo em direcdo ao anel até que o
travamento do anel esteja visivel nas fendas (A).

3. Gire o anel (A) no sentido horario com uma chave de
fenda para travar o anel no dedo duplo.

Figura 5.43: Dedo duplo
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4. Empurre a graxeira (A) de volta para dentro do dedo
duplo.

Figura 5.44: Dedo duplo

5. Remonte o eixo de transmissao.

NOTA:

As estrias sdo chaveadas para que os universais
sejam alinhados. Alinhe a solda (A) com a ranhura
que faltar (B) durante a montagem.

1001404

6. Deslize o eixo de transmissao no gancho (A) para
que o disco (b) caia a fim de prender o cardam de
transmissao, ou conectar a colheitadeira.

Figura 5.46: Eixo de transmisséo
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5.6.5 Ajuste datensao da corrente de transmisséo da caixa de
engrenagens

A corrente no interior da caixa de engrenagem € tensionada de fabrica e ndo requer manutencdo, a ndo ser o
ajuste da tensdo a cada 500 horas ou anualmente. Para ajustar a tensdo da corrente, siga estes passos:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicéo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.
2.

Abaixe a plataforma, desligue o motor e retire a chave.

Remova dois parafusos e a tampa de ajuste da @|\ f
corrente (A). Certifiqgue-se de que a junta (B) ndo esta
danificada.

Retire a placa do retentor (C).

Aperte o parafuso (D) a 60 pol.-Ibf (6.8 N-m) e, em
seguida, volte o parafuso 1-2/3 volta.

Reinstale a placa do retentor (C).

Reinstale a corrente ajustando a tampa (A) e a junta
(B). Aplique torque as fixacdes a 84 pol-Ibf (9.5 N-m).

1001676

Figura 5.47: Tensor da corrente
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57 Sem fim

O Modulo de Flutuagdo FM100 sem fim abastece o corte de culturas dos decks da esteira para o alimentador
da colheitadeira.

5.7.1 Ajuste da folga entre o sem fim e a chapa

IMPORTANTE:

Uma distancia apropriada deve ser mantida entre o sem fim e a chapa do sem fim. Uma folga muito pequena
pode resultar em dentes ou contato com o helicoidal e danificar a esteira ou a chapa sob alguma orientacao da
plataforma. Procure por evidéncia de contato ao lubrificar o adaptador.

Para ajustar a folga da chapa do sem fim, siga estas etapas:

1. Estenda a unido central até o maximo para angulos acentuados da plataforma e posicione a plataforma a 15-254
mm (6-10 pol.) do chéo.

2. Trave as asas da plataforma. Consulte Travamento/Destravamento das asas da plataforma, pagina 71.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave daignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

3. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignicao.

4. Certifique-se de que a ligacdo da trava da flutuagéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] e a porca [B]
nao podem ser movidas) em ambos os locais.

5. Verifigue se as barras da ligagdo (A) estdo contra
0s pinos (B) na extremidade inferior em ambas as
extremidades do sem fim.

=

Figura 5.49: Barras de ligacéo
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6. Afrouxe as duas porcas (B).

7. Ajuste a folga (C) para 5-10 mm (3/16-3/8 pol.)
com o parafuso de ajuste (A). Gire o parafuso no
sentido horario para aumentar a folga e para o sentido
anti-horario para diminuir.

NOTA:

A folga aumenta para 25 a 40 mm (1-1-1/2 pol.)
quando a unido central retrair totalmente para um
angulo mais plano da plataforma.

8. Repita os passos 6., pagina 303 e 7., pagina 303 para
a outra extremidade do sem fim.

& " |~
Q) ]
CN\® Aﬁ

9. Aperte as porcas (B) no dois lados do sem fim. Aperte Figura 5.50: Folga do sm fim
as porcas a um torque de 79-87 ft:Ibf (106—118 N-m).

5.7.2 Ajuste datensao da corrente de acionamento do sem fim

O sem fim é acionado por corrente a partir do sistema de acionamento do médulo de por uma roda dentada que é
acoplada a lateral do sem fim.

Para ajustar a folga da corrente, siga estes passos:

A PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desacople a plataforma da  colheitadeira.
Para obter mais instrucdes, consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209.

2. Remova os seis parafusos (A) que fixam a tampa
superior na caixa da corrente do sem fim.

3. Remova os trés parafusos (B) e afrouxe os dois
parafusos (E) que fixam a tampa inferior.

4. Remova o retentor da tampa (F).

Gire a tampa superior (C) e a tampa inferior (D) para
frente para remover.

| 1001417

<=

Figura 5.51: Acionamento do sem fim
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6. Afrouxe o parafuso (A) que fixa a roda dentada
intermediaria.

7. Gire o sem fim em sentido inverso para eliminar a folga
na parte inferior da corrente (B).

8. Pressione a roda dentada intermediaria para eliminar
a folga restante na parte superior.

9. Gire o sem fim para frente e para tras para verificar
a folga e repita o passo acima se necessario. Uma
pequena quantidade de folga é aceitavel.

NOTA:

NAO use forca excessiva na polia para apertar a
corrente.

10. Aperte o parafuso intermediario (A) e aplique torque de
215 pés-Ibf (290 N-m).

11. Reinstale as tampas (C) e (D). Engate o ressalto
interno da tampa no tubo do sem fim e gire a tampa
para tras para acoplar o suporte traseiro.

12. Instale o retentor da tampa (F).

13. Substitua e aperte os parafusos (A), (B) e (E).

5.7.3 Remocao da corrente de transmissao do sem fim

O tensor de corrente s6 pode eliminar a folga para uma Unica inclinacdo. Quando a corrente estiver gasta ou
estirada para além dos limites do tensor, ela deve ser substituida.

Para instalar a corrente de transmissdo do sem fim, siga estes passos:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.
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1. Desacople a plataforma da colheitadeira.
Para obter mais instrucdes, consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209.

2. Remova os seis parafusos (A) que fixam a tampa
superior na caixa da corrente do sem fim.

3. Remova os trés parafusos (B) e afrouxe os dois
parafusos (E) que fixam a tampa inferior.

4. Remova o retentor da tampa (F).

5. Gire a tampa superior (C) e a tampa inferior (D) para
frente para remover.

6. Solte a porca do pinhdo movido do parafuso (A), e
levante o pinhdo (B) para a posi¢cao mais alta, a fim de
liberar a tensdo na corrente. Apertea porca (A) para
segurar o pinh&o.

T

S A\
7;42§??;$¥=§{

a

1003238

Figura 5.55: Acionamento do sem fim
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7. Remova o parafuso inferior (A) e afrouxe o parafuso
superior (B). Gire a bracadeira em C (C) e deslize o
conjunto de acionamento para a direita.

NOTA:
Isso permitird que a roda dentada de
acionamento caia para fora do cardam.

8. Usando uma alavanca (A), deslize o conjunto do
tambor para a direita do CA25.

o
D
o
e}
o
o
-
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NOTA:
Depois que o tambor comeca a deslizar para a
direita, a roda dentada do acionamento caira.

9. Coloque um bloco de madeira (A) embaio da
extremidade de acionamento do sem-sim para evitar
gue o sem-fim caia na esteira de alimentacéo,
danificando-a.

1003292

10. Remova os dois parafusos e porcas (A) e separe 0
alojamento do acionamento do suporte de montagem

do sem-fim.

NOTA:

Talvez seja preciso levantar ou apoiar o tambor v .

para remover os parafusos. I : (A
c

NOTA: ‘ Q\

Os parafusos no alojamento esquerdo sdo mais A7)

longos que os parafusos no alojamento direito.

yiel

Figura 5.60: Suporte do sem-fim
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11. Deslize o alojamento esquerdo (A) de volta a posicao
para que a corrente sem-fim (B) possa ser removida.

= o ” "I
Figura 5.61: Acionamento do sem-fim

5.7.4 Instalacdo da corrente de transmissao do sem fim

Para instalar a corrente de transmissdo do sem fim, siga estes passos:

1. Coloque a corrente de acionamento sobre a
roda-dentada. Deslize o alojamento esquerdo em
direcdo ao tambor e monte apenas o suficiente para
ainda deixar o eixo acionador 1/2 pol. (13 mm)
exposto. Parafuse o conjunto.

NOTA:
Bloquear o lado esquerdo do tambor pode
facilitar essa etapa.

2. Remova o bloco, se foi usado. Antes de conectar a
corrente ao conjunto de acionamento, gire o tambor
para frente e para tras algumas vezes. Isso ira garantir

gue o tambor seja reconstruido corretamente. - . e -
Figura 5.62: Acionamento do sem-fim

Fl

3. Alinhe a roda dentada no eixo e coloque a roda
dentada (A) na corrente (B).

NOTA:
O rebaixo da roda dentada (A) fica voltado para =

o sem-fim.

4. Deslize todo o conjunto do tambor de volta ao lugar e
parafuse a bracadeira em C (C) sobre o alojamento.

1003815

Figura 5.63: Acionamento do sem-fim
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5. Solte o parafuso (A) que prende a roda dentada
intermediaria (B).

6. Gire o sem-fim em sentido inverso para eliminar a folga
na parte inferior da corrente (C).

(T

i

\\
0

\\

1003438

7. Pressione a roda dentada intermediaria (A) para
eliminar a folga restante na parte superior (B).

8. Gire o sem-fim para frente e para tras para verificar
a folga e repita 0 passo acima se necessario. Uma

pequena quantidade de folga é aceitavel. _-____-g‘w
=
NOTA: —)

i

LAY

N&o use forca excessiva na roda dentada
intermediaria (A) para apertar a corrente (B).

NN

yR

e

=

N

9. Aplique torque nos parafusos em 121-134 pés:Ibf
(163-181 N:m).

1003439

Y

Figura 5.65: Acionamento do sem-fim
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10. Reinstale as tampas (C) e (D). Engate o ressalto
interno da tampa no tubo do sem fim e gire a tampa
para tras para acoplar o suporte traseiro.

11. Instale o retentor da tampa (F).

12. Substitua e aperte os parafusos (A), (B) e (E).

5.7.5 Dentes do sem fim

O sem fim CA25 utiliza dentes retratores para levar a cultura para dentro do alimentador. Algumas condicbes
podem exigir a remocédo ou adicdo de dentes para o abastecimento ideal da cultura. Os dentes que se tornarem
gastos ou danificados devem ser substituidos.

Remocao dos dentes do sem fim

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave daignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Eleve o molinete, desligue a colheitadeira e remova a chave da igni¢ao.

2. Engate os apoios de seguranca do molinete.
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3. Retire os parafusos (A) e remova a tampa de
acesso (B).

4. Remova o gancho do interior do sem fim (A) e puxe o
dente (B) para fora da bucha (C).

5. Do interior do sem fim, rotacione o dente para longe
da bucha, puxe-o da guia de plastico (D), e 0 remova
do sem fim.

1001433

NOTA:

Se o sexto dente (A) do lado oposto da esteira for
substituido, ele também deve ser deslizado para fora
do tubo da esteira (B). Este dente em particular nao
pode ser removido através de uma operacdo normal.

6. Se o dente ndo for reinstalado, prossiga para a
proxima etapa. Caso contrario, consulte Instalacao
dos dentes do sem fim, pagina 312.

1001434

Figura 5.69: Sem fim interno
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7. Retire os parafusos (A) que prendem a guia de plastico
(B) ao sem fim, e remova a guia do sem fim interno.

8. Posicione a tampa (A) do interior do orificio sobre
o sem fim e prenda com parafusos (B). Revista os
parafusos com Loctite® nimero 243 (ou equivalente),
e ajuste o torque para 75 pol. Ibf (8,5 N m).

Instalacdo dos dentes do sem fim

1. Remova a tampa de acesso (se aplicavel).

2. Insira o dente (B) pela guia de plastico (D) de dentro
do sem fim.

3. Insira o dente na bucha (C).

1001433

Figura 5.72: Dente

A - Gancho B - Dente
C - Bucha D - Guia de plastico
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NOTA:
O dente de namero 6 (A) deve também ser inserido
através do tubo quadrado (B).

4. Prenda o dente (A) na bucha (C) com o gancho (D).
Instale o gancho com a extremidade fechada, levando
em consideracdo a rotacéo do sem fim para frente.

1001434

5. Recoloque a tampa de acesso (B) e prenda com
parafusos (A). Revista os parafusos com Loctite®
namero 243 (ou equivalente), e ajuste o torque para
75 pol. Ibf (8,5 N m).

Figura 5.74: Sem fim

Substituicdo das guias de dente do sem fim

1. Remova o dente (B) e a guia de plastico (D). Consulte
Remocéo dos dentes do sem fim, pagina 310.

1013647

Figura 5.75: Sem fim
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2. Posicione a guia de plastico (B) a partir do interior
do sem fim e prenda com parafusos (A). Revista 0s
parafusos com Loctite® nimero 243 (ou equivalente),
e ajuste o torque para 75 pol. Ibf (8,5 N m).

3. Reinstale o dente. Consulte Instalacdo dos dentes do
sem fim, pagina 312.

5.7.6 Extensdes do helicoidal

Instalacdo de extensdes do helicoidal

Para instalar extensdes do helicoidal no médulo de
flutuacéo, siga estes passos:

1. Coloque as extensdes flutuantes (A) fora do sem fim
flutuante (B). Aperte a ferragem, usando os dedos
certificando-se de que as cabecas dos parafusos
franceses estejam no lado da cultura (dentro) e as
porcas (C) estejam na parte externa do helicoidal.

2. Estique as extens@es do helicoidal (A) para caber tubo
do sem fim. Use os orificios chanfrados na extensao
do helicoidal para obter o melhor ajuste ao redor do
tubo do sem fim.

147829 314
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Figura 5.76: Sem fim

Figura 5.78: Extensao do helicoidal

1004646
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3. Com o helicoidal na posicéo desejada, marque furos
(A) (trés por extensao), e perfure orificios de 76 mm
(3/8 pol. ) no tubo do sem fim.

1004645

4. Instale os parafusos. Remova a tampa de acesso
mais proxima (A) para acessar dentro do tambor para
instalar as porcas. Aperte todos as ferragens.

5. Substitua a tampa de acesso e adicione Loctite® 272
para cobrir a ferragem, para evitar que ela se solte.

NOTA:

De maneira ideal, as extensdes do helicoidal
encaixam perfeitamente no tubo do sem fim.
Entretanto, ndo € incomum a extenséo do helicoidal
do lado direito sobrepor o painel da tampa causando
uma folga no tubo do sem fim. Mesmo sem
interferéncia com a tampa, nédo € incomum ter uma
folga. O material da cultura pode preencher essa
folga, mas em geral isso néo afetara o desempenho.
Se desejado, o selante de silicone pode ser usado
para preencher esses espacos, evitando que o
material caia nesse espaco.

1004647

Figura 5.80: Tampa de acesso do sem fim
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Remocao de Extensfes do Helicoidal

Para remover as extensdes dohelicoidal do adaptador do sem fim, siga estes passos:

1. Remova a tampa de acesso (A).

2. Remova cinco parafusos (B), arruelas e porcas que
prendem a extensdo do helicoidal (C) ao sem fim.

Retirea extenséo (C).
4. Repita a operacéo para a outra extensdodo helicoidal.

Reinstale a tampa de acesso (A).

Figura 5.81: Extensdes do helicoidal do
sem-fim
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5.8 Navalha
A ALERTA

Mantenha sempre as maos longe da area entre os
dedos duplos e a navalha.

4\ CUIDADO

Para evitar ferimentos pessoais, antes de realizar
servicos na maquina ou abrir as tampas de
mecanismos de acionamento, consulte a 5.1
Preparacédo para manutencdao, pagina 267.

4\ CUIDADO

Use luvas pesadas ao trabalhar proximo as navalhas
ou aomalas.

5.8.1 Substituicdo da Secéo da Navalha

J

1001215

Figura 5.82: Barra de corte perigosa

Verifique diariamente se as se¢des de navalhas estdo firmemente presas atrds da navalha e se ndo estdo quebradas
ou desgastadas. Secdes gastas ou danificadas deixam para tras plantas sem corte. Uma secao quebrada ou gasta
pode ser substituida sem a remoc¢éo da faca da barra de corte.

Sec¢bes serrilhadas grosseiramente duram mais do que secdes serrilhadas de maneira precisa em condi¢des de

sujeira ou areia.

Sec¢bes serrilhadas precisamente tém melhor desempenho em talos de gramas e plantas que contém talos mais

fibrosos.
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Para substituir uma secéo, siga estes passos:

1.

Posicione a faca como solicitado para centralizar a
secao (A) entre os dedos duplos.

Remova as porcas (B).

Remova as barras (C) e levante a se¢do da barra da
navalha.

Se a secao esta sob uma barra de emenda (D), remova
a barra.

Limpe qualquer sujeira da parte de tras da faca e
posicione a nova secao na faca.

IMPORTANTE:
NAO misture se¢des precisas com grosseiras na
mesma faca.

Reposicione as barras (C) efou (D) e instale as
contraporcas de bloqueio (B).

NOTA:

Se for substituir um parafuso, certifique-se de
inseri-lo totalmente. N&o use a porca para tracionar
o parafuso na barra de navalha.

Aplique torque as porcas de 7 pés-Ibf (9,5 N-m).

147829 318
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Figura 5.83: Barra de corte
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5.8.2 Remocao da navalha
A ALERTA

Permaneca na traseira das facas durante a remocao para reduzir o risco de ferimentos causados pelas
bordas afiadas. Use luvas pesadas ao manusear a navalha.

Posicione a navalha manualmente até o seu limite externo
e limpe a area ao redor do canhoto.

1.

Enrole a corrente ao redor do canhoto da navalha e
puxe a navalha para fora.

Para ACIONAMENTO DE NAVALHA SIMPLES com
placa de juncdo, remova os parafusos da placa de
juncéo e puxe a navalha das extremidades.

Figura 5.84: Canhoto da navalha

5.8.3 Remocéao do rolamento do canhoto da navalha

Procedimento para remoc¢éo do rolamento do canhoto da navalha.

1.

Posicione a navalha manualmente até o seu limite
externo e limpe a area ao redor do canhoto.

Remova o parafuso (A).
Remova a graxeira (B) do pino.

Use uma chave de fenda ou cinzel na ranhura (C) para
liberar a carga no pino do canhoto da navalha.

Erga o pino com uma chave de fenda na ranhura do
pino até que o pino esteja livre do canhoto.

Empurre o conjunto da faca para dentro até ele ficar
livre do bracgo de saida.

Vede o rolamento no canhoto com plastico ou fita,
exceto se ele estiver sendo substituido.
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Figura 5.85: Canhoto da navalha
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8. Use uma ferramenta de extremidade plana com
aproximadamente o mesmo diametro do pino (A). Do
lado de baixo do canhoto da navalha, bata de leve na @
vedacéo (B), no rolamento (C), no plugue (D), e no ‘
anel em O (E) do canhoto da navalha.

NOTA:

A vedacao (B) pode ser substituida sem a remocao @ o
do rolamento. Ao trocar a vedacdo, verifique 0 .
desgaste no pino e na agulha do rolamento.

Substitua se necessario.

1003865

Figura 5.86: Conjunto de rolamento do canhoto
da navalha

5.8.4 Instalacdo do rolamento do canhoto da navalha

Para instalar o rolamento do canhoto da navalha, siga estes passos:

1. Coloque o anelem O (E) e o plugue (D) no canhoto da
navalha.

IMPORTANTE:

Instale o rolamento com a extremidade carimbada
(a extremidade com marcas de identificagdo) virada
para cima.

2. Utilize uma ferramenta de extremidade plana (A) com
aproximadamente o mesmo diametro do rolamento
(C), empurre o rolamento para dentro do canhoto até
que o topo do rolamento esteja rente com o degrau do
canhoto da navalha.

1003865

3. Instale a vedacdo (B) no canhoto da navalha com a
borda virada para o exterior. Figura 5.87: Conjunto de rolamento do canhoto

IMPORTANTE: da navalha
Para evitar falha prematura no canhoto ou na caixa

de navalhas, certifique-se de que nao ha folgas no

ajuste do pino do canhoto, no rolamento de agulha,

no ajuste do pino do canhoto e no braco de saida.

4. |Instale a faca. Consulte Instalacdo da navalha5.8.5
Instalagédo da navalha, pagina 321.
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5.8.5 Instalagcao da navalha

A ALERTA

Permaneca natraseira das navalhas durante aremocdao parareduzir o risco de ferimentos causados pelas
bordas afiadas. Use luvas pesadas ao manusear a navalha.

Para instalar uma navalha, siga estes passos.

1. Deslize a faca no lugar e alinhe o canhoto da navalha com o brago de saida.

NOTA:

Para remover ou instalar o pino do canhoto da
navalha facilmente, remova o encaixe de lubrificagéo
do pino.

2. Instale o pino do canhoto da navalha (A) através do
braco de saida e dentro do canhoto da navalha.

3. Coloque o sulco (B) no pino do canhoto da navalha
1/16 polegadas (1,5 mm) acima (C). Instale o parafuso
de cabeca sextavada de 5/8 polegadas x 3 (D) e a
porca e aplique torque a 160 ft-Ibf (217 N-m).

4. Instale o encaixe de lubrificag&o (A) no pino do canhoto
da navalha, vire o encaixe de lubrificacdo para facil
acesso.

IMPORTANTE:

Lubrifiqgue o canhoto da navalha apenas o suficiente
para iniciar um movimento levemente descendente
do canhoto da navalha. Lubrificar demais levara
ao desalinhamento da navalha, o que faz com que
os dedos duplos superaquecam e 0s sistemas de
acionamento se sobrecarreguem.

Figura 5.89: Canhoto da navalha
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5.8.6 Navalha de reposicéo

Uma navalha de reposicdo pode ser armazenada na
estrutura do tubo da plataforma na extremidade esquerda.
Certifique-se de que a faca esta presa no lugar.

igura 5.90: Navalha de reposiéo

5.8.7 Dedos duplos

VerifigueDIARIAMENTE se os dedos duplos estéo alinhados e se as se¢fes da faca estdo tocando a superficie de
corte de cada dedo.

Ajuste dos dedos duplos

Para ajustar os dedos duplos, siga estes passos:

NOTA:
A ferramenta de endireitamento de dedo (MD nimero
140135) esta disponivel em seu concessionario MacDon.

1. Para ajustar as pontas do dedo para cima, posicione a
ferramenta conforme mostrado, e puxe para cima.

Figura 5.91: Ajuste para cima
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2. Para ajustar as pontas do dedo para baixo, posicione
a ferramenta conforme mostrado, e puxe para baixo.

DICA:

Se encontrar problemas ao cortar material
emaranhado ou no corte fino de talos, instale
um apalpador de navalha em cada dedo e
entdo substitua os dedos inferiores com dedos
duplos intermediérios .

3. Se o material for de dificil corte, instale dedos duplos
com protecdo superior e placa reguladora. Um kit se
encontra disponivel no seu concessionario MacDon.
Consulte 6.2.3 Kit de Conversdao de Dedos Duplos
Intermediarios, pagina 428.

Figura 5.92: Ajuste para baixo

Substituicdo dos dedos duplos intermediarios na plataforma de navalha simples

Para substituir os dedos duplos intermediarios em uma plataforma de navalha simples, siga estes passos:

A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas
ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
0s apoios de seguranca do molinete antes de entrar
embaixo do molinete por qualquer motivo.

1. Afaste a navalha de modo que as secdes da navalha
figuem espacadas no meio do caminho entre os dedos
duplos.

2. Remova as duas porcas (B) e os parafusos que
prendem o dedo (A) e o apalpador (C) (se aplicavel)
a barra de corte.

3. Remova o dedo, o apalpador e a placa pléstica de
desgaste (se instalada).

4. Posicione o novo dedo (A) e a placa plastica de
desgaste (se aplicivel) na barra de corte e instale os
parafusos.

IMPORTANTE:

Os primeiros quatro dedos duplos externos nas
laterais da plataforma ndo possuem placa de
registro. Certifique-se de que a substituicdo foi
instalada adequadamente.

147829 323

Figura 5.93: Barra de corte
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5. Instale o apalpador e prenda-o com porcas. Aperte as
porcas em 50 pés-Ibf (68 N-m).

6. Verifiqgue e ajuste a distancia entre o apalpador e a O
navalha. Consulte Verificagdo dos apalpadores da \'t
navalha, pagina 327.

> v
/ )
1001469

Figura 5.94: Dedos duplos

A - Normal B - Lateral C - Meio Dedo
(extremidade)

Substituicdo dos dedos duplos pontiagudos na plataforma de navalha dupla
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
0s apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

Consulte Substituicdo dos dedos duplos intermediarios na plataforma de navalha simples, pagina 323 para
substituic&o tipica do dedo.

O dedo préximo ao centro da plataforma de navalha dupla (onde as duas facas se sobrepdem) necessita de um
procedimento de substituicdo ligeiramente diferente.

Para substituir o dedo pontiagudo central ou a guia superior central em uma plataforma de navalha dupla, siga estes
passos:

1. Remova os dois parafusos e porcas (B) que prendem
o dedo duplo (A) e a guia superior (C) & barra de corte.

2. Remova o dedo duplo, a placa plastica de desgaste (se
instalada), a guia superior (C) e a barra de ajuste (D).

‘.
1001459

Figura 5.95: Dedo duplo da navalha dupla
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3. Posicione a placa plastica de desgaste (se aplicavel),
substitua o dedo duplo (A), a barra de ajuste e a guia
superior (B). Instale os parafusos, mas NAO os aperte.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o dedo duplo central
(A) (a direita da biparticdo da barra de corte)
compensou as superficies de corte.

NOTA:

A guia superior (B) deve acomodar as duas navalhas
sobrepostas no centro da localizacdo da protecéo
na plataforma de navalha dupla. Certifique-se de
substituir a pega correta.

4. Verifigue e ajuste a distancia entre o apalpador e a
navalha. Consulte Verificagdo dos apalpadores da
navalha, pagina 327.

1001471

Figura 5.96: Protegdo da faca dupla

Substituicdo dos dedos duplos intermediarios na plataforma de navalha simples
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

Os dedos duplos intermediarios séo desenvolvidos para cortar culturas resistentes e sao instalados na fabrica nas
extremidades externas das plataformas especificas.
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Para substituir os dedos duplos intermediarios, siga essas
etapas:

1. Removaduas porcas (A) e parafusos que fixam o dedo
intermediario (B) e a guia superior (C) na barra de
corte.

2. Remova o dedo duplo, a placa plastica de desgaste
(se instalada), a guia superior(C) e a barra de ajuste

(D).

3. Posicione a placa de desgaste de plastico (se
aplicavel), o dedo duplo intermediario de reposicao
(B), a barra de ajuste (D), a guia superior (C) e instale
os parafusos e porcas (A). NAO aperte.

IMPORTANTE:

Observe a posicdo da esquadria na barra de
ajuste (D). A barra deve ser reinstalada na
mesma posi¢do. As esquadrias ndo devem ficar
adjacentes umas com as outras.

IMPORTANTE:

Os quatro primeiros dedos externos (B) no(s) lado(s)
de acionamento da plataforma NAO possuem uma
placa de registro, como os dedos normais (A).
Certifique-se de que a reposicdo adequada seja
instalada.

4. Verifiqgue e ajuste a distancia entre o apalpador e a
navalha. Consulte Verificagdo dos apalpadores da
navalha, pagina 327.

1001478

Figura 5.97: Dedos duplos intermediarios
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Figura 5.98: Dedos duplos intermediarios

Substituicdo dos dedos duplos intermediarios na plataforma de navalha dupla

Consulte Substituicdo dos dedos duplos intermediarios na plataforma de navalha simples, pagina 325 para

substituicdo tipica do dedo.

A protecéo préxima ao centro da plataforma de navalha dupla, onde as duas navalhas se sobrepdem, necessita de

um procedimento de substituicdo ligeiramente diferente.

Para substituir a protecdo central ou a guia superior central, siga estes passos:
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1. Remova os duas porcas (A) e os parafusos que
prendem a protecdo (B) e a guia superior (C) e a
barra de ajuste (D) a barra de corte.

2. Remova o dedo duplo, a placa plastica de desgaste
(se instalada), a guia superior(C) e a barra de ajuste

D).

3. Coloque a placa plastica de desgaste (se aplicavel).
Substitua o dedo duplo (B), a guia superior (C) e instale
os parafusos, mas NAO os aperte.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o dedo duplo central (B)
compensou as superficies de corte. A guia superior
(C), que é uma ponteira normal invertida, deve
acomodar as duas navalhas sobrepostas no centro da
localizacéo do dedo duplo na plataforma de navalha
dupla. Certifiqgue-se de substituir as pecas corretas.

4. \Verifigue e ajuste a distancia entre o apalpador e a
navalha. Consulte Verificagdo dos apalpadores da
navalha, pagina 327.
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Figura 5.99: Dedos duplos intermediarios
Verificacdo dos apalpadores da navalha

Verifique diariamente se dos apalpadores da navalha estdo configurados para evitar que as se¢des da navalha
elevem os dedos duplos, mas ainda permitam a navalha deslizar sem engripar. Se houver evidéncia ébvia de que
0s apalpadores néo séo ajustados corretamente, verifique a folga entre o apalpador e a se¢cédo da navalha com um
calibrador de laminas.

Consulte:

» Ajuste dos apalpadores com os dedos duplos pontiagudos, pagina 328
» Ajuste dos apalpadores com dedos duplos intermediarios, pagina 329
NOTA:

Os dedos duplos devem ser alinhados antes do ajuste dos apalpadores. Consulte Ajuste dos dedos duplos,
pagina 322.
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Ajuste dos apalpadores com os dedos duplos pontiagudos

Para ajustar a distancia entre os apalpadores e a navalha
na plataforma com dedos duplos pontiagudos, siga
estes passos:

1. Verifique a distancia (A) entre o apalpador normal e a
secdo da navalha com um calibrador de lAminas. A
distancia deve ser de 0,004-0,024 pol. (0,1-0,6 mm).

2. Ajuste como necessario girando o parafuso (B).
NOTA:
Para maiores ajustes, pode ser necessario afrouxar

as porcas (C), girar o parafuso de ajuste (B) e entédo
reapertar as porcas (C).

3. Verifique as distancias entre o dedo apalpador central
(A) e a se¢do de navalha com um calibrador de
l&minas. As distancias devem ser:

« 0,004-0,016 pol. (0,1-0,4 mm) na ponta da guia (B)

e 0,004-0,040 pol. (0,1-1,0 mm) na traseira da
guia (C)

4. Se necessario, ajuste as distancias como segue:
a. Apligue torque (D) de 35 ft:Ibf (46 N-m) as porcas
b. Gire ostrés parafusos de ajuste (E) como indicado:
c. Apligue torque (D) de 53 ftIbf (72 N-m) as porcas

5. ApGs ajustar todos os apalpadores, coloque a
plataforma para funcionar a uma velocidade baixa
do motor e ouga o ruido relacionado a folga
insuficiente. Folga insuficiente também resultara em
superaquecimento da navalha e dos dedos duplos.
Reajuste se necessario.

147829 328
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Figura 5.100: Distancia do apalpador
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Figura 5.101: Distancia do apalpador
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Ajuste dos apalpadores com dedos duplos intermediarios

Para ajustar a distancia entre os apalpadores e a faca para
todos esses dedos duplos, siga estes passos:

1. Verifique as distancias entre o apalpador do dedo
central (A) e a secdo de faca com um calibrador de
[aminas. As distancias devem ser:

» 0,004-0,016 pol. (0,1-0,4 mm) na ponta da guia (B)

« 0,004-0,040 pol. (0,1-1,0 mm) na traseira da
guia (C)

2. Se necessario, ajuste as distancias como segue:

a. Apligue torque (D) de 35 ft:Ibf (46 N-m) as porcas.

b. Gire ostrés parafusos de ajuste (E) como indicado.

Figura 5.102: Dedos duplos intermediéarios

c. Aplique torque (D) de 53 ft:Ibf (72 N-m) as porcas

3. AplOs ajustar todos os apalpadores, coloque a
plataforma para funcionar a uma velocidade baixa
do motor e ougca o ruido relacionado a folga
insuficiente. Folga insuficiente também resultara em
superaquecimento da navalha e dos dedos duplos.
Reajuste se necessario.

5.8.8 Protecao do canhoto da navalha

A protegéo se prende a tampa lateral e reduz a abertura do canhoto da navalha a fim de prevenir o acimulo de
corte de cultura no recorte do canhoto da navalha, especialmente em culturas severamente acamadas.
A(s) protecéo(des) e o hardware de suporte estao disponiveis em seu concessionario MacDon.

IMPORTANTE:
As protecOes devem ser removidas ao se cortar com barra de corte no solo, em condi¢des de lama. A lama pode
entrar na cavidade por trds da protecdo e causar defeito na caixa de navalhas.

Instalacdo da protecdo do canhoto da navalha.

A protecéo do canhoto da navalha é fornecida na forma achatada e pode ser dobrada para se adequar a
instalagcao nas barras de corte com dedo duplo intermediario e nas plataformas de navalha dupla. As protecdes
séo ligeiramente diferentes dependendo do tamanho da plataforma e da configuracdo do dedo. Certifique-se de
utilizar a protecéo apropriada. Consulte o catadlogo de pecgas para reposi¢cao adequada de pecas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate 0s apoios de segurancga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Eleve completamente o molinete, abaixe a plataforma ao chao, desligue colheitadeira, e remova a chave.

2. Engate as travas do bragco do molinete.
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4\ CUIDADO

Use luvas pesadas ao trabalhar pr6ximo as navalhas ou aomalas.

3.

Posicione a protecdo do canhoto da navalha (A) contra
a tampa lateral como mostrado. Oriente o protetor
para que o recorte corresponda ao perfil do canhoto
da navalha e/ou apalpadores.

Dobre a protecao ao longo da fenda, em conformidade
com a tampa lateral.

Alinhe os furos de suporte e instale dois parafusos
de cabeca de 3/8 pol. x 12 Torx® na cabec¢a dos
parafusos (B).

Fixe os parafusos apenas o suficiente para que a
protecdo possa ser ajustada tdo perto quanto possivel
do canhoto da navalha.

Gire manualmente a polia da caixa de navalhas para
mover a navalha e verifique areas de contato entre o
canhoto da navalha e o protetor.

Se necessério, ajuste o protetor para evitar
interferéncia com a navalha.

Aperte os parafusos.
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Figura 5.103: Protecdo do canhoto da navalha
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5.9 Navalha e acionamento da navalha

5.9.1 Caixa de navalhas

A caixa de navalhas converte 0 movimento de rotagdo em movimento alternativo para a navalha. E acionada por
uma correia do um motor hidraulico que é alimentado pela bomba hidraulica do adaptador.

4\ CUIDADO

Para evitar ferimentos pessoais, antes de realizar servicos na maquina ou abrir as tampas de mecanismos
de acionamento, consulte a 5.1 Preparacdo para manutenc¢ao, pagina 267.

Verificacdo dos parafusos de montagem

Verifique o torque nos quatro parafusos de montagem da caixa de navalhas (A) e (B) apés as primeiras 10 horas
de operacdo e, depois, a cada 100 horas.

1. Aplique torque aos parafusos laterais primeiro, depois
aos parafusos inferiores (B). Aplique torque de 20
pés:Ibf (271 N-m).

Remocao da caixa de navalha

1. Abra a tampa lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

2. Afrouxe os dois parafusos (A) que fixam o conjunto do
motor a tampa lateral da plataforma.

3. Afrouxe a tensdo na correia girando o parafuso de
tensdo (B) no sentido anti-horério.

1002407

Figura 5.105: Acionamento da navalha
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Abra a tampa de acesso (A) na tampa lateral atras
da barra de corte para liberar espaco entre a polia da
caixa de navalhas e a tampa lateral.

Remova a correia (A) da polia de acionamento (B).

Deslize a correia (A) sobre e por tras da polia da caixa
de navalhas (C). Utilize o furo na polia para auxiliar na
instalacdo da correia.

Posicione a navalha manualmente até o seu limite
externo e limpe a area ao redor do canhoto.

Remova o parafuso (A).
Remova a graxeira (B) do pino.

Use uma chave de fenda ou cinzel na ranhura (C) para
liberar a carga no pino do canhoto da navalha.

Erga o pino com uma chave de fenda na ranhura do
pino até que o pino esteja livre do canhoto.

Empurre o conjunto da faca para dentro até ele ficar
livre do brago de saida.

Vede o rolamento no canhoto com plastico ou fita,
exceto se ele estiver sendo substituido.

332
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Figura 5.107: Acionamento da navalha
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14. Remova o parafuso (A) que prende o braco de
acionamento ao cardam de saida da caixa de navalha.

15. Remova o brago de acionamento da navalha (B) do
cardam de saida da caixa da navalha

16. Remova os quatro parafusos de montagem da caixa
da navalha (C, D).

NOTA:

NAO remova o parafuso (E), pois ele é instalado na
fabrica. Ele é utilizado para posicionar a caixa da
navalha na posi¢éo de recuo-avanco apropriada.

17. Remova a caixa da navalha e coloque em uma
bancada para desmontar.

4\ CUIDADO

A caixa de navalhas com polias pesa mais de 65 Ib
(35 kg). Tome cuidado ao remover ou instalar. A
alca (L) pode ser utilizada para a elevagéo.

18. Para plataformas de faca dupla, repita o procedimento
para o lado oposto.

Remocé&o da polia da caixa de navalhas

Figura 5.109: Caixa de navalhas

Para remover a polia da caixa de navalhas, siga estes passos:

1. Afrouxe e remova o parafuso que prende a polia da
caixa de navalhas (A) e a porca (B) e remova a polia
da caixa de navalhas (C).

2. Remova a polia utilizando um extrator de trés garras.
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Figura 5.110: Polia e caixa de navalhas
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Instalacdo da polia da caixa de navalhas

Para instalar a polia da caixa de navalhas, siga estes passos:

1.

Certifique-se de que as ranhuras e os furos na polia ou
0 acionamento do braco estejam livres de tinta, 6leo e
solventes.

Apligue adesivo Loctite® niumero 243 (ou equivalente)
as ranhuras. Aplique nas duas faixas (A) ao
redor do eixo, como mostrado, com uma faixa na
extremidade da ranhura e uma faixa no meio do
caminho aproximadamente.

Instale a polia (B) até rente com a extremidade do eixo.

Prenda a polia com um parafuso de cabeca sextavada
de 5/8 pol x 3 com uma rosca de bloqueio NC distorcida
e aplique torque de 160 pés Ibf (217 N m).

Instalacdo da Caixa de Navalhas

1002343

Figura 5.111: Caixa do acionamento de
navalhas

Esse procedimento pode ser usado para plataformas de navalha simples e dupla.

NOTA:
Se a polia tiver sido removida da caixa de navalhas, consulte Instalacdo da polia da caixa de navalhas, pagina
334. Se a polia ndo tiver sido removida, prossiga & Etapa 1., pagina 334.

4\ CUIDADO

A caixa de navalhas com polias pesa mais de 65 Ib
(35 kg). Tome cuidado ao remover ou instalar. A
alca (L) pode ser utilizada para a elevacgéo.

1.

3.

147829

Coloque a caixa de navalhas em sua devida posicao
na superficie de montagem da plataforma e localize a
correia na polia.

Instale dois parafusos de cabecga sextavada de 5/8
polegadas x 1,75 categoria 8 (A) na lateral e dois
parafusos de cabeca sextavada de 5/8 polegadas x
2,25 categoria 8 (B) embaixo para montar a caixa de
navalhas na armacéo.

Aperte ligeiramente os parafusos laterais (A) da caixa
de navalhas primeiro e, entdo, os parafusos inferiores
(B), para assegurar o contato adequado com as
superficies de montagem verticais e horizontais. NAO
aplique torque aos parafusos por enquanto.

334

Figura 5.112: Caixa de navalhas
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4. Aplique Loctite® n° 243 ao eixo de saida em duas
bandas conforme mostrado em (A).

5. Deslize o brago de saida (B) até o cardam de saida.
Gire a polia para assegurar-se de que o bragco de
acionamento apenas libere a armacédo no curso para
dentro para assegurar o posicionamento adequado
nas ranhuras.

1002342

6. Posicione o braco de saida (A) a posicdo mais exterior.
Mova o brago de saida (A) para cima ou para baixo
no eixo ranhurado até que o0 mesmo quase entre em
contato com o canhoto da navalha (B). A folga (C)
exata sera configurada durante a instalagdo do pino
do canhoto da navalha.

7. Aplique torque ao parafuso do braco de saida (B) a
160 ft-Ibf (217 N-m) para prender o braco ao cardam
de saida da navalha.

1002344

Figura 5.115: Caixa de navalhas
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NOTA:

Para remover ou instalar o pino do canhoto da
navalha facilmente, remova o encaixe de lubrificacdo
do pino.

Instale o pino do canhoto da navalha (A) através do
braco de saida e dentro do canhoto da navalha.

Coloque o sulco (B) no pino do canhoto da navalha
1/16 polegadas (1,5 mm) acima (C). Instale o parafuso
de cabeca sextavada de 5/8 polegadas x 3 (D) e a
porca e aplique torque a 160 ft-Ibf (217 N-m).

Instale o encaixe de lubrificagéo (A) no pino do canhoto
da navalha, vire 0 encaixe de lubrificacdo para facil
acesso.

IMPORTANTE:

Lubrifique o canhoto da navalha apenas o suficiente
para iniciar um movimento levemente descendente
do canhoto da navalha. Lubrificar demais levara
ao desalinhamento da navalha, o que faz com que
os dedos duplos superaguecam e 0s sistemas de
acionamento se sobrecarreguem.

Verifique a polia da caixa de navalhas e o alinhamento
da polia de acionamento. Se for necessario ajuste,
entre em contato com seu Concessionario MacDon.

Aperte os parafusos laterais da caixa de navalhas (A)
primeiro e, entdo, os parafusos inferiores (B). Aplique
torque para 200 ft-Ibf (271 N-m).

Coloque o braco de saida em meio curso, verifique
e assegure-se de que a barra de navalha ndo entre
em contato com a frente do primeiro dedo duplo.
Se for necessério ajuste, entre em contato com seu
Concessionario MacDon.

Instale e tensione a(s) correia(s) de acionamento da
navalha. Consulte 5.9.2 Correias de acionamento da
navalha, pagina 337.

Feche a tampa. Consulte Fechamento das tampas
laterais, pagina 40.
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Figura 5.117: Canhoto da navalha
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Figura 5.118: Caixa de navalhas
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Troca de 6leo da caixa de navalhas

Troque o lubrificante da caixa de navalhas ap0s as primeiras 50 horas de operacéo e depois a cada 1000 horas
(ou 3 anos).

Para trocar o 6leo da caixa de navalhas, siga estes passos:

1. Eleve a plataforma para permitir que um recipiente
adequado possa ser colocado sob o dreno da caixa
de navalhas para recolher o éleo.

2. Abra a(s) tampa(s) lateral(ais). Consulte Abertura das
tampas laterais, pagina 39.

3. Remova o respiro/vareta de nivel (A) e o plugue de
drenagem (B).

4. Permita a drenagem do 6leo.
5. Reinstale o plugue de drenagem (B).

6. Adicione 6leo a caixa de navalhas. Consulte 5.2.1
Fluidos e lubrificantes recomendados, pagina 268 para
guantidade.

7. Feche a(s) tampa(s) lateral(ais). Consulte
Fechamento das tampas laterais, pagina 40.

Figura 5.119: Caixa do acionamento de
navalhas

5.9.2 Correias de acionamento da navalha

A caixa de navalhas é acionada através de uma correia em V do motor hidraulico na tampa lateral esquerda da
plataforma. Um sistema idéntico de acionamento é utilizado na extremidade oposta para plataformas de faca
dupla de12,19m (40 pés) e 13,71m (45 pés)

Remocao da correia de acionamento da navalha.

Este procedimento descreve a remoc¢ao da correia de acionamento da navalha em plataformas de navalha
simples e de navalha dupla.

NOTA:
O procedimento é o mesmo para as duas extremidades da plataforma de navalha dupla.
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1. Abra a tampa lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

2. Solte os dois parafusos (A) que prendem 0 conjunto
do motor a tampa lateral da plataforma.

3. Solte a correia girando o parafuso de tensionamento
(B) no sentido anti-horario.

1002407

4. Abra a tampa de acesso (A) na tampa lateral atras
da barra de corte para liberar espago entre a polia da
caixa de navalhas e a tampa lateral.

5. Remova a correira (A) da polia de transmisséo (B).

6. Deslize a correia (A) sobre e por tras da polia da caixa
de navalhas (C). Utilize o furo na polia para auxiliar na
instalacao da correia.

1009512

Figura 5.122: Acionamento da navalha
Instalacdo das Correias de acionamento da navalha

NOTA:
O procedimento € o mesmo para as duas extremidades da plataforma de navalha dupla.
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Rotacione a correia de acionamento da navalha (A) em
torno da polia da caixa de navalhas (C) e da polia de
acionamento da navalha (B). Utilize o furo na polia (C)
para auxiliar na instalacdo da correia.

NOTA:

Ao instalar uma nova correia, nunca erga a correia
sobre a polia. Certifigue-se de que o motor esta
totalmente a frente.

Tensdao da correia de acionamento da navalha
Consulte  Tensionamento das Correias de
acionamento da navalha, pagina 339.

Reinstale a tampa de acesso (A) e a prenda com um
parafuso.

Feche a tampa lateral. Consulte Fechamento das
tampas laterais, pagina 40.

1009512

Figura 5.124: Tampa de acesso

Tensionamento das Correias de acionamento da navalha

IMPORTANTE:
Para prolongar a vida (til do acionamento e da correia, NAO aperte demais a correia.

1. Abra atampa lateral esquerda.

2. Solte os dois parafusos (A) que prendem o conjunto
do motor a tampa protetora da plataforma.

3. Gire o parafuso de ajuste (B) no sentido horario para
mover o motor de acionamento até que uma forca de
20 Ibf (80 N) desvie a correia (C) para 3/4 pol. (18mm)
a meio véo.
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Figura 5.125: Exibicdo do lado esquerdo — Lado
direito oposto para plataformas de navalha
dupla.
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4. Certifique de que o espaco livre entre a correia (A) e a
guia da correia (B) seja de 1/32 pol. (1mm).

5. Solte os trés parafusos (C) e ajuste a posicdo da
guia (B) como necessario.

6. Aperte os parafusos (C).

7. Feche a tampa lateral.

1002468

Figura 5.126: Acionamento da navalha
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5.10 Adaptador da Esteira Central
4\ CUIDADO

Para evitar ferimentos pessoais, antes de realizar servicos na maquina ou abrir as tampas de mecanismos
de acionamento, consulte a 5.1 Preparacédo para manutenc¢ao, pagina 267.

5.10.1 Substituicao da esteira de central do adaptador

A esteira deve ser substituida ou reparada se estiver rasgada, com ripas ausentes ou rachada.

1. Se a plataforma estiver acoplada a colheitadeira, separe a plataforma do médulo. Consulte 4.7.1 Separacdo
da Plataforma do Modulo e da Colheitadeira, pagina 255.

A ALERTA

Para evitar ferimentos no corpo ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o
motor da colheitadeira remova a chave antes de fazer ajustes na maquina.

2. Levante a plataforma completamente, desligue o motor e remova a chave. Acople os apoios de seguranca da
plataforma.

3. Paraliberar atensao da esteira, afrouxe a contraporca
(A) e depois fixe a porca (B) com uma chave e gire
o parafuso (C) no sentido anti-horario para liberar a
tensdo. Repita do lado oposto.

4. Desengate os apoios de seguranc¢a da plataforma e
abaixe o alimentador e o adaptador nos blocos para
manter o adaptador um pouco fora do chéo.

1005638

5. Remova as cintas do conector da esteira (A) ao longo
da junta da esteira.

6. Puxe a esteira do deck.

Figura 5.128: Conector da esteira
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Instale a nova esteira sobre 0 anel de acionamento (A)
com uma trava em V (B) apontando para a frente do
adaptador. Certifigue-se de que as guias da esteira
encaixem nas ranhuras do rolo de acionamento (C).

Puxe a esteira ao longo da parte inferior do deck do
adaptador e sobre os suportes da esteira (D).

Conecte a junta da esteira com cintas (A). Fixe com
porcas e parafusos. As cabecas dos parafusos devem
estar voltadas para a parte traseira da plataforma.
Aperte as porcas para que a extremidade do parafuso
fique aproximadamente nivelada com a porca.

Ajuste atensao da esteira. Para obter mais instrucges,
consulte 5.10.2 Ajuste da tensdo da esteira central,
pagina 342.

1001540

Figura 5.130: Cintas do conector da esteira

5.10.2 Ajuste da tensé&o da esteira central

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Levante totalmente a plataforma, desligue o motor e retire a chave. Acople os apoios de seguranca da

plataforma.

Verifigue se a guia da esteira (esteira de borracha no lado inferior da esteira) estad adequadamente encaixada
na ranhura do rolo movido do acionador e se o rolo movido esté livre entre as guias.

147829 342
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Solte a contraporca (A).

4. Segure a porca (B) com uma chave de parafuso e
gire o parafuso (C) no sentido horario para aumentar
a tensdo, e no sentido anti-horario para diminuir
a tenséo.

IMPORTANTE:
Ajuste os lados igualmente.

5. Atensdo correta é atingida quando o retentor (D) esta
rente ao suporte da mola, e o parafuso (E) esta livre.

NOTA:

A tens@o da esteira deve ser suficiente para
evitar o deslizamento e para impedir que a
esteira fique flacida por baixo da barra de corte.

6. Aperte a contraporca (A).

5.10.3 Adapter Drive Roller

Figura 5.131: Tensor

Remocao do rolo de acionamento de flutuacédo do adaptador

1. Se a plataforma estiver acoplada a colheitadeira, separe a plataforma do modulo. Para obter mais instrucdes,
consulte 4.7.1 Separacdo da Plataforma do Médulo e da Colheitadeira, pagina 255.

A ALERTA

Para evitar ferimentos no corpo ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o
motor da colheitadeira remova a chave antes de fazer ajustes na maquina.

2. Levante a plataforma completamente, desligue o motor e remova a chave. Acople os apoios de seguranc¢a da

plataforma.
Afrouxe a contraporca (A).

4. Fixe a porca (B) com uma chave e gire o parafuso (C)
no sentido anti-horario para reduzir a tensdo. Repita
do lado oposto.

147829 343
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Figura 5.132: Tensor
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5. Remova as cintas do conector da esteira (A) ao longo
da junta da esteira.

6. Abra a esteira.

7. Afrouxe o parafuso de ajuste e destrave o anel de
travamento do rolamento (A).

8. Remova os trés parafusos (B).

9. Remova os flangetes do rolamento (C) e o rolamento.

1002992

10. Remova os quatro parafusos (A) que fixam o motor
hidraulico (B) a esquadria. Deslize o motor hidraulico
(B) para longe do rolo de acionamento.

11. Remova o rolo de acionamento (C).

1003743

“j: . —iz::;:)= |

Figura 5.135: Motor hidraulico

7
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Instalacdo do rolo da esteira de alimentacdo do médulo de flutuagdo do adaptador

1. Aplique graxas nas estrias.
2. Posicione o rolo (C) na estrutura do adaptador.

3. Deslize o motor (B) no rolo de acionamento. Fixe o
motor no deck central com quatro parafusos (A).

1003743

'."‘“’\::.7 g
Figura 5.136: rolo de

4. Instale os flanges do rolamento (C) e o rolamento.

5. Instale os trés parafusos (B) para fixar o rolamento e
os flanges no deck central.

6. Trave o anel do rolamento (A) e aperte o parafuso de
ajuste.

7. Instale a esteira do deck central. Consulte 5.10.1
SubstituicAo da esteira de central do adaptador,
pagina 341.

8. Tensione a esteira de alimentagdo. Consulte 5.10.2
Ajuste da tensdo da esteira central, pagina 342.

1002992

9. Acople a plataforma ao adaptador. Para obter mais
instrugbes, consulte 4.7.2 Afixacdo da Plataforma ao
Médulo e & Colheitadeira, pagina 260.

Figura 5.137: Rolamento

10. Gire o parafuso de ajuste (A) no sentido horario até ele
tocar no alojamento do rolamento (B). Fixe usando a
contraporca (C).

11. Instale a esteira do deck central. Consulte 5.10.1
Substituicdo da esteira de central do adaptador,
pagina 341.

12. Tensione a esteira central. Consulte 5.10.2 Ajuste da
tensdo da esteira central, pagina 342.

1013318

Figura 5.138: Rolamento
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Substituicdo do Adaptador Rolamento de Rolos do Acionador da Esteira Central
Remocao do Adaptador Rolamento de Rolos de Acionamento da Esteira Central

1. Remova a plataforma do adaptadordo médulo de flutuacdo. Para obter mais instrugBes, consulte 4.7.1
Separacdo da Plataforma do Mddulo e da Colheitadeira, pagina 255.

A ALERTA

Para evitar ferimentos no corpo ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o
motor da colheitadeira remova a chave antes de fazer ajustes na maquina.

2. Levante totalmente a plataforma, desligue o motor e retire a chave. Engate os apoios de seguranca da
plataforma.

Solte a contraporca (A).

4. Segure a porca (B) com uma chave de parafuso e gire
o parafuso (C) no sentido anti-hordario para diminuir a
tensdo. Repita do lado oposto.

1005638

5. Solte o parafuso de fixagdo e destrave a trava do colar
do rolamento (A).

6. Remova trés parafusos (B).

7. Remova as flangetes do rolamento (C) e o rolamento.

1002992

Figura 5.140: Rolamento
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Instalacdo do Adaptador Rolamento de Rolos do Acionador da Esteira Central

1. Instale as flangetes do rolamento (C) e o novo
rolamento.

2. Instale trés parafusos (B) para prender o rolamento e
as flangetes ao deck central.

3. Trave o colar do rolamento (A) e aperte o parafuso de
fixacdo.

4. Tensione a esteira central. Consulte 5.10.2 Ajuste da
tenséo da esteira central, pagina 342.

5. Prenda a plataforma ao adaptador. Consulte 4.7.2
Afixacdo da Plataforma ao Modulo e a Colheitadeira,
pagina 260 para saber como proceder.

1002992

Figura 5.141: Rolo do acionador

5.10.4 Rolo da Esteira Central
Remocao do Rolo da Esteira Central

Vista do lado esquerdo:

1. Remova a plataforma do adaptador. Consulte 4.7.1 Separacéo da Plataforma do Modulo e da Colheitadeira,
pagina 255.

2. Deixe o adaptador acoplado & colheitadeira. Prenda os apoios de seguranca do alimentador.

3. Solte a contraporca (A).

4. Segure a porca (B) com uma chave de parafuso e gire
o parafuso (C) no sentido anti-horario para reduzir a
tensdo. Repita do lado oposto.

1005638

Figura 5.142: Tensor
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5. Remova as cintas do conector da esteira (A).

6. Abra a esteira central.

Figura 5.143:

7. Remova dois parafusos (A) das duas extremidades do
rolo movido.

8. Remova o conjunto de rolo movido (B).

1003003

Figura 5.144: Rolo movido

Substituicdo do Rolamento de Rolo Movido da Esteira Central

1. Remova a protecdo contra poeira (A).

1002994

Figura 5.145: Rolo movido

147829 348 Revisdo A



MANUTENCAO E SERVICO

2. Remova a porca (A).

3. Utilizando um martelo, toque no conjunto do rolamento
(B) até que ele deslize para fora do cardam.

1002996

Figura 5.146: Rolo movido

4. Prenda o encaixe (D) e remova o anel de retengéo
interno (A), o rolamento (B), e as duas vedacdes (C)

5. Instale a vedacéo (C) ao encaixe (D).

NOTA:
O lado plano da vedacédo deve estar voltado
para dentro.

6. Escove o cardam com 6leo. Gire cuidadosamente o
encaixe (D) com as vedacdes (C) ao eixo com a mao
para evitar danos a vedacéao.

1002997

7. Instale o rolamento (B).

. nel de retencéo (A). - :
8. Instale o anel de retenco (A) Figura 5.147: Conjunto de rolamento

9. Instale a porca (A) para prender o conjunto de
rolamento ao cardam.

10. Instale a proteg&o contra poeira (B).

11. Bombeie graxa no conjunto de rolamento.

1002998

Figura 5.148: Rolo movido
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Instalacdo do Rolo Movidos da Esteira Central

1. Posicione o conjunto do rolo movido (B) no adaptador .

2. Instale dois parafusos (A) as duas extremidades do
rolo da polia.

1003003

Figura 5.149: Rolo movido

3. Retraia a esteira central e a prenda as cintas do
conector (A), aos parafusos e as porcas.

4. Tensione a esteira central. Consulte 5.10.2 Ajuste da
tensdo da esteira central, pagina 342.

5. Prenda a plataforma ao adaptador. Consulte 4.7.2
Afixacdo da Plataforma ao Modulo e a Colheitadeira,
pagina 260.

Figura 5.150: Conector da esteira
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5.11.1

MANUTENCAO E SERVICO

Instalac&o das barras raspadoras

Para instalar as barras raspadoras no adaptador, siga estes passos:

1.

5.11.2 Remocéao das barras raspadoras

Desacople a plataforma da colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209 para sua colheitadeira especifica.

Posicione a barra raspadora (A) de modo que o
entalhe fique no canto da estrutura. Prenda a barra
aoadaptador com quatro parafusos e porcas (C). As
porcas em direcdo a colheitadeira.

Repita do lado oposto.

Prenda a plataforma na colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209.

1009700

Para remover as barras raspadoras do adaptador, siga estes passos:

1.

Desacople a plataforma da colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209 para sua colheitadeira especifica.

Remova os quatro parafusos e porcas (A) que
prendem a barra raspadora (B) a estrutura do
adaptador e remova a barra.

Repita do lado oposto.

Prenda a plataforma na colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209.

1001580

5.11.3 Substituicdo dos defletores do alimentador

Para substituir defletores do alimentador no modelo de colheitadeira New Holland CR, siga estes passos:
1.

Desacople a plataforma da colheitadeira. Consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 209

para verificar sua colheitadeira especifica.
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2. Determine a posicao do defletor existente (A) medindo
a folga (B) entre a extremidade dianteira do defletor e
a bandeja.

1001577

Figura 5.153: Imagem da extremidade do
defletor de alimentacéo

3. Remova os dois parafusos (B) e as porcas que
prendem o defletor (A) a estrutura do adaptador e
remova o defletor.

4. Posicione o defletor para substituicdo e prenda com
os parafusos e as porcas (B) (as porcas em direcao
a colheitadeira). Mantenha a folga anterior entre a
extremidade dianteira do defletor e a bandeja.

5. Repita a operacao para o defletor oposto.

6. Prenda a plataforma na colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
209.

7. Ap6s acoplar a plataforma a colheitadeira, estenda &
totalmente a unido central e verifique a folga entre o Figura 5.154: Defletores do alimentador
defletor e a bandeja. Mantenha a folga de 3/4—1pol.

(19-25 mm).
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5.12 Esteiras da plataforma

A esteira deve ser substituida ou reparada se estiver rasgada, com ripas ausentes ou rachada.

5.12.1 Remocéo das esteiras

Para remover uma esteira lateral, siga estes passos:

A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
0s apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

1. Eleve o molinete e acople os seus apoios de seguranca.
Eleve a plataforma e acople os seus apoios de seguranca.

Mova a esteira até que a junta da esteira esteja na area de trabalho.

2
3
4. Libere a tensdo na esteira. Consulte 5.12.3 Ajuste de tenséo da esteira lateral, pagina 354.
5

Remova os fixadores (A) e os conectores do tubo (B)
na junta da esteira.

6. Puxe a esteira do deck.

Figura 5.155: Conector da esteira

5.12.2 Instalac&o das esteiras

Para instalar uma esteira lateral, siga estas etapas:

A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

NOTA:
Verifique a altura do deck antes de instalar as esteiras. Consulte 5.12.5 Ajuste da altura do deck., pagina 358.
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1. Aplique talco (0 mesmo usado por bebés) ou uma
mistura de talco/lubrificante de grafite na superficie da
esteira que forma a vedacdo com a barra de corte e na
parte inferior das guias da esteira.

2. Insira a esteira no deck na extremidade externa, sob
os rolos. Puxe a esteira para o deck enquanto a insere
na extremidade.

3. Insira a esteira até que possa ser enrolada em volta do
rolo de acionamento.

4. De modo similar, insira a outra extremidade no deck
sobre os rolos. Empurre a esteira totalmente no deck.

5. Acople as extremidades da esteira com conectores de
tubo (B), parafusos (A) com as cabecas voltadas para
a abertura central, e as porcas.

6. Ajuste datensdo. Consulte 5.12.3 Ajuste de tenséo da
esteira lateral, pagina 354.

7. Verifigue a vedacdo entre as esteiras e a barra de
corte. Deve haver uma folga de 1-2 mm (0,04-0,08
pol.) (A) entre a barra de corte (C) e a esteira (B).

8. Para obter a folga adequada, consulte 5.12.5 Ajuste
da altura do deck., pagina 358.

Figura 5.158: Vedacé&o da esteira

5.12.3 Ajuste de tenséo da esteira lateral
A ALERTA

Para evitar ferimentos ao corpo ou a morte devido a partida inesperada ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave, e acione de elevacado antes de ficar embaixo da
magquinas por qualquer razéo.
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NOTA:

As esteiras sdo tensionadas em fabrica e NAO devem necessitar de ajuste. Se o ajuste for necessario, a
tensédo da esteira deve ser suficiente para evitar o deslizamento e para impedir que a esteira fique frouxa por
baixo da barra de corte.

1. A barra branca (A) deve estar a meio caminho na
abertura.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os
observadores tenham deixado a area.

2. Acione o motor e eleve a plataforma.

3. Desligue o motor, remova a chave e acione 0s apoios
de seguranca da plataforma.

Figura 5.159: Ajustador de tens&o: Lado
esquerdo exibido, lado direito oposto

4. Verifigue se a guia da esteira (trilho de borracha
no lado inferior da esteira) estd adequadamente
encaixada na ranhura do rolo de tragao.

5. Verifique se o rolo livre esté entre as guias.

Figura 5.161: Rolo movido
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IMPORTANTE:

NAO ajuste a porca (C). Esta porca é utilizada
somente para o alinhamento da esteira.

6. Gire o parafuso de ajuste (A) no sentido anti-horario
para soltar e a barra branca indicadora (B) se movera
para fora em direcdo a seta (D) para indicar que a
esteira esta se soltando. Solte até que a barra esteja
a meio caminho na abertura.

7. Gire o parafuso de ajuste (A) no sentido horério para
apertar e a barra branca indicadora (B) se movera para
dentro em direcdo a seta (E) para indicar que a esteira
esta se prendendo. Aperte até que a barra esteja a
meio caminho na abertura.

IMPORTANTE:

» Para evitar a falha prematura da esteira, rolos da
esteira e/ou componentes apertados, ndo opere
com tenséo configurada de um modo que a barra
branca nao fique visivel.

(o}
-
I
(5o}
(=}
=]

« Paraimpedir que a poeira entre na esteira, garanta
que a esteira esteja firme o suficiente para néo
descer abaixo do ponto onde a barra de corte toca
o solo.

Figura 5.162: Ajustador de tens&o: Lado
esquerdo exibido, lado direito oposto

5.12.4 Ajuste da trilha da esteira da plataforma

Cada deck da esteira tem um rolo de acionamento fixo (A) e um rolo movido carregado por mola (B) que pode ser
alinhado pelas hastes de ajuste para que a esteira seja tracionada corretamente nos rolos.

Se a esteira estiver com a trilha incorreta, consulte as orientacfes a seguir para corrigir isso:

Para evitar ferimentos pessoais, antes de realizar servicos na maquina ou abrir as tampas de mecanismos
de acionamento, consulte a 5.1 Preparagéo para manutencgéo, pagina 267.
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Tabela 5.1 Tragcdo da esteira da plataforma

Tracédo No local Ajuste Método
. Aumentar Aperte a

Para tras g
Rolo de X porca (C)
Para a | acionamento v, | Afrouxe a

Reduzir ‘X

frente porca (C)
. Aumentar Aperte a

Para tras wan
Rolo Y porca (C)

movido

Para a Reduzir "Y" Afrouxe a
frente porca (C)

1. Consulte atabela 5.1 Tra¢&@o da esteira da plataforma,
pagina 357 para determinar qual rolo precisa de ajuste
e qual é o ajuste necessario.

NOTA:

Para alterar "X", a extremidade posterior do rolo é
ajustada com o0 mecanismo de ajuste na extremidade
da borda do deck.

2. Ajustes do rolo movido em "X" como segue:

a. Afrouxe as porcas (A) e a contraporca (B).

b. Gire a porca de ajuste (C).

3. Ajuste o rolo da polia "Y" como segue:

a. Afrouxe a porca (A) e a contraporca (B).

b. Gire a porca de ajuste (C).

1

147829

Se a esteira ndo tracionar na extremidade do rolo
movido depois de ajustar o rolo movido, o rolo de
acionamento provavelmente ndo esta perpendicular
ao deck. Ajuste o rolo do acionamento, e entdo ajuste
o rolo movido.

357

1001579

Figura 5.163: Ajustes

A - Rolos de acionamento
C - Orientagédo da esteira
X - Ajuste do rolo de acionamento Y - Ajuste do rolo movido

Ji.,, =

Figura 5.164: Rolo de acionamento

B - Rolo movido

"

Fa 5.165: Rolo movido
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5.12.5 Ajuste da altura do deck.

Para evitar que o material entre nas esteiras e na barra de corte, mantenha a altura do deck de forma que a esteira
passe logo abaixo da barra de corte com um maximo de 1 mm (1/32 pol.) de espaco (A), ou a esteira desviada
para baixo ligeiramente (até 1,5 mm [1/16 pol.]) para criar uma vedacéo.

NOTA:

A medicdo ocorre nos suportes com a plataforma
em posicéo de trabalho e com os decks deslizados
totalmente para a frente.

A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causade quedas
ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
0s apoios de seguranca do molinete antes de entrar
embaixo do molinete por qualquer motivo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por

acionamento inesperado ou queda da maquina Figura 5.166: Vedacdo da esteira

suspensa, sempre desligue o motor, remova a chave, A - Espago (da esteiraaté a B - Esteira C-Barrade corte
e engate os apoios de seguranca antes de entrar barra de corte)

embaixo da plataforma por qualquer motivo.

Para ajustar a altura da esteira, siga estes passos:

1. Libere a tensdo sobre as esteiras. Consulte 5.12.3
Ajuste de tensao da esteira lateral, pagina 354.

2. Levante a esteira até a borda dianteira ultrapassar a
barra de corte para expor o suporte.

3. Afrouxe duas porcas de travamento (A) SOMENTE
MEIA VOLTA no suporte do deck (B).

NOTA:
Existem entre dois a quatro suportes por deck
dependendo das dimensdes da plataforma.

4. Toque no deck (C) para abaixa-lo em relacdo aos
suportes. Toque no suporte (B) utilizando um puncao
para levantar o deck em relagédo aos suportes.

Figura 5.167: Suorte do deck
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Ajuste o deck (A) em 5/16-3/8 pol. (8—-9 mm) abaixo
da barra de corte (C) para criar uma vedacéo.

Aperte as ferragens de sustentagdo do deck (D).

Verifique a dimensao (B) novamente; ela deve estar
definida em 5/16-3/8 pol. (8-9 mm).

Tensione as esteiras. Consulte 5.12.3 Ajuste de
tensdo da esteira lateral, pagina 354.

5.12.6 Manutencéao do rolo da esteira

Figura 5.168: Suporte do deck

Os rolos da esteira possuem rolamentos nao engraxaveis. A vedacao externa deve ser verificada a cada 200
horas (e mais frequentemente em condi¢des arenosas) para obter o maximo de vida do rolamento.

Inspecéo do rolamentode rolo da esteira lateral

Se houver a suspeita de um rolamento com defeito em um dos rolos da esteira, o termémetro infravermelho é
uma forma rapida de verificacéo.

1.

147829

Engate a plataforma e coloque-a para funcionar por
aproximadamente trés minutos.

Verifique a temperatura de cada um dos bragos do
rolete (A), (B), e (C) de cada deck. A temperatura ndo
deve exceder 44°C°F (80°F) acima da temperatura
ambiente.

359

o lllux
1009699

Figura 5.169: Bracos do rolete
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Rolo movido da esteira lateral
Remocéo do Rolo movido da esteira lateral

1. Se o conector da esteira ndo estiver visivel, engate
a plataforma até que o conector esteja acessivel,
preferencialmente, perto da extremidade externa
do deck.

A ALERTA

Para evitar ferimentos ao corpo ou a morte devido
a partida inesperada ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a
chave, e acione de elevagcdo antes de ficar embaixo
da maquinas por qualquer razéo.

2. Eleve a plataforma e o molinete, e entdo desligue
a colheitadeira.

3. Engate os apoios de seguranc¢a da colheitadeira e os Figura 5.170: Tensor

apoios de seguranca do cilindro do molinete.

4. Solte a esteira girando o parafuso de ajuste (A) no
sentido anti-horario.

5. Remova os fixadores (A) e os conectores do tubo (B)
na junta da esteira para desacoplar a esteira.

6. Puxe a esteira fora do rolo movido.

7. Remova os parafusos (A) e arruelas das duas
extremidades do rolo movido.

8. Abra os bracos do rolo (B) e (C), e remova o rolo
movido.

-, b \ = 2

Figura 5.172: Rolo movido
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Substituicdo do Rolamentode rolo movido da esteira lateral

1.

Remova o conjunto de rolo movido da esteira.
Consulte Remocao do Rolo movido da esteira lateral,
pagina 360.

Remova o conjunto do rolamento (A) e a vedacéo (B)
do rolo do tubo (C) como segue:

a. Prenda o martelo deslizante (D) ao eixo roscado
(E) no conjunto do rolamento.

b. Retire o conjunto do rolamento (A) e a vedagéo (B)
com leves batidas.

Limpe o interior do rolo do tubo (C). Verifique se o tubo
esta danificado ou gasto e o substitua se necessario.

Instale o novo conjunto de rolamento (A) no rolo
empurrando a pista externa do rolamento. (0]
rolamento esta totalmente posicionado quando a
dimenséo de 9/16 pol. (14mm) é atingida.

Aplique a graxa recomendada na frente do rolamento.
Consulte 5.2.1 Fluidos e lubrificantes recomendados,
pagina 268.

Posicione a vedacéo (C) na abertura do rolo e coloque
uma arruela plana (1,0 pol. I.D. x 2,0 pol. O.D) na
vedacéao.

Assente a vedacdo na abertura do rolo com um
soquete apropriado na arruela, até que se acomode
no conjunto do rolamento (A). O rolamento (C) esta
totalmente posicionado quando a dimensdo de 1/8
pol. (3 mm) (D) é atingida.

147829 361
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Figura 5.173: rolamento de rolo movido

1009602

Figura 5.174: Rolamento de rolo da polia
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Instalacdo do Rolo movido da esteira lateral

1.

Posicione o eixo no rolo movido no braco dianteiro (A)
no deck.

Empurre o rolo para desviar levemente o brago
dianteiro de modo que a ponta de eixo na parte traseira
do rolo possa deslizar dentro do brago traseiro (C).

Instale parafusos (A) com arruelas e aplique torque de
70 pés Ibf (93 N m).

Enrole a esteira sobre o rolo movido, reconecte-o
e ajuste a tensdo. Consulte 5.12.2 Instalacdo das
esteiras, pagina 353.

Coloque a maquina para funcionar e verifique se a
esteira corre corretamente. Ajuste o alinhamento se
necessario. Consulte 5.12.4 Ajuste da trilha da esteira
da plataforma, pagina 356.

Rolos de acionamento do deck da esteira lateral

Remocao do Rolamentode rolo da esteira lateral

Figura 5.175: Rolo da polia

1. Se o conector da esteira ndo estiver visivel, engate a plataforma até que o conector esteja acessivel,

preferencialmente, perto da extremidade externa do deck.

A ALERTA

Para evitar ferimentos ao corpo ou a morte devido a partida inesperada ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave, e acione de elevagdo antes de ficar embaixo da
magquinas por qualquer razéo.

2.
3.
4,

147829

Eleve a plataforma e o molinete, e entédo desligue o motor.

Engate os apoios de seguranca do cilindro de elevacéo e do cilindro do molinete.

Solte a esteira girando o parafuso de ajuste (A) no
sentido anti-horario.

362

Figura 5.176: Tensor
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5. Remova os fixadores (A) e os conectores do tubo (B)
na junta da esteira para desacoplar a esteira.

6. Puxe a esteira fora do rolo de acionamento;

S A
Figura 5.177: Conector da esteira

7. Alinhe os parafusos ao furo (A) no dedo duplo.
Remova os dois parafusos que prendem o motor ao
rolo de acionamento.

NOTA:
Os parafusos estdo separados a 1/4 de volta.

8. Remova o0s quatro parafusos (A) que prendem o motor
ao braco do rolo de acionamento.

NOTA:
Pode ser necessario remover a protegdo de plastico
(C) para obter acesso ao parafuso superior.

9. Remova o parafuso (A) que prende a outra
extremidade do rolo de acionamento (B) ao braco de
suporte.

10. Remova o rolo de acionamento (B).

Figura 5.179: Rolo de acionamento

Substituicdo do Rolamentode rolo da esteira lateral

1. Remova o conjunto de rolo movido da esteira. Consulte Remog&o do Rolamentode rolo da esteira lateral,
pagina 362.
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2. Remova o conjunto do rolamento (A) e a vedacéo (B)
do rolo do tubo (C) como segue:

a. Prenda o martelo deslizante (D) ao eixo roscado
(E) no conjunto do rolamento.

b. Retire o conjunto do rolamento (A) e a vedagédo (B)
com leves batidas.

3. Limpe ointerior do rolo do tubo (C). Verifique se o tubo
esta danificado ou gasto e o substitua se necessario.

1009595

Figura 5.180: rolamento de rolos de
adicionamento

4. Instale o novo conjunto de rolamento (A) no rolo
empurrando a pista externa do rolamento. O
rolamento esta totalmente posicionado quando a
dimenséo de 9/16 pol. (14mm) é atingida.

5. Apligue a graxa recomendada na frente do rolamento.
Consulte 5.2.1 Fluidos e lubrificantes recomendados,
pagina 268.

6. Posicione avedacgédo (C) na abertura do rolo e coloque
uma arruela plana (1,0 pol. I.D. x 2,0 pol. O.D) na
vedacao.

7. Assente a vedacdo na abertura do rolo com um
soquete apropriado na arruela, até que se acomode
no conjunto do rolamento (A). O rolamento (C) esta
totalmente posicionado quando a dimensdo de 1/8
pol. (3 mm) (D) é atingida.

1009602

Figura 5.181: rolamento de rolos de
adicionamento
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Instalagdo do Rolo de acionamento da esteira lateral

1.

Posicione o rolo de acionamento (B) entre o suporte
do braco do rolo.

Instale o parafuso (A) que prende o rolo de
acionamento ao braco mais proximo da barra de corte
Aplique torque de 70 pés-Ibf (95 N-m) ao parafuso.

Engraxe o cardam do motor e insira na extremidade
do rolo do acionamento.

Prenda o motor ao suporte do rolo com quatro
parafusos (A). Aplique torque para 20 pés:Ibf (27 N:m).

NOTA:
Aperte os parafusos soltos e reinstale a protecéo de
plastico (B), caso a tenha removido.

Aperte os dois parafusos de fixagdo através do furo de
acesso (C).

Enrole a esteira sobre o rolo do acionador e prenda as
extremidades da esteira aos conectores do tubo (B),
aos parafusos (A) e as porcas.

NOTA:
As cabecas dos parafusos devem ficar viradas
para a abertura do centro.
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Figura 5.183: Rolo de acionamento
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.

Figura 5.184: Conector da esteira
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7. Tensione a esteira com o parafuso tensor (A) e siga
as instrucfes no decalque para a tensdo adequada da
esteira.

8. Desengate os apoios de seguranca da plataforma e do
molinete.

9. Ligue o motor e abaixe a plataforma e o molinete.

10. Coloque a maquina para funcionar e verifiqgue se a
esteira corre corretamente.

11. Se forem necessarios ajustes, consulte 5.12.4 Ajuste
da trilha da esteira da plataforma, pagina 356.

Figura 5.185: Tensor da esteira

5.12.7 Substituicdo dos defletores da esteira
Remocéo de defletores estreitos de esteira

Para remover os defletores estreitos de esteira, siga estes passos:

NOTA:
Remocéo da extremidade esquerda esté ilustrada.

1. Eleve totalmente o molinete e abaixe a plataforma para o solo.

2. Desloque os decks para permitir espaco de trabalho em uma das extremidades da plataforma se o deslocamento
hidraulico do deck estiver instalado, caso contrario mova as plataformas manualmente depois de desligar a
ceifadora.

A ALERTA

Para evitar ferimentos ao corpo ou a morte devido a partida inesperada ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave, e acione de elevagdo antes de ficar embaixo da
magquinas por qualquer razéo.

3. Desligue o motor, remova a chave e engate os apoios de seguranca do molinete.
4. Abra a tampa lateral

5. Remova os dois parafusos Torx®(A) e as contraporcas.
6

Remova os trés parafusos franceses (B) e as
contraporcas e retire o defletor.

—\6

Figura 5.186: Defl eor traseiro
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Remova os quatro parafusos (A) e retire o defletor (B).

Repita 0os passos acima para a outra extremidade.

Figura 5.187: Defletor dianteiro

Instalagéo de defletores estreitos de esteira

Os defletores estreitos podem substituir os defletores largos se ocorrerem deformacgdes nas extremidades da
plataforma quando os decks estédo configurados para entrega central.

Para instalar os defletores estreitos de esteira, siga estes passos:

NOTA:
Instalagédo da extremidade esquerda esta ilustrada.

1. Eleve totalmente o molinete e abaixe a plataforma para o solo.

2. Desloque os decks para permitir espaco de trabalho em uma das extremidades da plataforma se o deslocamento
hidraulico do deck estiver instalado, caso contrario mova as plataformas manualmente depois de desligar a
ceifadora.

A ALERTA

Para evitar ferimentos ao corpo ou a morte devido a partida inesperada ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave, e acione de elevacdo antes de ficar embaixo da
maquinas por qualquer razéo.

3.
4,
5.

Desligue o motor, remova a chave e engate 0s apoios de seguranca do molinete.

Abra a tampa lateral

Posicione o defletor para a frente (B) sobre a tampa
protetora e instale temporariamente o parafuso
autorroscante frente-tras em 3/8 pol. x 5/8 (A).

Verifique o ajuste da extremidade dianteira do defletor
sobre a barra de corte. Nao deve haver folga entre o
defletor e a barra de corte. Retire e dobre o defletor
conforme necessério para obter melhor ajuste.

Instale os quatro parafusos autorroscantes 3/8 pol. x
5/8 e os aperte.

ﬁgura 5.1_88: Def_l etor dianteiro
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8. Posicione o defletor traseiro (C) como exibido e instale
trés parafusos franceses de 3/8 pol. x 3/4 (B) e
contraporcas de trava. O sentido dos parafusos nao

importa.

9. Instale dois parafusos Torx®(A) e contraporcas com as
cabecas viradas para baixo.

10. Aperte todos os fixadores.

11. Repita os passos acima para a outra extremidade.

Figura 5.189: Defletor traseiro
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5.13 Molinete
A\ CUIDADO

Para evitar ferimentos pessoais, antes de realizar servicos na maquina ou abrir as tampas de mecanismos
de acionamento, consulte a 5.1 Preparagcdo para manutencé&o, pagina 267.

5.13.1 Folga do molinete para a barra de corte

A folga minima entre os dedos do molinete e a barra de corte garante que os dedos do molinete ndo entrem em
contato com a barra de corte durante a operacdo. A folga € ajustada na fabrica, mas podem ser necessérios
ajustes antes de colocar a plataforma em operacgéao.

O dedo para folgas da protecao/barra de corte com os molinetes totalmente abaixados € mostrado na Tabela 5.2
Folga entre dedo e dedo duplo /barra de corte, pagina 369.

IMPORTANTE:
As medi¢cBes devem ser feitas nas duas extremidades de cada molinete e nos locais flexiveis da barra de
corte com a plataforma no modo "totalmente para baixo".

Tabela 5.2 Folga entre dedo e dedo duplo /barra
de corte
Largura da X' +/- _3 mm (1/8 pol:) nas
extremidades do molinete e
plataforma . L
nos locais flexiveis
30 pés
35 pés
- 20 mm (3/4 pol.)
40 pés
45 pés

Figura 5.190: Folga do dedo
Medicao de espaco do molinete

Para medir a folga entre o dedo e o dedo duplo/barra de corte, siga estes passos:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate 0s apoios de segurancga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Estacione a plataforma em terreno nivelado.
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2. Mova as alavancas da mola (A) para baixo para a
posicdo (DESTRAVAR).

1008763

Figura 5.191: Trava da asa na posicéao
DESTRAVAR

3. Levante a plataforma e coloque um bloco de 150 mm
(6 pol.) (A) sob a barra de corte, dentro dos pontos de
flexdo das asas.

4. Abaixe totalmente a plataforma. Permita que ela
flexione para um modo "totalmente fletida" para baixo .

1009599

Figura 5.192: FlexDraper® Localizagdo
dos blocos

5. Ajuste a posicdo anterior/posterior para uma posi¢cao
central decalque do indicator do brago do molinete (A).

6. Baixe totalmente o molinete.

7. Desligue o motor. Remova a chave da ignigéo.

Figura 5.193: Posicdo anterior/posterior
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8. Meca a folga (X) entre os pontos (Y) e (Z2) nas
extremidades de cada molinete (A)e nos pontos de
flexdo (B).

NOTA:

O molinete foi ajustado de fabrica para fornecer
mais folga no centro do molinete do que

nas extremidades (flexdo para baixo) para
compensar a flexdo do molinete.

9. Verifique todos os possiveis pontos de contato entre os
dois pontos (Y) e (2). Dependendo da posicao do do
molinete, uma folga minima pode ocorrer nos dentes
do dedo, nos apalpadores, ou na barra de corte.

10. Se necessario, consulte Ajuste de folga do molinete,
pagina 371 para obter o procedimento de ajuste.

Ajuste de folga do molinete

A\ PERIGO

1001201

Figura 5.194: Espaco

1009598

Figura 5.195: Pontos de medigéo

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate 0s apoios de seguranga antes de entrar embaixo da

plataforma por qualquer motivo.
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1. Ajuste os cilindros de elevacao dos bracos externos do
molinete para configurar a folga nas extremidades da
borda externa do molinete conforme segue:

2.

a.
b.

Afrouxe o parafuso (A).

Gire a haste do cilindro (B) para fora do engate
para erguer o molinete e aumentar a folga para
a barra de corte, ou gire a haste do cilindro para
dentro do engate para baixar o molinete e reduzir
a folga.

Aperte o parafuso (A).

Repita do lado oposto.

Ajuste o centro de parada do cilindro de elevacéo
(A) para alterar a folga na extremidade interna dos
molinetes e a folga nos pontos flexiveis como segue:

a.
b.

Afrouxe a porca (B).

Gire a porca (C) no sentido anti-horério para elevar
0 molinete e aumentar a folga para a barra de
corte, ou no sentido horario para baixar o molinete
e reduzir a folga.

Aperte a porca (B).

5.13.2 Flexdo do molinete para baixo

Figura 5.197: Procurar pela parte inferior do
braco

O molinete é ajustado de fabrica para fornecer mais folga no centro do molinete do que nas extremidades (flexéo
para baixo) para compensar a flexdo do molinete.

Ajuste da flexdo do molinete para baixo

molinete aos discos do molinete.

NOTA:

A flexdo para baixo é ajustada através do reposicionamento das ferragens, conectando os bragcos do tubo do

Meca o perfil da flexdo para baixo antes de desmontar o molinete para manutengéo, de modo que o perfil
possa ser mantido durante a remontagem.

147829
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Posicione o molinete sobre a barra de corte (entre
"4" e "5" no decalque d posicdo anterior-posterior).
Esta posicéo fornece distancia adequada em todas as
posi¢Bes do anterior-posterior do molinete.

Registre a medicdo em cada ponto do disco do
molinete para cada tubo do molinete.

Comece com o disco do molinete mais préximo ao
centro da plataforma e procedendo em direcao as
extremidades externas; ajuste o perfil da plataforma
como segue:

a. Remova os parafusos (A).

b. Afrouxe os parafusos (B) e ajuste o braco (C) até
obter a medida desejada entre o tubo do molinete
e a barra de corte.

NOTA:
Permita que os tubos do molinete se curvem
naturalmente e posicione a ferragem de acordo.

c. Reinstale os parafusos (A) em alinhamento aos
furos e aperte.

5.13.3 Centralizacao do Molinete

O molinete deve ser centralizado entre as tampas laterais.

Para centralizar os molinetes, siga estes passos:

1.

Eleve a plataforma o suficiente para colocar blocos de
6 pol. sob as sapatas deslizantes externas. Abaixe a
plataforma lentamente a fim de forca-la em uma total
flexdo para cima.

147829 373

Figura 5.198: Decalque da posicao
anterior-posterior frente-tras

Figura 5.199: Braco do molinete
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2. Solte o parafuso (A) em cada bracadeira (B).

3. Movimente a extremidade frontal do braco central de
suporte (C) lateralmente, conforme necessario, para
centralizar os dois molinetes.

4. Aperte os parafusos (A) e aplique torque de 265 pés-Ibf
(359 N-m).

1001327

Figura 5.200: Suporte central do braco do
molinete

5.13.4 Dentes do molinete

IMPORTANTE:
Mantenha os dentes do molinete em boas condi¢c8es. Endireite ou substitua-os se necessario.

Remocao dos dentes de aco
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
0s apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma e eleve o molinete. Acople os apoios de seguranca do molinete.
A ALERTA

Para evitar ferimentos ao corpo ou a morte devido a partida inesperada ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave, e acione de elevacdo antes de ficar embaixo da
magquinas por qualquer razéo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Remova as buchas do tubo dentado aplicavel no centro dos discos esquerdos. Consulte Remocao de Buchas
de 5- 6- ou 9-Bats , pagina 377.
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4. Temporariamente acople os bragos do molinete (B) ao
disco do molinete utilizando os pontos do acessorio
original (A).

5. Corte o(s) dente(s) danificado(s) de modo que
possa(m) ser removido(s) do tubo.

6. Remova os parafusos nos dentes existentes e deslize
os dentes sobre aqueles que foram cortados fora na
etapa anterior. Remova os bragos do molinete (B) do
tubo, como necessério.

Figura 5.201: Braco do molinete

Instalacdo dos dentes de aco
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:
Certifique-se de que o tubo dentado est4 fixado em todos 0s momentos para evitar danos ao tubo ou a outros
componentes.

1. Deslize os novos dentes e o brago do molinete (A) em
direcdo ao tubo.

2. Instalacdo das buchas do tubo dentado. Consulte
5.13.5 Buchas do tubo dentado, pagina 377.

3. Acople os dentes ao tubo dentado com parafusos e
porcas (B).

Remocao dos dedos de plastico
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
0s apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.
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1. Remova o parafuso (A) com um soquete Torx®
Plus 27 IP .

1001249

Figura 5.203: Dedos de plastico

2. Empurre o grampo do dedo superior em dire¢do ao
tubo do molinete e remova-o do tubo de dedos.

1001250

Figura 5.204: Dedos de plastico

Instalacdo dos dedos de plastico
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
0s apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

1. Posicione o dedo no tubo do dedo e engate a aresta na
parte inferior do dedo no furo inferior no tubo do dedo.

2. Gentilmente, levante a flange superior e gire-a até que
a aresta da flange superior engate no furo superior no
tubo do dedo.

1001246

Figura 5.205: Dedos de pléastico

147829 376 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVICO

IMPORTANTE:

NAO aplique forca ao dedo antes de apertar o
parafuso de montagem. Aplicar forca ao dedo sem
gue tenha apertado o parafuso ir4 causar a quebra do
dedo ou o corte dos pinos de fixacao.

3. Instale o parafuso (A) e aplique torque de 75-80
pol.-Ibf (8,5-9,0 N-m) com uma chave soquete
Torx®-Plus 27 IP

1001249

Figura 5.206: Dedos de plastico

5.13.5 Buchas do tubo dentado

Remocé&o de Buchas de 5- 6- ou 9-Bats
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

NOTA:
Se for somente substituir a bucha da extremidade do ressalto, consulte Buchas da Extremidade do Ressalto.

Disco Central e Buchas de Extremidade Posterior
1. Baixe a plataforma, eleve o molinete totalmente e engate os esteios de seguran¢a do molinete.

IMPORTANTE:
Certifique-se de que o tubo dentado estéa fixado em todos os momentos para evitar danos ao tubo ou a
outros componentes.

2. Remova as tampas laterais do molinete e o suporte
das mesmas (C) da extremidade posterior do molinete
no local aplicavel do tubo dentado do molinete.

NOTA:
N&o ha nenhuma tampa lateral no disco central.

3. Remova os parafusos (A) que prendem o braco (B) ao
disco.

IMPORTANTE:

Observe os locais com orificios no brago e no
disco e assegure-se de que os parafusos sejam
reinstalados nos locais originais.

Figura 5.207: Extremidade traseira
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4. Solte as bragadeiras da bucha (A) usando uma chave
de fenda pequena para separar as serragdes. Retire
a bracadeira do tubo dentado.

1001283

5. Gire o brago (A) para longe do disco e deslize o braco
para o interior da bucha e remova as metades da
bucha (B). Se necessario, remova o0 proximo dente
ou dedo de plastico, de modo que o brago possa se
deslizar para fora da bucha. Consulte:

« Remocdo dos dedos de plastico, pagina 375

 Remocdo dos dentes de ago, pagina 374

Buchas da Extremidade do Ressalto

NOTA:

Remover as buchas da extremidade do ressalto
exige que a barra do molinete seja movida através
dos bracos do disco para expor a bucha.

6. Na extremidade do ressalto, instale o suporte da
tampa lateral (A) no local aplicavel o tubo dentado na
extremidade do ressalto.

Figura 5.210: Extremidade do Ressalto
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7. Na extremidade posterior, remova as tampas laterais
do molinete e o suporte das mesmas (C) no local
aplicavel do tubo dentado.

NOTA:
N&o ha nenhuma tampa lateral nos discos
centrais.

8. Na parte posterior e nos discos centrais, remova 0s
parafusos (A) que prendem o braco (B) ao disco.

B Jid

A p =

Figura 5.211: Extremidade traseira

9. Nos locais de suporte do tubo dentado do molinete
(se instalados), solte as bracadeiras da bucha ou
desconecte os canais de suporte do suporte do tubo,
dependendo de o mesmo estar sendo movido ou néo.
Trés tubos dentados (B) exigem que 0s canais sejam
desconectados e duas (C) exigem que somente seja
removida a bracadeira da bucha.

10. Remova o parafuso (A) na conexdo do ressalto de
modo que o tubo dentado (B) fique livre para girar.

Figura 5.213: Extremidade do Ressalto
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11. Solte as bracadeiras da bucha (A) no disco do ressalto
com uma chave de fenda pequena para separar
as serracfes. Mova as bracadeiras para longe das
buchas.

1001283

12. Deslize o tubo dentado (A) para fora para expor
a bucha. Remova as metades da bucha (B). Se
necessario, remova o préximo dente ou dedo de
plastico, de modo que o brago possa se deslizar para
fora da bucha. Consulte:

« Remocdo dos dedos de plastico, pagina 375

 Remocdo dos dentes de ago, pagina 374

1001283

Figura 5.26: Bracadeira da Bucha
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13. Deslize o suporte (A) para fora das metades da
bucha (B).

NOTA:

Dois tubos dentados tém suportes que sao
montados opostamente ao que é mostrado.
Esses suportes (A) podem ser girados para o
flange liberar os canais antes de os mesmos
poderem ser movidos para fora da bucha. O tubo
dentado pode também ser movido ligeiramente
para fora.

14. Remova as metades da bucha (B).

| 1009870

Figura 5.218: Suporte Oposto

Instalagdo de Buchas em Molinetes de 5, 6 ou 9 Bats
A ALERTA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:
Certifique-se de que o tubo dentado esta fixado em todos os momentos para evitar danos ao tubo ou a outros
componentes.
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NOTA:

Um par de alicates de trava de canal modificado é
recomendado para instalar as bragadeiras da bucha.
Prenda o alicate (A) na morsa e crave 0 mesmo em
um entalhe (B) na extremidade de cada braco que se

encaixa a bragadeira (C).

Buchas da Extremidade do Ressalto

1.

Posicione as metades da bucha (B) no o tubo dentado
com extremidade sem flange adjacente ao braco do
molinete e localize a orelha em cada metade da bucha
no orificio na barra.

Deslize o tubo dentado (A) na dire¢éo da extremidade
posterior do molinete para inserir a bucha (B) no braco
do molinete. Se os suportes dos tubos dentados
estiverem instalados, assegure-se de que as buchas
nesses locais deslizem para o suporte.

Reinstale os dedos ou dentes se removidos. Consulte:
* Instalacdo dos dentes de ago, pagina 375

* Instalacdo dos dedos de plastico, pagina 376

Instale a bracadeira da bucha (A) no tubo dentado
adjacente a extremidade sem flange da bucha (B).

Posicione a bracadeira (A) nas buchas (B) de modo
que as bordas de bracadeira e a bucha estejam rentes
guando a bracadeira se encaixar ao sulco na bucha e
as linguetas da trava forem engatadas.
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Figura 5.221: Bucha
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6. Aperte abracadeira (A) com o alicate de trava de canal
modificado (B) de modo que a pressdo do dedo NAO
mova a bracadeira.

IMPORTANTE:
Apertar demais a bracadeira pode resultar em
quebra.

7. Alinhe a barra do dente (B) ao braco do ressalto e
instale o parafuso (A). Aplique torque no parafuso em
120 pés-Ibf (165 N-m).

8. Nodisco central, instale os parafusos (A) que prendem
o braco (B) ao disco.

9. Na extremidade posterior, instale o brago do molinete
(B) e o suporte da tampa lateral (C) da extremidade
posterior do molinete no local aplicavel do tubo
dentado com os parafusos (A).

NOTA:
N&o ha nenhuma tampa lateral nos discos
centrais.

Figura 5.224: Extremidade traseira
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10. Na extremidade do ressalto, instale o suporte da
tampa lateral (A) no local aplicavel do tubo dentado
na extremidade do ressalto.

11. Reinstale as tampas laterais do molinete. Consulte
5.13.6 Tampas laterais do molinete, pagina 388.

Disco Central e Buchas de Extremidade Posterior

12. Posicione as metades da bucha (B) no o tubo dentado
com extremidade sem flange adjacente ao braco do
molinete e localize a orelha em cada metade da bucha
no orificio na barra.

13. Deslize o braco do molinete (A) para a bucha (B) e
posicione o mesmo contra o disco no local original.

14. Reinstale qualquer dedo ou dente que tenha sido
removido. Consulte :

« Instalacdo dos dentes de aco, pagina 375

» Instalacdo dos dedos de plastico, pagina 376

15. Instale a bracadeira da bucha (A) no tubo dentado
adjacente a extremidade sem flange da bucha (B).

16. Posicione a bracadeira (A) nas buchas (B) de modo
que as bordas de bracadeira e a bucha estejam rentes
guando a bracadeira se encaixar ao sulco na bucha e
as linguetas da trava forem engatadas.
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17. Aperte a bragadeira (A) com o alicate de trava de canal
modificado (B) de modo que a pressdo do dedo NAO
mova a bracadeira.

IMPORTANTE:
Apertar demais a bracadeira pode resultar em
quebra.

Figura 5.228: Bragadeira

18. Nodisco central, instale os parafusos (A) que prendem
o braco (B) ao disco.

19. Na extremidade posterior, instale o braco do molinete
(B) e o suporte da tampa lateral (C) no local aplicavel
do tubo dentado com os parafusos (A). Reinstale as
tampas laterais.

NOTA:
N&o h& nenhuma tampa lateral nos discos
centrais.

/f

Figura .229: Extremidade traseira
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Buchas do Suporte do Tubo Dentado (se instalado)

20. Posicione as metades da bucha (B) no o tubo dentado
com extremidade sem flange adjacente ao braco do
molinete e localize a orelha em cada metade da bucha
no orificio na barra.

21. Deslize o suporte (C) para a bucha (B). Para a o
tubo dentado oposto, gire o suporte (C) ou mova
ligeiramente o tubo dentado de modo que o mesmo
libere os canais (D).

22. Instale a bracadeira da bucha (A) no tubo dentado
adjacente a extremidade sem flange da bucha (B).

23. Posicione a bragadeira (A) nas buchas (B) de modo
que as bordas de bracadeira e a bucha estejam rentes
quando a bracadeira se encaixar ao sulco na bucha e
as linguetas da trava forem engatadas.

i

Figura 5.232: Bragadeira da Bucha
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24. Aperte a bracadeira (A) com o alicate de trava de canal
modificado (B) de modo que a pressdo do dedo nao
mova a bracadeira.

IMPORTANTE:
Apertar demais a bracadeira pode resultar em
quebra.

25. Reafixe os canais (C) ao suporte (A) com parafusos (B)
e porcas. Aplique torque aos parafusos a 32 pés:Ibf
(43 N:m).

26. Reinstale qualquer dedo (D) que tenha sido removido
com parafusos (E). Consulte Instalacao dos dedos de
plastico, pagina 376.

Figura 5.235: Suporte Oposto
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5.13.6 Tampas laterais do molinete

As tampas laterais e os suportes do molinete ndo requerem manutencdo regular, mas devem ser verificados
periodicamente para identificacdo de danos e fixadores soltos ou danificados. As tampas laterais ou suportes que
estejam ligeiramente amassados ou deformados, devem ser reparados. Componentes severamente danificados
devem ser substituidos.

As tampas laterais do molinete podem ser fixadas as duas extremidades do molinete.

Substituicdo da tampa lateral

A ALERTA

Para evitar ferimentos no corpo ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o
motor da colheitadeira remova a chave antes de fazer ajustes na maquina.

1. Abaixe a plataforma e o molinete, e entdo desligue o motor. Remova a chave da igni¢ao.

2. Manualmente, gire o molinete de acesso a tampa
lateral (A) para substitui-la.

3. Remova trés parafusos (B).

l

4

1005466

4. Levante a extremidade da tampa lateral (A) para fora
do suporte (B).

l

4
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Figura 5.237: Tampas laterais do molinete
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5. Levante a tampa lateral para fora dos suportes.

Figura 5.238: Tampas laterais do molinete

6. Mova a tampa lateral (A) para longe do suporte (B) e
coloque a nova tampa lateral (C) nos suportes.

7. Reacople a extremidade da tampa lateral (A) ao
suporte (B).

8. Reinstale os parafusos (D).

9. Aperte todos os parafusos.

l

1

1009537

Substituicdo do suporte
A PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte do acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor
e remova a chave da ignicédo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma e o molinete e entao desligue o motor. Remova a chave da ignicéo.

2. Manualmente, gire o molinete para dar acesso ao
suporte da tampa lateral (A) para substitui-lo.

Remova o parafuso (B) do suporte (A).

4. Remova os parafusos (C) do suporte (A) e os dois
suportes adjacentes.
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Afaste as tampas laterais (A) do tubo dentado e gire o
suporte (B) em direcéo ao molinete para remové-lo.

Insira as abas do novo suporte (B) nas fendas
das tampas laterais e gire nas tampas laterais.
Certifique-se de que as abas engataram-se nas
duas tampas laterais.

Prenda o suporte (B) ao disco com dois parafusos (C)
e a porca. Nao aperte.

Prenda as tampas laterais (A) ao suporte (B) com o
parafuso (C) e a porca. NAO aperte.

Reacople os suportes com os parafusos (C) e as
porcas.

Verifique a folga entre o tubo dentado e o suporte da
tampa lateral e ajuste se necessario.

Aplique torque de 20 pés-lbf (27 N-m) as porcas.
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5.14 Acionamento do molinete

O molinete é acionado hidraulicamente através de uma caixa de corrente que se encontra fixada & extremidade
direita da plataforma de molinete simples, e entre os molinetes na plataforma de molinete duplo.

5.14.1 Substituicdo da engrenagem tensora de acionamento do molinete

Para os modelos de colheitadeiras Case IH e New Holland, a dimens&o da engrenagem tensora da colheitadeira
precisa ser configurada a fim de otimizar o controle automético de velocidade do molinete no solo. Para mais
informacgdes, consulte o manual de servigos da colheitadeira.

Remocao da tampa de acionamento

1. Retire os seis parafusos (B) que prendem a tampa
superior (A) ao acionamento do molinete e a tampa
inferior (C).

NOTA:
A tampa inferior (C) pode também ser removida
através da retirada de trés parafusos (D).

1005445

Figura 5.242: Tampa de acionamento

Afrouxamento da corrente de acionamento

1. Afrouxe as porcas (A). Deslize o motor (A) e 0 suporte 7z g
do motor (C) para baixo em direcdo ao cardam do ‘ 2 \C B
molinete. ' ‘
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Figura 5.243: Cardam do molinete
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Remocéao da engrenagem tensora de acionamento

1.

Instalacdo da engrenagem tensora de acionamento

1.

MANUTENCAO E SERVICO

Remova a corrente de acionamento (A) da
engrenagem tensora de acionamento (B).

Remova o contrapino (A), a porca fendida (B) e a
arruela plana (C) do eixo do motor.

Remova a engrenagem tensora de acionamento(D).
Certifique-se de que a chave permanece no eixo.

IMPORTANTE:

NAO use pé de cabra e/ou martelo para remover o
acionador da engrenagem tensora de acionamento
(D). Isso ira danificar o motor. Use um extrator se a
roda dentada n&o sair manualmente.

Instale a nova engrenagem tensora de acionamento
(D), a arruela plana (C) e a porca fendida (B) no
suporte do eixo do motor.

Apliqgue torque de 40 pés-Ibf (54 N-m) a porca.
Aperte a proxima fenda se necessario para instalar o
contrapino.

147829 392
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Figura 5.245: Acionamento do molinete

09942

Figura 5.246: Engrenagem tensora para

acionamento do molinete
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3. Instale a corrente (A) na engrenagem tensora de
acionamento (B).

1009940

Figura 5.247: Acionamento do molinete

Aperto da corrente de acionamento

1. Certifique-se de que os seis parafusos (B) que
prendem o suporte do motor estéo soltos.

2. Deslize o motor e 0 suporte do motor para cima até que
a corrente (A) esteja apertada, e aperte os parafusos
(porcas na parte traseira).

3. Deve haver 1/8 pol. (3 mm) de folga na corrente.
Ajuste se necessario.

4. Aplique torque de 80 pés-Ibf (73 N-m) aos parafusos.

1002669

Figura 5.248: Acionamento do molinete

Instalagdo da tampa de acionamento

1. Primeiro, posicione a tampa inferior (C) (se foi
removida) e prenda com trés parafusos (D).

2. Instale a tampa superior (A) utilizando seis
parafusos (B).

1005445

Figura 5.249: Capa do cardam do molinete
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5.14.2 Substituicdo da Junta em U do Molinete Duplo

A junta em U do molinete permite 0 movimento entre dois molinetes. I1sso permite 0 movimento independente
de cada molinete.

Lubrifique a junta em U de acordo com os requisitos. Consulte 5.3.6 Lubrificacdo e manutencédo, pagina 275. A
junta em U deve ser substituida caso seja severamente danificada ou esteja muito utilizada. Consulte Remocao da
Junta em U do Molinete Duplo, pagina 394.

Remocao da tampa de acionamento

1.

Retire os seis parafusos (B) que prendem a tampa
superior (A) ao acionamento do molinete e a tampa
inferior (C).

NOTA:
A tampa inferior (C) pode também ser removida
através da retirada de trés parafusos (D).

Remocéo da Junta em U do Molinete Duplo

Para remover a junta em U, siga estes passos:

1.

Apoie a extremidade interna do molinete direito com o
carregador da extremidade frontal e tiras de nylon (ou
componentes equivalentes).

IMPORTANTE:
Para evitar danos ou tubo central dentado, apoie o
molinete tdo préximo quanto possivel do disco final.
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Figura 5.250: Molinete duplo

Figura 5.251: Molinete e suporte do molinete
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2. Remova os quatro parafusos (A) que prendem o tubo
do molinete a flange da junta em U (B) e mova o
molinete para os lados para desengatar o eixo de
fixacdo da junta em U.

1001322

L | ]
Figura 5.252: Juntaem U

3. Retire os seis parafusos (A) que prendem a flange
da junta em U (B) ao acionamento da engrenagem
tensora (C).

4. Remocao da junta U
NOTA:

O molinete direito pode precisar ser movido para 0s
lados para separar a junta em U do tubo do molinete.

1001325

Figura 5.253: Junta em U
Instalagédo da Junta em U do Molinete Duplo

Para instalar a junta em U, siga estes passos:

NOTA:
O molinete direito pode precisar ser movido para 0s
lados para separar a junta em U do tubo do molinete.

1. Posicione a flange da junta em U (B) no acionamento
da engrenagem tensora (C) como mostrado. Instale
seis parafusos (A) e os aperte manualmente. NAO
aplique torque neste momento.

1001325

Figura 5.254: Juntaem U
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2. Posicione o tubo direito do molinete contra o
acionamento do molinete e engate o eixo da ponteira
no orificio piloto da junta em U.

3. Gire o molinete até alinhar os furos na extremidade do
tubo do molinete e na flange da junta em U (B).

4. Instale quatro parafusos (A) e aplique torque de 70-80
pés-lbf (95-108 N-m).

5. Retire temporariamente o suporte do molinete.

Instalacdo da tampa de acionamento

1. Primeiro, posicione a tampa inferior (C) (se foi
removida) e prenda com trés parafusos (D).

2. Instale a tampa superior (A) utilizando seis parafusos

(B).

147829 396
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Figura 5.255: Juntaem U
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Figura 5.256: Molinete e suporte do molinete

1005445

Figura 5.257: Tampa de acionamento do
molinete duplo
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5.14.3 Substituicdo do motor de acionamento do molinete

O motor de acionamento do molinete ndo requer manuteng&o ou servigos regulares. Se ocorrerem problemas
com o motor, ele deve ser removido e reparado em seu concessionario MacDon.

Remocao da tampa de acionamento

1. Retire os seis parafusos (B) que prendem a tampa
superior (A) ao acionamento do molinete e a tampa
inferior (C).

NOTA:
A tampa inferior (C) pode também ser removida
através da retirada de trés parafusos (D).

1005445

Afrouxamento da corrente de acionamento

1. Afrouxe as porcas (A). Deslize o motor (A) e o suporte N S
do motor (C) para baixo em direcdo ao cardam do | C B
molinete. '

Figura 5.259: Cardam do molinete
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Remocéao da engrenagem tensora de acionamento

1. Remova a corrente de acionamento (A) da
engrenagem tensora de acionamento (B).

1009940

2. Remova o contrapino (A), a porca fendida (B) e a
arruela plana (C) do eixo do motor.

3. Remova a engrenagem tensora de acionamento(D).
Certifique-se de que a chave permanece no eixo.

IMPORTANTE:

NAO use pé de cabra e/ou martelo para remover o
acionador da engrenagem tensora de acionamento O N
(D). Isso ira danificar o motor. Use um extrator se a
roda dentada n&o sair manualmente.

09942

Figura 5.261: Acionamento do molinete
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Remocao do motor de acionamento do molinete
Para remover o motor de acionamento do molinete de uma plataforma de molinete simples ou duplo, siga estes

passos:
1. Desacople as tubulac¢des hidraulicas (A) do motor (B).

Cubra ou plugue os orificios abertos e as tubulages.

2. Deslize o motor (B) e o suporte do motor (C) para que
os parafusos de fixagcdo (D) fiquem expostos nos furos

e ranhuras na bandeja traseira.

Figure 5.262: Motor de acionamento do

molinete

Remova as quatro porcas (A) e os parafusos de

3.
fixagcao e remova o motor (B) do suporte do motor (C).
Restaure o espacador (se instalado) entre o motor (B)
QL

e o suporte do motor (C).
|I I'II
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Figure 5.263: Motor de acionamento do
molinete
Instalagdo do motor de acionamento do molinete
Para instalar o motor hidraulico de acionamento do molinete, siga estes passos:
Revisdo A
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1. Deslize o suporte do motor (A) para cima ou para baixo
de modo que os furos do suporte fiquem acessiveis
através de aberturas na caixa da corrente.

2. Acople o motor hidraulico (B) e o espacador (C) ao
suporte do motor com quatro parafusos escareados de
1/2 pol. x 1,75 (D).

Prenda o motor com porcas de seguranca (E).
4. Aplique torque de 54 pés-Ibf (73 N-m) as porcas.

Se instalar um novo motor, instale acessoérios (F) do
motor velho no novo motor.

| r 7 ial
Figura 5.264: Motor de acionamento do
molinete

6. Reacople as tubula¢des hidraulicas (A) ao motor (B).

1001311

Figura 5.265: Acionamento do molinete
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Instalacdo da engrenagem tensora de acionamento

1.

3.
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Instale a nova engrenagem tensora de acionamento
(D), a arruela plana (C) e a porca fendida (B) no
suporte do eixo do motor.

Aplique torque de 40 pés-Ibf (54 N-m) a porca.
Aperte a proxima fenda se necessério para instalar o
contrapino.

Instale a corrente (A) na engrenagem tensora de
acionamento (B).

Aperto da corrente de acionamento

1.

Certifigue-se de que os seis parafusos (B) que
prendem o suporte do motor estéo soltos.

Deslize o motor e o suporte do motor para cima até que
a corrente (A) esteja apertada, e aperte os parafusos
(porcas na parte traseira).

Deve haver 1/8 pol. (3 mm) de folga na corrente.
Ajuste se necessério.

Aplique torque de 80 pés-Ibf (73 N-m) aos parafusos.

147829 401

)

acionamento do molinete

Figura 5.266: Engrenagem tensora para

1009940

Figura 5.267: Acionamento do molinete

1002669

Figura 5.268: Acionamento do molinete
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Instalacdo da tampa de acionamento

1.

Primeiro, posicione a tampa inferior (C) (se foi
removida) e prenda com trés parafusos (D).

Instale a tampa superior (A) utilizando seis
parafusos (B).

1005445

Figura 5.269:

5.14.4 Substituicdo corrente de acionamento

Capado cardam do molinete

O acionador da correte em um molinete duplo de torque elevado pode ser substituido utilizando dois métodos.
Consulte:

Método: Quebrando a corrente, pagina 405

Método para desconectar o acionamento do molinete, pagina 403

Os dois procedimentos sdo aceitaveis, mas o método de desconexdo do acionador do molinete é mais indicado,
pois a integridade da corrente ndo é afetada.

Remocéao da tampa de acionamento

1.

Retire os seis parafusos (B) que prendem a tampa
superior (A) ao acionamento do molinete e a tampa
inferior (C).

NOTA:
A tampa inferior (C) pode também ser removida
através da retirada de trés parafusos (D).

147829 402

1005445

Figura 5.270: Molinete duplo
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Afrouxamento da corrente de acionamento

1. Afrouxe as porcas (A). Deslize o motor (A) e o suporte 7N S
do motor (C) para baixo em direcdo ao cardam do ‘ C B
molinete. ’

b -J"[
&l
i
_y;C
"“.

Figura 5.271: Cardam do molinete

Método para desconectar o acionamento do molinete

1. Apoie a extremidade interna do molinete direito com o
carregador da extremidade frontal e tiras de nylon (ou
componentes equivalentes).

NOTA:
Para evitar danos ou tubo central dentado, apoie o
molinete tao préximo quanto possivel do disco final.

1001612

Figura 5.272: Molinete e suporte do molinete

2. Remova o0s quatro parafusos (A) de fixa¢do do tubo do
molinete a junta em U (B).

1001324

{ |
Figura 5.273: Juntaem U
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10.
11.
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Mova o molinete direito para os lados para separar o
tubo do molinete (A) e a junta em U (B).

Remova a corrente (C).

Gire a nova corrente (C) sobre a junta em U (B) e
cologue nas engrenagens tensoras.

Posicione o tubo direito do molinete (A) contra o
acionamento do molinete e engate o eixo da ponteira
no orificio piloto da junta em U (B).

Gire o molinete até alinhar os furos na extremidade do
tubo do molinete e na junta em U.

Aplique Loctite® #243 (ou equivalente) aos quatro
parafusos de 1/2 pol. (A) e instale com arruelas de
pressao.

Aplique torque de 75-70 pés-Ibf (102-115 N-m) aos
parafusos.

Retire temporariamente o suporte do molinete.

Aperte a corrente de acionamento. Consulte Aperto da
corrente de acionamento, pagina 401.

147829 404

Figura 5.274: Corrente de acionamento do
molinete

1001323

Figura 5.275: Juntaem U

1001612

Figura 5.276: Molinete e suporte do molinete
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Método: Quebrando a corrente

1.

Triture a cabeca de um rebite de ligacdo na corrente
(A), retire o rebite e remova a corrente.

Triture a cabec¢a de um dos rebites de ligacdo da nova
corrente e tire o rebite para separar a corrente.

Coloque as extremidades da corrente ha engrenagem
tensora (B).

Instale o pino conector (A) (ndo disponivel com uma
peca MacDon) dentro da corrente, preferencialmente
pelo lado traseiro da roda dentada.

Instale o conector (B) nos pinos.

Instale o grampo da mola (C) no pino frontal (D) com
as extremidades do grampo fechadas no sentido de
rotagdo da engrenagem tensora.

Coloque uma perna do grampo na ranhura do pino de
trés (E).

Pressione a outra perna do grampo da mola sobre a
face de tras do pino (E) até ele deslizar para dentro do
sulco. NAO pressione o grampo longitudinalmente da
extremidade fechada.

Certifique-se de que o grampo estad encaixado nas
ranhuras dos pinos.

Aperto da corrente de acionamento

1.

Certifique-se de que os seis parafusos (B) que
prendem o suporte do motor estéo soltos.

Deslize o motor e o suporte do motor para cima até que
a corrente (A) esteja apertada, e aperte os parafusos
(porcas na parte traseira).

Deve haver 1/8 pol. (3 mm) de folga na corrente.
Ajuste se necessario.

Aplique torque de 80 pés-lbf (73 N-m) aos parafusos.

147829 405

1009940

Figura 5.278: Corrente

1001622

1002669

Figura 5.279: Acionamento do molinete
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Instalacdo da tampa de acionamento

1. Primeiro, posicione a tampa inferior (C) (se foi
removida) e prenda com trés parafusos (D).

2. Instale a tampa superior (A) utilizando seis parafusos

(B).

1005445

Figura 5.280: Tampa de acionamento do
molinete duplo

5.14.5 Ajuste datensao da corrente de acionamento do molinete

Remocao da tampa de acionamento

1. Retire os seis parafusos (B) que prendem a tampa
superior (A) ao acionamento do molinete e & tampa
inferior (C).

NOTA:
A tampa inferior (C) pode também ser removida
através da retirada de trés parafusos (D).

1005445

Figura 5.281: Tampa de acionamento
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Aperto da corrente de acionamento

1.

Certifique-se de que os seis parafusos (B) que
prendem o suporte do motor estdo soltos.

Deslize o motor e o suporte do motor para cima até que
a corrente (A) esteja apertada, e aperte os parafusos
(porcas na parte traseira).

Deve haver 1/8 pol. (3 mm) de folga na corrente.
Ajuste se necessario.

Aplique torque de 80 pés-Ibf (73 N-m) aos parafusos.

Instalacdo da tampa de acionamento

1. Primeiro, posicione a tampa inferior (C) (se foi
removida) e prenda com trés parafusos (D).

2. Instale a tampa superior (A) utlizando seis
parafusos (B).

147829 407

1002669

Figura 5.282: Acionamento do molinete

1005445

Figura 5.283: Capa do cardam do molinete

Revisdo A



MANUTENCAO E SERVICO

5.14.6 Substituicdo do Sensor de Velocidade do Molinete
O sistema de sensor de velocidade do molinete fica localizado dentro da tampa de acionamento do molinete.

Remocéo da tampa de acionamento

1. Retire os seis parafusos (B) que prendem a tampa
superior (A) ao acionamento do molinete e a tampa
inferior (C).

NOTA:
A tampa inferior (C) pode também ser removida
através da retirada de trés parafusos (D).

1005445

Figura 5.284: Tampa de acionamento
Substituicdo do sensor AGCO

Para substituir o sensor de velocidade do molinete na colheitadeira AGCO, siga estes passos:

1. Desconecte o conector (A).

Figura 5.285: Chicote elétrico
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Corte a bragadeira (A) que prende o chicote a tampa.

Retire os parafusos de fixagéo (B) e remova o sensor
(C) e o chicote. Dobre a tampa (D) (se necessario)
para remover o chicote.

Apoie o fio do novo sensor atras da tampa (D) através
da caixa de corrente.

Coloque o novo sensor no suporte (E) e o prenda com
dois parafusos de fixacéo (B).

Ajuste a folga entre o disco do sensor (F) e 0 sensor
(C) para 0,5 mm (0,02 pol.).

Conecte o chicote elétrico a (A)

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o chicote elétrico do sensor NAO
toca a corrente ou a engrenagem tensora.

Reinstale a tampa. Consulte Instalagdo da tampa de
acionamento, pagina 407.

Substituicdo do sensor John Deere

1002547

1002551

Figura 5.287: Chicote elétrico

Para substituir o sensor de velocidade do molinete na colheitadeira John Deere, siga estes passos:

1.
2.
3.

147829

Desconecte o conector (D).
Retire as porcas superiores (C) e remova o sensor (B).

Retire a porca superior do novo sensor e posicione o
sensor no suporte. Prenda com a porca superior (C).

Ajuste a folga entre o disco do sensor (A) e o sensor
(B) para 3mm (1/8 pol.) com a porca (C).

Conecte o chicote elétrico a (D)

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o chicote elétrico do sensor NAO
toca a corrente ou a engrenagem tensora.

Reinstale a tampa. Consulte Instalagdo da tampa de
acionamento, pagina 407.

409

Figura 5.288: Sensor de velocidade
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Substituicdo do sensor Lexion série 400

Para substituir o sensor de velocidade do molinete na colheitadeira Lexion série 400, siga estes passos:

1.

Desconecte o conector (C).
Retire as porcas superiores (D) e remova o sensor (B).

Retire a porca superior do novo sensor e a coloque no
suporte. Prenda com a porca superior (D).

Ajuste a folga entre o disco do sensor (A) e o sensor
(B) para 3mm (0,12 pol.) com a porca (C).

Conecte o chicote elétrico a (C)
IMPORTANTE:

Certifique-se de que o chicote elétrico do sensor NAO
toca a corrente ou a engrenagem tensora.

Reinstale a tampa. Consulte Instalacdo da tampa de
acionamento, pagina 407.

Substituicdo do sensor Lexion séries 500/700

Figura 5.289: Sensor de velocidade

Para substituir o sensor de velocidade do molinete na colheitadeira Lexion série 500 ou 700, siga estes passos:

1.

147829

Desconecte o conector (C).

Retire o parafuso de fixagdo (D) que prende o sensor
e remova-o.

Instale 0 novo sensor no suporte e prenda com o
parafuso de fixagéo (D).

Ajuste a folga entre o disco do sensor (A) e 0 sensor
(B) para 3 mm (1/8 pol.) com a porca (C).

Conecte o chicote elétrico a (C)
IMPORTANTE:

Certifique-se de que o chicote elétrico do sensor NAO
toca a corrente ou a engrenagem tensora.

Reinstale a tampa. Consulte Instalacéo da tampa de
acionamento, pagina 407.
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Instalacdo da tampa de acionamento

1. Primeiro, posicione a tampa inferior (C) (se foi
removida) e prenda com trés parafusos (D).

2. Instale a tampa superior (A) utlizando seis
parafusos (B).

1005445

Figura 5.291: Capa do cardam do molinete
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5.15 Sistema de transporte (opcional)

Consulte 6.3.4 Rodas de transporte de baixa velocidade/estabilizadoras, pagina 430 para mais informacdes.

5.15.1 Verificacdo de torque do parafuso da roda

Se um sistema de transporte estiver instalado, siga este procedimento para torque dos parafusos da roda.

IMPORTANTE:

Sempre que uma roda é removida e reinstalada, verifique
o0 torque apds uma hora de operacao e posteriormente
a cada 100 horas. Mantenha torque de 80-90 pés:Ibf
(110-120 N-m) Siga a sequéncia de ajuste de parafuso
como mostrado.

1001277

Figura 5.292: Sequéncia de ajuste de parafuso
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5.15.2 Verificacado do torque do parafuso do eixo

Se um sistema de transporte estiver instalado, siga este procedimento para torque dos parafusos do eixo.

1001276

Figura 5.293; Parafusos do eixo

1. Verifique e aperte os parafusos do eixo DIARIAMENTE até que o torque seja mantido como segue:
* (A): 180 pés:-Ibf (244 N-m).
* (B): 150 pés:-Ibf (203 N-m).
¢ (C): 180 pés-Ibf (244 N-m).
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5.15.3 Verificagcdo da pressao dos pneus

Verificacdo didria da pressédo dos pneus. Mantenha a
pressdo recomendada na tabela a seguir:
Dimenséo Variacdo de Presséo
carga
D 65 psi
(448 kPa)
ST205/75 R15 -
E 80 psi
(552 kPa)

147829

A ALERTA

Repare 0s pneus com seguranca.

Um pneu pode explodir quando estiver enchendo
e causar ferimentos graves ou morte.

NAO fique sobre o pneu. Use um mandril de
fixacdo e uma mangueira de extenséo.

NUNCA aumente a pressdo do ar além daquela
especificada na parede lateral do pneu para
assentar o taldo no aro.

Troque os pneus se apresentarem defeito.

Substitua o aro da roda que apresentar
rachaduras, desgaste ou corrosédo grave.

NUNCA solde o aro da roda.

NUNCA force um pneu inflado ou
parcialmente inflado.

Certifique-se de que o pneu esteja assentado
corretamente antes de infld&-lo até a pressao
operacional.

Se 0 pneu nao estiver na posi¢cdo correta no aro,
ou estiver muito cheio, o taldo do pneu pode soltar
em um lado, causando vazamento de ar em alta
velocidade e com grande for¢a. Um vazamento
de ar dessa natureza pode empurrar o pneu em
qualquer direcdo, colocando em risco qualquer
pessoa na area.

Certifique-se de que todo o ar sejaremovido de um
pneu antes de remové-lo do aro.

NAO remova, instale ou faga reparos em um
pneu em um aro, exceto se tiver o equipamento
adequado e experiéncia para realizar o trabalho.
Leve o pneu e o aro a uma oficina de reparos
qualificada.

1000020

414

Figura 5.294: Aviso de inflagdo
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5.16 Verificagcao e ajuste do balanco da asa da plataforma

O flutuador da asa da plataforma permite as asas reagirem as altera¢des nas condi¢des do terreno. Se definidas
como muito leves, as asas irdo balancgar sobre o solo. Se definidas como muito pesadas, as asas irdo afundar no
solo. As asas precisam ser equilibradas para que o sistema da flutuag&o funcione adequadamente.

4\ CUIDADO

Para evitar ferimentos pessoais, antes de realizar servicos na maquina ou abrir as tampas de mecanismos
de acionamento, consulte a 5.1 Preparacdo para manutencéo, pagina 267.

5.16.1 VERIFICACAO DO EQUILIBRIO DAS ASAS

Este procedimento descreve como verificar o equilibrio de cada asa.

Se uma asa tem a tendéncia de ficar com as extremidades
para cima(A) ou para baixo(B), o balan¢o da asa podera
exigir um ajuste. Execute 0s passos a seguir para
verificar se as asas nao estdo equilibradas e o grau do
desequilibrio:

1. Ajuste a wunido central da plataforma para
aproximadamente a posicdo intermediaria entre "B" e
"C" no indicador (A).

2. Estacione a colheitadeira ao nivel do solo e eleve a
plataforma até que a barra de corte esteja a 6-10 pol.
(152-254 mm) acima do solo.

A ALERTA

Para evitar ferimentos no corpo ou morte devido a
partida inesperada da maquina, sempre desligue o
motor da colheitadeiraremova a chave antes de fazer
ajustes na maquina.

3. Desligue o motor e remova a chave.

4. Se estiver instalado, movimente as rodas de
transporte/estabilizadoras de modo que fiquem
apoiadas pela plataforma. Consulte 3.7.1 Altura de
corte, pagina 59.

147829 415
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Figura 5.296: Unido Central
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5. Remova a tampa do acoplamento (A) removendo o
parafuso (B) e girando a tampa para cima até que a
extremidade da borda possa ser erguida.

Figura 5.297: Tampa de acoplamento

NOTA:

Consulte o decalque (A) dentro de cada tampa de
acoplamento.

1004577

Figura 5.298: Tampa de acoplamento

6. Desblogueie as asas movendo 0s puxadores das
molas (A) para a posicdo de descida (DESTRAVADO).

1 089645

ﬁ

Figura 5.299: Trava da asa na posicéo
DESTRAVAR
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7. Pegue a chave (A) da perna direito.

8. Posicione a chave de torque (A) no parafuso (B).

9. Verifigue se o ponteiro (D) estd posicionado
adequadamente como segue:

a.

147829

Utilize a chave (A) para mover a alavanca
articulada (B) de modo que a borda inferior da
alavanca fique paralela ao engate superior (C).

Verifique se o ponteiro (D) estd alinhado com
o engate superior (C). Dobre o ponteiro se for
necessario.

417

1003618

! . __,..-""--- '\__
\ - ©

Figura 5.00:

Chave de torque

1004580

Figura 5.302: Articulagao de equilibrio
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10. Mova a asa para cima com a chave de torque (A) até
que a lingueta de alinhamento inferior do ponteiro (C)
esteja alinhada com borda superior do engate superior
(B). Observe a leitura do indicador (A) na chave e
registre.

11. Mova a asa para baixo com a chave de torque (A) até
gue a lingueta de alinhamento superior do ponteiro (C)
esteja alinhada com a borda inferior do engate superior
(B). Observe a leitura do indicador (A) na chave e
registre.

« Se a leitura movendo a asa para cima for maior em até
um numero do que movendo para baixo, nenhum ajuste
€ necessario. Siga 0s passos abaixo para reinstalar a
tampa do acoplamento.

e Se a diferenca entre as leituras for de mais de 1, a
asa nao esta equilibrada. Consulte 5.16.2 Ajuste Do
Balanco Da Asa, pagina 420.

* Seointervalo doindicador for como o mostrado a direita,
a asa esta muito leve.

147829 418
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Figura 5.303: Articula(;éo equilibrio

1003643

1004578

Figura 5.305: Indicador da chave
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* Seointervalo do indicador for como o mostrado a direita,
a asa esta muito pesada.

1004579

Figura 5.306: Indicador da chave

12. Posicione a chave (A) de volta sobre a perna do
moédulo adaptador.

13. Bloqueie as asas movendo os puxadores das molas
(A) para a posicao superior TRAVAR.
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14. Reinstale a tampa do acoplamento (A), fixe com

parafusos (B).

5.16.2 Ajuste Do Balanco Da Asa

Figura 5.309: Tampa de acoplamento

Antes de prosseguir, verifique o balanco da asa para verificar como ajustar a asa. Consulte 5.16.1 VERIFICACAO
DO EQUILIBRIO DAS ASAS, pagina 415.

NOTA:
O lado esquerdo é mostrado.

1. Estenda a unido central da plataforma até a posicao
intermediaria entre B e C no indicador (A).

2. Estacione a colheitadeira ao nivel do solo e eleve a
plataforma até que a barra de corte esteja a 6-10 pol.
(152-254 mm) acima do solo.

A ALERTA

Para evitar ferimentos no corpo ou morte devido a
partida inesperada da maquina, sempre desligue o
motor da colheitadeiraremova a chave antes de fazer
ajustes na maquina.

3.
4.

Desligue o motor e remova a chave.

Se estiverem instaladas, movimente as rodas de
transporte/estabilizadoras de modo que fiqguem
apoiadas pela plataforma. Consulte 3.7.1 Altura de
corte, pagina 59.

147829 420

Figura 5.310: Uni&o Central
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5. Remova a tampa do acoplamento (A) retirando o
parafuso (B).

Figura 5.311: Tampa de acoplamento

NOTA:
Consulte o decalque (A) dentro de cada tampa de
acoplamento.

1004577

Figura 5.312: Tampa de acoplamento

6. Destrave as asas movendo o manipulo (A) para a
posicdo mais baixa (DESTRAVAR).

Figura 5.313: Trava da Asa na posicdo
DESTRAVAR
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7. Retire a chave (A) da perna do médulo de flutuagao do
adaptador.

-t

8. Posicione a chave de torque (A) no parafuso (B).

9. Afrouxe o parafuso de engate (A) para a asa que
requer ajuste conforme determinado pela verificacdo
de balan¢o da asa .

NOTA:
NAO afrouxe qualquer outra ferragem.

10. Ajuste o parafuso (B) e configure a dimenséo (C);
consulte a Tabela 5.3 Grafico de equilibrio da asa,
pagina 423.

Figura 5.316: Articulagao de equilibrio
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Tabela 5.3 Grafico de equilibrio da asa

Configuracao da plataforma

Dimensao da asa (B)15
Asa esquerda Asa direita
pol. (mm) pol. (mm)

dupla de 40-pés (DKD)

30 pés 11-13/32 (290) 11-1/4 (285)

35 pés 11-13/16 (300) 11-13/16 (300)
Acionamento de navalha simples de 40-pés (SKD) 12 (305) 12-19/32 (320)
Acionamento de navalha dupla de 40-pés (DKD) 12 (305) 12-3/16 (310)
Estrutura bipartida do acionamento de navalha 12 (305) 12-3/16 (310)

Estrutura bipartida do acionamento de navalha
dupla de 45-pés (DKD)

12-3/16 (310)

12-3/16 (310)

11. Verifiqgue novamente o equilibrio da asa.

pagina 415.

12. Se necessario, realize os seguintes ajustes:

Consulte
5.16.1 VERIFICAC;AO DO EQUILIBRIO DAS ASAS,

Se a asa estiver pesada demais, vire o parafuso de
ajuste (B) para mover a manilha (C) para fora (D).

Se a asa estiver leve demais, vire o parafuso de
ajuste (B) para mover a manilha (C) para dentro (E).

13. Ajuste a posi¢cdo da manilha (C) se necessario até que
a leitura do indicador esteja dentro de um incremento.

14. Aperte o parafuso clevis (A).

15. Mova o manipulo a posi¢éo superior TRAVAR.

16. Se a trava ndo engatar, mova a asa para cima e
para baixo com a chave de torque até que trave.
Quando estiver travada, havera algum movimento na

articulagao.

17. Se a barra de corte ndo estiver alinhada quando
as asas estiverem em modo travado, entdo ajustes
posteriores sdo necessarios. Entre em contato com o

concessionario MacDon.

, Y/ / ?A : t-—?:l.h:

1003596

Figura 5.318: Trava da asa na posicao travada

15. Essas dimens8es sdo configuracdes iniciais. Serd necessario ajuste adicional se quaisquer kits opcionais forem

instalados pelo Concessionario.
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MANUTENGAO E SERVICO

18. Substitua a tampa (A) na estrutura do adaptador.

19. Reinstale atampa de uniéo (A) e prenda a mesma com
parafuso (B).

Figura 5.319: Tampa de acoplamento
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6 Opches e acessorios

As opgles e 0s acessorios a seguir estao disponiveis para uso em sua plataforma. A maioria vem com instrucdes
de instalacdo. Consulte a disponibilidade em seu concessionario MacDon e solicite mais informacdes.

6.1 Molinete

6.1.1 Kit de converséo rapida do molinete para multiculturas

Esse kit diminui o tempo necessario para mudanga
da posicdo frente-trds do cilindro no brago do suporte
do molinete a partir de uma localizacdo habitual para
uma localizagéo traseira mais distante, que minimiza a
desordem da cultura. Os cilindros frente-trds do molinete
podem também ser realocados de volta para a posi¢édo
normal de operacéo.

MD nUmero B5943

Figura 6.1: Braco central — Esquerda e Direita
Similares

6.1.2 Kit de dedos do molinete para culturas acamadas

Os dedos de ago acoplam-se as extremidades de todas as
outras barras de dente e ajudam na eliminacéo de material
em culturas pesadas e dificeis de serem cortadas tal como
arroz acamado.

Cada kit contém trés dedos para a extremidade do
excéntrico e trés dedos para a extremidade traseira do
molinete. Instru¢des de instalacdo, ajuste e de hardware
estdo incluidas no kit.

MD nUmero B4831
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Figura 6.2: Dedo de culturas acamadas
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OPCOES E ACESSORIOS

6.1.3 Kit conversao do tubo dentado do molinete PR15

Esse kit permite a conversdo de um molinete six-bat para um molinete nine-bat

Solicite pacotes de acordo com o tipo e o tamanho da
plataforma:

e 30 ft. — Dedos de plastico MD niumero B527816
e 30 ft. — Dedos de aco MD nimero B5657
e 35 ft. — Dedos de plastico MD nimero B5674

NOTA:
Ao converter o molinete, é preciso solicitar tampas
laterais opcionais.

6.1.4 Kit tampa lateral do molinete

Os dedos de acgo acoplam-se as extremidades do(s
) molinete(s) e ajudam na eliminacdo de material em
culturas pesadas e de dificil corte. Eles s&do todos
equipados de série, exceto em plataformas nine-bat.
Consulte seu concessionario MacDon para obter mais
informacgdes. Instrucdes de instalacdo e de ajuste estdo
incluidas no Kkit.

Figura 6.3: Tampas laterais do molinete

6.1.5 Kit de refor¢co do tubo dentado do molinete

O kit de reforco do tubo dentado do molinete esta
disponivel para molinetes de 5 bat e molinetes 6 bat ao
cortar culturas extremamente pesadas em gque ocorrem
altas cargas do molinete.

« 5-Bat — MD numero B5825
* 6-Bat — MD numero B5826

1009871

Figura 6.4: 5-Bat mostrado — 6-Bat similar

16. Apenas em unidades de molinete duplo
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OPCOES E ACESSORIOS

6.2 Barra de corte

6.2.1 Placa de desgaste da barra de corte

Disponivel como um acessorio, elas sdo recomendadas
para o corte no chdo em que o solo adere ao aco.

Pacotes por tamanho de plataforma:
» 30 ft. — MD #B4839
» 35 ft. — MD #B4840
» 40 ft. — MD #B4841
« 45 ft. — MD #B5114

6.2.2 Protecao do canhoto da navalha

Os protetores fixam as tampas laterais e reduzem a
abertura do canhoto da navalha para evitar que o corte
de cultura, particularmente o de culturas severamente
acamadas, se acumule sobre o canhoto da navalha, o que
pode danificar a caixa de navalhas e a tampa lateral.

Encomende o kit de acordo com o tamanho da plataforma
e o tipo de dedo duplo.

Dedos duplos regulares:

» 30 ft e maior — MD namero 220101
Dedos duplos intermediarios

» 30 ft e maior — MD namero 220103

o
<
N
-
o
o
2

Figura 6.6: Protecdo do canhoto da navalha
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OPCOES E ACESSORIOS

6.2.3 Kit de Converséo de Dedos Duplos Intermediarios

Os dedos duplos intermediarios, completos com guias
superiores e sapatas do ajustador, destinam-se a cortar
as culturas resistentes.

Instrucdes de instalacdo e de ajuste estdo incluidas no Kkit.

Solicite o pacote de acordo com o comprimento de sua
plataforma.

e 30 ft. — MD nGmero B5012
« 35 ft. — MD nimero B5013

6.2.4 Suportes da navalha vertical

A navalha verticall” Os suportes permitem a instalacao de
navalhas orientadas verticalmente nas duas extremidades
da plataforma.

Instrugbes de instalacdo e de ajuste estdo incluidas no
pacote.

Outros pacotes baseados na lateral esquerda ou direita:
» Esquerda — MD numero B5757

e Direita — MD nimero B5758

NOTA:

Se estiver montando em multiplas plataformas, vocé

precisarad também de um kit auxiliar de facas de prumo
vertical MD numero B5406.

17. deve ser adquirida de um fornecedor distinto.

147829 428
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Figura 6.7: Dedos duplos intermediarios

1001229

Figura 6.8: Suporte da faca vertical

Revisdo A



OPCOES E ACESSORIOS

6.3 Plataforma

6.3.1 Kit da trava do divisor

As travas se fixam as tampas laterais. Elas permitem a
rapida remocao da tampa protetora dos cones divisores
para acomodar o armazenamento e, se necessario, para
reduzir a largura de transporte da plataforma. Instrugées
de instalacao estéo incluidas no kit.

MD nUmero B5607

6.3.2 Rodas estabilizadoras

As rodas estabilizadoras ajudam a estabilizar a plataforma
em condi¢Bes de campo que, de outro modo, causariam
o balanco da plataforma e resultariam em cortes com
altura desigual. Instrucdes de instalacdo e de ajuste estdo
incluidas no Kkit.

Disponivel como um acessério para uso com plataformas
de 30-, 35-, 40-, e 45-ft.

MD numero C1986

147829 429

Figura 6.10: Roda estabilizadora

1001156
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OPCOES E ACESSORIOS

6.3.3 Divisor de linha arrozeiro

Os divisores de linha arrozeiro acoplam-se aos cones das
tampas esquerda e direita e executam a mesma funcgéo
em culturas de arroz altas e emaranhadas com divisores
de cultura equipados de série. Instrucdes de instalagcéo
estdo incluidas no kit.

MD numero B5609

1001239

Figura 6.11: Divisor de linha arrozeiro

6.3.4 Rodas de transporte de baixa velocidade/estabilizadoras

As rodas de transporte de baixa velocidade/estabilizadoras
ajudam a estabilizar a plataforma em condi¢fes de campo
que, de outro modo, causariam o balango da plataforma e
resultariam em cortes com altura desigual. Esse sistema
é semelhante a op¢do Rodas Estabilizadoras.

As rodas de transporte de baixa velocidade/estabilizadoras
convertem o modo de transporte para permitir que a
plataforma seja rebocada na traseira de uma ceifadora
MacDon adequadamente configurada (ou por um trator
agricola) em baixa velocidade. Uma barra de reboque
esta inclusa no Kkit.

Para uso em plataformas de 30-, 35-, 40-, e 45-ft.
MD nimero C1997
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Figura 6.12: Rodas de
transporte/estabilizadoras
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OPCOES E ACESSORIOS

6.4 Entrega de cultura

6.4.1 Helicoidal do Sem fim CA25

ExtensBeshelicoidais estdo disponiveis como opcado para
o sem fim CA25.

O kit de extensBes do helicoidal podem melhorar o
abastecimento em certas culturas como arroz ou culturas
verdes pesadas. Eles ndo sdo recomendados para
culturas de cereais.

MD numero B4829

1004885

Figura 6.13: Helicoidal do Sem fim CA25

6.4.2 Kit de vedacéo do adaptador europeu

O kit de vedacéo do adaptador europeu veda a &rea de
transicdo da esteira central e da esteira lateral perto da
frente da plataforma e também inclui abas de borracha
laterais para fechar as &areas entre o adaptador e a
plataforma.

Esse kitNAO E RECOMENDADO em caso de
haver pedras.

MD numero B5612

147829 431
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OPCOES E ACESSORIOS

6.4.3 Defletor da esteira (estreito)

Os defletores estreitos da esteira de metal sdo presos
no interior das tampas laterais para evitar que materiais
caiam através do espaco entre a tampa lateral e a esteira,
enquanto minimiza a transferéncia de culturas do tipo
espessa para o molinete.

Consulte oFD75 FlexDraper®plataforma para colheitadeira
para requisi¢do de pecas.

6.4.4 Barras raspadoras

Os kits de barra raspadora estao disponiveis como uma
opcédo para melhorar o abastecimento em certas culturas,
como o arroz. Eles NAO s&o recomendados para culturas
de cereais.

O modelo da colheitadeira determina qual kit de barra
raspadora € necessario.

Solicite o pacote adequado listado abaixo para sua
colheitadeira:

» Lexion (chassi estreito) — MD nimero B4830

» Lexion (chassi largo) — MD ndamero B4920

» CIH 2377/88 e 2577/2588 — MD numero B4830
* JD CTS/STS — MD numero B4921

* CIH 7010/8010 — MD nUmero B4922

* NH CR 970/980/9070/9080 — MD nimero B4922
* NH CX/TX CIH 2366 — MD numero B4920

* NH CR 940/960/9040/9060 — MD nimero B4923

147829 432

Figura 6.15: Defletor da esteira

\>\
1005868

- . . /
Figura 6.16: Barra raspadoras
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OPCOES E ACESSORIOS

6.4.5 Sem fim transversal superior (UCA)

Acoplado na frente do tubo traseiro, o UCA melhora o
abastecimento da cultura ao centro da plataforma em
condicdes de culturas pesadas. Ideal para grande volume
de colheita de forragem, aveia, canola, mostarda e outras
culturas espessas de dificil abastecimento.

Para solicitar o pacote de acordo com o comprimento de
sua plataforma.

o 25 ft. — MD nimeroB4846
e 30 ft. — MD nimeroB4847
e 35 ft. — MD nimeroB4848

* 40 ft. — MD nimeroB4849
e 45 ft. — MD nimeroB4849 Figura 6.17: Sem fim transversal superior

1001211
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7 Resolucéo de problemas

7.1 Perda de Cultura na Barra de Corte

Sintoma Problema Solucgao Secao
Barra de corte alta demais | Baixe a barra de corte 3',7'.1 Altura de corte,
pagina 59

Nao recolhe cultura
baixa

Angulo da plataforma baixo
demais

Aumente o angulo da
plataforma

3.7.3 Angulo da plataforma,
pagina 73

Molinete alto demais

Baixe o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

Molinete muito para tras

Mova o molinete para
frente

3.7.9 Posicao de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

Velocidade no solo rapida
demais para a velocidade
do molinete

Reduza velocidade no solo
ou aumente a velocidade
do molinete

e 3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

¢ 3.7.5Velocidade no solo,
pagina 76

Dedos do molinete
ndo levantam a cultura
suficientemente

Aumente a agressividade
do angulo de ataque

3.7.11 Angulo de ataque do
molinete, pagina 88

Instale dedos duplos
elevadores

Entre em contato com o
Concessionario da MacDon

As pontas das
culturas se
despedacam ou
quebram

A velocidade do molinete
esta muito rapida

Reduza a velocidade do
molinete

3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

Molinete muito baixo

Eleve o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

A velocidade do molinete
esta muito rapida

Reduza a velocidade no
solo

3.7.5 Velocidade no solo,
pagina 76

Cultura madura demais

Opere a noite quando a
umidade € maior
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RESOLUCAO

DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solucgéo

Secao

Os gréos cortados
caem na frente da
barra de corte

Velocidade no solo muito
lenta

Aumente a velocidade no
solo

3.7.5 Velocidade no solo,
pagina 76

Velocidade do molinete
muito lenta

Aumente a velocidade do
molinete

3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

Molinete alto demais

Baixe o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

Barra de corte alta demais

Baixe a barra de corte

3.7.1 Altura de corte,
pagina 59

Molinete muito para frente

Mova o molinete para tras
sobre os bragos

3.7.9 Posicao de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

Corte em velocidades
acima de 6 mph (10
km/h) com engrenagem
tensora de acionamento do
molinete de alto torque (10
dentes)

Substitua pela
engrenagem tensora de
acionamento do molinete
de torque padréo (19
dentes)

e Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

e 5.14.1 Substituicdo da
engrenagem tensora
de acionamento do
molinete, pagina 391

Componentes da navalha
gastos ou quebrados

Substitua 0os componentes

5.8 Navalha, pagina 317

Tiras de material nao
cortado

Cultura nao cortada
amontoando-se

Dar espaco suficiente para
a cultura a ser alimentada
a barra de corte

Secbes quebradas da
navalha

Substitua as secdes
guebradas

5.8.1 Substituicdo da
Secao da Navalha, pagina
317

Trepidacao excessiva
em velocidade de
campo normal

Flutuacé@o configurada
muito leve

Ajuste a flutuacdo da
plataforma

3.7.2 Flutuagéo da
plataforma, pagina 65

O divisor de linha
atropela a cultura em

pe

Divisores de linha longos
demais

Remova o divisor de linha

3.7.13 Tirantes divisores
de linha, pagina 95

Cultura volumosa
ou emaranhada flui
sobre o divisor de
linha e se acumula
nos painéis internos

Os divisores de linha
fornecem separacao
insuficiente

Instale divisores de linha
longos

3.7.13 Tirantes divisores
de linha, pagina 95
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintoma Problema Solucgao Secao
e 3.79 Posicao de
O molinete néo ficacomas | ,. - anterior-posterior do
: . Ajuste a condigdo convexa . L
extremidades para baixo . - molinete, pagina 81
ou ndo esta centralizado na do molinete ou a posi¢ao ~
horizontal do molinete « 513.2 Flex&o do
plataforma . .
molinete para baixo,
pagina 372
Ajuste os apalpadores
Apalpadores da de modo que a navalha Verificagcdo dos
~ trabalhe livremente, mas
navalha ndo ajustados . S ; apalpadores da navalha,
ainda assim impedindo .
adequadamente o pagina 327
gue as secdes levantem os
dedos duplos
Secdes ou dedos duplos Substitua todas as
da navalha estao gastos ou | partes cortantes gastas e | 5.8 Navalha, pagina 317
quebrados quebradas
A cultura ndo A plataforma néo esta . 3.9 Nivelamento da
é cortada nas . Nivele a plataforma L
. nivelada plataforma., pagina 184
extremidades
. e 379 Posicdo de
Os dedos do molinete anterior-posterior do

nao levantam a cultura
adequadamente a frente
da navalha

Ajuste a posicdo/o angulo
de ataque do molinete

molinete, pagina 81

« 3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

O divisor atropela cultura
espessa nas extremidades,
impedindo a alimentacao
adequada devido ao
material ligar os dedos
duplos do cortador

Substitua 3 ou 4 dedos
duplos finais por dedos
duplos intermediarios

¢ Entre em contato com

o Concessionario da
MacDon

« 5.8.7 Dedos duplos,
pagina 322

¢ 6.2.3 Kit de Converséao
de Dedos Duplos
Intermediérios, péagina
428

O material se
acumula no véao entre
0 recorte na tampa
lateral e o canhoto da
navalha

As pontas da cultura se
afastam do orificio do
canhoto da navalha na
tampa lateral

Adicione protecdo(6es) do
canhoto da navalha,
exceto em solos
Umidos/pegajosos

6.2.2 Protegéo do canhoto
da navalha, pagina 427

147829

437

Revisdo A



RESOLUCAO DE PROBLEMAS

7.2 Acao Cortante e Componentes de Navalha

Sintoma

Problema

Solucéo

Secéao

Corte de cultura
aspero ou irregular

Apalpadores da
navalha ndo ajustados
adequadamente

Ajuste os apalpadores

Verificacdo dos
apalpadores da navalha,
pagina 327

Secdes ou dedos duplos
da navalha estdo gastos
ou quebrados

Substitua todas as
partes cortantes gastas e
guebradas

5.8 Navalha, pagina 317

A navalha ndo esta
operando na velocidade
recomendada

Verifigue a velocidade do
motor da colheitadeira

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Velocidade no solo rapida
demais para a velocidade
do molinete

Reduza velocidade no solo
ou aumente a velocidade
do molinete

 3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

¢ 3.7.5 Velocidade no
solo, pagina 76

Os dedos do molinete
nao levantam a cultura
adequadamente a frente
da navalha

Ajuste a posicao/o angulo
de ataque do molinete

e 3.7.9 Posicéo de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

« 3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

Barra de corte alta demais

Reduza a altura de corte

3.7.1 Altura de corte,
pagina 59

Angulo da plataforma
plano demais

Deixe o0 angulo da
plataforma mais ingreme

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

Navalha torta, causando
a juncao das partes
cortantes

Endireite a navalha torta e
alinhe os dedos duplos

Borda cortante dos dedos
duplos ndo fechada o
suficiente ou paralela as
secdes da navalha

Alinhe os dedos duplos

5.8.7 Dedos duplos, pagina
322

Cultura emaranhada/dificil
de cortar

Instale dedos duplos
intermediérios

« Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

. Verificacao dos
apalpadores da navalha,
pagina 327

e 6.2.3 Kit de Conversao

de Dedos Duplos
Intermediarios, pagina
428

Molinete muito para tras

Mova o molinete para
frente

3.7.9 Posi¢édo de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solucgao

Secao

Corte de cultura
aspero ou irregular

A correia de acionamento
da navalha esta frouxa

Ajuste a tensdo da correia
de acionamento

5.9.2 Correias de
acionamento da navalha,
pagina 337

A navalha fica presa

Molinete alto demais ou
muito para frente

Baixe o molinete ou mova
0 mesmo para tras

* 3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

e 3.79 Posicéo de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

Velocidade no solo lenta
demais

Aumente a velocidade no
solo

3.7.5 Velocidade no solo,
pagina 76

A correia de acionamento
da navalha esta frouxa

Ajuste a tensdo da correia
de acionamento

5.9.2 Correias de
acionamento da navalha,
pagina 337

Ajuste inadequado do
apalpador da navalha

Ajuste o apalpador

Verificagdo dos
apalpadores da navalha,
pagina 327

Secéo da navalha cega ou
quebrada

Substitua a secdo da
navalha

5.8.1 Substituicdo da
Secdo da Navalha, pagina
317

Dedos duplos tortos ou
quebrados

Alinhe ou substitua os
dedos duplos

5.8.7 Dedos duplos, pagina
322

Os dedos do molinete
nao levantam a cultura
adequadamente a frente
da navalha

Ajuste a posicdo/o angulo
de ataque do molinete

« 3.79 Posicéo de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

+ 3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

Os dedos recolhedores
de aco entram em contato
com a navalha

Aumente a folga do
molinete até a barra de
corte ou ajuste a “condicao
com as extremidades para
baixo”

* 5.13.1 Folga do molinete
para a barra de corte,
pagina 369

« 5132 Flexdo do
molinete para baixo,
pagina 372

Flutuacéo pesada demais

Ajuste as molas para uma
flutuacdo mais leve

3.7.2 Flutuacéo da
plataforma, pagina 65

Acumulo de lama ou terra
na barra de corte

Eleve a barra de corte
baixando as sapatas de
deslizamento

Corte no solo, pagina 63

Instale se¢cOes de recorte

Instalacdo da protecéo
do canhoto da navalha.,
pagina 329

Aplaine o angulo da
plataforma

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

147829

439

Revisdo A



RESOLUCAO

DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solucgéo

Secéo

A navalha fica presa

A navalha nao esta
operando na velocidade
recomendada

Verifique a velocidade do
motor da colheitadeira

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Vibracéo excessiva da
plataforma

Apalpadores da
navalha ndo ajustados
adequadamente

Ajuste os apalpadores

Verificacdo dos
apalpadores da navalha,
pagina 327

A navalha ndo opera na
velocidade recomendada

Verifique a velocidade do
motor da colheitadeira

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Desgaste excessivo da
navalha

Substitua a navalha

« 58.2 Remocdo da
navalha, pagina 319
¢ 585 Instalagdo da

navalha, pagina 321

Pino ou brago de
acionamento do canhoto
da navalha frouxo ou gasto

Aperte ou substitua as
pecas

5.8.1 Substituicdo da
Secédo da Navalha, pagina
317

Vibracédo excessiva
do adaptador e da
plataforma

Velocidade incorreta da
navalha

Ajuste a velocidade da
navalha

3.7.7 Velocidade da
navalha, pagina 79

Juntas em U da linha de
transmissdo gastas

Substitua as juntas em U

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Barra de corte torta

Endireite a barra de corte

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Quebra excessiva das
secdes ou dos dedos
duplos da navalha

Apalpadores da
navalha ndo ajustados
adequadamente

Ajuste os apalpadores

Verificagcdo dos
apalpadores da navalha,
pagina 327

A barra de corte opera
baixa demais em
condi¢des pedregosas

Eleve a barra de
corte, usando sapatas
de deslizamento

Corte no solo, pagina 63

Flutuacéo esta configurada
para muito pesada

Ajuste as molas da
flutuacdo para uma
flutuacdo mais leve

3.7.2 Flutuacdo da
plataforma, pagina 65

Dedos duplos tortos ou
quebrados

Endireite ou substitua os
dedos duplos

5.8.7 Dedos duplos, pagina
322

O angulo da plataforma é
muito ingreme

Aplaine o angulo da
plataforma

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73
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Sintoma

Problema

Solucgao

Secao

Quebra da parte
posterior da navalha

Dedos duplos tortos ou
quebrados

Endireite ou substitua os
dedos duplos

5.8.7 Dedos duplos, pagina
322

Pino do canhoto da
navalha gasto

Substitua o pino do
canhoto da navalha

« 583 Remocdo do
rolamento do canhoto da
navalha, pagina 319

e 584 Instalagdo do
rolamento do canhoto da
navalha, pagina 320

Navalha cega

Substitua a navalha

« 582 Remocdo da
navalha, pagina 319

« 585 Instalagdo da
navalha, pagina 321
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7.3 Transferéncia do molinete

Sintoma

Problema

Solucéo

Secao

O molinete ndo esta
liberando material na
cultura em pé normal

A velocidade do molinete
esta muito rapida

Reduza a velocidade do
molinete

3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

O molinete muito baixo

Levante o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

Os dentes do molinete
estdo muito agressivos

Reduza a configuracdo do
ressalto

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

O molinete esta muito
para tras

Mova o molinete para
frente

3.7.9 Posicao de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

O molinete nao esta
liberando material na
cultura acamada e em
pé (molinete totalmente
abaixado)

Os dentes do molinete
estdo muito agressivos
para a cultura em pé

Reduza a configuracdo do
ressalto
(1 ou?2)

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

Embalagem na
extremidade do molinete

Os dentes do molinete
estdo muito agressivos

Reduza a configuracao do
ressalto

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

O molinete muito baixo

Levante o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

A velocidade do molinete
esta muito rapida

Reduza a velocidade do
molinete

3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

Condic¢es da cultura

Instale protecfes
opcionais

Consulte sua
concessionaria MacDon

Molinete ndo centralizado
na plataforma

Centralize o molinete na
plataforma

5.13.3 Centralizacdo do
Molinete, pagina 373

O molinete libera
a cultura muito
rapidamente

Os dentes do molinete
ndo estdo agressivos o
suficiente

Aumente a configuragéo
do ressalto

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

O molinete esta muito
para frente

Mova o molinete para tras

3.7.9 Posicao de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

O molinete ndo levanta

Os acopladores de
elevacdo do molinete
sdo incompativeis ou
apresentam defeito

Troque o acoplador
rapidamente

O molinete néo gira

Os acopladores rapidos
ndo estdo conectados
corretamente

Conecte os acopladores

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Corrente de acionamento
do molinete desconectada

Conecte a corrente

5.14.4 Substituicdo
corrente de acionamento,
pagina 402

Movimento do molinete
irregular sem carga

Folga excessiva na
corrente de tragdo do
molinete

Aperte a corrente

5.14.5 Ajuste da tensédo da
corrente de acionamento
do molinete, pagina 406
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Sintoma

Problema

Solucgao

Secéo

O movimento do
molinete estéa irregular
ou para em culturas
pesadas

A velocidade do molinete
esta muito rapida

Reduza a velocidade do
molinete

3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

Os dedos do molinete
ndo estdo agressivos o
suficiente

Moca até uma ranhura
de rolete do dedo mais
agressiva

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

Molinete muito baixo

Levante o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

A valvula de alivio na
colheitadeira (ndo no
médulo de flutuacdo do da
colheitadeira) tem ajuste
de pressao de alivio baixo

Aumente a presséo de
alivio de acordo com
as recomendac¢des do
fabricante

Nivel baixo do reservatoério
de 6leo na colheitadeira
NOTA:

As vezes ha mais de
um reservatorio

Encha até o nivel
adequado

Defeito na valvula de
alivio

Substitua a valvula de
alivio

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Corte culturas dificeis
com o torque padréo (19
dentes) da engrenagem
tensora de acionamento
do molinete

Substitua pela
engrenagem tensora de
acionamento do molinete
de torque alto (10 dentes
ou 14 dentes)

5.14.1 Substituicdo da
engrenagem tensora de
acionamento do molinete,
pagina 391

Dedos de plastico
cortados na ponta

Folga do molinete até a
barra de corte insuficiente.

Aumente a folga

5.13.1 Folga do molinete
para a barra de corte,
pagina 369

Dedos de plastico
dobrados para tras na
ponta

Molinete cavando o chao
com velocidade mais lenta
do que a velocidade do
solo

Levante a plataforma

3.7.1 Altura de corte,
pagina 59

Reduza a inclinagéo da
plataforma

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

Mova o molinete para tras

3.7.9 Posicdo de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

Dedos de plastico
dobrados para frente na
ponta (oposto ao acima)

Molinete cavando o
chdo com velocidade
mais rapida do que a
velocidade do solo

Levante a plataforma

3.7.1 Altura de corte,
pagina 59

Reduza a inclinacdo da
plataforma

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

Mova o molinete para tras

3.7.9 Posicdo de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solucgéo

Secao

Os dedos de pléstico
dobrados préximo ao
tubo dentado.

Conexao excessiva

na barra de corte com
macos de cultura que
se acumulam na barra
de corte, mantendo a
operacdo do molinete.

Corrija os problemas de
conexao/corte

Pare o molinete antes que
a conexao fique excessiva

3.10 Desobstruindo a
barra de corte, pagina 186
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7.4 Plataformas e Esteiras

Sintoma

Problema

Solucéo

Secéao

Elevacédo insuficiente da
plataforma

Baixa presséo de alivio

Aumente a pressédo de
alivio

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Velocidade insuficiente
da esteira lateral

Controle de velocidade
configurado para baixo
demais

Aumente a configuragéo
de controle

3.7.6 Velocidade da
esteira, pagina 77

Pressédo de alivio baixa
demais

Aumente a pressédo de
alivio a configuragéo
recomendada

Bomba de rodas dentadas
desgastada

Substitua a bomba

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Acionamento da
plataforma para
colheitadeira lento demais

Ajuste para corrigir a
velocidade para o modelo
de colheitadeira

Compensador de presséo
(V7) configurado para
baixo demais

Ajuste para aumentar a
configuracéo

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

A esteira ndo aciona

As esteiras estao frouxas

Aperte as esteiras

Acionamento ou rolo
movido envolvidos com
material

Afrouxe a esteira e limpe
os rolos

Aleta ou barra conectora
emperrada pela armacao
ou por material

Afrouxe a esteira e remova
a obstrugéo

5.12.3 Ajuste de tensao
da esteira lateral, pagina
354

Rolamento de rolos preso

Substitua o rolamento de
rolos

5.12.6 Manutencao do
rolo da esteira, pagina
359

Baixo 6leo hidraulico

Preencha o reservatorio
até chegar ao nivel
maximo

Adicdo de 6leo, pagina
290

Configuragéo de alivio
incorreta na valvula de
controle de fluxo

Ajuste a configuragéo de
alivio

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Esteira parando

Material ndo sendo

alimentado de modo
uniforme a partir da
navalha

Baixe o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

Instale dedos duplos
intermediarios

6.2.3 Kit de Converséo
de Dedos Duplos
Intermediarios, pagina
428

Material se acumula no
interior ou sob a borda
frontal da esteira

Ajuste a altura do deck

5.12.5 Ajuste da altura do
deck., pagina 358
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Sintoma

Problema

Solucgéo

Secao

Sem fim do adaptador
alimenta para tras

Sem fim configurado para
alto demais

Verifigue 0 mecanismo
de inversao no interior do
sem fim

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Baixe o sem fim

5.7.1 Ajuste da folga entre
o sem fim e a chapa,
pagina 302

John Deere: Corrente
do alimentador rodando
muito lentamente

Colocar a corrente do
alimentador para correr
em alta velocidade

John Deere: Equipada
com a corrente do
alimentador com 4 passos
por barra

Substitua por uma
corrente de 6 passos
por barra ou remova
barras alternadas

Case: Tambor de
retardamento de pedras
instalado ou barras de
corrente do alimentador
lisas instaladas

Instale um tambor padréo
ou preencha as fendas no
tambor de retardamento
de pedras ou instale
barras de corrente do
alimentador serrilhadas

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Hesitacdo no fluxo de
cultura volumosa

Angulo da plataforma
plano demais

Deixe o angulo da
plataforma mais ingreme

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

Sobrecarga de material
nas esteiras

Aumente a velocidade da
esteira lateral

3.7.6 Velocidade da
esteira, pagina 77

Instale o sem fim
transversal superior
(UCA)

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Adicione extensdes do
helicoidal

4.1.1 Uso de Extensdes
do Helicoidal, pagina 209

Acumulo de material nas
extremidades do sem fim

Instale barras raspadoras

4.1.2 Utilizag&o de barras
raspadoras, pagina 209

CASE: Blocos de
retardamento de pedras
interferindo no fluxo da
cultura

Ajuste os blocos a altura
minima

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Esteiras laterais correm
rapido demais, material de
empilhamento no centro
da esteira central

Reduza a velocidade
da esteira lateral da
plataforma

3.7.6 Velocidade da
esteira, pagina 77

Tambor de corrente do
alimentador baixo demais

Mova o tambor a posi¢ao
de milho

Consulte o manual do
operador da colheitadeira
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Sintoma Problema Solucgao Secao
e 4.1.2 Utilizacdo de
- ~ barras raspadoras,
Cultura suscetivel a Adicione extensoes de pagina 209

Sem fim do adaptador
envolve a cultura

envolvimento (linho)

helicoidal ou barras
raspadoras

¢ 4.1.1 Uso de Extensdes
do Helicoidal, pagina
209

Sem fim muito rapido

Instale o kit de
desaceleracao

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Tambor do alimentador
da colheitadeira envolve
a cultura

Cultura suscetivel a
envolvimento (linho)

Adicione barras
raspadoras

4.1.2 Utilizacao de barras
raspadoras, pagina 209

A cultura retorna ou
hesita na esteira central

Esteira central para

Limpe os detritos da
chapa de poliéster

Verifique a tenséo da
esteira central

5.12.4 Ajuste da trilha
da esteira da plataforma,
pagina 356

Substitua o(s)
rolamento(s) de rolos

Substituicdo do Adaptador
Rolamento de Rolos do
Acionador da Esteira
Central, pagina 346

Verifique o motor da
esteira central

Obstrucdo de cultura
pesada entre o sem fim
do modulo de flutuagéo
do adaptador e a esteira
central

Verifique a folga do sem
fim

5.7.1 Ajuste da folga entre
o sem fim e a chapa,
pagina 302

Consulte “Sem fim do
moédulo de flutuagéo
do adaptador alimenta
para tras” apresentado
anteriormente nesta
tabela

Folga excessiva do
sem fim ao rolo de
acionamento

Baixe o sem fim

5.7.1 Ajuste da folga entre
o sem fim e a chapa,
pagina 302

Sem fim muito lento

Instale o kit de aceleragéo
do sem fim

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Esteiras laterais
alimentam para tras

Esteiras laterais correm
muito lentamente na
cultura pesada

Aumente a velocidade da
esteira lateral

3.7.6 Velocidade da
esteira, pagina 77

147829

447

Revisdo A



RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solucgéo

Secao

Cultura é jogada pela
abertura e sob a esteira
lateral oposta

Esteiras laterais correm
rapido demais na cultura
leve

Reduza a velocidade da
esteira lateral

3.7.6 Velocidade da
esteira, pagina 77

Sobreposicdo excessiva
da esteira do alimentador

Centralize os rolos de
acionamento da esteira
lateral sobre os defletores
laterais da esteira central

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Cultura é introduzida no
alimentador mais nos
lados do que no centro

Sem fim ndo entrega a
cultura adequadamente

Adicione extensdes do
helicoidal

4.1.1 Uso de Extensdes
do Helicoidal, pagina 209

Adicione barras
raspadoras

4.1.2 Utilizacao de barras
raspadoras, pagina 209

Remova os dentes
externos do sem fim

Remocé&o dos dentes do
sem fim, pagina 310

Instale o kit de aceleragéo
do sem fim

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Cultura é introduzida
no alimentador mais no
centro do que nos lados

Sem fim ndo entrega a
cultura adequadamente

Adicione os dentes
externos do sem fim

Remocéo dos dentes do
sem fim, pagina 310

Remova as extensodes de
helicoidal

4.1.1 Uso de Extensdes
do Helicoidal, pagina 209

Remova as barras
raspadoras do sem fim

4.1.2 Utilizacdo de barras
raspadoras, pagina 209

A cultura enche o vao
entre o recorte no painel
interno e o canhoto da
navalha

As pontas da cultura se
afastam do orificio do
canhoto da navalha no
painel interno

Adicione protecoes,
exceto em solos
Umidos/pegajosos

5.8.8 Protecédo do canhoto
da navalha, pagina 329

Material se acumula no
interior ou sob a borda
frontal da esteira

Altura do deck ajustada
inadequadamente

Ajuste a altura do deck

5.12.5 Ajuste da altura do
deck., pagina 358

Material se envolve nas
barras batedoras do
sem fim transversal
superior (UCA)

As condic¢des da cultura
nao requerem barras
batedoras

Remova as barras
batedoras

3.12 Sem fim transversal
superior (UCA), pagina
188

O material se acumula
nos defletores finais e é
liberado aos montes

Defletores finais largos
demais

Apare o defletor ou
substitua 0 mesmo por
um defletor estreito
(MD #172381)
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Sintoma

Problema

Solucgao

Secéo

Barra de corte empurra
terra por todo o
comprimento

A altura da plataforma é
baixa demais

Eleve a altura da
plataforma com o controle
de otimizacao de flutuacdo

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Flutuacéo travada

Destrave a flutuacéo

Flutuagdo com
configuracdo muito
pesada

Ajuste da flutuacéo

3.7.2 Flutuacdo da
plataforma, pagina 65

O angulo da plataforma é
muito ingreme

Ajuste a plataforma ao
angulo ideal

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

Empurra terra na viga
inferior do médulo
de flutuagéo para
colheitadeira

Placa de reforco da
colheitadeira instalada
incorretamente

Remova o médulo de
flutuacdo do adaptador
e verifique a placa de
reforco da colheitadeira

Consulte o manual do
operador da colheitadeira

Angulo da plataforma
plano demais

Aumente o angulo da
plataforma

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

Flutuacéo leve demais, as
pernas da plataforma néo
descansam nos batentes

Ajuste a uma flutuagéo
mais pesada

3.7.2 Flutuacado da
plataforma, pagina 65

O conjunto de flutuacéo
da asa gruda

Flutuacao travada

Desengate a trava da
flutuacdo do médulo de
flutuagéo do adaptador

Flutuagédo configurada
para muito pesada

Ajuste as molas do
médulo de flutuagéo a
uma flutuacao mais alta

3.7.2 Flutuacédo da
plataforma, pagina 65

O molinete entra em
contato com o painel
interno, especialmente
com as extremidades
voltadas para cima

Molinete ndo centralizado
na plataforma

Centralize o molinete na
plataforma

Afrouxe o suporte de
braco do molinete

Centralize o molinete na
plataforma e aperte o
suporte

5.13.3 Centralizacéo do
Molinete, pagina 373

Os dedos do molinete
sdo cortados nos
pontos de articulagdo
da plataforma com as
extremidades voltadas
para baixo

Folga inadequada do
molinete

Ajuste a folga do molinete
a barra de corte

Ajuste de folga do
molinete, pagina 371

Ajuste a condicao convexa
do molinete nos tubos de
dedo

5.13.2 Flexao do molinete
para baixo, pagina 372
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Sintoma

Problema

Solucgéo

Secao

Restolho mais longo
no meio do que nas
extremidades ou barra
de corte empurra terra
nas extremidades

Excesso de peso sobre as
asas

Restolho mais longo nas
extremidades do que no
meio ou barra de corte
empurraterrano meio

Excesso de peso no meio
da plataforma

Ajuste o balanco das asas

5.16.1 VERIFICACAO DO
EQUILIBRIO DAS ASAS,
pagina 415

Asas néo ficam com as
extremidades para baixo
sem forca excessiva
para baixo

Asas configuradas muito
leves

Ajuste o balango das asas

5.16.1 VERIFICACAO DO
EQUILIBRIO DAS ASAS,
pagina 415
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7.5 Corte de Feijoes Comestiveis

Sintoma

Problema

Solucéo

Secéao

Perdas excessivas nos
divisores

Divisor de linha passa
por cima da cultura e
despedacga as vagens

Remova o divisor de linha

Videiras e plantas se
acumulam no painel
interno

Instale o divisor de linha

3.7.13 Tirantes divisores
de linha, pagina 95

As extremidades do
molinete se envolvem
com a cultura

A cultura nao
cortada interfere nas
extremidades do molinete

Adicione as tampas
laterais do molinete

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

O molinete se envolve
com a cultura

Molinete baixo demais

Eleve o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80
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Sintoma

Problema

Solucgéo

Secao

Plantas desfolhadas e
plantas completas ou
plantas parciais sdo
deixadas para tras

Plataforma é carregada
para fora do solo

Baixe a plataforma ao solo
e corra sobre sapatas de
deslizamento e/ou barra
de corte

Corte no solo, pagina 63

Flutuacdo configurada
leve demais—barra de
corte ndo segue o solo

Configure a flutuagéo
para:

* Soloseco: 100 a 150 Ibf
* Solo umido: 50 a 100 Ibf

3.7.2 Flutuacdo da
plataforma, pagina 65

Molinete alto demais

Retraia totalmente os
cilindros do molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

Molinete alto demais
com cilindros totalmente
retraidos

Ajuste a altura do molinete

Ajuste de folga do
molinete, pagina 371

Angulo de ataque
retardado demais

Ajuste o angulo de ataque

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

Molinete muito para tras
nos bracos de suporte do
molinete

Mova o molinete para
frente até que as pontas
dos dedos rocem na
superficie do solo com

a plataforma sobre a
terra e a unido central
adequadamente ajustada

3.7.9 Posicao de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

Angulo da plataforma raso
demais

Estenda a unido central;
se estiver cortando sobre
0 solo, o angulo da
plataforma pode ser
aumentado retraindo-se
totalmente os cilindros de
elevacéo

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

Molinete muito lento

Ajuste a velocidade do
molinete para que a
mesma seja ligeiramente
mais rapida do que a
velocidade no solo

3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

Velocidade no solo alta
demais

Reduza a velocidade no
solo

3.7.5 Velocidade no solo,
pagina 76

Sapatas de deslizamento
da plataforma ajustadas
para muito baixo

Eleve as sapatas de
deslizamento a posi¢céo
superior maxima

Corte no solo, pagina 63
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Sintoma

Problema

Solucgao

Secéo

Plantas desfolhadas e
plantas completas ou
plantas parciais séo
deixadas para tras

A terra se amontoa no
fundo da barra de corte e
levanta a barra de corte
do solo

Instale a placa de
desgaste da barra de
corte no fundo da barra
de corte e nas sapatas de
deslizamento

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Secdes de navalha
gastas/danificadas

Substitua as secdes ou
complete a navalha

¢ 5.8.1 Substituicdo da

Secdo da Navalha,
pagina 317
« 582 Remocdo da

navalha, pagina 319

e 58,5 Instalacdo da
navalha, pagina 321

A terra se amontoa no
fundo da barra de corte
com a placa de desgaste
e levanta a barra de corte
do solo

Solo Umido demais;
espere 0 mesmo secar

Limpe manualmente o
fundo da barra de corte
quando o acumulo se
tornar inaceitavel

A placa de desgaste de
plastico para a barra de
corte foi instalada sobre
as placas de desgaste de
aco

Remova a placa de
desgaste da barra de
corte de aco ao instalar a
placa de desgaste para a
barra de corte

A plataforma ndo esta
nivelada

Nivele a plataforma

3.9 Nivelamento da
plataforma., pagina 184

Partes de videiras ficam
presas na ponta afiada do
dedo duplo (ocorre mais
em feijdes plantados

em fileira que sdo
amontoados devido ao
cultivo)

Instale o kit de dedos
duplos intermediarios

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Videiras capturadas
entre o topo da esteira e
a barra de corte

A barra de corte se encheu
de lixo com o vao entre

esteira e a barra de corte
adequadamente ajustado

Remova manualmente
os detritos da cavidade
da barra de corte para
impedir danos as esteiras

A cultura acumula nos
dedos duplos e néo
se move para tras na
direcdo das esteiras

Angulo de ataque do
molinete retardado
demais

Aumente a agressividade
do dedo (posicdo do
ressalto)

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

Molinete alto demais em
relacdo a navalha

Reajuste a altura minima
do molinete com os
cilindros totalmente
retraidos

Ajuste de folga do
molinete, pagina 371

Molinete muito para frente
da barra de corte

Reposicione o molinete

3.7.9 Posicao de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solucgéo

Secao

Quebra dos dedos
duplos da barra de corte

Flutuacéo insuficiente

Aumente a flutuacéo

3.7.2 Flutuacédo da
plataforma, pagina 65

Quantidade excessiva de
pedras no campo

Considere instalar dedos
duplos intermediarios
opcionais

Dica: Experimente com
alguns dedos duplos em
uma sec¢éo da barra de
corte para comparar o
desempenho dos dois
estilos diferentes de
dedos duplos

* 6.2.3 Kit de Conversao

de Dedos Duplos
Intermediarios, pagina
428

 Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

O molinete despedaca
as vagens

O molinete corre rapido
demais

Reduza a velocidade do
molinete

3.7.4 Velocidade do
molinete, pagina 74

A vagens estdo secas
demais

Corte a noite com orvalho
pesado depois de as
vagens terem sido
amaciadas

O angulo de ataque do
molinete ndo é agressivo
o suficiente

Aumente a agressividade
do dedo (posicdo do
ressalto)

Molinete muito para frente
da secdo em C da barra
de corte

Reposicione o molinete

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88

A barrade corteempurra
muito lixo e terra

Plataforma pesada
demais

Reajuste a flutuacéo para
tornar a plataforma mais
leve

3.7.2 Flutuacdo da
plataforma, pagina 65

O angulo da plataforma é
muito ingreme

Diminua o angulo da
plataforma com os
cilindros de elevacéo

Encurte a uniao central

3.7.3 Angulo da
plataforma, pagina 73

Os dedos duplos comuns
empurram a terra e se
entopem com lixo e entdo
empurram a terra

Instale kit de conversao
de dedos duplos
intermediarios

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon

Suporte inadequado para
a plataforma

Instale as sapatas de
deslizamento centrais na
plataforma

Entre em contato com
o Concessionario da
MacDon
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solucgao

Secéo

A barra de corte
empurra muita terra
em certos locais parao
comprimento do campo

Marcas de pneu ou
sulcos de cultura em
fileira causados pelas
operacdes de semeio ou
aspersao

Corte a um angulo aos
sulcos ou as fileiras de
cultura para permitir que
a navalha e os dedos
duplos limpem melhor

A terra rola ao longo do
comprimento do campo
devido ao cultivo

Corte em 90° em
ondulacgbes, desde que a
navalha flutue por todo o
campo sem cravar no solo

A barra de corte se
enche de terra

Vé&o excessivo entre o
topo da frente da esteira e
a barra de corte

Ajuste os ganchos frontais
do deck para obter uma
folga adequada entre a
barra de corte e a esteira

5.12.5 Ajuste da altura do
deck., pagina 358

Eleve totalmente a
plataforma em cada
extremidade do campo
ou conforme necessario e
mova os decks para frente
e para tras para ajudar a
limpar a barra de corte

O molinete carrega
plantas estranhas no
mesmo local

Os dedos do molinete

(aco) estao tortos e se
engancham em plantas
do fluxo de cultura nas
esteiras

Endireite os dedos (a¢o)

Acumulo de terra na
extremidade dos dedos
nao deixa as plantas
deslizarem dos dedos
sobre as esteiras

Eleve o molinete

3.7.8 Altura do molinete,
pagina 80

Ajuste o local dianteiro e o
traseiro do molinete para

mover os dedos para fora
do solo

3.7.9 Posigcao de
anterior-posterior do
molinete, pagina 81

O molinete carrega
quantidades excessivas
de plantas ou chumacgos

Aclmulo excessivo de
cultura nas esteiras (até a
altura do tubo central do
molinete)

Aumente a velocidade da
esteira

3.7.6 Velocidade da
esteira, pagina 77

Angulo de ataque muito
retardado

Aumente o angulo de
ataque

3.7.11 Angulo de ataque
do molinete, pagina 88
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8 Referéncias

8.1 Especificacdes de torque

As tabelas a seguir fornecem os valores corretos de torque para diversos parafusos, parafusos de cabeca
cilindrica e encaixes hidraulicos.

» Aplique o valor de torque especificado nos graficos a todos os parafusos (salvo indicagdo contraria ao longo
deste manual).

» Substitua o hardware com a mesma for¢a e grau do parafuso.
» Use as tabelas de valores de torque como um guia e periodicamente verifique o aperto dos parafusos.

» Compreenda as categorias de torque para parafusos e parafusos de fixagdo usando as identificacbes marcadas
em suas cabecas.

8.1.1 EspecificacOes de torque de parafusos SAE

Os valores de torque mostrados nas tabelas a seguir séo véalidos para roscas e cabegas sem graxa ou 6leo;
portanto, NAO passe graxa ou 0leo em parafusos ou parafusos de cabega sextavada a néo ser que de outro
modo especificado neste manual.

Tabela 8.1 Parafuso SAE categoria 5 porca de giro
livre categoria 5
Dimensdo| Torque (pés-lbf) T
orque (N-m
nominal (*pol-Ibf) que (N-m)
(A) Min. Ma&x. Min. Max.
1/4-20 *106 *117 11,9 13,2
5/16-18 *218 *241 24,6 27,1
3/8-16 32 36 44 48
7/16-14 52 57 70 77 -
1/2-13 79 87 106 118 g
9/16-12 114 126 153 170 Figura 8.1: Categorias de parafusos
5/8-11 157 173 212 234 A - Dimens&o nominal B - SAE-8
C - SAE-5 D - SAE-2
3/4-10 281 311 380 420
7/8-9 449 496 606 669
1-8 611 676 825 912
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Tabela 8.2 Parafusos SAE categoria 5 e porca de
rosca deformada categoria F /*
Dimensdo| Torque (pés-lbf) Toraue (N-m ® *
nominal (*pol lbf) que (N-m) K
(A) Min. Max. Min. Max. _L /\
1/4-20 72 *80 8,1 9 @ © ]
5/16-18 *149 *164 16,7 18,5 —_— \ ~
3/8-16 22 24 30 33 % A
7/16-14 35 39 48 53 -
1/2-13 54 59 73 80 2
9/16-12 " 86 105 116 Figura 8.2: Categorias de parafusos
5/8-11 107 118 144 160 A - Dimens&o nominal B - SAE-8
C - SAE-5 D - SAE-2
3/4-10 192 212 259 286
7/8-9 306 338 413 456
1-8 459 507 619 684
Tabela 8.3 Parafusos SAE categoria 8 e porca de
rosca deformada categoria G /*
Dimens&o Torqije (pés-lbf) Torque (N-m) B \ }
nominal (*pol-Ibf) -
(A) Min. Max. Min. Max. _L /\
1/4-20 *150 *165 16,8 18,6 @ © }
5/16-18 18 19 24 26 _ \ ~~
3/8-16 31 34 42 46 % /’*
7/16-14 50 55 67 74 0, \ w
1/2-13 76 84 102 113 g
9/16-12 109 121 148 163 Figura 8.3: Categorias de parafusos
5/8-11 151 167 204 225 A - Dimensao nominal B - SAE-8
C - SAE-5 D - SAE-2
3/4-10 268 296 362 400
7/8-9 432 477 583 644
1-8 647 716 874 966
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Tabela 8.4 Parafuso SAE categoria 8 porca de giro
livre categoria 8
Dimensdo| Torque (pés-lbf) Toraue (N-m
nominal (*pol-Ibf) que (N-m)
(A) Min. Max. Min. MA&x.
1/4-20 *150 *165 16,8 18,6
5/16-18 26 28 35 38
3/8-16 46 50 61 68
7/16-14 73 81 98 109 -
1/2-13 111 123 150 166 %
9/16-12 160 1 217 239 Figura 8.4: Categorias de parafusos
5/8-11 221 345 299 330 A - Dimens&o nominal B - SAE-8
C - SAE-5 D - SAE-2
3/4-10 393 435 531 587
7/8-9 633 700 855 945
1-8 863 954 1165 1288

8.1.2 Especificacdes dos parafusos métricos

Tabela 8.5 Parafusos métricos categoria 8.8 e porca
de giro livre categoria 9
] oty || Toree oo
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 *13 *14 14 1,6
3,5-0,6 *20 *22 2,2 2,5
4-0,7 *29 *32 3,3 3,7
5-0,8 *59 *66 6,7 7,4 .
6-1,0 *101 *112 11,4 12,6 g_
81,25 20 23 28 30 Figura 8.5: Categorias de parafusos
10-1,5 40 45 55 60
12-1,75 70 78 95 105
14-2,0 113 124 152 168
16-2,0 175 193 236 261
20-2,5 341 377 460 509
24-3,0 589 651 796 879
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Tabela 8.6 Parafusos métricos categoria 8.8 e porca
de rosca deformada categoria 9
i B e I
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 *9 *10 1 11
3,5-0,6 *14 *15 15 1,7
4-0,7 *20 *22 2,3 2,5
5-0,8 *40 *45 4,5 5 -
6-1,0 *69 *76 7,7 8,6 %
8-1,25 r167 *185 188 208 Figura 8.6: Categorias de parafusos
10-1,5 28 30 37 41
12-1,75 48 53 65 72
14-2,0 77 85 104 115
16-2,0 119 132 161 178
20-2,5 233 257 314 347
24-3,0 402 444 543 600
Tabela 8.7 Parafusos métricos categoria 10.9 e porca
de giro livre categoria 10
omerso oy | Torave (um
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 *18 *19 1,8 2
3,5-0,6 *27 *30 2,8 3,1
4-0,7 *41 *45 4,2 4,6
5-0,8 *82 *91 8,4 9,3 .
6-1,0 *140 *154 14,3 15,8 g
81,25 28 31 38 42 Figura 8.7: Categorias de parafusos
10-15 56 62 75 83
12-1,75 97 108 132 145
14-2,0 156 172 210 232
16-2,0 242 267 326 360
20-2,5 472 521 637 704
24-3,0 815 901 1101 1217
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Tabela 8.8 Parafusos métricos categoria 10.9 e porca

de rosca deformada categoria 10

o] e | oo
(A) Min. Max. Min. MA&x.
3-0,5 *12 *13 1,3 1,5
3,5-0,6 *19 *21 2,1 2,3
4-0,7 *28 *31 3,1 3.4
5-0,8 *56 *62 6,3 7
6-1,0 *95 *105 10,7 11,8
8-1,25 19 21 26 29
10-1,5 38 42 51 57
12-1,75 66 73 90 99
14-2,0 106 117 143 158
16-2,0 165 182 222 246
20-2,5 322 356 434 480
24-3,0 556 614 750 829
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8.1.3 Fixacado de Especificagcbes de parafusos meétricos em aluminio

REFERENCIAS

fundido
Tabela 8.9 Fixacéo de parafusos métricos em aluminio
fundido
_ 5 Torque do parafuso
nominal | 88 109
(A) (aluminio fundido) | (aluminio fundido)
pés-lbf N-m pés-Ibf N-m
M3 - - 1 -
M4 - - 2,6 4
M5 - - 55
M6 6 9 9 12
M8 14 20 20 28
M10 28 40 40 55
M12 52 70 73 100
M14 - - - -
M16 - - - -

8.1.4 Encaixe hidraulico tipo Flare

1.

Verifigue se ha defeitos no encaixe(A) e no base do
encaixe(B) que possam causar vazamentos.

Alinhe o tubo (C) com o encaixe (D) e a porca
abocardada (E) sobre o encaixe sem lubrificacdo até
que tenha ocorrido o contato entre as superficies
encaixadas.

Aplique torque na porca de encaixe (X) no namero
especificado de voltas com aperto manual (FFFT) ou
com um valor dado de torque na Tabela 8.10 Encaixes
de tubos hidraulicos tipo Flare, pagina 463.

Use duas chaves para impedir que a conexao (D) gire.
Posicione uma chave no corpo de encaixe (D) e aperte
a porca (E) com a outra chave com o torque mostrado.

Avalie a condicéo final da conex&o.
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Tabela 8.10 Encaixes de tubos hidraulicos tipo Flare

Dimensao Dash

Dimensao da

Valor do torquels

FFFT (Flats from Finger Tight -
Faces de aperto com os dedos)

TR e
-2 5/16-24 3-4 4-5 — —
-3 3/8-24 5-6 7-8 — —
-4 7/16-20 13-14 18-19 2-1/2 2
-5 1/2-20 14-15 19-21 2 2
-6 9/16-18 22-24 30-33 2 1-1/2
-8 3/4-16 42-46 57-63 2 1-1/2

-10 7/8-14 60-66 81-89 1-1/2 1-1/2
-12 1-1/16-12 83-91 113-124 1-1/2 1-1/4
-14 1-3/16-12 100-110 136-149 1-1/2 1-1/4
-16 1-5/16-12 118-130 160-176 1-1/2 1
-20 1-5/8-12 168-184 228-250 1 1
-24 1-7/8-12 195-215 264-291 1 1
-32 2-1/2-12 265-291 359-395 1 1
-40 3-12 — — 1 1

18. Os valores de torque mostrados sdo baseados em conexdes lubrificadas assim como nas remontagens.
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8.1.5 Encaixes hidraulicos (ajustaveis) do ressalto do anel em O (O-ring
boss - ORB)

1.

Inspecione o anel em O (A) e a base (B) em busca de
sujeira ou defeitos 6bvios.

Afaste a contraporca (C) o mais distante possivel.
Assegure-se de que a arruela (D) ndo esteja solta e
seja empurrada em dire¢do a contraporca (C) o mais
distante possivel.

Verifique se o anel em O (A) NAO esta nas roscas e
ajuste se necessario.

Apligue 6leo de sistema hidraulico no anel em O (A).

Instale o encaixe (B) na porta até encostar a arruela
(D) e 0 anel em O (A) e encoste na face da peca (E).

Posicione 0s encaixes das cantoneiras
desparafusando ndo mais que uma volta.

Gire a contraporca (C) em direcdo a arruela (D) e
aperte com o torque mostrado. Utilize duas chaves,
uma no encaixe (B) e a outra na contraporca (C).

Verifique a condicao final do encaixe.
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Tabela 8.11 Encaixes hidraulicos (ajustaveis) do ressalto do anel O (O-ring boss - ORB)

Dimensao Dash SAE

Dimenséo darosca(pol.)

Valor do torquel®

pés-Ibf (*pol-Ibf) N-m

-2 5/16-24 *53-62 6-7

-3 3/8-24 *106-115 12-13
-4 7/16-20 14-15 19-21
-5 1/2-20 15-24 21-33
-6 9/16-18 19-21 26-29
-8 3/4-16 34-37 46-50
-10 7/8-14 55-60 75-82
-12 1-1/16-12 88-97 120-132
-14 1-3/8-12 113-124 153-168
-16 1-5/16-12 130-142 176-193
-20 1-5/8-12 163-179 221-243
-24 1-7/8-12 199-220 270-298
-32 2-1/2-12 245-269 332-365

19. Os valores de torque mostrados sdo baseados em conexdes lubrificadas assim como nas remontagens.
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8.1.6 Encaixes hidraulicos (ndo ajustaveis) do ressalto do anel em O
(O-ring boss - ORB)

1.

6.

Inspecione o anel em O (A) e a base (B) em busca de
sujeira ou defeitos 6bvios.

Verifique se o anel em O (A) NAO esta nas roscas e
ajuste se necessario.

Apligue 6leo de sistema hidraulico no anel em O.

Instale o encaixe (C) na abertura até que o encaixe
esteja apertado a méo.

Apligue torque ao encaixe (C) de acordo com o0s
valores na Tabela 8.12 Encaixes hidraulicos (nao
ajustaveis) do ressalto do anel em O (O-ring boss -
ORB), pagina 466.

Verifigue a condicéo final do encaixe.

1004663

Figura 8.13: Encaixe hidréaulico

Tabela 8.12 Encaixes hidraulicos (ndo ajustaveis) do ressalto do anel em O (O-ring boss - ORB)

Dimensao Dash SAE Dimenséo darosca (pol.) Valor do torque
pés-Ibf (*pol-Ibf) N-m

-2 5/16-24 *53-62 6-7
-3 3/8-24 *106-115 12-13
-4 7/16-20 14-15 19-21
-5 1/2-20 15-24 21-33
-6 9/16-18 19-21 26-29
-8 3/4-16 34-37 46-50
-10 7/8-14 55-60 75-82
-12 1-1/16-12 88-97 120-132
-14 1-3/8-12 113-124 153-168
-16 1-5/16-12 130-142 176-193
-20 1-5/8-12 163-179 221-243
-24 1-7/8-12 199-220 270-298
-32 2-1/2-12 245-269 332-365

20. Os valores de torque mostrados sdo baseados em conexdes lubrificadas assim como nas remontagens.
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8.1.7 Encaixes hidraulicos de vedacédo da face do anel em O (ORFS)

1. Verifique 0s componentes para garantir que as
superficies de vedacdo e as roscas de encaixe
estejam livres de rebarbas, entalhes e arranhdes ou
qualguer material estranho.

1001376

2. Apligue 6leo de sistema hidraulico no anel em O (B).

3. Alinhe o conjunto do tubo ou mangueira de modo que
a face plana da manga (A) ou (C) encoste totalmente
no anel em O (B).

4. Enrosque manualmente a porca do tubo ou mangueira
(D) até apertar. A porca deve girar livremente até
atingir o ponto mais baixo.

5. Aplique torque ao encaixe de acordo com os valores na
Tabela 8.13 Encaixes hidraulicos de vedacao da face
do anel em O (ORFS), pagina 468.

1001377

NOTA:

Se aplicavel, prenda a chave sextavada no
corpo de encaixe (E) para impedir a rotacdo do
corpo de encaixe e da mangueira ao apertar a
porca de encaixe (D).

Figura 8.15: Encaixe hidraulico

6. Use trés chaves ao montar as uniées ou unir as duas
mangueiras.

7. \Verifigue a condig&o final do encaixe.
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Tabela 8.13 Encaixes hidraulicos de vedagéo da face do anel em O (ORFS)

Dimens&o Dash | Dimens&o darosca | Diametro externo Valor do torque2!
SAE (pol.) do tubo (pol.) pés-Ibf N-m
-3 Nota22 3/16 - -
-4 9/16 1/4 18-21 25-28
-5 Nota22 5/16 - -
-6 11/16 3/8 29-32 40-44
-8 13/16 1/2 41-45 55-61
-10 1 5/8 59-65 80-88
-12 1-3/16 3/4 85-94 115-127
-14 Nota22 7/8 - -
-16 1-7/16 1 111-122 150-165
-20 1-11/16 1-1/4 151-167 205-226
-24 1-2 1-1/2 232-256 315-347
-32 2-1/2 2 376-414 510-561

21. Os valores de torque e de dngulos sao baseados em conexdes lubrificadas, assim como nas remontagens.
22. Extremidade com anel em O de vedacao facial ndo definida para o tubo desta dimenséo.
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8.2 Grafico de conversao

Tabela 8.14 Gréafico de converséo

Unidades polegadas-libras Unidades Sl (Métrico)
Quantidade ] Fator ]
Nome da Abreviatura Nome da Abreviatura
unidade unidade
Area Acres acres x 0,.4047 = Hectares ha
Fluxo galoes_ EUA por gpm X 3,7854 = Litros por minuto L/min
minuto
Forca Forca em libras Ibf X 4,4482 = Newtons N
] Polegada pol. X 254 = Milimetros mm
Comprimento - -
pPé pe x 0,305 = Metros m
Poténcia Horsepower hp x 0,7457 = Kilowatts kw
(cavalo-vapor).
Libras por X 6,8948 = Kilopascal kPa
Presséao polegada psi x 0,00689 = Megapascal MPa
quadrada - 14,5038 = Bar (no Sl) bar
Pe; I|bras'ou pés-Ibf x 1,3558 = Newton metros N-m
libras pé
Torque Libra polegadas
ou polegada pol-Ibf x 0,1129 = Newton metros N-m
libras
Temperatura | Graus fahrenheit °F (CF-32) x 0,56 = Celsius °’C
Pés por minuto pés/min x 0,3048 = Metr_os por m/min
minuto
Velocidade Pés por segundo pés/s x 0,3048 = lSieis [els m/s
segundo
Milhas por hora mph x 1,6063 = QtlenmEes km/h
por hora
galdes EUA gal EUA X 3,7854 = Litros L
Oncas oz. x 29,5735 = Mililitros mi
Volume
Pol}egadas pol.3 x 16,3871 = Cen,tlr_netros cm3 ou cc
cubicas cubicos
Peso Libras Ibs x 0,4536 = Quilogramas kg
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8.3 Descarga e montagem

Consulte as instrucdes especificas da plataforma para os procedimentos de descarga, montagem e instalacéo que
estdo incluidas com o seu envio. A instru¢do sobre nimero de pecas é exibida na tabela seguinte:

Destino de embarque

Descricdo da plataforma

Instrucdo sobre
numero de peca MacDon

Plataforma FD75 FlexDraper®e

América do Norte adaptador para colheitadeira CA25 MD #147698
Exportacédo (em qualquer lugar Plataforma FD75 FlexDraper®e MD #147699
que nao seja América do Norte) adaptador para colheitadeira CA25
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