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1 INTRODUCAO

Este Manual de Instrugdes contém informagdes sobre a Plataforma FlexDraper® FD75 e sobre o Adaptador da
Colheitadeira CA25. Ele deve ser usado em conjunto com o Manual do Operador da Colheitadeira.

A plataforma FD75 FlexDraper® foi especialmente desenhada como uma plataforma de “corte reto”, e esta
equipada para funcionar bem em todas as condigbes de corte reto, mesmo cortando sobre ou acima do solo,
utilizando uma estrutura de trés pecas flexiveis para acompanhar os contornos do solo.

O Adaptador da Colheitadeira CA25 permite que qualquer uma das plataformas das Séries D e FD sejam
facilmente anexadas a colheitadeira especifica.

LEIA ATENTAMENTE TODO O MATERIAL FORNECIDO ANTES DE TENTAR DESCARREGAR, MONTAR,
OU USAR A MAQUINA.

Use este manual como sua primeira fonte de informagdes sobre a maquina. Se vocé seguir as instrucoes
dadas aqui, sua Plataforma vai funcionar bem por muitos anos. Se vocé precisar de informacdes de servico
mais detalhadas, ha um Manual Técnico disponivel no seu concessionario MacDon.

Use o Sumario e o indice para guia-lo para areas especificas do Manual. Estude-os para se familiarizar com a
maneira de organizagao do material.

Mantenha este manual sempre a mao para frequente consulta
e também para passa-lo a novos Operadores ou Proprietarios.

Uma capa protetora para este manual esta localizada dentro
do tampa protetora esquerda da plataforma.

Contate seu Concessionario MacDon se precisar de
assisténcia, informagdes ou cépias adicionais deste manual.

Publicado: Outubro 2013
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2 MODELO E NUMERO DE SERIE

NOTA: As designacées Mao direita (LD) e Mao esquerda (LE) sdo determinadas a partir da posicao do

operador olhando para frente.

Anotar os Numeros do Modelo, da Série e do Ano da Plataforma, a Opcdo de Roda de
Transporte/Estabilizadora em Velocidade Lenta (se instalada), e o Adaptador da Plataforma nos espacos

abaixo:

MODELO DA PLATAFORMA NO. DE SERIE ANO

A Placa com o Numero de Série esta localizada na parte inferior da tampa

protetora esquerda.

MODELO DO ADAPTADOR NO. DE
SERIE ANO

A Placa com o Numero de Série esta localizada na parte inferior
da tampa protetora direita.

OPGAO DE RODA DE TRANSPORTE/ESTABILIZADORA DE BAIXA
VELOCIDADE

NO. DE SERIE ANO

A Placa com o Numero de Série situa-se no tubo do piv6 da roda
esquerda.
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SECAO 3. SEGURANCA

3 SEGURANCA

3.1 SIMBOLO DE ALERTA DE
SEGURANCA

Este simbolo de alerta de seguranca indica
mensagens importantes de seguranga neste
manual e em decalques de seguranca na
maquina.

Este simbolo significa:

e ATENGCAO!
e FIQUE ALERTA! ]
SUA SEGURANGCA ESTA ENVOLVIDA!

Leia atentamente e siga a mensagem de
segurancga que acompanha este simbolo.

PORQUE A SEGURANCA E IMPORTANTE
PARA VOCE?

e ACIDENTES INCAPACITAM E MATAM.
e ACIDENTES ENVOLVEM CUSTO.
e ACIDENTES PODEM SER EVITADOS.

3.2 PALAVRAS SINALIZADORAS

Observe o uso das palavras sinalizadoras de
PERIGO, ATENGCAO e CUIDADO com as
mensagens de seguranca. A palavra sinalizadora
adequada para cada mensagem foi selecionada
usando as seguintes diretrizes:

A oo

Indica uma situacao de perigo iminente
que, se nao for evitada, resultara em
morte ou ferimentos graves.

Forma 169805 6

A ATENCAO

Indica uma situacao potencialmente
perigosa que, se nao for evitada, pode
resultar em morte ou ferimentos graves.
Também é usada para alertar contra
praticas inseguras.

A CUIDADO

Indica uma situacao potencialmente
perigosa que, se nao for evitada, pode
resultar em ferimentos leves ou
moderados. Também é usada como um
lembrete das praticas de seguranca.

3.3 DECALQUES DE SEGURANCA

a. Os decalques de seguranca estao afixados
na plataforma nos locais indicados nas
paginas de 8 a 12.

b. Mantenha os decalques de seguranca
sempre limpos e legiveis.

c. Substitua os decalques de seguranca que
estao faltando ou se tornarem ilegiveis.

d. Se pecas originais que tém um decalque
de  seguranca  forem substituidas,
certifique-se de que a peca de reparo
também tenha um decalque de seguranca
atual.

e. Decalques de seguranca estdo disponiveis
no seu concessionario MacDon.

3.3.1 Colocacao de Decalque de

Seguranca

a. Certifique-se de que a area de colagem
esta limpa e seca.

b. Decida a localizacdo exata, antes de
remover o0 papel protetor da cola do
decalque.

c. Remova uma pequena parte do papel
protetor da cola.

d. Coloque o decalque na posicdo e
lentamente va descolando o restante papel
protetor, alisando o decalque na medida
em que é aplicado.

e. Pequenas bolsas de ar podem ser
removidas por compressao ou furadas com
um alfinete.
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SECAO 3. SEGURANCA

3.3.2 Localizacao dos Decalques de
Seguranca

O ) .
0 (D) -wg

AMBAS AS PONTAS — FACA
DUPLA

L J E
PONTA EgRAUEFéES);A — FACA AMBAS AS PONTAS
/]’ #184372
TUBULAGAO
#194521

PONTA ESQUERDA
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SECAO 3. SEGURANCA

Localizacao dos Decalques de Seguranca

(Continuacgao):

ZF

L o 4

' R\ | &£

\ J

; TUBULAGAO TRASEIRA # 131392
TUBULAGAO TRASEIRA #166466 /

\

31391 )

TUBULAGAO TRASEIR//E PLATAFORMA & DECK
— AMBOS O$LADOS # 131391

\ /

PLATAFORMA — AMBAS AS PONTAS

# 131392 PARA MOLINETE DUPLO E
# 131393 PARA MOLINETE SIMPLES

8

AN 1

_ *1313

\\\

E |

_
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SECAO 3. SEGURANCA

Localizacao dos Decalques de Seguranca

(Continuacgao):

&

Q
O

e TS

AMBAS AS PONTAS — FACA DUPLA
PONTA ESQUERDA — FACA SIMPLES

# 184422

s

-
~

9

e\ || e

VKPR

e
131393/

BRACOS DOS
MOLINETES
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MOLINETE ESQ & DIR
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SECAO 3. SEGURANCA

Localizacao dos Decalques de Seguranca
(Continuacgao):

::::::

PERNA
TRANSPORTADORA
FRONTAL
# 220799
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SECAO 3. SEGURANCA

Localizacao dos Decalques de Seguranca
(Continuacgao):

Forma 169805
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7 174682

A

S/

SEM FIM TRANSVERSAL SUPERIOR
#174682

FACA VERTICAL ESQ E

DIR
#174684
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SECAO 3. SEGURANCA

3.3.3 Interpretacoes dos Sinais de
Seguranca

Nas explicacbes dos sinais de seguranca
abaixo, (a) refere-se a posicdo superior ou
esquerda, (b) refere-se a posicao inferior ou
direita do decalque de seguranca dependendo
da orientacao do decalque.

NOTA
Se houver mais de dois painéis em
um decalque, a rotulagdo continuara
para baixo ou para a direita,
dependendo da orientagdo do
decalque.

s ~

\ EEET
1. MD# 131391

a. Perigo de Esmagamento

b. PERIGO

e Descanse a plataforma no chao ou
engate a trava do cilindro

— ()

‘.iis:EET

\. J

2. MD# 131392
a. Perigo de Esmagamento
b. Engate a trava do cilindro

(i R

o\ |/

\ EEEE,

3. MD# 131393
a. Perigo com o Molinete

W\
B
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b.

ATENCAO

e Para evitar perigo de queda ou
elevagcdo do molinete, eleve
totalmente o molinete, desligue o
motor, e remova a chave e trava
mecanica em cada braco de
suporte do molinete antes de
trabalhar ou sob o0 molinete.

e Consulte o Manual do Operador.

-~

W(—)

4. MD# 166466

a.

Perigo com a pressao do d4leo
hidraulico

CUIDADO
¢ Na&o se aproxime dos vazamentos

e Oleo com alta pressdo facilmente
perfura a pele causando ferimentos
graves, gangrena ou morte.

e Se for ferido, procure ajuda médica
de emergéncia. Cirurgia imediata é
necessaria para remover o 6leo.

e Nao use o dedo ou a pele para
verificar se ha vazamentos

e Abaixe a carga ou alivie a pressao
antes de soltar os encaixes.

& o

5. MD# 174436

a.

b.

Perigo com alta pressdao do 4leo
hidraulico

ATENCAO
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SECAO 3. SEGURANCA

¢ Na&o se aproxime de vazamentos. { )
e Oleo com alta pressdo facilmente
perfura a pele causando ferimentos
graves, gangrena ou morte.
e Se for ferido, procure ajuda médica
de emergéncia. Cirurgia imediata é
necessaria para remover o 6leo.
e N&o use o dedo ou a pele para ®
verificar se ha vazamentos.
e Abaixe a carga ou alivie a pressao FARN
antes de soltar os encaixes.
= 8. MD# 174684
&» > a. Perigo com Componente Pontiagudo
b. CUIDADO
o e Usar luvas de couro ou lona
pesada quando for trabalhar com
6. MD# 174632 faca.
a. Perigo de prender-se no molinete e Certifique-se de que ninguém esta
b. CUIDADO perto da faca vertical ao remover

ou girar a faca.

e Para evitar lesbes de se prender
nos molinetes rotativos, afaste-se
da plataforma enquanto a maquina

estiver funcionando. T
o L )
‘ ’ 9. MD# 184372

a. Perigo geral relativo a operagdo e
manuteng¢do da maquina
7. MD# 174682 b. CUIDADO

a. Perigo de prender-se no sem fim

Para evitar ferimentos ou morte devido

b. CUIDADO a operacao inadequada ou insegura da
. , maquina:
e Para evitar prender-se no sem fim
rotativo, afaste-se da plataforma e Leia o manual do operador € siga
enquanto a maquina estiver todas as instrucbes de seguranca.
funcionando. Se vocé nao tiver um manual,

obtenha um de seu concessionario.

e Nao permita que pessoas
inexperientes operem a maquina.

e Faca revisdo anual das instrucoes
de seguranga com todos os
operadores.
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SECAO 3. SEGURANCA

e C(Certifique-se de que todos os
sinalizadores de seguranca estao
instalados e legiveis.

e C(Certifique-se de todos estejam
protegidos antes de ligar o motor e
durante a operacao.

e Manter pilotos fora da maquina.

e Manter todos os protetores no
lugar e ficar longe das pecas
moéveis.

e Desengate a plataforma, coloque a
transmissdo em ponto morto e
espere que todo o movimento pare
antes de sair da posicdo de
operador.

e Desligue o motor e retire a chave
de ignigdo antes de manutengéo,
ajuste, lubrificagdo, limpeza, ou
desligamento da maquina.

e Engatar os bloqueios para evitar a
abaixamento da plataforma ou do
molinete antes de manutencao na
posicao elevada.

e Use o emblema de movimento
lento do veiculo e luzes de alerta
quando estiver operando em
estradas, a menos que seja
proibido por lei.

TEAazT 316 038.0

10. MD# 184422

a. Perigo. Mantenha os protetores bem
colocados

b. ATENGCAO

e Para evitar lesbes, pare o motor
antes de abrir as protegdes do
sistema de acionamento.

Forma 169805 14

Mantenha os protetores nos
lugares

'

L

11. MD# 194521
Perigo de prender-se no sem fim
CUIDADO

Para evitar prender-se no sem fim
rotativo, afaste-se da plataforma
enquanto a  maquina  estiver
funcionando.

c. Risco geral relativo a operacdo e
manutenc¢ao da maquina.

d. CUIDADO

Para evitar ferimentos ou morte devido
a de operacgao inadequada ou insegura
da maquina.

Leia o manual do operador e siga as
instrucbes de seguranca. Se vocé
ainda nao tem um manual, obtenha
um no Seu concessionario.

Nao permita que pessoas
inexperientes operem a maquina.
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SECAO 3. SEGURANCA

e Faca revisdo anual das instrucdes de

seguranga com todos os operadores.

e Certifique-se de que todos os

sinalizadores de seguranca estao
instalados e legiveis.

e Certifique-se de todos estejam

protegidos antes de ligar o motor e
durante a operacao.

¢ Manter pilotos fora da maquina.

¢ Manter todos os protetores no lugar e

ficar longe das pecas méveis.

e Desengate a plataforma, coloque a

transmissdao em ponto morto e espere
que todo o movimento pare antes de
sair da posi¢cao de operador.

¢ Desligue o motor e retire a chave de

ignicao antes de manutengao, ajuste,
lubrificagao, limpeza, ou
desligamento da maquina.

e Engatar os bloqueios para evitar a

abaixamento da plataforma ou do
molinete antes de manutencdo na
posicao elevada.

e Use o emblema de movimento lento

do veiculo e luzes de alerta quando
estiver operando em estradas, a
menos que seja proibido por lei.

i\ | L]

12. MD# 220797

a.
b.

Perigo no modo de transporte
Consulte o manual do operador

13. MD# 220798

a.

b.

Forma 169805

Perigo de perda de controle no
transporte

CUIDADO

15

Nao rebocar com polo de reboque
danificado

Consulte o manual do operador

* 220799

14. MD# 220799
a. Perigo de Transporte/Trafego

b. ATENCAO

Antes de transportar, certifique-se
de o mecanismo de bloqueio da
barra de reboque esta acionado.

Reviséo A



SECAO 3. SEGURANCA

3.4 SEGURANCA GERAL

A CUIDADO

A seguir apresentamos as precaucées de
seguranca gerais que devem fazer parte do
processo de funcionamento para todos os
tipos de maquinas.

Proteja-se. Durante a montagem,
operacdo e manutencao de
maquinas, use todas as roupas de
protecao e dispositivos de
seguranca pessoal que PODERIAM
ser necessarios para o trabalho. Nao
arriscar.

Vocé pode precisar:

o

Forma 169805

um capacete

o sapatos de protecio com
sola antiderrapante

o Oculos de protecao
luvas grossas
engrenagem para tempo
umido

o mascara respiratoria ou filtro

o Protecao auditiva. Esteja
ciente de que a exposicao
prolongada ao ruido alto
pode causar deficiéncia ou
perda de audicdo. Usar um
dispositivo de protecao
auditiva adequada como
aquecedores de orelha (A)
ou tampoes para os ouvidos
(B) que protegem contra
ruidos indesejaveis ou altos

16

Providencie um kit de primeiros
socorros para uso em caso de
emergéncias.

Mantenha um extintor de incéndio
na maquina. Certifique-se de que o
extintor sofra correta manutencao e
esteja sempre familiarizado com seu
uso adequado.

Mantenha criancas sempre longe de
magquinas.

Esteja ciente de que os acidentes
acontecem frequentemente quando
o operador esta cansado ou com
pressa para conseguir terminar.
Tenha tempo para considerar a
forma mais segura.
Nunca ignore
sinais de fadiga.

Use roupas que
nao sejam muito
soltas e cubra
cabelos compridos.

Nunca use itens que balancem tais
como lencos e pulseiras.

Mantenha as maos, pés, roupas e
cabelos longe das pecas em
movimento. Nunca tente limpar
obstrucoes ou objetos de uma
maquina enquanto o motor estiver
funcionando.

Mantenha todos os protetores no
lugar. Nunca altere ou remova o
equipamento de segurancga.
Certifique-se de os protetores das
linhas propulsoras possam girar
independentemente do eixo e
possam mover-se livremente para
dentro e para fora.

(continua na préxima pagina)
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Somente faca manutencao e reparo
de pecas que sejam produzidas ou
aprovadas pelo fabricante do
equipamento. Pecas substituidas
podem nao cumprir os requisitos de
forca, design ou seguranca.

Nao modifique a maquina.
Modificacoes nao autorizadas
podem comprometer a seguranga e
ou o funcionamento e afetam a vida
da maquina.

Desligue o motor e remova a chave
de ignicao antes de deixar o assento
do operador por qualquer motivo.
Uma crianca ou mesmo um animal
de estimacdao podem engatar uma
maquina parada.

=

=< 3=

Mantenha a area utilizada para
manutencdo de maquinas limpa e
seca. Pisos molhados ou oleosos
sao escorregadios. Pocas podem
ser perigosas ao trabalhar com
equipamentos elétricos. Certifique-
se de que todas as tomadas
elétricas e ferramentas estao
devidamente aterradas.

Tenha sempre a mao uma luz
adequada para o trabalho.

Mantenha as maquinas limpas.
Palha e cascas em motor quente sao
perigo de fogo. Nao permita que
6leo ou gordura se acumulem nas
plataformas de servico, escadas ou
controles. Limpe as maquinas antes
guarda-las.

Nunca utilize gasolina, nafta ou
qualquer material volatil para fins de
limpeza. Esses materiais podem ser
inflamaveis e/ou toxicos.

Quando guardar maquinas, cubra
componentes afiados ou extensos
para impedir ferimento em contato
acidental.

17
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4 DEFINICOES

SEGAO 4. DEFINICOES

Os seguintes termos/abreviagdes podem ser utilizados neste manual:

Termo Definicao
AHHC Controle automatico de altura da plataforma
API Instituto Americano de Petréleo
ASTM Sociedade Americana de Testes e Materiais

Center-link (conexao central)

Um cilindro hidraulico ou tensor do tipo acoplador entre a plataforma e
a maquina que inclina a plataforma.

DK Faca Dupla

GSL Alavanca de Velocidade no Solo

Header Uma maquina que corta e deita a colheita em uma leira e € anexada a
uma amontoadeira autopropulsa ou plataforma.

RPM Rotagdes por minuto

SAE Sociedade de Engenheiros Automotivos

SK Faca Simples

SPM Golpes Por Minuto

Tractor Trator do Tipo Agricola.

Truck Um veiculo de quatro rodas de autoestrada/estrada, com um peso nao

inferior a 7.500 Ib (3.400 kg).

Forma 169805
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SECAO 5. IDENTIFICAGAO DE COMPONENTE

5 IDENTIFICACAO DE COMPONENTE
5.1 PLATAFORMA DE COLHEITADEIRA

EXCENTRIC
0 DO
MOLINETE

MOLINETE
COLHEDOR

DEDOS DO MOLINETE
COLHEDOR

TAMPAS

PROTETORAS DO P
MOLINETE |

CONEXAO DO
FLUTUADOR DA
ASA

CONEXAO
CENTRAL

PUXADOR DO BRAGCO
MOLINETE CENTRAL

BANDEJA DE
TRANSICAO

CILINDRO FRENTE-TRAS DO

MOLINETE

\%/
\FD7S Da-FLECXIQg

DIVISOR DE LINHA

CX ACION. CILINDRO ELEVADOR DO
FACAS

TAMPA
MOLINETE PROTETORA

Forma 169805
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SECAO 5. IDENTIFICAGAO DE COMPONENTE
5.2 ADAPTADOR DA COLHEITADEIRA

MOLAS FLUTUAC. PLATAF.

ESTEIRA ALIMENT |

MULTICONECTOR
HIDRAULICO

SEM FIM

RESERV OLEO HIDRAULIC
TAMPA DE ENCHIMENTO

INDICAD. FLUTUAC. ASA

| AMORTEC VIBRACOES | | MOLAS FLUTUAG PLATAF
INDIC. NIVEL OLEO CONTROL AUTOM
HIDRAULICO ALTURA PLATAF. | TRAVA FLUTUA. ASA

= e on -----‘l

5 W‘.:--»- -

CAIXA REDUTORA " BOMBA ACIONAM. ESTEIRA/FACAS | | CARDAM ” QUADRO TRANSIGAO " TRAVA FLUTUAC PLATAF.

Forma 169805
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SEGAO 6. ESPECIFICACOES

6 ESPECIFICACOES

(Polegadas [mm]) | (com Polo de Reboque)

513,0 (13.029)

Modelo de Plataforma FD75
Tamanho de Plataforma 30 PES 35 PES 40 PES 45 PES
Global

Transporte (Molinete
Largura Totalmente para Tras)
(Polegadas [mm]) com Adaptador CA25

Campo 375,1 (9.527) 435,1 (11.051) 495,1 (12.575) 555, 1 (14.099)

Comprimento Transporte 556,7 (14.141) 601,5 (15.278) 631,5 (16.040)

Altura -Transporte 97 pol. (2.464 mm)
Intervalo de Peso Estimado 7700-7.900
Plataforma de Base — Com Adaptador (Ib 6,850 (3.107) 7,250 (3.289) (3.’493—3.’583) 8,300 (3.765)
[kal)
Barra de Corte
Largura (Pol [mm]) 360 (9.144) 420 (10.668) 480 (12.192) 540 (13.716)

Conexao central mais

Altura de Corte da curta

4/5 pol. (20 mm) abaixo do solo-52-4/5 pol. (1,340 mm) acima

Plataforma 5 i
Conexa(IDOcrzlzr;tral mais 4-1/10 pol. (105 mm) abaixo do solo—47-2/5 pol. (1,204 mm) acima
Angulo da Ponta (Barra de Corte no Solo) 2.0°-7.4°
Faca
Motor Hidraulico / Correia ‘C’ / Reforgada (MacDon) Caixa de
SK A NA
Acionamento da Faca
Tipo Acionamento Dois motores hidraulicos & correias "C",
DK NA dessincronizadas para caixas das Navalhas
Reforgada MacDon.
Velocidade da Faca: SK 1,200 SPM * Né&o se Aplica
Golpes por Minuto (SPM) DK NA 1,380 SPM *
Golpes 3 pol. (76 mm)
Secgdes: Sobre-Serriihada e| Recortada ou
Aparafusada (serrilhas/pol) sélida 9/14
Pontudo Tratado Térmico Duplo / Chapa Metdlica / Parafuso Ajustador
Pontas e Grampos
Curto Néo se aplica
Esteira e Plataformas
Acionamento da Esteira Hidraulico
Largura da Esteira 41-3/5 pol. (1,057 mm)
Velocidade da Esteira 247-464 pés/min (75-141 m/min)
. Largura 73-3/5 pol. (1,870 mm)
Abertura do Envio
Altura 37-1/5-41-7/10 pol. (945—1,058 mm)

Angulo do Plataforma

(Barra de Corte no Solo)

14.0°-19.4°

* Ver tabela Velocidade da Faca para intervalo recomendado.

Forma 169805
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SEGAO 6. ESPECIFICACOES

Modelo da Plataforma FD75
Tamanho da Plataforma 30 PES | 35 PES | 40 PES 45 PES
Molinete
Acionamento Hidraulica da Colheitadeira Suprimento de Oleo Hidraulico
Velocidade 0-67 rpm
Quantidade de Tubos Dentados 5/6 5
Diametro Efetivo do Molinete 65 pol. (1,650 mm)
Raio de Alcance da Ponta do Dedo 30-1/5-31-1/2 pol. (766—-800 mm)
-I:Alzg gﬁ Bgs?ico Resistente (HDP) Ago ou HDP Ago ou HDP HDP HDP
Espagamento dos Dedos 6.0 pol. (152.4 mm)
Sem fim de Cruzeta Superior
Diametro Externo 12 pol. (305 mm)
Peso (Ib [kg]) 221 (100) 250 (113) 279 (127) 308 (140)

Rodas Estabilizadoras

Tamanho ST205/ 75R-15

= = Faixa de Carga E - 80 psi (552 kPa)
ressao Faixa de Carga D - 65 psi (448 kPa)

Peso 200 Ib (91 kg)

Adaptador da Colheitadeira

Largura

151 pol (3,835 mm)

Comprimento

70 pol (1,778 mm)

Altura

50 pol (1,270 mm)

Peso

2,050 Ib (930 kg)

Acionamento Principal

Bomba de Acionamento do Pistao da Colheitadeira e Bomba de Engrenagem por meio da Caixa
de Engrenagens

Capacidade Cx Engrenagens

5 Pints (2.5 litros)

Acionamento

Corrente

Sem fim Tipo

Sem fim - 22 pol (tubo - 14 pol [356 mm] com 4 pol [102 mm] Sem-fim)

Velocidade

150 rpm (Colheitadeira Dependente)

Acionamento

Motor Hidraulico da Bomba da Colheitadeira

Tipo
Esteiras Alimentadora

Borracha Autopropulsa Revestida de Tecido de Poliéster com Aletas de Borracha

Largura

78-7/10 pol (2,000 mm)

Velocidade

350—400 pés / min (107—122 metros / min)

Capacidade do Reservatorio

16 galdes americanos (60 litros)

Presséo Maxima de Operagao

3,500 psi (24,132 kPa) Bomba do Pistao, 3,700 psi (25,510 kPa) Bomba de Engrenagem

Filtro

10 micron #151975

Bomba de Acionamento da Plataforma da
Esteira

1.01 pol.® (16.5 cc) Bomba de Engrenagem

Bomba de Acionamento da
Faca

1.8-2.7 pol.® (29.5-44.2 cc) Bomba do Pistao

Flutuagéo da Plataforma do Adaptador

7-8 pol (178-203 mm) Vertical, 4.8 Graus de Inclinagéo Lateral

Controle Angulo da Platafort

Hidraulica do Abastecimento de Oleo Hidraulico da Plataforma
(Com Vélvula de Solenoide para Alternar a Frente/Tras do Molinete /Inclinagdo da Plataforma)

Requisitos da
Colheitadeira

Classe 5 ou Mais

NOTAS:
2. Pesos n&o incluem opgoes.

Forma 169805
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7 OPERACAO
7.1 RESPONSABILIDADES DO

SEGAO 7. OPERACAO

7.2 SEGURANCA OPERACIONAL

Siga estas precaucgdes de seguranca:

PROPRIETARIO/OPERADOR

A CUIDADO

e E sua
compreender este
completamente antes de
plataforma. Contate

responsabilidade

ler e
manual
operar a
o seu

concessionario MacDon se alguma
instrugcdao nao estiver clara para

voceé.

. o
e Siga todas as mensagens de

seguranca no manual e nos

decalques de seguranca nha

maquina.

e Lembre-se que VOCE é a chave para

a seguranca.

Boas praticas de

seguranca protegem vocé e as

pessoas ao seu redor.
e Antes de permitir que

qualquer

pessoa opere a plataforma, mesmo

que por curto tempo ou
garanta que as

distancia,

instrucoes de

seguranca e de uso adequado do

equipamento foram dadas.

¢ Reveja anualmente o manual e todos
os itens relacionados a seguranca

com todos os operadores.

e Esteja alerta para os operadores que o

nao estao

seguindo

0os

procedimentos recomendados ou as

precaucoes de seguranca. Corrija

esses erros imediatamente, antes
que ocorra algum acidente.

¢ Nao modifique a magquina.
Modificacoes nao autorizadas
podem prejudicar a funcao e/ou °

seguranca e afetar
maquina.

a

vida da

¢ As informacOes de seguranca neste
manual nao substituem os codigos

de seguranca,

necessidades de

seguros ou as leis que regem a sua °
area. Certifique-se de que sua
maquina satisfaca os padroes o
estabelecidos por esses
regulamentos.
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A CUIDADO

Siga todas as instrucoes
operacionais e de seguranca dos
manuais do operador. Se vocé nao
tem um manual da plataforma,
obtenha um com seu concessionario
MacDon e leia-o completamente.

Nunca tente ligar o motor ou operar
a maquina exceto se ja estiver
sentado na colheitadeira.

Verificar o funcionamento de todos
os controles em uma area segura
antes de comecar a trabalhar.

ed'
A '
Nao permita pilotos na colheitadeira.

VAN

Nunca inicie ou mova a maquina até
ter certeza de que todos os
transeuntes sairam da area.

Evite viajar sobre cascalhos soltos,
pedras, valas ou buracos.

Dirija lentamente ao passar por
portoes e portas.

Quando trabalhando em declives,
dirija, sempre que possivel, com
movimentos para cima ou para
baixo. Certifique-se de manter-se
engrenado quando estiver
descendo.

Nunca tente subir ou descer de uma
maquina em movimento.

Nao deixe o assento de operador
enquanto o motor estiver
funcionando.

(continua na préxima pagina)
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SEGAO 7. OPERACAO

e Desligue o motor e remova a chave Acople os Componentes:
n j r remover . R L
antes de aIUSt? ou remove a. Eleve o molinete a altura maxima.
qualquer  material ligado da

maquina. Uma crianga ou mesmo
um animal de estimacdao poderia
engata-la.

e Verifique se ha ruidos incomuns e
vibracdo excessiva. Se houver
qualquer indicacdo de problemas,
desligue e inspecione a maquina.

Siga o procedimento de
desligamento adequado. Consulte o
PROCEDIMENTO DE

DESLIGAMENTO na Seccéo 7.6.
e Operar somente em luz natural ou

luz artificial boa. b. Nos ntes
7.2.1 Bloqueios do Cilindro de Elevacéao da (A) para a posicao acoplada (como mostrado).
Plataforma NOTA
Mantenha o parafuso do pivé (B)
devidamente apertado para que o
PERIGO componente permaneca em posicdo

quando ndo estiver em uso, embora
possa ser acoplado apenas com a
forca da méo.

Para evitar lesdes corporais ou morte por

queda da maquina elevada, sempre acople

os bloqueios do cilindro elevador antes de

se dirigir para debaixo da plataforma por

qualquer motivo. Consulte o manual do

operador para instrucoes de utilizacao e §
armazenamento dos bloqueios do cilindro ¢
elevador da plataforma.

7.2.2 Componentes do Molinete

A ATENCAO

Para evitar ferimentos na queda do D
molinete, sempre acople os componentes
do molinete antes de se locomover para
debaixo dele por qualquer motivo.

IMPORTANTE
Para evitar danos aos bracos de
suporte do molinete, ndo transporte

c. No brago do centro, use o puxador (C) para
mover a haste de bloqueio para a posicao
interna (E), acoplar o pino (D) sob o
componente.

a plataforma com os componentes d. Abaixe o molinete até que os componentes

acoplados. entrem em contato com o cilindro nos bragos
Os componentes do molinete localizam-se nos externos do molinete e o pino no brago do
bracos de suporte dele. centro.

Desacople os Componentes:

a. Eleve o molinete a altura méaxima.

b. Nos bracos externos, empurrar componentes
(A) de volta para dentro dos bracos.

c. No brago do centro, use o puxador (C) para
mover a haste de bloqueio para a posicao para
fora (F).
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SEGAO 7. OPERACAO

7.2.3 Protetores das Extremidades

As plataformas sao equipadas com um protetor
de extremidade de poliéster articulado em
ambas as extremidades da plataforma.

7.2.3.1 Abertura

a. Remova a chaveta (A) e a ferramenta (B) do
pino (C) na parte superior traseira do protetor.

b. Utilize a ferramenta (B) para destravar o trinco
(D) no canto traseiro inferior do protetor.

c. Levante o protetor no final para liberar o pino
(©).

d. Balance o protetor para fora da plataforma,
mantendo uma pressdo para frente para
impedir que ele escorregue para fora da guia
(E) na frente do protetor.

=

5

IMPORTANTE
O protetor é projetado para abrir o
suficiente para o acesso normal ao
sistema de acionamento € ao manual
como mostrado acima.
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NOTA
Se for necessario um maior acesso,
desengate a frete do protetor da guia
(E) e balance a frente do protetor para
fora da plataforma.

IMPORTANTE
Nao force o protetor depois que ja
atingiu o fim da abertura, sob o risco
de causar danos a sua estrutura.

NOTA
Se for necessario um acesso
completo a area do protetor, ele pode
ser removido. Consulte a Secao
7.2.3.3 - Remocé&o (ver abaixo).

7.2.3.2 Fechamento

a.

Mantenha a pressdo para frente e balance a
parte traseira do protetor em direcdo a
plataforma.

Levante o protetor e engate o pino (C) no topo
do quadro do protetor.

Empurre o protetor para engatar a trava de
baixo (D).

Utilize a ferramenta (B) para bloquear a trava
de baixo (D).

Substitua a ferramenta (B) e a chaveta (A) no
pino de topo (C).

7.2.3.3 Remocao

a.

Abra o protetor. Consulte a Secdo 7.2.3.1
Abertura (na coluna ao lado).

R . \“\

b. Remova a porca de bolota (F) e levante o

protetor para fora do suporte (G).
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7.2.3.4

SEGAO 7. OPERACAO

Instalacao

a. Posicione o protetor no suporte dele (G) e
localize o furo (J) no prisioneiro (H).

b. Segure o protetor com a porca de bolota (F).

C. Veja a Segéo 7232

Feche o protetor.
Fechamento (na pagina anterior).

NOTA

Os protetores plasticos estao sujeitos
a expanséao ou contracdo dependendo
de variagbes de temperatura. O pino
superior e as posicbes do suporte do
fecho inferior podem ser ajustados
para compensar as alteracdes
dimensionais. Consulte a proxima
secéo.

Forma 169805

7.2.3.5 Ajuste:

Verifique a folga X' entre a extremidade frontal
do protetor e o quadro da plataforma e
compare com o grafico abaixo.

é(:::jpse'rst(?g; PoIeF;i:g:s)zmm)

25 (-4) 1.1 (28)
45 (7) 1.0 (24)
65 (18) 0.79 (20)
85 (29) 0.64 (16)
105 (41) 0.5 (12)
125 (52) 0.32 (8)
145 (63) 0.16 (4)
165 (89) 0

(continua na préxima pagina)
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SEGAO 7. OPERACAO

b. Se forem necessarios ajustes, faga o seguinte: 7.2.4 Tampa da Articulacao

a. Para remover a tampa da articulagéo (D), retire
o parafuso (E) e levante a borda da tampa.

1. Abra o protetor.

2. A partir de dentro do protetor, desaperte a
porca (A) no pino (B) com um soquete de
34 polegadas.

3. Feche o protetor e ajuste a posicao para
conseguir a folga X' entre a extremidade
frontal do protetor e o quadro da
plataforma. (Ver pagina anterior).

4. Abra o protetor e aperte a porca (A). “ ?

5. Para alcangar um encaixe entre a parte
superior do protetor e o quadro da
plataforma, e para certificar-se de que o
protetor estd inteiramente engatado no pino
(B), afrouxe os parafusos na lingueta (C) e
ajuste-a 0 necessario para reposicionar o
protetor.

6. Aperte os parafusos na lingueta (C).
7. Feche o protetor.

b. Gire para cima até que a extremidade interna
possa ser levantada para fora.

c. Para instalar a tampa, colocar a extremidade
interna sobre a articulagcdo e por tras da barra
indicadora (F).

d. Abaixe a tampa até ficar firme contra o tubo da
plataforma.

e. Instale o parafuso (E).
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SEGAO 7. OPERACAO

7.2.5 Verificacao diaria de inicio de

funcionamento NOTA:
, , Use o0 procedimento correto ao
Faca o seguinte sempre antes de dar a partida: verificar ~ vazamentos de  fluido
pressurizados. Consulte a Segéo 8.5
A HIDRAULICA.
CUIDADO b. Limpe todas as luzes e superficies reflexivas na
e Tire outras pessoas, animais, etc. da maquina.
area. Mantenha as criangas longe de c. Execute toda a manutengéo Diaria. Consulte a
maquinas. Caminhe em volta da Secao 8.4.1 Manutencao Agenda/Registro.

maquina para garantir que ninguém
esta sob, sobre ou proximo a ela.

e Usar roupa ajustada ao corpo e
sapatos protetores com sola
antiderrapante.

e Remova objetos estranhos para
longe da maquina e da area em
volta.

e Leve com vocé alguma roupa
protetora e  dispositivos de
seguranca pessoais que POSSAM
ser necessarios durante o dia. Nao
arrisque.

¢ Vocé pode precisar:

W 8

I 3D

BEse

AR 2

capacete

Oculos protetores

luvas grossas

respirador ou mascara filtradora
o engrenagem de tempo umido

O O O O

o Proteja-se contra ruidos. Use um
dispositivo de protecao auditiva
adequado tal como aquecedores de
orelha ou tampoes para os ouvidos
para se proteger contra ruidos altos
desagradaveis ou desconfortaveis

a. Verifique vazamentos ou pecas que estao
faltando, quebradas ou que nado estao
funcionando corretamente.
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7.3

7.3.1

Forma 169805

SEGAO 7. OPERACAO

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMEN
TO DA PLATAFORMA

A plataforma/adaptador € configurada na
fabrica para cada modelo especifico de
colheitadeira.

Essas colheitadeiras sao:

COLHEITADEIRA SECAO
Case IH X010, X120, X230, 7392
X088, X130 e
éohn Deere Séries 60, 70, 80, 733
Claas Lexion 500, 600, 700 7.3.4
New Holland CR, CX 7.3.5

AGCO Gleaner Séries R, S

Challenger 660, 670, 680B,

540C, 560C 7.3.6
Massey 9690, 9790, 9895,

9520, 9540, 9560

Esta secao inclui instrugdes sobre a instalacéo,
acoplamento e desacoplamento da plataforma
para as colheitadeiras listadas acima.

IMPORTANTE
Certifique-se de que as funcoes
aplicaveis (Controle Automético de
Altura da Plataforma - AHHC,

Opcédo de Plataforma Draper,
Opcédo de Conexdao Central,
Molinete de Acionamento

Hidraulico, etc.) estdo disponiveis
na colheitadeira e no computador
da colheitadeira. Do contrario pode
haver funcionamento inadequado
da plataforma.

Instalacao do Adaptador

As secdes a seguir descrevem as orientagoes
recomendadas para a instalacdo do adaptador,
dependendo da colheitadeira e da cultura a ser
colhida.

As recomendacgdes nao podem abranger todas
as condigoes.

Se houver problemas de alimentagdo com a
operagdo do adaptador, consulte a Segdo 9
SOLUCAO DE PROBLEMAS para obter
informagdes detalhadas.

7.3.1.1
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Extensoes das Asas

Os kits de extensbes das asas podem ter sido
fornecidos com a sua plataforma para melhorar
a alimentacdo em determinadas culturas, como
arroz. As instrucbes de instalacdo estao
incluidas com os kits.

Eles nao sao recomendados para cereais.

Nao se aplicam para colheitadeiras
modelos: New Holland CR960, 9060, 970,
9070 e 9080 e Agco Gleaner séries Re S.

Se necessario, remova as extensdes das asas
do sem fim como se segue:

Remova a tampa de acesso (A).

Remova os oito parafusos (B), arruelas e
porcas que seguram as extensdes das asas (C)
no sem fim e retire a extenséo.

Repita para outra extensao.
Reinstale a tampa de acesso (A).
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SEGAO 7. OPERACAO

7.3.1.2 Barras Extratoras

Os kits de barra extratora podem ter sido
fornecidos com a sua plataforma para melhorar
a alimentacdo em determinadas culturas, como
arroz. As instrucbes de instalacdo estao
incluidas nos kits.

Eles nao sao recomendados para cereais.

Nao aplicavel para colheitadeiras modelos:
New Holland CR960, 9060, 970, 9070 e 9080.

Se necessario, remova as barras extratoras do
sem fim da seguinte maneira:

Remova os quatro parafusos (D) e as porcas
de fixacdo das barras (E) ao quadro do
adaptador e remova as barras.

Repita para o conjunto de barras extratoras do
outro lado.

30

7.3.1.3 Acionamento do Sem fim

O adaptador do sem fim é movido por corrente
de roda dentada que é montada sobre o eixo
de entrada da colheitadeira, e que esta dentro
da a caixa de engrenagens de acionamento.

A velocidade é determinada pelo eixo de
entrada da colheitadeira e corresponde a cada
colheitadeira especifica, portanto, nenhum
ajuste é necessario.

No entanto, rodas dentadas de acionamento
opcionais estdo disponiveis para alterar a
velocidade do sem fim de modo a aperfeigoar o
seu desempenho. Consulte o seu
concessionario MacDon.

NOTA
Para condigcbes especiais, rodas
dentadas de 20T, 22T e 26T estao
disponiveis para alterar a velocidade
do adaptador do sem fim de
alimentacé&o. Consulte o0 seu
concessionario MacDon.
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SECAO 7. OPERACAO

7.3.1.4 Defletores do Alimentador CR

Para as colheitadeiras New Holland CR e
Gleaner RS, foram instalados kits de
alimentacdo no adaptador na fébrica para
melhorar a alimentagcdo da carcaca do
alimentador.

Também pode ter sido instalado como uma
opcao em maquinas antigas. Se necessario,
podem ser removidos.

Os adaptadores CA25 para os Modelos CR
listados tém kits de alimentador curto
instalados na fabrica. Kits de alimentador longo
sdo fornecidos para colheitadeiras com carcaca
do alimentador estreito e sdo instalados no
concessionario para substituir os kits de
alimentador curto.

Tamanho da Tamanho do
Cl\onlzgﬁ:)d:?r a Carcacga do kit do
Alimentador Alimentador
CR970, 9070, 9080 Largo Curto: 200 mm
CR960, 9060, 940, . .
9040 Estreito Longo: 325 mm

Forma 169805

Se necessario, substitua os defletores do
alimentador da seguinte forma:
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a. Determine a posicdo do defletor existente (A)

medindo a diferenga 'X' entre a extremidade
frontal do defletor ea bandeja

Esqg. mostrado — Direito oposto

Remova dois parafusos (B) e porcas de fixacao
do defletor (A) ao quadro do adaptador e
remova o defletor.

Posicione o defletor de substituicao e fixe com
os parafusos (B) e porcas. Manter a dimensao
'X" do defletor existente para o defletor de
substituicao.

Repita para defletor oposto.

Depois de acoplar a plataforma na
colheitadeira, estenda a conexdo central
totalmente e verifique a diferenca 'X' entre o
defletor e a bandeja.

Mantenha 7/8 +/- 1/8 pol. (22 mm +/- 3 mm).
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SEGAO 7. OPERACAO - CASE IH

c. Eleve a alavanca (C) no adaptador no lado
7.3.2 Case IH X010, X120, X230, esquerdo da carcaca do alimentador e empurre
X5088,X130 o puxador (D) na colheitadeira para engatar os

’ blogueios (E) em ambos os lados da carcacga.

d. Empurre para baixo a alavanca (C) de modo a

—> que a fenda da alavanca engate no puxador
para travar o puxador no lugar.

M e. Se o bloqueio (E) ndo engatar completamente

0 pino no adaptador quando (C) e (D) estao

acoplados, afrouxe os parafusos (F) e ajuste o

bloqueio conforme necessario. Reapertar os
parafusos.
f. Conectar o acoplador hidraulico da

colheitadeira ao receptaculo (G) no adaptador
como segue:

a. Lentamente acione a colheitadeira até o
adaptador até que a base da tampa protetora
do alimentador (A) esteja diretamente sob o
membro transversal superior do adaptador (B).

b. Elevar a tampa protetora ligeiramente para

levantar o adaptador, garantindo que a base do 1. Abra a tampa (H). 4
alimentador esteja corretamente acoplada no 2. Comprima o botao de blogueio (J) e puxe o

quadro do adaptador.

A CUIDADO

Pare o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo
um animal de estimacao podem engrenar
uma maquina.

puxador (K) para a posicao completamente

3. Remova o acoplador (L) da colheitadeira e
limpe as superficies de contato.

4. Posicione no receptaculo do adaptador (G)
e empurre o puxador (K) para engatar os
pinos no receptaculo.

(continua na préxima pagina)
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SEGAO 7. OPERACAO - CASE IH

5. Empurre o puxador para a posi¢ao travada
até que o botdo de bloqueio (J)
desencaixe.

6. Retire a tampa do receptaculo elétrico do
adaptador (N).

Remova o conector elétrico (M) do recipiente

de armazenamento da colheitadeira e

direcione-o0 ao receptaculo do adaptador.

Alinhe as linguetas no conector com fendas no
receptaculo, empurre o conector até o
receptaculo e gire o anel no conector para
trava-lo no lugar.

Gire o disco (O) no engate de armazenamento
do cardam do adaptador e remova o cardam do
engate.

33

|\

Puxe para trds o anel (P) na extremidade do
cardam e empurre para o eixo de saida da
colheitadeira (Q) até que o anel trave.

k. Solte ambos os bloqueios flutuadores do

adaptador movendo a trava (R) para fora do
adaptador, e movendo a alavanca (S) em cada
blogueio para a posicao mais baixa.
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7.3.2.2 Desacoplamento
a. Escolha uma area plana. Posicione a

plataforma ligeiramente acima do solo.
Desligue o motor e remova a chave.

A PERIGO

Para evitar lesdes corporais ou morte por
queda da maquina, sempre engate o
cilindro elevador antes de locomover-se
para baixo da plataforma por qualquer
motivo. Consulte o manual do operador da
colheitadeira para instrucoes de utilizacao
e armazenamento das travas do cilindro
da plataforma.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar uma maquina.

{TRAVADO
é <

DESTRAVADO

b. Engate os dois bloqueios flutuadores do
adaptador, levantando a alavanca (A) em cada
bloqueio até travar na posicao travada.

IMPORTANTE
Se as rodas de transporte de baixa
velocidade estdo instaladas, a
plataforma pode ser desacoplada
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tanto no modo de transporte como
no de campo.

Se vocé estiver desacoplando com
a roda no modo de campo, coloque
as rodas na posicao de
armazenamento ou posigao
superior de funcionamento.
Consulte a Secao 7.9.1 Altura de
Corte.

IMPORTANTE

Se as rodas estabilizadoras estédo
instaladas, coloque-as na posicao
de armazenamento ou posicao
superior de funcionamento. Caso
contrario, a plataforma pode
inclinar-se para frente e o
reacoplamento ficara dificil.
Consulte a secao 7.9.1 Altura de
Corte.

Desconecte o eixo motor (B) da colheitadeira e
deslize o eixo motor em engate (C) para que
esse disco (D) caia para segurar o eixo motor.

(continua na préxima pagina)
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SECAO 7. OPERACAO - CASE IH

g. Empurre a alavanca (G) para a posicao travada
até que o botdo de bloqueio (F) seja
desencaixado. Feche a tampa (K).

h. Levante a alavanca (L), puxe e abaixe o
puxador (M) para desativar o bloqueio da(o)
LSS ’ carcaca/adaptador de alimentacao (N).
6. Pressione o botdo de bloqueio (F) e puxe o i. Abaixe a carcaga do alimentador até que ela
puxador (G) para liberar o acoplador (H). desengate do suporte do adaptador.

Posicione o acoplador (H.) na bandeja de j- Lentamente retire a colheitadeira de perto do
armazenamento (J) na colheitadeira. adaptador

f.  Coloque o conector elétrico (E) no recipiente de
armazenamento na bandeja (J).

tampa.
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SEGAO 7.3 JOHN DEERE SERIES 60, 70

7.3.3 John Deere Séries 60, 70,80 e S

—>
p7 L

Controle de contornos, Solo Nivelado

7.3.3.1 Acoplamento

a.

e.

Forma 169805

Empurre a alavanca (A) no acoplador da
colheitadeira em direcdo a carcagca do
alimentador para retrair os pinos (B) nos cantos
inferiores da carcaca do alimentador.

Lentamente dirja a colheitadeira até o
adaptador até que as orelhas da carcagca do
alimentador (C) estejam diretamente sob o
membro transversal superior do adaptador (D).

Eleve a carcaga do alimentador para levantar o
adaptador, assegurando-se de que a bandeja
do alimentador esteja corretamente engatada
no quadro do adaptador.

Eleve ou abaixe a plataforma até sair
ligeiramente do chao.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar uma maquina.
E—— T g g

Puxe o puxador (A) para engatar os pinos (B)
no adaptador.
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Verifique se os parafusos (E) nos suportes do
adaptador estao apertados.

g. Se os pinos (B) ndo engatarem completamente

nos suportes do adaptador, afrouxe os
parafusos (E) e ajuste o suporte conforme
necessario. Reaperte os parafusos.

Remova bloqueios debaixo da barra de corte.
Ligue o motor e abaixe a plataforma.

Puxe o puxador (F) no adaptador para liberar o
acoplador (G) da posicao de armazenamento.
Remova o acoplador e empurre o puxador de
volta para o adaptador para armazenar.

Conecte o acoplador (G) na colheitadeira como

1. O puxador (A) deve estar na posicao quase
levantado. Limpe o receptaculo.

(continua na préxima pagina)
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SECAO 7. OPERACAO - JOHN DEERE

Localize o acoplador (G) no receptaculo e
puxe o puxador (A) para que as alcas do
acoplador figuem engatadas no puxador.

Puxe o puxador para a posicao
completamente horizontal como mostrado.

Deslize a trava (H) para travar na posicao e
fixe-a com a chaveta (J).

Se 0 adaptador esta equipado com seletor
de inclinagédo da bobina frente/tras, conecte
o0 chicote de fios (K) no conector da
colheitadeira (L).

Gire o disco (M) no engate de armazenamento
do cardam do adaptador e remova o cardam do
engate.

m. Puxe o anel (N) na extremidade do cardam e
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empurre para o eixo de saida da colheitadeira
(O) até que o anel trave.

37

DESTRAVADQO

Desengate ambos os bloqueios flutuadores do
adaptador movendo a trava (P) para fora do
adaptador, e movendo a alavanca (Q) em cada
blogueio para a posicao mais baixa.
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SEGCAO 7. OPERACAO - JOHN DEERE

7.3.3.2 Desacoplamento

a. Escolha uma area plana. Posicione a

plataforma ligeiramente acima do solo.
Desligue o motor e remova a chave.

A PERIGO

Para evitar lesdes corporais ou morte por
queda da maquina, sempre engate a trava
do cilindro elevador antes de dirigir-se
para debaixo da plataforma por qualquer
motivo. Consulte o manual do operador da
colheitadeira para instrucoes de utilizacao
e armazenamento das travas do cilindro
elevador.

A CUIDADO

Pare o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo
um animal de estimacao podem engatar
uma maquina.

DESTRAVADA

b. Engate os dois bloqueios flutuadores do
adaptador, levantando a alavanca (A) em cada
blogueio até travar na posicao de bloqueio.

IMPORTANTE
Se as rodas de transporte de baixa
velocidade estdo instaladas, a
plataforma pode ser desacoplada
tanto no modo de transporte quanto
no de campo.

Se desacoplar com a roda no modo
campo, coloque as rodas em
armazenamento ou na posicao
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superior de funcionamento. Caso
contrario, a plataforma pode
inclinar-se para frente e o
reacoplamento sera dificil. Consulte
a secao 7.9.1 altura de corte.

IMPORTANTE
Se as rodas estabilizadoras estao
instaladas, coloque-as em armazenamento
ou posicao superior de funcionamento.
Caso contrario, a plataforma pode inclinar-
se para frente e o reacoplamento sera dificil.
Consulte a Secao 7.9.1 Altura de Corte.

c. Abra o protetor (B) na colheitadeira. Puxe para
tras o anel no cardam (C) e puxe-o para fora do
eixo de saida da colheitadeira.

i
d. Deslize o eixo motor em engate (D) para que
esse disco (E) caia para fixar o eixo motor.
v =

e. Levante o puxador (F) no adaptador.
(continua na préxima pagina)
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SECAO 7. OPERACAO - JOHN DEERE

f. Desconecte o acoplador elétrico hidraulico (G)
da colheitadeira como se segue:

1. Desconecte o chicote (Q) do chicote (P).

2. Remova a chaveta (H) e deslize a trava (J)
para liberar o puxador (K).

3. Levante o puxador (K) para a completa
posicado vertical para libertar o acoplador
(G) da colheitadeira.

4. Posicione o acoplador (G) no receptaculo
do adaptador, e abaixe o puxador (F) até o
acoplador travado.
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5. Empurre o puxador (K) na colheitadeira em

direcdo a carcaca do alimentador para
soltar o pino (L) do adaptador.
o, L\ gR

Abaixar o alimentador até que a bandeja(M)
desengate e desobstrua o suporte do
adaptador (N).

Lentamente mova a colheitadeira para tras e
afaste-a do adaptador.
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SECAO 7. OPERACAO - CLAAS LEXION

7.3.4 Claas Lexion Séries 500, 600, 700 A
' CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do

M operador por qualquer motivo. Uma

crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar uma maquina.

1"‘: | |

7.3.41 Acoplamento

e. Remover o pino de blogueio (E) do pino
adaptador (B).

i ‘ , :

a. O puxador (A) no adaptador CA25 deve estar
na posicao levantada e os pinos (B) dos cantos A
inferiores do adaptador devem estar retraidos. = (B

b. Lentamente conduza a colheitadeira até o

adaptador até que a carcaca do alimentador

fique diretamente sob o membro transversal
superior do adaptador.

f.  Abaixe o puxador (A) para engatar os pinos do
adaptador (B) na carcaca do alimentador.
Recoloque o pino de bloqueio (E) e prenda-o
com um grampo de cabelo.

(continua na préxima pagina)

c. Eleve a carcagca do alimentador até o
adaptador elevado, garantindo que as colunas
da carcaca (C) estejam bem engatadas no
quadro do adaptador (D).

d. Posicionar a plataforma ligeiramente fora do
chao.
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g. Conecte as mangueiras hidraulicas como
segue:

1. Desaperte a macaneta (F) no acoplador da
colheitadeira (G) para liberar o acoplador
do receptaculo da colheitadeira.

2. Retire a tampa (J) do receptaculo do
adaptador.

3. Limpe a superficie de contato do acoplador
(G) e cologue no receptaculo do adaptador
(K).

4. Gire a macganeta (F) para fixar o acoplador
ao receptaculo.

5. Conecte o chicote de fios da colheitadeira
(L) ao receptaculo seletor de inclinagdo do
molinete frente-tras/plataforma (M).
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h. Cologue a tampa (J) sobre receptaculo da
colheitadeira.

i. Gire o disco (N) no engate de armazenamento
do cardam do adaptador e remova o cardam do
engate.

j- Anexe o cardam no eixo de saida da

colheitadeira (O).

[———

(continua na préxima pagina)
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DESTRAVADA

k. Desengate ambos os bloqueios flutuadores do
adaptador movendo a trava (P) para fora do
adaptador, e movendo a alavanca (Q) em cada
blogueio na posicdo mais baixa.
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7.3.4.2 Desacoplamento armazenamento ou na posicao
superior de funcionamento. Caso

contrario, a plataforma pode-se

<:I inclinar para frente e o
reacoplamento sera dificil. Consulte

M a Segédo 7.9.1 Altura de Corte.
IMPORTANTE

Se as rodas estabilizadoras

a. Escolha uma area nivelada. Posicione a estiverem instaladas, coloque-as
plataforma ligeiramente fora do chédo. Desligue em armazenamento ou na posicio

0 motor e remova a chave. superior de funcionamento. Caso
contrario, a plataforma pode

A inclinar-se para frente e o
PERIGO reacoplamento serd dificil. Consulte

a Secao 7.9.1 Altura de Corte.

Para evitar lesdes corporais ou morte por
queda da maquina, sempre engate as
travas do cilindro elevado antes de se
dirigir para debaixo da plataforma por
qualquer motivo. Consulte o manual do
operador da colheitadeira para instrucoes
de utilizacdo e armazenamento das travas
do cilindro elevado da plataforma.

A CUIDADO

Pare o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo
um animal de estimacao podem engatar
uma maquina.

b. Desconecte o cardam (B) da colheitadeira.

DESTRAVADA

b. Engate os bloqueios flutuadores do adaptador
elevando a alavanca (A) nos dois bloqueios até
travar na posicao de bloqueio.

IMPORTANTE c. Deslize o cardam no engate (C) para que esse

Se as rodas de transporte de baixa disco (D) caia para segurar o cardam.
velocidade estdo instaladas, a

plataforma pode ser desacoplada . - N
tanto no modo de transporte quanto (continua na préxima pagina)
no de campo.

Se desacoplar com a roda no modo
de Campo, coloque as rodas em
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d. Desconecte hidraulica/elétrica do adaptador
como segue:

1. Desligue o conector elétrico (E) do
receptaculo do adaptador.

2. Desaperte a macganeta (F) no acoplador(G)
para liberar o acoplador do adaptador.

3. Retire a tampa (H) do eceptaculo da
colheitadeira.

4. Coloque o acoplador (G) no receptaculo da
colheitadeira e gire a maganeta (F) para
segurar o acoplador ao receptaculo.
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Retire o pino de travamento (J) do pino do
adaptador (K).

Levante o puxador (L) para desacoplar os pinos
do adaptador (K) da carcaca do alimentador.
Substitua o pino de travamento (J) nos pinos do
adaptador e fixe com grampo de cabelo.

Abaixe a carcaca do alimentador até o chao até
que as colunas da carcaca (M) desengatem o
adaptador (N).

Lentamente mova a colheitadeira para tras e
afaste-a do adaptador.

Revisédo A
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7.3.5 New Holland CR, CX

—>
p7 L

7.3.5.1 Acoplamento

a. Certifique-se que o puxador (A) esta
posicionado de modo a que os engates(B)
possam engatar o adaptador.

b. Lentamente leve a colheitadeira até o
adaptador de modo que a bandeja do
compartimento do alimentador (C) esteja
diretamente sob o membro transversal superior
do adaptador (D).

c. Eleve a carcaga do alimentador para levantar o
adaptador, garantindo que a bandeja do
alimentador esteja corretamente engatada no
quadro do adaptador.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar uma maquina.
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Eleve a alavanca (E) no adaptador no lado
esquerdo da carcacga do alimentador e empurre o
puxador (A) na colheitadeira para que os engates

(B) engatem os pinos (F) em ambos os lados da
carcaca do alimentador.

d. Empurre para baixo a alavanca (E) para que a

fenda na alavanca engate o puxador para fixa-
lo no lugar.

e. Se o engate (B) ndao engatar completamente o
pino no adaptador quando (A) e (E) estao
engatados, afrouxe os parafusos (G) e ajuste o
bloqueio conforme necesséario. Reaperte os
parafusos.

f. Abra a tampa (J).

g. Comprima o botdo de bloqueio (K) e puxe o
puxador (L) meia volta para cima até a posigéo
aberta.

(continua na préxima pagina)
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n. Gire o disco (P) no engate de armazenamento

B . . do cardam do adaptador e remova o cardam do
h. Retire o acoplador rapido hidraulico (H) da engate.

bandeja de armazenamento da colheitadeira e
limpe a superficie de contato do acoplador.

0. Puxe para trds o anel na extremidade do
cardam e empurre para o eixo de saida da
colheitadeira (Q) até que o anel seja
blogueado.

i. Posicione o acoplador no receptaculo do
adaptador (M) e empurre a alavanca (L) para
engatar os pinos no receptaculo.

DESTRAVADA

p. Desengate ambos os bloqueios flutuadores do
adaptador movendo a trava (R) para fora do
adaptador, e movendo a alavanca (S) em cada
blogueio para a posicao mais baixa.

j-  Empurre a alavanca (L) para posicao fechada
até que o botdo de bloqueio (K) seja
desencaixado.

k. Remova a tampa no receptaculo elétrico do
adaptador (O).

I.  Remova o conector (N) da colheitadeira.

m. Alinhar as linguetas no conector (N) com as
fendas no receptaculo do adaptador (O) e
empurre o conector para o receptaculo. Gire o
anel no conector para trava-lo no lugar.
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reacoplamento sera dificil. Consulte
a Secao 7.9.1 Altura de Corte.

<:I IMPORTANTE
M Se as rodas estabilizadoras estédo
instaladas, coloque-as em
armazenamento ou na posicao
7.3.5.2 Desacoplamento superior de funcionamento. Caso

contrario, a plataforma pode
inclinar-se para frente e o
reacoplamento sera dificil. Consulte

a. Escolha uma éarea nivelada. Posicione a
plataforma ligeiramente fora do chdo. Desligue
0 motor e remova a chave.

A PERIGO

Para evitar lesdes corporais ou morte por
queda da maquina, sempre engate as
travas do cilindro elevado antes de dirigir-
se para debaixo da plataforma por
qualquer motivo. Consulte o manual do
operador da colheitadeira para instrucoes
de utilizacdo e armazenamento das travas
do cilindro elevado da plataforma.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar uma maquina.

c. Desconecte o cardam (B) da colheitadeira e
deslize o eixo motor no engate (C) para que o
disco (D) caia para segurar o eixo motor.

PR Nt )
TAV
I

DESTRAVADA

b. Engate os bloqueios flutuadores do adaptador
elevando a alavanca (A) em cada bloqueio até
que ela trave na posicao de bloqueio.

IMPORTANTE
Se as rodas de transporte de baixa
velocidade estdo instaladas, a
plataforma pode ser desacoplada ‘
tanto no modo de transporte quanto d. Remova o engate rapido hidraulico (E) do
no de campo. receptaculo do adaptador como segue:

Se desacoplar com a roda no modo 1. Comprima o botdo de bloqueio (F) e
de Campo, coloque as rodas em empurre o puxador (G) para liberar o
armazenamento ou na posicdo acoplador (E).

superior de funcionamento. Caso (continua na préxima pagina)
contrario, a plataforma pode

inclinar-se para frente e o
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2. Empurre o puxador (G) para a posicao
fechada até que o botdo de bloqueio (F)
ser desencaixado. Feche a tampa (H).

3. Posicione o acoplador (E) na bandeja de
armazenamento (J) na colheitadeira.

e. Remova o conector elétrico (K) do adaptador e
ligue-o a colheitadeira (L). Substitua a tampa
(M) no receptéculo do adaptador.

f. Levante a alavanca (N) e puxe e abaixe o
puxador (O) para desengatar o bloqueio da
carcaga/adaptador do alimentador (P).
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Abaixe a carcaga do alimentador (Q) até que
desengate do suporte do adaptador (R).

Lentamente volte a colheitadeira para longe do
adaptador.
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SECAO 7.
7.3.6 AGCO
Gleaner Séries R/S

Challenger 660, 670, 680B, 540C, 560C
Massey 9690, 9790, 9895, 9520, 9540, 9560

TODOS EXCETO GLEANER SERIES R’ & ‘S’

OPERACAO - AGCO

7.3.6.1 Acoplamento

a. Retraia as linguetas (A) na base da carcaca
alimentador com puxador de fechamento (B).

Forma 169805
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TODOS EXCETO GLEANER SERIES R’ &
‘S’ E MODELO ‘Ll

Lentamente desloque a colheitadeira até o
adaptador até que a carcaca do alimentador
esteja diretamente sob o membro transversal
superior do adaptador (C) e os pinos de
alinhamento (D) estejam alinhados com os
furos (E) no quadro do adaptador.

(continua na préxima pagina)
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SECAO 7. OPERACAO - AGCO

Levante a carcaga do alimentador para levantar
0 adaptador, garantindo que as orelhas da
carcaca do alimentador (F) e os pinos de
alinhamento estejam bem engatados no quadro
do adaptador.

Levante a plataforma levemente do chéao.

A CUIDADO

Pare o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo
um animal de estimacao podem engatar
uma maquina.

TODOS EXCETO GLEANER ‘R’ & ‘S’

Engate as linguetas (A) com o adaptador
usando o puxador de bloqueio (B).

50

Conecte o acoplador rapido hidraulico do
adaptador ao receptaculo da colheitadeira da
seguinte maneira:

1. Levante o puxador (G) para soltar o
acoplador (H) do adaptador.

2. Empurre o puxador (J) na colheitadeira
para a posicao completamente aberta.

3. Limpe as superficies de contato do
acoplador e receptaculo se necessario.

4. Posicione o acoplador (H) no receptaculo
da colheitadeira (K) e puxe o puxador (J)
para engatar totalmente o acoplador no
receptaculo.

5. Conecte o chicote seletor de inclinacdo do
molinete frente/trads/plataforma (L) no
chicote da colheitadeira (M).

(continua na préxima pagina)
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g. Gire o disco (N) no engate de armazenamento
do cardam do adaptador e remova o cardam do
engate.

h. Puxe o anel (O) para tras no final do cardam e
empurre para o eixo de saida da colheitadeira
(P) até que o anel trave.

DESTRAVADO

i. Desengate ambos os bloqueios flutuadores do
adaptador movendo a trava (Q) para fora do
adaptador, e movendo a alavanca (R) em cada
blogueio para a posicao mais baixa.
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<

p”L

7.3.6.2 Desacoplamento
a. Escolha uma éarea nivelada. Posicione a

plataforma ligeiramente fora do chdo. Desligue

0 motor e remova a chave.

A PERIGO

Para evitar lesdes corporais ou morte por
queda da maquina, sempre engate as
travas do cilindro elevado antes de dirigir-
se para debaixo da plataforma por
qualquer motivo. Consulte o manual do
operador da colheitadeira para instrucoes
de utilizacdo e armazenamento das travas
do cilindro elevado da plataforma.

A CUIDADO

Pare o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo
um animal de estimacao podem engatar
uma maquina.

DESTRAVADA

b. Engate os bloqueios flutuadores do adaptado

r

elevando a alavanca (A) em cada bloqueio até

trava-la na posicao de bloqueio.

IMPORTANTE
Se as rodas de transporte de baixa
velocidade estdo instaladas, a
plataforma pode ser desacoplada
tanto no modo de transporte quanto
no de campo.

Se desacoplar com a roda em modo
Campo, coloque as rodas em

Forma 169805
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C.

Desconecte o0 eixo do
colheitadeira e deslize o eixo motor em engate
(C) para que esse disco (D) caia e fixe o eixo
motor.

armazenamento ou posigao
superior de funcionamento. Caso
contrario, a plataforma pode
inclinar-se para frente e o
reacoplamento sera dificil. Consulte
a Secao 7.9.1 Altura de Corte.

IMPORTANTE
Se as rodas estabilizadoras estao
instaladas, coloque-as em

armazenamento Ou na posicao
superior de funcionamento. Caso
contrario, a plataforma pode
inclinar-se para frente e o
reacoplamento sera dificil. Consulte
a Secao 7.9.1 Altura de Corte.

Desconecte o chicote do conector (E).

motor (B)

da

(continua na préxima pagina)
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e. Mova o puxador (F) em colheitadeira multi-
acoplador para a posicao de abertura completa
para liberar o acoplador (G) da colheitadeira.

i. Abaixe a carcaca do alimentador até que a
bandeja (L) desengate e livre o suporte do

adaptador.
f. Levante o puxador (H) no adaptador e coloque j- Lentamente afaste a colheitadeira para longe
o acoplador (G) no receptéaculo do adaptador. do adaptador.
g. Abaixe o puxador (H) para bloquear o
acoplador.

TODOS EXCETO GLEANER SERIES R’ & ‘S’

h. Retraia as linguetas (J) na base da carcacga do
alimentador com puxador de fechamento (K).
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7.4 ACOPLANDO E DESACOPLANDO
A PLATAFORMA COM
ADAPTADOR

Usando este procedimento, o adaptador

permanece acoplado a colheitadeira e é
apropriado quando:

e desacoplar as plataformas para uso
em uma amontoadeira,

e alterar plataformas, ou

e executar determinadas tarefas de
manutencgao.

O procedimento € o mesmo para todas as
marcas e modelos de colheitadeiras. As
plataformas podem ser anexadas ao adaptador
tanto na configuragdo de Campo quanto na de
Transporte.

7.4.1 Desacoplando

a. Desconecte a plataforma do adaptador da
barra de corte da seguinte maneira:

1. Ligue o motor e incline a plataforma até a
quase completa posicao para frente de
modo a aumentar o espaco livre sob a
esteira de alimentagao do adaptador.

2. Desligue o motor e remova a chave.

A ATENCAO
SN

N

Mantenha as maos sempre longe da faca e
da area entre as ponteiras.

A CUIDADO

Use luvas grossas quando trabalhar perto
ou manuseando facas.
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3. Retire os dois parafusos sextavados (A)
fixando o vedador (B) na bandeja de
transicdo nos cantos dianteiros e dobre o
vedador traseiro (B) para ter acesso a trava

4. Gire atrava (C) para baixo com uma chave
de 15/16 no parafuso hexagonal (D) para
levantar ligeiramente a plataforma de
alimentacdo de modo que o parafuso (E)
possa ser removido. Repita para o outro
lado da plataforma da esteira de
alimentacao.

5. Gire as travas (C) para cima e para tras
para abaixar a plataforma do adaptador e
desengate o tubo da bandeja de transicao

(F).
6. Reinstale os parafusos (E).
(continua na préxima pagina)
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DESTRAVADA

b. Engate os bloqueios flutuantes do adaptador

elevando a alavanca (G) até travar na posicao
de bloqueio.

NOTA
Rodas Estabilizadoras/de Transporte podem
ser usadas para dar suporte a plataforma.

Coloque blocos de 6 polegadas (150
milimetros) sob as pernas da plataforma na
abertura de saida.

A oo

Para evitar lesdes corporais ou morte por
queda da maquina, sempre engatar as
travas do cilindro elevado antes de se
posicionar sob a plataforma por qualquer
motivo. Consulte o manual do operador da
colheitadeira para instrucoes de utilizacao
e armazenamento das travas do cilindro
da plataforma.

Desengate os componentes do molinete, ligue
0 motor, abaixe o molinete e levante a
plataforma totalmente. Desligue o motor,
remova a chave e engate as travas do cilindro
da colheitadeira.

e. Afrouxe a porca e o parafuso (H) e solte o
engate (J) da perna em ambos os lados do
adaptador.

55

Gire o engate 90° para armazenamento e
reaperte o parafuso e a porca (H).

Desengate os bloqueios do cilindro e abaixe a
plataforma até os blocos e permita que as asas
da plataforma fiquem na maxima flexao para
baixo. Desligue o motor e remova a chave.

A CUIDADO

Pare o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo
um animal de estimacao podem engatar
uma maquina.

Desconecte a conexao central hidraulica:

1. Remova o a chaveta e o pino de engate (K)
e, em seguida, levante a conexao central
do suporte.

2. Substituir o pino (K) e prendé-lo a chaveta.

NOTA
A carcaga do alimentador pode
precisar ser levantada ou abaixada,
ou o comprimento da conexdo ser
ajustado para aliviar a carga na
conex&o.

(continua na préxima pagina)
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Desconecte a faca e as mangueiras hidraulicas
do acionamento da esteira no suporte do lado
do adaptador. Tire a tampa imediatamente para
evitar perda de 6leo.

Armazene e fixe as mangueiras no quadro do
adaptador.

Se rapidas desconexbes sao instaladas,
desconecta-las da seguinte forma:

1. Alinhar a fenda (L) no anel com pino (M) no
conector.

2. Empurre o anel para o pino e puxe o
conector para desengatar.

3. Instale buchas ou tampas nas
extremidades da mangueira
(se equipado).

Desconecte o conector elétrico (N), girando o

anel no sentido anti-horario e puxando o

conector para desengatar.

. Armazene e fixe as mangueiras e o conector
elétrico no adaptador.
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[l -
Desconecte o molinete hidraulico. Tire a tampa
final imediatamente para evitar perda de 6leo.

Armazene e fixe as mangueiras no quadro do
adaptador.
Certifique-se de que a plataforma esta no chao,
ou estad suportada pelas rodas no modo de
Transporte.

Ligue o motor e lentamente leve a colheitadeira
para longe da plataforma.

Desligue o motor e remova a chave.
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c. Certifique-se de que as travas (E) nos cantos
frontais do adaptador estejam giradas na
direcao do fundo do adaptador.

*‘ =
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7.4.2 Acoplando

A FD75 FlexDraper® pode ser acoplada ao
adaptador tanto na configuracdo de Campo
quanto na de Transporte.

NOTA
As rodas de Transporte / Estabilizadoras
podem ser usadas para apoiar a plataforma.

Consulte a Secdo 7.9.1 Altura de Corte.
A P A CUIDADO

Certifique-se de que todos os transeuntes
estejam longe da maquina antes de ligar o
motor ou engatar quaisquer controles da
plataforma.

a. Escore a conexao central hidraulica (A) com o
pino ou ferramenta equivalente em (B).

d. Ligue o motor e abaixe a carcaga do
A alimentador da colheitadeira de modo que os
CUIDADO bragos do adaptador (F) estejam alinhados com

os canais de equilibrio da plataforma (D).

e. Dirija-se lentamente para frente, mantendo o
alinhamento entre os bragos do adaptador (F) e
os canais de equilibrio da plataforma (D).

f. Mantenha os bragos do adaptador (F)
exatamente sob os canais de equilibrio (D)
para garantir que as pernas do adaptador
assentem-se corretamente nos suportes de
conexao da plataforma em (G).

IMPORTANTE
Mantenha as mangueiras
hidraulicas livres para evitar danos
ao operar a plataforma.

Pare o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo
um animal de estimacao podem engatar
uma maquina.

Continue em frente até que os
bracos do adaptador (F) entrem em
contato com os blogueios nos
canais de equilibrio (D).

b. Certifique-se de que os engates (C) estdo em
posicdo de armazenamento como mostrado,
nao interferindo com a entrada no canal (D). (continua na préxima pagina)

Forma 169805 57 Revisdo A



Forma 169805

SEGAO 7. OPERACAO

Ajuste o comprimento da conexao central (A)
com o angulo da plataforma para
aproximadamente alinhar o olho (H) na
conexao central com o furo no suporte da
plataforma.

Desligue o motor e remova a chave.
Conecte a conexao central:

1. Puxe parte do pino (G) para fora do suporte
e remova 0 componente que fica embaixo
da conexao central (A).

2. Instale o pino (G), através da conexao
central (A) e apoie, e fixe-o com a chaveta.

d

‘ﬁ

e

Conecte o molinete hidraulico na extremidade
direita do adaptador, emparelhando os cabos
coloridos.
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A CUIDADO

Sempre conecte a conexdo central antes
de levantar totalmente a plataforma.

A CUIDADO

Certifique-se de que todos os transeuntes
estejam longe da maquina antes de ligar o
motor ou engatar quaisquer controles da
plataforma.

Ligue o motor e eleve o adaptador lentamente,
certificando-se de que as pernas do adaptador
engatam-se nas pernas da plataforma.

Levante a plataforma totalmente, desligue o
motor e remova a chave.

A PERIGO

Para evitar lesdes corporais ou morte por
queda da maquina, sempre engataras
travas do cilindro antes de dirigir-se para
debaixo da plataforma por qualquer
motivo. Consulte o manual do operador da
colheitadeira para instrucoes de utilizacao
e armazenamento das travas do cilindro.

m. Engate as travas do cilindro da plataforma na

colheitadeira.

Afrouxe a porca € o parafuso (J) e reposicione
o engate (C), como mostrado, para engatar o
braco do adaptador (F) e o canal de equilibrio
da plataforma (D) em ambos os lados do
adaptador. Aperte o parafuso e a porca em (J).

Ligar o motor e ajustar o angulo da plataforma
para a configuracdo mais baixa (menor
conexao central).

Levante o molinete totalmente,
Desligue o motor e remova a chave de ignicao.
Engate os componentes do molinete.

(continua na préxima pagina)
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A ATENCAO

Mantenha sempre as maos longe da area
entre as ponteiras e longe da faca.

"
N

Conecte a plataforma de alimentacdo do
adaptador:

1. Remova os parafusos (K) de cada lado da
abertura para permitir a fixacdo da
plataforma do adaptador.

2. Gire as travas (E) para frente e para baixo
para engatar o tubo da bandeja de
transicao (L).

3. Gire as travas (E) para baixo com uma
chave de 15/16 no parafuso hexagonal (M)
para elevar a plataforma de alimentagao de
modo que o parafuso (K) possa ser
reinstalado para fechar a posi¢ao da trava.
Repita para o outro lado da plataforma da
esteira de alimentagao.
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Instale as vedacgdes (N) em cada canto frontal
da plataforma de alimentacdo com dois
parafusos sextavados de 38 polegadas x 0.75
de comprimento (O) em cada local.

Conecte a faca e o sistema hidraulico da
esteira como mostrado acima, emparelhando
os cabos plasticos coloridos.

Acople o conector elétrico (P):

1. Retire a tampa no receptéaculo.

2. Alinhe as linguetas no conector com fendas
no receptaculo, empurre o conector até o
receptaculo e gire o anel no conector para
trava-lo no lugar.

3. Coloque a tampa para emparelhar com a
tampa do chicote da colheitadeira.

w. Verifique a flutuacdo, e se a plataforma esta

nivelada. Se for necessario fazer ajustes,
consulte a Secdo 7.9.2 Flutuagdo da
Plataforma e a Secédo 7.11 NIVELAMENTO DA
PLATAFORMA.
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7.5 PERIODO DE AMACIAMENTO

a. Depois de acoplar a plataforma a colheitadeira
pela primeira vez, opere a maquina com
molinete, esteiras e faca funcionando
lentamente durante 5 minutos, olhando e
ouvindo, sem sair do ASSENTO DO
OPERADOR, para ajustar ou interferir nas
pecas.

NOTA
O molinete e as esteiras laterais ndo
funcionardo até que o oleo preencha
as tubulacées de injegéo.

A CUIDADO

Antes de investigar um som incomum ou
tentar corrigir um problema, desligue o
motor e remova a chave.

NOTA
Até que vocé se familiarize com o
som e sinta sua nova plataforma,
fique super alerta e atento.

b. Execute os itens especificados na Secgao 8.4.2
Inspegcbes de Amaciamento.

7.6 PROCEDIMENTOS DE
DESLIGAMENTO

A CUIDADO

Antes de deixar o assento da colheitadeira
por qualquer motivo:

e Estacione em terreno nivelado, se
possivel.

¢ Abaixe a plataforma totalmente.

e Coloque todos os controles em
NEUTRO ou ESTACIONADO.

¢ Desengate o comando da

plataforma.

e Desligue o motor e remova a chave
de ignicao.

e Aguardar até que todo o movimento
pare.
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7.7 CONTROLES DA PLATAFORMA

A CUIDADO

Certifique-se de que todos os transeuntes
estejam longe da maquina antes de ligar o
motor ou engatar quaisquer comandos da
plataforma.

Consulte o manual do operador da
colheitadeira para identificagdo dos comandos
na cabine para:
e Embreagem da Plataforma

e Altura da Plataforma

e Velocidade no Chao

e Velocidade do Molinete

e Altura do Molinete

e Posigéo Frente-Tras do Molinete
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7.8 INSTALACAO DA PLATAFORMA

7.8.1 Configurando a Plataforma

A Tabela a seguir serve de diretriz para instalar a plataforma da Colheitadeira FD75 FlexDraper®. As
configuragbes que nao sejam as sugeridas podem ser feitas para se adequar a diferentes culturas e as
condi¢cdes nao abrangidas na tabela. Veja também a Secédo 7.8.2 Configuracées do Molinete Colhedor.

. Inclinacao . Inclinag | Velocidade . Posicdo Rodas .
Tipo deCultura | Altura do Restolho Ez‘jlf:rgsas Df“,?;:)ar:s VEE':t"e'i‘::ge Plataforma F;’g‘;"(ﬁ:tfz) ao  |Molinete (Nota ;‘l’jl"f:t"e Sapatas | Estabilizadoras T;"S‘v':'r";al
(Nota 1) Garfos 3) (Nota 4) (Nota 4)
a 8 600 - 650 3 10% -15%
Nl;ﬁ:ﬂeal Nao Cdccadas sour Nio Exigﬂa
—2XM&___ c5i0cad Médio (B 550 - 600 2 10% 1 0u2 i
Chao Pesado coates 7 L) o4 Pos. Superior | oo orado
Caido Nao Cdwadas 525 - 600 3oud 5% -10% 4ous Nao Exigida
) Leve Nao Cd cwadas 8 Médio (B) 600 - 650 4 10% -15% -
3 Normal Colocadas 6ou7 20u3 N&o Exigida
° r Raso(A 550 - 600 2 10% 1A
s 10-20 cm Pesado Colocadas 7 aso(A) Variavel Recomendado
o Caido Nao Cd cwadas Ingreme (D) 525 - 600 3 oud 5% -10% 4ous 3 Nao Exigida
Leve Nao Cdwadas B Raso(A) 500 - 650 7 T0% -15%
Normal 6ou? . Py rc A L
{Normal | ¢; 0049 550 - 600 2 10% N&oAplicavel
25+ cm Pesado ocadas 7 Médio B) doAplicavel Variavel Nao Exigida
Caido Néo Cd ccadas Médio (B) 525 - 600 3 oud 5% -10% 4ous
Leve 7 Raso (A) 600 - 650 2 5% 10% sout 3
Normal - 20u3 .
10-20 cm ™ Pesado ] Colocadas 5 Médio (B) 550 - 600 1 10% 3 Variavel Recomendad o
esado 30us
© Caido 7 Ingreme (D) 525 - 600 2 5% -10% 20u3
N
©
o Leve B Raso (A) 600 - 650 R 5% -10% sou7
25+ cm :‘L"‘:I Colocadas = Médio (B) 550 - 600 — 10% Nao Aplicavel Variavel Recomendad o
esado
o esduoRe 30us
Caido 7 Ingreme (D) 525 - 600 2 0u3 5% -10% ou
Leve Ingreme (D) 600 - 650 10% -15% 6ou7
P Normal __ |Whisker (Notal - =
|—tormal__ 4 Médio (B 550 - 600 2 10% 10u2 i igi
Chao Pesado 5 édio (B) sous ou Pos. Superior | Nao Exigida
© Caido Ingreme (D) 525 - 600 5% -10%
£
S Leve Ingreme (D) 600 - 650 10% -15%
= Normal _|Whisker (Notal " 3 N . . .
S 1020cm (. 60 | o 4 Médio (B) 550 - 600 10% 6ou7 20u3 Variavel Nao Exigida
N Caido Ingreme (D) 525 - 600 4 5% -10%
I3
£
< Leve Raso (A) 600 - 650 10% -15%
i 3
25+ cm %Wh's":;‘"m 4 Médio (B) 550 - 600 10% 6ou7 |NoAplicavel Variavel Nao Exigida
Caido Ingreme (D) 525 - 600 4 5% -10%
Leve Ingreme (D) 600 - 650 10% -15%

5-15 cm —Dormal i cawacas 6 Médio (B) 550 - 600 2ous 10% ou7 20u3 Variavel Nio Exigid
= Pesado ariave! do Exigida
8 Caido Tngreme (©) 525 - 600 Toud 5% ~10% Gous
§ Leve Raso (A) 600 - 650 10% -15%

20u3 6ou7
< 20+ cm % Nao Cdcwadas 6 Médio (B) 550 - 600 v 10% ou N&oAplicavel Variavel Nio Exigida
Caido Ingreme (D) 525 - 600 3ous 5% -10% 4ous
Leve 3 Tngreme (©) 600 - 650 5% -10%
= a | Normal | ¢; 5000 Médio (B 550 - 600 2 10% 6ou7 10u2 i a igi
8 Chao Posado ocadas o édio (B) ° 2 ou ou Pos. Superior | Nao Exigida
Caido Ingreme (D) 525 - 600 5% -10%
o Love 8 Médio (B) 5% -10%
< Normal Raso(A) 20u3 , N .
£ 10-20 cm ™ Pesado | Colocadas 7 MEdio (B) 600 - 650 2 10% 6ou? Variavel Nao Exigida
£ esado
Caido Ingreme (D) 5% -10% 3
Py Leve 600 - 650 5% -10% Son7
2 ” Médio (B) .
= Chao |Normal | ¢ 000005 7 550 - 600 2 10% 10u2 Pos. Superior |Recomendado|
= Pesado dous
w Caido Ingreme (D) 525 - 600 5% -10%
@ Leve 8 600 - 650 5% -10%
= 5 |—Normal | Médio (8) 550 - 600 10% i 5 iqi
= Chao Pesado Colocadas 7 B 2 ° 6ou? 1ou2 Pos. Superior | Nao Exigida
K] Caido Ingreme (D) 525 - 600 5% -10%

NOTAS:
Mantenha o angulo da ponteira tdo baixo quanto possivel. A posi¢cdo de da conexdo central depende da sapata e da posigéo da roda
estabilizadora. Configure o angulo da ponteira e a posi¢céo da sapata para maximizar a quantidade de poliéster no chao enquanto esta
mantendo a altura de corte desejada.
Rpm minimas da polia da faca. Aplicavel apenas a plataformas de faca simples.
Percentagem acima da velocidade de chéo.
A altura de corte é controlada por uma combinagéo de sapatas, rodas estabilizadoras e angulo da plataforma. Apoiando a plataforma
com sapatas ou rodas estabilizadoras, o adaptador flutua a plataforma acima dos obstaculos e contornos do chéo.
Disponivel no concessionario. Configurar tirantes do divisor para a posigdo mais alta ou segunda mais alta na cultura em pé. Essa
posicdo permite que os divisores nivelar a cultura no chdo em corte limpo no final da plataforma. O divisor ndo requer em ambas as
extremidade da plataforma.
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SEGAO 7. OPERACAO

7.8.2 Configuracoes do Molinete Colhedor

O gréfico a seguir ilustra o perfil do molinete em cada inclinagdo do excéntrico ou dedo, definindo também a
posicdo do molinete relativa ao solo em diferentes posi¢cdes no braco do molinete. Consulte a tabela na
secao anterior para a aplicabilidade de cada padrao do dedo e posicao do molinete. Ver NOTAS na pagina

Numero de configuracdao

Forma 169805

2 Numero de
(Ga:r?oEd)fecvi'I\lc;rc?tl:lgge do Posicédo do Padrao do Dedo do Molinete
dedo) Molinete
1
6ou?
(0)
2
6ou?
(20%)
3 A
3ou4d
(30%) 7
e U\
4
20u3
(35%)
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SEGAO 7. OPERACAO
NOTAS:

a. Ajuste o molinete para frente para se aproximar do solo quando voltar a plataforma novamente ao angulo
de inclinacdo. Os dentes vao cavar a terra nas posicées mais a frente possivel do molinete. Entdo, ajuste
as sapatas ou o angulo da plataforma para compensar. Ajuste o molinete para tras para que ele fique ainda
mais longe do solo quando inclinar a plataforma para frente.

b. A inclinacdo da plataforma pode ser aumentada para que o molinete fique mais proximo ao chdo ou
diminuida para que fique mais longe, enquanto mantem o material fluindo para as esteiras.

c. Para deixar a quantidade maxima de restolho para tras, levante a plataforma, mas aumente a inclinagao
para manter o molinete perto do solo. Posicione o molinete totalmente para frente.

d. O molinete pode ter que ser movido para tras para evitar grumos ou se conectar a barra de corte em
culturas mais finas.

e. A capacidade minima de carga de cultura (area minima de esteira exposta entre o molinete e a placa
traseira da plataforma) ocorre com o molinete na posicdo mais a frente.

f. A capacidade minima de carga de cultura (area minima de esteira exposta entre o molinete e a placa
traseira da plataforma) ocorre com o molinete na posicdo mais a frente.

g. A velocidade da ponta dos dedos/dentes na barra de corte torna-se superior a velocidade do molinete em
configuragbes mais elevadas do excéntrico devido a natureza da agdo do excéntrico. Consulte a Tabela de
Configuragées do Molinete na pagina anterior.
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SEGAO 7. OPERACAO

7.9 VARIAVEIS DE OPERACAO DA

PLATAFORMA

Para a plataforma funcionar satisfatoriamente em
todas as situacbes €& preciso fazer ajustes
adequados para atender as diversas culturas e
condicgdes.

A correta operagao reduz perdas nas colheitas e
permite o corte de mais hectares. Por outro lado,
ajustes adequados e manutencado frequente
aumentardo o tempo de servigco que vocé recebe
da maquina.

As variaveis listadas abaixo e detalhadas nas
préximas paginas irdao afetar o desempenho da
maquina. Vocé vai se tornar rapidamente adepto a
ajustar a maquina para dar-lhe os resultados
desejados.

Variavel Secao
Altura de Corte 7.9.1
Flutuagao da Plataforma 7.9.2
Angulo da Plataforma 7.9.3
Velocidade do Molinete 7.9.4
Velocidade no Solo 7.9.5
Velocidade da Esteira 7.9.6
Velocidade da Faca 7.9.7
Altura do Molinete 7.9.8
Posigdo Frente-Tras do Molinete 7.9.9
Angulo do Molinete 7.9.10
Tirantes do Divisor de Linha 7.9.11

7.9.1 Altura de Corte

As plataformas FlexDraper® sao projetados para
permitir um operador cortar acima do solo para
uma altura de restolho desejado, ou corte ao nivel
do solo com a plataforma no chéo.

A altura de corte variara, dependendo de fatores
tais como enleiramento ou corte reto, tipo de
colheita, etc.

Corte Fora do Solo

A altura do corte é controlada pela combinacéo do
ajuste da altura da carcacga do alimentador e de um
sistema de roda estabilizadora, ou um sistema de
roda estabilizadora de transporte de velocidade
lenta.

O sistema de estabilizagao de rodas em ambas as
opcoes é projetado para minimizar as ondulacées
nas extremidades da plataforma e pode ser usado
para flutuar a plataforma para atingir uma altura de
corte mesmo quando cortar acima do nivel do solo
em graos de cereais.
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a.

O sistema pode fornecer uma altura de restolho
bem regular reduzindo muito a fadiga do operador.

O ajuste adequado requer ‘"equilibrio" da
quantidade de peso da plataforma transportada
pelo flutuador principal e as rodas do estabilizador.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo um
animal podem engatar uma maquina.

Vs "/ ) h, @]

ESQ: MOSTRADO - DIR:
OPOSTO

Levante a plataforma de modo a que as rodas
estabilizadoras fiquem fora do solo. Desligue o
motor e remova a chave.

Verifique se o flutuador principal esta funcionando
corretamente. Consulte a se¢ao 7.9.2 Flutuador da
Plataforma.

Configurar as rodas estabilizadoras, se instaladas,
como segue: caso contrario, avance para a etapa
d. na préxima pagina.

A CUIDADO

O puxador pode estar sob tensao,
especialmente quando as rodas estido no
chao. Levante a plataforma para que as rodas
fiquem fora do chao antes de fazer ajustes.

1. Apoie o0 peso da roda levantando ligeiramente
com uma mao o puxador (B). Puxe-o (A) para
liberar o bloqueio.

2. Eleve a roda com o puxador (B) e engate o
canal de suporte na ranhura do centro (C) no
suporte superior.

3. Empurre puxador(A) para baixo para bloquear.
(continua na préxima pagina)
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4. Abaixe a plataforma na altura de corte desejada usando
controles da colheitadeira e verifique o comprimento da
rodas,

mola como mostrado. Reajuste as
especificado, para seguir a escala.

como

IMPORTANTE !
Operacéo continua com
compressao excessiva da mola
(ou seja, comprimento da
mola menos do que 11-3/5
pol. (295 mm) pode resultar
em danos ao sistema de
suspensao.

12-3/5 pol +/-1.0
(320 mm +/-25)

A

d. Configurar as rodas de transporte
estabilizadoras/de velocidade lenta, se
instaladas, como segue: caso contrario, avance para o
passo e.

TRANSPORTE PARA CAMPO —
LADO DIR.

1. Ajuste as rodas direitas como segue:

i. Retire o grampo de cabelo (D) da trava.

i. Solte a trava (E) levante a roda direita fora do engate e
cologue no chao, como mostrado. Isto reduz o peso do
conjunto e facilita o ajuste da posicao de roda.

iii. Apoie o peso da roda esquerda levantando
ligeiramente com uma mao. Puxe para cima o puxador
(F) para liberar o blogqueio.

iv. Levante a roda esquerda a altura desejada e engate o
canal de suporte na ranhura (G) no suporte superior.

v. Empurre o puxador para baixo (F) para bloquear.

vi. Levante roda direita de volta para a posicdo de campo
e certifique-se de trava (E) esta engatada.
vii.  Segure a trava com um grampo de cabelo (D).

2. Ajuste as rodas esquerdas como segue:
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e.

f.

Apoiar o peso da roda, levantando ligeiramente
com uma mao. Puxe o puxador para cima (F)
para liberar o bloqueio.

Levante as rodas a altura desejada e engate o
canal de suporte na ranhura (H) no suporte
superior.

Empurre o puxador (F) para baixo para
bloquear.

Abaixe a plataforma a altura de corte desejada
usando controles da colheitadeira e verifique o
indicador de carga como mostrado abaixo.
Reajuste as rodas como indicado para atingir o
intervalo entre 2 e 3, como mostrado abaixo.

IMPORTANTE

Operacéo continua
com compressao
excessiva da mola

(ou seja, leitura do
indicador de carga
maior que 4) pode
resultar em danos ao
sistema de suspensao.

Ajuste o angulo da
plataforma para o angulo de trabalho desejado com
os controles de angulo da plataforma da maquina.
Se o angulo nao for critico, configura-lo para
posicdo média.

Use o Controle Automatico de Altura da
Colheitadeira (AHHC) para automaticamente
manter a altura do corte. Consulte o manual do
operador da colheitadeira e instrugées do AHHC
para detalhes.

NOTA
Ajustes do angulo da plataforma ou de
controle de pressdo de terra AHHC
podem ser utilizados para ajustes de
altura de corte ‘on-the-go'.
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7.9.2 Corte no Solo

O corte no solo é controlado com uma combinacao
de sapatas, angulo da plataforma e ajuste do
flutuador € ndo com os cilindros de elevacao da
plataforma.

NOTA
As sapatas sdo equipamentos opcionais
da plataforma FD75.

Se a plataforma operar sobre o poliéster da barra de
corte as conexdes flutuadoras fazem a plataforma
flutuar sobre os obstaculos e seguir contornos do
terreno, em vez de suportar a plataforma com os
cilindros.

Diminuir o angulo da plataforma aumenta a altura de
corte. Isso pode ser desejavel em condicdes
pedregosas, para reduzir os danos aos componentes
de corte. Também, um maior comprimento de
restolho ajuda o material a secar mais rapido.

As sapatas opcionais permitirdo maior altura de corte
e 0 aumento do angulo da plataforma permite uma
colheita rente.

Ajuste as sapatas opcionais como segue:

Elevar totalmente as rodas estabilizadoras, ou as
rodas do transporte de baixa velocidade, se
instaladas. Consulte a secao anterior.

A PERIGO

Para evitar lesdes pessoais ou morte devido a
uma inesperada ligacdao da maquina ou queda
da maquina levantada, desligue o motor,
remova a chave e engate as travas do cilindro
antes de entrar embaixo da maquina para
ajustar as sapatas ou por qualquer outro

motivo. d.

Levantar totalmente a plataforma, engate as travas
do cilindro elevador, desligue o motor € remova a

e.
chave.

Ajuste as sapatas para atingir a altura de corte
desejada como segue:

Sapatas externas (Opcional) f.

1. Remova a chaveta (A) em cada sapata (B).
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2. Segure a sapata e retire o pino (C)
desencaixando o quadro, e, em seguida,
puxando-o da sapata.

3. Levante ou abaixe a sapata para a posicao
desejada utilizando os furos no suporte como
guia.

4. Reinstale o pino (C), engate no quadro e fixe-0
com a chaveta (A).

Sapatas internas (Opcional)

1. Remova a chaveta (D).

2. Segure a sapata (E) e retire o pino (F),
puxando para baixo para desengatar o quadro
e, em seguida, puxando-o da sapata.

3. Levantar ou abaixar a sapata (E) para a

posicdo desejada usando os furos no suporte
(G) como um guia.

4. Reintroduza o pino (F), engate no quadro e
segure-o com a chaveta (D).

Verifiqgue se as sapatas estdo ajustadas na mesma
posicéo.

Ajuste o angulo da plataforma para a posicao de
trabalho desejada usando os controles de angulo
da plataforma da maquina. Se o angulo nao é
critico, configura-lo para a posicao média.

Verifique o flutuador da plataforma conforme
descrito na seguinte secao 7.9.2 Flutuador da
Plataforma.
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7.9.21 Configuracéo da Altura da Carcaca do
Alimentador e do Angulo da Plataforma

a. Ajuste a altura da carcaca do alimentador enquanto
olha o indicador do flutuador (K) para definir a forga
para baixo da barra de corte (normalmente 2 no
indicador). Abaixe a altura da carcaga do
alimentador para aumentar a pressao sobre o solo
(diminua flutuador). A leitura do indicador ira
aumentar.

b. Quando estiver cortando no chao, ajuste o angulo
da plataforma para alcancar a altura desejada do
restolho. Controle Automéatico da Altura da
Plataforma (AHHC) (L) indica A restolho de
angulo/mais alto mais rente, e D para restolho de
angulo/mais baixo mais inclinado.

c. Diminuir o angulo da plataforma para minimizar a
forga de empurrar o solo.

NOTA
As mudangas no angulo da plataforma e
na posigdo de frente/trds do molinete nao
afetam significativamente o flutuador da
plataforma (forgca para baixo).
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7.9.3 Flutuador da Plataforma

As plataformas FD75 de colheitadeiras operam
melhor com um minimo de peso extra na
plataforma, sob condicées normais.

7.9.3.1

A funcdo dos lacres principais do flutuador da
plataforma sdo para bloquear e desbloquear o
sistema de flutuagao da plataforma.

Principais Travas do Flutuador

DESTRAVADA

Existem dois bloqueios — um de cada lado do
adaptador.

IMPORTANTE

Os lacres principais do flutuador devem
estar engatados quando a plataforma
estd para ser transportada com o
adaptador conectado, de modo a nao
haver nenhum movimento relativo entre
0 adaptador e a plataforma durante o
transporte.

As travas do flutuador também devem
ser blogueadas durante 0
desacoplamento da colheitadeira para
permitir que a carcaga do alimentador
libere o adaptador.

a. Desengate as travas principais do flutuador
movendo a trava (A) para fora do adaptador, e
movendo a alavanca (B) em cada trava para a
posicdo mais baixa. Nesta posicao, a plataforma é

desbloqueada e pode flutuar em relagdo ao
adaptador.
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b. Engate as travas principais do flutuador, movendo
a alavanca (B) até sua posicdo mais alta. Nesta
posicdo, a plataforma nao pode mover-se em
relacéo ao adaptador.

7.9.3.2 Verificando e ajustando o flutuador

A CUIDADO

Pare o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo um
animal de estimacdao podem engatar uma
maquina.

a. Certifique-se de que as duas travas do flutuador da
asa (C) estao engatadas. Puxador da mola esta na
posicdo TRAVADA.

DESTRAVADA

b. Certifique-se de que ambas as alavancas de trave
do flutuador da plataforma (B) sdo para baixo
(DESTRAVADO).

(continua na préxima pagina)
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A

c. Configure a conexao central para médio (entre "B"
e "C"). A barra de corte deve ser de 6-10 polegadas
(152—254 mm) fora do solo.

d. Se a plataforma estd equipada com rodas

estabilizadoras ou rodas de transporte de f Coloque a chave de torque (D) na trava do
velocidade lenta, eleva-las no chao para que sejam flutuador em (E). Observe a posicdo da chave para
suportadas pela plataforma. verificar lado esquerdo e lado direito.

g. Empurre para baixo a chave para girar a manivela
em cotovelo (F) para frente.

LADO DIREITO

e. Remova a chave de torque especial (D) da posicao
de armazenamento do lado direito do quadro do
adaptador. Puxe ligeiramente no sentido indicado
para desengatar a chave do engate.

h. Continuar empurrando para baixo a chave até que
o indicador (G) atinja uma leitura méxima e comece
a diminuir. Observe a leitura maxima. Repita para o
lado oposto.

Use a tabela abaixo como um guia para
configuragdes do flutuador.

Configuracoes de Torque
Largura da
Plataforma Corte no Solo Cortes;?;a do
30, 35 pés 1-1/2a2 2az2-1/2
40, 45 pés 2a2-1/2 2-1/2a3

(continua na préxima pagina)
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i. Se a leitura na chave é alta, a plataforma esta evitar excessiva ondulacdo e corte
pesada. irregular.
i?’ea leitura na chave é baixa, a plataforma esta IMPORTANTE

As rodas de estabilizador podem ser
usadas em conjunto com o flutuador
principal para minimizar as ondulacdes
nas extremidades da plataforma e
controlar a altura do corte ao cortar fora
do solo. Consulte a Secao 7.9.1 Altura
de Corte para detalhes.

NOTA
Se ndo se tem um flutuador de plataforma
adequado wusando todos o0s ajustes
disponiveis, uma mola opcional resistente
esta disponivel. Consulte o0 seu

-

FLlﬁJDT% Eggh Ftﬁ?SA%g'R concessiondrio MacDon ou catéalogo de

pecas para solicitar informacédes.

j. Para aumentar a flutuacdo (alivie a plataforma),
aperte os parafusos (H) e (J) em ambos os lados
do adaptador.

k. Para diminuir a flutuagdo (aumente o peso da
plataforma), afrouxe os parafusos (H) e (J).

IMPORTANTE
Para plataformas de faca simples,
ajustar o flutuador de modo que a leitura
da chave seja igual para ambos os
lados.

Para plataformas de faca dupla de 40 e
45 pés, regule o flutuador para que a
leitura da chave seja igual para ambos
os lados e, em seguida, solte duas
voltas dos dois parafusos da mola do
lado direito.

IMPORTANTE
Girar igualmente cada par de parafusos.
Apds o ajuste, repita o procedimento de
leitura da chave de torque.

IMPORTANTE
O ajuste adequado do flutuador em
conformidade com o acima descrito é
fundamental para manter o equilibrio
adequado da asa quando cortando no
chéo.

IMPORTANTE

Para evitar a ruptura frequente dos
componentes da foice, solo esburacado
ou acumulo de solo na barra de corte
em condi¢gdes molhadas, o flutuador da
plataforma deve ser definido tdo leve
quanto possivel sem causar excessiva
ondulacgéo.

Quando a configuragao do flutuador é
leve, pode ser necessario usar uma
velocidade mais lenta no solo para
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7.9.3.3 Ajustando Flutuador da Plataforma: No

1.

chao

Esta secdao mostra como ajustar o flutuador da
plataforma para acao flex adequada no solo.

Ao operar com a barra de corte no solo e com as
asas desbloqueadas, uma asa tende a "sorrir"
(flexdo para cima), enquanto a outra tende a "ficar
carrancuda". (flexao para baixo)

Se o equilibrio da asa é configurado na Secéao
8.13.2 Equilibrio da Asa, verifique se o flutuador
principal estd configurado na Secao 7.9.2.2
Verificando e Ajustando o Flutuador.

~ LADO DIR. DO
FLUTUADOR

A asa da esquerda tende a "sorrir" (flexao para

LADO ESQ. DO
FLUTUADOR

cima) e a asa da direita tende a "ficar

carrancuda" (flexao para baixo):

Diminua o flutuador esquerdo, girando para fora
os parafusos (A) da mola do flutuador esquerdo
1 ou 2 voltas.

Verifique o equilibrio da asa. Consulte a Secao
8.13.2 Equilibrio da Asa.

Repita os passos acima até as asas tenderem a
se mover para cima ou para baixo, igualmente.

A asa da esquerda tende a "sorrir" (flexao para
cima) e a asa da direita tende a "ficar
carrancuda” (flexao para baixo):

Diminua o flutuador direito, girando para fora os
parafusos (A) da mola do flutuador esquerdo 1
ou 2 voltas.

Verifique o equilibrio da asa. Consulte a Secao
8.13.2 Equilibrio da Asa.

Repita os passos acima até as asas tenderem a
se mover para cima ou para baixo, igualmente.

NOTA
Afrouxando o0s parafusos diminui o
flutuador e aumenta o peso da plataforma.

Apertando os parafusos aumenta o
flutuador e deixa a plataforma mais leve.

IMPORTANTE
Gire cada par de parafusos igualmente.
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7.9.3.4 Trava da Asa do Flutuador

A FD75 FlexDraper® é projetada para operar com
a barra de corte no solo. As trés (3) secbes
movem-se independentemente para seguir 0s
contornos do terreno. Neste modo, o flutuador da
asa é destravado.

A FlexDraper® também pode ser operada como
uma plataforma rigida com a barra de corte reta.

Uma aplicagdo tipica € no setor dos cereais ao
cortar acima do solo. Neste modo, o flutuador da
asa esta travado.

Trave e destrave o flutuador da asa como segue:

Para operar com o flutuador de asa, coloque o
puxador da mola (C) na fenda inferior para
destravar.

Para operar sem o flutuador da asa (barra de corte
rigida), coloque o puxador da mola (C) na fenda
superior para travar.

Se a conexdo de bloqueio (D) nao desengatar,
levante e abaixe a plataforma, mude o angulo da
plataforma ou ande com a colheitadeira para
causar 0 movimento da asa que deve fazer com
que ela se solte.

A asa também pode ser movida usando a chave de
torque fornecida (E), e aplicando torque ao
parafuso (F). A chave é guardada no quadro do
adaptador no lado direito.
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7.9.3.5 Ajustes da Conexao do Flutuador de Asa

O flutuador foi ajustado na fabrica, mas os
seguintes ajustes podem ser necessarios para um
melhor funcionamento da FD75 FlexDraper :

e Equilibrio da Asa

¢ Linearidade da Barra de Corte no modo de
blogqueio

e Extensao da Asa Flex

Consulte secédo 8.13 FLUTUADOR DE ASA DA
PLATAFORMA para obter detalhes sobre como
realizar esses ajustes.

7.9.4 Angulo da Plataforma

Angulo da plataforma é o angulo entre os esteiras e
0 solo e é ajustavel para acomodar as condicoes
de colheita e/ou o tipo do solo.

Conexao central mais curta

ANGULO PONTE’RA A'\IGULO PLATAFORMA

Conexao central mais longa

>

ANGULO PONTEIRA

GULO PLATAFORMA
J

O angulo da ponteira € semelhante ao angulo da
plataforma, que é o angulo entre a superficie
superior da ponteira e o solo. Consulte a ilustracao.

Angulos depara  plataformas mais planos sdo
recomendados para condicées normais de colheita
e de solo pedregoso, porque minimiza a quebra de
facas e reduz a escavacao no solo ou acumulo na
barra de corte em solo molhado.

Angulos mais acentuados sdo recomendados nas
lavouras baixas para melhor acao de levantamento,
ou para cortes rente ao solo, como por exemplo,
soja.
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A tabela a seguir resume o intervalo de ajuste:

Largurada | Angulo da Angulo da
Plataforma Esteira Ponteira
30, 35,

40, 45 pés 13.0-18.4 2.0°>-7.4

7.9.4.1 Ajuste do Angulo

O angulo da plataforma varia pelo ajuste do
comprimento da conexao central entre o adaptador
da colheitadeira e a plataforma.

A configuragdo “A” no indicador é o angulo mais
raso, dando maior restolho.

A configuragdo "D" no indicador € o angulo mais
acentuado, dando baixo restolho.

Consulte a Secao Molinete Frente/Tras no manual
do operador da sua colheitadeira para detalhes de
ajuste.
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7.9.5 Velocidade do Molinete

A velocidade do molinete afeta a alimentacdo da
cultura para dentro da faca e das esteiras, bem
como a maciez e a regularidade da colheita.

Operar 0 molinete muito rapido ou muito devagar
em relagdo a_velocidade do solo causara
amontoamento. A velocidade correta, os discos do
molinete podem aparecer como sendo acionados
pelo solo .

e Se parece que eles estdao deslizando em
relacdo ao solo, o molinete esta ficando muito
lento.

e Se parecem estar girando excessivamente em
relagao ao solo, a velocidade do molinete pode
estar muito rapida.

Em culturas em pé a velocidade do molinete
deveria ser mais rapida ou igual a velocidade do
solo, varrendo a cultura através da faca.

Em culturas deitadas ou que estdo inclinadas em
relagdo a barra de corte, é preciso uma velocidade
maior do molinete em relacao a velocidade do solo.
E isso pode ser conseguido aumentando-se a
velocidade do molinete, decrescendo a velocidade
do solo, ou ambas.

Quebra excessiva de graos ou perda de colheita
sobre o tubo traseiro da plataforma podem ser
indicacbes de que a velocidade do molinete esta
muito rapida. A velocidade excessiva do molinete
provoca desgaste de componentes e carga
desnecessaria no acionamento do molinete,
resultando em movimento irregular dele.

Geralmente, molinetes de 9 golpes podem operar
efetivamente na mais baixa velocidade, enquanto
minimiza a perda de cultura em culturas propensas
a quebra.

A velocidade do molinete é ajustavel com controles
da cabine da plataforma. Consulte a Secdo -
Velocidade do Molinete, do manual do operador da
colheitadeira, para detalhes de ajuste.
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7.9.5.1 Rodas Dentadas do Molinete Opcionais
Hidraulica da | Colheitadeir I Roda
Maquina a Aplicagao Dentada
Todas Todas Padréao 19 dentes
2,000-2,100
psi (13.79— Séﬁgsolg/s 10 dentes
14.48 MPa) :
CAT series
2,500 psi 500, 700. Colheitadeira
(17.24 MPa) | AGCO Axial | Arroz Baixo 12 dentes
Rotary.
NH CR, CX.
CaseH
3,000 psi 7010, 8010,
(20.68 MPa) | 7120, 8120, 14 dentes
88, e 30
Series.
abalxorﬁe 11 Acima de 10 21 dentes
9p mph (16 km/hr)

Rodas dentadas estdo disponiveis como uma
opcao de fabrica. Consulte o seu concessionario
MacDon para solicita-las.

Consulte a Secgcao 8.12.5 Roda Dentada do
Molinete para detalhes de instalacao.
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7.9.6 Velocidade de Solo

A velocidade de solo deve ser tal que a faca pode
cortar suavemente e de forma bem limpa, soltando
a quantidade de material desejada na abertura.
Velocidade excessiva do solo resulta em corte
irregular.

Em culturas de corte dificil, reduzir a velocidade de
solo para reduzir as cargas nos componentes de
corte e no acionamento.

Quando estiver cortando culturas muito leves (por
exemplo, soja curta), a velocidade de solo pode ter
que ser reduzida para permitir que o molinete puxe
as plantas pequenas e curtas.

Inicie a 3.0-3.5 mph (4.8-5.8 km/h), e ajuste se

Velocidades mais elevadas de solo exigem
configuracdes mais pesadas do flutuador para evitar o
excessivo balangco que resultaria em danos crescentes
dos componentes de corte. Na maioria dos casos,
como a velocidade de solo aumenta, a velocidade da
esteira e do molinete devem ser aumentadas para
manipular o material extra.

O gréfico abaixo indica a relagdo entre a velocidade de
solo e area de corte para os quatro tamanhos de
plataforma.

Exemplo mostrado abaixo: A uma velocidade de solo
de 6 milhas por hora (9,7 km/h) com uma plataforma de
45 pés, a area de corte em uma hora seria de cerca de
33 acres (13,4 hectares).

necessario.
kilometers/hour
1.6 3.2 4.8 6.4 8.0 9.7 113 129 145  16.1 177 193
70 28
- 26
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Consulte a Seccao 7.8.1 Configuragbes da
7.9.7 Velocidade da Esteira Plataforma, para orientagdes sobre como
configurar a velocidade adequada da esteira para a
alimentacao ideal da colheita.

NOTA
Se a velocidade suficiente da esteira ndo
pode ser alcangada, uma causa possivel
é a pressdo de baixo alivio. Consulte o
manual técnico para verificar e ajustar a
presséao de alivio.

O adaptador de alimentagdo da esteira (C) é
acionado pela bomba hidraulica montada no
adaptador. A velocidade é configurada na fabrica e
nao pode ser ajustada.

A velocidade das esteiras plataforma/lado (A) é
ajustada no controle de fluxo (B) no adaptador
CA25. O controle tem valores de 0-9 no tambor
com um entalhe na posicdo 12 horas do reldgio
sobre a tampa da tampa protetora hidraulica para
definir a velocidade desejada da esteira.

a. O controle de velocidade da esteira é definido
como 6 na fabrica e deve satisfazer uma
alimentacao normal de colheita.

b. Se desejar uma velocidade diferente da esteira,
desligue a colheitadeira e ajuste o controle como
desejado.

Forma 169805 75 Reviséo A



SEGAO 7. OPERACAO

7.9.8 Velocidade da Faca

O acionamento da faca da plataforma ¢ feito pela b.
bomba hidraulica montada no adaptador. A
velocidade de movimentacéo da faca é configurada
na fabrica para a velocidade da carcaca do
alimentador como mostrado abaixo.

Modelo de Velocidade da Carcacga
Colheitadeira do Alimentador (rpm)
CNH 580
JD 490
Agco 625
Lexion 750
IMPORTANTE

Para carcacas do alimentador de velocidade

variavel, esta serd a configuracdo de c.

velocidade minima.

Para operar a carcaca do alimentador de
velocidade variavel a uma velocidade maior
que a minima, o fluxo para o motor de
acionamento da faca deve ser reduzido para
evitar velocidades excessivas, e que podem
resultar em defeito prematuro da faca.

Verifique se a velocidade da faca estd no
intervalo mostrado na tabela abaixo usando
0 procedimento a seguir. Se for necessario
ajustar, contate o seu revendedor MacDon
ou consulte 0 manual técnico da plataforma.

A ATENCAO

Pare o motor da colheitadeira e remova a
chave antes de fazer ajustes na maquina. Uma
crianca ou mesmo um animal poderiam
engata-la.
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a.

d.
Tamanho Faixa de velocidade recomendada
da da faca (rpm)
Plataforma
(ft.) Faca simples Faca dupla e.
30 550-650 — f.
35 550-600 — g
40 525-600 550-650
45 N/A 550-650

Desligue o motor da colheitadeira e remova a
chave de ignicao.

Abra a tampa protetora da esquerda.

A ATENCAO

Certifique-se de que as pessoas estdao longe
da maquina antes de dar partida.

Ligue o motor da colheitadeira, engate o
acionamento da plataforma e faga a colheitadeira
funcionar nas rpm de operacao.

Tenha alguém para verificar as rpm da polia da
caixa de acionamento da faca wusando um
tacoOmetro de mao.

Desligue a colheitadeira.

Compare as rpm da polia com os valores na tabela
da coluna anterior.

Se necessario, ajuste as rpm da polia da caixa da
faca, contate o seu concessionario MacDon ou
consulte o manual técnico da plataforma.
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7.9.9 Altura do Molinete

Dependendo da altura de corte, ajuste altura do
molinete para transportar o material através da faca
para as esteiras. Opere a hidraulica da
colheitadeira conforme o indicado. Consulte a
secao 7.9.9 Posigcdo Frente-Tras do Molinete.

Tabela Altura da Faca

Condicao da Cultura Posicéao do Molinete

Baixo
(Também aumente a
Colhendo Arroz Baixo velocidade do molinete
e/ou a configuracao do
excéntrico do molinete)

Arbustiva ou Pesada

em Pé Alto

As indicacoes de que o molinete pode estar muito
baixo sao:

e perda de colheita pelo tubo traseiro da
plataforma

e perturbacdo da cultura sobre as esteiras
pelos dedos do molinete

e cultura sendo empurrada para baixo pelos
dentes do tubo

IMPORTANTE
Manter o afastamento adequado para
evitar que os dedos entrem em contato
com a faca ou o solo. Consulte a Secao
8.12.1 Folga do Molinete a Barra de
Corte.
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7.9.10 Posicéao Frente-Tras do Molinete

A posigdo do molinete € um fator critico para a
obtencdo de bons
adversas.

resultados em condicoes

Ha um decalque braco de suporte direito do
molinete para identificar uma posicao preferencial.
A parte posterior do excéntrico do molinete € o
indicador.

Para culturas em pé e retas, centralize o molinete
sobre a barra de corte (4-5 no decalque).

Para as culturas deitadas, emaranhadas, ou
inclinadas, pode ser necessario mover o molinete a
frente da barra de corte (para um numero inferior
do indicado no decalque).

IMPORTANTE
Quando ha alguma dificuldade em
colher culturas deitadas, ajuste o angulo
da plataforma para uma posi¢do mais
acentuada. Isso inclina todo o conjunto
molinete/faca/esteira e muitas vezes é
tudo o que é necessario fazer.

Consulte a Secdo Frente-Tras do
Molinete no manual do operador da
colheitadeira para detalhes de ajuste.

Ajuste a posicdo do molinete, somente
se os ajustes de angulo da plataforma
nao forem satisfatorios.

NOTA
Se estiver dificil colher culturas como
arroz ou culturas severamente

amontoadas que exigem posicionamento
completo para frente do molinete, o
angulo dos dentes do molinete pode ser
configurado para o posicionamento
adequado da cultura para os esteiras.

Consulte a Secdo 7.9.10 Angulo dos
Dentes do Molinete para detalhes de
ajuste.
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IMPORTANTE

Operando com 0 molinete
demasiadamente a frente pode fazer
com que os dedos entrem em contato
com o solo antes da barra de corte.
Abaixe as sapatas opcionais ou ajuste a
inclinagcdo da plataforma como indicado
quando operando com o molinete nesta
posicdo, caso contrario, vao ocorrer
danos aos dedos.

7.9.10.1 Ajuste Hidraulico: Frente-Tras

a.

b.

Selecione 0 modo de ajuste frente-tras na chave
seletora da cabine.

Opere o sistema hidraulico frente-tras do molinete
para mové-lo para a posi¢cao desejada, novamente
utilizando o calibrador como referéncia.

Verifique a folga do molinete para a barra de corte
depois de fazer alteragdes a configuracdo do
excéntrico. Consulte a Secdo 8.12.1 Folga do
Molinete para a Barra de Corte para medidas e
procedimentos de ajuste.
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7.9.10.2 Posicao Frente-Tras do Cilindro

O molinete pode ser movido por cerca de nove
polegadas para tras pelo reposicionamento dos
cilindros sobre os bragos do molinete. Isso pode
ser desejavel quando estiver colhendo canola reta.

a. Posicione o molinete totalmente para tras com
bracos de apoio horizontais. Desligue o motor e
remova a chave.

A ATENCAO

Desligue o motor da colheitadeira e remova a
chave antes de fazer ajustes na maquina. Uma
crianca ou mesmo um animal de estimagao
poderia engata-la.

b. Reposicione cilindro do brago central como segue:

NOTA
Os componentes do molinete ndo séo
mostrados para maior clareza.

1.

POSICAO PARA TRAS

Retire quatro parafusos (A) que fixam o suporte
do cilindro (B) ao bragco do molinete.

Empurre o molinete para tras até que o suporte
(B) alinhe-se acima com o conjunto de furos
atras (C).

Reinstale os quatro parafusos (A) para fixar o
suporte no brago da bobina na nova posigao.
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C.

Reposicione o cilindro do bracgo direito da seguinte
maneira:

NOTA
Os componentes do molinete ndo séo
mostrados para maior clareza.

Retire os quatro parafusos (D) que fixam o
suporte do cilindro (E) ao braco da bobina.

Empurre o molinete para tras até que o suporte
(E) alinhe-se acima com o conjunto de furos
atras (F).

Reinstale os quatro parafusos (D) para fixar o
suporte no brago da bobina na nova posigao.

(continua na préxima pagina)
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d. Reposicione o cilindro do braco esquerdo da
seguinte maneira:

NOTA
Os componentes do molinete ndo séo
mostrados para maior clareza.

1. Remova o pino (A) que fixa o cilindro (B) ao
conjunto suporte/luz (C).

2. Remova os parafusos (D) que fixam o suporte
(C) ao braco do carretel e remova o conjunto
suporte/luz.

3. Se necessario, remova o lago plastico que fixa
o chicote ao suporte ou ao bragco do molinete.

4. Gire a luz para a posicao de trabalho, como
mostrado.
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7.

Reposicione o conjunto suporte/luz (C) no
braco do molinete como mostrado e reinstale
0s quatro parafusos (D) para fixar o suporte ao
braco do molinete. Aperte os parafusos.

Empurre o molinete para tras e reinstale o
cilindro (B) ao suporte com o pino (A). Fixe o
pino com o contrapino.

Fixe o chicote da luz a suporte com uma fita
plastica.

Verifique a folga do molinete a placa traseira, sem
fim de cruzeta superior (se instalado) e tirantes do
molinete.

Ajuste o angulo dos dentes do molinete se
necessario. Consulte Secdo 7.9.10 Angulo dos
Dentes do Molinete ou a Segdo 8.12.1 Folga do
Molinete a Barra de Corte para os procedimentos
de ajuste.
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7.9.11 Angulo dos Dentes do Molinete

IMPORTANTE
A seguir descreve-se 0 conceito e as diretrizes
operacionais do molinete captador. Por favor leia
atentamente antes de operar a maquina.

7.9.11.1 Conceito

O molinete de captacdo destina-se a colher culturas
deitadas e severamente amontoadas.

Nem sempre é necessario aumentar o angulo do
dente (configuracao de excéntrico maior) para colher
as culturas que estdo amontoadas, mas em vez
disso, as configuracdes do excéntrico sdo usadas
principalmente para determinar como a cultura vai ser
enviada para as esteiras.

A posicao dos dedos em relacdo ao solo (angulo do
dente) nao é significativamente afetada pela
configuracao do excéntrico. Por exemplo, a gama de
posicao do excéntrico € de 33 graus, mas a do angulo
do dedo correspondente é de apenas 5 graus no
ponto mais baixo de rotagdo do molinete.

Para melhor desempenho, use a configuragdo minima
do excéntrico que ira enviar a cultura para a
extremidade posterior da barra de corte e para as
esteiras.

7.9.11.2 Orientac6es de Funcionamento

A seguir descreve-se a funcao de cada configuracao
do excéntrico e inclui diretrizes para configuracao em
diferentes condigdes de cultivo. Os numeros de
configuragdo sao visiveis acima das ranhuras do
disco do excéntrico. Consulte a Secao 7.9.10.3 Ajuste
do Excéntrico.

e Posicao 1 do Excéntrico: Envia o fluxo das
culturas mais uniformes para as esteiras sem afofar
ou misturar o material. A colheita é langada bem
perto da barra de corte e funciona melhor com a
barra de corte no solo. Algumas culturas nao serao
enviadas para tras da barra de corte quando ela
estiver levantada do solo, € 0 molinete é empurrado
para frente. Inicialmente, configure a velocidade do
molinete aprox. igual a velocidade de solo.

e Posicado 2 do Excéntrico: Recomenda-se a
posicdo inicial para a maioria das culturas e
condigbes. Esta configuracao da uma velocidade da
ponta do dedo aproximadamente 20 vezes maior
que a do molinete.

o Se as culturas tendem a parar na barra de corte
com o molinete na posicdo para frente, a
configuragdo do excéntrico deve ser aumentada
para empurrar a cultura para a extremidade
posterior da barra de corte.
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o Se a cultura estiver ficando fofa ou o fluxo
através das esteiras for interrompido, a
configuragédo do excéntrico deve ser diminuida.

e Posicoes 3 e 4 do Excéntrico: Usado
principalmente para a deixar a longos
restolhos. Permite que o molinete chegue para
frente e levante a cultura através da faca e
para as esteiras. Quanto mais para frente o
molinete estiver, tanto mais alta deve ser a
configuracao do excéntrico.

¢ Posicao 4 do Excéntrico: seria usada com o
molinete totalmente para frente para deixar a
quantidade maxima de restolho em culturas
amontoadas. Esta definicao da uma velocidade
da ponta do dedo aproximadamente 30% maior
do que a velocidade do molinete.

e Posicio 4 do Excéntrico, Angulo da
Plataforma no Maximo, e Molinete
Totalmente para Frente fornece a quantidade
maxima do molinete abaixo da barra de corte
para colher as culturas amontoadas, e imprime
a ponta do dedo wuma velocidade
aproximadamente 30% maior do que a
velocidade do molinete.

NOTA

As configuragées altas do excéntrico com a
posicdo de frente-tras do molinete em 4-5,
diminuem severamente a capacidade da esteira
porque o molinete interrompe o fluxo de cultura
através das esteiras. Os dedos ainda estao
engatados na cultura que esta se movendo
sobre as esteiras.

A altura de corte é definida em aproximadamente 8
polegadas (203 mm) para deixar uma quantidade
significativa de restolho. Em materiais Umidos,
como o arroz, é possivel duplicar a velocidade de
solo porque a quantidade de material que esta
sendo cortado é menor.

Configuragées altas do excéntrico sdo
recomendadas somente com o molinete
na configuracdo completamente para
frente ou perto disso.

(continua na préxima pagina)
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IMPORTANTE
A folga do molinete a barra de corte
sempre deve ser verificada seguindo os
ajustes do angulo dos dentes do
molinete da posicao de frente-tras do
molinete.

Consulte a Secado 8.12.1 Folga do
Molinete a Barra de Corte.

Para obter informagdes detalhadas da configuracao
do  molinete, consulte a  Secgdo 7.8
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA.
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7.9.11.3 Ajustes do Excéntrico

A ATENCAO

Desligue o motor e remova a chave de ignicao
antes de deixar o assento do operador por
qualquer motivo. Uma crianca ou mesmo um
animal de estimacdao podem engatar uma
maquina.

a. Usando uma chave de 34 polegadas, virar pino
blogueador do excéntrico (A) no sentido anti-
horério para liberar o disco do excéntrico.

IMPORTANTE
Fixe a posicao do excéntrico antes de
operar a maquina.

b. Utilize a chave no parafuso (B) para girar o disco
do excéntrico e alinhe o pino de trava (A) com o
furo desejado (1 a 4) em (C) no disco do
excéntrico.

NOTA
O parafuso (B) atravessa o disco do
excéntrico. Algumas pecas aparecem
transparentes para visualizar melhor.

c. Gire o pino de trava (A) no sentido horario para
engatar e bloquear o disco do excéntrico.

d. Repita o procedimento acima para o outro
molinete.
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7.9.12 Tirantes do Divisor de Linha

Os tirantes dos divisores de linha séao
removiveis. Eles sdo adequados quando a
colheita é baixa, enquanto o divisor de linha
sem tirantes € melhor em culturas permanentes.
Consulte a tabela abaixo para a utilizagao
recomendada de tirante para diversas culturas.

Com tirantes Sem tirantes
Cereal amontoado | Cereal em Pé
Ervilhas Feijao Comestivel
Lentilhas Soja
Canola Arroz
Linho Milo
Alfafa
Sementes de
Grama
Soja

Remova os tirantes assim:

a. Desaperte o parafuso (A) e remova o tirante (B).

b. Guarde ambos os tirantes na parte interna da
tampa protetora direita.
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7.9.12.1 Tirantes do Divisor de Arroz

Os tirantes do divisor de arroz opcionais podem ser
instalados e usados quando necessario. Consulte a
Segao 10.10 TIRANTES DO DIVISOR DE ARROZ.

Os procedimentos de instalacdo e remocao sao os
mesmos para os tirantes do divisor de cultura
padrao.
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7.9.13 Divisores de Linha

Os divisores de linha sédo removiveis para permitir
a instalacdo de facas verticais e para diminuir a
largura de transporte.

A PERIGO

Para evitar les6es pessoais ou morte devido
a uma partida do motor inesperada ou
devido a uma queda da maquina levantada,
desligue o motor, tire a chave e engate as
travas do cilindro elevador antes de entrar
embaixo maquina para remover divisores
de linha ou por qualquer motivo.

7.9.13.1 Remocao Plataformas Sem Opcao de

a.

~® oo
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Trava
Levante a plataforma e engate os bloqueios do
cilindro de elevacao. Consulte o manual de
operacao da colheitadeira.

Abra a tampa protetora da plataforma. Consulte
a secao 7.2.3 Tampas Protetoras.

Retire o parafuso (A) e arruelas.

Abaixe o divisor (B).

Levante o divisor para fora da tampa protetora.
Feche a tampa protetora da plataforma.

85

a.

f.

Plataformas Com Opcao de Trava

Levante a plataforma e engate os bloqueios do
cilindro de elevagao da plataforma. Consulte o
manual de instrucées da colheitadeira. Desligue o
motor e remova a chave.

Abra as tampas protetoras da plataforma. Consulte
7.2.3 Tampas Protetoras.

Levante a alavanca de seguranca (C).

Segure no divisor (D), empurre a alavanca (E) para
abrir a trava e abaixar o divisor.

Levante o divisor para fora da tampa protetora, e
guarde assim:

1. Localize o pino (F) no divisor no furo na tampa
protetora no local mostrado.

2. Levante o divisor € localize as linguetas(G) no
divisor no suporte na tampa protetora. Garanta
que as linguetas engatem o suporte.

Feche a tampa protetora da plataforma.
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7.9.13.2 Instalacao
a. Plataformas sem a Opc¢ao de Trava
b. Abra a tampa protetora.

d. Posicione o divisor de linha como mostrado

localizando as linguetas (A) nos furos da tampa
protetora.

Levante para frente o divisor e instale o parafuso
(B) e a arruela escalonada especial (C) (caminhe
em direcao ao divisor). Aperte o parafuso.

Verifique se o divisor ndo se move lateralmente.
Ajuste os parafusos (D) conforme indicado para
apertar o divisor e remover a pega lateral ao
puxar a ponta do divisor.

Feche a tampa protetora.
Plataformas sem Opcao de Trava
Abra a tampa protetora da plataforma.
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b. No local de armazenamento do divisor, levante o

divisor para desacoplar as linguetas (C) na
extremidade inferior e entdao abaixe-o um pouco
para soltar o pino (D) da tampa protetora.

[V

Posicione o divisor de linha como mostrado,
localizando as linguetas (C) nos furos da tampa
protetora.

Levante para frente o final do divisor até que o pino
(D) na parte superior do divisor se engate e feche a
trava (E).

Empurre a alavanca de seguranca (F) até fechar o
pino na trava.

Verifique se o divisor ndo se move lateralmente.
Ajuste os parafusos (G), conforme indicado para
apertar o divisor e remover a peca lateral ao puxar
a ponta do divisor.

Feche a tampa protetora.
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7.10 PROTETOR DA FACA DA

PLATAFORMA

Este protetor vem de série em algumas
configuracgdes.

O protetor acopla-se a tampa protetora e reduz a
abertura da ponta da faca para impedir que a
cultura se acumule na faca criando obstrugao.

Recomenda-se que o(s) protetor(es) seja(m)
instalado(s) quando se colhem  culturas
severamente amontoadas ou qualquer outra
condicao de colheita onde ocorre obstrugcdo na
cabeca de corte da faca.

O(s) protetor(es) e o hardware de suporte estao
disponiveis no seu concessionario MacDon e
€(sao0) instalado(s) da seguinte forma:

IMPORTANTE
Os protetores devem ser removidos
quando se corta com barra de corte no
solo, em condi¢oes enlameadas. A lama
pode entrar na cavidade por tras do
protetor e causar defeito na caixa de
acionamento da faca.

NOTA
Os protetores sdo ligeiramente diferentes,
dependendo do tamanho da plataforma e
configuragdo da ponteira. Certifique-se de
o protetor apropriado é usado. Consulte o
catalogo de pecas para a substituicdo
adequada das pecas.

Eleve o molinete totalmente, abaixe a plataforma
para o solo, desligue a colheitadeira e remova a
chave.

A CUIDADO

Sempre engate os componentes do molinete
antes de trabalhar sob ele.

b. Engate as travas do brago do molinete.

A PERIGO

Para evitar les6es corporais ou morte devido
a uma partida do motor inesperada ou devido
a queda da maquina levantada, desligue o
motor, remova a chave e engate as travas do
cilindro antes de trabalhar sob a maquina.

NOTA
O protetor da cabega da faca é fornecido
na forma achatada e pode ser dobrado
para se adequar a instalacdo nas barras
de corte com ponteiras ou dedos das
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navalhas, e nas plataformas de faca
dupla.

A CUIDADO

Use luvas pesadas quando trabalhar perto ou
manuseando facas.

Localize o protetor da cabeca da faca (A) contra a
tampa protetora como mostrado.

Oriente o protetor para que o recorte corresponda
ao perfil da cabeca da faca e/ou apertador de
facas.

Dobre o protetor ao longo da fenda, em
conformidade com a tampa protetora.

Coloque o protetor da tampa protetora, alinhe os
furos de suporte e instale dois parafusos de cabeca
de 38 pol. x 12 Torx® (B) nos orificios roscados.

Fixe os parafusos apenas o suficiente para que o
protetor possa ser ajustado tdo perto quanto
possivel da cabeca da faca.

Gire manualmente a polia da caixa de acionamento
da faca para mover a faca e verifique areas de
contato entre a cabeca da faca e o protetor.

Se necessario, ajuste o protetor para evitar
interferéncia com a faca.

Aperte os parafusos.
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7.11 NIVELAMENTO DA PLATAFORMA

O adaptador é configurado na fabrica para fornecer
o nivel apropriado para a plataforma e
normalmente nao necessita de ajuste.

Se a plataforma ndo esta nivelada, execute as
seguintes verificagbes antes de ajustar as
conexdes de nivelamento.

IMPORTANTE
As molas flutuadoras do adaptador nao
sdo usadas para nivelar a plataforma.

e Verifique a pressao dos pneus da colheitadeira.

e Verifigue se a carcaga do alimentador da
colheitadeira esta nivelada. Consulte o manual
do operador de sua colheitadeira.

e \Verifique se a parte superior do adaptador esta
nivelada com o eixo da colheitadeira.

Faca ajustes finos para o0 nivelamento da
plataforma da seguinte maneira:

Estacione a colheitadeira em um piso plano.

Verifique se o0 bloqueio do flutuador esta
desengatado (senao a plataforma pode flutuar).

Verifique e configure o ajuste do flutuador.
Consultar a Secéo 7.9.2 Flutuador da Plataforma.

Ajustar a plataforma a cerca de 6 polegadas (150
milimetros) do chao e verifique se a conexao do
flutuador esta contra as travas de baixo. Observe
as extremidades alta e baixa da plataforma.

Ajuste o nivel com a porca (A) em cada trava do
flutuador como se segue. Faga pequenos ajustes
(1/4—-1/2 de volta) e ajuste cada lado igualmente,
mas em direcdes opostas:

NOTA
O parafuso (B) ndo necessita de
afrouxamento para ajustes até 1/2 volta
da porca (A).
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Gire a porca do lado de baixo da plataforma no
sentido horario para levanta-la.

Gire a porca do lado de cima da plataforma no
sentido anti-horario para abaixa-la.

NOTA
Ajuste de mais de duas voltas em
qualquer direcdo pode afetar
negativamente o flutuador da plataforma.

Certifique-se sempre de que ha uma folga
minima de 3/25 de polegada (2 a 3 mm)
entre o0 quadro e a parte de tras da
alavanca da manivela em cotovelo
conforme mostrado.

NOTA
O flutuador ndo requer ajuste apds nivelar
a plataforma.
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7.12 DESLIGAMENTO DA BARRA DE 7.13 DESLIGAMENTO DO ADAPTADOR
CORTE a. Pare o movimento para frente da maquina e

a. Pare o movimento para frente da maquina e desengate os comandos da plataforma.

desengate os comandos da plataforma. b. Levante a plataforma ligeiramente fora do chao e
b. Levante a plataforma ligeiramente para fora do levante o molinete.

chdo, movimente-a para tras varios metros e c¢. Opere a plataforma no sentido inverso com o

engate a embreagem da plataforma. controle dos comandos reversos da plataforma na

colheitadeira.
A d. Quando o plugue sair, retome a operagao normal.
CUIDADO

Abaixando o molinete rotativo com a barra de
corte ligada ira danificar os componentes do
molinete.

c. Se o plugue nao sai, desengate a embreagem da
plataforma e levante-a totalmente.

A ATENCAO

Desligue o motor e remova a chave antes de
remover o material ligado da plataforma. Uma
crianca ou mesmo um animal de estimagao
poderia engatar a maquina.

d. Desligue o motor, remova chave e acione o freio de
estacionamento.

e. Engate as travas do cilindro de elevagdo da
plataforma.

A ATENCAO

Use luvas grossas quando trabalhar perto das
facas.

f. Remova a barra de corte com a méao.

NOTA
Se a conex3o da faca persistir, consulte a
Segdo 9 SOLUCAO DE PROBLEMAS.
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7.14 SEM FIM TRANSVERSAL SUPERIOR
L Y G

O sem fim transversal ajuda a envia as culturas
muito volumosas através da plataforma ou para a
colheitadeira.

Barras do batedor removiveis ajudam no envio de
material através da abertura da plataforma, mas se
ocorre emaranhamento, as barras do batedor
podem ser removidas.

A ATENCAO

Desligue o motor e remova a chave antes de
retirar da plataforma o material plugado. Uma
crianca ou mesmo um animal de estimagao
poderia engatar a maquina.
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Para remover as barras batedoras:

a. Abaixe a plataforma para o chao, desligue a

colheitadeira e remova a chave.

Remova os parafusos (A) as barras de fixagao (B)
e as bracadeiras (C) para os tubos do sem fim e
remova as barras e as bracadeiras.

Para reinstalar as barras batedoras:

Localize uma barra batedora (B) com o conjunto de
bracadeira (C) no tubo do sem fim e fixe levemente
com o parafuso francés (A) e a porca. A cabeca do
parafuso deve estar voltada para o sentido de
rotacao do sem fim.

Localize os conjuntos de bragadeira restantes no
tubo e fixe-os levemente a barra do batedor com os
parafusos franceses e as porcas. As cabecas dos
parafusos devem estar voltadas para o sentido de
rotacao do sem fim.

Posicione a segunda barra de batedor nas
abragadeiras e fixe-a com os parafusos franceses e
as porcas.

Aperte os parafusos.
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7.15 TRANSPORTE DA PLATAFORMA

A ATENCAO

Nao conduza a colheitadeira com a plataforma
acoplada em uma estrada ou rodovia a noite ou
em condicoes que reduzem a visibilidade, como
neblina ou chuva. A largura da plataforma pode
nao ser tao visivel nestas condicées.

7.15.1 Colheitadeira

A CUIDADO

Verifiqgue as leis locais quanto as permissdes de
largura e iluminagdo ou requisitos de marcagao
antes de dirigir a maquina em estradas.

Siga todos os procedimentos recomendados no
manual do operador de sua colheitadeira quanto a
transporte, reboque etc.

Desengate a embreagem da plataforma quando
viajar de ida e de volta ao campo.

Antes de dirigir a colheitadeira em uma estrada,
certifique-se de que as lampadas pisca-pisca
amarelas, as lampadas vermelhas traseiras e as
lAmpadas dianteiras estdo limpas e funcionando
corretamente. Gire as luzes amarelas para melhor
visibilidade quando estiver se aproximando do
trafego. Sempre use estas |ampadas nas estradas
para chamar adequada atencdo aos outros
veiculos.

Nao use lampadas de campo nas estradas, elas
podem confundir os outros motoristas.

Antes de dirigir em uma estrada, limpe o emblema
de movimento lento do veiculo e os refletores.
Ajuste o espelho retrovisor e limpe as janelas.

Abaixe o molinete totalmente e levante a
plataforma, a ndo ser em subidas e descidas.
Mantenha a visibilidade adequada e fique alerta
para os obstaculos na estrada, trafego no sentido
inverso e pontes.

Ao viajar em descidas, reduza a velocidade e
mantenha a plataforma a uma altura minima. Isso
fornece a estabilidade méaxima se o movimento de
avango for interrompido por qualquer motivo.
Levante a plataforma completamente na
graduacdao minima para evitar entrar em contato
com o solo.

A velocidade de deslocamento deve ser tal que o
controle total e a estabilidade da maquina sejam
mantidos sempre.
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OPERAQAO
7.15.2 Rebocando

A plataforma pode ser rebocada na traseira da
colheitadeira ou com a opcdo de roda de
Transporte/Estabilizadora de velocidade lenta ou
em um transportador de plataformas aprovado.
Consulte o manual do operador de sua
colheitadeira, ou consulte o seu concessionario
MacDon.

7.15.2.1 Acoplando a Plataforma a um Rebocador

A CUIDADO

e Para evitar lesbes corporais ou danos na
maquina causados pela perda de controle:

e O peso do reboque deve ultrapassar o peso da
plataforma para garantr o funcionamento
adequado e o controle do freio.

e Nao reboque com qualquer veiculo na estrada.
Use apenas um trator agricola, uma
colheitadeira agricola ou uma amontoadeira
MacDon corretamente configurada.

e Certifique-se de que o molinete esta abaixo e
totalmente para trds nos bragos de apoio para
aumentar a estabilidade da plataforma no
transporte. Para plataformas com molinete
hidraulico frente-trds, nunca conecte os
acopladores frente-trds um ao outro. Isso
completaria o circuito e permitiia que o
molinete rastejasse para frente no transporte,
resultando em instabilidade.

e Verifique se todos os pinos estao aplicados em
posicdo de transporte nos suportes da roda,
engate e suporte da barra de corte.

e \Verifigue a condicdo e pressdo dos pneus
antes do transporte.

e Conectar 0 engate ao reboque com um pino de
engate adequado, ou com um pino de bloqueio
da mola ou outro elemento de fixagao
adequado.

e Anexar corrente de engate de seguranga ao
reboque. Ajuste o comprimento da corrente de
seguranca para remover toda a folga, exceto o
que é necessario para 0s giros.

e Conectar o plugue 7-polos do chicote da
plataforma até entrar em contato com o
receptaculo do reboque. (plugue disponivel no
seu concessionario MacDon).

e C(Certifique-se de que as luzes estejam
funcionando corretamente e limpe o emblema
de veiculo lento e outros refletores. Use luzes
de aviso, a menos que sejam proibidas por lei.
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7.15.2.2 Rebocando a Plataforma 7.15.3 Conversao da posicao de Transporte
para a de Campo
A a. Bloqueie os pneus para evitar que a plataforma role
CUIDADO e, em seguida, desencaixe o reboque.

ISTO SE REFERE A TRANSPORTE DE BAIXA bD- Remova abarra de reboque da seguinte maneira:
VELOCIDADE.

A CUIDADO

¢ Para evitar lesdoes corporais e/ou dano
na maquina, causados pela perda de
controle:

¢ Nao exceda 25 mph (40 km/h). Reduza a
velocidade de transporte de 5 mph (8
km/h) para condicoes escorregadias ou
asperas e cantos.

e Nao acelere quando estiver fazendo
curva.

¢ Obedeca todas as regras de transito na
estrada em sua area quando estiver em
estradas publicas. Use as luzes pisca-
pisca amarelas, a menos que sejam
proibidas por lei.

Desligue o conector da fiacdo (A) na barra de
reboque.
Remova o pino (B) da barra de reboque e
desmonte a secdo da frente (C) da secao de
tras (D).

o

3. Desconecte o conector da fiagcdo (E) na roda
dianteira.

(continua na préxima pagina)
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2. Para engate ou cavilha finais da barra de
reboque, prenda no suporte (L) na tampa
protetora com chaveta de engate (M). Fixe com
chaveta.

3. Instale a correia de borracha (N) na cavilha (H).

4. Da mesma forma localize a outra secdo da
barra de reboque na cavilha na outra
extremidade da plataforma.

5. Prenda a extremidade do tubo no suporte (O)
com o pino de engate (P). Prenda com grampo
de cabelo.

6. Instale a correia de borracha (N) na cavilha (H).

, . d. Acople a plataforma a colheitadeira. Consulte a
4. Remova o pino de engate (F) e reserve-o para  gecca0 7.3 ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO
instalacao posterior. DA PLATAFORMA.
5. Empurre a trava (G) e levante a barra de IMPORTANTE

reboque (H) do engate. Libere a trava. i
Carregar a barra de reboque na plataforma afetara

¢. Guarde a barra de reboque na plataforma da o flutuador principal da plataforma e o equilibrio da
seguinte maneira: asa e do flutuador. Consulte a Secdo 8.13

1. Localize a maior extremidade de uma secao da FLUTUADOR DA ASA DA PLATAFORMA e a
barra de reboque na armacgao (K) no tubo de Secdo 7.9.2 Flutuador da Plataforma para
tras da plataforma. Procedimentos de Ajuste.

[ YO O Y Y W W W W W W W

CAVILHA
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7.15.3.1 Rodas Dianteiras para a Posicao de

Campo

A PERIGO

Para evitar les6es corporais ou morte devido
a uma inesperada ligacado da maquina ou
queda da plataforma levantada, desligue o
motor, remova a chave e engate as travas do
cilindro elevador da plataforma antes de ficar
sob a plataforma por qualquer motivo.

a. Levante a plataforma totalmente.
b. Gire o conjunto da roda de modo a que as rodas ¢. Puxe o puxador (C) para liberar e abaixar a

C.

figuem alinhadas com o quadro inferior.

TRANSPORTE PARA CAMPO — RODAS
FRONTAIS

Retire o pino (A) e puxe o conjunto da roda para
tras da plataforma. Coloque o pino (A) no furo na
parte superior da perna.

Forma 169805

h.

TRANSPORTE PARA CAMPO — RODAS
FRONTAIQ

conexao.
’ k’rL.; u

a0
=

TRANSPORTE PARA CAMPO —
RODAS FRONTAIS

e. Alinhe o engate de elevacéo (D) com a lingueta (E)

e levante o conjunto da roda para acoplar o pino no
engate. Certifigue-se de que a trava (F) esta
engatada.
Instale o pino de engate (B) e prenda com grampo
de cabelo.
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TRANSPORTE PARA CAMPO — RODAS
FRONTAIS

Levante o conjunto da roda a altura desejada e
deslize a conexao (F) para a ranhura apropriada no
suporte vertical.

Empurre para baixo o puxador (C) para bloquear.

7.15.3.2 Rodas Traseiras para a Posicao de Campo
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TRANSPORTE PARA CAMPO — RODA
ESQUERDA

a. Puxe o pino (A) na roda esquerda, gire a roda no
sentido horério e feche com o pino (A).

DESTRAVADOR

TRANSPORTE PARA CAMPO — RODA

f.  Na roda direita da barra de corte, puxe o pino (F)
no tirante (G), desencaixe o tirante da barra de
corte e abaixe o tirante contra o eixo (H).

g. Remova o pino (J), abaixe o suporte (K) para o eixo
e reintroduza o pino no suporte.

h. Balance o eixo no sentido horario para tras da
plataforma.

TRANSPORTE PARA CAMPO — RODA
ESQUERDA

b. Remova o pino em (B). Guarde o pino (C), como
mostrado.

c. Puxe o puxador (D) para liberar.

d. Levante a roda a altura desejada e engate o canal
de suporte na ranhura (E) no suporte superior.

e. Empurre para baixo o puxador (D) para travar.

TRANSPORTE PARA CAMPO -
LADO DIR.

i. Puxe o pino (L) na roda direita, gire a roda no
sentido anti-horario para a posicado mostrada e
trave com o pino.

j- Retire o grampo de cabelo (M) da trava (N).

k. Levante a roda, levante a trava (N) e engate a
lingueta (O) no eixo esquerdo. Certifique-se de que
trava se fecha.

I.  Fixe a trava com grampo de cabelo (M).
(continua na préxima pagina)
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IMPORTANTE
Verifique se as rodas estdo travadas e
se 0 puxador esta na posicao travada
(para baixo).

POSIGAO DE CAMPO — ESQ. POSIGAO DE CAMPO - DIR.
SIDE SIDE

m. A conversao estd completa quando as rodas estao
como mostrado na ilustracao.
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B o c. Coloque o conjunto da suspensdao em posicao
7.15.4 Conversao da posicao de Campo para a ascendente total (E) na perna e abaixe o puxador
de Transporte (F) para travar.

Levante a plataforma totalmente e faga o seguinte:

A PERIGO

Para evitar lesoes corporais ou morte devido a uma
inesperada ligacdo da maquina ou queda da
plataforma levantada, desligue o motor, remova a
chave e engate as travas do cilindro elevador da
plataforma antes de ficar sob a plataforma por
qualquer motivo.

7.15.4.1 -I?odas Eftquerdas para a Posicao de CAMPO PARA TRANSPORTE — LADO
ransporte ESQ.
A CUIDADO d. Gire as rodas no sentido horario, de modo a que a

lingueta (D) fique voltada para frente.
Afaste-se das rodas e libere a conexao
cuidadosamente; as rodas cairao assim que o
mecanismo for liberado.

| A i B
CAMPO PARA TRANSPORTE —
LADO ESQ.
CAMPO PERA TRANSPORTE e. Introduza o pino (G) e gire o pino para travar.
- LADO ESQ. f. Abaixe a plataforma para que as rodas esquerdas

a. Remova o pino de engate (A). apenas toquem o chao.

b. Puxe a alavanca da trava (B) e desengate a
conexao (C) da lingueta (D) para abaixar as rodas.

CAMPO PARA TRANSPORTE —
LADO ESQ.
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7.15.4.2 Rodas do Lado Direito para a Posicao de
Transporte

Y

s ‘ / J )

‘ L S
Q ny =

CAMPO PARA TRANSPORTE - LADO DIR.

a. Nas rodas na extremidade direita da plataforma,
remova o grampo de cabelo (A) da trava (B).

b. Levante a trava (B), desengate o eixo direito e
abaixe até o chao.

A CUIDADO

Afaste-se das rodas e libere a conexao
cuidadosamente; as rodas cairao assim que o
mecanismo for liberado.

c. Cuidadosamente puxe a alavanca (C) para liberar a
mola e deixe a roda cair no chao.

d. Eleve a roda e a conexao com o puxador (D) e
posicione a conexao na segunda ranhura de baixo
para cima.

e. Abaixe o puxador (C) para travar.

CAMPO PARA TRANSPORTE - LADO DIR.

f.  Remova o pino (E) e instale em (F) para garantir a
conexdo. Vire o pino (E) para travar.

g. Para posicionar a roda esquerda (G), puxe o pino
(H), gire a roda no sentido anti-horario e retrave
com o pino (H).

98
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CAMPO PARA TRANSPORTE — RODA
ESQ.

h. A roda esquerda estd agora na posicao de
Transporte, como mostrado acima.

CAMPO PARA TRANSPORTE - LADO DIR.

Puxe o pino (J), gire a roda no sentido horario
como indicado e trave com o pino (J).

CAMPO PARA TRANSPORTE — RODA DIR.

j- Gire o eixo direito (K) para frente da plataforma.
(continua na préxima pagina)
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7.15.4.3 Acoplando o Reboque

SECAO @\ /

TRASEIRA

SECCION DIANTEIRA

POSICAO DE TRANSPORTE — RODA DIR.

k. Retire o pino (L), levante o suporte (M) para a
posi¢cdo mostrada e recoloque o pino (L).

IMPORTANTE a. A barra de reboque consiste de duas sec¢bes, que
Certifique-se de que o pino (L) engate- facilitam o manuseio e o armazenamento delas.
se no tubo do eixo. Anexe a barra de reboque a plataforma da seguinte

. o maneira:
I.  Balance o tirante (N) para a posicao mostrada e

insira o tirante na ranhura (O) por tras da barra de
corte. Posicione o tirante de modo a que o pino (P)
engate no furo no suporte (Q).

m. A roda da direita estd agora na posicdo de
Transporte.

CAMPO PARA TRANSPORTE —
LADO ESQ.

1. Localize a barra de reboque (A) no eixo e
empurrar a trava (B) até que os pinos da barra
de reboque caiam nos engates (C).

2. \Verifique se e trava (B) engatou-se na barra de
reboque.

3. Instale o pino de engate (D) e prenda com
grampo de cabelo.

(continua na préxima pagina)
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4. Retire o pino em L da ponta (E) da secéo de
tras se estiver instalado.

5. Posicione a extremidade (F) da secao frontal
na extremidade (E) da secao de tras.

8. Faca as ligacbes elétricas (J) na roda da
plataforma e na articulagao (K).

6. Abaixe a secao frontal para a secao de tras.

7. Insira totalmente os pinos em L (G) no orificio
superior e gire o pino para trava-lo. Prenda
com pino de argola (H).
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8 MANUTENCAO E
CONSERVACAO

As instrucbes a seguir sao fornecidas para
auxiliar o operador na utilizagdo da plataforma.

Manutengdo detalhada, conservagdo e
informacdes de pecas estdo contidas no
manual técnico e no catdlogo de pecas que
estdo disponiveis no seu concessionario
MacDon.

8.1 PREPARACAO PARA
CONSERVACAO

A CUIDADO

Para evitar lesdoes pessoais, antes de fazer a
conservacao da plataforma ou abrir os
protetores dos acionamentos:

1. Abaixe totalmente a plataforma. Se for
necessario trabalhar com ela levantada,
sempre engate as travas do cilindro
elevador.

Desligue a maquina e remova a chave.
Acione o freio de estacionamento.

Espere até que todas as pecas moveis
parem.

8.2 PROCEDIMENTOS DE
SEGURANCA RECOMENDADOS

e Estacione sobre uma superficie plana
quando possivel. Bloquear as rodas
firmemente se a colheitadeira estiver
estacionada em aclive. Siga todas as
recomendac6es do manual do operador
de sua colheitadeira.

e Usar roupas ajustadas ao corpo e cobrir
os cabelos longos. Nunca usar itens que
balancem como lengos ou pulseiras.

e Usar sapatos protetores com sola
antiderrapante, um capacete, 6culos de
protecao e luvas grossas.

e Se mais de wuma pessoa esta
trabalhando na maquina ao mesmo
tempo, saiba que girar um cardam ou
outro componente de acionamento
mecanico com a mao (por exemplo,
acessar um encaixe de lubrificante) fara
com que os componentes de outras
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areas (correias, polias e faca) movam-
se. Mantenha-se sempre afastado dos
componentes.

¢ Esteja preparado caso ocorra um acidente.
Saiba onde se encontram: o kit de primeiros
socorros e os extintores de incéndio e saiba
como usa-los.

=

S22 —%

¢ Mantenha a area de trabalho limpa e seca.

Pisos molhados ou oleosos sao
escorregadios. Manchas molhadas podem
ser  perigosas ao trabalhar com
equipamentos elétricos. Certifique-se de
que todas as tomadas elétricas e
ferramentas estao devidamente aterradas.

e Tenha sempre a mao uma luz adequada
para o trabalho.

¢ Recoloque todos os protetores removidos
ou abertos para o trabalho.

e Use somente pecas de servico e reparo
feitas e/ou aprovadas pelo fabricante do
equipamento. Pecas substitutas podem nao
cumprir os requisitos de forca, desenho ou
seguranca.

¢ Mantenha a maquina limpa. Nunca usar
gasolina, nafta ou qualquer material volatil
para fins de limpeza. Esses materiais podem
ser toxicos e/ou inflamaveis.
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8.3 ESPECIFICACOES DE

MANUTENCAO 8.3.1.2 Parafusos Métricos
i torque* bruto padrao do parafuso
1a.
8.3.1 Torques Recomendados Parafuiso 8.8 10.9
e Aperte todos os parafusos para os torques “A” ] ]
especificados no quadro (a menos que ao longo lbpes | Nm | lbpés | Nm
deste manual haja outra observagao). M3 0.4 0.5 1.3 1.8
e Verifique o aperto dos parafusos M4 2o 3 33 45
periodicamente, usando a tabela de torque de i i i
parafuso como guia. M5 4 6 7 9
. %:g;tltua a fixagdo com parafuso de mesma M6 7 10 11 15
e Valores de torque sdo vadlidos para roscas e M8 18 25 26 35
cabecas nao lubrificadas ou ndo engraxadas
(salvo indicagcao em contrario). M10 37 50 52 70
¢ Nao engraxe ou lubrifique os parafusos ou os M12 66 90 92 125
parafusos  sextavados, a menos que
especificado neste manual. M14 103 140 148 200
e Quando utilizar elementos de travamento, M16 166 225 229 310
aumente os valores de torque em 5%.
M20 321 435 450 610
8.3.1.1 Parafusos SAE M24 553 750 774 1,050
ai Torque parafuso Nc* M30 1,103 | 1,495 | 1,550 | 2,100
1a.
Pa[ggso SAE-5 SAE-8 M36 1,917 | 2,600 || 2,710 | 3,675
(pol.)
Ib-ft N-m 1b-ft N-m * As categorias de torque para parafusos e parafusos
sextavados estdo marcadas nas cabegas desses
1/4 9 12 11 15 parafusos.
5/16 18 24 25 34
3/8 32 43 41 56 ~ a
t \ ¢ \
7/16 50 68 70 95 . Q
Q 8.8 g \ )
1/2 75 102 105 142 > -

9/16 110 149 149 202
5/8 150 203 200 271
3/4 265 359 365 495
7/8 420 569 600 813

1 640 867 890 1,205

* As categorias de torque para parafusos e parafusos
sextavados estdo marcadas nas cabegas desses
parafusos.

SAE-5 SAE-8
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Encaixes Hidraulicos Tipo Saia

SAIA

ASSENTO DA SAMKA

. Verifique defeitos na saia do tubo e no assento da
saia que possam causar vazamento.

b. Alinhe o tubo com encaixe antes de apertar.

. Lubrifigue a conexdo e aperte manualmente a
porca giratéria até ficar firme.

. Para evitar que os tubos torcam, use duas
chaves. Coloque uma chave no corpo do conector
e com a segunda, aperte a porca giratéria para o
torque mostrado.

; tamanho Valor Voltas recom._p/

SAE lelé? Rosca 2?1:;:: Torque* apertar (depois

No. | (pol) | POM) | fases aperto manual)

(pol) Ib-ft | N-m | planas | voltas
3 | 3/16 | 3/8 7116 6 8 1 1/6
4 1/4 | 7/16 9/16 9 12 1 1/6
5 | 516 | 1/2 5/8 12 | 16 1 1/6
6 3/8 | 9/16 | 11/16 18 | 24 1 1/6
8 | 1/2 | 3/4 7/8 34 | 46 1 1/6
10 | 5/8 7/8 1 46 | 62 1 1/6
12| 3/4 1- 1-1/4 75 (102| 3/4 1/8
14 | 7/8 1- 1-3/8 | 90 |122| 3/4 1/8
16 1 1- 1-1/2 | 105 (142 3/4 1/8

8.3.1.4 Encaixes Hidraulicos do Tipo Oring

ENCAIXE PORCA
-«
ARRUELA
~—__ ORING
\rs%TRlA
ASSENTQ

Inspecione o Oring e 0 assento quanto a sujeira
ou defeitos 6bvios.

A,

Em encaixes de angulo, recuar a porca até que a
arruela (A) apareca para fora no topo do sulco
(B) no encaixe.

Aperte manualmente o encaixe até que a arruela
de seguranca (A) ou a superficie da arruela (se
encaixada em linha reta) afunde na superficie da
peca (C) e o Oring fique assentado.

Posicione 0S encaixes de
desaparafusando ndo mais de uma vez.
Aperte os encaixes retos ao torque mostrado.

Aperte 0s encaixes de angulo ao torque
mostrado na tabela a seguir, enquanto mantem o
corpo de encaixe com uma chave de torque.

angulo,

* Os valores de torque mostrados baseiam-se em conexdes
lubrificados como na remontagem.
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Voltas

Tvea” | o | oemendadas

S'\ﬁ‘)E ?;glc )a ?ntre I::perto mgnual)
(pol.) ;25 Nm. | Planos Voltas

3 3/8 1/2 6 8 3 3/8

4 | 7/16 9/16 9 12 4 7116

5 1/2 5/8 12 | 16 5 1/2

6 |9/16 | 11/16 18 | 24 6 9/16

8 3/4 7/8 34 | 46 8 3/4

10 7/8 1 46 | 62 10 7/8
12 1- 1-1/4 75 | 102 12 1-1/16
14 1- 1-3/8 90 | 122 14 1-3/16
16 1- 1-1/2 105 | 142 16 1-5/16
20 (1-5/8( 1-7/8 140 [ 190 20 1-5/8
24 (1-7/8( 2-1/8 160 | 217 24 1-7/8

* Valores de torque mostrados baseiam-se em conexdes
lubrificadas como na remontagem.
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8.3.1.5 Acessorios Hidraulicos de Vedacao da
Superficie do Oring (ORFS)

CAMISA

SOLDADA

CAMISA EN
DOS PIEZAS

| PORCA | |CUERPO CONECTOR

Voltas
recomendadas
Valor Torque* para apertar
Taman (depois de aperto
Tubo y**
SAE ho da D.E manual)
No. Rosca T
(pol) | (PO -
. Porcas Articul
Ib-pés Nm. do acao &
Tubo | Mangu
eira
3 e 3/16
4 9/16 1/4 11-12 14-16 1/4-1/2 1/2-3/4
5 e 5/16
6 11/16 3/8 18-20 24-27
8 13/16 1/2 32-35 43-47 1/2-3/4
10 1 5/8 45-51 60-68
12 1-3/16 3/4 67-71 90-95
1/4-1/2
14 1-3/16 7/8 67-71 90-95
16 1-7/16 1 93-100 125-135 1/3-1/2
20 1-11/16 1-1/4 126-141 170-190
24 2 1-1/2 148-167 200-225
32 2-1/2 2

* Valores de torque e angulos mostrados baseiam-se na conexao
lubrificada, como na remontagem.
** Sempre padronize o valor de torque para avaliagao do torque
adequado.
*** Vedagdo da superficie do O-Ring nao definida para este
tamanho de tubo.
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Verifigue componentes para garantir que a
superficies de vedacgao € as roscas estao livres
de rebarbas, cortes e arranhées ou qualquer
material estranho.

Aplique lubrificante (geralmente vaselina) para
o Oring e as roscas. Se o Oring nao estiver
instalado, instale-o. Alinhe o tubo ou o conjunto
da mangueira.

Garanta que a superficie plana do flange esteja
completamente em contato com o Oring.

Rosqueie manualmente o tubo ou a porca da
mangueira até ficar apertado. A porca deve
girar livremente até que surja do fundo. Torque
0s acessorios além do nimero especificado de
F.F.F.T ("aperto manual"), ou para um valor de
torque determinado na tabela mostrado na
coluna ao lado.

NOTA
Se disponivel, sempre mantenha o
hexagonal no corpo do encaixe para impedir
a rotacdo indesejada de do corpo do
acessorio e da mangueira ao apertar a porca
de encaixe.

k.Ao montar tubos de unido ou duas mangueiras
juntas, trés chaves serao necessarias.
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8.3.2 Instalacao da Corrente do Cilindro

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de ignicao

antes de deixar o assento do operador por

qualquer motivo. Uma criangca ou mesmo um

animal de estimacao podem engatar a

maquina.

a. Localize as extremidades da corrente na roda
dentada.

D

. Instale o conector do pino (A) na corrente, de
preferéncia da parte traseira da roda dentada.
. Instale o conector (B) nos pinos.

. Instale a bracadeira da mola (C) no pino frontal
(D) com extremidades fechadas da bragadeira no
sentido de rotacao da roda dentada.

. Coloque uma perna da bragadeira na ranhura do
pino de tras (E).
Pressione a outra perna da bracadeira da mola
sobre a superficie do pino de tras (E) até que ele
deslize para dentro do sulco. Nao pressione a
bracadeira longitudinalmente da extremidade
fechada.
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g. Assegure-se de que a bracadeira esta

encaixada nas ranhuras dos pinos.

8.3.3 Instalacao do rolamento vedado
a. Limpar o eixo e o protetor com antioxidante.

b. Instale o anel (F), o rolamento (G), o segundo
anel(H) e o anel de bloqueio (J).

NOTA
O excéntrico de bloqueio esta apenas
em um lado do rolamento.

c. Instale (mas nao aperte) os parafusos do anel

(K).

d. Quando o eixo esta corretamente localizado,

feche o anel de bloqueio com um soco.

NOTA
O anel deve ser fechado na mesma
direcdo que o eixo gira. Aperte o
parafuso de fixagdo do anel.

e. Aperte os parafusos do anel.

f.  Afrouxe os parafusos do anel do rolamento em

uma volta e reaperte. Isso permitira que o
rolamento alinhe-se.
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8.3.4 Lubrificantes e Fluidos
Recomendados

Sua maquina sé pode operar com eficiéncia
superior se lubrificantes limpos forem usados.

e Use recipientes limpos para lidar com todos
os lubrificantes.

e Armazene em uma area protegida de
poeira, umidade e outros contaminantes.

Lubrificante

Especificacoes

Descricao

Uso

Capacidades

Alta Temperatura Extrema Presséao

Como Indicado

Acionamento
da Plataforma

(EP2) Desempenho com 1% Max. aE'V'e”Pf.S que
Molybdenum Disulphide (NLGI Grau 2) Zpeg "t’ado
Base Litio I?ornliara
Graxa SAE multi uso )
Alta Temperatura Extrema Presséao Cardam
(EP) Desempenho com 10% Max. Juntas de
Molybdenum Disulphide (NLGI Grau 2) Deslizamento
Base Litio
Caixa de
Acionamento 2.3 quartos (2.2 litros
Lubrificante da Faca a ( )
de SAE 85W-140 API Classe de Servigo GL-5 Caixa do
Engrenagens Engrenagem 5 pints (2.5 litros)
Principal
Reservatorio
. . o dos Sistemas
Oleo ) Compativel com as especificagbes SAE - .
Hidraulico | SAE1OW-40 | ora classe API SJ e 6leo do motor CH-4 de 16 US gales (60 litros)
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8.3.5 Tabela de Conversao

Unidade Poleg-Libra

S| unidades (métrico)

Quantidade - — Fator —
Nome unidade Abreviacao Nome da Unidade | Abreviacao
Area acres acres x 0.4047 = hectares ha
Fluxo ga}loes americanos por gpm x 3.7854 = litros por minuto L/min
minuto
Forga Forga libra Ibf X 4.4482 = Newtons N
polegada in. x25.4 = milimetros mm
Comprimento
pé ft x 0.305 = metros m
Forga Cavalo de forga hp x 0.7457 = kilowatts kW
X 6.8948 = kilopascais kPa
Pressao libras por polegada quadrada | psi
x .00689 = megapascais MPa
Pés libra ou libras pé Ib-ft x 1.3558 = metros newton N-m
Torque Pole - -
gadas libra o libras . - B )
polegada Ibf-in. ou in-lbf | x 0.1129 = metros newton N-m
Temperatura | graus Fahrenheit °F (‘F-32) x0.56 = | Celsius °C
pés por minuto ft/min x 0.3048 = Metros por minuto m/min
Velocidade pés por segundo ft/s x 0.3048 = Metros por segundo | m/s
milhas por hora mph x 1.6063 = kilometros por hora km/h
Galbes americanos US gal. x 3.7854 = litros L
Volume ongas oz. x 29.5735 = milimetros ml
Polegadas cubicas in.? x 16.3871 = centimetros ctbicos | cm®or cc
Peso libras Ib x 0.4536 = kilogramas kg
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8.4 REQUISITOS DE MANUTENGCAO

A agenda de manutencdo a seguir € uma lista
de procedimentos de manutencao periddica,
organizado por intervalos de  servigo.
Manutengao regular é o melhor seguro contra
desgaste prematuro e avarias prematuras.
Seguir esta programacao aumentara a vida da

maquina.

Para obter instrugbes detalhadas, consulte os
cabecalhos especificos nesta secdo. Use os
fluidos e lubrificantes especificados na Secgao

8.3.4 Fluidos e Lubrificantes Recomendados.

Registre horario de funcionamento e use o
registro de manutencado da pagina seguinte
para manter um registro de manutencao
programada. Faca cépias da pagina de registro

de manutencgao para esse propdsito.

Intervalos de manutencdo: Os intervalos de
manuteng¢do recomendados estdo em horas de
operacao. Onde um intervalo de manutencao é
dado em mais de um periodo de tempo, por
exemplo, "100 horas ou anualmente”, trabalhe

a maquina no que chegar primeiro.

IMPORTANTE
Intervalos recomendados sao para
condicdbes médias. Trabalhe a
maquina mais frequentemente se
ela for operada sob condicoes
adversas (poeira severa, cargas
extremamente pesadas, etc.).

A CUIDADO

Siga atentamente as mensagens de
seguranca, nos termos da Sesséo 8.1
PREPARACAO PARA MANUTENCAO e
Secao 8.2 PROCEDIMENTOS DE

SEGURANCA RECOMENDADOS.

Forma 169805

108

Revisdo A
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8.4.1 Agenda de Manutencao/Registro

ACAO: ‘ v - Checagem ‘ ¢ - Lubrificante “ A -Troca
O - re
<0 Leitura do Horimetro
Oox
Z-
Ho Data
o0
zZr
‘E’: Trabalhado por
PRIMEIRO USO Consulte Secao 8.4.2 Inspegbes de Amaciamento.
100 HORAS OU ANUALMENTE
v Folga Sem fim a Bandeja e Esteira de
Alimentacéo - Secéo 8.8.1
v Vedagao da Esteira - Segdo 8.11.4
v Nivel Lubrificante Cx Engrenagem -
Secdo 8.4.5.4
v Tenséo da Corrente do Molinete - Segéao
8.12.4
Dente do Molinete/ Folga da Barra de
v Corte
- Secdo 8.12.1
v Tenséo da Correia da Faca - Se¢ao 8.9.8
v Torque do Parafuso da Roda- Segéo
8.14.1
Nivel de Lubrificante da Caixa de
v Acionamento da Faca
- Secdo 8.4.5.2
Parafusos do Suporte da Caixa de
v Acionamento da Faca
- Secéo 8.9.9.1
¢ Corrente de Acionamento do Sem fim -
Secéo 8.8.2
¢ Pivos Flutuantes - Secéo 8.4.5.2
Tensores de Molas Flutuadoras - Segéao
¢ 8.45.2
¢ Corrente de Acionamento do Molinete -
Secdo 8.4.5.2
Rolamento Direito do Sem fim Transversal
¢ Superior
-Serin 848592
FIM DA TEMPORADA Ver Secao 8.4.4 Fim da Temporada.
10 HORAS OU DIARIAMENTE
v Mangueiras Hidraulicas e Linhas - Se¢éao
8.5.3
Segdes da Faca, Ponteiras, e Apertadores
v de Facas
- Segoes 8.9.1, 8.9.6, 8.9.7
v Press&o de Pneus - Seca08.14.3 | NOTA: UM REGISTRO DE MANUTENCAO DIARIA NAO E
Faca (exceto em condiges de areia) NORMALMENTE NECESSARIO, MAS FICA A CRITERIO DO
¢ _ Sech PROPRIETARIO/OPERADOR.
Secgdo 8.4.5
25 HORAS
Nivel do Oleo Hidraulico no Reservatdrio
- Segéo 8.5.1.1
Ponta(s) da Faca- Secgéo 8.4.5.2

(continua na proxima pdgina)
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50 HORAS

Py Suportes do Rolamento da Esteira -
Secdo 8.4.5.2
¢ Cardam e Cardam Universal
- Secgdo 8.4.5.2
Oleo do Acionamento da Faca - Primeiras
A 50 Horas Apenas
- Secé0 8.9.9.6

250 HORAS OU ANUALMENTE
v Vedagao da Esteira - Segdo 8.11.4
¢ Pivés do Sem fim do Adaptador - Segao
8.45.2
Suporte Central do Sem fim Transversal
¢ Superior
-Secidn 8452
Junta em U do Acionamento do Molinete -
Secdo 8.4.5.2
¢ Conexdes da Manivela em Cotovelo -
Secdo 8.4.5.2
¢ Buchas do Pivé do Eixo de Transporte
- Segéo 8.4.5.2
A Filtro de Oleo Hidraulico - Segdo 8.5.2

500 HORAS OU ANUALMENTE
v Vedagao da Esteira - Segdo 8.11.4
Rolamentos do Eixo do Molinete - Segao
¢ 8.45.2
Rolamentos das Rodas Estabilizadoras/de
¢ Transporte
-SQoran QA KD
v Tensao da Corrente da Caixa de

Engrenagem - Secédo 8.7.5

1000 HORAS OU 3 ANOS

Lubrificante da Caixa de Acionamento da
Faca - Secdo 8.9.9.6

1500 HORAS OU 3 ANOS

Troca do Oleo Hidraulico - Sec&o 8.5.1.3

Troca do Lubrificante da Caixa de
Engrenagens
- Secéo 8.4.54
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8.4.2 Inspecoes de Amaciamento

ltem

Refere-se a

Aos 5 minutos

Verifique o Nivel do Oleo Hidraulico do

Reservatério.

Secao 8.5.1 Reservatorio.

Verifique equipamentos soltos.
Aperte ao Torque Exigido.

Secao 8.3.1 Torques Recomendados.

Em 5 horas Verifique a tensao de correias de
acionamento da faca. Verifique Secdo 8.9.8 Correias de Acionamento da Faca.
periodicamente para as primeiras 50
horas.
Verifique os parafusos de montagem Seg&o 8.9.9.1 Parafusos de Suporte.

Em 10 horas da caixa de acionamento da faca. ¢ P
Trocar o éleo da caixa de Secéo 8.4.5.4 Troca do Lubrificante da Caixa de
engrenagens do adaptador. Engrenagem.
Troque o Filtro de 6leo hidraulico do Secdo 8.5.2 Filtro de Oleo Hidraulico.
adaptador.

Em 50 horas

Troque o lubrificante da Caixa de
acionamento da faca.

Secao 8.9.9.6 Troca de Oleo.

Verifique a tensdo da corrente da
caixa de engrenagens.

Secao 8.7.5 Ajuste da Corrente da Caixa de Acionamento
das Engrenagens.
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8.4.3 Pré Temporada/Manutencao Anual

Faca o seguinte no inicio de cada temporada
de operagao:

A CUIDADO

e Revise o Manual do Operador para
refrescar sua memoria sobre seguranca e
recomendacoes de funcionamento.

¢ Reveja todos os decalques de seguranca e
outros decalques da plataforma e das areas
de risco.

e Certifique-se de que todos os protetores e
ponteiras estdo devidamente instalados e
protegidos. Nunca altere ou remova
equipamento de seguranca.

¢ Certifique-se de que vocé compreende e
tem praticado o uso seguro de todos os
controles. Conheca a capacidade e as
caracteristicas operacionais da maquina.

e Verifiqgue o kit de primeiros socorros e
extintor de incéndio. Saiba onde estdao e
como usa-los.

a. Ajuste a tensdo das correias de acionamento.
Consulte a Secdo 89.8 Correias de
Acionamento da Faca.

b. Execute toda a manutencdo anual. Consulte a
Secao 8.4.1 Agenda/Registro de Manutenc&o.
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8.4.4 Fim da Temporada

Faca o seguinte no final de cada temporada de
operacgao:

a. Limpe completamente a plataforma.

A CUIDADO

Nunca usar gasolina, nafta ou qualquer
material volatil para fins de limpeza. Esses
materiais podem ser toxicos e/ou inflamaveis.

A CUIDADO

Cobrir a barra de corte e as ponteiras da faca
para impedir ferimentos em contato acidental.

Guarde a maquina em local seco e protegido, se
possivel. Se a maquina ficar guardada fora,
sempre a cubra com uma lona impermeavel ou
outro material protetor.

Se a maquina ficar em lugar descoberto, remover
as esteiras e guarda-las em local escuro e seco.

NOTA:
Se as esteiras ndo forem removidas, guarde a
plataforma com a barra de corte abaixada. Assim,
dgua/neve ndo se acumulardo nas esteiras. Esta
acumulacdo de peso coloca estresse excessivo
nas esteiras e na plataforma

Abaixe a plataforma sobre blocos para manter a
barra de corte longe do solo.

Abaixe o molinete completamente. Se for guardar a
maquina fora, amarrar 0 molinete ao quadro para
impedir a rotacao causada pelo vento.

Repintar todas as superficies gastas ou lascadas
para evitar ferrugem.

Afrouxe as correias de acionamento.

Lubrifique a plataforma completamente, deixando o
excesso de graxa nos encaixes para manter a
umidade fora dos rolamentos. Aplique graxa nas
roscas expostas, nos tirantes do cilindro e nas
superficies  deslizantes dos  componentes.
Lubrifique os componentes da faca para evitar
ferrugem.

Verificar 0os componentes desgastados ou
quebrados e repara-los ou solicite substituicdo no
seu concessionario MacDon. Atengado imediata a
esses itens economizara tempo e esforgo no inicio
da proxima temporada.

Substitua ou aperte quaisquer fixacdes faltantes ou
soltas. Consulte a Segcdao 8.3.17 Torques
Recomendados.
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8.4.5 Lubrificacdo e Conservacao p. Substitua imediatamente quaisquer acessorios
soltos ou quebrados.
g. Se o0 acessério ndo tem graxa, remova-o e
CUIDADO limpe-o com cuidado. Também limpe a
passagem do lubrificante. Substitua o acessorio
Para evitar ferimentos, antes de trabalhar se necessario.

a plataforma ou abrir tampas de
comandos, siga os procedimentos na
Secao 8.1 PREPARACAO PARA
MANUTENCAO.

Registre horario de funcionamento e use a
Lista de Verificacdo de Manutencao fornecida
para manter um registro de manutencao
programada. Consulte a Segdao 84.1
Agenda/Registro de Manutengé&o.

8.4.5.1 Intervalos para o Servigo de
Manutencao

Consulte as ilustragcdes nas paginas a seguir
para identificar os varios locais que necessitam
de lubrificacdo e manutencao, organizadas pela
frequéncia do servigo que é necessario.

8.4.5.2 Procedimentos para Engraxar

A PERIGO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar a maquina.

r. Decalques para localizacdo do ponto principal

de engraxamento como mostrado a direita sao

200 fornecidos na plataforma e nos quadros
traseiros do adaptador.

k. Os pontos de engraxamento sdo marcados na
maquina por decalques, mostrando um injetor
de graxa e o intervalo de engraxamento em
horas de operacéo.

[.  Utilize 0s lubrificantes recomendados
especificados nesse manual. Consulte a
Seccdo 834 Fluidos e Lubrificantes
Recomendados.

m. Limpe a graxa das fixagées com um pano limpo
antes de reengraxar, para evitar injecao de
sujeira e graos de areia.

n. Injetar a graxa nas fixagbes com injetor de
graxa até que a graxa espalhe-se por tudo,
exceto onde ja verificado.

0. Deixar o excesso de graxa nas fixacoes para
manter a sujeira fora.
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A CADA 10 HOURS OU
DIARIAMENTE

EXCETO EM CONDIGOES DE AREIA

A CADA 25 HORAS

Alta temperatura Pressé@o extrema
(EP2) Desempenho com 1% Max
Bissulfeto de Molibdénio (NLGI
Grau 2) Base Litio

Para evitar aderéncia e/ou excessivo desgaste causados

CABEQALHO DA FACA pela faca pressionando as ponteiras, ndo aplique muita

(FACA SlMPLES_1X) graxa. Se mais de 6 a 8 injetadas de graxa forem

(FACA DUPLA —2x) necessérias para preencher a cavidade, substitua a
vedacgao do cabegalho da faca.

Verifigue se ha sinais de aquecimento excessivo
nas primeiras ponteiras depois de engraxar. Se
necessério, alivie a pressdo comprimindo a
esfera na graxeira.
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A CADA 50 HORAS

ROLAMENTO DE ACIONAMENTO DO CILINDRO

Alta temperatura Pressé@o extrema
(EP2) Desempenho com 1% Max
Bissulfeto de Molibdénio (NLGI
Grau 2) Base Litio

=

ROLO TENSOR
AMBOS OS
LADOS

10% GRAXA DE MOLIBDENIO E RECOMENDADA
APENAS PARA JUNTA DE DESLIZAMENTO DO EIXO
DO CARDAM

JUNTA DE DESLIZAMENTO DO ACIONAMENTO UNIVERSAL - 2x
CARDAM
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A CADA 100 HORAS

Alta temperatura Pressé@o extrema
(EP2) Desempenho com 1% Max
Bissulfeto de Molibdénio (NLGI
Grau 2) Base Litio

g
FLUTUADOR LADO
ESQ.

=4

&
=

CORRENTE DE ACIONAMENTO
DO SEM SIM CONSULTE SEGCAO
8453

CORRENTE de ACIONAMENTO do
MOLINETE - 1x

PONTEIRA DO CARDAM — 2x

»
ROLAMENTO DO SEM SIM TRANSVERSAL
SUPERIOR - 1x

(continua na préxima pagina)
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SECAO 8. MANUTENCAO E CONSERVACAO
A CADA 100 HORAS (continuacao)

ENTRE O FURO INFERIOR E
FINAL DA VARETA
MEDIDORA DE NIVEL DE

Vi

CAIXA DE ACIONAMENTO DA FACA (VERIFICAR NIVEL NiVEL DE OLEO DA CAIXA DE ENGRENAGENS
DE OLEO COM PARTE SUPERIOR DA CAIXA PRINCIPAL
HORIZONTAL) CONSULTE A SECAO 8.4.5.4
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SECAO 8. MANUTENCAO E CONSERVACAO
A CADA 250 HORAS

Alta temperatura Press&o extrema A JUNTA EM U TEM UMA LUBRIFICAGAO ESTENDIDA E KIT DE
(EP2) Desempenho com 1% Max ROLAMENTO E CROSS. PARE DE ENGRAXAR QUANDO A GRAXA
Bissulfeto de Molibdénio (NLGI TORNA-SE DIFICIL OU SE A JUNTA EM U PAROU DE ABSORVER A
Grau 2) Base Litio GRAXA. O EXCESSO DE GRAXA IRA DANIFICAR A JUNTA EM U.

BOMBEADAS DE 6-8 SAO SUFICIENTES NA PRIMEIRA APLICAGAO
(FABRICA). DIMINUA O INTERVALO SE A JUNTA SE DESGASTA E
EXIGE MAIS DO QUE 6 BOMBEADAS.

JUNTA EM U & ROLAMENTO DO SEM SIM TRANSVERSAL
SUPERIOBR|

CONEXAO FLEX (2x) - AMBOS OS LADOS

ROLAMENTO DO SEM SIM TRANSVERSAL
SUPERIOR (1x)

(continua na préxima pagina)
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SECAO 8. MANUTENCAO E CONSERVACAO
A CADA 250 HORAS (continuacao)

Alta temperatura Pressé@o extrema
(EP2) Desempenho com 1% Max
Bissulfeto de Molibdénio (NLGI
Grau 2) Base Litio

A /,-J;J.‘ygg.v_

S/

(2x)

-,

i<

(«

e
/|
(i

(@@

PIVO DO SEM SIM

Forma 169805 119 Revisdo A



SEGAO 8. MANUTENGAO E CONSERVAGAO

il allfi \i\n
‘ IM P ] | |
‘. |
|1

, _ e

A CADA 500 HORAS

!
|

EIXO MOL. ROLAMENTO DIREITO (1x) ROLAMENTO CENTRAL DO MOLINETE (1x)

- ! Alta temperatura Press&o extrema
SN J ﬁg‘ (EP2) Desempenho com 1% Max
k- Molibdénio Bissulfeto (NLGI Grau 2)

Base Litio

o 1 o 4 e

>

(4x)
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8.4.5.3 Lubrificacao da corrente de
acionamento do sem fim

Lubrifique a corrente de acionamento do sem
fim a cada 100 horas. Isso pode ser feito com o
adaptador conectado a colheitadeira, mas é
mais facil se o adaptador estiver desconectado.

a. A tampa do acionamento do sem fim é
composta por uma metade superior € uma
inferior. Apenas a superior precisa ser
removida para lubrificar a corrente.

b. Retire os seis parafusos (A), que prendem a
metade superior
(©).

c. Solte os trés parafusos (B) na parte de tras da
tampa.

d. Gire a metade superior (C) para frente para
remover.
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e. Aplique graxa na corrente (D).

f. Reinstale a metade superior (C), posicionando
a lingueta interna no tubo do sem fim e gire de
volta para acoplar o suporte traseiro.

g. Recoloque e aperte os parafusos (A) e (B).

8.4.5.4 Lubrificacao da Caixa de Engrenagens
Principal

Nivel de Oleo

Verifique o nivel de 6leo a cada 100 horas
como segue:

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar a maquina.

a. Ajuste a barra de corte para a posicdo de
trabalho.

b. Remova o bujao de nivel de 6leo (E). O nivel
deve estar no fundo do furo.

c. Reinstale o bujao (E).

d. Ad,ic!one él_eo se necessario. Consulte a
préxima secao.
Adicao de Oleo

a. Abaixe a barra de corte para o chao. A caixa de

engrenagens deve estar em posicdao de
trabalho.

b. Remova o bujao de nivel de 6leo (E) e o bujao
de preenchimento (F).

c. Adicionar o 6leo SAE 85W-140 em (F) até que
ele corra para fora do furo (E).

d. Substitua o bujao de nivel de 6leo (E) e o bujao
de preenchimento (F).
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8.4.5.5 Troca do Lubrificante da Caixa de

Engrenagens

NOTA
Troque o lubrificante da caixa de
engrenagens  principal apds as
primeiras 50 horas de operacdo e a
cada 1.000 horas (ou 3 anos), depois.

Levante ou abaixe a plataforma para posicionar
0 bujao de drenagem de 6leo (A) ao seu ponto
mais baixo.

Coloque um recipiente adequado
(aproximadamente um galdao americano [4
litros]) sob o dreno da caixa de engrenagens
para recolher o éleo.

Retire o bujao de drenagem (A) e o bujao de
preenchimento (B) e deixe o 6leo drenar.
Substitua o bujao de drenagem (A) e remova o
bujao de nivel de éleo (C).

Adicione um 6leo SAE 85W140 (C) até que ele
escorra para fora do furo em (A). A caixa de
engrenagens contém aproximadamente 5 pints
americanos (2,5 litros).

Substitua o bujao de nivel de éleo (B) e o bujao
de preenchimento (C).
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8.5 HIDRAULICA

O sistema hidraulico do Adaptador da
Colheitadeira CA25 fornece 6leo para a esteira
da plataforma e para os comandos da faca, bem
como a esteira de alimentagao do adaptador.

A hidraulica do molinete é fornecida pela
colheitadeira.

8.5.1 Reservatorio

8.5.1.1

Forma 169805

O quadro do adaptador é usado como um
reservatério. Consulte a Seccao 8.3.4 Fluidos e
Lubrificantes Recomendados para o 0Oleo
adequado.

Nivel de Oleo

135
[0.5"]

Max for —
sidehils M1 _

Nominal-—s—p—!-

Min for—* [

Flat Terrain
135
[0.5"]

Verifique o nivel de 6leo a cada 25 horas nos
locais (A) e (B) com a barra de corte apenas
tocando o chédo. Verifique quando o éleo esta
frio e com a conexao central retraida.

e Nominal - Terreno Normal: Mantenha o
nivel de modo que o local inferior (A) esteja
cheio e o superior (B) vazio.

¢ Maximo - Terreno Acidentado: Manter o
nivel de modo que o local (A) esteja cheio,
e o (B) até a metade.

Minimo — Nivel do Solo: Para inclinagdes de
6° ou menos, o nivel de dleo pode ser mantido
ligeiramente inferior ao desejado. Mantenha o

123

nivel para que o local (A) esteja na metade ou
mais.

NOTA
Quando a temperatura ambiente esta
acima de 95° F (35° C), pode ser
necessario diminuir ligeiramente o nivel de
Oleo para evitar o vazamento no respiro
sob temperaturas de operacéo.

8.5.1.2 Adicao de Oleo Hidraulico

a.

b.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma crianca
ou mesmo um animal de estimacao podem
engatar uma maquina.

Gire a tampa do abastecedor (C) no sentido
anti-horario até que se solte e retire a tampa.

Adicionar 6leo SAE  15W-40 quente
(temperatura ambiente) até o nivel necessario.
Consulte a Seccao 8.3.4 Fluidos e Lubrificantes
Recomendados para os 6leos apropriados.

) IMPORTANTE

Oleo quente (temperatura ambiente)

ira fluir através da_tela melhor do

que o Oleo frio. NAO REMOVA A

TELA.

Reinstale a tampa do abastecedor. Aperte
manualmente.
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8.5.1.3 Troca de Oleo Hidraulico no
Reservatorio

NOTA
Troque o dleo hidraulico a cada 1000
horas ou 3 anos.

Ha um bujao de dreno na parte inferior de cada
lado do quadro.

a. Separe a plataforma do adaptador. Consulte a
Seccéo 7.3 ACOPLAMENTO /

b. Coloque um recipiente adequado (pelo menos
10 galdes ou 38 litros) sob cada dreno (A) para
recolher o dleo.

c. Usando um soquete hexagonal de 1-1/2
polegadas com extensao, remova os bujoes de
drenagem (A).

d. Substitua os bujoes de drenagem quando o
reservatério estiver vazio.

e. Preencha com 16 galées americanos (60 litros)
de 6leo SAE 15W40 limpo. Consulte a secao
anterior para procedimentos de preenchimento.
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8.5.2 Filtro de Oleo Hidraulico

NOTA
Troque o filtro de dleo hidraulico apds as
primeiras 50 horas de operacdo e dai em
diante a cada 250 horas. O MD 123989 pode
ser obtido no seu concessionario MacDon.

Para trocar o filiro de éleo hidraulico, proceda
do seguinte modo:

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma crianca
ou mesmo um animal de estimacao podem
engatar uma maquina.

a. Remova os cinco parafusos (A) e retire a
bandeja (B).

b. Limpe ao redor das superficies de contato do
filtro e do bloco da valvula (C).

c. Remova o filtro rotativo (D) e limpe a porta do
filtro exposta no bloco da valvula.

d. Aplique uma fina camada de éleo limpo no
Oring fornecido com o filtro novo.

e. Gire o filtro para dentro do bloco da vélvula até
que o Oring toque a superficie de contato.
Aperte o filtro uma volta adicional de 1/2 a 3/4
manualmente.
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IMPORTANTE
Nao use uma chave de filtro para instalar o filtro.
Apertar demais pode danificar o Oring e o filtro.

f. Reinstale a bandeja (B) com parafusos (A).

8.5.3 Mangueiras e Tubulacoées

Verifique as mangueiras hidraulicas e as
tubulacées diariamente para verificar vazamentos.

A ATENCAO

¢ Evite liquidos de alta pressao. O escape
de um fluido pode penetrar na pele
causando ferimentos graves. Alivie a
pressao antes de desconectar
tubulacoes hidraulicas. Aperte todas as
conexoes antes de aplicar a pressao.
Mantenha as maos e corpo longe do
orificios e bicos que ejetam fluidos sob
alta pressao.

/o

e Se QUALQUER fluido penetrar na pele,
ele deve ser removido cirurgicamente
dentro de poucas horas por um médico
familiarizado com este tipo de lesdao ou
pode haver uma gangrena.

P

¢ Use um pedaco de papel ou papelao
para procurar vazamentos.

(continua na préxima pagina)
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IMPORTANTE
Mantenha as pontas do acoplador
hidraulico e os conectores limpos.
Agua, poeira, sujeira e materiais
estranhos sdo as principais causas
de danos ao sistema hidraulico.

NAO tente trabalhar no sistema hidraulico no
campo. Ajustes de precisdao exigem
CUIDADOS ESPECIAIS durante a revisao
geral.
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8.5.4 Diagramas Hidraulicos Esquematicos

Consulte o digrama adequado para a sua
maquina.

8.5.4.1 Molinete

R Right Fare-Aft
| "y
— Right Lift
| ¥
= Fore Coupler
Return Coupler
Fressure Coupler
Aft Coupler
— Lift Caupler
Reel Motor
1
L Fore-Aft
—T—]
L
Left Lift
—
[
Left Fore-Aft
T
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Adaptador da Colheitadeira
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ELETRICA 8.6 COMANDO PRINCIPAL
a. Utilize fita isolante e grampos de arame
conforme necessario para evitar que fios se 8.6.1 Remocdo do Cardam

arrastem ou se friccionem.

b. Mantenha as luzes limpas e substitua as
defeituosas.

c. Para substituir lAmpadas:

O cardam principal normalmente permanece
conectado ao adaptador e é guardado no
engate fornecido quando nao estiver em uso.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal podem
engatar uma maquina.

1. Usando uma chave Phillips, retire os

parafusos de fixacdo e remova as lentes de a. Se o adaptador esta conectado a
plastico. colheitadeira, remova o cardam da

colheitadeira puxando o anel de desconexao
rapida para liberar o engate do cardam do
eixo da colheitadeira.

2. Substitua a ldampada e reinstale as lentes
de plastico e parafusos.

NOTA
Numeros de Peca da Lampada: Use a
1156 para luzes amarelas e a 1157
para as luzes vermelhas traseiras
(Opcdo Velocidade de Transporte
Lenta).

#1156 é 21W (12V)
#1157 é 21/5W (12V)

b. Remova as duas porcas (A) anexando o
protetor (B) a caixa de engrenagens.

c. Deslize o protetor de polietilieno do cardam
para expor o desconector rapido na caixa de
engrenagens. Nao tire a corrente fixagao (C).

d. Puxe o anel de desconexdo rapida, retire o
engate do cardam e puxe o cardam para fora
do eixo.

e. Deslize o protetor (B) para
fora do cardam.

f. Gire o disco (D) no engate de
armazenamento do adaptador
do cardam e remova o cardam
do engate.
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8.6.2 Instalacao do Cardam . .
8.6.3 Remocao das Ponteiras

IMPORTANTE . o
Se as ranhuras do eixo de saida da A ponteira  principal do  cardam
colheitadeira combinam com as normalmente permanece acoplada ao
ranhuras do eixo de entrada do cardam.
adaptador, certifique-se de que o Se a remogdo for necessaria para a
cardam esta instalado com ponteira manuteng&o, proceda do seguinte modo:
mais longa na extremidade final da
caixa de engrenagens do
adaptador. CUIDADO
A Desligue o motor e remova a chave
CUIDADO de ignicédo antes de deixar o assento
. do operador por qualquer motivo.
Desligue o motor e remova a chave de Uma crianca ou mesmo um animal de
ignicdo antes de deixar o assento do estimacio podem engatar uma
operador por qualquer motivo. Uma maquina.
crianca ou mesmo um animal de

estimagao podem engatar uma maquina. ) NOTA .
‘ ‘ O cardam n&o precisa ser removido do

adaptador para retirar as ponteiras dele.

a. Gire o disco (D) no engate de
armazenamento do cardam do adaptador
(E) e remova o cardam do engate.

a. Deslize o eixo de acionamento no engate (E)
para que esse disco (D) caia para segurar €ixo
de acionamento.

b. Estenda a extremidade do cardam da
colheitadeira (F) até que ele se separe.
Segure a extremidade do adaptador do
cardam para impedi-lo de cair e bater no
chao.

Deslize o protetor (B) sobre o cardam.

c. Localize o desconector rapido do cardam no
eixo da caixa de engrenagem do adaptador,
puxe o anel e deslize para dentro do eixo até a
carcaca trave dentro do eixo. Solte o anel.

d. Posicione o protetor (B) na caixa de
engrenagens e fixe com porcas (A).

e. Reconecte a outra extremidade da c. Libere a trava/protecédo da graxeira (G)
colheitadeira se necessario. com uma chave de fenda.

(continua na préxima pagina)
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b. Empurre a ponteira para dentro do anel
até que o anel de bloqueio seja visivel nas
ranhuras (C).

d. Gire o anel travador da ponteira (H) no sentido
anti-horario com uma chave de fenda até que

as linguetas (J) alinhem-se com as linguetas da c. Gire o anel (D) no sentido horario com
ponteira. uma chave de fenda para travar o anel na
e. Puxe aponteira para fora do cardam. ponteira.

f. Repita os passos de c. a e., acima descritos,
para a outra ponteira do cardam.

8.6.4 Instalacao da Ponteira

d. Empurre a trava/protecao da graxeira (E)
de volta na ponteira.

e. Repita os passos de a. a d. para a outra
ponteira.

a. Deslize a ponteira para dentro do cardam e
alinhe as ranhuras no anel de blogueio (A) com
a seta (B) na ponteira.

(continua na préxima pagina)
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f. Remonte o cardam.

NOTA
As ranhuras sdo chaveadas para que
0s universais fiquem  alinhados.
Alinhar a solda (F) com ranhura
ausente (G), quando da montagem.

g. Deslize o cardam no engate (H) para que o
disco (J) caia para segurar o eixo de
acionamento, ou conectar a colheitadeira.

8.6.5 Ajuste da Corrente de Acionamento
da Caixa de Engrenagens

Uma roda dentada no eixo de entrada principal
da colheitadeira aciona outro eixo ao sem fim.

Para ajustar a tensdo da corrente na caixa de
engrenagens principal, proceda do seguinte
modo:

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar uma maquina.

a. Abaixe a plataforma, desligue o motor e
remova a chave.
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Remova a tampa de ajuste da corrente.
Certifique-se de que a junta (B) nao esta
danificada.

Retire a placa do retentor (C).

Aperte o parafuso (D) a 60 pol-lbf (6,8 n -)
e, em seguida, volte o parafuso 1-2/3
volta.

Reinstale a placa do retentor (C).

Reinstale a corrente ajustando a tampa
(A) e ajunta (B). Torque as fixagdes a 84
pol-lbf (9.5 N-m).
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8.7 SEM FIM

8.7.1 Folga da Bandeja do Sem fim

Os adaptadores sao configurados na fabrica
para as folgas adequadas a bandeja € a esteira
alimentadora.

\

o

1/5-2/5 pol. (5-10 mm)

. FOLGA DA BANDEJA NO
ANGULO MAIS ACENTUADO DA PLATAFORMA

"1.0-1-1/2 pol. (

FOLGA DA DRAPER ALIMENTADORA NO ANGULO
MENOS ACENTUADO
DA PLATAFORMA

IMPORTANTE

E importante que essas folgas
sejam mantidas. Pouca folga pode
provocar contatos dos dentes e
danificar a esteira ou a bandeja de
alimentacao sob certas orientacoes
da plataforma.

Procure evidéncias de contato quando estiver
lubrificando o adaptador.
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Se for necessario algum ajuste para o
sem fim, proceda do seguinte modo:

Estenda a conexao central para 0 maximo
para um angulo mais acentuado da
plataforma e abaixe a plataforma pouco
acima do chao.

Verifique se a conexdo do flutuador do
adaptador esta parada (a arruela A e a
porca B nao podem se mover).

Solte as duas porcas (C).

Gire o parafuso (D) no sentido horario
para elevar o sem fim e aumentar a folga
da bandeja/esteira, ou no sentido anti-
horario para abaixar o sem fim e diminuir
a folga bandeja/esteira.

Repita para a outra extremidade do sem
fim.

Verifique as folgas e reajuste conforme
necessario.

Aperte as porcas (C) nas duas
extremidades do sem fim.
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8.7.2 Ajuste da Corrente de Acionamento
do Sem fim

O sem fim é acionado por corrente do sistema
de acionamento do adaptador por uma roda
dentada que é acoplada ao lado do sem fim.

=9

1
S
=

Para ajustar a tensao da corrente, proceda do
seguinte modo:

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de

—1
—
=
—
—1
—
—
—
—
[
1
e
—
—
—,

ignicao antes de deixar o assento do , PIg
operador por qualquer motivo. Uma i .
crianca ou mesmo um animal de e. Desaperte o parafuso (E) que fixa a roda
estimacdo podem engatar uma maquina. dentada tensora.

a. 8esac|ople a colheitadeirg do adaptad;g f. Gire o sem fim no sentido inverso para
onsulte a eceao ' eliminar a folga na parte mais baixa da
ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA sorrente (F). P 'S bax
PLATAFORMA. '

g. Empurre a roda dentada inativa para
eliminar a folga restante na parte superior.

h. Gire o sem fim para frente e para tras
para verificar a folga, e repita o passo
acima se necessario. Uma pequena folga
€ aceitavel.

NOTA
Néo use forgca excessiva no
tensor para apertar a corrente.

i. Aperte o parafuso tensor (E) e torque a
215 pol-ft (290 N'm).

j- Para reinstalar as tampas (C) e (D),
engate a lingueta interna da tampa no
tubo do sem fim e gire a tampa de volta
para acoplar o suporte traseiro.

k. Recoloque e aperte os parafusos (A) e

(B).

b. Remova os seis parafusos (A) que fixam a
tampa superior.

c. Remova os seis parafusos (A) que fixam a
tampa inferior.

d. Dobre as tampas (C) e (D) para frente e
remova-as para expor os comandos.
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SECAO 8. MANUTENCAO E CONSERVACAO

8.7.3 Substituicao da Corrente de

Acionamento do Sem fim

O tensor de corrente s6 pode ter folga para um
Unico passo. Quando a corrente desgastou ou
esticou além dos limites do tensor, a corrente
deve ser substituida ou removida para
substituir a conexdo do conector com uma
saliéncia meia conexao.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave de
ignicao antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo. Uma
crianca ou mesmo um animal de
estimacao podem engatar uma maquina.

Desacople a plataforma da colheitadeira.
Consulte a Secao 7.3 ACOPLAMENTO /
DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA.

Remova a caixa da corrente do sem fim. Ver
pagina anterior.

Remova a corrente como segue:

Y

[
S

i

W-__

@

i

(

=
[

| i

1555

(—

1. Afrouxe o parafuso tensor da roda dentada
(A) e levante para a posicao mais elevada
para liberar a tensdo em corrente (B). Fixe

135

o parafuso (A) para segurar a roda
dentada.

2. Triture a cabeca de um rebite de
ligacao (C) na corrente (B), saque o
rebite e remova a corrente.

d. Instale a nova corrente da seguinte
maneira:

1. Triture a cabecga de um dos rebites de
ligacdo da nova corrente e saque o
rebite para separar a corrente.

2. Coloque a corrente nova (D) em torno
do comando e mova as rodas
dentadas e sob a roda dentada
tensora. Posicione as extremidades
da corrente de modo a que a conexao
possa ser feita na roda dentada
acionada (E).

3. Instale o conector de ligagdo em (F).
Consulte a Secao 8.3.2 Instalacdo da
Corrente do Cilindro.

e. Aperte a corrente. Ver Secdo 8.8.2 Ajuste
da Corrente Acionadora do Sem fim.

f. Lubrifique a corrente com SAE multiuso
Alta Temperatura Extrema Pressado (EP2)
Desempenho com 1% Max Bissulfeto de
Molibdénio (NLGI Grau 2).

g. Reinstale a caixa da corrente. Consulte o
passo j. na pagina anterior.
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NOTA

8.7.4 Substituicao do Dente do Sem fim Se o sexto dente (D) do lado
Os Adaptadores da Colheitadeira CA25 estdo oposto esta sendo substituido,
equipados com dentes para acomodar uma tambem deve ser deslizado para
grande  variedade e tamanhos de fora do tubo de acionamento (G).
colheitadeiras. Este dente particular ndo pode

ser removido para operacdo

Algumas condicbes podem exigir a remogao ou normal.
a adicao de dentes para a alimentacao ideal da
cultura. Além disso, os dentes que ficarem
gastos ou danificados devem ser substituidos.

Para simplificar o procedimento, retirar a
plataforma da colheitadeira.

Consulte a Seccao 7.3 ACOPLAMENTO /
DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA.

8.7.4.1 Remocao do Dente

d. Se o dente nao for reinstalado, va para a
etapa seguinte. Caso contrario, consulte a
Secao 8.8.4.2 Instalacdo do Dente.

a. Remova os parafusos (A) e remova a tampa de
acesso (B).

e. Remova os parafusos (H) que fixam a
guia plastica (F) ao sem fim e remova a
guia de dentro do sem fim.

b. De dentro o sem fim, remova o grampo de

cabelo (C) e puxe o dente (D) para fora da f. Posicione a tampa (J) de dentro furo
bucha (E). sobre o0 sem fim e prenda com parafusos

c. De dentro o sem fim, gire o dente para fora da (H). Cubra os parafusos com Loctite®
bucha, puxe da guia plastica (F) e remova do #243 (ou equivalente) e torque a 75 pol-Ibf
sem fim. (8,5 N'm).
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8.7.4.2 Instalacao dos Dentes

Se vocé estiver substituindo o dente, siga a etapa
d.. Caso contrario, siga a etapa a..

a. Remova atampa de acesso (se for o caso).

b. Remova a tampa no local do dente (se for o
caso).

c. Instalar a guia plastica.

d. Insira o dente (D) por meio da guia plastica (F)
de dentro do sem fim.

e. Insira o dente na bucha (E).

NOTA
O dente #6 (D) também deve ser
inserido através do tubo quadrado

(G).

f. Fixe o dente na bucha com grampo de cabelo
(C). Instale o grampo de cabelo com
extremidades fechadas, em rotacédo para frente
na direcao do sem fim.
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g.

Recoloque a tampa de acesso (B) e fixe
com os parafusos (A). Cubra os parafusos
com Loctite® #243 (ou equivalente) e
torque a 75 pol-lbf (8.5 N-m).
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8.8 FACA E ACIONAMENTO DA FACA

A CUIDADO

Para evitar lesGes pessoais, antes da
manutengcdo da maquina ou abertura de
tampas de acionamento, siga os
procedimentos da Secéo_ 8.1
PREPARACAO PARA MANUTENCAO.

2

y ] \
A ATENCAO

Mantenha as maos sempre longe da area
entre as ponteiras e as facas.

A CUIDADO

Use Iluvas grossas quando estiver
trabalhando perto das facas ou
manuseando-as.

8.8.1 Secoes da Faca

Verifique diariamente se as segbes estao
firmemente aparafusadas na parte traseira da
faca e se nao estdo gastas ou quebradas.
Secbes danificadas ou desgastadas deixam
algumas plantas sem cortar. Uma secao de
faca desgastada ou quebrada pode ser
substituida sem retirar a faca da barra de corte.

As secdes grossas duram mais do que as finas
em condi¢des sujas ou arenosas. As finas tém
um desempenho melhor em gramineas com
talos finos e plantas que contém talos mais
fibrosos.

138

Substituir a se¢do de faca como segue:

NOTA
Puxe a faca o necessario para
expb-la.

Remova as contraporcas (A).
Remova as barras (B) e levante a seccao
da faca para fora da faca.

IMPORTANTE
Nao misture tipos de secao da
faca na mesma faca.

Limpe toda a sujeira da parte posterior da
faca e posicione a nova se¢ao na faca.

Reposicione as barras (B) e instale as
contraporcas (A).

Torque as porcas a 7 Ib-pés (9.5 N-m).
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8.8.2 Remocao da Faca

A ATENCAO

Ficar atras da faca durante a remocao
para reduzir o risco de lesGes pelas
bordas de corte. Use luvas grossas
quando manusear a faca.

a. Puxe a faca para fora até seu limite e limpe a
area ao redor da cabeca da faca.

b. Remova atrava do pino (A).
c. Remova a porca e o parafuso (B).

d. Insira a chave de fenda na ranhura do pino (A)
e levante-o para libertar a faca. O pino nao
deve ser removido do braco.

e. Fixe o rolamento na cabeca da faca com
plastico ou fita de vedacao.

f.  Envolva uma corrente ao redor da cabeca da
faca e puxe-a para fora.

NOTA
Para facas simples com bandeja de encaixe,
remova os parafusos da bandeja e retire a faca
de ambas as extremidades.

8.8.3 Substituicao do Rolamento da
Cabeca da Faca

8.8.3.1 Remocao do Rolamento
a. Remova afaca. Consulte a secao anterior.

b. Usando uma ferramenta de extremidade plana
(D) com aproximadamente o mesmo diametro
que o bujao (E), tire a vedacgao (F), o rolamento
(G), e o plugue da face inferior da cabeca. Veja
a préxima ilustragao.

NOTA
A vedacdo pode ser substituida sem remover
0 rolamento. Ao fazer isso, verifique o
desgaste dos pinos e do rolamento de
agulhas. Se necessario, substitua-os.
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8.8.3.2 Instalacdao do Rolamento

REMOVA

a. Coloque o Oring (C) e plugue-o (E) na
cabeca da faca.

IMPORTANTE
Instale o rolamento com final
estampado (extremidade com
marcas de identificagdo)
contra a ferramenta.

b. Usando uma ferramenta de extremidade
plana (D) com aproximadamente o
mesmo diametro do rolamento (G),
empurre o rolamento para dentro da
cabeca da faca até que o topo do
rolamento fique nivelado com o degrau
(H), na cabeca da faca.

c. Instale a vedacao (F) em cima da cabeca
da faca com a lingueta voltada para fora.

IMPORTANTE
Para evitar defeito prematuro
na cabeca da faca ou na caixa
de acionamento da faca,
certifique-se de que nao ha
nenhuma folga no:

e encaixe do pino de cabeca
da faca e do rolamento de
agulhas.

e encaixe do pino de cabeca
da faca e brago basculante.
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SEQAO 8. MANUTENQAO E CONSERVAQAO
8.8.4 Instalacao da Faca

A ATENCAO

Ficar atras da faca durante a remocao
para reduzir o risco de lesGes pelas
bordas de corte. Use luvas grossas
quando manusear a faca.

IMPORTANTE
Alinhar as ponteiras e reconfigurar o
apertador enquanto estiver

substituindo a faca.

Se o0 pino de cabeca da faca (A) esta instalado
na cabeca da faca, retire-o.

Deslize a faca para o lugar e alinhe a cabeca
da faca (B) como braco basculante (C).

Instale o pino de cabeca da faca (A) no braco
basculante e empurre-o para baixo até a
cabeca da faca, garantindo que o pino desca o
mais fundo possivel na cabega da faca.

Puxe a parte inferior da cabeca da faca (B) até
que o pino esteja nivelado com a face superior
(D) do brago basculante e até que apenas
toque espaco do brago basculante (0,010 pol.
ou 0,25 mm) (E).

Reinstale o parafuso e a porca (F).

Aperte a porca a 160 Ib-pés (220 N-m).
Recoloque a protecao da graxeira no pino.
Engraxe o rolamento.
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8.8.5 Faca de Reposicao

reposicdo pode ser
armazenada no tubo da extremidade
esquerda do quadro da plataforma (como
mostrado acima). Certifique-se de que a
faca esta presa no lugar.

Uma faca de
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SEQAO 8. MANUTENQAO E CONSERVAQAO
8.8.6 Ponteiras da Faca

Verifique diariamente se as ponteiras estdo CUIDADO
alinhadas para obter um bom corte entre a secéo Sempre engate os componentes do
da faca e a ponteira. As segbes devem contactar molinete antes de trabalhar sob ele.

a superficie de cisalhamento de cada ponteira.

. . 8.9.6.2.1 Ponteiras Pontiagudas: Faca
8.8.6.1 Ajuste da Ponteira Simples 9
Para alinhar as ponteiras, proceda como se
segue. A ferramenta de nivelar as ponteiras (MD
#140135) esta disponivel no seu concessionario

MacDon.

Para substituir as ponteiras pontiagudas
em plataformas de faca simples, proceda
do seguinte modo:

a. Puxe a faca para que as secdes da faca
figuem espagadas a meio caminho entre
as ponteiras.

AJUSTE PARA CIMA

a. Para ajustar as pontas da ponteira para cima,
posicione a ferramenta como mostrado e puxe
para cima.

b. Remova as duas porcas e os parafusos
que unem a ponteira (B) e o apertador de
facas (C) (se aplicavel), a barra de corte.

c. Remova a ponteira, o apertador e a
bandeja de desgaste de poliester.

d. Posicione a nova ponteira € a bandeja na
barra de corte e instale os parafusos

franceses.
IMPORTANTE
As primeiras quatro ponteiras
AJUSTE PARA BAIXO laterais do  lado  do

acionamento (s) da plataforma
nao tem uma barra saliente.
Certifique-se  de que o
DICA: Se encontrar problemas ao cortar material substituto  adequado  esta
emaranhado ou talos finos, substitua as ponteiras instalado.

inferiores com ponteiras de dedos das navalhas e
instale um apertador de facas em cada ponteira.

b. Para ajustar as pontas para baixo, posicione a
ferramenta como mostrado e empurre para baixo.

e. Instale o apertador de faca e prenda com
as porcas. Aperte-as a 50 Ib-pés (68 N-m).
Se o material é resistente ao corte, instale

superior e bandeja ajustadora. Um kit de
conversao esta disponivel no seu concessionario
MacDon. Consulte a Secdo 10.2 KIT DE

gﬁ\)g/%il‘?/iﬁgASDAS PONTEIRAS DE DEDOS | NORMAL | |LADO ACIONADOR| FIM

ponteiras de dedos das navalhas com ponteira \\, o

f. Verifigue e ajuste a folga entre o
apertador e a faca. Consulte a Secao
8.8.6.2 Substituicao da Ponteira 8.9.7 Apertadores de Faca.
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8.9.6.2.2 Ponteiras Pontiagudas: Faca Dupla

Consulte a secao anterior para substituicao da
ponteira.

A ponteira perto do centro nas plataformas de faca
dupla (onde as duas facas se sobrepdem) requer
um procedimento de substituicao diferente.

Substitua a ponteira de centro ou centralize a guia
superior como se segue:

Remova as duas porcas e o0s parafusos que
prendem a ponteira (B) e a guia superior (C) a
barra de corte.

Remova a ponteira, a placa de desgaste de
poliéster, a guia superior (C) e a barra de ajuste
(D).

~ 7, ~ ]
~‘-'€EE£;:....“> ~/”;::?.-‘ o~
= =
CENTRO

NORMAL

Posicione a bandeja de desgaste, a ponteira de
reposicdo (B), a barra de ajuste (D) e a guia
superior (C). Instale os parafusos, mas nao os
aperte.

IMPORTANTE
Assegure-se de que a ponteira do
centro (B) (a direita do espaco/folga
da barra de corte) tem superficies
de corte salientes.

NOTA
A guia superior (C) deve acomodar as
duas facas sobrepostas no local da
ponteira do centro na plataforma de
faca dupla. Certifique-se de que a
substituicdo esta sendo feita com a
pega correta.
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d. Verifigue e ajuste a folga entre o
apertador e a faca. Consulte a Secao
8.9.7 Apertadores da Faca.
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8.9.6.2.3 Ponteiras da faca curtos: Faca

Simples

Puxe as ponteiras, complete com guias superiores
e as bandejas de ajuste destinam-se a cortar as
plantas mais resistentes. Algumas configuracdes
sdo equipadas com dedos das navalhas nas
extremidades exteriores.

Substituir os dedos das navalhas como se segue:

a. Remova as duas porcas (E) e os parafusos que

(
prendem a ponteira (F) e a guia superior (G) a
barra de corte.
Remova a ponteira, a bandeja, a guia superior
e a barra de ajuste (H).

Posicione a bandeja, a ponteira de reposicao
(F), a barra ajustadora (H), a guia superior (G)
e instale os parafusos. Nao aperte.

IMPORTANTE
Observe a posicdo da meia-
esquadria na barra ajustadora (H).
A barra deve ser reinstalada na
mesma posicao. Meias-esquadrias
nao devem estar adjacentes umas
das outras.

IMPORTANTE
As primeiras quatro ponteiras
laterais externas do lado do
acionamento (s) da plataforma nao
tém uma barra saliente. Certifique-
se de que a peca de reposicao
adequada ¢ instalada.

N Z,

et ]
NORMAL |LADO ACIONAMENTO|

d. Verifique e ajuste a folga entre a guia superior

e a faca. Consulte a Secéo 8.9.7 Apertadores
de Faca.
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8.8.7 Apertador de Facas

Verificar diariamente se os apertadores de faca
estao configurados para impedir que as secbes
da faca saiam das ponteiras, mas que ainda
permitam a faca de deslizar sem se prender.

NOTA
As ponteiras devem estar alinhadas
antes de ajustar os apertadores de faca.

8.8.7.1 Ajuste da ponteira pontiaguda
a. Para ajustar a folga entre o apertador € a faca

1. Gire os parafusos do ajustador (A). Usando
um calibrador, a folga do apertador até a
secdo da faca deve ser 1/250-3/125 pol.
(0.1-0.6 mm).

NOTA
Para ajustes maiores, pode ser
necessario soltar as porcas (B), girar
o0 parafuso do ajustador (A) e, em
sequida, reapertar as porcas (B).

b. Para regular a folga entre o apertador € a faca:

D) " u

0,1-0,4 mm

1. Torque as porcas (C) a 35 Ib-ft (46 N-m).

2. Gire os parafusos do ajustador (D). Usando
um calibrador, a folga do apertador até a
secao da faca deve ser:

e 1/250-2/125 pol. (0.1-0.4 mm) na
ponta da guia
e 1/250-1/25 pol. (0.1-1.0 mm) na parte
traseira da guia
3. Torque as porcas (C) a 53 Ib-pés (72 N-m).
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C.

Depois de ajustar todos os apertadores,
funcionar a plataforma em uma velocidade
baixa do motor e ouvir ruidos devido a
folga insuficiente. Uma folga insuficiente
também resultara em superaquecimento
da faca e das ponteiras. Reajustar, se
necessario.

8.8.7.2 Ajuste da Ponteira dos Dedos das

Navalhas

Para ajustar a folga entre o apertador e a
faca para todas as ponteiras dos dedos
das navalhas:

Torque as porcas (E) a 35 Ib-pés (46
N-m).

o

Gire os parafusos do ajustador (F).

Usando um calibrador, a folga do
apertador até a secao da faca deve ser:

e 1/250-2/125 pol. (0.1-0.4 mm) na
ponta da guia

e 1/250-1/25 pol. (0.1-1.0 mm) na parte
posterior da guia

Torque das porcas (E) 53 Ib-ft (72 N-m).
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8.8.8 Correias de Acionamento da Faca

Esta secdo aplica-se a plataformas de faca
simples e a plataformas de faca dupla de 40 e
45 pés.

8.8.8.1 Ajuste da Tensao

IMPORTANTE
Para prolongar a vida da correia e
do acionamento, nao aperte a
correia.

A CUIDADO

Para evitar lesGes pessoais, antes de
trabalhar a maquina ou abrir tampas de
acionamentos, siga os procedimentos da
Secao 8.1  PREPARACAO PARA
MANUTENCAO.

a. Abra a tampa protetora.

b. Desaperte os dois parafusos (A) sobre o
suporte de montagem do acionamento da faca.

c. Gire o parafuso do ajustador (B) para mover o
motor até que uma forga de 20 Ibf (80 N) desvie
a correia (C) 3/4 pol (18 mm) na extensao
média.

d. Aperte a contraporca em (B) e os parafusos (A)
no suporte de montagem do acionamento.

e. Reajuste a tensdo de uma nova correia apés
um curto periodo de amaciamento, (cerca de 5
horas).

8.8.8.2
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a.

Remocao
Afrouxe a correia de
acionamento da faca
usando o procedimento na
secado anterior, de modo
que a correia (C) possa ser
deslizada fora da polia.

Remova o parafuso na
bandeja (D) na tampa
protetora na caixa de Es
acionamento da faca e retire a bandeja

Isso proporciona uma folga entre a polia e
a tampa protetora para a correia quando
ela é removida.

Deslize a correia sobre e atrds da polia da
caixa de acionamento da faca (E) e remova a
correia. Utilizar o entalhe na polia para auxiliar
na remog¢ao da correia.

8.8.8.3 Instalacao

Gire a correia de acionamento da faca (C) no
entorno da polia da caixa de acionamento da
faca (E) e da polia de acionamento da faca
(H). Use o entalhe na polia para ajudar na
instalacéo da correia.

NOTA
Ao instalar a correia nova, nunca
erguer a correia sobre a polia.
Certifique-se de que o motor de
acionamento esta totalmente
para frente e, em seguida,
tencione a correia.

Aperte a correia. Consulte a Secao 8.9.8.1
Ajuste da Tensé&o (na coluna ao lado).

Verifique a folga entre a correia (C) e a guia
da correia (F). A medicao deve ser 125 pol.
(1 mm). Ajustar como se segue:

1. Certifique-se de que a correia esta
devidamente tensionada.

2. Desaperte os parafusos (G) e ajuste a
posicao da guia (F) conforme exigido.
3. Aperte os parafusos.

Reinstale a bandeja (D) e fixe com parafuso
e porca.

Feche a tampa protetora.
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8.8.9 Caixa de Acionamento da Faca

A CUIDADO

Para evitar lesGes pessoais, antes de
trabalhar a maquina ou abrir tampas de
acionamentos, siga os procedimentos da

Secao 8.1 PREPARACAO PARA
MANUTENCAO.
8.8.9.1 Parafusos de Suporte

Verifigue o torque dos quatro parafusos de
suporte (B) da caixa de acionamento da faca
apds as primeiras 10 horas de operacéo e dai
em diante a cada 100 horas. O torque deve ser
200 Ib-pés (270 N-m).

8.8.9.2 Remocao da Caixa de Acionamento da

a.

Forma 169805

Faca

Afrouxe a correia de acionamento da faca e
solte-a da polia da caixa de acionamento da
faca. Consulte a Secdo 8.9.8 Correias de
Acionamento da Faca.

Remova o pino de cabega da faca. Consulte a
Secao 8.9.2 Remocgéo da Faca, etapas a. € b..

Remova o parafuso (A) do braco basculante.

Remova o braco basculante do eixo da caixa
de acionamento da faca.

Retirar os parafusos (B) que conectam a caixa
de acionamento da faca ao quadro.

IMPORTANTE
Nao retirar ou afrouxar a guia de
localizagdo (C). Este é um ajuste de
fabrica.

Retire a caixa de acionamento da faca.
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8.8.9.3 Remocao da Polia

a. Solte a porca e o parafuso da polia.

b. Remova a polia usando um extrator de 3
garras.

8.8.9.4 Instalacao da Polia

a. Remova qualquer ferrugem ou pintura do
eixo e das ranhuras da polia. Para as
pecas de reposicao, remover 6leo/graxa
com agente desengraxante.

b. Aplique adesivo Loctite® #243 (ou
equivalente) as ranhuras. Aplique duas
fitas de adesivo em torno do eixo, como
mostrado, com uma fita no final da
ranhura e uma aproximadamente no meio.

c. Instale a polia no eixo até sair com a
extremidade do eixo e fixe com parafuso e
porca. Torque os parafusos a 160 |b-pés
(217 N'm).
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8.8.9.5 Instalacdo da Caixa de Acionamento
da Faca

a. Posicione a caixa de acionamento da faca com

a guia de localizacao (C) na posigcao original e
instale os quatro parafusos (B). Aperte os
parafusos laterais e, em seguida, aperte os
parafusos a 200 Ib-pés (270 N-m).

Aplique adesivo Loctite® #243 (ou equivalente)
as ranhuras. Aplicar duas fitas em torno do
eixo, como mostrado, com uma fita no final da
ranhura e uma fita aproximadamente no meio.

Remova qualquer ferrugem ou pintura das
ranhuras do brago basculante. Para pecas de
reposi¢ao, remova Oleo/graxa com um agente
de desengraxante.
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Deslize o bragco basculante (D) sobre o
eixo de saida.

Deslize o brago para cima ou para baixo
no eixo até que entre em contato com a
cabeca da faca (folga de 1/100 pol. ou
0,25 mm) (E).

Gire a polia para garantir que o braco
libera o quadro para garantir a correta
colocacdo nas ranhuras. Posicione o
braco basculante para a posicdo mais
distante da placa externa.

Instale o parafuso (A) e a porca e torque a
160 Ib-pés (217 N'm).

Instale o pino de cabecga da faca. Consulte
a Secao 8.9.4 Instalacdo da Faca.

Instale a correia na polia da caixa de
acionamento da faca e aperte. Consulte a
Secao 8.9.8 Correias de Acionamento da
Faca.
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8.8.9.6 Trocade Oleo

NOTA
Troque o lubrificante da caixa de
acionamento da faca apds as
primeiras 50 horas de operagcdo e
depois a cada 1.000 horas (ou 3
anos).

a. Levantar a plataforma para permitir que um
recipiente adequado possa ser colocado sob o
dreno da caixa de acionamento da faca para
recolher o 6leo.

b. Abra a (s) tampa (s) protetora (s).

T

c. Remova o respirador/vareta medidora do nivel
de éleo, e drene o bujao.

d. Reinstale o bujao de drenagem e adicione 2.3
quartos americanos (2,2 litros) de 6leo SAE
85W-140 no nivel necessario.

e. Feche a (s) tampa (s) protetora (s).
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SEGAO 8. MANUTENGAO E CONSERVAGAO
8.9 ESTEIRA DE ALIMENTACAO DO

ADAPTADOR CUIDADO
Desligar motor e remover chave de
A ignicao antes de deixar o assento do
CUIDADO operador por qualquer motivo. Uma

. . . crianca ou mesmo um animal podem
Para evitar lesOes pessoais, antes de engatar uma maquina.

trabalhar a maquina ou abrir tampas de

acionamentos, siga os procedimentos da a. Levante a plataforma totalmente, desligue o

Secdo 8.1 PREPARACAO PARA motor e retire a chave. Engate as travas do
MANUTENéﬂO cilindro elevador da plataforma.
b. Verifique se a guia da esteira (faixa de
8.9.1 Ajuste de Tensdo da Esteira borracha no lado inferior da esteira) esta
corretamente engatada na ranhura do
A tensao da Esteira deve ser suficiente para evitar cilindro de acionamento, e se o rolo tensor
0 dgslizamenEo e impecjir que a esteira se vergue. esta entre as guias.
Defina a tensao da esteira como se segue: c. Solte a contraporca (A).
ﬁ d. Segure a porca (B) com uma chave e gire o
parafuso (C) no sentido horario para
PERIGO aumentar a tenséo.
Para evitar lesdes corporais ou morte por IMPORTANTE
queda da maquina elevada, sempre Ajustar ambos lados com
engate as travas d_o cilindro elevador quantidades iguais.
antes de ir para debaixo da plataforma por _ i i
qualquer motivo. Consulte o manual do e. Tensdo correta € quando o retentor (D) &
operador de sua colheitadeira para r]lvelado a suporte (E) e parafuso (F) esta
instrucoes de utilizacao e armazenamento livre
das travas do cilindro elevador da f.  Aperte a contraporca (A).
plataforma.

8.9.2 Substituindo a Esteira

A esteira deve ser substituida ou reparada se
estiver quebrada, com aletas faltando ou
rachada.

a. Se o adaptador esta conectado a colheitadeira e
a plataforma, desconecte a plataforma. Consulte
a Seccao 7.3 ACOPLAMENTO / DESACOPLAM.

DA PLATAFORMA.

b. Levante a plataforma totalmente, desligue o
motor e retire a chave. Engate as travas do
cilindro elevador da plataforma.

A CUIDADO

Desligue o motor e remova a chave
de ignicao antes de deixar o assento
do operador por qualquer motivo.
Uma crianca ou mesmo um animal
podem engatar uma maquina.

c. Solte a esteira como segue:
(continua na préxima pagina)
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1. Desaperte a contraporca (A).

2. Segurar a porca (B) com uma chave e girar
o parafuso (C) sentido anti-horario p/ liberar
a tenséo.

3. Repetir do lado oposto do adaptador.

d. Desengate as travas do cilindro elevador da plataforma e
abaixe o alimentador e o adaptador até os blocos para
manter o adaptador ligeiramente fora do chéo.

g.
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Remova as porcas, os parafusos (G) e as
correias (H) ao longo da junta da esteira.

Puxe a esteira da plataforma.

Instale a nova esteira sobre o cilindro de
acionamento (J) com uma trava chevron (K)
apontando para frente do adaptador e
garantindo que as guias da esteira se encaixem
nas ranhuras do cilindro de acionamento (L).

Puxe a esteira ao longo da parte inferior da
plataforma do adaptador e sobre os suportes
da esteira (M).

Conecte a esteira com correias (H), parafusos
(G) e porcas com as cabecas dos parafusos
viradas para a retaguarda da plataforma.
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Aperte as porcas de modo a que a
extremidade do parafuso esteja
aproximadamente nivelada com a porca.

Ajuste a tensdao da esteira. Consulte a
Secao 8.10.1 Ajuste de Tensdo da
Esteira.
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

esteja apertada o suficiente

8.10 ESTEIRAS LATERAIS DA para que n&o vergue abaixo do
PLATAFORMA ponto onde a barra de corte
entra em contato com o chao.
A CUIDADO 8.10.2 Substituindo a Esteira

A esteira deve ser substituida ou reparada

Para evitar lesdes pessoais, antes da se estiver rasgada, faltando as aletas ou

manutengcdo da maquina ou abertura de

. . rachada.
tampas de acionamento, siga os
procedimentos da Secdo_ 8.1 ﬁ
PREPARACAO PARA MANUTENCAO.
CUIDADO
8.10.1 Ajuste Tensao da Esteira da Plataf. Para evitar ferimentos pela queda do
A tensdo da esteira deve ser apenas o suficiente molinete levantado, sempre engatar
para evitar o deslizamento e impedir que vergue os componentes do molinete antes
abaixo da barra de corte. Configure a tensdo da de ficar sob ele por qualquer motivo.
esteira como se segue:
a. \Verificar se a guia da esteira (esteira de borracha A
no lado de baixo da esteira) esta corretamente PERIGO
engatada na ranhlura dg cilindro de lacionamento, Para evitar lesdes pessoais ou morte
e esse rolo da polia esta entre as guias. devido 3 maquina ligar

inesperadamente ou cair, desligue o
motor, remova a chave e engate as
travas do cilindro elevador antes de
se posicionar sob a maquina por
qualquer motivo.

8.10.2.1 Remocao da Esteira

a. Levante o molinete e engate seus
componentes.

b. Levante a plataforma e instale as travas do
cilindro de elevacao.

c. Fique em pé na esteira de alimentagao da
colheitadeira e mova a esteira até que a
junta da esteira fique na area de trabalho.

d. Solte a tensao sobre o esteira. Consulte a
secao anterior.

b. Gire o parafuso (A) no sentido horario (aperte) € a
barra indicadora branca (B) vai mover-se por dentro
na direcdo da seta (indicando que esteira esta
apertada). Aperte até que a barra esteja metade na
janela.

IMPORTANTE
Para evitar falhas prematuras da
esteira, os cilindros da esteira e/ou
0os componentes do tensor, nao
operam com tensdo definida de
modo que essa barra branca nao
fica visivel.

e. Remova as porcas (C) e os conectores do
tubo (D) na junta da esteira.

Também para impedir que a esteira f. Puxe a esteira da plataforma.

junte sujeira, garanta que a esteira
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8.10.2.2 Instalacao da Esteira

a. Introduza a esteira na extremidade externa da
plataforma, sob os cilindros. Puxe a esteira
para a plataforma enquanto insere-a na
extremidade.

b. Insira a esteira até que ela possa ser enrolada
em torno do cilindro de alimentacéo.

c. Da mesma forma, introduza a outra
extremidade na plataforma sobre os cilindros.
Puxe a esteira totalmente para dentro da
plataforma.

d. Prenda as extremidades da esteira com
conectores de tubo (D).

e. Instale os parafusos (C) com as cabecas de
frente para a abertura central.

f. Ajuste a tensdo. Consulte a Secdo 8.11.1
Ajuste de Tensédo da Esteira da Plataforma.
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SE(}AO 8. MANUTEN(}AO E CONSERVA(}AO
8.10.3 Alinhando a Esteira da Plataforma

Cada plataforma da esteira tem um cilindro fixo
e um cilindro com uma mola. Este esta
localizado na mesma extremidade da
plataforma como o tensor da esteira.

Ambos os rolos podem ser alinhados por
tirantes do ajustador de modo a que a esteira
se mova corretamente nos rolos.

A CUIDADO

Para evitar lesGes pessoais, antes de
trabalhar a maquina ou abrir tampas de
acionamentos, siga os procedimentos da
Secao 8.1 PREPARACAO PARA

MANUTENCAO. .
Se a esteira estiver rodando incorretamente, AJUSTE CILINDRO ACIONAMENTO ESQ -
faca os seguintes ajustes para os cilindros: OPOSTO DIR.

a. Ajustar o cilindro de acionamento 'X'
Aﬁ\r— — f—/&“ afrouxando as porcas (A), a contraporca

[ / (B) no tirante do ajustador, e girando a
/ \ i porca de ajuste (C).

x
=
<

= S
¥
)
AJUSTE POLIA CILINDRO ESQ
Tragao Local Ajustamento Método -OPOSTO DIR
v | Aperte Porca
ParaTrés | Giindrode | AUMENTE X C b. Ajuste a polia do cilindro tensor 'Y’
Acionamento DIMINUAx | Solte Porca afrouxando a porca (D), a contraporca (E)
Para Frente C no tirante do ajustador e girando a porca
Para Tras 3 AUMENTE “Y’ Ape”ﬁf orca de ajuste (F).
Cilindro da c. Se a esteira ndo rodar na extremidade do
Para Frente Polia DIMINUA "y | Solte Porea cilindro da polia, o cilindro de acionamento
provavelmente ndo se enquadrara na

plataforma. Ajuste o cilindro de
acionamento e, em seguida, reajuste a
polia.
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8.10.4 Manutencao do Cilindro da Esteira

Os cilindros da esteira tém rolamentos nao
engraxaveis.

A vedagdo externa deve ser verificada a cada
200 horas (e mais frequentemente em
condigbes arenosas) para obter o maximo de
vida do rolamento.

A PERIGO

Engatar as travas do cilindro elevador da
plataforma e os componentes do molinete
antes de trabalhar sob a plataforma ou
molinete.

8.10.4.1 Remocao de Cilindro de Acionamento

a.

b.

e.

Forma 169805

Levante a plataforma e o molinete e engate
cilindro e travas do molinete.

Solte e desacople a esteira. Consulte a Secao
8.11.2 Substituindo a Esteira.

Solte os dois parafusos fixadores no furo de
acesso (A) do cubo do rolamento de
acionamento na extremidade do motor.

Remova os quatro parafusos (B) que seguram
o motor hidraulico ao braco e puxe o motor
para fora do rolamento.

Remova o parafuso (C) na extremidade frontal
do cilindro e retire o cilindro da plataforma.
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8.10.4.2 Instalacdao do Rolamento de
Acionamento

A PERIGO

Engate as travas do cilindro de
elevacido da plataforma e os
componentes do molinete antes de
trabalhar sob a plataforma ou
molinete.

Consulte as ilustragoes.

a. Posicione o cilindro nos bragos da
plataforma e fixe a extremidade para
frente com o parafuso (C) e a arruela. Nao
aperte neste momento.

b. Aplique a graxa multiuso SAE no eixo do
motor, coloque o motor no brago do
cilindro e encaixe o eixo do motor no
cilindro.

c. Fixe o motor com parafusos flangeados
(B) e aperte. Os parafusos flangeados
permitem folga entre o motor e o brago. O
motor NAO é fixado firmemente ao braco.

d. Empurre o cilindro contra o ombro no eixo
do motor e aperte os dois parafusos
fixadores (A) manualmente. Aperte os
parafusos fixadores a 20 Ib-ft (27 N-m).

e. Torque o parafuso (C) a 70 Ib-pés (95
N-m).

f. Reconecte a esteira. Consulte a Secao
8.11.2 Substituindo a Esteira Fissurada.

g. Ajuste a tensdo da esteira. Consulte a
Secao 8.11.1 Ajuste de Tenséo da Esteira
da Plataforma.

h. Reajuste as mangueiras hidraulicas do
motor (se necessario) e aperte as
bracadeiras da mangueira.

i. Funcione a maquina e ajuste a esteira se
necessario. Consulte a Secado 8.11.3
Alinhamento da Esteira da Plataforma.
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8.10.4.3 Remocao do Cilindro da Polia

A PERIGO

Engate as travas do cilindro de elevagao
da plataforma e os componentes do
molinete antes de trabalhar sob a
plataforma ou molinete.

Levante a plataforma e o molinete e engate o
cilindro e as travas do molinete.

Solte e desacople a esteira. Consulte a Secao
8.11.2.1 Remocgao da Esteira.

Remova os parafusos (A) e a arruela nas
extremidades do cilindro da polia.

Abra os bracgos do cilindro (B) e (C) e remova o
cilindro.
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8.10.4.4 Instalacao do Cilindro da Polia
Consulte a ilustracao.

a. Posicione o eixo dos dedos das navalhas
no rolo da polia no bragco que esta para
frente (B) na plataforma.

b. Pressione o rolo para desviar um pouco o
braco da frente de modo que o eixo dos
dedos das navalhas na parte traseira do
cilindro possa ser deslizado para dentro
do brago traseiro (C).

c. Instale os parafusos (A) com arruelas e
torque a 70 Ib-pés (93 N'm).

d. Reconecte a esteira. Consulte a Secao
8.11.2 Substituindo a Esteira Fissurada.

e. Ajuste a tensdo da esteira. Consulte a
Secao 8.11.1 Ajuste de Tenséo da Esteira
da Plataforma.

f. Funcione a maquina e ajuste a esteira se
necessario. Consulte a Secado 8.71.3
Alinhamento da Esteira da Plataforma.

8.10.4.5 Substituicao da Vedacao do
Rolamento do Cilindro da Esteira

a. Remova o conjunto do cilindro. Consulte a
Secdo 8.11.4.1 Remocdo do Cilindro de
Acionamento ou Secao 8.11.4. Remocgéao
do Cilindro da Polia.

%22

b. Remova o conjunto do rolamento (E) e a
vedacao (D) do tubo do cilindro (F) como
se segue:

1. Fixe um martelo deslizante ao eixo
roscado.

2. Tire o conjunto do rolamento.

c. Limpe dentro do tubo do cilindro (F).
Verifique o tubo quanto a desgaste ou
danos. Se necessario, substitua.

(continua na préxima pagina)
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

Instale o rolamento e a vedacdo da seguinte
maneira:

(14—15 mm)
E ‘1F(3—4 mm)

D

1. Instale o conjunto do rolamento (E) no
cilindro, empurrando na parte exterior do
rolamento. O rolamento esta totalmente
posicionado quando ¢é alcancada a
dimensao de 11/20 polegadas (14 mm).

2. Aplique graxa na frente do rolamento.
Consulte a Seccao 8.3.4 Fluidos e
Lubrificantes Recomendados.

Instale a vedacao (D) da seguinte maneira:

1. Localize a vedagdo na abertura do
rolamento e coloque uma arruela plana (1,0
pol. D.I. x 2,0 no D.E.) na vedagéo.

2. Usando um soquete apropriado para
localizar a arruela, coloque vedagao na
abertura do cilindro até que se acomode no
conjunto do rolamento. A vedagao esta
posicionada totalmente quando a dimensao
de 325 pol. (3 mm) é alcancada. Veja a
ilustracao acima.

Reinstale o conjunto do cilindro. Consulte a
Secdo 8.11.4 Manutencdo do Cilindro da
Esteira.

8.10.5 Altura da Plataforma

27/100—-
31/100 pol.
(7—8 mm)

Para impedir a entrada de material nas esteiras
e na barra de corte, mantenha a altura da
plataforma de modo a que a esteira corra logo
abaixo da barra de corte com abertura maxima
de 132 pol. (1 mm), ou com esteira um pouco
desviada para baixo (até 116 pol. ou 1,5 mm)
para criar uma vedacao.

A ilustracdo mostra o ajuste sem a esteira.
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a.

NOTA
A medigdo é feita nos suportes com a
plataforma na posicdo de trabalho e
plataformas deslizadas totalmente a frente.

Ajustar a altura da plataforma como
segue:

A PERIGO

Engate as travas do cilindro de
acionamento da plataforma e os
componentes do molinete antes de
trabalhar sob a plataforma ou o
molinete.

A PERIGO

Para evitar lesdes corporais ou morte
devido a maquina ligar
inesperadamente ou cair, desligue o
motor, remova a chave e engate as
travas do cilindro elevador antes de
se colocar sob a maquina por
qualquer motivo.

Solte a tensdo na esteira. Consulte a
Secao 8.11.1 Ajuste de Tenséo da Esteira
da Plataforma.

Eleve a esteira acima da borda dianteira
do fundo da barra de corte.

Solte as duas contra-porcas (A) apenas
meia volta no suporte da plataforma (B).

Empurre a plataforma (C) para baixa-la
em relagdo ao suporte para conseguir a
configuracao recomendada acima.
Empurre o suporte (B) dando um soco
para elevar a plataforma em relagcdo ao
suporte.

Aperte as fixagbes do suporte da
plataforma (A).

Tencione a esteira. Consulte a Secao
8.11.1 Ajuste de Tensdo da Esteira da
Plataforma.
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8.11 MOLINETE E ACIONAMENTO DO
MOLINETE

A CUIDADO

Para evitar ferimentos, antes de trabalhar
a plataforma ou abrir as tampas do
acionamento, siga os procedimentos na

Secio 81 PREPARACAO

MANUTENCAO.

8.11.1 Folga do Molinete a Barra de Corte

PARA

A folga da ponteira/lbarra de corte com os
molinetes totalmente abaixados deve ser 39/50 -
3/25 pol. (3 mm ou 20 mm) medido em ambas as
extremidades de cada molinete e nos locais da
barra de corte flex com a plataforma no modo de

maxima flexao para baixo.

8.11.1.1 Medida da Folga

A CUIDADO

Engate as travas do cilindro elevador da
plataforma antes de trabalhar sob a

plataforma.

a. Mova as algcas da mola para a posicao de

desbloqueio.

N
AN

S
e

MOLINETE MEGA 6 LOCALIZAGOES

/ N

BARRA DE CORTE BLOCOS 6 POL

NiVEL DO SOLO

b. Levantar a plataforma e coloque os dois blocos

C.
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de 6 polegadas (150 milimetros) em baixo da
barra de corte exatamente dentro dos pontos
de flexado da asa.

Abaixe a plataforma completamente, permitindo
que ela se flexione para o modo de maxima
flexao para baixo.
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Ajuste a posicao frente-trds do molinete
de modo a que a extremidade traseira do
disco do excéntrico esteja
aproximadamente entre 4 e 5 sobre o
decalque do braco.

Abaixe totalmente o molinete.

Desligue a colheitadeira e remova a chave
da ignigao.

Meca a folga nas extremidades de cada
molinete.

NOTA
O molinete foi ajustado na
fabrica para fornecer mais folga
no centro da bobina do que nas
extremidades (flexao para baixo)
para compensar a flexdo do
molinete.

Meca a folga nos dois locais de flexao.

('

[T
-WS@Q\
au

Verificar todos os possiveis pontos de
contato entre os pontos 'Y' e 'Z.
Dependendo da posicao de frente-tras do
molinete, a folga minima pode ocorrer no
dente da ponteira, no apertador de faca
ou na barra de corte.

Consulte a secao a seguir para o
procedimento de ajuste.
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8.11.1.2 Ajuste da Folga do Molinete

A PERIGO

Engate as travas do cilindro elevador da
plataforma antes de trabalhar sob a

plataforma.

a. Determine a folga do molinete para a barra de

corte conforme secao anterior.

b. Ajuste os bragos externos para alterar a folga
nas extremidades da barra de corte da seguinte

maneira:

i

1. Desaperte o parafuso (A).

c. Ajuste o brago central para alterar a folga

no centro da barra de corte e nos locais
de flexdo como se segue:

OLHANDO PARA O LADO INF. DO
BRACO
1. Desaperte a porca (C).

2. Gire a porca (D) sentido anti-horério
para elevar o molinete e aumentar a
folga para a barra de corte, ou no
sentido horario para diminuir.

3. Aperte a porca (C).

8.11.2 Centralizando o Molinete

Os molinetes devem ser centralizados

Forma 169805

Gire o tirante do cilindro (B) no sentido anti-
horéario para elevar o molinete e aumentar
a folga para a barra de corte, ou no sentido
horario para diminuir.

Aperte o parafuso (A).

Repita para o lado oposto.
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entre as tampas protetoras.

Desaperte o parafuso (D) em cada tirante
(E).

Mova para frente o braco de apoio do
centro do molinete (F) lateralmente como
exigido para centralizar ambos o0s
molinetes.

Aperte os parafusos (D) e torque a 265 Ib-
pés
(359 N'm).
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8.11.3 Corrente de Acionamento do
Molinete

8.11.3.1 Ajuste da Tensao

a. Abaixe a plataforma e os molinetes e engate os
componentes do molinete.

b. Desligue a colheitadeira e remova a chave de
ignicao.

VISTA DE BAIXO VISTA DE CIMA

1. Solte os seis parafusos (C) no suporte
do motor.

c. Retire os seis parafusos (A) e, em seguida,
remova a tampa superior do acionamento (B).

2. Deslize o motor (D) e o suporte (E)
para cima ou para baixo até alcancar
a tensd@o necessaria.

3. Aperte os parafusos (C) a 75 Ib-pés

' ’ 102 N-m).
d. A tensado na corrente deve ser tal que a forca , (10 ) ,
de méo desvia a corrente 1/8 polegada (3 mm) e. Reinstale a tampa do acionamento (B)
em meia volta. Ajustar como se segue: com parafusos (A).
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SEQAO 8. MANUTENQAO E CONSERVAQAO
Método 1: Desconectando o
8.11.3.2 Substituindo a Corrente de acionamento do molinete:
Acionamento

a. Remova a tampa superior de acionamento do
molinete. Consulte a se¢ao anterior.

1. Apoie a extremidade interna do
molinete direito com a extremidade
frontal do carregador e estropos de
nylon (ou componentes equivalentes).

IMPORTANTE
Para evitar danos ou danos no
tubo central, apoie o carretel
tdo proximo quanto possivel
do disco final.

PARTES INDEPENDENTES, ESCONDIDAS PARA
CLAREZA

b. Remova os trés parafusos (A) e remova a
tampa inferior (B).

c. Solte a tensdo na corrente (C). Consulte a
secao anterior.

d. A corrente sem fim (C) pode ser substituida
por:

e Método 1: Desconectando o
acionamento do molinete

ou

e Método 2: Quebrando a corrente )
O método 1 é preferido porque a integridade da 1. Remova os quatro parafusos (D) de
corrente ndo é afetada. fixacdo do tubo do molinete a junta

em U (E).
(continua na préxima pagina)
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Método 2: Quebre a Corrente

1. Esmague a cabeca de um rebite de ligacao

2. Mova o molinete direito para os lados para da corrente (H), retire o rebite e remova a
separar o tubo do molinete (F) e a junta em corrente.
U (B). 2. Esmague a cabega de um dos rebites de
3. Remova a corrente (C). ligacdo da nova corrente e tire o rebite

»

, , ara separar a corrente.
Gire a nova corrente (C) sobre a junta em P , P ,
U (E) e coloque nas rodas dentadas. 3. Localize as extremidades da corrente na

5. Ajuste a tensdo da corrente. Consulte a roda dentada. . B
Segio 8.12.4.1 Ajuste de Tens&o. 4. Instale o conector de pino (J) (nao

L . : disponivel como uma peca MacDon) na
6. Posicione o .tUbo direito do moll|nete (F) corrente, de preferéncia da parte de tras da
contra o acionamento do molinete e

. roda dentada.
engate o eixo dos dentes das navalhas no
orificio piloto da junta em U (E).
7. Gire o molinete até alinhar os furos na
extremidade do tubo do molinete e na junta
em U.

5. Instale o conector (K) nos pinos.

6. Instale o grampo da mola (L) no pino
frontal (M) com as extremidades do
grampo fechadas no sentido de rotagao da
roda dentada.

7. Coloque uma perna do grampo na ranhura

‘ do pino de tras (N).
8. Aplique Loctite® #243 (ou equivalente) aos 8. Pressione a outra perna do grampo da

quatro parafusos de 1/2 pol. (G) e instale mola sobre a face de tras do pino (N) até

com arruelas de pressao. ele deslizar para dentro do sulco. Nao
9. Torque a 75-85 Ib-pés (102—115 N-m). pressione o grampo longitudinalmente da
10. Retire temporariamente o suporte do extremidade fechada. ] .

molinete. 9. Certifique-se de o grampo esta encaixado

nas ranhuras dos pinos.

10. Ajuste a tensdo da corrente. Consulte a
Secao 8.12.4.1 Ajuste de Tens&o.

11. Reinstale as tampas do acionamento.

11. Reinstale as tampas do acionamento.
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8.11.4 Roda Dentada de Acionamento do
Molinete

8.11.4.1 Remocao: Roda Dentada de
Acionamento
a. Remova as tampas de acionamento do
molinete. Consulte a Segao 8.12.4 Corrente de
Acionamento do Molinete.

b. Solte a tensdo da corrente (A). Consulte a
Secao 8.12.4.1 Ajuste de Tens&o.

c. Se TORQUE PADRAO de acionamento:

e. Deslize a corrente (A), para fora da roda
dentada (H).

f. Remova a roda dentada do eixo.

IMPORTANTE
Nao use barra de alavanca
e/ou martelo para remover a
roda dentada. Isso ira danificar
o motor. Use um extrator se
roda dentada ndo  sair
manualmente.

1. Remova o parafuso (B), a arruela de 8.11.4.2 Instalacdo: Roda Dentada de

presséo e a arruela chata (C). Acionamento
2. Remova o disco do sensor de velocidade a. Alinhe o rasgo da chaveta na roda
(D) (se instalado). dentada (H) com a chave (J) no eixo e
d. Se TORQUE ALTO de acionamento: deslizar a nova roda dentada no eixo.

b. Deslize a corrente (A) pela roda dentada
de acionamento.
c. Instale o disco do sensor de velocidade

(D) (se aplicavel) no eixo.

d. Se TORQUE ALTO de acionamento:

1. Instale a porca ranhurada (F) e torque
a10-20 pol-lbf (1.1-2.2 N'm).

2. Instale o contrapino (E). Aperte a
porca para a proxima ranhura se
necessario.

e. Se TORQUE PADRAO de acionamento:

1. |Instale a arruela chata (C), a arruela
de presséo e o parafuso (B).

2. Torque o parafuso a 18 Ilb-pés (24
N-m).

1. Remova o contrapino (E), a porca . ~
ranhurada (F) e a arruela chata. f. Tencione a corrente. Consulte a Secao

, , 8.12.4.1 Ajuste de Tenséo.
2. Remova o disco do sensor de velocidade Reinstale as tampas do acionamento
(G) (se instalado). g. p .

Consulte a Secao 8.12.4 Corrente de
Acionamento do Molinete.
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8.11.5 Junta universal do Acionamento do
Molinete

8.11.5.1 Remocao: Junta universal

a. Abaixe a plataforma, levante o molinete e
engate os componentes do molinete.

b. Remova a tampa do acionamento do molinete.
Consulte a Secédo 8.12.4 Corrente de
Acionamento do Molinete.

c. Apoie a extremidade interna do molinete direito
com um carregador da extremidade dianteira e
estropos de nylon (ou equivalente).

IMPORTANTE
Para evitar danos ou quebra do
tubo central, apoie o molinete tao
proéximo quanto possivel do disco e. Retire os seis parafusos (C) anexe ao
final. junta universal (B) para a roda dentada de
‘ acionamento (D).
f.  Remova a junta universal.

NOTA
O molinete direito pode precisar
ser movido do lado da junta
universal para limpar o tubo do
molinete.

8.11.5.2 Instalacao: Junta universal
Consulte as ilustragdes ao lado e acima.

a. Posicione a junta universal (B) na roda
dentada de acionamento (D) como
mostrado. Instale os seis parafusos (C) e
aperte. Nao torque neste momento.

b. Posicione o tubo do molinete direito contra
0 molinete de acionamento e engate o
eixo do tubo no orificio piloto da junta
universal.

c. Gire o molinete até que os furos na
extremidade do tubo do molinete e a junta
universal se alinhem.

d. Instale os quatro parafusos (A) e torque a
70-80 Ib-pés (95-108 N-m).

e. Torque os parafusos (C) a 70-80 Ib-pés
(95—108 N'm).

f. Remova temporariamente o suporte do
molinete.

g. Volte a colocar a tampa de acionamento
do molinete. Consulte a Segdo 8.12.4
Corrente de Acionamento do Molinete.

d. Remova os quatro parafusos (A) fixando o tubo
do molinete a junta universal (B).
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8.11.6 Motor de Acionamento do Molinete

8.11.6.1 Remocao: Motor de Acionamento

a.

b.

e.

Forma 169805

Abaixe a plataforma, levante o molinete e
engate os componentes do molinete.

Remova a tampa de acionamento do molinete.

Consulte a Secédo 8.12.4 Corrente de
Acionamento do Molinete.

Solte a corrente. Consulte a Segdo 8.12.4.1
Ajuste de Tenséo.

Remova o disco do sensor de velocidade.
Consulte a Secédo 8.12.5 Roda Dentada de
Acionamento do Molinete.

Desconecte as tubulagdes hidraulicas (A) no
motor (B). Cubra ou plugue os orificios abertos
e as tubulagées.

Deslize o motor (B) e o suporte do motor (C)
para que os parafusos de fixacao (D) fiquem
expostos nos furos e ranhuras na bandeja
traseira.
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g.

Remova os quatro parafusos (D) e
remova o motor (B).

8.11.6.2 Instalacao: Motor Acionador

a.

Posicione o motor hidraulico (B) no
suporte do motor (C) e instale quatro
parafusos rebaixados (D) através de furos
e ranhuras na tampa protetora da corrente
para apoiar 0 motor no seu suporte.

Instale as porcas e torque a 75 Ib-pés
(102 N-m).

Localize a roda dentada no eixo do motor
e posicione a corrente na roda dentada.
Reinstale o disco do sensor de
velocidade. Consulte a Secao 8.12.5
Roda Dentada de Acionamento do
Molinete.

Tencione a corrente. Consulte a Secao
8.12.4.1 Ajuste de Tensé&o.

Recoloque a tampa do acionamento do
molinete. Consulte a Segado 8.12.4
Corrente de Acionamento do Molinete.

Recoloque as tubulagdes hidraulicas (A)
no motor (B).
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8.11.7 Sensor de Velocidade do Molinete

A ATENCAO

Desligue o motor da colheitadeira e remova
a chave antes de fazer ajustes na maquina.
Uma crianca ou mesmo um animal de
estimacao poderiam acionar a maquina.

Retire a tampa de acionamento do molinete
para acessar 0 sensor de velocidade do
molinete. Consulte a Secao 8.12.4 Corrente de
Acionamento do Molinete.

8.11.7.1 John Deere

a. Mantenha uma folga de 3/25 pol. (3 mm) entre
o disco do sensor (A) e o sensor (B). Ajuste
com os parafusos (C) como exigido.

b. Substitua o sensor da seguinte forma:

7.

Corte as fitas plasticas (D).
Desconecte o conector (E).

Remova a porca superior (C), e remova o
sensor (B).

Remova a porca superior do novo sensor
(B), e coloque no suporte (F).

Fixe com a porca superior (C).

Ajuste a distancia entre o disco do sensor
(A) e o sensor (B) de 3/25 pol. (3 mm) com
as porcas (C).

Fixe o conector (E) ao sensor.
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8.

Fixe os fios do sensor ao suporte (F)
com duas fitas de plastico (D).

IMPORTANTE
Certifique-se de que o chicote
elétrico do sensor nao toca a
corrente ou a roda dentada.

8.11.7.2 Lexion 500, 600, 700

a. Mantenha uma diferenca de 3/25
polegadas (3 mm) entre o disco do sensor
(G) e o sensor (H). Ajuste dobrando o
suporte (J).

b. Substituir o sensor como se segue:

1.
2.

3.

Desconecte o conector (K).

Remova o parafuso (L) e remover o
sensor (H).

Localize o novo sensor (H) no suporte
(J) e fixe com parafuso (L).

Ajuste a distancia entre o disco do
sensor (G) e o sensor (H) a 3/25
polegadas (3 mm) dobrando o
suporte (J).

Ligue o conector (K) ao sensor.
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8.11.7.3 AGCO

a. Mantenha uma folga de 150 polegadas (O,
mm) entre o disco do sensor (E) e o sensor (F).
Ajuste, dobrando o suporte (G).

b. Substitua o sensor assim:

1. Corte a fita do cabo (H) fixando o chicote a
tampa.

O %

2. Desligue o fio do sensor no conector (J).

3. Retire os parafusos (K) e remova o sensor
(F) e o chicote. Dobre a tampa (L) (se
necessario) para remover o chicote.

4. Coloque o fio do novo sensor para tras da
tampa (L) através da tampa protetora da
corrente.

5. Localize o novo sensor no suporte (G) e
prenda com dois parafusos (K).

6. Ajuste a distancia entre o disco do sensor
(E) e o sensor (F) a 1/50 pol. (0.5 mm).

7. Conecte o fio do sensor ao conector (J).
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8.11.8 Dentes do Molinete 8.11.8.2 Instalacao: Dentes de Aco

IMPORTANTE 3 IMPORTANTE
Certifique-se de que o tubo de

dente esta sempre apoiado
para evitar danos ao tubo ou
outros componentes.

Manter os dentes do molinete em
boas condicées. Endireite ou
substitua conforme necessario.

8.11.8.1 Remocao: Dentes de Agco

A CUIDADO

Para evitar ferimentos de queda do
molinete elevado, sempre engatar os
componentes do molinete antes de se
posicionar sob o molinete elevado por
qualquer motivo.

a. Abaixe a plataforma, levante o molinete e
engate os componentes do molinete.

b. Retire as buchas do tubo de dente do tubo de

dente aplicavel nos discos centrais e da a.
esquerda. Consulte a Secao 8.12.9 Buchas do molinete (A) na extremidade do tubo.
Tubo do Dente. b. Instale as buchas do tubo do dente.

Consulte a Secao 8.12.9 Buchas do Tubo
do Dente.

c. Anexe os dentes na barra do dente com
parafusos e porcas (C).

c. Temporariamente, prenda bracos do molinete
(A) ao disco, usando os locais originais de
fixagao (B).

d. Corte o(s) dente(s) danificado(s) para que
possa(m) ser removido(s) do tubo.

e. Remova os parafusos nos dentes existentes e
deslize-os para substituir os dentes cortados na
etapa anterior. Remover os bracos do molinete
(A) do tubo conforme necessario.
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8.11.8.4 Instalacao: Dedos de Plastico

8.11.8.3 Remocao: Dedos de Plastico

a. Remova o parafuso (A) com uma chave de
soquete Torx®-Plus 27 IP.

REMOGAO

b. Empurre o grampo superior do dedo para tras
em diregdo ao tubo do molinete e retire-o do
tubo do dedo.
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a.

b.

C.

Posicione o dedo na parte traseira do tubo
do dedo e engata a saliéncia na parte
inferior do dedo no orificio inferior do tubo
do dedo.

INSTALACAO

Delicadamente levante a flange superior e
gire o dedo até a lingueta no flange
superior engatar no orificio superior do
tubo do dedo.

IMPORTANTE
Nao force a dedo antes de
apertar o parafuso de suporte.
Se vocé aplicar forga ao dedo
sem o parafuso apertado vai
quebrar o dedo ou cortar fora
0s pinos de localizagao.

Instale o parafuso (A) e torque a 75-80
pol-lbf

(8.5-9.0 N-m) com uma chave de soquete
Torx®-Plus 27 IP.
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SECAO 8. MANUTENCAO E CONSERVACAO
as serrilhas. Puxe a bracadeira do
tubo do dente.

8.11.9 Buchas do Tubo dos Dentes

A CUIDADO

Para evitar ferimentos corporais devido a
uma queda do molinete elevado, sempre
engate os componentes do molinete antes
de se posicionar sob ele por qualquer
motivo.

Abaixe a plataforma, levante totalmente o
molinete e engate as travas do molinete.

8.11.9.1 Remocao das Buchas: Molinetes
Colhedores de 6 barras

a. Remova as buchas no discos central e
esquerdo da seguinte forma:

1. Remova os parafusos (A) que fixam o
braco (B) ao disco em ambos os locais.

IMPORTANTE
Certifique-se de que o tubo do
dente esta sempre preso para evitar
danos ao tubo ou outros
componentes.

IMPORTANTE
Observe os locais dos orificios no
braco e no disco e certifique-se de
que os parafusos sao reinstalados
nos locais originais.

2. Solte as bracadeiras de bucha (C) usando
uma chave de fenda pequena para separar
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Gire o brago (B) para tirar o disco e
deslize o braco interior para fora da
bucha, e remova as metades da
bucha (D). Remova o parafuso do
dente ao lado do braco (ou remova o
dedo plastico), se necessario, para
que esse braco possa deslizar fora da
bucha.

Retire buchas do final do excéntrico como
se segue:

1.

Remova o parafuso (E) na conexao
do excéntrico para que o tubo do
dente (F) fique livre para girar.

(continua na préxima pagina)
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2. Se necessario, retire o parafuso (G), que

segura 0 primeiro dente a esquerda do 8.11.9.2 |nsta|ag50 da Bucha: Molinetes

suporte para que esse dente fique livre Colhedores de 6 barras

para se mover dentro (a direita). Se o dedo IMPORTANTE

plastico esta instalado, consulte a secgao Certifique-se de que o tubo do

anterior para o procedimento de remog&o. dente est4 sempre preso para
evitar danos ao tubo ou outros

componentes.

’b‘- ) 't—-

3. Deslize o tubo do dente para expor a
bucha. Retire as metades da bucha (H).

a. Na extremidade do excéntrico, posicione
as metades da bucha (H) no tubo do
dente para que a lingueta em cada
metade da bucha fique no orificio do tubo
do dente.

b. Deslize o tubo do dente para o lado

esquerdo da plataforma para localizar as
buchas no braco do molinete.

c. No centro € no lado esquerdo do disco,
posicione as metades da bucha (D) no
dente do tubo de modo a que a lingueta
em cada metade da bucha localize-se no
orificio do tubo do dente.

d. Deslize o bragco do molinete (B) para
dentro da bucha e posicione contra o
disco no local original.

e. Instale os parafusos (A) nos furos
originais e aperte.

f. Reinstale quaisquer dedos ou dentes que
foram removidos.

g. Instale as bragadeiras da bucha da
seguinte maneira:

(continua na préxima pagina)
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Expanda a bragadeira (J) e deslize sobre o
tubo do dente adjacente ao final da bucha
sem flange.

Localize a bracadeira nas buchas (D) para
que as arestas da bragadeira e da bucha
estejam alinhadas quando a bracadeira se
encaixa na ranhura da bucha e as travas
estdo engatadas.

3. Aperte a bragadeira com o alicate de

blogueio de canal modificado (K) para que
a pressao do dedo ndo mova a bragadeira.

IMPORTANTE
Se vocé apertar demais a
bracadeira pode resultar na ruptura
dela.
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8.11.9.3 Remocao da Bucha: Molinetes b. Remova as buchas no disco central e na

Colhedores de 5 blarrasl. . extremidade esquerda do disco da
a. Remova as buchas no disco final do excéntrico seguinte forma:

da seguinte forma: 1

Desconecte o braco do molinete no
final do excéntrico para que o tubo do
dente fique livre para se mover. Veja a
etapa a. 1.

1. Remova os parafusos (A) que segura o
braco (B) ao disco.

IMPORTANTE
Certifique-se de que o tubo do 2. Remova o parafuso (D) na conexdo
dente esta sempre fixo para evitar do excéntrico para que o tubo do
danos ao tubo ou aos outros dente (E) fique livre para girar.
componentes. 3. Deslize o tubo do dente para fora para

IMPORTANTE expor as buchas.
Observe os locais dos orificios no —
braco e no disco e certifique-se de
que os parafusos sao reinstalados
nos locais originais.

2. Retire a bragadeira da bucha conforme
descrito.

3. Gire o braco (B) longe do disco € deslize o
bragco para fora a bucha. Remova o
parafuso do dente ao lado do brago (ou
remova 0 dedo plastico), se necessario,
para que o braco possa deslizar para fora

da bucha. 4. Remova o parafuso (F) do dente (ou
4. Remova as metades da bucha (C). remova o dedo plastico) ao lado do

braco, se necessario, para que o tubo
possa deslizar através do brago.

5. Remova as metades da bucha (G).
(continua na préxima pagina)
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8.11.9.4 Instalacdao da Bucha: Molinetes
Colhedores de 5 barras

a. No disco central e no disco da extremidade
esquerda, posicione as metades da bucha (G)
no tubo do dente de modo a que a lingueta em
cada metade da bucha localize-se no orificio do
tubo do dente.

b. Deslize o tubo do dente para dentro (em
direcdo a extremidade do excéntrico) para
localizar a bucha no brago do molinete.

c. No disco da extremidade do excéntrico,
posicione as metades da bucha (C) no tubo do
dente de modo a que a lingueta de cada
metade da bucha localize-se no orificio do tubo
do dente.

d. Deslize o braco do molinete (B) para dentro da
bucha e posicione contra o disco no local
original.

e. Instale os parafusos (A) nos furos originais e
aperte.

f. Reinstale quaisquer dedos ou dentes que
foram removidos.

g. Reinstale o parafuso (D) na conexdao do
excéntrico.

h. Instale as bracadeiras da bucha conforme
descrito.
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SEGAO 8. MANUTENGCAO E CONSERVAGAO

8.12 FLUTUADOR DA ASA DA

PLATAFORMA

A CUIDADO

Para evitar lesGes pessoais, antes da
manutencdo de maquina ou abertura de
tampas de acionamento, siga os
procedimentos na Secéo_ 8.1
PREPARACAO PARA MANUTENCAO.

A ATENCAO

Desligue o motor da colheitadeira e
remova a chave antes de fazer ajustes a
maquina. Uma crianga ou mesmo um
animal de estimacao podem engatar uma
maquina.

8.12.1 Ajuste da Trava do Flutuador da Asa

Se a barra de corte nao estiver reta, quando as
asas estdo no modo de BLOQUEIO, faca o
seguinte:

Remova a tampa da conexdo. Consulte a
Seccédo 7.2.4 Tampas da Conexao.

Desbloqueie o flutuador da asa movendo o
puxador (A) para abaixar a posigdo de
DESBLOQUEIO (B).

Apoie a plataforma para que a barra de corte
fique reta tanto abaixada quanto no nivel do
s0lo ou nos blocos que estao nivelados.
Bloqueie o flutuador da asa movendo o
puxador (A) para a posicdo de BLOQUEIO
superior (C).

Solte as porcas (D) e (E) e ajuste de modo a
que a conexao de bloqueio (F) mova-se
livremente para fora e para dentro da posicao
de BLOQUEIO superior.

Aperte as porcas (D) e (E) contra o espacgador
a 150 Ib-pés (200 N-m).

Recoloque a tampa da conexao.
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8.12.2 Equilibrio da Asa

Se uma asa tender de ser demasiado leve
ou demasiado pesada, o equilibrio dela
pode precisar de ajuste.

Verificar e equilibrar as asas da
plataforma como se segue:

a. Ajuste o cilindro de inclinagdo da

plataforma, de modo a que esse indicador
esteja entre Be C.

b. Levante a plataforma até que a barra de

corte esteja a 6 pol. (152—-254 mm) acima
do solo.

c. Desligue o motor e remova a chave.
d. Mova as rodas de

transporte/estabilizadoras, de modo a que
elas sejam suportadas pela plataforma.
Consulte a Secao 7.9.1 Altura de Corte.

e. Remova a tampa da conexdo. Consulte a

Seccédo 7.2.4 Tampas da Conexao.

f.  Mova o puxador da mola (A) para abaixar

a posicdo do flutuador da asa para
DESBLOQUEIOQ.

g. Coloque a chave de torque (H) (da

moldura do adaptador) no parafuso (J).
(continua na préxima pagina)
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NOTA
Consulte o decalque no interior de
cada tampa da conex&o.

h. Verificar que esse ponteiro (K) esta
corretamente posicionado como segue:

N

o j- Da mesma forma, mova a asa para baixo,
: para que a lingueta do alinhamento superior
do ponteiro (P) alinhe-se com a borda
inferior da conexao superior (M). Observe o
1. Use a chave (H) para mover a indicador de leitura (O) da chave.

manivela em cotovelo (L) de modo a . . .
Lo . k. Se a leitura estéd dentro de um incremento, a
que a borda inferior dela fique paralela asa esta equilibrada.

a conexao superior (M). . . .
I. Se a leitura estiver fora do intervalo de um

2. \Verifigue se esse ponteiro (K) esta . . . -
; ~ . incremento, a asa estd muito leve ou muito
alinhado com a conexao superior (M). pesada

Dobre o ponteiro se for necessario.

i. Use a chave para mover a asa para cima de
modo a que a lingueta de alinhamento inferior
do ponteiro (N) alinhe-se com a borda superior
da conexao superior (M). Observe a leitura do
indicador (O) da chave.

"—ASA PARA BAIXO

MUITO LEVE

e Se o0 intervalo do indicador esta
conforme mostrado, a asa estd muito
leve.

MUITO PESADA

e Se o intervalo do indicador estiver
conforme mostrado, a asa estd muito
ASA PARA CIMA pesada.

(continua na préxima pagina)
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. no campo. Consulte a Segédo
8.12.2.1 Ajuste do Balanco da Asa 7.9.2.4 Ajuste do Flutuador da

— Plataforma: No chao.

.

.

g
N

Q

MUITO PESADA MUITO LEVE
N\ e

)

a. Desaperte a porca de engate em U (Q).

IMPORTANTE
Nao solte as porcas no parafuso de
ajuste (R).

b. Se a asa esta muito pesada, gire o parafuso de
ajuste (R) para mover o de engate em U (S)
para fora.

c. Se a asa estd muito leve, gire o parafuso de
ajuste (R) para mover o de engate em U (S)
para dentro.

d. Verifiqgue os ajustes. Consulte a Secao 8.13.2
Equilibrio da Asa etapas i a .

e. Ajuste a posicdo do de engate em U se
necessario até que a leitura do indicador esteja
dentro de um incremento.

f.  Apertar a porca de engate em U (Q).

g. Mova o puxador da mola (T) para a posicao
superior para BLOQUEAR o flutuador da asa.

NOTA
Se a barra de corte ndo ficar reta,
quando as asas estdo no modo de
bloqueio, ajustes adicionais s&o
necessarios. Ver a Segdo 8.13.1
Ajuste de Bloqgueio do Flutuador da
Asa.

h. Reponha a chave e a tampa da conexao.

IMPORTANTE
Ajuste ao flutuador principal pode
ser necessario para manter o bom
equilibrio da asa quando operando

Forma 169805 176 Revisdo A



SEGAO 8. MANUTENGAO E CONSERVAGAO

8.13 SISTEMA DE TRANSPORTE 8.13.2 Parafusos do Eixo
(OPCIONAL)

8.13.1 Torque do Parafuso da Roda

IMPORTANTE
Sempre que uma roda é removida e
reinstalada, verificar o torque apds
uma hora de operacao.

Mantenha 80-90 Ib-ft (110-120
N-m) de torque.

/

150 Ib-pés (203 N-m)

a. Verifique e aperte os parafusos da roda apés a
primeira hora de funcionamento e dai em
diante a cada 100 horas. Mantenha o torque de
80-90 Ib-ft (110-120 N-m).

IMPORTANTE
Siga a sequéncia para o aperto
adequado do parafuso como
mostrado.

a. Verifique e aperte os parafusos do eixo
diariamente até que o torque seja mantido
como mostrado.
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8.13.3 Pressao dos Pneus

Verifique a pressdo dos pneus diariamente.
Mantenha as pressées recomendadas na
tabela a seguir:

Tamanho Inttz;‘;l?;g de Pressao
D 65 psi
(448 kPa)
ST205/75R15
£ 80 psi
(552 kPa)

A ATENCAO

Forma 169805

Mantenha os
pneus com
seguranca.

Um pneu pode
explodir durante
o enchimento e
causar

ferimentos graves ou morte.

Nao ficar em pé sobre o pneu. Use
um mandril com bracadeira e uma
mangueira de extensao.

Nunca aumente a pressao de ar,
aléem da especificada na parede
lateral do pneu para assentar o
rebordo sobre o aro.

Substitua o pneu se ele tiver um
defeito.
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RVACAO

Substituir a borda da roda se
houver fissuras, desgaste ou
oxidacao severa.

Nunca soldar uma borda da
roda.

Nunca use forca em um pneu
inflado ou parcialmente inflado.

Certificar-se de que o pneu esta
encaixado corretamente antes
de inflar na pressao de
operacao.

Se o pneu nao estiver na
posicao correta na borda, ou
estd muito cheio de ar, o
rebordo pode afrouxar de um
lado, fazendo com que o ar
escape em alta velocidade e
com muita forca. Um
vazamento de ar desta natureza
pode arremessar 0 pneu em
qualquer direcdo, pondo em
perigo qualquer pessoa na
area.

Certifique-se de que todo o ar
de um pneu é retirado antes de
retirar o pneu de um aro.

Nao remova, instale ou faca
reparos em um pneu em um
aro, se nao tiver o equipamento
adequado e experiéncia para
realizar o trabalho. Leve o pneu
e o aro para uma loja de reparo
de pneu qualificada.
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SEQI\O 9. RESOLU(;AO DE PROBLEMAS
9 RESOLUCAO DE PROBLEMAS

9.1 PERDA DE CULTURA NA BARRA DE CORTE

Sintoma Problema Solucao Secao
Barra de corte muito alta. Abaixar a barra de corte. 7.9.1
A . Acentuar o angulo da
Angulo da plataforma muito plano. plataforma. 7.9.3
Nio colhe cultura Mol!nete mu!to alto. i Abaixar o mglmete. 7.9.8
baixa. Molinete muito para tras. Moverlo molmetg para frente. 7.9.9
Velocidade de solo muito rapida para ?fd:ﬂeit;relgcf;gii dda%es%lg 795 &
a velocidade do molinete. . 7.9.4
molinete.
Aumentar a agressividade de 2910
Dedos do molinete ndo levantam a | arremesso do dedo. e
cultura suficientemente. Instalar protecoes do X
levantador.
. . o Reduzir a velocidade do
Velocidade do molinete muito rapida. molinete. 7.9.4
Cabecotes estilhacam | Molinete muito baixo. Levantar o molinete. 7.9.8
ou quebram. Velocidade de solo muito rapida. Reduzir a velocidade de solo. 7.9.5
, Operar a noite quando a
Cultura muito madura. umidade é maior.
Velocidade de solo muito baixa. Aumentar a velocidade de solo. 7.9.5
. . . . Aumentar a velocidade do
Velocidade do molinete muito baixa. molinete. 7.9.4
Molinete muito alto. Abaixar o molinete. 7.9.8
Barra de corte muito alta. Abaixar a barra de corte. 7.9.1
Grao cortado cai a . o Mover molinete para tras dos
frente da barra de Molinete muito a frente. bracos. 7.9.9
corte. Corte a velocidades de mais de 6 | Substituir a roda dentada de
mph (10 km/h) com a roda dentada | acionamento do molinete com 8125
de acionamento do molinete com | alta velocidade e
alto torque (10 dentes). (19 dentes).
Componentes da faca desgastados Substituir. 8.9

ou quebrados.
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Tiras de Material sem
Cortes.

Apenhamento colheita sem cortes.

Deixe espaco suficiente para a
cultura ser alimentada para a
barra de corte.

Secoes da faca quebradas. Substituir. 8.9.1
Excessiva Ondulacao Ajustar o flutuador para
em Velocidade de | Plataforma muito alta. aumentar o peso da 7.9.2
Campo Normal. plataforma.
Tirante do Divisor
Descendo sobre | Tirantes do divisor muito longos. Remover o tirante do divisor. 7.9.11
Cultura nao Cortada.
Colheita Espessa ou
Ecr:;oarzangad_?ira:tlglngg Tirantes do divisor fornecendo | Instalar longos tirantes do 7911
Divisor, Aloja-se nas separacao insuficiente. divisor ou divisores flutuantes.
Tampas Protetoras.
Molinete néo flexionando para baixo ﬁgﬁ;aertea %?J&goaon:]gl?nz;r;talngg 7.9.9 &
ou nédo centralizado na plataforma. flexionado para baixo. 8.12.2
Ajustar os apertadores de faca
. de modo a faca trabalhar
égr?gtaa%oéﬁede faca ndo gjustados livremente, mas ainda manter 8.9.7
' secoes da decolagem das
ponteiras.
Cultura Nao Sendo | Secbes da faca ou ponteiras estdo | Substituir todas as pecas de 8.9
Cortada nhas | gastas ou quebradas. corte gastas e quebradas. '
Extremidades. Plataforma ndo esta nivelada. Nivelar a plataforma. 7.11
cultura corretamente. & frento. da | AlUSEr 0 arremesso de | 7.9.98
faca posicao/dedo do molinete. 7.9.10
Divisor corre por baixo da cultura
grossa nas extremidades, impedindo - . *, 8.9.6
a alimentacdo adequada devido ao ?;gztltglrr gnt;i?asitugontelras & 8.9.7
material unindo as ponteiras de porp ' & 10.2
corte.

*
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9.2 SISTEMA DE CORTE E COMPONENTES DAS NAVALHAS

solta.

acionamento.

Sintoma Problema Solucao Secao
Apertadores de faca nao .
ajustados corretamente. Ajustar os apertadores. 8.9.7
Secoes da faca ou ponteiras | Substituir todas as pecas de 8.9
estdo gastas ou quebradas. corte de gastas e quebradas. '
A faca ndo estd operando na | Verifiqgue a velocidade do motor e
velocidade recomendada. da colheitadeira.
Velocidade de solo demasiado | Reduzir a velocidade de solo 795 &
rapida para a velocidade do | ou aumentar a velocidade do 794
molinete. molinete. s
Corte o TO0UI%" 0 | Detos o molrete 180 lvanan [ Austar o aremesso e | 7998
esigual. faca dedo/posicao do molinete. 7.9.10
Barra de corte muito alta. Abaixar a altura de corte. 7.9.1
Angulo da plataforma muito | Acentuar o  éangulo da 793
plano. plataforma. "
Faca dobrada, fazendo com que | Endireitar uma faca dobrada.
as pecas de corte se aglutinem. Alinhar as ponteiras.
Borda de corte das ponteiras nao 8.9.2
fecham o suficiente, ou , , 8.9.6
emparelham-se as secbes da Alinhar ponteiras.
faca.
. e Instalar ponteiras nos dedos 896
Colheita emaranhada/dificil. & 8.9.7
Corte Irregular ou das navalhas. 810.2
Desigual de Colheita i i _ i
; 5 Molinete muito atras. Mover o molinete para frente. 7.9.9
(continuacao).
Correia de acionamento da faca | Ajustar a tensao da correia de 8.9.8
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Molinete muito alto ou muito para | Abaixar o molinete ou mové-lo 7.9.8 &
frente. para trés. 7.9.9
Velocidade de solo muito lenta. Aumentar velocidade de solo. 7.9.5
Correia de acionamento da faca | Ajustar a tensao da correia de 8.9.8
solta. acionamento. "
Ajuste do apertador de faca | ,.
impréprio. Ajustar o apertador de faca. 8.9.7
Secoes de foice rombudas ou . -
quebradas. Substitua as secdes da faca. 8.9.1
Ponteiras dobradas ou | Alinhar ou  substituir as 8.9.6
quebradas. ponteiras. "
D e e | Austar o aremosso o | 79
. f dedo/posigao do molinete. 7.9.10
Obstrucéo da Faca. aca.
Dedos de aco colhedores entram éumenc’;ar a folga do mplmete al 8121&
em contato com a faca. arra de corte, ou ajustar a 8.12.2
flexao para frente.
. Ajustar o flutuador para aliviar o
Plataforma muito pesada. peso da plataforma. 7.9.2
Levantar a barra de corte,
diminuindo as sapatas 7.91.2
AcUmulo de lama ou sujeira na | deslizantes.
barra de corte. Instalar se¢des de corte. *
Diminuir o angulo da
plataforma. 7.9.3
A faca ndo esta operando na | Verificar a velocidade de motor .
velocidade recomendada. da colheitadeira.
Apertadores de faca | ,.
impropriamente ajustados. Ajustar os apertadores de faca. 8.9.7
A faca nao opera na velocidade | Verificar a velocidade do motor N
. . . recomendada. da colheitadeira.
Vibracdao Excessiva da 892 &
Plataforma. Desgaste excessivo da faca. Substituir a faca. 8 9 4
Afrouxar ou desgastar o pino da
cabeca da faca ou o braco de | Apertar ou substituir pecas. 8.9.1
acionamento.
Velocidade da faca incorreta. Ajustar a velocidade da faca. 7.9.7

Vibracao Excessiva do
Adaptador e da Juntas em U do cardam

Plataforma. desgastadas.

Substituir juntas em U.

Barra de corte torta.

Endireitar a barra de corte.

*
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:jzggdoosriirretg%en ti:ca nao Ajustar os apertadores de faca. 8.9.7

Barra de corte funcionando muito | Levantar a barra de corte, 7942
Quebra Excessiva de baixa em condigbes pedregosas. u§ando sapatas. T
Secoes da Faca ou . Ajustar as molas flutuantes
Ponteiras. Plataforma muito pesada. para aliviar o peso da 7.9.2

plataforma.

Angulo da plataforma muito | Diminuir o angulo da 793

agucado. plataforma. "

Ponteiras tortas ou quebradas. Endireitar ou substituir. 8.9.6
Quebra da Traseira da Pino de cabega da faca gasto. Substituir. 88é92.3&
Faca. Faca rombuda. Substituir. 8 9 4

*
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9.3 ENTREGA DO MOLINETE

Movimento

Molinete

Irregular Sob Carga Zero.

Folga excessiva na corrente de
acionamento do molinete.

Apertar corrente.

Sintoma Problema Solucao Secao
Velocidade do molinete muito | Reduzir velocidade do 79.4
Molinete Liberando rapida. molinete. _
. . | Molinete muito baixo. Levantar o molinete. 7.9.8
Material com Cultura em Pé A d ded o [ Diminui : 20 d
Normal. rremesso o dedo muito| Diminuir a configuragdo do 29.10
agressivo. excéntrico.
Molinete muito para tras. Mover o molinete para frente. 7.9.9
Carretel Liberando
Material Cultura .. | Diminuir a configuracdo do
Amontoada Em Pé Arremgsso do dedo muito excéntrico
(Molinete Totalmente | 397€SSIVO- (10u2). 7.9.10
Abaixado).
Arremesso do dedo muito | Diminuir a configuracdo do
agressivo. excéntrico.
Molinete muito baixo. Levantar o molinete. 7.9.8
Enrolando Na Extremidade V,ellocidade do molinete muito Recljuzir velocidade do 79.4
do Molinete. rap|d§. _ molinete.
Condigdes da cultura Instlalarl tampas protetoras| . 8108
opcionais.
Molinete ndo centralizado. Centralizar o molinete na 8123
plataforma. T
Arremesso do dedo muito | Aumentar a configuracdo do 79.10
Molinete Lanca a Cultura |retardado. excéntrico. "
Muito Rapidamente. Molinete muito a frente. Mover o molinete para trés. 7.9.9
Acopladores  elevadores do
Molinete Nao Vai Levantar. molinete sdo incompativeis ou | Trocar acopladores rapidos.
estdo com defeito.
Acopladores rapidos nao ligados -
. i o corretamente. Conectar acopladores.
Molinete Néo Vai Girar. Corrente de acionamento do
molinete desconectada. Conectar corrente. 8124

*
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Velocidade do Molinete muito | Reduzir velocidade do 79.4
rapida. molinete. -
Arremesso de dedo muito | Aumentar configuracdo do 79.10
retardado. excéntrico. "
Molinete muito baixo. Levantar o molinete. 7.9.8
Valvula de alivio da | Aumentar a pressao de alivio
colheitadeira (ndo no adaptador | de acordo com as
da colheitadeira) tem ajuste de | recomendacoes do
Movimento do  Molinete Er,esTég de alivio ba}i)l(o — fabricante.
Desigual ou Atolando com bl\'/e 0 relsherlvaéorllo ?\IST(;O' c | 3 vel **
Cultura Pesada. baixo na colheitadeira. ( :|Complete até o nive
as vezes mais de um |apropriado.
reservatério).
(I;/Iau ,fgnC|onamento da valvula Substituir a valvula de alivio.
e alivio.
. Substituir com roda dentada
Sgr:e dfo dgulturzsentraeds;stentgz de alto torque (10 dentes) ou
acionamento do molinete de alta | ©°™ roda dentagja de 8.125
velocidade de corte (19 dentes) acionamento do molinete de
" | 14 dentes.
Dedos de Plastico Cortados | Folga insuficiente do molinete a
Na Ponta. da barra de corte. Aumentar a folga. 8.12.1
Dedos deFPIéstico Tortos na Levantar a plataforma. 7.9.1
Ponta da Frente. .
Molmgte afundgndo no solo com Diminuir _a_inclinacéo da
velocidade mais lenta do que a plataforma 7.9.3
velocidade de solo. :
Mover o molinete para frente. 7.9.9
Dedos de Plastico Dobrados Levantar a plataforma. 7.9.1
para Frente na Ponta (Oposto | MOLINETE AFUNDANDO NO
do Anterior). SOLO COM VELOCIDADE | Diminuir a inclinagdo da 793
3 MAIS RAPIDA QUE  A|plataforma. e
VELOCIDADE DE SOLO.
Mover o molinete para frente. 7.9.9
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9.4 PLATAFORMA E ESTEIRAS

Sintoma Problema Solucao Secao
EIeva.g:_alo da Plataforma Baixa presso de alivio, Aumentar a pressao de .
Insuficiente. alivio.
Controle de velocidade Aumentar a configuracao de 7956
configurado muito baixo. controle. o
Aumentar a pressao de
Pressao de alivio muito baixa. alivio de acordo com a
configuracao recomendada. sk
Velocidade Insuficiente da | Bomba de engrenagem Substituir a bomba
Esteira Lateral. desgastada. '
. Ajustar a velocidade correta
Acionamento da plataforma da para o modelo de
colheitadeira muito lento. colheitadeira. ",
Compensador de pressao (V7) Ajustar para aumentar a
configurado muito baixo. configuracéo.
Esteiras estao soltas. Apertar as esteiras.
Acionamento ou polia do cilindro | Afrouxar a esteira e limpar
envoltos com material. os cilindros. 8.11.1
Aleta ou barra do conector : :
emperradas pelo quadro ou gglsﬁrj ;égstelra e limpar
Esteira Ndo Vai Funcionar. | Material.
Rolamento do cilindro calibrado. Substituir. 8.11.4
4 s : Encher o reservatorio até o
Oleo hidraulico baixo. nivel completo. 8.5.1.2
Configuracgao incorreta de alivio Ajustar configuracdo de -
na valvula de controle de fluxo. alivio.
Abaixar o molinete. 7.9.8
: Material ndo alimenta *
Esteira Atola. uniformemente para fora da faca. | Instalar ponteiras nos dedos & ggg
das navalhas. I
& 10.2
Verifique o mecanismo de .
Sem fim configurado muito alto. inversao dentro do sem fim.
Abaixar o sem fim. 8.8.1

Alimentadores Traseiros
do Sem fim do Adaptador.

John Deere: Corrente
alimentadora correndo muito
lentamente.

Ajustar a corrente
alimentadora para correr em
alta velocidade.

John Deere: Equipada com
corrente alimentadora com 4
arremessos por barra.

Substituir por corrente com
6 arremessos por barra ou
remover todas as outras
barras.

Case: Pedra retarda o tambor
instalado, ou barras lisas de

corrente alimentadora instaladas.

Instalar tambor padrao ou
preencher ranhuras do
tambor retardado ou ainda
instalar barras de corrente
alimentadora serrilhadas.

*%

*
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Cultura é Langada na
Abertura e Sob o Lado

Esteiras laterais muito rapidas.

Reduzir velocidade das
esteiras laterais

Sintoma Problema Solucao Secao
Angulo da plataforma muito Acentuar o angulo da 793
plano. plataforma. R
Aumentar a velocidade da 7.9.6
esteira lateral. o
Hesitacao No Fluxo Sobrecarga de material sobre -
Volumoso de Cultura. esteiras. Instalar sem fim transversal *
superior.
Adicionar extensées da asa. 7.3.1.1
éftggqnzjilga%ee?géesrfyf?% Instalar barras extratoras. 7.3.1.2
Case: Blocos retardadores de .
pedra interferindo no fluxo da ﬁﬁ:ﬁ;blocos na altura **
colheita. .
PR Esteiras laterais correndo muito : .
Ugfdﬁ%ig Ialg Em)t(l?ra rapido, empilhando material no E;gﬁglrlaa}[greallomdade da 7.9.6
) centro da esteira alimentadora. '
Tambor da corrente do
alimentador da colheitadeira Mova o tgmb%para a **
muito baixo. posi¢ac de miiho.
Cultura suscetivel a Adicionar extensdes da asa 7.3.1.1
Adaptador do Sem fim emaranhamento (linho). ou barras protetoras. 7.31.2
Emaranha a Cultura. Velocidade do sem fim muito Instalar o kit de .
rapida. desaceleracéo.
Tambor Alimentador da .
; ; Cultura suscetivel a -
gg:{luerl;adelra Emaranha a emaranhamento (linho). Adicionar barras protetoras. 7.31.2
Limpar residuos da bandeja
de poliéster.
Verifique a tensdo da esteira 8.10.1
. ~ . de alimentacgéo. s
Alimentacao da esteira atola. — ¢
Substituir o rolamento do
cilindro (s). .
ﬁggilil;angcgg;:g-se ou Verificar o motor da esteira
Alimentadora. de alimentagao.
, , Verificar a folga do sem fim. 8.8.1
Colheita pesada fica presa entre , , —
a esteira de alimentacdo e o Ver também alimentagao
adaptador do sem fim. traseira do sem fim do
adaptador na pagina oposta.
Velocidade do sem fim muito Instalar o kit de velocidade *
baixa. do sem fim.
Folga excessiva do sem fim até o . ;
Cultura Alimenta o Cent[o cilindro de acionamento. Abaixar o sem fim. 8.8.1
da Esteira de Alimentacao. | \elocidade do sem fim muito Instalar o kit de velocidade .
baixa. do sem fim.
Esteiras Laterais .
Alimentam Atras em Esteiras laterais muito lentas. Q:tgfgsta;;;/eerlaloigldade das
Cultura Pesada. ' 7.9.6

*
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Sintoma

Problema

Solucao

Secao

Oposto da Esteira.

Excessiva sobreposicao da
esteira alimentadora.

Reposicionar os cilindros de
acionamento da esteira
lateral sobre os defletores
ao lado da esteira de
alimentacao.

Cultura Alimentando para
Dentro do Alimentador
pelos Lados Mais do que
no Centro.

Sem fim ndo envia cultura
corretamente.

Adicionar extensbes da asa.

7.3.1.1

Adicionar barras protetoras.

7.3.1.2

Remover dentes externos
do sem fim.

8.8.4

Instalar o kit de velocidade
do sem fim.

*  Consulte seu concessionario MacDon
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Sintoma Problema Solucao Secao
Adicionar dentes externos 8.8.4
ACul Al M no sem fim. "
ultura Alimenta Mais . . -
Sem fim ndo envia cultura Remover extensdes das
E:d(c:):ntro do que nos corretamente. asas. 7.3.1.1
Remover barras protetoras
do sem fim 7.3.1.2
Colheita Fica Enfiada na o
Lacuna entre o Recorte na ﬁ;?] pgrgg?udrg (r:]gltégz éng“g:gsae Adicionar protetores, exceto 210
Tampa Protetora e a 9 ¢ em solos umidos/pegajosos. '
Cabeca da Faca. na tampa protetora.
M?é$i2?|051f éo‘:g?gfrgg Altura da plataforma ajustada Ajustar a altura da 8.11.5
Dianteira da Esteira incorretamente. plataforma. o
Material Emaranhando-se
nas Barras Batedoras do Condigdes de cultivo ndo Remover as barras do 714
sem fim Transversal requerem barras do batedor. batedor. '
Superior.
Material Acumulando-se Qfgéﬁ{u?r%%ﬂqetgéf?gfor
nos Defletores Finais e se | Defletores finais muito largos. estreito (peca MacDon -
Liberando em Macos. #172381).
Aumentar a altura da
Altura da plataforma muito baixa. | plataforma com controle do **
otimizador do flutuador.
A Destravar flutuagao
Barra de Corte Empurraa | Flutuagao principal travada. principal. ¢
Sujeira em Todo o ; — 790
Comprimento. Ajustar o flutuador principal 9.
Plataforma muito pesada. para aliviar o peso da
plataforma.
Angulo da plataforma muito Ajustar a plataforma para o 793
acentuado. angulo ideal. e
Restolho Mais Longo Mais
no Meio do que nas
Extremidades, ou a Barra .
de Corte Empurra a Muito peso nas asas.
Sujeira para as
Extremidades. . I
- - Ajustar o equilibrio da asa. 8.13.2
Restolho Mais Longo Mais
no Meio do que nas
Extremidades, ou a Barra Muito peso no meio da
de Corte Empurra a plataforma.
Sujeira para as
Extremidades.
Bandeja da colheitadeira 55?%8;?;%3%132?2%% © ok
instalada incorretamente. colheitadeira J
Empurrando A Sujeira _ .
Para O Balancim Inferior Angulo da plataforma muito Aumentar o angulo da 793
Do Adaptador Da plano. plataforma. =
Colheitadeira. .
Plataforma muito leve, pernas da Qbﬁ’ganrtgrﬂgg:s%oagara 790
plataforma nao travadas. plataforma.
Asas Nao Vao Flexionar- Asas configuradas muito leves. Ajustar o equilibrio da asa. 8.13.2

*

Consulte seu concessionario MacDon

** Consulte o Manual de Operagéo da sua Colheitadeira
*** Consulte seu Manual Técnico de Servigo

Forma 169805

189

(continua na préxima pagina)

Reviséo A




SECAO 9. RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintoma Problema Solucao Secao
Se Para Baixo Sem
Excessiva Forca Para
Baixo.
Flutuador principal travado Desengatar a trava do
L . ' flutuador principal.
Ligacao Do Conjunto Do ; 7902
Flutuador Da Asa. Ajustar o flutuador para 9.
Plataforma muito pesada. diminuir o peso da
plataforma.
O Molinete Entra Em Molinete n3 ntrali Centralizar o molinete na
Contato Com A Tampa olinete nao centralizado. plataforma.
Protetora, Especialmente . . Centralizar o molinete na
Na Condicdo De Flexao Tirante do bragco do molinete plataforma e apertar o 8.12.3
Para Cima. solto. tirante.
Os Dedos Do Molinete Regular a folga do molinete
Sendo Cortados Nos a barra de corte. 8.12.1
Pontos De Articulacao Da | Folga inadequada do molinete.
Plataforma Na Condicao Ajustar a flexdo do molinete 8129
De Flexao Para Baixo. e

nos tubos de dedo.

*
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9.5 CORTANDO FEIJAO COMESTIVEL

Sintoma Problema Solucao Secao
Tirante do divisor descendo a
. colheita e quebrando | Remover o tirante do divisor
Excessivas Perdas Nos | gmbocaduras. 29.11
Divisores. Cipos e plantas se acumulam -
na tampa protetora. Instalar tirante do divisor.
Abaixar a plataforma até o
Plataforma sendo empurrada solo e correr nas sapatas 7912
para longe do solo. deslizantes e/ou barra de e
corte.
Plataforma muito leve - correr | Configurar o flutuador a:
em pontos elevados e retornar | 100—150 Ibf (solo seco) 7.9.2
a posicao de corte atrasados. 50-100 Ibf (solo molhado).
. : Retrair completamente os
Molinete muito alto. cilindros do molinete. 7.9.8
Molinete muito alto com Ajustar altura do molinete 8.12.1
cilindros totalmente retraidos. ' e
Arremesso de dedo muito Aumentar a configuracéo do 7.910
retardado. excéntrico. e
Mover o molinete para frente
; ; té que os dedos rocem o
Carretel demasiado distante de | 25
As Plantas Estdo Sendo tras. chao com a plataforma no 7.9.9
Desfolhadas E As Plantas solo e a conex&o central
Completas 0u Parciais corretamente ajustada
Estao Sendo Deixadas Para -
Tras. Alongar conexao central.
N , Se cortando no chao, o
Angulo da plataforma muito angulo de cabecalho pode 7.9.3
raso. ser aumentado retraindo
totalmente os cilindros
elevadores.
Ajustar a velocidade do
. . molinete para ser
Molinete muito devagar. marginalmente mais rapido 7.9.4
que a velocidade de solo.
éellomdade de solo muito Abaixar a velocidade de solo 7.9.5
pida.
Sapatas deslizantes muito Levantar as sapatas para a 7912
baixas. maxima posicao. e
Plataforma n&o nivelada. Nivelar a plataforma. 7.11
Secobes da faca Substituir secbes ou faca &8'89912
desgastadas/danificadas. completa. 8894

*

Consulte seu concessionario MacDon

** Consulte o Manual de Operagéo da sua Colheitadeira
*** Consulte seu Manual Técnico de Servigo
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SECAO 9. RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Sintoma Problema Solucao Secao
Solo muito molhado.
Permita que o solo seque.
Suijeira se acumula sob a barra !_i][npar manualmente a parte
de corte com tiras de desgaste | inferior da barra de corte
As Plantas Estdo Sendo de poliéster e levanta a barra quando a acumulagao ficar
Desfolhadas E As Plantas de corte para fora da terra. inaceitavel.
Completas Ou Parciais | | .
Estdo Sendo Deixadas Para nstalar bandejas de .
Tras (continuacio). desgaste de poliéster sob a
barra de corte.
Pedacos de cip6 ficam na * 896
ponta da ponteira pontiaguda. Instalar o kit de ponteiras 8897
(Ocorre mais em feijdes em nos dedos das navalhas. 8.10.2
linha que se amontoam.) :
Levantar a plataforma
totalmente em cada
Barra de corte foi preenchida extremidade do campo ou,
i com lixo com a folga entre a se necessario, sacar para
?g;g’g‘: E:tg‘i?: %°§ Eg::: o esteira e a barra de corte fora a barra de corte.
De Corte ajustada corretamente.
. Manualmente remover
entulhos da cavidade da
barra de corte para evitar
danos as esteiras.
Arremesso de dedo muito Aumente a configuracéo do 7.910
retardado. excéntrico. e
Cultura se acumulando nas ; -
ponteiras e ndo se movendo | Molinete muito alto em relagao ?g?‘%s“tﬁétg 22%1%8':2? 8.12.1
para tras em Direcao as afaca. fotal te retraid e
Esteiras, otalmente retraidos.
't\)/laorlr'gﬁg gﬂ;osae;%ec?% da Reposicione o molinete. 7.9.9
Flutuador principal insuficiente. | Aumentar flutuacao. 7.9.2
Considere a instalagéo de
ponteiras opcionais nos
dedos das navalhas.
Ponteiras da Barra de corte . . Dica: Experimentar com * 896
quebrando. Excessiva quantidade de Algumas ponteiras em uma 8: 8.97
rochas no campo. segao da barra de corte &10.2
para comparar o
desempenho dos dois
estilos diferentes de
ponteiras.
kncg:]r}?l:?aEmaranha-Se Com Molinete muito baixo. Levantar o molinete. 7.9.8
Extremidades Do Molinete . . . .
i Colheita sem corte interferindo | Adicionar tampas protetoras
Eg'l?l';?aham Se Com A nas extremidades do molinete. | do molinete. 723

*

Consulte seu concessionario MacDon
** Consulte o Manual de Operagéo da sua Colheitadeira
*** Consulte seu Manual Técnico de Servigo
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SECAO 9. RESOLUCAO DE PROBLEMAS

barra de corte secao C.

Sintoma Problema Solucao Secao
Marcas de pneus ou cristas de | Corte em angulo para
cultura em linha causada por saliéncias ou linhas para
Barra De Corte Empurrando | operagbes de semeadura ou de | permitir faca e ponteiras
Muita Sujeira Em pulverizagao. sairem melhor.
Determinados Locais Para
Comprimento De Campo. Saliéncias ao longo do Corte a 90° para saliéncias,
comprimento do campo de desde que a barra de corte
cultivo. flutue acima das ranhuras.
Barra De Corte Empurrando : Reajustar o flutuador para
Muito Lixo E Sujeira. Plataforma muito pesada. aliviar o peso da plataforma. 7.9.2
A . Diminuir o angulo da
';‘gg#tlga%% plataforma muito plataforma com cilindros 7.9.3
' elevadores.
Angulo da plataforma muito Encurtar a conexao central. 7.9.3
acentuado. * 806
Ponteiras regulares obstruindo- | Instalar o kit de ponteiras &8.9.7
Barra De Corte Enche-Se se com lixo e sujeira. nos dedos das navalhas. & 10.2
Com A Sujeira. Suporte inadequado para a Instalar sapatas centrais «
plataforma. deslizantes na plataforma.
Ajustar os engates da
Excessiva folga entre o topo da | plataforma frontal para obter 8.11.5
esteira e a barra de corte. a distancia adequada entre B
a barra de corte e a esteira.
Levantar a plataforma
totalmente em cada
extremidade do campo ou,
como exigido, para sacar
Embocaduras Do Molinete , , R para fora a barra de corte.
Quebrando. Molinete girando muito rapido.
Reduzir velocidade do
molinete. 7.9.4
G = . Operar a noite com orvalho
;/:gaesns de feijao estdao muito pesado quando as vagens
' sao mais macias.
Arremesso de dedo do ; =
molinete n&o agressivo o é%gﬁmgoa configuraggo do 7.9.10
suficiente. .
Molinete muito a frente da Reposicionar o molinete. 7.9.9

*

Consulte seu concessionario MacDon
** Consulte o Manual de Operagéo da sua Colheitadeira
*** Consulte seu Manual Técnico de Servigo
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SECAO 9. RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Dedos do molinete (aco)
dobram-se e eliminam as Endireitar os dedos (ago).
plantas das esteiras.
Molinete Transporta Levantar o molinete do 798
Estranhas Plantas No chéo. e
Mesmo Local. . L
Acumulo de sujeira nas . .
- Ajustar o molinete para
extremidades dos dedos. frente e para tras para 799
mover os dedos para fora do e
chéo.
Acumulacédo excessiva de
colheita nas esteiras (até a Aumentar a velocidade de 796
Molinete Transporta Muita ﬁql’gjlirr?e?g)tubo central do esteira.
Quantidade De Plantas Ou :
Macos.
Arremesso de dedo muito Aumentar a configuracéo do 7.910
retardado. exceéntrico. e

*

Consulte seu concessionario MacDon

** Consulte o Manual de Operagéo da sua Colheitadeira
*** Consulte seu Manual Técnico de Servigo
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SECTION 10. OPCOES E ACOPLAMENTOS

10 OPCOES E
ACOPLAMENTOS

Consulte o seu revendedor MacDon quanto a
disponibilidade e informagdes sobre pedidos.

10.1 KIT SAPATAS DESLIZANTES
AJUSTAVEIS

Sapatas deslizantes internas e externas estao
disponiveis como um anexo. Elas sé&o
recomendadas para o corte no solo.

10.2 KIT DE CONVERSAO DE
PONTEIRA NOS DEDOS DAS
NAVALHAS

Essas

ponteiras,
superiores e sapatas do ajustador destinam-se
a cortar as culturas resistentes.

completas com guias

Instrucdes de instalacdo e ajuste estdo
incluidas no kit.

169805 195

10.3 KIT RODAS ESTABILIZADORAS

Disponivel como um acessério, as rodas de
estabilizador ajudam a estabilizar a plataforma
em condicbes de campo que caso contrario
poderia causar ondulacdo da plataforma e
resultar em altura de corte irregular.

Instrucdes de instalacdo e ajuste estdo
incluidas no kit.

10.4 KIT RODAS
ESTABILIZADORAS/DE
TRANSPORTE

Disponivel como um acessério, as rodas de
estabilizador ajudam a estabilizar a plataforma
em condicbes de campo que caso contrario
poderia causar ondulacdo da plataforma e
resultar em altura de corte irregular.

As rodas convertem-se para 0 modo de
transporte para permitir que a plataforma seja
rebocada atrds da colheitadeira, ou possa
colher em baixa velocidade.
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10.5 KIT DE DEDO DO MOLINETE PARA 10.7 KIT SEM SIM TRANSVERSAL
CULTURA AMONTOADA SUPERIOR

Os dedos de aco acoplam-se as extremidades O sem fim transversal ajuda a enviar as

de todas as outras barras de dente e ajudam culturas muito volumosas através da plataforma

na eliminar o material em arroz pesado e para dentro da colheitadeira.

amontoado. - : ~ . -
Instrucbes de instalacdo e ajuste estdo

Dois kits sdo necessarios para modificar cada incluidas no kit.

barra de um molinete de 6 barras.

Instrucbes de instalacdo e ajuste estdo 10.8 KIT DA TAMPA PROTETORA DO

incluidas no kit. MOLINETE

10.6 KIT SUPORTES DA FACA
VERTICAL

Os protetores de aco acoplam as extremidades
do molinete e ajudam na eliminagéo de material
em culturas pesadas e dificeis de cortar.

Instrucdes de instalacdo e ajuste estdo
incluidas no kit.

Os suportes da faca vertical permitem a
instalacdo de facas orientadas verticalmente
em ambas as extremidades da plataforma.

Consulte seu concessionario MacDon para
mais detalhes.

Instrucdes de instalacdo e ajuste estdo
incluidas no kit.
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10.9 KIT RETARDADOR DE ROCHAS

O kit de retardador de rochas ajuda a manter
rochas do rolamento atrds da barra de corte e
para dentro das esteiras.

Instrugdes de instalacéo estao incluidas no kit.

10.10 KIT TIRANTES DO DIVISOR DE

ARROZ

Os tirantes do divisor de arroz anexam-se aos
cones da placa traseira esquerda e direita e
executam a mesma fungdo em lavouras de
arroz altas e emaranhadas como divisores de
linha de equipamento padréo.

Instrugdes de instalacéo estao incluidas no kit.

197

10.11 KIT DA TRAVA DO DIVISOR

As travas, que acoplam as placas traseiras,
permitem a rapida remocdo dos cones
divisores da placa traseira para acomodar o
armazenamento e, se necessario, para reduzir
a largura de transporte da plataforma.

Instrugdes de instalacéo estao incluidas no kit.

10.12 KIT DE VEDACAO DO

ADAPTADOR EUROPEU

E um kit que veda em torno do sem fim de
alimentacao do adaptador e inclui abas laterais
de borracha para fechar areas entre o
adaptador e a plataforma.
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10.13 KIT PROTETOR DA CABECA DA
FACA

Os protetores acoplam-se as placas traseiras e
reduzem a abertura da cabeca da faca para
impedir que a cultura cortada se acumule sobre
a cabeca da faca. Eles sdo ligeiramente
diferentes, dependendo do tamanho da
plataforma. Este é padrdo em algumas
configuracdes. Consulte o Catalogo de Pecas
para detalhes.

10.14 KIT DO DEFLETOR LARGO DA
DRAPER

Este defletor aco esta disponivel através do
Departamento de Pecas.
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SECAO 11. DESCARREGAMENTO E MONTAGEM

11 DESCARREGAMENTO E MONTAGEM

Consulte a instrucao especifica da plataforma para a descarga, montagem e procedimentos de instalagao
que estao incluidos com o frete, de acordo com a tabela a seguir:

Destino do frete Descricao da plataforma Instrugager;l;mero da
AMERICA DO FD75 FLEXDRAPER® E CA25 ADAPTER 169606
NORTE
EXPORTAGAO FD75 FLEXDRAPER® E CA25 ADAPTER 169824
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