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Prohlaseni o shodé

q

EC Declaration of Conformity

“MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Combine Header

[3] MacDon FD1 Series

[4] As per Shipping Document

[5] May9, 2019

6]

Christoph Martens
Product Integrity

We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN IS0 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[AeKnapupame, Ye CleHNAT NPOAYKT:
Tun mawmka: [2]
HanmeHosaHue u mogen: [3]
Cepuen Homep(a) [4]

OTrOBapA Ha BCHIKM NPUAOKMMI Pasnopeatu Ha
AvpexTusa 2006/42/EO.

ca cnepHmTe
craHgapTv cnopeg un. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Macro v gata Ha AeknapaupsTa: [5]

VIMe 1 NOANNC Ha /IMLETO, YTBAHOMOLLEHO A3
uaroteu peknapauuata: [6]

ViMe 1 3/Apec Ha IMLETO, YTBIHOMOLLEHO A2
cbCTasy TexHmieckwa daiin:

BeHeaykT GoH Puiiaesen
Ynpasuren, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmaris)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

Prohlaujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]

Nazev a model: [3]
Sériové(4) gislo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly poutity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN I1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Misto a datum prohlasent: [5]

Identita a podpis osoby oprévnéné k vydani
prohlagent: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vypinéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
tili paragraf 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pé og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
il at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel
Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
wir, [1]

Erklaren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]

Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): 4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: (2]
Nombre y modelo: [3]
NGmeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1O 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracién: (5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiliip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kdigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN 150 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupaev: (5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: (6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254 009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée & consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

1029504

Revize A



EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kbvetkez6 termék:
Gép tipusa: (2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkezé iranyelv sszes vonatkozo
el6irasait: 2006/42/EK.

Az albbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aléirésa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: (6]
Azon személy neve és alsirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentacié sszedllitasara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgaté, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszég)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009

Deklaracijos vieta ir data: [5)

Asmens tapatybés duomenys ir paragas asmens,

igalioto sudaryti 3ia deklaracija: (6]

Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j

techninj faila:

Benedikt von Riedesel

Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH

Hagenauer Strafe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklargjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam bitiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Piemeroti $adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstizanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot %o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Plaats en datum van verklaring: (5]

Naam en handtekening van de bevoegde persoon om

de verklaring op te stellen: [6]

Naam en adres van de geautoriseerde persoon om

het technisch dossier samen te stellen:

Benedikt von Riedesel

Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH

Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Duitsland)

bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oéwiadczamy, ze produkt:

Typ urzadzenia: (2]

Nazwa i model: [3]

Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spefnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

(zhar

normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce odwiadczenia: (5]

Imig i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]

Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do

pr
Benedikt von Riedesel

Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
N6s, (1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]
Nome e Modelo: 3]
Ntmero(s) de Série: (4]

cumpre todas as disposicdes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Local e data da declaragao: (5]

RO
Noi, (1]

Declarsm, c4 urmitorul produs:
[2]

Denumirea si modelul: [3]

Tipul masinii

Numér (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmétoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009

Data si locul declaratiei: [5]

Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]

Nome e enderego da pessoa autorizadaa compilar o
ficheiro técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.

Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

si persoanei i
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semn3tura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, (1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/€C.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao 3to je navedeno
uélanu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: (5]

Identitet i potpis lica ovlasenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sisom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 15O 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behdrig att upprétta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e Stevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
&enu 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomotene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehnine datoteke:

Benedikt von Riedesel

sk
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]
Nazov a model: (3]

Vyrobné éislo: [4]

spliia prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice €. 2006/42/ES.

Poutité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaj v
Clanku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 150 4254-7:2009
Miesto a datum prehldsenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby oprévnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH . ey
Generalni direktor, MacDon Europe GmbH :d’”'"'s"a“s" Ch;f's"g"“""" Europe GmbH Hogenauer Strafie 59 Generélny riaditef MacDon Europe GmbH 3
Hagenauer Strafie 59 2503 Wiesbaden (Tyskiand] 65203 Wiesbaden (Nemij Hagenauer Strafie 59 2
65203 Wiesbaden (Nematka) o208 d'esla@”‘ (dys and) iesbaden (Nemcija) 65203 Wiesbaden (Nemecko) S
bvonriedesel@macdon.com vonriedesel@macdon.com bonriedesel@macdon.com bvonriedesel@macdon.com e
215114 1 Revize A



EC Declaration of Conformity

"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Float Module

[3] MacDon FM100

[4] As per Shipping Document

[5] May9, 2019

(6]

Christoph Martens
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

Hue, [1]
[AeKnapupame, 4e CnesHUAT NPOAYKT:
Tun mawmHa: [2]

Hanmerosakue v moaen: (3]

Cepuen Homep(a) [4]

0Tr0BaPA Ha BCUUKY MPWIOXKMMU Pa3NOPeABH Ha
AnpexTvBa 2006/42/EC.

ca cnegHuTe
cTangapTv cnopeg un. 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009
MAcTo 1 Aara Ha aeknapauuara: [5]

Vime 1 noAnuc Ha MLETO, YbAHOMOLEHO Aa
w3roTeu Aeknapaupnata: [6]

Ve 1 aAPEC Ha ZMLETO, YTLAHOMOLLEHO A3
CheTaBu TexHuveckiA daiin:

BeHeaKT GoH Puiiaesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlaujeme, 7e produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nazev a model: [3]
Sériové(d) eislo)a): [4]

spliiuje viechna relevantn{ ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v élanku 7(2):

EN 1SO 4254-1:.
EN 1SO 4254-7:2009
Misto a datum prohl4Zeni: (5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlagent: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]

erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]

Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Sted og dato for erklzeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklzzringen: [6]

Navn og adresse p3 den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel
Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wieshaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkliren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: (3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: (5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de méquina: [2]
Nombre y modelo: [3]

Ndmeros de serie: [4]

directriz 2006/42/EC.

en el articulo 7(2):

EN 150 4254-1:2013
EN 150 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracién: [5]

redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto

Identidad y firma de la persona facultada para draw

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tuiip: [2]

Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupaev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme & toutes les dispositions pertinentes de
Ia directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : (5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée & consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

1029505

215114

Revize A



EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kbvetkez6 termék:
Gép tipusa: (2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkezé iranyelv sszes vonatkozo
el6irasait: 2006/42/EK.

Az albbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aléirésa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: (6]
Azon személy neve és alsirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentacié sszedllitasara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgaté, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszég)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009

Deklaracijos vieta ir data: [5)

Asmens tapatybés duomenys ir paragas asmens,

igalioto sudaryti 3ia deklaracija: (6]

Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j

techninj faila:

Benedikt von Riedesel

Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH

Hagenauer Strafe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklargjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam bitiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Piemeroti $adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstizanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot %o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Plaats en datum van verklaring: (5]

Naam en handtekening van de bevoegde persoon om

de verklaring op te stellen: [6]

Naam en adres van de geautoriseerde persoon om

het technisch dossier samen te stellen:

Benedikt von Riedesel

Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH

Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Duitsland)

bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oéwiadczamy, ze produkt:

Typ urzadzenia: (2]

Nazwa i model: [3]

Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spefnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

(zhar

normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce odwiadczenia: (5]

Imig i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]

Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do

pr
Benedikt von Riedesel

Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
N6s, (1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]
Nome e Modelo: 3]
Ntmero(s) de Série: (4]

cumpre todas as disposicdes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Local e data da declaragao: (5]

RO
Noi, (1]

Declarsm, c4 urmitorul produs:
[2]

Denumirea si modelul: [3]

Tipul masinii

Numér (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmétoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009

Data si locul declaratiei: [5]

Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]

Nome e enderego da pessoa autorizadaa compilar o
ficheiro técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.

Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

si persoanei i
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semn3tura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, (1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/€C.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao 3to je navedeno
uélanu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: (5]

Identitet i potpis lica ovlasenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sisom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 15O 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behdrig att upprétta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e Stevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
&enu 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomotene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehnine datoteke:

Benedikt von Riedesel

sk
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]
Nazov a model: (3]

Vyrobné éislo: [4]

spliia prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice €. 2006/42/ES.

Poutité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaj v
Clanku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 150 4254-7:2009
Miesto a datum prehldsenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby oprévnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH . ey
Generalni direktor, MacDon Europe GmbH :d’”'"'s"a“s" Ch;f's"g"“""" Europe GmbH Hogenauer Strafie 59 Generélny riaditef MacDon Europe GmbH 3
Hagenauer Strafie 59 2503 Wiesbaden (Tyskiand] 65203 Wiesbaden (Nemij Hagenauer Strafie 59 2
65203 Wiesbaden (Nematka) o208 d'esla@”‘ (dys and) iesbaden (Nemcija) 65203 Wiesbaden (Nemecko) S
bvonriedesel@macdon.com vonriedesel@macdon.com bonriedesel@macdon.com bvonriedesel@macdon.com e
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Uvod
Tento navod k obsluze obsahuje informace o adaptéru FlexDraper® fady FD1 a naklapécim modulu FM100. Musi byt

pouzivan spolec¢né s navodem k obsluze sklizeci mlaticky.

Adaptér FlexDraper® fady FD1 je zkonstruovany specialné pro praci za vsech podminek pfimého seéeni v Grovni pozemku
nebo nad ni s pomoci trojdilného flexibilniho rdmu pro presné kopirovani pozemku. Nakldpéci modul FM100 se pouZiva pro
pFipojeni adaptéru FlexDraper® fady FD1 k vétsiné znacek a modeld sklizecich mlaticek.

Nez zacnete stroj pouzivat, pozorné si prectéte vSechnu dodanou dokumentaci.

Tuto pfirucku pouZijte jako prvni zdroj informaci o stroji. Pokud se budete fidit poskytnutymi pokyny, bude vdam adaptér
dobfe slouzit dlouhé roky. Budete-li potfebovat pomoc, informace nebo dalsi kopie této pfirucky, obratte se na svého
prodejce.

MacDon poskytuje zaruku zakaznik(m, kteri svoje zatizeni provozuji a udrzuji podle popisu v této prirucce. Kopii
dokumentu o zarucni politice spole¢nosti MacDon Industries Limited, ktera tuto zaruku vysvétluje, by vam mél poskytnout
vas prodejce. Skoda zptisobena nékterou z nésledujicich udalosti zneplatni zaruku:

¢ nehoda

® nespravné pouZiti

e zneuZiti

* nespravna nebo zanedband udrzba

¢ nenormalni nebo neobvyklé pouzivani stroje

* poutiti stroje, zafizeni, soucasti nebo dilu v rozporu s pokyny vyrobce
V tomto dokumentu se pouZzivaji nasledujici konvence:

e Pojmy vpravo a vlevo se vztahuji ke stanovisti obsluhy. Predek adaptéru sméruje k plodiné, zadni ¢ast adaptéru se
pfipojuje k nakldpécimu modulu a sklizeci mlaticce.

¢ Neni-li uvedeno jinak, pouZivejte standardni hodnoty utahovacich momenti uvedené v kapitole 8.1 Specifikace
utahovacich momentt, Str. 587.

PFi sestavovani stroje nebo provadéni nastaveni si zjistéte doporucena nastaveni stroje ve vSech relevantnich publikacich
MacDon a dodrZujte je. Pokud to neucinite, mlze to omezit funkci a Zivotnost stroje a vést k nebezpecné situaci.

Obsah a rejsttik vas nasméruji ke konkrétnim ¢astem této prirucky. Prostudujte si obsah, abyste se seznamili se zplsobem
usporadani informaci.

Meéjte tuto prirucku po ruce, abyste do ni mohli ¢asto nahlizet a
mohli ji pfedat pfipadnému novému pracovnikovi obsluhy nebo
majiteli. Schranka na pfirucku (A) je umisténd v levém
koncovém Stitu adaptéru.

Budete-li potfebovat pomoc, informace nebo dalsi kopie této
pfirucky, zavolejte svému prodejci MacDon.

POZNAMKA:

Udrzujte své publikace MacDon v aktualnim stavu. Aktualni verzi
si mlzZete stahnout na nasich webovych strankach
(www.macdon.com) nebo na webu prodejct

(https://portal. macdon.com) (web vyZaduje pfihlaseni).

1024245

Tento dokument je k dispozici v anglicting, cestiné, némcing,
francouzstiné, portugalsting, rustiné a v ukrajinstiné. Umisténi schranky pro pfirucku
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Souhrn zmén

oddil Souhrn zmén Pouze pro
interni ucely
v . . L v M . Technické
Prohldseni o shodé, Str. i Bylo aktualizovdno prohlaseni o shodé pro modelovy rok 2020. publikace
e L . fx e e Technické
Model a sériové Cislo, Str. viii Bylo aktualizovan obrazek umisténi stitku se sériovym cislem. publikace
2.2 Technické udaje, Str. 21 Byly aktualizovany specifikace. Podpora
Kontrola a nastaveni snimace Bylo aktualizovano mezni napéti snimace vysky pfihanéce Technické
vySky prihdnéce, Str. 95 y P YKy P ’ publikace
3.8.2 Odstrariovani zavad
indikdtoru automatického Bylo doplnéno téma odstranovani probléma s automatickym
P . ey . Podpora
nastaveni vysky / nakldpéni ovladanim vysky adaptéru.
adaptéru, Str. 123
3.8.4 Sklizeci mldticky AGCO Byla doplnéna sklizeci mlaticka fady AGCO IDEAL™ do ECN 58283
IDEAL™, Str. 140 automatického ovladani vysky adaptéru.
3.8.6 Sklizeci mlaticky stredniho Technické
rozsahu Case IH 130 a 140, Str. Byl aktualizovan nadpis. .
publikace
155
3.8.7 Sklizeci mlaticky Case IH
7010/8010, 120, 230, 240 a 250, | Byl aktualizovan nadpis. a pfidan model Case 250 Podpora
Str. 163
UloZeni tazné tyce, Str. 301 Bylo aktualizovano téma. Ang
Premisténi zadnich (pravych) kol o . (e Technické
do pracovni polohy, Str. 304 Byly aktualizovany ndzvy obrazkd. publikace
4.1.7 Prestavba ze siroké
konfigurace na velmi Sirokou Byl aktualizovan nadpis. Ang
konfiguraci, Str. 328
4.5 Sklizeci mlaticky AGCO Byly doplnény informace o pfipojovani a odpojovani pro sklizeci ECN 57194
IDEAL™, Str. 353 mlati¢ku fady AGCO IDEAI™.
4.9 Pripojeni a odpojeni adaptéru Technické
od nakldpéciho modulu FM100, | Byl aktualizovan nadpis a nadpisy v ¢asti .
publikace
Str. 382
5.4.2 Doplinéni oleje v o, .
. ECN 57856
hydraulickém zasobniku, Str. 416 | BY! 2ktualizovan obrazek
5.4.3 Vyména oleje v o .
. ECN 57856
hydraulickém zdsobniku, Str. 417 Byl aktualizovan obrazek
e DemontdZ prsti vklddaciho
Sneku, Str. 438 L, , ” , Technické
Byl aktualizovan obrazek krytu pfistupového otvoru. ublikace
e MontdZ prsti vklddaciho P
Sneku, Str. 440
Instalace zdslepky Stérbiny po . . . e x Technické
lopatce vklddaciho $neku, Str. 445 Byla doplnéna instalace zaslepky na lopatce vkladaciho Sneku. publikace
215114 vi Revize A



Ooddil

Souhrn zmén

Pouze pro
interni ucely

Vymeéna voditek prsti vkladaciho Bvlo doplnéno téma Technické
Sneku, Str. 445 Y P ’ publikace
vo L , . \ Technické
5.8.7 Prsty nozd, Str. 451 Byl aktualizovan utahovaci moment SroubU prstu. .
publikace
5.10.7 Kontrola haka drZdka Byla doplnéna ¢ast o kontrole hakd drzaku spoje do kapitoly
. vy . Podpora
spoje, Str. 489 0 udrzbé a servisu.
5.12.5 Nastaveni vysky poddvaci L .
. P
desky, Str. 500 Bylo aktualizovano téma odpora
Vyména loZiska hnaciho vdlce Bvlv aktualizovany nazvy obrazkil Technické
sbérace adaptéru, Str. 508 vly ¥ ¥ ) publikace
5.12.7 Vyména spon EasyGuard " .
, . ECN 54224
(volitelné), Str. 510 Bylo doplnéno téma
Sejmuti pouzder z prihanecu, Str. (e , Technické
521 Byl odebran plvodni obsah. publikace
Vymeéna koncovych stiti . . Y . . .
pFihdnéce, Str. 533 Byly preformulovany nékteré kroky pro vétsi srozumitelnost. Podpora
6.3.6 Rada FD1 Soupravy tchytii L, Technické
), . Byla aktualizovana cisla souprav. .
vertikalniho nozZe, Str. 562 publikace
6.5.3 Ovlddaci souprava rychlosti Bvla aktualizovana &isla sounrav Technické
sbéraci pro kabinu, Str. 568 y prav. publikace
6.3.6 qu,a F,Dl SOprmVy tchytd Byla aktualizovéna cisla souprav. ECN 57334
vertikdlniho noZe, Str. 562
6.4.8 Ocelové plazy, Str. 566 Bylo doplnéno téma. ECN 57571
Doporucené provozni kapaliny a Bylo aktualizovdno mnoistvi oleje. ECN 57866

maziva, Str.

215114
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Model a sériové cislo

Na uvedenych mistech si poznamenejte Cislo modelu, sériové Cislo a rok modelu adaptéru, naklapéciho modulu mlaticky a
volitelnych pfepravnich / stabiliza¢nich kol (dle vybavy).

POZNAMKA:

Pojmy vpravo a vlevo se vztahuji ke stanovisti obsluhy s tvari dopredu.

Adaptér FlexDraper® fady FD1
Model adaptéru:

Sériové Cislo:
Rok:

Stitek se sériovym cislem (A) je umistény v hornim rohu na
levém koncovém plechu.

1020884

Obrazek 1: Umisténi stitku se sériovym cislem na
adaptéru

Naklapéci modul FM100 pro sklizeci mlaticku
Sériové Cislo:
Rok:

Stitek se sériovym &islem (A) je umistény vlevo nahote na
naklapécim modulu.

20

v s v

Obrazek 2: Umisténi Stitku se sériovym cislem na
naklapécim modulu
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Volitelné nizkorychlostni pfepravni/stabiliza¢ni kolo
Sériové Cislo:
Rok:

Stitek se sériovym cislem (A) je umistény na sestavé pravé
napravy.

Obrazek 3: Nizkorychlostni pfepravni/stabilizaéni kolo
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Kapitola 1: Bezpecnost

1.1 Bezpecnostni vystrazné symboly

Tento bezpecnostni vystrazny symbol oznacuje v této pfirucce
dualezita bezpecnostni upozornéni a bezpecnostni symboly na
stroji.

Tento symbol znamena:

e POZOR!

e BUDTE VE STREHU!

e JDE O VASI BEZPECNOST!

Pozorné si prectéte bezpecnostni upozornéni u tohoto symbolu
a ridte se jim.

Proc je pro vas bezpeénost duleZita?
¢ Nehody mrzaci a zabijeji
¢ Nehody jsou drahé

¢ Nehoddm lze predchazet

215114 1
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BEZPEENOST

1.2 Navestni slova

Pouzivaji se tfi navéstni slova: NEBEZPECI, VYSTRAHA a OPATRNE, aby vas upozornila na nebezpeéné situace. Dvé navéstni
slova, DULEZITE a POZNAMKA, oznaduji informace, které se netykaji bezpegnosti. Navéstni slova jsou volena podle téchto
pravidel:

A\ NEBEZPECI

Oznacuje situaci bezprostredniho rizika, ktera bude mit za nasledek smrt nebo tézké zranéni, pokud ji nezabranite.

A\ VVSTRAHA

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera by mohla mit za nasledek smrt nebo tézké zranéni, pokud ji
nezabranite. Muze byt také pouZito pro upozornéni na nebezpecné postupy.

4\ UPOZORNENI

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera by mohla mit za nasledek mensi nebo stfedné tézké zranéni, pokud ji
nezabranite. MuZe byt pouZito pro upozornéni na nebezpeéné postupy.

DULEZITE:
Oznaduje situaci, ktera mizZe vést k zavadé nebo poskozeni stroje, pokud se ji nevyhnete.

POZNAMKA:
Poskytuje dodatecné informace nebo rady.
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BEZPEENOST

1.3 VSeobecna bezpecnost
A\ UPOZORNENI

NiZe jsou uvedena vSseobecna zemédélska bezpecnostni
opatieni, jez by méla byt soucasti vasich provoznich postupt
pro viechny typy stroj.

Chrante se.

e Pri montazi, obsluze a udrzbé strojii pouZivejte ochranny

odév a osobni ochranné pom{cky, které by mohly byt nutné
pro danou praci. NESPOLEHEJTE na §tésti. Mdzete potiebovat

nasledujici polozky:

e Pevna prilba

e Ochranna obuv s protiskluzovymi podrazkami
e Ochranné bryle nebo uzaviené ochranné bryle
¢ Silné rukavice

e Vystroj do mokrého pocasi

e Respirdtor nebo masku s filtrem

e Uvédomte si, Ze kdyZ budete vystaveni hlasitym hlukim,

mzZe to vyvolat poskozeni nebo ztratu sluchu. Jako pomoc
pro ochranu proti hlasitym hlukdim noste vhodna ochranna

zafizeni sluchu jako sluchdtka nebo zatky do usi.

e Obstarejte si Iékarnicku pro prvni pomoc v pfipadé nouze.

e Vozte na stroji fadné udrzovany hasici pfistroj. Seznamte se s

jeho spravnym pouzitim.
e Malé déti nikdy nepoustéjte ke stroji.

e Uvédomte si, Ze k nehodam dochazi ¢asto tehdy, kdyz je
obsluha unavend nebo spécha. Udélejte si ¢as a zvazte

znamky Unavy.

215114
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BEZPEENOST

* Noste priléhavé obleceni a prikryvejte si dlouhé vlasy. NIKDY
nenoste volné visici soucasti jako saly nebo naramky.

e VSechny kryty nechte na svém misté. NIKDY nemérite ani
neodstranujte bezpecnostni vybavu. Zajistéte, aby se mohly
nezavisle otacet a snadno vysouvat a zasouvat kryty
kloubového htidele.

e Pfi opravach a udrzbé pouzivejte pouze vyrobcem zafizeni
vyrobené nebo schvélené dily. Nahrazky nemusi spliiovat
pozadavky na pevnost, konstrukci nebo bezpecnost.

1000007

* Ruce, nohy, odév a vlasy chrante pred pohybujicimi se
soucastmi. NIKDY se nepokousejte odstranit prekazky nebo
rtzné predméty ze stroje pfi béZicim motoru.

e Stroj NEPOZMENUJTE. Neopravnéné tpravy mohou zhorsit
funkci a/nebo bezpelnost stroje. Mize to také zkratit
Zivotnost stroje.

e Abyste zabranili Urazu nebo smrti v disledku neocekdvaného
rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli dlivodu opoustite sedadlo
obsluhy, VZDY vypnéte motor a vytdhnéte klicek ze
zapalovani.

1000008

Obrazek 1.6: Bezpecnost v blizkosti zafizeni

e Udrzujte servisni plochu Cistou a suchou. Mokré nebo mastné
podlahy jsou kluzké. Pfi praci s elektrickymi zafizenimi mohou
byt mokra mista nebezpecna. VSechny elektrické zasuvky a
naradi musi byt radné uzemnéné.

* Pracovni oblast musi byt dobre osvétlena.

e UdrZujte stroj Cisty. Slama a plevy na horkém motoru
predstavuji nebezpeci pozaru. NEDOVOLTE, aby se na

pracovnich plosinach, zebfticich nebo ovladacdich hromadil olej
nebo mazaci tuk. Pfed uskladnénim stroj vycistéte.

¢ Na cisténi NIKDY nepouZzivejte benzin, naftu nebo tékavé
latky. Tyto materialy mohou byt toxické a/nebo vznétlivé.

1000009

e Pfi uskladrfiovani stroje prikryjte ostré nebo vycnivajici
soucasti, abyste zabranili drazu nahodnym stykem. Obrazek 1.7: Bezpeénost v blizkosti zafizeni
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1.4 Bezpecnost pri udrzbé

Pro zajiSténi vasi bezpecnosti pri udrzbé stroje:

Pfed provozem a/nebo udrzbou stroje si projdéte navod
k obsluze a vSechny bezpecnostni polozky.

Uvedte vSechny ovladace do neutralu, vypnéte motor,
zatahnéte parkovaci brzdu, vytahnéte klicek zapalovani a
pred udrzbou, sefizovanim a/nebo opravou pockejte, dokud
se nezastavi vSechny pohybujici se soucasti.

Dodrzujte dobrou dilenskou praxi:
— UdrZujte servisni plochy cisté a suché

— Zajistéte, aby vSechny elektrické zasuvky a naradi byly
fadné uzemnéné

— Pracovni oblast musi byt dobfe osvétlend

Pfed udrzbou a/nebo odpojenim stroje vypustte tlak z
hydraulickych okruh(.

Pred natlakovanim hydraulického systému se presvédcte, Ze
jsou vSechny komponenty nepropustné a Ze ocelova potrubi,
hadice a spojky jsou v dobrém stavu.

Ruce, nohy, odév a vlasy chrarite pfed pohybujicimi se a/
nebo rotujicimi soucastmi.

KdyZ provadite udrzbu, opravy nebo setizovani, vykazte z
prostoru okolostojici, zvlasté déti.

Pfed praci pod strojem namontujte prepravni pojistku nebo
umistéte bezpecné podstavce pod ram.

Pokud udrzbu stroje provadi vice nez jedna osoba soucasné,
uvédomte si, Ze otaceni kloubového hridele nebo jinych
mechanicky pohanénych soucasti rukou (napftiklad
zpristupnéni maznice) vyvold pohyb pohanénych soucasti na
jinych mistech (femeny, kladky a noZe). Stale se zdrZujte v
dostatecné vzdalenosti od pohanénych soucasti.

PFi praci na stroji noste ochrannou vybavu.

Pfi prdci na soucdstech noze noste silné rukavice.

215114 5
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Obrazek 1.8: Bezpecnost v blizkosti zafizeni
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b

Obrazek 1.9: Zafizeni NEBEZPECNE pro déti

B e

1000004

Obrazek 1.10: Bezpecnostni vybava
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1.5 Hydraulicka bezpecnost

Pred vystoupenim uvedte vzdy vSechny ovladace hydrauliky
do neutralu.

Pfesvédcte se, Ze jsou vSechny soucdsti v hydraulickém
systému Cisté a v dobrém stavu.

Vyménte vSechny opotfebené, odrené, zplostélé nebo
smacklé hadice a ocelova potrubi.

Neprovadéjte ZADNE provizorni opravy hydraulickych
potrubi, tvarovek nebo hadic pomoci pasek, svorek, tmeld
nebo svarovani. Hydraulicky systém pracuje pod mimoradné
vysokym tlakem. Provizorni opravy nahle selZzou a vyvolaji
nebezpecny stav.

Pfi vyhleddvani netésnosti vysokotlaké hydrauliky noste
radnou ochranu rukou a oci. Na lokalizaci a identifikaci dniku
pouzijte kousek lepenky, nikoli ruce.

KdyzZ vas porani silny paprsek hydraulické kapaliny pod
vysokym tlakem, neprodlené vyhledejte lékafskou pomoc.
Kdyz hydraulickd kapalina pronikne pokozkou, mlze vyvolat
téZkou infekci nebo toxickou reakci.

Pred natlakovanim hydraulického systému se presvédcte, Ze
jsou vsechny komponenty nepropustné a Ze ocelova potrubi,
hadice a spojky jsou v dobrém stavu.

215114 6

1001205

Obrazek 1.11: Kontrola vyskytu netésnosti v
hydraulice

1001207

Obrazek 1.12: Nebezpecdi tlaku v hydraulice

<y >

Obrazek 1.13: Bezpecnost v blizkosti zafizeni
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1.6 Bezpecnostni nalepky

Udrzujte bezpecnostni nalepky stale Cisté a Citelné.

Nahradte chybéjici nebo necitelné bezpecnostni nalepky.

KdyZ vyménite puvodni dily, na nichz byla bezpecnostni
nalepka, zajistéte, aby na nahradnim dilu byla rovnéz
prislusna bezpecnostni nalepka.

Nahradni bezpecnostni ndlepky jsou k dostani v oddéleni dilli
vaseho prodejce produktli znacky MacDon.

1000694

Obrazek 1.14: Stitek navodu k obsluze

1.6.1 Montaz bezpecnostnich nalepek

1.

2
3
4.
5

Ocistéte a osuSte misto montaze.

Nez odstranite ochranny papir nalepky, vyberte presné umisténi.

Odstrante mensi ¢ast déleného ochranného papiru.

Umistéte ndlepku na misto a pomalu stahujte zbyvajici papir, pficemz nalepku pfi lepeni vyhlazujte.

Malé vzduchové bublinky propichnéte Spendlikem a vyhladte.
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1.7 Umisténi bezpecnostnich nalepek

Obrazek 1.15: Horni pficny Snek

1003348

A - MD #174682

Obrazek 1.16: Nizkorychlostni pfeprava

<
Up

A - MD #220799

1003341
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Obrazek 1.17: TaZna oj pro nizkorychlostni pfepravu

l!!J

|

B — MD #220798

A - MD #220797

uz

Obrazek 1.18: Vertikalni n

A - MD #174684

Revize A
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Obrazek 1.19: Koncové kryty, ramena pfihanéce a zadni plech

1020695

A - MD #174632 B - MD #131393 C - MD #184422
D — MD #131392 (jen dvojity pfihdnéc) E — MD #131391 (dvé mista) F — MD #166466 (tii mista)
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Obrazek 1.20: Zadni trubka

ﬂ;ﬂ@)—

r i 't
b
—
. -y ©
@
©
(2]
o
S
A - MD #184372 B - MD #166466 C- MD #131391
D - MD #131392 E - MD #184372 (déleny ram)
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Obrazek 1.21: Naklapéci modul FM100

=

zzzzzz

1026294

A — MD #252996 B — MD #184372
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1.8 Vysvétleni bezpecnostnich symboll

MD #113482

VSeobecné nebezpedi spojené s provozem a udrzbou stroje
UPOZORNENI

Pro zabranéni Grazu nebo smrti nasledkem nespravného nebo
nebezpecného provozovani stroje:

e Prectéte si navod k obsluze a dodrZujte vSechny bezpecnostni

pokyny. Pokud navod k obsluze nemate, obstarejte si ho od
prodejce. I |
| e

e NEDOVOLTE neskolenym osobam obsluhovat stroj.

1000917

e Kazdy rok projdéte vSsechny bezpecnostni pokyny se vsemi
pracovniky obsluhy.

Team o

Obrazek 1.22: MD #113482

e Zajistéte, aby byly pfilepené a Citelné vSechny bezpecénostni
nalepky.

e Zajistéte, aby se pred nastartovanim motoru a béhem provozu nikdo nezdrzoval u stroje.
* Na stroji nikoho nevozte.
e Ponechte na svém misté vSechny kryty a nepfiblizujte se k pohybujicim se souc¢astem.

e Pfed opusténim stanovisté obsluhy vypnéte pohon adaptéru, uvedte pfevodovku do neutralu a pockejte, dokud se
nezastavi vSechny pohyby.

e Pred udrzbou, sefizovanim, mazanim, CiSténim nebo uvolfiovanim stroje vypnéte motor a vytahnéte klicek.
e Aktivujte bezpecnostni podpéry, abyste zabranili poklesu adaptéru nebo prihanéce pred udrzbou ve zvednuté poloze .

e Pfijizdé po silnici pouZivejte symbol pomalu se pohybujiciho vozidla a blikajici varovna svétla, pokud to zakon
nezakazuje.

MD #131391

Nebezpedi rozdrceni ' ~

NEBEZPECi

e NezZ vstoupite pod stroj, poloZte adaptér na zem nebo
aktivujte bezpecnostni podpéry.

. 131351 ./

10033

Obrazek 1.23: MD #131391

215114 13 Revize A



BEZPEENOST

MD #131392
Nebezpedi od pfihanéce
VYSTRAHA

e Abyste zabranili zranéni pddem zvednutého prihanéce, pred
praci pod nim ho Uplné zvednéte, vypnéte motor, vytadhnéte
klicek a aktivujte bezpecnostni podpéru na obou pridrznych
ramenech prihanéce.

MD #131393
Nebezpedi od prihanéce
VYSTRAHA

e Abyste zabranili zranéni padem zvednutého prihanéce, pred
praci pod nim ho Uplné zvednéte, vypnéte motor, vytdhnéte
klicek a aktivujte bezpecnostni podpéru na obou ptidrznych
ramenech prihanéce.

MD #166466

Nebezpedi od oleje pod vysokym tlakem
VYSTRAHA

e NEPRIBLIZUJTE se k net&snym mistam.

e Olej pod vysokym tlakem snadno pronikne pokozkou a vyvola
tézké zranéni, snét nebo smrt.

e Pokud dojde k urazu, vyhledejte |ékafskou pomoc. Na
odstranéni oleje je nutny bezprostfedni chirurgicky zakrok.

e Kontrolu netésnosti NEPROVADEITE prsty nebo pokozkou.

e Pfed povolenim tvarovek snizte zatizeni nebo vypustte
hydraulicky tlak.

215114 14
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Obrazek 1.24: MD #131392
r B,
"

1001649\_

Obrazek 1.25: MD #131393

1000706§*

Obrazek 1.26: MD #166466
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MD #174436
Nebezpedi od oleje pod vysokym tlakem

VYSTRAHA

e NEPRIBLIZUJTE se k neté&snym mistam.

e Olej pod vysokym tlakem snadno pronikne pokozkou a vyvola
tézké zranéni, snét nebo smrt.

¢ Pokud dojde k urazu, vyhledejte |ékafskou pomoc. Na
odstranéni oleje je nutny bezprostifedni chirurgicky zakrok. —)

e Kontrolu netésnosti NEPROVADEITE prsty nebo pokozkou.

1000920

e Pred povolenim tvarovek snizte zatiZzeni nebo vypustte
hydraulicky tlak. Obrazek 1.27: MD #174436

MD #174632

Nebezpeci zachyceni pfihanééem

UPOZORNENI

e Abyste zabranili nebezpeci zachyceni otacejicim se
prihdnécem, za chodu stroje se nepfiblizujte k adaptéru.

.1-.-L‘_
Obrazek 1.28: MD #174632

MD #184372
Vseobecné nebezpeci spojené s provozem a udrzbou stroje - %
UPOZORNENI
Pro zabrdnéni Urazu nebo smrti nasledkem nespravného nebo
nebezpetného provozovani stroje:
e Prectéte si navod k obsluze a dodrzujte vSechny bezpecnostni

pokyny. Pokud navod k obsluze nemate, obstarejte si ho od

prodejce.
e NEDOVOLTE neskolenym osobam obsluhovat stroj. \ TR

10034

¢ Jednou za rok projdéte vSechny bezpecnostni pokyny se
vsemi pracovniky obsluhy.

Obrazek 1.29: MD #184372
e Zajistéte, aby byly prilepené a Citelné vSechny bezpecnostni
nalepky.

e Zajistéte, aby se pred nastartovanim motoru a béhem provozu nikdo nezdrzoval u stroje.
¢ Na stroji nikoho nevozte.
e Ponechte na svém misté vSechny kryty a nepfiblizujte se k pohybujicim se soucastem.

e Pred opusténim stanovisté obsluhy vypnéte pohon adaptéru, uvedte pfevodovku do neutralu a pockejte, dokud se
nezastavi vSechny pohyby.
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e Pred udrzbou, sefizovanim, mazanim, ¢isténim nebo uvolfiovanim stroje vypnéte motor a vytahnéte klicek ze

zapalovani.

e Pfed udrzbou ve zvednuté poloze aktivujte bezpecnostni podpéry, abyste zabranili poklesu zvednutého stroje.

e Pfijizdé po silnici pouZivejte symbol pomalu se pohybujiciho vozidla a blikajici varovna svétla, pokud to zakon

nezakazuje.
MD #184422
Nebezpedi namotani ruky a paze do retézového pohonu
VYSTRAHA

e NEOTEVIREJTE ani neodstrafiujte bezpec¢nostni stity, je-li
motor v chodu.

e Pred otevienim krytu vypnéte motor a vytahnéte klicek,
abyste zabranili Urazu.

MD #220797
Nebezpedi prevraceni v pfepravnim rezimu
VYSTRAHA

e V navodu k obsluze si prectéte si dalsi informace k
potencidlnimu nebezpeci prevraceni nebo prevrzeni adaptéru
béhem prepravy.

MD #220798
Nebezpedi ztraty kontroly pfi prepravée
UPOZORNENI

e NETAHNETE adaptér promacklou nebo jinak poskozenou oji
(krouzek s ¢ervenym X vyznacuje promacknuti v oji).

e Dalsiinformace ziskate v navodu k obsluze.

215114 16
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Obrazek 1.30: MD #184422

1003333

Obrazek 1.31: MD #220797

1003337

Obrazek 1.32: MD #220798
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MD #220799
Nebezpedi pfi prepravé
VYSTRAHA

e Presvéd(te se, Ze je uzamdéené zajistovaci Ustroji tazné oje.

MD #252996
Riziko strikani horkého oleje
VYSTRAHA

e Hydraulicky olej je pod tlakem a mazZe byt horky.

e Nikdy nesunddvejte vicko plniciho otvoru, je-li stroj zahFaty.

Pred sejmutim vicka plniciho otvoru nechejte stroj vzdy
vychladnout.

MD #279085
Nebezpecdi zachyceni Snekem
VYSTRAHA

e Abyste zabranili poranéni otacejicim se Snekem, za chodu
stroje se nepfriblizujte ke Sneku.

215114 17
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Obrazek 1.33: MD #220799

. i)
Obrazek 1.34: MD #252996
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Kapitola 2:

2.1 Definice

Popis vyrobku

V k pouziti mohou byt pouzity nasledujici pojmy a zkratky:

Pojem Definice

AHHC Automatické ovladani vysky adaptéru

API American Petroleum Institute

ASTM American Society of Testing and Materials

Svornik, Sroub

Upeviovaci soucast s hlavou a vnéjsim zavitem zkonstruovana pro sparovani s matici

Stfedovy spoj

Spojovaci hydraulicky védlec mezi adaptérem a strojem pouzivany na zménu uhlu adaptéru

CGVW

Kombinovana celkovd hmotnost vozidla

Adaptér rady D1

Sbéraci adaptér sklizeci mlaticky MacDon modelovych fad D1: D120, D125, D130, D135,
D140 a D145

DDD Pohon dvojitého sbérace
DK Dvojity n(z

DKD Pohon dvojitého noze
DR Dvojity prihanéc

Exportni adaptér

Konfigurace adaptéru obvykla mimo Severni Ameriku

Adaptér rady FD1

Sbéraci adaptér sklizeci mlaticky MacDon FlexDraper® modelovych fad FD1: FD130,
FD135, FD140, nebo FD145

FFFT

PloSky nad ,prsty dotazeno”

Prsty dotazeno

»Prsty dotazeno” se vztahuje ke stavu, kdy jsou tésnici povrchy nebo soucdasti navzajem
utaZeny pravé tak, Ze spojeni jiz neni volné

FM100 Naklapéci modul pouzivany s adaptérem rfady D1 nebo FD1 pro sklizeni

GVW Celkova hmotnost vozidla

Tvrdy spoj Spoj vytvoreny utahovacim néastrojem, kdy jsou spojované materialy vysoce nestlacitelné
Adaptér Stroj, ktery sece plodinu a podava ji do pripojené sklizeci mlaticky

Imbusovy kli¢

Nastroj Sestihranného prifezu pouZivany na Srouby, které maji Sestihranny dilek v hlavé,
pouziva se téz nazev kli¢ na vnitfni Sestihrany

HDS Hydraulicky posuv podavaci desky

hp koriska sila

Iic Joint Industrial Council: Normalizaéni organ, ktery vyvinul standardni velikosti a tvary
originalnich tvarovek s rozsifrenim 37°

NGz Rezaci zafizeni pouZivajici fezny nastroj s vratnym pohybem (zvany té7 srp)

MDS Mechanicky posuv podavaci desky

n.s nepouziva se

Severoamericky adaptér

Konfigurace adaptéru obvykla pro Severni Ameriku

NPT

National Pipe Thread: Druh trubkového spojeni pouZivany pro nizkotlaké otvory port(.
Z4avity na NPT tvarovkdch jsou pro vzajemné slicovani specificky kénické

215114
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Pojem Definice

Matice Upeviiovaci soucdst s vnitfnim zavitem zkonstruovand pro spdrovani se Sroubem

ORB O-ring boss: Druh spojeni bézné pouZzivany v otvorech portd na rozdélovacich, cerpadlech
a hydromotorech

ORES O-ring face seal (tésnéni ¢elnim O-krouzkem): Druh spojeni bézné pouZivany pro spojovani

hadic a trubek. Tento zpUsob spojeni se také ¢asto nazyva ORS, coZ znamend O-ring seal

RoHS (Reduction of
Hazardous Substances)

Smérnice Evropské unie pro omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek (napf.
Sestimocného chromu pouzivaného v nékterych Zlutych zinkovych povrchovych vrstvach)

ot/min

Otacky za minutu

SAE

Society of Automotive Engineers

Vrut, Sroub

Upevnovaci soucast s hlavou a vnéjsim zavitem, ktera se Sroubuje do pripraveného zavitu
nebo si v materidlu vytvari vlastni zavit

SDD Pohon jednoduchého sbérace
M&kkV Sooi Spoj vytvoreny utahovacim ndstroje, kdy jsou spojované materialy stlacitelné nebo se
¥ spol ¢asem uvolni
spm Zdvihy za minutu
Napéti Axialni zatiZzeni aplikované na Sroub, obvykle se méfi v jednotkach newton (N) nebo libra
(Ib)
TFFT Pocet otacek pro ,prsty dotazeno”

Tocivy moment

Soucin sila krat délka ramene paky, obvykle se méfi v jednotkach newtonmetr (Nm) nebo
stopa-libra (lbf-stop)

Uhel utazeni

Utahovaci postup, kdy je spoj smontovan do predbézného stavu (prsty dotazeno) a pak je
matice otacena dale o urcity pocet stupnd pro dosazeni své konecné polohy

Moment-napéti

Vztah mezi montaznim momentem aplikovanym na urcitou soucdst a axidlnim zatizenim,
které vyvola ve Sroubu

Nakladni viz

Ctyikolové silni¢ni vozidlo vazici ne méné nez 3400 kg (7500 Ib)

UCA

Horni pricny Snek

Necasovany pohon noze

Nesynchronizovany pohyb aplikovany Zaci listou na dva oddélené pohanéné noze z
jednoho nebo dvou hydromotort

Podlozka

Tenky valec s dirou nebo Stérbinou umisténou uprostied, ktery se pouziva jako distanc¢ni
soucast, prvek pro rozlozeni zatizeni nebo zajistovaci Ustroji
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2.2 Technické udaje

V tabulkach jsou pouzivany nasledujici symboly a pismena: tabulka 2.1, Str. 21 a tabulka 2.2, Str. 22:

FD1 | FM100 | pfidavna zafizeni

S: standardné / O¢: volitelné (instalovano vyrobcem) /Op: volitelné (instalovano prodejcem) / —: neni k dispozici

Tabulka 2.1 Technické udaje adaptéru

Uginny Zaci zabér (vzdalenost mezi hroty déli¢e plodin)

Adaptér 9,1 m (30 stop) 914,4 cm (360 palce) S
Adaptér 10,7 m (35 stop) 10,668 m (420 palce) S
Adaptér 12,2 m (40 stop) 12,192 m (480 palce) S
Adaptér 13,7 m (45 stop) 13,716 m (540 palce) S
Rozsah zvednuti Zaci listy Méni se podle modelu mlaticky S

Pohon jednoduchého noze (vSechny velikosti): hydromotor — C femen — uzaviena hnaci skfin noze pro vysoké

zatizeni (MD). e
Pohon dvojitého noze (12,2 a 13,7 m [40 a 45 stop]): dva hydromotory — C femeny, neCasované — uzaviené hnaci o
skfiné nozli pro vysoké zatizeni (MD). F
Zdvih noze 76 mm (3 palce) S
Rychlost jednoduchého noze (zdvihi za 9,1 m (30 stop) 1200-1400 zdv/min S
minutu)?

Rychlost jednoduchého noze (zdvih(l za 10,7 m (35 stop) 1100-1300 zdv/min S
minutu)!

Rychlost jednoduchého noze (zdvih(ll za 12,2 m (40 stop) 1050-1200 zdv/min S
minutu)?

Rychlost dvojitého noZe (zdvih( za minutu)?! 12,2; 13,7 m (40, 45 stop) 1100-1400 zdv/min S
Zoubkované, masivni, Sroubované, 3,5 zub( na cm (9 zubU na palec) S
Pfesah noZe uprostifed (adaptéry s dvojitymi nozi) 3 mm (1/8 palce) S

Prsty a pridrZzovace

Prst: Spicaty, kovany, dvakrat tepelné zpracovany (DHT)
PridrZovac: plechovy, stavéci Sroub

Uhel prstu (Zaci lita na zemi)

Stredovy spoj zasunuty 2,0 stupnl S

Stfedovy spoj vysunuty 7,4 stupnl S

1. Za normalnich podminek seéeni byste méli rychlost noze méfenou na hnaci femenici noze nastavit na 600 ot/min
(1200 zdv/min). Pokud ji nastavite na spodni limit rozsahu rychlosti, mohlo by dochézet k zastavovani noze.
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Tabulka 2.1 Technické udaje adaptéru (pokracovani)

Shérac (dopravnik) a desky

POPIS VYROBKU

PR15 zvedaci prihanéc

Pocet prstovych trubek

Sitka sbérace 1,057 m (41 19/32 palce) S
Pohon shérace Hydraulicky S
Rychlost sbérace: Rizena naklapécim modulem FM100 0-193 m/min S

(635 stop za minutu)

5-, 6- nebo 9prstové

trubky
Primér stiedové trubky 203 mm (8 palce) S
Polomér hrotu prstu Nastaveni od vyrobce 800 mm (311/2 palce) S
766—-800 mm
Polomér hrotu prstu Rozsah nastaveni (303/16-311/2 palce) S
Efektivni primeér prihanéce (pres profil vacky) 1,650 m (65 palce) S
Délka prstl 290 mm (11 palce) S
Roztec prstl (presazené ob prihanku) 150 mm (6 palce) S
Pohon pfihdnéce Hydraulicky S
Otacky prihanéce (nastavitelné z kabiny, méni se dle modelu mlaticky) 0-67 ot/min S

Tabulka 2.2 Pfidavna zafizeni adaptéru

Naklapéci modul FM100

e vy 2 2,000 m
Vkladaci sbérac Sitka (78 11/16 palce) S
107-122 m/min
Vkladaci sbérac Rychlost (350-400 stop za S
minutu)
. 1,660 m
Vkladaci $nek Sitka (65 5/16 palce) S
Vkladaci $nek Vnéjsi pramér 559 mm (22 palce) S
Vkladaci $nek Prdmeér roury 356 mm (14 palce) S
Vkladaci snek Otacky (méni se dle modelu mlaticky) 190 ot/min S
Objem olejového zasobniku @l S
) ) (20 US galonu)
Druh oleje DURATRAN™ -
Celkova délka kloubového Case. New Holland Maximalni 1,230 m 0
htidele? ! (vysunuto) (48 7/16 palce) F
Celkova délka kloubového Case. New Holland Minimalni 603 mm 0
htidele? ! (zasunuto) (23 3/4 palce) F

2. Odectéte 265 mm (10 7/16 palce) za délku mezi Cepy vidlice.
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POPIS VYROBKU

Tabulka 2.2 Pfidavna zafizeni adaptéru (pokracovani)

Challenger, Gleaner, John

Horni pficny Snek

Vnéjsi primér

Cslkova délka kloubového Deere, CLAAS, Massey Maximalni 1,262 m O
htidele? (vysunuto) (49 11/16 palce)
Ferguson
Celkova délka kloubového Challenger, Gleaner, Minimaln{ 916 mm
- John Deere, CLAAS, O
htidele? (zasunuto) (36 1/16 palce)
Massey Ferguson
Celkova délka kloubového Maximalni 775 mm
htidele? e (vysunuto) (30 1/2 palce) Or
Celkova délka kloubového Minimalni 880 mm
hridele2 John Deere 9650/9660 (zasunuto) (34 5/8 palce) OF

305 mm (12 palce)

Prdmeér roury

Kola

Stabilizaéni kola / nizkorychlostni pfeprava

152 mm (6 palce)

38 cm (15 palce)

Pneumatiky

P205/75 R-15

Ptiblizny rozsah hmotnosti — zakladni adaptér, bez naklapéciho modulu — odchylky plynou z riznych konfiguraci.

Adaptér 9,1 m (30 stop)

2218-2317 kg (4890-5240 Ib)

Adaptér 10,7 m (35 stop)

2409-2558 kg (5310-5640 Ib)

Adaptér 12,2 m (40 stop)

Ram pro Severni Ameriku

2644-2708 kg (5830-5970 Ib)

Adaptér 12,2 m (40 stop)

Exportni ram

2685-2706 kg (5920-5965 Ib)

Adaptér 13,7 m (45 stop)

Ram pro Severni Ameriku

2903 kg (6400 Ib)

Adaptér 13,7 m (45 stop)

Exportni ram

2892-2912 kg (6375-6420 Ib)

215114
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POPIS VYROBKU

2.3 Rozméry

Obrazek 2.1: Rozméry adaptéru

1025198

Ram a konstrukce

Zaci zabér +

Sitka adaptéru (polni rezim) 384 mm (15 1/8 palce)

Sitka adaptéru (prepravni poloha) — mechanizmus posouvani prihanéce vpred/vzad zcela zasunuty (stfedovy spoj
nejkratsi)

S nainstalovanym nakldpécim
modulem FM100 (stfedovy spoj
nejkratsi)

(A) demontovany dlouhé délice

(viz obrazek 2.1, Str. 24) 2500 mm (98 palce) i

S nainstalovanym naklapécim
modulem FM100 (stfedovy spoj
nejkratsi)

(B) instalovany dlouhé délice

(viz obrazek 2.1, Str. 24) 2684 mm (106 palce) i

Vyska adaptéru (pfepravni poloha) — mechanizmus posouvani pfihanéée vpred/vzad zcela zasunuty (stfedovy spoj
nejkratsi)

S nainstalovanym naklapécim
modulem FM100 (stfedovy spoj
nejkratsi)

(C) pouzita konfigurace pro nizkorychlostni

3 -
prepravu (viz obrazek 2.1, Str. 24) 202 T (LD el

3.  Maximalni vySka pro adaptéry v prepravni poloze.
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POPIS VYROBKU

Vé

2.4 Nazvy soucasti

2.4.1 Adaptér FlexDraper® fady FD1

Obrazek 2.2: Soucasti adaptéru FlexDraper® fady FD1

1017159
A - spojovaci Ustroji naklapéni kridel B - stfedové rameno pfihanéce C - vélec posunu pfihanéée vpied/vzad
D - koncovy §tit E — ovladaci valec zvedani pfihanéce F — hnaci skFifi noZe (uvnitf koncového stitu)
G - boéni sbéraé H - stfedovy pohon pfihdanéce J - zvedaci pfihanéé
K — koncovy stit pfihanéce L — déli¢ plodin M — svétlo adaptéru (kromé Evropy)
215114 25

Revize A




POPIS VYROBKU

2.4.2 Naklapéci modul FM100

Obrazek 2.3: Strana adaptéru naklapéciho modulu FM100

I

I
i

[

l.(s ‘

il

Ty

(i

SO0
l

1029568

A - Vkladaci Snek B — Naklapéci pruziny adaptéru C - Stiedovy spoj
D - Hydraulicka nadrz E - Pfevodovka F — Pfidrina ramena adaptéru
G - Vkladaci sbhérac H — Hydraulicky filtr
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POPIS VYROBKU

Obrazek 2.4: Strana mlaticky naklapéciho modulu FM100

1029567

A - Pfevodovky naklapéciho modulu B — Kryt prostoru hydrauliky C - Olejovy stavoznak nadrie
D — Stfedovy spoj E — Indikator ovladani vysky adaptéru F — Momentovy kli¢
G - Vypoustéci otvor (2x) H - Zajitovaci paka naklapéni (2x) J — Snima¢ automatického ovladani vysky adaptéru (AHHC)
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Kapitola 3: Provoz

3.1 Povinnosti majitele/obsluhy
A\ UPOZORNENI

e Vasi povinnosti je pfed provozem adaptéru si precist celou tuto pfirucku a pochopit ji. Pokud vam néktery pokyn
neni jasny, obratte se na svého prodejce MacDon.

e Respektujte vSechna bezpecnostni sdéleni uvedena v této pfirucce a na bezpecnostnich nalepkach.
e Uvédomte si, klicem k bezpecnosti jste VY. Spravné bezpecnostni postupy chrani vas a osoby ve vasem okoli.

e NéZ nékomu dovolite, aby adaptér obsluhoval, byt na jakkoli kratkou dobu nebo na jakkoli kratkou vzdalenost,
presvédcte se, Ze byl instruovan ohledné bezpecného a fadného pouzivani.

e Jednou za rok projdéte prirucku a vSechny polozky tykajici se bezpecnosti se vSemi pracovniky obsluhy.

e Davejte pozor na ostatni pracovniky neaplikujici doporucené postupy nebo nerespektujici bezpecnostni opatieni.
Tyto chyby neprodlené napravte, nez se stane nehoda.

e Stroj NEPOZMENUJTE. Neautorizované zmény mohou zhorsit funkci anebo bezpeénost stroje a mohou zkrétit jeho
Zivotnost.

¢ Informace o bezpecnosti uvedené v této pfirucce nenahrazuji bezpe€nostni zakony, nalezitosti tykajici se pojiSténi
ani mistni zakony a nafizeni. Ujistéte se, Ze vas stroj spliiuje standardy ustavené témito zakony a nafizenimi.

215114 29 Revize A



PROVOZ

3.2 Provozni bezpecnost
A\ UPOZORNENI

Dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatieni:

e Ridte se viemi bezpeénostnimi a provoznimi pokyny v
navodu k obsluze. Pokud nemate navod ke sklizeci mlaticce,
obstarejte si jej od vaseho prodejce a peclivé si jej prectéte.

¢ Nikdy se nepokousejte startovat motor nebo ovladat stroj
jinak nez ze sedadla obsluhy. i

¢ Pfed zahajenim provozu zkontrolujte funkci vSech ovladact
na bezpecné, prehledné plose.

1001602

e NEVOZTE spolucestujici na sklizeci mlaticce.

Obrazek 3.1: Zadni spolucestujici

A\ UPOZORNENI

e Stroj nikdy nestartujte a nejezdéte s nim, dokud si nebudete
jisti, Ze vSichni okolostojici opustili prostor.

e Vyhybejte se jizdé pres sypké vyplné, kameny, pfikopy a
diry.

e Jezdte pomalu branami a dvefnimi prostory.

e P¥i praci na svazich jezdte, kdykoli je to mozné, do kopce
nebo z kopce. Pfi jizdé z kopce méjte zarazenou rychlost.

¢ Nikdy se nepokousejte nastoupit do jedouciho stroje nebo z
ného vystoupit.

1001683

*  Pfi bézicim motoru NEOPOUSTEJTE stanovisté obsluhy. ; , .
Obrazek 3.2: Bezpecnost okolostojicich

e Abyste zabranili irazu nebo smrti v dusledku
neocekavaného rozbéhu stroje, pired nastavovanim nebo
odstrafiovanim ucpani ze stroje vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek.

e Zkontrolujte, zda se nevyskytuji nadmérné vibrace nebo neobvyklé hluky. P¥i pfiznacich problému stroj zastavte a
zkontrolujte. Respektujte Fadny postup zastaveni. Pokyny viz 3.4 Vypnuti sklizeci mlaticky, Str. 41.

* Pracujte jen za denniho svétla nebo pfi dobrém umélém osvétleni.

3.2.1 Bezpecnostni podpéry adaptéru

Bezpecnostni podpéry umisténé na zvedacich valcich adaptéru brani neocekdvanému zasunuti valcl a spusténi adaptéru
doll. Pokyny viz ndvod k obsluze sklizeci mlaticky.

A\ NEBEZPECI

Abyste zabranili drazu nebo smrti v diisledku neo¢ekavaného rozbéhu nebo padu zvednutého stroje, pred vstupem z
jakéhokoli diivodu pod adaptér vidy vypnéte motor, vytahnéte klicek a aktivujte bezpecnostni podpéry.
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PROVOZ

3.2.2 Bezpecnostni podpéry prihanéce

Bezpecnostni podpéry jsou umisténé na pridrznych ramenech pfihdnéce a brani neocekdvanému spusténi prihdnéce dold.

A\ VVSTRAHA

Abyste zabranili drazu v disledku padu zvednutého pfihanéce, pfed vstupem z jakéhokoli divodu pod zvednuty
pfihanéc vzdy aktivujte bezpecnostni podpéry.

DULEZITE:
Abyste zabranili zni¢eni pFidrinych ramen p¥ihané¢e, NEPREPRAVUJTE adaptér s aktivovanymi bezpe&nostnimi podpérami

prihanéce.

Aktivace bezpecnostnich podpér pfihanéce

1. Zvednéte pfihdanéc¢ do maximalni vysky.

2. Premistéte bezpecnostni podpéry prihanéce (A) do
aktivované polohy.

POZNAMKA:

UdrZujte otocny Cep (B) dostatecné tésny, aby podpéra
zUstala v uloZené poloze, kdyZ se nepouziva, ale bylo mozné
ji nasadit silou ruky.

POZNAMKA:

Leva bezpecnostni podpéra je vyobrazena na obrazku
vpravo. Prava bezpecnostni podpéra se nachazi na opacné
strané.

1001694

3. Zopakovat na pravém ramenu pfihanéce. Obrazek 3.3: Aktivovana bezpeénostni podpéra
pfihanéce
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PROVOZ

4. Pomoci paky (A) posunite zajistovaci ty¢ do vnitfni
polohy (B), ¢imzZ se aktivuje ¢ep (C) pod podpérou.

5. Spoustéjte pfihanéc doll, dokud se bezpecnostni podpéry
nedostanou do styku s tGchyty vélce vnéjsiho ramene a Cepy
stfedového ramene.

Deaktivace bezpecnostnich podpér pfihdnéce
1. Zvednéte prihdanéc do maximalni vysky.
2. Premistéte bezpecnostni podpéry prihanéce (A) zpét

dovnitf ramen pfihanéce. Zopakujte postup na druhém
konci pfihanéce.

POZNAMKA:

Leva bezpecnostni podpéra je vyobrazena na obrazku
vpravo. Prava bezpecnostni podpéra se nachazi na opacné
strané.

215114 32

Obrazek 3.4: Bezpecnostni podpéra prihanéce —
stfedové rameno

Obrazek 3.5: Bezpecnostni podpéra prihanéce
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PROVOZ

3. Pomoci paky (B) pfesurite zajistovaci ty¢ (A) do vné;jsi
polohy. A

1001697

Obrazek 3.6: Bezpecnostni podpéra prihanéce —
stfedové rameno

3.2.3 Koncové stity

Na obou koncich adaptéru je umistény sklopny koncovy stit z polyetylenu.

Otevreni koncovych Stiti

1. Pro odjisténi koncového stitu zatlacte uvolnovaci paku (A)
umisténou na zadni strané Stitu.

2. Pomoci paky (B) vytdhnéte koncovy stit do oteviené polohy.

3. Vytahnéte koncovy stit za paku (A). Koncovy stit je
pfidrZzovan zavésnym jazyckem (B) se ve sméru (C).

Obrazek 3.8: Levy koncovy stit
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PROVOZ

4. Je-li vyzadovana vétsi mezera, uvolnéte koncovy Stit ze

zavésného jazycku (A) a otocte Stit smérem k zadni strané
adaptéru.

5. Poufijte bezpecnostni zapadku (B) na zavésném rameni pro
zajisténi stitu v plné oteviené poloze.

Zavreni koncovych stitu

1. Deaktivujte zamek (B), aby se koncovy stit mohl pohybovat.

2. VloZte predni ¢ast koncového Stitu za zavésny jazycek (A) a
do kuzele délice.

Obrazek 3.10: Levy koncovy Stit

3. Otocte koncovy stit smérem (A) do zaviené polohy.
Aktivujte zamek pevnym zatlacenim.

4. Presvédcte se, Ze je koncovy Stit zajiStény.

Obrazek 3.11: Levy koncovy stit
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Kontrola a nastaveni koncovych Stit(

Koncové stity se velkymi teplotnimi zménami rozpinaji a smrstuji. Pro kompenzaci rozmérovych zmén Ize nastavit polohu
horniho ¢epu a spodni zapadky.

Kontrola koncového stitu:

1. Zkontrolujte mezeru (X) mezi pfednim koncem krytd a
rdmem adaptéru a srovnejte ji s hodnotami v tabulce 3.1,
Str. 35.

Tabulka 3.1 Mezera koncového stitu pfi rtiznych teplotach
Teplota v °C (°F) r“:;u(e,:;(c?)
7 (45) 13-18 (1/2-23/32)
18 (65) 10-15 (3/8-19/32)
29 (85) 7-12 (9/32-15/32)
41 (105) 4-9 (5/32-11/32)

1001672

Obrazek 3.12: Mezera mezi koncovym Stitem a
ramem adaptéru

Nastaveni mezery koncového stitu:

1. Povolte Ctyri Srouby (A) na drzaku opérné trubky (B).

1025332
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6.

PROVOZ

Povolte tfi Srouby (A) na sestavé zapadky (B).

Nastavte sestavu zapadky (B) tak, abyste dosahli
pozadované mezery mezi predni stranou Stitu a rédmem
adaptéru. Doporuc¢enou mezeru koncového stitu pri
raznych teplotach naleznete v tabulce 3.1, Str. 35.

Utahnéte tfi Srouby (A) na sestavé zapadky momentem 27
Nm (20 Ibf-stop).

Utahnéte Ctyri Srouby (A) na drzaku opérné trubky (B)
momentem 31 Nm (23 Ibf-stop).

Zavrete koncovy Stit.

DemontaZ koncovych Stitt

1. Koncovy stit Uplné oteviete. Pokyny viz Otevieni koncovych
stitd, Str. 33.

2. Aktivujte zamek (A), abyste zabranili pohybu
koncového Stitu.

3. Vysroubujte samorezny Sroub (B).

4. Stahnéte koncovy stit nahoru a odejméte ze zavésného
ramene (C).

5. Polozte koncovy stit mimo pracovni oblast.
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Stitu

1025332

>
1025329

Obrazek 3.16: Levy koncovy stit
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MontaZ koncovych Stitt

1. Zavedte koncovy stit na zavésné rameno (C) a pomalu ho
posouvejte dold.
POZNAMKA:

Dbejte, aby zavésné rameno (C) bylo namontovano ve
vnéjsim otvoru drzaku zaveésu, jak je vyobrazeno na obrazku
vpravo.

2. ZaSroubujte samorezny Sroub (B).
3. Deaktivujte zdmek (A), aby se koncovy stit mohl pohybovat.

4. Zavrete koncovy Stit. Pokyny viz Zavreni koncovych stitd, Str.
34.

POZNAMKA:

V disledku velkych teplotnich zmén se koncové stity mohou
rozpinat nebo smrstovat. Pro kompenzaci rozmérovych
zmén lze nastavit polohy horniho ¢epu a drzaku spodni
zapadky. Pokyny viz Kontrola a nastaveni koncovych stitd,
Str. 35.

3.2.4 Kryty spojovaciho ustroji

1025329

Obrazek 3.17: Levy koncovy stit

Na rdmu adaptéru jsou namontované plastové kryty pro ochranu vyvazovaciho Ustroji kiidel adaptéru pred necistotami a

vlivy pocasi.

DemontaZ kryti spojovaciho ustroji

1. Odmontujte Sroub (A) a zvednéte vnéjsi konec krytu (B).
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Obrazek 3.18: Kryt spojovaciho ustroji
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2. Otacejte kryt (A) nahoru, dokud nebude mozné zvednout
vnitfni konec.

Obrazek 3.19: Kryt spojovaciho ustroji

Instalace kryti spojovaciho ustroji

1. Umistéte vnitini konec krytu (A) nad spojovaci Ustroji a za
indikacni ty¢ (B).

2. Spoustéjte kryt, dokud nebude zajistény a proti trubce
adaptéru.

3. Nasroubujte Sroub (A) pro zachyceni krytu (B) na misté.

1004527

Obrazek 3.21: Kryt spojovaciho ustroji
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3.2.5 Denni uvodni kontrola
A\ UPOZORNENI

Pfed zahajenim provozu provedte kazdy den nasledujici Cinnosti:

VykaZte z mista jiné osoby, zvifata atd. Obejdéte stroj,
abyste se presvédcili, Ze nikdo neni pod nim, na ném, nebo
v jeho blizkosti.

Noste priléhavy odév a ochrannou obuv s protiskluzovymi
podrazkami.

Odstrante cizi predméty ze stroje a jeho okoli.

Noste s sebou veskery ochranny odév a osobni ochranné
pomucky, které by mohly byt po cely den nutné.
NESPOLEHEJTE na §tésti. Mizete potfebovat tvrdou pfilbu,
ochranné bryle nebo uzaviené ochranné bryle, silné
rukavice a respirator nebo masku s filtrem nebo vystroj do
mokrého pocasi.

Chrante se pred hlukem. Noste vhodné ochranné zafizeni

Obrazek 3.22: Bezpecnostni zafizeni

sluchu jako sluchatka nebo zatky do usi pro ochranu proti nesnesitelnym nebo nepfijemné hlasitym hlukiim.

1. Zkontrolujte stroj ohledné netésnosti a chybéjicich, prasklych nebo nespravné pracujicich soucasti.
POZNAMKA:
PFi vyhledavani anikd kapaliny pod tlakem aplikujte spravny postup. Pokyny viz 5.3.5 Kontrola hydraulickych hadic a
potrubi, Str. 400.

2. Ocistéte vSechna svétla a odrazné povrchy na stroji.

3. Provedte vSechnu denni Udrzbu. Pokyny viz 5.3.1 Plan/zdznam udrzby, Str. 395.
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3.3 Obdobi zabéhu
A\ UPOZORNENI

Pfed zkoumanim neobvyklého zvuku nebo pokusem o napravu problému vypnéte motor a vytahnéte klicek.
POZNAMKA:

NezZ se seznamite se zvukem svého nového adaptéru a osahdte si ho, budte zvlasté ostraziti a pozorni.

Po prvnim pfipojeni adaptéru ke sklizeci mlaticce provedte tyto kroky:

1. Nechte stroj pét minut v provozu s pomalu bézicimi prihanéci, sbéraci a nozi. Divejte se a naslouchejte ZE SEDADLA
OBSLUHY, zda nevaznou nebo nekoliduji soucasti.

POZNAMKA:
Pfihdnéce a bocni sbérace nebudou pracovat, dokud se nenaplni potrubi olejem.

2. Prectéte si Cast 5.3.2 Kontrola zdbéhu, Str. 398 a provedte vSechny stanovené ulohy.

215114 40 Revize A



PROVOZ

3.4 Vypnuti sklizeci mlaticky

Pfed opusténim sedacky obsluhy z jakychkoli divodU vypnéte sklizeci mlaticku pomoci tohoto postupu:

A\ NEBEZPECi

Abyste zabranili trazu nebo smrti v disledku neoéekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli diivodu opoustite
sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Zaparkujte na rovné zemi, kdykoli je to mozné.

Spustte adaptér aplné dold.

Uvedte viechny ovladage do NEUTRALU nebo do polohy PARKOVANI.
Deaktivujte pohon adaptéru.

Spustte dol( a Gplné zatdhnéte pFihanéc.

Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

N o u k~ w DN oe

Pockejte, nez se zastavi vSechny pohyby.
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PROVOZ

3.5 Ovladace v kabiné
A\ UPOZORNENI

Zajistéte, aby se pred nastartovanim motoru nebo aktivaci nékterého pohonu adaptéru u stroje nezdrzovali okolostojici.

Pokyny k identifikaci nasledujicich ovladaca v kabiné viz navod: k obsluze sklizeci mlaticky:

Aktivace/deaktivace ovladani adaptéru
e Vyska adaptéru

e Uhel adaptéru

e Pojezdova rychlost

¢ Rychlost pfihanéce

e Vyska pfihanéce

¢ Poloha pfihanéée vpred/vzad
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3.6 Konfigurace adaptéru

3.6.1 Pridavna zarizeni adaptéru

K dispozici je nékolik volitelnych pridavnych zafizeni, ktera mohou zlepsit vykon vaseho adaptéru. Volitelna pridavna
zafizeni je moZné objednat a nechat nainstalovat vasim prodejcem produktt znacky MacDon. Popisy dostupnych polozek
viz 6 Volitelnd a pridavnd zarizeni, Str. 555.

3.6.2 Nastaveni adaptéru

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny pokyny pro nastaveni ; avsak navrhovana nastaveni mohou byt zménéna, tak aby
vyhovovala vice plodinam a podminkam, které v tabulce nejsou uvedeny.

Viz téz 3.6.4 Nastaveni prihdnéce, Str. 56.
Konfigurace Sneku FM100 viz 4.1 Konfigurace vklddaciho Sneku FM100, Str. 315.
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PROVOZ

3.6.3 Optimalizace adaptéru pro primou sklizen kanoly

Zralou kanolu Ize sklizet pfimo, ale mnoho odrid je velmi nachylnych na loupéni a nasledné ztratu semen. V této ¢asti jsou
uvedena doporucend pfidavna zafizeni, nastaveni a sefizeni pro optimalizaci adaptér( FlexDraper® fady FD1 pro pfimé
sklizeni kanoly.

Doporucend pfidavna zafizeni

Optimalizace zahrnuje nasledujici Upravy adaptéru:
¢ Instalace horniho pricného Sneku piné délky

¢ Instalace vertikalnich noz

¢ Instalace kratkych stfedovych vzpér pfihanéce

POZNAMKA:
Kazda souprava obsahuje instala¢ni navod a nezbytné technické vybaveni. Viz 6 Volitelnd a pridavnd zarizeni, Str. 555.

Doporucend nastaveni
Optimalizace adaptéru vyZzaduje Upravu nasledujicich nastaveni:

e Posunuti valcl pro ptihanéc vpred/vzad do alternativni polohy vzad. Pokyny viz Zména polohy vdlci vpred/vzad na
neevropsky konfigurovanych adaptérech, Str. 101.

o Uprava polohy ptihdnéce vpred/vzad Viz Pokyny viz Nastaveni polohy pfihdnéce vpred/vzad, Str. 100..
e Uprava vygky prihdnéce tak, aby prsty pravé zabiraly do plodin. Pokyny viz 3.7.10 Vyska pfihdnéce, Str. 94..
e Nastaveni vacky pfihanéce do polohy 1. Pokyny viz Serizeni vacky prihdnéce, Str. 113..

¢ Nastaveni rychlosti prihdnéce na hodnotu pojezdové rychlosti a zvySeni podle potieby. Pokyny viz 3.7.6 Rychlost
pfihdnéce, Str. 88.

¢ Nastavte rychlost bo¢niho sbérace do polohy devét na fidicim ventilu modulu FM100. Pokyny viz 3.7.8 Rychlost sbérace,
Str. 90.

¢ Nastavte Snek do plovouci polohy. Pokyny viz 3.7.15 Nastaveni polohy $neku, Str. 120.

e Uvolnéte pruzinu Sneku. Pokyny viz Kontrola a nastaveni pruZin vkladaciho Sneku, Str. 54.

Kontrola a nastaveni pruzin vkladdaciho sneku

Vkladaci snek ma nastavitelny pruZinovy napinaci systém, jenz umoznuje sneku kopirovat povrch plodin, takze je nedrti a
neni¢i. Nastaveni napnuti od vyrobce je pfimérené vétsiné stavl plodin.

A\ NEBEZPECI

Abyste zabranili irazu nebo smrti v disledku neoéekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli diivodu opoustite
sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

1. Zvednéte adaptér do plné vysky.
2. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

3. Aktivujte bezpecnostni podpéry zvedaciho valce adaptéru.
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PROVOZ

Zkontrolujte, jaka délka zavitu vyéniva za matici (A). Délka
musi byt 22—-26 mm (7/8-1 palce).

Obrazek 3.23: Napinac pruzin

Pokud je nutné nastaveni, provedte tyto kroky:

1.
2.

Povolte horni pfituznou matici (A) na napinaci pruzin.

Sroubujte spodni matici (B), dokud zavit (C) nebude
vyénivat 0 22-26 mm (7/8-1 palce).

Utahnéte prituznou matici (A).

Zopakujte kroky 1, Str. 55 az 3, Str. 55 na protéjsi strané.

Obrazek 3.24: Napinac pruzin
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3.6.4 Nastaveni prihanéce

Tabulka 3.10 Doporucena nastaveni pfihanéce fady FD1

PROVOZ

Cislo nastaveni vacky
(rychlostni zisk prstti)

Cislo polohy

Vet o wy Schéma prsti pfihanéce
prihanéce
_““l‘_\_‘-‘.—‘ - ",
i i .: " 2
}y{%:.ﬂ-‘l
(i h[i“
- -!.g i
1(0) 6 nebo 7 R o\ A A
e O _'___'_.a'_/' ;
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>
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e S
.h""i-"_ v &
. __ue":'ﬁ(' g
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a - g T
2 (20 %) 6 nebo 7 ‘f*#ff L
e, i i
o
| g
. e i i S
S
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Tabulka 3.10 Doporucena nastaveni pfihanéce fady FD1 (pokracovani)

Cislo nastaveni vacky Cislo polohy i 0wl s vy
P o vl e vy Schéma prstt pfihanéce
(rychlostni zisk prstti) pfihanéce
N
P o -
3(30 %) 3 nebo 4 oA ) ]
L " _".- _-- i
e e NN N 8
4 (35 %) 2 nebo 3
—— ANNNNNSE g
POZNAMKA:

Nastavte prihanéc dopredu, aby se dostal blize k zemi, kdyz se adaptér nakloni dozadu. Pri extrémni predni poloze
prihdanéce budou prsty/radlicky ryt v zemi, vykompenzujte to proto nastavenim plazi nebo Ghlu adaptéru. Nastavte
pfihdnéc dozadu do polohy, kdy bude dale od zemé, kdyz se adaptér nakloni dopredu.

Naklonéni adaptéru Ize zvétsit do polohy, kdy bude prihanéc blize k zemi, nebo zmensit do polohy, kdy bude prihanéc
dale od zemé, pricemz se zachova tok materialu na sbérace.

Pro zanechdani maximalniho strnisté v polehlych plodinach zvednéte adaptér a zvétSete jeho naklonéni, aby byl pfihdnéc
blize pozemku. Umistéte pfihanéc uplné dopredu.

Prihanéc bude moznd nutné posunout zpét, aby se zabranilo vytvareni pevnych blok( nebo ucpavani Zaci listy v fidSich
plodinach.

Minimalni kapacita unaseni plodin (minimalni plocha odkrytého sbérace mezi pfihané¢em a zadnim plechem adaptéru)
existuje s pfihdnécem v poloze nejvice vzad.

Maximalni kapacita unaseni plodin (maximalni plocha odkrytého sbérace mezi ptihanécem a zadnim plechem adaptéru)
existuje s pfihanécem v poloze nejvice vpredu.

Vzhledem k povaze funkce vacky se pti vysSich nastavenich vacky rychlost hrot( prst/radlicek u Zaci listy zvysi oproti
rychlosti u ptihanéce. Viz tabulku 3.10, Str. 56.
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3.7 Provozni proménné adaptéru

Uspokojiva funkce adaptéru v riznych situacich vyZaduje provedeni nélezitych Gprav pro pfizpGsobeni riznym plodindm a
podminkam.

Spravna funkce snizuje ztratu plodin a zvySuje produktivitu. NalezZitad nastaveni a v€asna udrzba rovnéz zvysuji Zivotnost
vaseho stroje.

Proménné uvedené v tabulce 3.11, Str. 58 a popsané na ndsledujicich stranach ovlivni vykonnost vaseho adaptéru.

Brzy ziskate zkuSenosti s nastavovanim stroje a dosahnete pozadovanych vysledkd. Vétsina nastaveni byla predvolena u
vyrobce, nastaveni |ze ale zménit pro prizplsobeni stavu plodin.

Tabulka 3.11 Provozni proménné

Proménna Viz
Vyika sedeni 3.7.1 Sec:enl:nad ze@ﬂ Str. 58;
3.7.2 Seceni na zemi, Str. 61
Nakldpéni adaptéru 3.7.3 Naklapéni adaptéru, Str. 63
Uhel adaptéru 3.7.5 Uhel adaptéru, Str. 80
Rychlost pfihanéce 3.7.6 Rychlost prihdnéce, Str. 88
Pojezdova rychlost 3.7.7 Pojezdovd rychlost, Str. 89
Vyska prihanéce 3.7.10 Vyska pfihdnéce, Str. 94
Poloha ptihanéce vpred/vzad 3.7.11 Poloha prihdnéce vpred/vzad, Str. 99
Sklon prstl prihanéce 3.7.12 Sklon prsti prihdnéce, Str. 110
Délici tyce plodin 3.7.13 Déli¢e plodin, Str. 113
Konfigurace vkladaciho sneku 4.1 Konfigurace vkladaciho sneku FM100, Str. 315

3.7.1 Seceni nad zemi

Konstrukce adaptéru obsluze dovoluje seéeni plodin nad zemi s ohledem na poZadovanou vysku strnisté. Vyska seceni zavisi
na rliznych faktorech véetné druhu a stavu plodiny atd.

Systém stabilizacnich kol je navrZzen pro minimalizaci poskakovani koncl adaptéru a mize se pouZivat pro zajisténi plovouci
polohy adaptéru a tim dosaZzeni rovnomérné vysky seceni pfi seceni nad Urovni pozemku v obilninach. Systém produkuje
strnisté rovnomérné vysky a znaéné snizuje Unavu obsluhy.

Vyska seceni se ovlada kombinaci ovladani vysky adaptéru sklizeci mlaticky a systému stabilizacnich kol (nebo systému
nizkorychlostnich pfepravnich / stabiliza¢nich kol).

Jsou-li namontovana stabilizac¢ni kola, pro zménu polohy kol viz Nastaveni stabilizacnich kol, Str. 60.

Jsou-li nainstalovana stabilizacni / nizkorychlostni prepravni kola, pfectéte si ¢ast Nastaveni stabilizacnich /
nizkorychlostnich prepravnich kol, Str. 58 obsahujici informace o zméné polohy kola.

Nastaveni stabilizacnich / nizkorychlostnich prepravnich kol

Spravné nastaveny adaptér dosdhne rovnovahy mezi podilem hmotnosti adaptéru nesenym kopirovacimi a podilem
nesenym stabilizaénimi / nizkorychlostnimi pfepravnimi koly.

A\ VVSTRAHA

Abyste zabranili drazu nebo smrti v diisledku neocekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli divodu opoustite
sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.
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1. Zvednéte adaptér tak, aby stabiliza¢ni kola byla nad zem.

Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Vytahnéte zavlacku (A) ze zapadky na sestavé pravého kola.

e

Deaktivujte zapadku (B), zvednéte kolo z hdku a umistéte na
zemi podle obrazku.

POZNAMKA:

Tim se snizi hmotnost sestavy a usnadni se Uprava

polohy kola.

5. Levé kolo pozvednéte, abyste zachytili jeho hmotnost a
vytahnéte paku (C) nahoru pro uvolnéni zamku.

6. Zvednéte levé kolo do pozadované vysky a nasadte opérny
nosnik do stérbiny (D) v hornim drzaku.

7. Pro zajisténi zatlacte doll paku (C).

Obrazek 3.25: Pravé kolo
8. Zvednéte pravé kolo zpét do pracovni polohy a presvédcte

se, ze zapadla zapadka (B).
9. Zajistéte zapadku zavlackou (A).

10. Pozvednutim kola jednou rukou zachytte jeho hmotnost a
vytahnéte pdaku (A) nahoru pro uvolnéni zamku.

11. Zvednéte kola do poZadované vysky a nasadte opérny
nosnik do Stérbiny (B) v hornim drzaku.

12. Pro zajisténi zatlacte doll paku (A).

13. Spustte adaptér do pozadované vysky seceni pomoci
ovladacich prvki sklizeci mlaticky a zkontrolujte indikator
zatizeni (A).

Obrazek 3.27: Indikator zatizeni
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14. Nastavte poZadovany pracovni Uhel adaptéru ovladaci uhlu l_;‘l,
adaptéru stroje. Pokud uhel adaptéru neni rozhodujici, =3
nastavte ho do stfedni polohy.

. =
—y ——
DULEZITE: E;-'D—%
Nepretrzity provoz s nadmérné stlacenou pruzinou (tzn. b
Gdajem indikatoru zatiZeni vy38im neZ 4 nebo stlaenou ‘,;;_—::—E?}
délkou [A] mensi nez 295 mm [11 5/8 palce]) mlze vést k g

£

1
il

y

poskozeni systému zavéseni.

uf‘||ﬁ1“u
b

iy
L\;J tﬂ

|

15. Pro automatické udrzovani vysky seceni pouzijte
automatické ovladani vysky adaptéru (AHHC) sklizeci
mlaticky. Pokyny viz 3.8 Automatické ovlddani vysky
adaptéru, Str. 122 a navod k obsluze vasi sklizeci mlaticky.

=)

POZNAMKA: Obrazek 3.28: Stlaceni pruZiny
Snimac vysky na nakldpécim modulu FM100 musi byt
pripojeny k fidicimu modulu adaptéru sklizeci mlaticky v
kabiné.
Nastaveni stabilizacnich kol

Spravné nastaveny adaptér dosdhne rovnovahy mezi podilem hmotnosti adaptéru nesenym kopirovacimi a podilem
nesenym stabilizacnimi koly.

Doporucené poutziti v konkrétnich plodinach a stavech plodin viz 3.6.2 Nastaveni adaptéru, Str. 43.

A\ VVSTRAHA

Abyste zabranili irazu nebo smrti v disledku neoéekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli diivodu opoustite
sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

1. Zvedejte adaptér, dokud stabilizacni kola nebudou nad zemi. Vypnéte motor a vytahnéte klicek.

2. Pozvednutim kola jednou rukou za podpéru (B) zachytte
jeho hmotnost a vytahnéte paku (A) nahoru pro
uvolnéni zdmku.

3. Zvednéte kolo pomoci podpéry (B) a nasadte opérny nosnik
do prostiedni stérbiny (C) v hornim drzéaku.

4. Pro zajisténi zatlacte dold paku (A).

1001654
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5. Spustte adaptér do pozadované vysky seéeni pomoci
ovladacich prvki sklizeci mlaticky a zkontrolujte indikator
zatizeni (A).
I=|'-|!: I'rl- _ ] §
‘Tf il f "‘_'.-f 'I"'I\I I||| =
I ”' e— i | -
Obrazek 3.30: Indikator zatizeni
6. Nastavte pozadovany pracovni Uhel adaptéru ovladaci uhlu ﬁ

adaptéru stroje. Pokud uhel adaptéru neni rozhodujici,
nastavte ho do stfedni polohy.

DULEZITE:
Nepretrzity provoz s nadmérné stlacenou pruZinou (tzn.
udajem indikatoru zatizeni vyssim nez 4 nebo stlacenou

délkou [A] mensi nez 295 mm [11 5/8 palce]) mize vést k
poskozeni systému zavéseni.

7. Pro automatické udrZovani vysky seceni poufZijte
automatické ovladani vysky adaptéru (AHHC) sklizeci
mlaticky. Pokyny viz 3.8 Automatické ovlddani vysky
adaptéru, Str. 122 a navod k obsluze vasi sklizeci mlaticky.

1001655

POZNAMKA: Obrazek 3.31: Stlaceni pruziny
Snimac vysky na naklapécim modulu FM100 musi byt
pfipojeny k Fidicimu systému vysky adaptéru sklizeci
mlatic¢ky v kabiné.
3.7.2 Seceni na zemi
Vyska seceni se bude ménit podle druhu plodiny, stavu plodiny atd.

Seceni na zemi se provadi s adaptérem spusténym Uplné dolll a Zaci liStou na zemi. Orientace noZe a prstl noZe vzhledem k
zemi (Uhel adaptéru) je fizena plazy a stfedovym spojem — NENI fizena zvedacimi valci adaptéru. Plazy a stfedovy spoj vam
umoznuji nastaveni na pracovni podminky a maximalizaci mnoZstvi poseceného materialu soucasné se sniZzenim rizika
poskozeni noze zplisobeného kameny a raznymi Glomky.

Systém nakldpéni adaptéru naklapi adaptér nad povrchem pro kompenzaci hrlbk(, propadlin a jinych nerovnomérnosti
obrysu pozemku a zabranéni zatlaceni Zaci listy do pidy nebo zanechani neposecenych plodin.

Dalsi informace viz v nasledujicim:

e Nastaveni vnitrnich plazd, Str. 62
e Nastaveni vnejsich plazd, Str. 62
e 3.7.5 Uhel adaptéru, Str. 80

e 3.7.3 Nakldépéni adaptéru, Str. 63

Rovnéz viz 3.6.2 Nastaveni adaptéru, Str. 43.
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Nastaveni vnitrnich plazi

A\ NEBEZPECI

Abyste zabranili trazu nebo smrti v diisledku neo¢ekavaného rozbéhu nebo padu zvednutého stroje, pred vstupem z
jakéhokoli dlivodu pod adaptér vidy vypnéte motor, vytahnéte kliek a aktivujte bezpeénostni podpéry.

1. Zvednéte adaptér do plné vysky, aktivujte bezpecnostni podpéry.

2. Vypnéte motor a vytahnéte klicek.

3. Uplné zvednéte stabilizaéni kola nebo nizkorychlostni prepravni kola (pokud jsou namontovéna). Pokyny viz nize:
e Nastaveni stabilizacnich kol, Str. 60

e Nastaveni stabilizacnich / nizkorychlostnich pfepravnich kol, Str. 58

4. Vytahnéte zavlacku (A) ze vSech plaz(.

5. Drzte plaz (B) a odmontujte cep (C) jeho uvolnénim z ramu
a vytazenim z plazu.

6. Pomoci diry v podpére (D) jako voditka zvednéte nebo
spustte plaz (B) tak, abyste dosahli poZadované polohy.

7. Nasadte ¢ep (C), zasurite ho do rdmu a zajistéte
zavlackou (A).

8. Presvédcte se, Ze jsou vsechny plazy nastavené do stejné
polohy.

Obrazek 3.32: Vnitini plaz

9. Pomoci ovladacl stroje pro Uhel adaptéru nastavte Uhel adaptéru tak, abyste dosahli pozadované pracovni polohy.
Pokud uhel adaptéru neni rozhodujici, nastavte ho do stfedni polohy.

10. Zkontrolujte naklapéni adaptéru. Pokyny viz 3.7.3 Nakldpéni adaptéru, Str. 63.

Nastaveni vnéjsich plazi

A\ NEBEZPECi

Abyste zabranili irazu nebo smrti v dusledku neoéekavaného rozbéhu nebo padu zvednutého stroje, pred vstupem z
jakéhokoli diivodu pod adaptér vidy vypnéte motor, vytahnéte klicek a aktivujte bezpeénostni podpéry.

1. Zvednéte adaptér do jeho plné vysky, aktivujte bezpecnostni podpéry.

2. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

3. Uplné zvednéte stabiliza¢ni kola nebo nizkorychlostni piepravni kola (pokud jsou namontovana). Pokyny viz niZe:
e Nastaveni stabilizacnich kol, Str. 60

e Nastaveni stabilizacnich / nizkorychlostnich prepravnich kol, Str. 58
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4. Vytdhnéte zavlacku (A) ze vSech plazli (B).

5. Drzte plaz (B) a odmontujte ¢ep (C) jeho uvolnénim z ramu
a vytaZzenim z plazu.

6. Pomoci diry v podpére (D) jako voditka zvednéte nebo
spustte plaz (B) tak, abyste dosahli poZzadované polohy.

7. Nasadte opét c¢ep (C), zasunte ho do rdmu a zajistéte
zavlackou (A).

8. Presvédcte se, Ze jsou vSechny plazy nastavené do stejné
polohy.

9. Zkontrolujte naklapéni adaptéru. Pokyny viz 3.7.3 Nakldpéni
adaptéru, Str. 63.

Obrazek 3.33: Vnéjsi plaz

3.7.3 Naklapéni adaptéru

Systém nakldpéni adaptéru snizuje pfritlak Zaci liSty na zem, coz adaptéru umoziuje snadnéjsi kopirovani zemé a rychlou
reakci na ndhle zmény obrysu pozemku nebo prekazky.

Naklonéni adaptéru je indikovano na indikatoru naklapéni (A).
Hodnoty 0 aZ 4 predstavuiji silu, kterou Zaci lista plsobi na zem,
pficemz 0 je minimum a 4 maximum.

Maximalni sila je dana napétim nastavitelnych naklapécich
pruzin naklapéciho modulu. Naklapéni Ize zménit tak, aby
odpovidalo stavu pole a plodin, a zavisi na namontovaném
volitelném vybaveni adaptéru. Pokyny viz Kontrola a nastaveni
naklapéni adaptéru, Str. 64.

=
= Nepogogng

Adaptér sbérace rady FD1 pro sklizeci mlati¢cky vykonava za
normalnich podminek nejlepsi praci s minimalnim pritlakem na
zem. Pokud k adaptéru pridate volitelna pridavna zafizeni, ktera
zméni hmotnost adaptéru, nastavte znovu naklapéni.

1. Naklapéni pro seceni na zemi nastavte takto:

a. Presvédcte se, Ze jsou deaktivované zamky naklapéni
adaptéru. Pokyny viz Zablokovdni/odblokovadni
nakldpéni adaptéru, Str. 69.

b. Pomoci ovladadl adaptéru sklizeci mlaticky spoustéjte
doll sikmy dopravnik, dokud indikator naklopeni (A)
nedosahne pozadované hodnoty naklonéni (pritlacna
sila Zaci listy na zem). Nejprve ukazatel naklopeni
nastavte na hodnotu 2 a podle potieby upravte.

2. Naklapéni pro seCeni nad zemi nastavte takto:

a. Nastavte stabiliza¢ni kola. Pokyny viz 3.7.1 Seceni nad
zemi, Str. 58.

Obrazek 3.35: Seceni na zemi

b. Poznamenejte si hodnotu naklopeni na indikatoru
naklopeni a béhem provozu tuto hodnotu zachovejte
(nehledé na mensi vykyvy indikatoru).
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Kontrola a nastaveni nakldpéni adaptéru

Adaptér je vybaveny systémem zavéseni, ktery ho naklapi nad zemi, aby kompenzoval hriibky, propadliny a jiné
nerovnomeérnosti obrysu pozemku. Pokud nakldpéni adaptéru neni nastaveno spravné, mize to vyvolat zatlaceni Zaci listy
do pldy nebo zanechani neposedenych plodin. Tento postup popisuje zplsob kontroly naklapéni adaptéru a Upravu na
vyrobcem doporucéena nastaveni.

A\ VVSTRAHA

Abyste zabranili irazu nebo smrti v disledku neoéekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli diivodu opoustite
sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Pfi Upravé naklapéni postupujte podle tohoto ndvodu:

e Jednotlivé dvojice sefizovacich SroubU otacejte stejné. Zopakujte postup ¢teni idaje momentového klice na obou
stranach adaptéru.

¢ Nastavte naklapéni adaptéru na co nejmensi hmotnost bez vyvoldni nadmérného poskakovani, aby nepraskly soucasti
nozl a nenabirala se a nehromadila zemina na Zaci listé za mokra.

e Chcete-li zabranit nadmérnému poskakovani a nestejnomérnému rezu, v pfipadé potreby pouZijte nizsi pojezdovou
rychlost s nastavenim naklapéni na nizkou hmotnost.

e Pfiseceni nad zemi poufZijte stabilizacni kola spolu s nakldpénim modulu pro minimalizaci poskakovani konct adaptéru
a pro kontrolu vysky seceni. Pokyny viz Nastaveni stabilizacnich kol, Str. 60.

POZNAMKA:

Pokud pomoci vSech dostupnych nastaveni nelze dosahnout pfiméreného naklapéni adaptéru, je na prani k dispozici
pruZina pro velké zatiZeni. Informace pro objednavku ziskate od vaseho prodejce MacDon nebo v katalogu dilG.

Pfi kontrole a sefizovani naklapéni adaptéru postupujte dle téchto kroka:

1. Odstavte sklizeci mlaticku na rovném povrchu.

2. Vyrovnejte adaptér a naklapéci modul. Pokud adaptér a
naklapéci modul nejsou vodorovné vyrovnané, pred
Upravou naklapéni provedte tyto kontroly:

DULEZITE:
NEPOUZIVEITE pruziny modulu naklapéni k vyrovnani

adaptéru.

e Pfesvédcte se, Ze je vodorovné vyrovnany Sikmy
dopravnik. Pokyny naleznete v navodu k obsluze vasi
sklizeci mlaticky.

e Presvédcte se, Ze horni ¢ast naklapéciho modulu je
vyrovnana s ndpravou sklizeci mlaticky.

e Dbejte, aby byly pneumatiky sklizeci mlaticky
rovnomeérné nahustény.

Obrazek 3.36: Stiredovy spoj

3. Nastavte adaptér tak, aby byla Zaci lista 150-254 mm
(6—10 palce) nad zemi.

4. Vysunte hydraulicky valec adaptéru (A) mezi Ba C na
indikatoru (A).
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Nastavte polohu pfihanéce vpfed/vzad na hodnotu mezi 5 a
6 na indikac¢ni nalepce polohy (A) umisténé na pravém
rameni pfihanéce.

Spustte pfihanéc¢ uplné dold.

Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

8. Umistéte paky blokovacich pruzin kiidel (A) do UZAMCENE
(horni) polohy.

1008761, |

; |
Obrazek 3.38: Paka blokovaci pruziny kfidla v
uzamcené poloze
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9. Deaktivujte oba zamky blokovani naklapéni adaptéru
vytaZzenim zajistovaci paky naklapéni (A) smérem od
naklapéciho modulu a jejim zatlacenim doll do polohy (B)
(ODEMCENO).

1024737

poloze

10. Nasledujicim zplsobem umistéte stabilizacni kola a
nizkorychlostni prepravni kola (dle vybavy) do Ulozné
polohy:

a. Pozvednutim kola jednou rukou zachytte jeho
hmotnost a vytahnéte paku (A) nahoru pro uvolnéni
zamku.

b. Zvednéte kola do poZzadované vysky a nasadte opérny
nosnik do Stérbiny (B) v hornim drzaku.

c. Pro zajisténi zatlacCte doll paku (A).

Obrazek 3.40: Levé kolo
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11. Vyjméte dodany momentovy kli¢ (A) z jeho UloZzného mista
na pravé strané ramu naklapéciho modulu. Pro uvolnéni
klice z haku tahnéte ve znazornéném sméru.

1019186

12. Nasadte momentovy kli¢ (A) na zamek naklapéni (B).
Poznamenejte si polohu klice pro kontrolu na levé nebo
pravé strané.

13. Tlacte kli¢ dolU, aby se zahnuta paka (C) otocila dopfedu.

1019188

Obrazek 3.43: Naklapéci modul — prava strana
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14. Tlacte kli¢ doll, dokud indikator (A) nedosahne
maximalniho Udaje a pak se nezane zmenSovat.

Poznamenejte si maximalni idaj. Opakujte na druhé strané.

15. Jako voditko pro nastaveni naklapéni pouZijte nasledujici
tabulku:

e Pokud je udaj na klici vysoky, je adaptér tézky

e Pokud je udaj na klici nizky, je adaptér lehky

Tabulka 3.12 Nastaveni naklapéni

1019192

Obrazek 3.44: Momentovy klic

Velikost adaptéru

Udaj indikatoru

Seceni na zemi Seceni nad zemi
9,1 ma 10,7 m (30 stop a 35 stop) 11/2 az2 2az21/2
12,2 m a 13,7 m (40 stop a 45 stop) 2az21/2 21/2ai3

16. Pro pristup ke sroublim sefizovani pruzin naklapéni (A)
povolte Srouby (C) a otocte zamky pruzin (B).

17. Pro zvyseni naklapéni (snizeni hmotnosti adaptéru) otacejte

oba nastavovaci Srouby (A) na levé strané ve sméru

hodinovych rucicek. Zopakujte sefizeni na protéjsi strané.

Pro snizeni naklapéni (zvySeni hmotnosti adaptéru) otacejte

nastavovaci Srouby (A) na levé strané proti sméru
hodinovych rucicek. Opakujte na protéjsi strané.

POZNAMKA:
Jednotlivé dvojice SroubU otacejte stejné.

18. Nastavte naklapéni tak, aby udaje kli¢e byly stejné na obou

stranach adaptéru.

POZNAMKA:

V pfipadé adaptért velikosti 12,2 a 13,7 m (40 a 45 stop)

s dvojitymi nozi: Nastavte naklapéni tak, aby udaje klice

byly stejné na obou stranach adaptéru, a pak povolte oba

Srouby pruZin na pravé strané o dvé otacky.

19. Zajistéte nastavovaci Srouby zamku (A) zdmky pruZin (B).

Pfesvédcte se, Ze hlavy Sroubl (A) zasahuji do vyrezt zamku

pruZin. Utdhnéte srouby (C), abyste zajistili zamky pruZzin
na misté.

20. Pokracujte Nastaveni vyvdZeni kridel, Str. 78.
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Obrazek 3.45: Sefizeni naklapéni — leva strana
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Zablokovani/odblokovadni naklapéni adaptéru

Dva zamky nakldpéni adaptéru —po jednom na kazdé strané naklapéciho modulu — zablokuji a odblokuji systém naklapéni
adaptéru.

DULEZITE:
Pfi prepravé adaptéru s pfipojenym nakldpécim modulem musi byt zamky nakldpéni aktivované, aby nedochazelo k

vzajemnému pohybu mezi naklapécim modulem a adaptérem. Zamky naklapéni musi byt uzamcené také pfi odpojovani od
sklizeci mlaticky, aby bylo mozné uvolnéni modulu naklapéni od Sikmého dopravniku.

Pro deaktivaci (odeméeni) zamka naklapéni zatahnéte
zajistovaci paku naklapéni (A) do polohy (B) (ODEMCENO). V
této poloze je adaptér odjistény a mlze se naklapét vzhledem k
nakldpécimu modulu.

Pro aktivaci (uzaméeni) zamkd naklapéni zatladte zajistovaci
paku naklapéni (A) do polohy (C) (ZAMEENO). V této poloze se
adaptér nemuze pohybovat vzhledem k naklapécimu modulu.

1019582

Obrazek 3.46: Zamek naklapéni (v uzamcené poloze)

Zablokovani/odblokovani kridel adaptéru

Adaptér je zkonstruovan pro provoz s Zaci liStou na zemi. Tfi sekce se pohybuji nezavisle, aby kopirovaly obrysy pozemku. V
tomto reZzimu jsou obé kridla odjisténa a mohou se volné pohybovat nahoru a dol(.

Adaptér Ize provozovat také jako pevny adaptér s Zaci liStou pfimo. Typické pouZiti je v obilninach, kdyz se sece nad zemi. V
tomto rezimu je kfidlo uzamcené.
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Provoz ve flexibilnim reZimu
Ve flexibilnim rezimu budou tfi sekce odblokované a budou se pohybovat nezavisle, aby kopirovaly obrysy pozemku.

Ktidla odblokujte nasledujicim zplsobem:

1. Presunte paku pruziny (A) do nejnizsi Stérbiny, abyste
odemkli kfidlo. Odemceni by mélo byt slySet.

2. Pokud se neuvolni tdhlo zamku, pohybujte kfidlem
zvedanim a spousténim adaptéru, zménou Uhlu adaptéru
nebo jizdou sklizeci mlati¢ky, dokud se neuvolni.

1008136

Obrazek 3.47: Zamek kridla

POZNAMKA:
Nasledujici kroky jsou poZzadovany jen tehdy, pokud nefungovalo vySe uvedené.

3. Odmontujte kryt spojovaciho Ustroji. Pokyny viz Demontdz
krytt spojovaciho ustroji, Str. 37.

4. Vyjméte dodany momentovy klic (A), ktery je uloZeny na
ramu naklapéciho modulu na pravé strané.

Obrazek 3.48: Momentovy kli¢
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5. Nasadte momentovy kli¢ (A) na Sroub (B) a pohybujte
pomoci ného kfidlem, dokud se nedeaktivuje zamek.

6. Vratte momentovy kli¢ (A) a namontujte opét kryt
spojovaciho Ustroji.

7. V pripadé potreby vyvazte kfidlo. Pokyny viz 3.7.4 Kontrola
a nastaveni vyvaZeni kridel adaptéru, Str. 72.

Obrazek 3.49: Momentovy kli¢ na matici k¥idla

Provoz v pevném reZimu
Tti sekce se uzamknou a budou pracovat jako pevna Zaci lista.

Ktidla zablokujte nasledujicim zplsobem:

1. Pokud se nezapadne tahlo zamku, pohybujte kfidlem zvedanim a spousténim adaptéru, zménou uhlu adaptéru nebo
jizdou sklizeci mlaticky, dokud zapadne.

2. Presunite paku pruZiny (A) do horni stérbiny, abyste zamkli
kridlo. Zamceni by mélo byt slySet.

3. Pokud se nezapadne tahlo zdamku, pohybujte kridlem
zvedanim a spousténim adaptéru, zménou Uhlu adaptéru
nebo jizdou sklizeci mlaticky, dokud zapadne.

1004532

ﬂ_,",

Obrazek 3.50: Zamek kridla

POZNAMKA:
Nasledujici kroky jsou poZzadovany jen tehdy, pokud nefungovalo vyse uvedené.
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4. Odmontujte kryt spojovaciho Ustroji. Pokyny viz Demontdz
krytd spojovaciho ustroji, Str. 37.

5. Vyjméte dodany momentovy kli¢ (A), ktery je uloZzen na
pravé strané ramu naklapéciho modulu.

6. Nasadte momentovy kli¢ (A) na sroub (B) a pohybujte
pomoci ného kridlem, dokud se neaktivuje zamek.

7. Vratte momentovy kli¢ (A) a namontujte opét kryt
spojovaciho Ustroji. Kfidla se nebudou pohybovat vzhledem
k adaptéru.

Obrazek 3.52: Kridlo adaptéru

3.7.4 Kontrola a nastaveni vyvazeni kridel adaptéru

DULEZITE:

Nez budete pokracovat, musi byt fadné nastaveno naklapéni adaptéru. Pokyny viz Kontrola a nastaveni nakldpéni adaptéru,
Str. 64.

Vyvézeni kiidel adaptéru umoznuje reagovat na ménici se padni podminky. Pfi nastaveni pfili§ nizké hmotnosti budou kfidla
poskakovat nebo nebudou kopirovat obrysy pozemku a zanechavat neposecené plodiny. Pfi nastaveni pfilis vysoké
hmotnosti bude konec adaptéru ryt v zemi. Po nastaveni naklapéni musi byt kfidla vyvazena, aby adaptér mohl radné
kopirovat obrysy pozemku.

Kontrola vyvdZeni kridel

Tento postup popisuje zplsob kontroly vyvazeni jednotlivych kfidel.

DULEZITE:

NeZ budete pokracovat, pro zajisténi spravnych udajl vyvazenosti kfidel se presvédcte, Ze je spravné nastavené naklapéni
adaptéru. Pokyny viz Kontrola a nastaveni nakldpéni adaptéru, Str. 64.
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A\ VYSTRAHA

Abyste se vyhnuli zranéni nebo smrti v disledku neoéekavaného rozbéhu stroje, pfed nastavovanim stroje vidy vypnéte
motor a vytahnéte klicek.

Pokud ma kfidlo adaptéru tendenci k prohnuti dold (A) nebo
nahoru (B), vyvéazeni kfidel mdZe vyZadovat sefizeni.
Provedenim nasledujicich krokd zkontrolujte, zda kridla nejsou
nevyvazena, a do jaké miry vyzaduji sefizeni.

KFidla adaptéru jsou vyvazena, je-li ke zvednuti i spusténi kridla
zapotrebi stejna sila.

Nastavte polohu pfihanéce vpfed/vzad na hodnotu mezi 5 a
6 na indikacni nalepce polohy (A) umisténé na pravém
rameni pfihanéce.

Spustte pfihanéc¢ uplné dold.

Nastavte stfedovy spoj (A) tak, aby indikator (B) byl mezi B
a C na mérce (C).

Odstavte sklizeci mlati¢ku na rovné zemi a zvedejte adaptér,
dokud Zaci lista nebude 152-254 mm (6-10 palce)
nad zemi.

Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Pokud jsou namontovana, premistéte stabilizacni/
prepravni kola tak, aby byla podepiend adaptérem. Pokyny
viz Nastaveni stabilizac¢nich / nizkorychlostnich pfepravnich
kol, Str. 58.
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1020732

Obrazek 3.55: Stfedovy spoj
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7. Odmontujte kryt spojovaciho Ustroji (A) demontazi
Sroubu (B) a otacenim krytu nahoru, dokud nebude mozné
zvednout vnitfni konec.

Obrazek 3.56: Kryt spojovaciho ustroji

POZNAMKA:
Viz ndlepku (A) uvnitf vSech krytd spojovaciho Ustroji.

~
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Obrazek 3.57: Kryt spojovaciho ustroji

8. Odblokujte kfidla premisténim pak pruzin (A) do spodni
(ODEMCENE) polohy.

POZNAMKA:

Pokud blokovaci tahlo nezapada do spodniho otvoru,
pfemistujte kfidlo momentovym klicem, dokud se
nepremisti do otvoru.

s L= (-] |

Obrazek 3.58: Zamek kfidla v ODEMCENE poloze

g
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9. Vyjméte kli¢ (A) z pravého ramene naklapéciho modulu.

10. Nasadte momentovy kli¢ (A) na Sroub (B).

11. Nasledujicim zpUsobem se presvédite, Ze je spravné
umisténa rucka (D):

a.

215114

Momentovym klicem (A) posunte zahnutou paku (B)
tak, aby jeji spodni okraj byl rovnobézny s hornim
ramenem (C).

Presvédcte se, Ze je rucka (D) vyrovnana s
hornim ramenem (C). V ptipadé potteby rucku ohnéte.

75

Obrazek 3.60: VyvaZovaci tahlo

[ ] I l
Obrazek 3.61: VyvaZovaci tahlo
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12. Momentovym klicem (A) posouvejte kfidlo nahoru, dokud
se spodni polohovy jazyéek (C) ru¢ky nevyrovna s hornim
okrajem horniho spoje (B). Odedtéte udaj indikatoru (D) na
kli¢i a zaznamenejte ho.

£ O O
5 o3
i ’ | f =
Obrazek 3.62: Vyvazovaci tahlo
13. Momentovym klicem (A) posouvejte kfidlo dold, dokud se
horni polohovy jazycek (C) rucky nevyrovna se spodnim \
okrajem horniho spoje (B). Odectéte udaj indikatoru (A) na P
kli¢i a zaznamenejte ho. . C @
14. Porovnejte Udaje ziskané v krocich 12, Str. 76 a 13, Str. 76.
e Pokud je rozdil mezi udaji 0,5 nebo mensi, je kfidlo —
vyvazené a neni nutné zadné dalsi sefizovani. 7aax)
Opétovnou montdz krytu spojovaciho Ustroji provadéjte O
dle krokt 15, Str. 77 a 16, Str. 78.
e Pokud je rozdil mezi udaji vétsi nez 0,5, kfidlo neni
vyvazené. Pokyny viz Nastaveni vyvdZeni kridel, Str. 78.
B -
1t . ©)
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Obrazek 3.63: Vyvazovaci tahlo
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e Odpovida-li rozsah indikatoru obrazku, je kridlo
prilis lehké.

1019210

e Odpovida-li rozsah indikdtoru obrdazku, je kfidlo
prilis tézké.

1019208

15. Neni-li poZzadovano Zadné nastaveni, dejte kli¢ (A) opét na
pravé rameno naklapéciho modulu.

1019179

Obrazek 3.66: Momentovy kli¢
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16. Neni-li pozadovano zadné nastaveni, namontujte opét kryt
spojovaciho Ustroji (A) a zajistéte ho Sroubem (B). Pokud je
nutné nastaveni, viz krok Nastaveni vyvdzeni kridel, Str. 78.

Obrazek 3.67: Kryt spojovaciho ustroji

Nastaveni vyvdZeni kfidel

A\ VVSTRAHA

Abyste zabranili irazu nebo smrti v disledku neoéekavaného rozbéhu stroje, pfed nastavovanim stroje vidy vypnéte
motor a vytahnéte klicek.

Tento postup popisuje zplsob nastaveni vyvazeni jednotlivych kfidel. Nez budete pokracovat, podle Kontrola vyvdzeni
kridel, Str. 72 stanovte, zda jsou nutnd nastaveni.

DULEZITE:
NeZ budete pokracovat, pro zajisténi spravnych udajl vyvazenosti kfidel se presvédcte, Ze je spravné nastavené naklapéni

adaptéru. Pokyny viz Kontrola a nastaveni nakldpéni adaptéru, Str. 64. Pfed provadénim jakychkoli nastaveni musi byt
naklapéci modul vodorovné vyrovnany.

1. Nasadte momentovy kli¢ (A) na Sroub (B). Zkontrolujte, zda
je zamek kridla (C) ve spodni poloze.

Obrazek 3.68: VyvaZovaci spojovaci ustroji — leva
strana
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2. Povolte matici (A) na Sroubu vidlice pro kfidlo vyZadujici
sefizeni na zakladé kontroly vyvazeni kfidla.

3. Povolte pfituznou matici (B).

4. Pokud je to nutné, provedte nasledujici nastaveni:
e Pokud je kridlo pfilis tézké, otacenim stavéciho
Sroubu (B) posurite tfrmen (C) smérem ven (D).

e Pokud je kridlo pfili$ lehké, otacenim stavéciho
Sroubu (B) posunite tfrmen (C) smérem dovnitf (E).

5. V pfipadé potfeby upravujte polohu tfmene (C), dokud
nebudou Udaje na momentovém kli¢i indikatoru v ramci 1/2
inkrementu.

6. Utdhnéte matici (A) na Sroubu tfmene.

7. Utadhnéte pfituznou matici (F) momentem 81 Nm
(60 Ibf-stop).

8. Premistéte paku (A) do horni UZAMCENE polohy.

9. Pokud zamek nezapadne, pomoci momentového klice (B)
pohybujte kiidlem nahoru a doll, dokud nezapadne. Pfi
uzamceni bude spojovaci Ustroji vykazovat urcité pohyby.

10. Pokud zaci lista neni ptimo, kdyz jsou kfidla v uzaméeném
rezimu, tak jsou pozadovana dalsi nastaveni. Spojte se s
vasim prodejcem MacDon.
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1023838

Obrazek 3.69: VyvaZovaci spojovaci ustroji — leva
strana

1023834

Obrazek 3.70: VyvaZovaci tahlo — leva strana
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Obrazek 3.71: Zamek kfidla v uzamcené poloze
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11. Vratte momentovy kli¢ (A) do jeho Ulozného mista na ramu
nakldpéciho modulu.

12. Namontujte opét kryt spojovaciho Ustroji (A) a zajistéte ho
Sroubem (B).

Obrazek 3.73: Kryt spojovaciho ustroji

3.7.5 Uhel adaptéru

Uhel adaptéru Ize nastavovat podle riiznych podminek plodin a/nebo typd pdd a je moiné jej nastavit pomoci stiedového
spoje mezi sklizeci mlatickou a adaptérem. Nékteré sklizeci mlaticky disponuji sefiditelnym Sikmym dopravnikem, ktery
poskytuje obsluze jiny zpGsob ovladani dhlu adaptéru.

Podrobnosti o nastaveni pro pfislusnou sklizeci mlati¢ku viz Nastaveni uhlu adaptéru ze sklizeci mlaticky, Str. 82

Uhel adaptéru (A) je Ghel mezi adaptérem a zemi.

Pomoci Uhlu adaptéru se urcuje vzdalenost (B) mezi nozem Zaci
listy a zemi a je duleZitou sloZzkou ucinného seceni plodiny na
urovni zemé.

Nastavenim Ghlu adaptéru se nataci adaptér v bodé plazu /
kontaktu se zemi (C).

Uhel prstu (D) je Ghel mezi hornim povrchem prstd Zaci listy
a zemi.

1024172

Obrazek 3.74: Uhel adaptéru
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1. Nastavte Uhel adaptéru podle typu a stavu plodiny a pldy,
a to nasledujicim zplsobem:

a. Pro normalni podminky seceni a vlhkou pidu pouZijte
nastaveni s mensim uhlem (A) (poloha A na ukazateli),
tak aby se omezilo hromadéni zeminy na Zaci listé.
Nastaveni s malym uhlem také minimalizuje poskozeni
noze na kamenitych polich.

b. Pro polehlé plodiny a plodiny, které rostou blize k zemi
— napriklad séjové boby — pouZivejte nastaveni s vétsim
thlem (D) (poloha D na ukazateli).

Nejmensi Uhel (A) (stfedovy spoj pIné zasunuty) vytvari nejvyssi
mozné strnisté pri seCeni na Urovni zemé.

Nejvétsi uhel (D) (stfedovy spoj plné vysunuty) vytvari nejnizsi
mozné strnisté pfi seCeni na Urovni zemé.

Zvolte uhel, ktery maximalizuje vykon pro vasi plodinu a polni
podminky. V tabulce niZe jsou uvedeny rozsahy nastaveni.

Tabulka 3.13 Uhel adaptéru FD1

Velikost adaptéru Uhel prstd

9,1-13,7 m 2,0-7,4°
(30-45 stop)

Obrazek 3.76: Uhly prsth

Doporucéena nastaveni Uhlu adaptéru/prstu pro konkrétni stav plodin. Viz 3.6.2 Nastaveni adaptéru, Str. 43.
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Nastaveni uhlu adaptéru ze sklizeci mldticky

Uhel adaptéru/prsti se nastavuje z kabiny sklizeci mlaticky pomoci pfepinace na ovladaci pace obsluhy a ukazatele na
sttedovém spoji nebo na monitoru v kabiné. Uhel adaptéru/prstd se uréuje podle délky sttedového spoje mezi naklapécim
modulem sklizeci mlaticky a adaptérem nebo naklonénim sikmého dopravniku u vybranych sklizecich mlaticek.

Sklizeci miaticky Case:

Sklizeci mlaticky Case pouzivaji prepinace na ovladaci pace k nastaveni stfedového spoje za Ucelem zmény Ghlu adaptéru.

1. Stisknéte a podrzte tlacitko SHIFT (posuv) (A) na zadni
strané ovladaci paky a stisknéte spinac (B) pro naklonéni
adaptéru vpred nebo spinac (C) pro naklonéni
adaptéru vzad.

1024165

Obrazek 3.78: Ovladaci prvky Case
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Sklizeci miaticky New Holland:

Sklizeci mlaticky New Holland pouZzivaji prepinace na ovladaci pace k nastaveni stfedového spoje za icelem zmény
Uhlu adaptéru.

1. Stisknéte a podrzte tlacitko SHIFT (posuv) (A) na zadni
strané ovladaci paky a stisknéte spinac (B) pro naklonéni
adaptéru vpred (vétsi uhel) nebo spinac (C) pro naklonéni
adaptéru vzad (mensi thel).

Obrazek 3.79: Ovladaci prvky sklizecich mlaticek
NH CR/CX

Obrazek 3.80: Ovladaci prvky sklizecich mlaticek
NH CR/CX
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Sklizeci miaticky AGCO:

Sklizeci mlaticky AGCO pouZzivaji kombinaci spinacd pro posun pfihanéce vpred/vzad umisténych na ovladaci pace a
pomocného kolébkového prepinate montovaného prodejcem, ktery prepina funkci posunu pfihanéce vpred/vzad
a naklanéni adaptéru. Umisténi kolébkového prepinace se lisi podle modelu sklizeci mlaticky.

1. Pouze Gleaner A: Otevrete kryt loketni opérky (A) (pouze
Gleaner A), pod kterym se skryva fada prepinaci, a
stisknéte kolébkovy prepina¢ montovany prodejcem (B) do
polohy NAKLANENI ADAPTERU.

POZNAMKA:

Je vyobrazen stroj Gleaner A. Jiné modely sklizecich
mlati¢ek Challenger a Massey Ferguson maji kolébkovy
prepinac na ovladacim panelu (neni vyobrazen).

2. Stisknéte tlacitko (A) na ovladaci pace pro naklonéni
adaptéru vpred (vétsi uhel) nebo tlacitko (B) pro naklonéni
adaptéru vzad (mensi Uhel).

1023950

Obrazek 3.83: Ovladaci prvky stroje Gleaner
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Obrazek 3.84: Ovladaci prvky strojt Challenger/
Massey Ferguson

Sklizeci miaticky CLAAS:

CLAAS (s pfepinaéem posunu adaptéru vpfed/vzad nebo naklonéni adaptéru namontovanym vyrobcem): Novéjsi sklizeci
mlaticky CLAAS pouZivaji kombinaci spinacl pro posun prihanéée vpred/vzad umisténych na ovladaci pace a pomocného

kolébkového prepinace montovaného vyrobcem, ktery pfepina funkci posunu pfihdnéée vpred/vzad a naklanéni adaptéru.
1. Stisknéte spina¢ HOTKEY (A) na panelu obsluhy do polohy

desky (ikona adaptéru [B] se Sipkami vzajemné ukazujicimi
na sebe).

A -.

Obrazek 3.85: Ovladaci panel stroje CLAAS 700

I
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2. Stisknéte a podrZte spinac (A) na zadni strané ovladaci paky.

3. Stisknéte spinac (C) pro naklonéni adaptéru vpred (vétsi
Uhel) nebo spinac (B) pro naklonéni adaptéru vzad
(mensi dhel).

1024348

Obrazek 3.87: Ovladaci paka stroje CLAAS 500

Sklizeci miaticky John Deere:

John Deere S700: Sklizeci mlaticky fady S700 mohou pouzivat systém naklanéni desky Sikmého dopravniku pro nastaveni
posunu adaptéru vpred/vzad namisto pouziti sttedového spoje MacDon pro naklonéni adaptéru. Doporucuje se nastavit

podavaci desku do stfedni polohy a pouZit k naklapéni systém naklanéni vpfed/vzad a naklanéni adaptéru od spole¢nosti
MacDon.

DULEZITE:

Je-li ndklon desky i adaptéru MacDon nastaven na maximalni rozsah, mize dojit k poskozeni zafizeni.
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1. Stisknéte spinac (A) pro naklonéni adaptéru vpred (vétsi
Uhel) nebo spinac (B) pro naklonéni adaptéru vzad
(mensi dhel).

1023956

Obrazek 3.88: Ovladani stroje John Deere 700

John Deere (s vyjimkou Fady $700): Sklizeci mlati¢ky John Deere pouZivaji kombinaci spinacl pro posun pfihdnéce vpred/
vzad umisténych na ovladaci pace a pomocného kolébkového prepinace montovaného prodejcem, ktery prepina funkci
posunu pfihanéée vpred/vzad a naklanéni adaptéru.

1. Stisknéte spinac posunu pfihanéce vpred/vzad / naklonéni
adaptéru (A) na ovladacim panelu do polohy HEADER TILT
(naklonéni adaptéru).

Obrazek 3.89: Ovladaci panely strojt John Deere
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2. Stisknéte spinac (A) pro naklonéni adaptéru vpred (vétsi
Uhel) nebo spinac (B) pro naklonéni adaptéru vzad
(mensi dhel).

Obrazek 3.90: Ovladaci paka John Deere

Sklizeci miaticky Versatile:

Sklizeci mlaticky Versatile pouzivaji kombinaci spinaéli pro posun pfihanéce vpred/vzad umisténych na ovladaci pace a
pomocného kolébkového prepinace montovaného vyrobcem, ktery pfepina funkci posunu pfihdnéce vpred/vzad
a naklanéni adaptéru.

1. Stisknutim spinace ON (zapnuto) (A) na ovlddacim panelu
prepnéte ovladaci prvky do rezimu HEADER TILT (naklonéni
adaptéru).

2. Stisknéte tlacitko (B) na ovladaci pace pro naklonéni
adaptéru vpred (vétsi uhel) nebo tlacitko (C) pro naklonéni
adaptéru vzad (mensi thel).

Obrazek 3.91: Ovladaci paka a ovladaci prvek stroje
Versatile

3.7.6 Rychlost prihanéce
Rychlost pfihanéce je jednim z faktor(, které urcuji zplsob pFemisténi plodin z Zaci listy na sbérace.

Pfihané¢ pracuje nejlépe, kdyz se jevi, jako by byl pohdnén od zemé. Mél by pfemistovat posetené plodiny rovhomérné
skrz Zaci liStu a na sbérace bez poskakovani a s minimalnim rusenim.

Ve stojicich plodinach by méla byt rychlost pfihdnéce o néco vyssi nebo rovna pojezdové rychlosti.

V polehlych plodinach nebo plodinach naklanéjicich se smérem od Zaci listy je potfebna o néco vyssi rychlost pfihanéce,
nez je pojezdova rychlost. Abyste toho dosahli, bud zvyste rychlost pfihanéce, nebo snizte pojezdovou rychlost.

Nadmeérné rozbijeni klas nebo ztrata plodin nad zadni trubkou adaptéru mohou indikovat, Ze je pfilis vysoka rychlost
prihanéce. Nadmeérnou rychlosti pfihanéce se také zvysuje opotrebeni soucasti prfihanéce a pretézuje jeho pohon.

v o

NiZzsi rychlost se mlZe pouZivat u devitipfiharikovych prihanécl, coz je vyhodné v plodinach choulostivych na vytfeseni.
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POZNAMKA:
Dalsi informace o prestavbé prihanéce se Sesti prihankami na devitiprihankovy pro adaptéry o Sifce 9,1 m a 10,7 m (30 a 35
stop) viz 6.2.5 Prestavnd souprava prstové trubky prihdnéce PR15, Str. 558.

Doporucené rychlosti prihanéce u konkrétnich plodin a stavll plodin viz 3.6.2 Nastaveni adaptéru, Str. 43.

Rychlost pfihanéce Ize nastavit pomoci ovladacich prvk( v kabiné sklizeci mlaticky. Podrobnosti o nastaveni viz ndvod
k obsluze sklizeci mlaticky.

Volitelnad retézovd kola pohonu pfihdnéce

Jako alternativa retézovych kol pohonu pfihanéée namontovanych z vyroby jsou na prani k dispozici fetézova kola pro
pouZiti pfi specialnich stavech plodin.

Adaptér je od vyrobce vybaveny retézovym kolem pohonu pfihanéce s 19 zuby, které je vhodné pro vétsinu plodin.
Dostupna jsou dalsi fetézova kola poskytujici pfihanéci vétsi kroutici moment za narocnych podminek seceni nebo
umoznujici vyssi rychlosti pfihanéce v lehkych plodinach pfi praci se zvySenymi pojezdovymi rychlostmi. Viz tabulka 3.14,
Str. 89 a ohledné informaci pro objednavku se spojte s vasim prodejcem MacDon.

s wvv

Tabulka 3.14 Volitelna fetézova kola pohonu pfihdanéce

Volitelné fetézové
Hydraulika stroje Sklizeci mlaticka Pouziti kolo pohonu
pfihanéce
13,79-14,48 MPa oy o
(2000-2100 psi) Gleaner Transverse Rotary Sklizeni ryze 10 zubl
17,24 MPa CLAAS fady 500, 700, Challenger oy o
(2500 psi) Axial Rotary Sklizeni ryze 12 zubl
20,68 MPa NH CR, CX, Case IH, fada 7010, SKlizen( rvse 14 7ubd
(3000 psi) 8010, 7120, 8120, 88 ¥
Nizky pritok _ Sklizeni lehkych plodin nad 16 21 7ubi
(pod 42 I/min [11 gpm]) km/h (10 mph)

Podrobné informace o instalaci viz 5.14.3 Retézové kolo pohonu pfihdnéce, Str. 539.

3.7.7 Pojezdova rychlost

Provoz pfi spravné pojezdové rychlosti povede k Cisté poseé¢enym plodindm a rovnomérnému vkladani materidlu plodiny do
sklizeci mlaticky.

Za narocnych podminek seceni snizte pojezdovou rychlost, abyste sniZili zatiZzeni soucasti Zaciho Ustroji a pohon(.

Ve velmi lehkych plodinach (napf. kratkych séjovych bobech) pouzivejte nizsi pojezdové rychlosti, abyste umoznili prihanéci
vtahnout kratké rostliny. Zacnéte na 4,8-5,8 km/h (3,0-3,5 mph) a upravte podle potieby.

Vyssi pojezdové rychlosti mohou vyZzadovat nastaveni nakldpéni na vyssi hmotnost, aby se zabranilo nadmérnému
poskakovani, jez zplsobuje nerovhomérné seceni a pripadné poskozeni soucasti Zaciho Ustroji. PFi zvysené pojezdové
rychlosti by se obecné méla zvysit rychlost sbérace a pfihanéce, aby se vyporadaly s materidlem navic.

Obrazek 3.92, Str. 90 znazornuje vztah mezi pojezdovou rychlosti a pose¢enou plochou pro adaptéry rliznych velikosti.
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Obrazek 3.92: Pojezdova rychlost a odpovidajici plocha v akrech

®
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A - kilometry/hodina B — mile/hodina C - akry/hodina
D - hektary/hodina E-9,1 m (30 stop) F-10,7 m (35 stop)
G - 12,2 m (40 stop) H - 13,7 m (45 stop)

Pfiklad: A Adaptér o velikosti 12,2 m (40 stop) pracujici pfi pojezdové rychlosti 9,7 km/h (6 mph) by za jednu hodinu
posekal plochu pfiblizné 11,3 hektaru (28 akra).

3.7.8 Rychlost shérace

Spravna rychlost sbérade pfi praci je dlleZitym faktorem pro dosaZeni dobrého toku posecenych plodin od Zaci listy.

Bocni sbérace a vkladaci sbérac pracuji nezavisle na sobé, proto jsou jejich rychlosti ovladany rozdilné. Rychlost bo¢niho
sbérace se nastavuje manualné nastavitelnym fidicim ventilem, ktery je namontovany na naklapécim modulu. Rychlost
vkladaciho sbérace naklapéciho modulu je fixovana na rychlost sSikmého dopravniku sklizeci mlaticky a nelze ji nastavit
nezdvisle.

Nastavte rychlost sbérace, abyste dosahli uc¢inného vkladani plodin na vkladaci sbérac¢ nakldpéciho modulu. Pokyny viz
Nastaveni rychlosti sbérace adaptéru, Str. 90.

Nastaveni rychlosti sbérace adaptéru
Bocni sbérace unaseji posecené plodiny k vkladacimu sbéraci naklapéciho modulu, ktery je pak vklada do sklizeci mlaticky.

Rychlost je nastavitelnda, aby odpovidala riznym plodinam a jejich stavu.

A\ NEBEZPECi

Abyste zabranili trazu nebo smrti v disledku neoéekavaného rozbéhu nebo padu zvednutého stroje, pfed opusténim
sedadla obsluhy vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek, a pfed vstupem z jakéhokoli divodu pod stroj vidy aktivujte
bezpecnostni podpéry.
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Bocni sbérace (A) jsou pohanéné hydromotory a cerpadlem,
které je pohanéné pohonem Sikmého dopravniku sklizeci
mlaticky prostfednictvim prevodovky na nakladpécim modulu.
Rychlost boc¢niho sbérace Ize nastavit fidicim ventilem pritoku
na naklapécim modulu, ktery reguluje pritok do hydromotord
sbéracud. Rychlost sbérace Ize rovnéz nastavit pomoci volitelnych
ovladacich prvkil v kabiné.

Rychlost sbérace nastavite pomoci nasledujiciho postupu:

1. Spustte adaptér Uplné dold.
2. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

3. Odtazenim spodni ¢asti krytu hydrauliky (A) z naklapéciho
modulu oteviete pfistup.

4. Vyhledejte nastaveni rychlosti bo¢niho sbérace (A).
Regulace rychlosti na nadrzi umoZiiuje nastaveni 0 az 9 pro
rychlost sbérace. Ventil regulace pratoku je od vyrobce
nastaveny na Uroven 6, coZz by mélo byt dostatec¢né pro
vkladani normalnich plodin.

5. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

6. Nastaveni provedete oto¢enim regulacniho ventilu pritoku
do poZadované polohy.

7. Doporucend nastaveni rychlosti sbérace viz jeden z
nasledujicich odstavci:

e 3.6.2 Nastaveni adaptéru, Str. 43

e 3.6.3 Optimalizace adaptéru pro prfimou sklizeri kanoly,
Str. 54

POZNAMKA:

Sejmuté Casti na vyobrazeni vpravo zfetelné odhaluji
regulacéni ventil.
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Obrazek 3.93: Bocni shérace

1019593

Obrazek 3.95: Regulaéni ventil pratoku
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8. Je-li nainstalovdna volitelna souprava pro fizeni rychlosti
boc¢niho sbérace v kabiné, otocéte ovladac (A) do
pozadované polohy pro nastaveni rychlosti. Pro normalni
podavani plodin nastavte reguldtor na uroven 6. Spinac (B)
aktivuje ovladani naklanéni adaptéru nebo posunu
ptihdanéce vpred/vzad. Pokyny viz Nastaveni thlu adaptéru
ze sklizeci mlaticky, Str. 82.

1024041

Obrazek 3.96: Volitelné ovladaci prvky rychlosti
bocniho sbérace v kabiné

Rychlost vklddaciho sbérace

Vkladaci sbérac presouva posecené plodiny z bo¢nich sbérac¢d do vkladaciho sneku naklapéciho modulu.

Vkladaci sbérac (A) naklapéciho modulu je pohdnény
hydromotorem a Cerpadlem, které je pohanéné pohonem
Sikmého dopravniku sklizeci mlati¢ky prostfednictvim
prevodovky na naklapécim modulu.

Rychlost vkladaciho sbérace je urcena rychlosti Sikmého
dopravniku sklizeci mlaticky a nelze ji nastavit nezavisle.

Obrazek 3.97: Naklapéci modul FM100
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3.7.9 Rychlostni udaje nozi

Pohon noZl adaptéru je realizovan hydrogeneratorem modulu FM100, ktery je pohdnény Sikmym dopravnikem sklizeci

mlaticky. Neni k dispozici zvlastni nastaveni pro ovladani rychlosti noze.

DULEZITE:

Tabulka 3.15 Rychlost Sikmého dopravniku

Hodnoty otacek uvedené vpravo predstavuji MINIMALNI{
rychlosti rGznych Sikmych dopravnikd.

Sklizeci mlaticka

Rychlost Sikmého
dopravniku (ot/min)

Case IH 580
Challenger 625
CLAAS4> 420
Gleaner 625
John Deere 490
Massey Ferguson 625
New Holland 580

Tabulka 3.16 Rychlost noZli adaptéru fady FD1

DULEZITE:
Zajistéte, aby byla rychlost noZe uvnitf rozsahu hodnot otacek v
tabulce 3.16, Str. 93. Pokyny viz Kontrola rychlosti noZ(, Str. 93.

DULEZITE:

Za normalnich podminek seceni byste méli rychlost noze

méFenou na hnaci Ffemenici noze nastavit na 600-640 ot/min
(1200-1280 zdv/min). Pokud ji nastavite na spodni ¢ast rozsahu,

mohlo by dochazet k zastavovani noze.

Doporuceny rozsah otacek
Velikost pohonu nozZe (ot/min)
adaptéru Pohon Pohon
m (stop) jednoduchého | dvojitého noze
noze
9,1 m (30 stop) 600-700 -
10,7 m (35 550-650 -
stop)
12,2 m (40 525-600 550-700
stop)
13,7 m (45 - 550-700
stop)

Kontrola rychlosti noZi

A\ VVSTRAHA

Abyste zabranili trazu nebo smrti v disledku neoéekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli diivodu opoustite

sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

1. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

45. Otacky zadniho htidele na sklizecich mlatickach CLAAS jsou 420 ot/min (otacky zobrazené na monitoru v kabiné budou

rovnéz 420). Skuteéné otacky vystupniho hfidele jsou 750 ot/min.
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2. Otevrete levy koncovy Stit. Pokyny viz Otevieni koncovych
Stitd, Str. 33.

A\ VVSTRAHA

Presvédcte se, Ze vSichni okolostojici opustili prostor.

3. Nastartujte motor.

4. Aktivujte pohon adaptéru a nechte sklizeci mlaticku bézet
provoznimi otackami.

5. Nechte naklapéci modul a adaptér 10 minut bézet, aby se
olej zahral na teplotu 38 °C (100 °F).

1026150

6. Rucnim otackomérem zmérte otacky remenice hnaci skriné
noze (A).

7. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

8. Srovnejte namérenou hodnotu otacek femenice s
hodnotami otacek v tabulce rychlosti noze. Viz 3.7.9
Rychlostni udaje noZzd, Str. 93.

9. Pokud namérené otacky femenice prekracuji specifikovany
rozsah otacek pro vas adaptér, obratte se na svého prodejce
MacDon.

Obrézek 3.99: Remenice pohonu noze

3.7.10 Vyska pfihanéce
Provozni poloha pfihdnéde zavisi na typu plodiny a podminkach seceni. Nastavte vysku pfihanéce a polohu vpred/vzad tak,

aby byl material veden za n(Z a na sbérace pfi minimalnim poskozeni plodin. Viz 3.7.11 Poloha prihdnéce vpred/vzad, Str.
99.

Vyska prihanéce je ovladana rucné nebo pomoci tlacitek s predvolbami na pace nastaveni pojezdové rychlosti (GSL) v
kabiné sklizeci mlaticky. Pokyny pro fizeni vysky pfihanéce nebo nastaveni predvoleb automatické vysky prihdnéce najdete
v ndvodu k obsluze vasi sklizeci mlaticky. V odpovidajicich pfipadech tento ndvod obsahuje vyobrazeni k nastaveni
predvoleb vysky pfihanéce u vybranych sklizecich mlaticek. Viz 3.8 Automatické ovladdni vysky adaptéru, Str. 122.

Tabulka 3.17 Vyska pfihanéce

Stav plodiny Poloha prihanéce
— Spusténa dold (zmérite také nastaveni rychlosti pfihanéce anebo
Polehld ryze Y
vacky)
Husté nebo tézké stojici (vSechny) Zvednuta nahoru
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Pokud je prihanéc nastaveny pfilis nizko, mohou vzniknout nasledujici situace:

e Ztrata plodin nad zadni trubkou adaptéru

e Poskozeni plodin na sbéracich zplsobené prsty prihanéce

e Tlaceni plodin dol prstovymi trubkami

Pokud je prihanéc nastaveny pfilis vysoko, mohou vzniknout nasledujici situace:

e Ucpavani zaci listy

e Polehnuti plodin a jejich ponechdni neposecenych

e Ohybani stonkl pred Zaci listou

Doporucené vysky pfihanéce pro konkrétni plodiny a stavy plodin viz 3.6.2 Nastaveni adaptéru, Str. 43.
DULEZITE:

Zachovejte pfimérenou svétlou vysku, aby se prsty nedostaly do styku s noZzem nebo zemi. Pokyny viz 5.13.1 Vzddlenost
pfihdnéce od Zaci listy, Str. 512.

Kontrola a nastaveni snimace vysky prihdnéce

Rozsah vystupniho napéti snimace automatické vysky prihanéce lze kontrolovat zevnitf sklizeci mlaticky nebo manudlné na
snimadi. Pokyny pro nastaveni ovladacich prvk( v kabiné viz ndvod k obsluze sklizeci mlaticky.

A\ VVSTRAHA

Abyste zabranili drazu nebo smrti v diisledku neocekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli divodu opoustite
sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

A\ UPOZORNENI
Presvédcte se, Ze vSichni okolostojici opustili prostor.
DULEZITE:

Pfed sefizovanim snimace vysky prihanéce se presvédcte, Ze je minimalni vyska pfihanéce nastavend spravné. Pokyny viz
Meéreni vzddlenosti prihanéce, Str. 512.
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Obrazek 3.100: Konfigurace ramena / ukazatele snimaée

10278p8

A - Konfigurace pro Case / New Holland B — Konfigurace pro John Deere / CLAAS / AGCO IDEAL™
C — Rameno snimace (vyobrazeno poloprusvitné) D — Ukazatel snimace (vyobrazen pod ramenem snimace)
POZNAMKA:

Rameno snimace je vyobrazeno poloprusvitné, aby byl vidét ukazatel snimace nachazejici se za nim.

POZNAMKA:

Sipka ukazuje, Ze $picaty konec ramena snimace v konfiguraci A je nasmérovan k zadni strané adaptéru.
Sipka ukazuje, Ze Spicaty konec ramena snimace v konfiguraci B je nasmérovan k predni strané adaptéru.

1. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

2. Zkontrolujte, zda jsou rameno snimace (C) a ukazatel (D) spravné nakonfigurovany pro vas stroj. Viz obrazek 3.100, Str.
96.

DULEZITE:
Pro méreni vystupniho napéti snimace vysky prihanéce musi byt spustén motor sklizeci mlaticky a dodavat napajeci napéti
snimaci. Vzdy zatahnéte parkovaci brzdu sklizeci mlaticky a udrzujte odstup od pfihanéce.

Tabulka 3.18 Mezni napéti snimace vysky pfihanéce

Typ sklizeci mlatiky Rozsah napéti
Napéti X Napéti Y
Rada AGCO IDEAL™ 4,1-4,5V 0,5-0,9V
Case/New Holland 0,5-0,9V 4,1-4,5V
CLAAS 4,1-4,5V 0,5-0,9 V
John Deere 4,1-4,5V 0,5-0,9 V
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POZNAMKA:

Pro sklizeci mlaticky CLAAS: Stroj je vybaveny automatickym omezenim vysky prihanéce, aby pfihanéc nekolidoval s
kabinou. Nékteré sklizeci mlaticky CLAAS maji automatické vypinani, které se aktivuje, kdyz je dosazeno mezni vysky
prihdanéce. KdyZ se adaptér zvedne o vice nez 80 procent, pfihdanéc se automaticky spusti doll. Automatické spousténi
pfihanéce lze manudlné potlacit, na terminalu CEBIS se objevi vystraha.

P¥i ruéni kontrole rozsahu napéti postupujte takto:
1. Zatdhnéte parkovaci brzdu sklizeci mlaticky.

2. Nastartujte motor a Uplné spustte pfihanéc dold.

3. Pomoci displeje sklizeci mlaticky nebo voltmetru (pfi ru¢nim
méreni snimace) zmérte rozsah napéti Y. Pozadavky na
rozsah viz tabulku 3.18, Str. 96.

4. Pokud pouZijete voltmetr, méfte napéti mezi zemnicim
vodi¢em (pin 2) a signalovym vodi¢em (pin 3) na snimaci
vysky prihanéce (B).

5. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

6. Prozménu rozsahu napéti Y upravte délku zavitové tyce (A).

7. Opakujte kontrolu a nastaveni, dokud nebude rozsah napéti
Y ve specifikovaném rozsahu.

2

NN
x\977

Obrazek 3.101: Snimac vysky pfihanéce — pravé
rameno pfihanéce s pfihanééem spusténym doll

8. Nastartujte motor.
9. Zvednéte prihdanéc¢ do maximalni polohy.

10. Uvolnéte bezpeénostni podpéry prihanéce. Pokyny viz
Deaktivace bezpecnostnich podpér prihdnéce, Str. 32.

11. Pomoci displeje sklizeci mlaticky nebo voltmetru (pfi ru¢nim
méreni snimace) zmérte rozsah napéti X. Pozadavky na
rozsah viz tabulku 3.18, Str. 96.

12. Pokud poufZijete voltmetr, méfte napéti mezi zemi (pin 2) a
signalovym vodi¢em (pin 3) na snimaci vysky prihanéce (A).

13. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

14. Povolte dvé Sestihranné matice M5 (B) a otacejte

snimacem (A), abyste dosahli rozsahu napéti X. Obrazek 3v..10,2:v5:,n|maf.vyl/s|§yv prlhan(::vce - prave
rameno pfihanéce s pfihanécem zdvizenym nahoru

15. Opakujte kontrolu a nastaveni, dokud nebude rozsah napéti
X ve specifikovaném rozsahu.

16. Nastartujte motor.

17. Uvolnéte bezpeénostni podpéry prihanéce. Pokyny viz
Deaktivace bezpecnostnich podpér prihdnéce, Str. 32.

18. Spustte pfihanéc uplné dold.

19. Znovu zkontrolujte rozsah napéti Y a presvédcte se, ze je
stdle ve specifikovaném rozsahu. V pfipadé upravte.
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Vyména snimace vysky prihanéce
A\ VVSTRAHA

Abyste zabranili irazu nebo smrti v disledku neocekavaného rozbéhu stroje, pfed nastavovanim stroje vidy vypnéte
motor a vytahnéte klicek.

1. Nastartujte motor.

Spustte adaptér uplné dold.

2
3. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.
4. Odpojte snimac od kabelového svazku.

5. Vysroubujte dva Srouby s Sestihrannou hlavou (A) z ramena
snimace (B). UloZte spojovaci material pro opétovnou
montaz.

1019367

Obrazek 3.103: Snimac vysky prihanéce — pravé
rameno pfihanéce

6. Odmontujte dvé samosvorné matice a Srouby (A) ze
snimace vysky pfihanéce a snimac (B) odejméte.

7. Namontujte novy snimac (B) do drzaku snimace a upevnéte
ho pomoci uschovanych sroub (A) a samosvornych matic.
Utahnéte Srouby (A) momentem 2-3 Nm (17-27 Ibf-palce).

Obrazek 3.104: Snimac vysky pfihanéce — pravé

rameno pfihanéce
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8. Pripojte rameno snimace (B) pomoci uschovanych SroubUl s
Sestihrannou hlavou (A). Utdhnéte Srouby s Sestihrannou
hlavou (A) momentem 4 Nm (35 Ibf-palce).

9. Pripojte snimac ke kabelovému svazku.

1019367

Obrazek 3.105: Snimac vysky pfihanéce — pravé
rameno pfihanéce

10. Presvédcte se, Ze rameno snimace a zavitova tyc jsou
navzajem rovnobézné. Pokud ne, povolte dvé prostiedni
upeviovaci matice (A) a nastavujte montazni drzak
snimace (B), dokud zavitova tyc (C) nebude rovnobéina s
ramenem snimace (D). Utdhnéte prostfedni upevriovaci
matice.

11. Zkontrolujte rozsah napéti snimace. Pokyny viz Kontrola a
nastaveni snimace vysky prihdnéce, Str. 95.

Obrazek 3.106: Snimac vysky prihanéce — €elni pohled
na pravé rameno prihanéce

3.7.11 Poloha pfihanéce vpred/vzad

Poloha pFihanéce vpred/vzad je dulezitym faktorem pro dosaZeni nejlepsich vysledkud za nepfiznivych podminek. Poloha
prihanéce nastavena od vyrobce vyhovuje normalnim podminkam, ale horizontalni polohu Ize nastavit dle poZadavk(
pomoci ovladacich prvka v kabiné.

Pfihanéc¢ na neevropsky nakonfigurovanych adaptérech lze posunout asi 227 mm (9 palce) déle dozadu premisténim valc(
pro polohu vpfed/vzad na ramenech prihdnéce adaptéru, aby se vyhovélo uréitym staviim plodin. Pokyny viz Zména polohy
vdlci vpred/vzad na neevropsky konfigurovanych adaptérech, Str. 101.
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Pfihanéc na evropsky nakonfigurovanych adaptérech Ize posunout asi 67 mm (2,6 palce) dale dozadu premisténim valct
pro polohu vpfed/vzad na ramenech prihdnéée adaptéru, aby se vyhovélo uréitym staviim plodin. Pokyny viz Pfemisténi
vdlcu pro polohu vpred/vzad na evropsky nakonfigurovanych adaptérech, Str. 104.

Je-li sklizeci mlaticka vybavena volitelnou prestavnou soupravou Multi-Crop Rapid Reel, viz Premisténi vdlcii pro polohu
vpred/vzad na neevropsky nakonfigurovanych adaptérech s volbou prestavby pfihdnéce Multi-Crop Rapid, Str. 108.

POZNAMKA:

Volba prestavby prihdnéce Multi-Crop Rapid neni k dispozici pro evropsky nakonfigurované adaptéry.

Nalepka (A) je prilepena na pravé pridrzné rameno prihanéce
pro rozpoznani polohy pfihanéce. Zadni konec vackového
kotouce (B) slouZi jako znacka pro polohu pfihdnéce vpred/vzad.

Pro pfimo stojici plodiny vystredte pfihanéc¢ nad Zaci listou (4-5
na nalepce).

Pro polehlé, propletené nebo naklonéné plodiny muze byt

vvvvvv

POZNAMKA:

Pokud zaznamenate potize pri zvedani polehlych plodin,
nastavte strméjsi uhel adaptéru. Pokyny k nastaveni viz 3.7.5
Uhel adaptéru, Str. 80. Polohu p¥ihdnéce upravujte jen tehdy,
kdyz nastaveni Uhlu adaptéru nejsou uspokojiva.

Doporucené polohy pfihanéce v konkrétnich plodinach a
stavech plodin viz 3.6.2 Nastaveni adaptéru, Str. 43.

POZNAMKA:

V plodinach, které se obtizné zvedaji, jako je napftiklad ryze, nebo silné polehlych plodinach, které vyZaduji polohu
pfihdnécée Uplné vpfedu, nastavte sklon prstl pfihanéce tak, aby radné umistovaly plodiny na sbérace. Pokyny k nastaveni
viz 3.7.12 Sklon prstu prihdnéce, Str. 110.

Nastaveni polohy prihdnéce vpred/vzad

1. Voli¢em v kabiné vyberte re¥im VPRED/VZAD.

2. Ovladadi hydrauliky posurite prihanéc do pozadované
polohy, pficemZ poutzijte nalepku (A) jako referenci.

3. Po zménach nastaveni vacky zkontrolujte vzdalenost
prihanéce od Zaci liSty. Postupy méreni a nastaveni viz
nasledujici:

e 5.13.1 Vzddlenost pfihdnéce od Zaci listy, Str. 512

e 5.13.2 Prohnuti prihdnéce, Str. 516

DULEZITE:

Prace s prihanécem pfilis vpredu muze vést ke styku prsta
se zemi. JestliZze pracujete s pfihanécem v této poloze,

spustte plazy dolll nebo upravte naklonéni adaptéru podle
potreby, abyste zabranili poskozeni prstd.
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Zména polohy vdlct vpred/vzad na neevropsky konfigurovanych adaptérech

PFihanéc Ize posunout asi 227 mm (9 palce) dale dozadu pfemisténim valcl pro polohu vpred/vzad na ramenech prihanéce.
To mUze byt Zadouci pti primé sklizni kanoly.

POZNAMKA:

Pfed pfemistovanim valcl pro polohu vpfed/vzad musi byt nainstalovana souprava kratké vzpéry pro stfedové rameno
prihanéce (MD #B5605).

Je-li instalovana volitelnd pfestavna souprava prihanéce Multi-Crop Rapid, viz Pfemisténi vdlci pro polohu vpred/vzad na
neevropsky nakonfigurovanych adaptérech s volbou prestavby prihdnéce Multi-Crop Rapid, Str. 108.

POZNAMKA:

Volba prestavby prihanéée Multi-Crop Rapid NENI k dispozici pro evropsky nakonfigurované adaptéry FlexDraper™
rady FD1.

Navod na premisténi valcli pro polohu vpred/vzad na evropsky nakonfigurovanych adaptérech viz Premisténi vdlct pro
polohu vpred/vzad na evropsky nakonfigurovanych adaptérech, Str. 104.

A\ NEBEZPECI

Abyste zabranili trazu nebo smrti v disledku neo¢ekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli divodu opoustite
sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Vdlec stfedového ramene pfihdnéce premistéte ndsledovné:

POZNAMKA:

Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazku zobrazené nékteré soucasti pfihanéce.

1. Umistéte pfihdnéc uplné vzad s pfidrznymi rameny ve
vodorovné poloze.

2. Vypnéte motor a vytahnéte klicek.

3. Odmontujte ¢tyfi Srouby (A), kterymi je upevnén drzdk
valce (B) k rameni pfihanéce (C). Uschovejte spojovaci
materidl.

Obrazek 3.109: Stfedové rameno — predni poloha
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4. Tlatte/tahnéte pfihanéé, dokud drzak (B) nebude vyrovnany
se zadni skupinou otvord ramena pfihanéce (C).

5. NasSroubujte znovu ctyfi Srouby (A) pro zajisténi drzaku (B) k
rameni pfihanéce v nové poloze.

Obrazek 3.110: Stfedové rameno — zadni poloha

Vdlec pravého ramene prihdnéce pfemistéte ndsledovné:

POZNAMKA:

Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazcich zobrazené nékteré soucasti prihanéce.

1. Odmontujte ¢tyfi Srouby (A) zajistujici drzak vélce (B) k
rameni pfihanéce (C).

Obrazek 3.111: Valec pravého ramene prihanéce v
predni poloze

2. Tlacte prihanéc vzad, dokud drzak (B) nebude vyrovnany s
fadou otvord v rameni (C) pfihdanéce.

3. NasSroubujte znovu Ctyti Srouby (A) pro zajisténi drzaku k
rameni pfihanéce v nové poloze.

Obrazek 3.112: Valec pravého ramene pfihanéce v
zadni poloze
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Vdlec levého ramene prihdnéce premistéte ndsledovné:

POZNAMKA:

Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazcich zobrazené nékteré soucasti prihanéce.

1. Vymontujte ¢ep (A) zajistujici valec (B) k sestavé drzaku/
svétla (C).

2. Odmontujte ¢tyfi Srouby (D) zajistujici sestavu drzaku/
svétla (C) k rameni pfihdnéce a odejméte sestavu drzaku/
svétla. Uschovejte spojovaci material.

3. Odstrante stahovaci pasek (neni vyobrazen) upevnujici
kabelovy svazek k sestavé drzaku/svétla (C) nebo rameni
ptihanéce (je-li to potreba).

4. Otocte svétlo do pracovni polohy podle obrazku.

Obrazek 3.113: Levé rameno — predni poloha

5. Podle obrazku pfemistéte sestavu drzaku/svétla (C) na
rameno prihanéce a zajistéte ji ¢tyfmi Srouby (D). Utdhnéte
upevnovaci material.

6. Zatlacte prihanéc zpét a pomoci ¢epu (A) znovu namontujte
vélec (B) na sestavu drzaku/svétla (C). Zajistéte Cep
zavlackou.

7. Pomoci plastového stahovaciho pasku upevnéte kabelovy
svazek svétla k sestavé drzaku/svétla (C) nebo k rameni
pfihanéce (neni vyobrazeno).

8. Zkontrolujte vzdalenost prihanéce od zadniho plechu,
horniho pficného sneku (je-li nainstalovan) a vzpéram
prfihanéce.

9. Nastavte sklon prstl prihanéce (je-li potfeba). Postup
nastaveni viz 3.7.12 Sklon prsti prihdnéce, Str. 110.

1001762

Obrazek 3.114: Levé rameno - zadni poloha
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Premisténi vdlct pro polohu vpred/vzad na evropsky nakonfigurovanych adaptérech

Pfihanéc Ize posunout asi 67 mm (2,6 palce) déle dozadu z tovérniho nastaveni pfemisténim valcl pro polohu vpred/vzad
na ramenech pfihanéce. To mlzZe byt Zadouci pti primé sklizni kanoly.

Navod na pfemisténi valcl pro polohu vpfed/vzad na neevropsky nakonfigurovaném adaptéru viz Zména polohy vdlci
vpfed/vzad na neevropsky konfigurovanych adaptérech, Str. 101.

Vdlec stfedového ramene pfihdnéce premistéte ndsledovné:

POZNAMKA:

Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazcich zobrazené nékteré soucasti prihanéce.

POZNAMKA:

Prihdnéce na evropsky nakonfigurovanych adaptérech jsou ve svém nejprednéjsim nastaveni, kdyz jsou valce nastaveny do
polohy 2 na drzacich ramene pro polohu vptred/vzad. Pfihanéce na téchto adaptérech jsou ve své nejprednéjsi poloze, kdyz
jsou vélce nastaveny do polohy 1 na drzacich ramene pro polohu vpred/vzad.

1. Odmontujte zajistovaci krouzek (A), ¢ep (B) a podlozky z
podpérného drzaku (C) stredového ramene pro polohu
vpred/vzad. Uschovejte podlozky, ¢ep a krouzek.

POZNAMKA:

Podlozky uvnitf podpérného drzdku stfredového ramene
jsou na obrazku vpravo vynechany.

Obrazek 3.115: Stfedové rameno pfihanéce v
predni poloze

2. Tlacte prihanéc zpét, dokud konec valce (A) nebude
vyrovnany s nastavovacimi otvory polohy vzad (B)
(poloha 1) v podpérném drzdku (C) pro polohu vpred/vzad.
Podlozky (D) umistéte na obou stranach konce vilce (A)
uvnitf podpérného drzaku (C).

1024316

Obrazek 3.116: Stredové rameno pfihanéce
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3. Vlozte Cep (A) a zajistéte valec (B) a podlozky v podpérném
drzdku (C) stfredového ramene. Zajistéte Cep (A)
krouzkem (D).

POZNAMKA:

Podlozky uvnitf podpérného drzdku stfredového ramene
jsou na obrazku vpravo vynechany.

1024340
YA

Obrazek 3.117: Stfedové rameno piihanéce v
zadni poloze

Vdlec pravého ramene pfihdnéce premistéte ndsledovné:
POZNAMKA:
Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazcich zobrazené nékteré soucasti prihanéce.

POZNAMKA:

Pfihanéce na evropsky nakonfigurovanych adaptérech jsou ve svém nejprednéjsim nastaveni, kdyz jsou valce nastaveny do
polohy 2 na drzacich ramene pro polohu vpfed/vzad. Pfihdnéée na téchto adaptérech jsou ve své nejpfednéjsi poloze, kdyz
jsou vélce nastaveny do polohy 1 na drzacich ramene pro polohu vpfed/vzad.

1. Odmontujte krouzek (A), ¢ep (B) a podlozky (D) upevnujici
valec (C) ramene pfihanéce k vnitfku pravého drzaku
ramene pro polohu vpfed/vzad. Uschovejte podlozky,
krouzek a cep.

1024319

Obrazek 3.118: Valec pravého ramene prihanéce v
predni poloze
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2. Tlacte prihanéc zpét, dokud konec vélce (A) nebude
vyrovnany s nastavovacimi otvory polohy vzad (B) v
podpérném drzaku (C). Podlozky (D) umistéte na obou
stranach konce valce (A) uvnitf podpérného drzaku (C).

1024322\ ©

3. Zasunte Cep (A) do otvorl pro nastaveni polohy vzad a skrz
konec valce (C) a podlozky (D). Zajistéte ¢ep krouzkem (B).

1024323

Obrazek 3.120: Valec pravého ramene prihanéce v
zadni poloze

Vdlec levého ramene prihdnéce premistéte ndsledovné:

POZNAMKA:

Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazcich zobrazené nékteré soucasti prihanéce.

POZNAMKA:

Prihanéce na evropsky nakonfigurovanych adaptérech jsou ve své maximalini predni poloze, kdyZ jsou valce nastaveny do
polohy 2 na podpérnych drzdacich. Prihanéce na téchto adaptérech jsou ve své maximalni zadni poloze, kdyzZ jsou valce
nastaveny do polohy 1 na podpérnych drzacich.
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1. Odmontujte krouzek (A) a ¢ep (B) uvnitf levého
podpérného drzdku pro polohu vpred-vzad (D) upevriujici
valec (C). Uschovejte ¢ep a krouzek.

Obrazek 3.121: Valec levého ramene pfihanéce v
predni poloze

2. Tlacte prihanéc zpét k adaptéru, dokud konec valce (A)
nebude vyrovnany s nastavovacimi otvory (B) polohy vzad
(poloha 1) v podpérném drzaku (C).

3. Zasunte Cep vidlice (A) do otvor( pro nastaveni polohy vzad
v podpérném drzaku (B) a pfes konec valce (C). Zajistéte
Cep krouzkem (D).

4. Zkontrolujte vzdalenost pfihanéce od zadniho plechu,
horniho pfi¢ného sneku (je-li nainstalovan) a vzpér
pfihanéce.

5. V pfipadé potfeby nastavte sklon prstl pfihdnéce. Pokyny
viz 3.7.12 Sklon prstu prihdnéce, Str. 110.

Obrazek 3.123: Valec levého ramene pfihanéce v
zadni poloze
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Premisténi valct pro polohu vpred/vzad na neevropsky nakonfigurovanych adaptérech s volbou
prestavby prihanéce Multi-Crop Rapid

Pfihdnéc Ize posunout asi 227 mm (9 palce) dale dozadu pfemisténim valcl pro polohu vpred/vzad na ramenech prihanéce.
Volba prestavby prihanéce Multi-Crop Rapid je pouZitelna jen na adaptérech s dvojitym pfihanécem.

POZNAMKA:

Pfed pfemistovanim valcl pro polohu vpfed/vzad musi byt nainstalovana souprava kratké vzpéry pro stfedové rameno
prihanéce MD (MD #B5605).

POZNAMKA:
Volba prestavby pfihdnéce Multi-Crop Rapid NENI k dispozici pro evropsky nakonfigurované adaptéry.

A\ NEBEZPECI

Abyste zabranili trazu nebo smrti v diisledku neocekavaného rozbéhu stroje, kdyz z jakéhokoli divodu opoustite
sedadlo obsluhy, vidy vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Vdlec levého ramene prihdnéce premistéte ndsledovné:

POZNAMKA:

Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazcich zobrazené nékteré soucasti prihanéce.

1. Umistéte prihanéc uplné vzad s pridrznymi rameny ve
vodorovné poloze.

2. Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

3. Odmontujte krouzek (A) a ¢ep vidlice (B) z vnitfni strany
drzaku (C). Uschovejte krouzek a cep vidlice.

4. Tlacte prihanéc zpét, dokud pouzdro valce (D) nebude
vyrovnané s otvorem polohy pfihdnéce 2 na drzdku.

5. Nasadte znovu cep vidlice (B) v nové poloze a zajistéte ho
krouzkem (A).

Obrazek 3.124: Levé rameno pfihanéce v
predni poloze

1026239

Obrazek 3.125: Levé rameno pfihanéce v zadni poloze
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Vdlec stfedového ramene pfihdnéce premistéte ndsledovné:

POZNAMKA:

Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazcich zobrazené nékteré soucasti prihanéce.

1. Odmontujte krouzek (A), ¢ep vidlice (B) a podlozky (C)
z drzdku (D). Uschovejte krouzek, cep vidlice a podlozky.

1024344

Obrazek 3.126: Stfedové rameno pfihanéce v
predni poloze

2. Tlacte prihanéc zpét, dokud konec valce valec (E) nebude
vyrovnany s otvorem polohy pfihanéce 2 na drzaku D.
Podlozky (C) umistéte na obou stranach konce valce uvnitr
drzdku.

3. Nasadte znovu Cep vidlice (B) v nové poloze a zajistéte ho
krouzkem (A).

1024355

Obrazek 3.127: Stredové rameno piihanéce v
zadni poloze
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Vdlec pravého ramene pfihdanéce premistéte ndsledovné:

POZNAMKA:

Pro vétsi prehlednost nejsou na obrazcich zobrazené nékteré soucasti prihanéce.

1. Odmontujte krouzek (A), ¢ep vidlice (B) a podlozky (C)
z drzéku (D). Uschovejte krouzek, cep vidlice a podlozky.

2. Tlacte prihanéc zpét, dokud konec valce (E) nebude
vyrovnany s otvorem polohy pfihanéce 2 na drzaku D.

POZNAMKA:

Podlozky uvnitf podpérného drzdku stfredového ramene
jsou na obrazku vpravo vynechany.

3. Nasadte znovu Cep vidlice (B) v nové poloze a zajistéte ho
krouzkem (A).

3.7.12 Sklon prstt prihanéce
DULEZITE:

1024356

Obrazek 3.128: Pravé rameno pfihanéce v
predni poloze

1024360

Obrazek 3.129: Pravé rameno pfihanéce v
zadni poloze

Nasledujici popisuje obecné zasady koncepce a provozu zvedaciho pfihdnéce. Pfed provozovanim stroje si je peclivé

prectéte.

Zvedaci pfihdnéc je zkonstruovan pro zvedani polehlych a silné povélenych plodin. ProtoZe nastaveni vacky se pouZiva
hlavné k urceni zptsobu podavani plodin na sbérace, neni pro zvedani polehlych plodin vidy nutné zvétSovat sklon prsta

(vybrat vyssi nastaveni vacky).

Nastaveni vacky nema vyznamny vliv na polohu prstl vzhledem k zemi (sklon prsttl). Napfiklad pfi poloze vacky 33° je

odpovidajici sklon prstli jen 5° v nejnizsim misté otaceni prihanéce.

Pro nejlepsi vysledky pouZijte minimalni nastaveni vacky, které poddava plodiny za zadni okraj Zaci liSty a na sbérace.
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Nastaveni vacky prihdnéce

PROVOZ

V nasledujicim je nastinéna funkce kazdého nastaveni vacky a uvedena pravidla nakonfigurovani pro rGzné stavy plodin.

Cisla nastaveni jsou vidét nad $térbinami na vackovém kotoudi. Viz Sefizeni vacky prihdnéce, Str. 113.

Poloha vacky 1, poloha pfihanéce 6 nebo 7 poskytuje

nejrovnomérnéjsi tok plodin na sbérace bez c¢echrani nebo

narusovani materialu.

e Toto nastaveni uvolni plodiny blizko Zaci liSty a pracuje

nejlépe, kdyz je zaci liSta na zemi.

¢ Neékteré plodiny nebudou poddvany za Zaci listu, kdyz Zaci
listu zvednete ze zemé a prihanéc zatlacite vpred; proto

nastavte Uvodni rychlost prihanéce na hodnotu pfiblizné se

rovnajici pojezdové rychlosti.

Poloha vacky 2, poloha pfihanéce 3 nebo 4 je doporucena

pocatecni poloha pro vétsinu plodin a podminek.

e Jestlize se plodina zastavuje na Zaci listé, kdyz je pfihanéc v
predni poloze, zvysSte nastaveni vacky, aby byly plodiny

tlaceny za zadni okraj Zaci listy.

e Pokud dochazi k ¢echrani plodiny nebo kdyzZ je prerusovany

tok pres sbérace, snizte nastaveni vacky.

e Toto nastaveni generuje rychlost hrot( prstl asi 0 20 % vyssi,

nez je rychlost pfihanéce.

Poloha vacky 3, poloha pfihanéce 6 nebo 7 se pouziva hlavné

pro zanechani vysokého strnisté.

e Tato poloha umoznuje pf