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Declaragao de conformidade

Figura 1: Declaragdo de conformidade EC
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EC Declaration of Conformity

“"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[4] As per Shipping Document

[5] May2,2018

[2] Combine Pick-Up Header (6]
Christoph Martens

[3] MacDon PW8 Product Integrity

We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN 150 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[AeKnapupame, Ye CAeAHUAT NPOAYKT:
Tun mawnna: [2]
HanmeHosanue 1 mogen: (3]
Cepuen Homep(a) [4]

OTroOBapA Ha BCUYKY NPUAOXKMMM pasnopeady Ha
AnpekTusa 2006/42/EO.

ca cneanuTe
cranaapT cnopea un. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1O 4254-7:2009
Macro v AaTa Ha AeknapauyaTa: (5]

MMe 1 NOANMC Ha MUETO, YNbAHOMOLLEHO Aa
n3roTeu aeknapaumata: [6]

VM 1 3APeC Ha /IMLIETO, YITBAHOMOLLEHO A3
CbCTaBy TexHmdeckuA daiin:

BeHeaukT poH Puiiaesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Fepmatius)
buonriedesel@macdon.com

My, [1]

Prohlasujeme, #e produkt:
Typ zafizent: [2]

Nazev a model: [3]
Sériové(d) &islo)a): 4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly poutity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &anku 7(2):

EN I1SO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlasent: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohldsent: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (N&mecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]

erklzerer, at prduktet:
Maskintype [2]

Navn og model: (3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklringen: [5]

Identitet p& og underskrift fra den person, som er
bemyndiget il at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]

Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]

Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN 1O 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklirung: 5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklérung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Nameros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segin lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracién: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tuip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kdigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1S 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: (6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud  isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

FR

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme 3 toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1O 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée 3 consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists
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Figura 2: Declarac¢do de conformidade EC

EC Declaration of Conformity

Noi, [1]
Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009

Luogo e data della dichiarazione: [5]

Nome e firma della persona autorizzata a redigere la

dichiarazione: [6]

Nome e persona autorizzata a compilare il file

tecnico:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH

Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germania)

bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]

Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkezé termék:
Gép tipusa: [2]

Név és modell: [3]

Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kbvetkez§ iranyelv dsszes vonatkozé
elGirdsait: 2006/42/EK.

Az aldbbi harmonizélt szabvényok keriltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN 1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aldirdsa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aléirdsa, aki felhatalmazott a
miszaki dokumentécié ésszedlitésara:

Benedikt von Riedesel

Vezérigazgats, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Németorszég)
bvonriedesel@macdon.com

LT
Mes, [1]
Pareiskiame, kad $is produktas:
Maginos tipas: [2]
Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009

Deklaracijos vieta ir data: [5]

Asmens tapatybes duomenys ir parasas asmens,

jgalioto sudaryti ig deklaracija: [6]

Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti §j

techninj faila:

Benedikt von Riedesel

Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH

Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklargjam, ka produkts:
Maginas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN 1SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot $o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN 1S 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009

Plaats en datum van verklaring: [5]

Naam en handtekening van de bevoegde persoon om

de verklaring op te stellen: [6]

Naam en adres van de geautoriseerde persoon om

het technisch dossier samen te stellen:

Benedikt von Riedesel

Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH

Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Duitsland)

bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:

Typ urzadzenia: [2]

Nazwa i model: [3]

Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spefnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

(zhar
normy zgodnie z artykufem 7(2):

EN IS0 4254-1:2013
EN IS0 4254-7:2009
Data i miejsce oéwiadczenia: [5]

Imig i nazwisko oraz podpis osoby jonej do

N6s, [1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: (3]
NGmero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigdes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009

Local e data da declaragao: [5)

przygotowania deklaracji: [6]

Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do

pr
Benedikt von Riedesel

Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]

Declaram, ca urmtorul produs:
Tipul masinii: [2]

Denumirea si modelul: [3]
Numér (numere) serie: (4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmitoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009

[s]

Identitatea si semnitura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]

Data si locul declarati

Numele si semniitura persoanei autorizate pentru
intocmirea crtii tehnice:

Benedikt von Riedesel

Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

Mi, 1]

1zjavljujemo da proizvod
Tip magine: [2]

Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korigaeeni su uskladeni standardi kao to je navedeno
uélanu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovladaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlazene za sastavljanje teh-
nieke datoteke:

Benedikt von Riedesel
Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nematka)
bvonriedesel@macdon.com

Vi, (1]
Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sasom anges i
artikel 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur fér person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

Mi, [1]
izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: (3]
Serijska/-e Stevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolocbam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
denu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 150 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomotene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehniéne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemdija)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

tymto prehlasujeme, 7e tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazova model: [3]

Vyrobné

(4]

splita prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pousité harmonizované normy, ktoré sa uvédzajd v
Clanku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a détum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby oprédvnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby oprévnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel
Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wieshaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com

1026012
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Introdugao

A Plataforma recolhedora PWS8 foi projetada para recolher leiras e alimenta-las na colheitadeira. Este manual contém
procedimentos de operacdo e manutencdo da Plataforma recolhedora PW8 para as seguintes colheitadeiras:

Colheitadeira Modelo

Case IH 50/60/7088, 51/61/7130, 51/61/7140, 70/8010, 71/81/9120, 72/82/9230 e 72/82/9240
John Deere 96/97/9860STS, 96/97/9870, S650/660/670/680/690, 9660WTS e T670

New Holland Todas as Séries CR/CX

Versatile RT490

Quando configurar a maquina ou fizer ajustes, revise e siga as configuragdes recomendadas da maquina em todas as
publicagdes MacDon relevantes. Ndo seguir este passo pode comprometer o funcionamento da maquina e sua vida util,

podendo resultar em uma situagdo perigosa.

A MacDon fornece garantia para os clientes que operam e mantém seus equipamentos conforme descrito neste manual.
Uma cdpia da Politica de Garantia Limitada das Industrias MacDon, que explica essa garantia, dever ser fornecida ao
usuario pelo concessiondrio. Os danos resultantes de quaisquer das seguintes condi¢gdes anulardo a garantia:

e Acidente

e Uso indevido

¢ Violagdo

¢ Negligéncia ou manutencdo imprdpria

e Uso anormal ou extraordinario da maquina

¢ Nao utilizar a maquina, o equipamento, o componente ou a pega de acordo com as instrugdes do fabricante

Convengoes

¢ Direita e esquerda sdo determinadas a partir da posi¢ao do operador. A parte dianteira da plataforma é o lado que faz
face a cultura; a parte traseira da plataforma é o lado que se conecta a colheitadeira.

e Salvo indicagdo em contrario, use o padrdo de valores de torque fornecidos no Capitulo 8.1 Especificagdes de torque,

pdgina 271.
NOTA:

Mantenha suas publicagcGes da MacDon atualizadas. A versdo mais atual pode ser baixada em nosso site

(www.macdon.com) ou no site do nosso concessionario exclusivo (https://portal.macdon.com) (login necessario).

Mantenha este manual a mao para consulta frequente e para
passa-lo a novos Operadores ou Proprietdrios. O Catalogo de
pecas da Plataforma recolhedora PW8 também é fornecido com
a sua nova plataforma. Contate o seu concessionadrio se vocé
precisar de auxilio, informacgdes ou copias adicionais dos
manuais.

Guarde o manual do operador e o catalogo de pegas na caixa do
manual (A), localizada na parte traseira da plataforma.

Leia com aten¢do todo o material fornecido antes de tentar
fazer manutengao, servigos ou usar a maquina.

Este manual esta disponivel em inglés e russo.

214947 iii
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http://www.macdon.com
https://portal.macdon.com

Numero de série

A placa do nimero de série (A) esta localizada na chapa lateral
esquerda.

Registre o nimero de série da plataforma recolhedora para
colheitadeira PW8 aqui:

Figura 4: Lado esquerdo (vista traseira)
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Capitulo 1: Seguranga

1.1 Simbolos de alerta de segurancga

Este simbolo de alerta apresenta importantes mensagens de
segurancga neste manual e nas sinaliza¢Ges de seguranga da
maquina.

Este simbolo significa:

e ATENGAO!

e FIQUE ALERTA!

e SUA SEGURANCA ESTA ENVOLVIDA!

Leia cuidadosamente e siga a mensagem de seguranga que
acompanha esse simbolo.

Por que a seguranga é importante para vocé?
e Acidentes incapacitam e matam
e Acidentes tém custo

e Acidentes podem ser evitados
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Figura 1.1: Simbolo de seguranga
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SEGURANCA

1.2 Palavras de aviso

Trés palavras de adverténcia, PERIGO, ADVERTENCIA e CUIDADO s3o usados para alertar acerca de situagdes perigosas.
Palavras de adverténcia sdo selecionadas de acordo com as seguintes diretrizes:

A\ PERIGO

Indica uma situagao de risco iminente que, se nao evitada, resultara em morte ou em sérios ferimentos.

A\ ADVERTENCIA

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se ndo evitada, poderia resultar em morte ou em sérios ferimentos.
Também pode ser utilizada para alertar contra praticas nao seguras.

A\ cuibADO

Indica uma situagao potencialmente perigosa que, se ndo evitada, pode resultar em ferimentos menores ou
moderados. Pode ser utilizada para alertar contra praticas nao seguras.
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SEGURANCA

1.3 Segurancga geral
A\ cuibADO

As informagoOes a seguir sao precaucoes gerais de seguranga em
fazendas que devem ser parte do procedimento de operagao
para todos os tipos de maquinario.

Proteja-se.

e Ao montar, operar e realizar manuten¢do no maquinario,
vista todas as roupas de protecao e dispositivos pessoais de
segurancga que poderdo ser necessarios para o trabalho a ser
realizado. NAO se arrisque. Vocé pode precisar dos seguintes
equipamentos:

e Capacete

e Calgados de protegdao com solado antiderrapante
¢ Oculos e mascara de protegdo

e Luvas pesadas

e Equipamento para tempo Umido

* Respirador ou mascara com filtro

e Esteja ciente de que a exposi¢do a ruido alto pode causar
problemas auditivos ou perda da audicdo. Use equipamentos
de protecdo adequados tais como protetores auriculares ou
tampdes de ouvido para ajudar a proteger contra
ruidos altos.

e Fornega um kit de primeiros socorros para uso no caso de
emergéncias.

e Mantenha um extintor de incéndio na maquina. Certifique-se
de que o extintor de incéndio tenha recebido manutengdo
adequada. Familiarize-se com a utilizacdo adequada.

e Mantenha as criangas distantes do maquinario todo o tempo.

e Esteja ciente de que acidentes frequentemente ocorrem
guando o operador esta cansado ou com pressa. Tire um
tempo para considerar o modo mais seguro. Nunca ignore os
sinais de alerta da fadiga.
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Figura 1.4: Equipamento de seguranga
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e Vista roupas justas e cubra o cabelo comprido. Nunca use
itens pendentes como lencgos ou braceletes.

¢ Mantenha todos os protetores no lugar. NUNCA altere ou
remova o equipamento de seguranca. Certifique-se de que as
protegdes do eixo de transmissdao possam rodar
independentemente do cardan e que possam deslocar-se
livremente.

e Utilize somente servicos e pecas de reposi¢do produzidas ou
aprovadas pelo fabricante do equipamento. Pegas substitutas
podem ndo possuir os requisitos de forga, desenho ou
seguranga.

e Mantenha as maos, pés, roupa e cabelos longe de pecas
moveis. NUNCA tente remover obstrugGes ou objetos de uma
maquina enquanto o motor estiver em funcionamento.

e NAO modifique a maquina. Modificacdes ndo autorizadas
poderdo prejudicar a fungdo e/ou seguranca da maquina. Isso
também podera reduzir a vida util da maquina.

e Para evitar ferimentos corporais ou morte devido ao
acionamento inesperado da maquina, SEMPRE pare o motor
e remova a chave da ignigdo antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo.

e Mantenha a drea de servigo limpa e seca. Pisos molhados ou
oleosos sdo escorregadios. Pogas de dgua podem ser
perigosas ao se trabalhar com equipamento elétrico.
Certifique-se de que todas as tomadas e ferramentas
elétricas estejam adequadamente aterradas.

e Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

¢ Mantenha o maquinario limpo. Palha e palha miuda sobre
um motor quente representam risco de incéndio. NAO
permita que éleo ou graxa acumulem sobre plataformas de
manutengdo, escadas ou controles. Limpe as mdquinas antes
de guardar.

¢ NUNCA utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil
para a limpeza. Esses materiais podem ser téxicos e/ou
inflamaveis.

e Ao guardar o maquindrio, cubra os componentes afiados ou
longos para evitar ferimentos por contato acidental.

214947 4
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Figura 1.6: Seguranga em torno do equipamento

1000009

Figura 1.7: Seguranga em torno do equipamento
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1.4 Seguranc¢a na manutencao

Para garantir a seguranca durante a manuten¢do da maquina:

¢ Revise o manual do operador e todos os itens de seguranca
antes da operagdo e/ou manutengdo da maquina.

¢ Coloque todos os controles em neutro, desligue o motor,
acione o freio de mao, remova a chave de ignicdo e espere
que todas as pecas mdveis parem antes da revisdo, ajuste e/
ou reparo.

¢ Siga as boas praticas da oficina:
— Mantenha as areas de servigo limpas e secas.

— Certifique-se de que as tomadas e ferramentas elétricas
estejam adequadamente aterradas.

1000009

— Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

Figura 1.8: Seguranga em torno do equipamento

e Libere a pressdo dos circuitos hidraulicos antes de reparar e/
ou desconectar a maquina.

e Certifique-se de que todos os componentes estejam
apertados e que as tubulagGes de ago, mangueiras e
acoplamentos estejam em boas condi¢Ges antes de aplicar a
pressdo ao sistema hidraulico.

e Mantenha as maos, pés, roupa e cabelos longe de pecas
moveis/giratorias.

e Libere a drea de observadores, especialmente criangas, ao
realizar qualquer manutengdo, reparos ou ajustes.

E."""'..". A A I

A A A A

1008958

b

¢ Instale uma trava de transporte ou estrados de seguranca
sob a estrutura antes de trabalhar sob a maquina.

* Se mais de uma pessoa estiver trabalhando na maquina ao
mesmo tempo, esteja ciente de que girar um eixo de
transmissdo ou outro componente acionado mecanicamente
com as maos (por exemplo, acessar um encaixe de
lubrificagdo) fara os componentes em outras areas (correias,
polias e a navalha) se moverem. Mantenha distancia de
componentes acionados o tempo todo.

214947 5

Figura 1.9: Equipamento NAO seguro para criangas
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e Vista os equipamentos de protecdo ao trabalhar na maquina.
e Utilize luvas pesadas ao trabalhar com os componentes da
navalha. i
& A,
.j'l. A §
Figura 1.10: Equipamento de seguranga
214947 6
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1.5 Seguranca hidraulica

Sempre coloque todos os controles hidraulicos em posi¢cdo
neutra antes da desmontagem.

Certifique-se de que todos os componentes no sistema
hidraulico sejam mantidos limpos e em boa condicao.

Substitua quaisquer tubulagGes ou mangueiras que estejam
desgastadas, trincadas, amassadas ou dobradas.

NAO tente qualquer reparo improvisado para as tubulagdes
hidraulicas, conexdes ou mangueiras usando fitas, grampos,
cimentos ou soldagem. O sistema hidraulico opera sob
pressdo extremamente alta. Reparos provisoérios falhardo
repentinamente e gerardo condi¢es perigosas e inseguras.

Utilize protecGes adequadas para as maos e os olhos ao
procurar por vazamentos hidraulicos de alta pressdo. Use um
pedacdo de papeldo como recuo em vez das maos para isolar
e identificar o vazamento.

Se for ferido por um fluxo concentrado de fluido hidraulico
de alta pressdo, procure assisténcia médica imediatamente.
Infecgdes sérias ou reagbes téxicas podem se desenvolver
caso a pele seja perfurada por fluido hidraulico.

Certifique-se de que todos os componentes estejam firmes e
que as tubula¢des de aco, mangueiras e conexdes estejam
em boas condi¢Ges antes de aplicar a pressdo ao sistema
hidraulico.

214947 7
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Figura 1.11: Teste para vazamentos hidraulicos

1001207

Figura 1.12: Perigo da pressao hidraulica

Figura 1.13: Seguranga em torno do equipamento
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1.6 Sinalizacao de seguranga

Mantenha a sinalizagdo de seguranga limpa e legivel em

todos os momentos.

Substitua as sinalizagdes de seguranga que estejam em falta
ou ilegiveis.

Se uma pega original em que ha uma sinalizagdo de
seguranca instalada for substituida, certifique-se de que a
peca de reparo também apresente a sinalizagdo de seguranca
atualizada.

SinalizagGes de segurancga substitutas estdo disponiveis no

departamento de pegasdo seu concessiondrio MacDon.

1000694

Figura 1.14: Decalque do manual do operador

1.6.1 Instalagao de sinalizagao de seguranga

1.

2
3
4.
5

Limpe e seque a area de instalagdo.

Decida sobre o local exato antes de remover a pelicula aderente do decalque.

Remova a porgdao menor da divisdo da pelicula aderente.

Posicione o decalque e lentamente remova o papel restante, alisando o decalque conforme ele for aplicado.

Perfure as pequenas bolhas de ar com um alfinete e elimine-as.

214947 8
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de seguranca

izacao

izacao da sinali

1.7 Local

Figura 1.15: Decalques para plataforma — Case IH

Ge6lLlolL

C - MD #184372
F - MD #237298

B - MD #166466
E - MD #184420

818900}

Figura 1.16: Decalques para plataforma

A - MD #184370
D - MD #184422

Revisdo A

214947



SEGURANCA

Figura 1.17: Decalques para plataforma — John Deere

8261101 818900}
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A A A

C - MD #184372
F - MD #237298

I
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B - MD #166466
E - MD #184420

Figura 1.18: Decalques para plataforma

A - MD #184370
D - MD #184422

Revisdo A
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Figura 1.19: Decalques para plataforma — New Holland

80€810} 818900}
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A A A

C - MD #184372
F - MD #237298

— —

1-T
i

B - MD #166466
E - MD #184420

Figura 1.20: Decalques para plataforma

A - MD #184370
D - MD #184422

Revisdo A
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Figura 1.21: Decalques para plataforma — Versatile

€68€10}

C - MD #184372
F - MD #237298

B - MD #166466
E - MD #184420

A - MD #184370
D - MD #184422

Figura 1.22: Decalques para plataforma

818900}
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Figura 1.23: Decalques do eixo de transmissao e dos apalpadores — Case IH
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F - MD #237254
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Figura 1.24: Decalques do eixo de transmissao e dos apalpadores

D - MD #184422 (atras da tampa lateral)

A - MD #30316
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Figura 1.25: Decalques do eixo de transmissao e dos apalpadores — John Deere
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Figura 1.26: Decalques do eixo de transmissao e dos apalpadores

D - MD #184422 (atras da tampa lateral)

A - MD #30316
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Figura 1.27: Decalques do eixo de transmissao e dos apalpadores — New Holland
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Figura 1.28: Decalques do eixo de transmissao e dos apalpadores

D - MD #184422 (atras da tampa lateral)

A - MD #30316
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Figura 1.29: Decalques do eixo de transmissao e dos apalpadores — Versatile
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Figura 1.30: Decalques do eixo de transmissao e dos apalpadores

D - MD #184422 (atras da tampa lateral)

A - MD #30316
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1.8 Entendendo a sinalizacao de seguranca

MD #30316
Eixo de transmissdo giratdrio

PERIGO

e O contato com o eixo de transmissdo giratdrio pode causar
morte—mantenha distancia!

NAO opere sem:

e Todos os dedos duplos do eixo de transmissdo, do trator e do
equipamento no lugar.

e O eixo de transmissdo acoplado fixamente nas duas
extremidades.

¢ Os dedos duplos do eixo de transmissao que giram
livremente no eixo de transmissao.

MD #36651
Eixo de transmissao giratdrio

PERIGO

e O contato com o eixo de transmissdo giratdrio pode causar
morte—mantenha distancia!

NAO opere sem:

e Desligar o motor e remover a chave antes de abrir a
protegao.

¢ Todos os dedos duplos do eixo de transmissdo, do trator e do
equipamento no lugar.

MD #166466

Perigo de 6leo sob alta pressao.
ADVERTENCIA

e NAOse aproxime de vazamentos.

e 0 dleo sob alta pressao perfura facilmente a pele causando
ferimentos graves, gangrena ou morte.

e Se for ferido, procure assisténcia médica imediatamente.
Uma cirurgia imediata é necessaria para remover o dleo.

e NAO use os dedos ou a pele para verificar vazamentos.

e Reduza a carga ou alivie a pressdo hidraulica antes de
afrouxar os encaixes.

214947 17
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Figura 1.31: MD #30316
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Figura 1.32: MD #36651

1000706}

Figura 1.33: MD #166466
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MD #184370
Perigo de esmagamento
CUIDADO

¢ Coloque a plataforma no chdo ou engate os apoios de
seguranca do cilindro antes entrar embaixo da unidade.

e 0 nao cumprimento pode resultar em morte ou ferimentos

graves.
D \ o 4

Figura 1.34: MD #184370

1006433

MD #184371

Perigo de emaranhamento das maos.
ADVERTENCIA

e NAO opere sem as protecdes devidamente colocadas.

e Para evitar ferimentos, desligue o motor e remova a chave
antes de abrir a protegdo.

1001648

Figura 1.35: MD #184371
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MD #184372
Perigo geral referente a operagdo e reparo da maquina
CUIDADO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operacao
inadequada ou insegura da maquina:

MD #184420
Perigo de esmagamento

ADVERTENCIA

SEGURANCA

Leia o manual do operador e siga todas as instrugdes de
seguranga. Caso ndo tenha um manual, obtenha um através
de seu concessionario.

NAO permita que pessoas n3o treinadas operem a maquina. \ TR

100341

Revise as instrugdes de seguran¢a com todos os operadores
anualmente.

Figura 1.36: MD #184372
Certifique-se de que todas as sinalizagGes de seguranca
estejam instaladas e legiveis.

Certifique-se de que todos estejam afastados da mdaquina antes de ligar o motor e durante a operacgao.
Ndo permita passageiros na maquina.
Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia das pegas moveis.

Desengate o acionador da plataforma, coloque a transmissdo em neutro e aguarde todos os movimentos pararem
antes de deixar a posi¢ao do operador.

Desligue o motor e remova a chave da ignigdo antes de reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a maquina.

Engate os apoios de seguranca para evitar a descida da plataforma ou do molinete antes de fazer reparos na posicao
levantada.

Utilize o emblema de veiculo de movimento lento ao operar em estradas, exceto se for proibido por lei.

Para evitar ferimentos provocados pelo fato de ficar preso ou
ser esmagado, afaste-se da plataforma enquanto a maquina
estiver funcionando ou em movimento. O ndo cumprimento
pode resultar em morte ou ferimentos graves.

)

Figura 1.37: MD #184420

1006938
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MD #184422 (1 ]

Perigo de emaranhamento de maos e bragos no acionador da
corrente

ADVERTENCIA

e NAO abra ou remova as prote¢des de seguranga enquanto o
motor estiver ligado.

e Para evitar ferimentos, desligue o motor e remova a chave ‘ "
antes de abrir a protegdo.

@,

| = I,

Figura 1.38: MD #184422

1000923

MD #191099
Perigo de emaranhamento do sem fim
CUIDADO

e Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com o sem
fim giratério, mantenha distancia da plataforma enquanto a
magquina estiver funcionando.

Perigo geral referente a operagdo e reparo da maquina /=
D= 3
N QO

e Leia 0 manual do operador e siga as instru¢cdes de seguranga.
Se vocé ndo tiver um manual, obtenha um de seu
Concessionario.

e NAO permita que pessoas ndo treinadas operem a maquina.

e Revise as instrugdes de seguranga com todos os operadores
todos os anos.

e Certifique-se de que todas as sinaliza¢gGes de seguranca .
estejam instaladas e legiveis.

1022423

e Certifique-se de que todos estejam afastados da maquina Figura 1.39: MD #191099
antes de ligar o motor e durante a operagao. e

¢ N&o permita passageiros na maquina.

e Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia das pegas moveis.

¢ Desengate o acionador da plataforma, coloque a transmissdo em neutro e aguarde todos os movimentos pararem
antes de deixar a posi¢cdao do operador.

e Desligue o motor e remova a chave da ignicdo antes de reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a maquina.
e Engate os apoios de segurancga para evitar a descida da unidade antes de reparar na posicao levantada.

e Utilize o emblema de veiculo de movimento lento ao operar em estradas, exceto se for proibido por lei.
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MD #237229
Perigo de esmagamento pela plataforma
ADVERTENCIA

¢ Coloque a plataforma no chdo ou engate os apoios de
seguranca do cilindro antes entrar embaixo da unidade.

MD #237254
Perigo de emaranhamento da plataforma
CUIDADO

e Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com
elementos da colheita da cultura, permaneca afastado da
plataforma enquanto a maquina estiver em funcionamento.

MD #237298
Perigo de emaranhamento do sem fim
CUIDADO

e Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com o sem
fim giratério, permaneca afastado da plataforma enquanto a
magquina estiver funcionando.

214947 21
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Figura 1.40: MD #237229

1006436 I

Figura 1.41: MD #237254
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Figura 1.42: MD #237298
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Capitulo 2: Visao geral do produto

2.1 Especificagoes da plataforma

Table 2.1 Especificagées da Plataforma

Componentes Especificacoes

Armacgao e Estrutura

Largura até a borda dos pneus

Largura (luzes de transporte estendidas)

Profundidade

Consulte 2.2 Dimensées da plataforma, pdgina 24

Altura (luzes de transporte estendidas)

Peso (sem kits de acoplamento) 1366 kg (3006 Ib)

Manufatura Case IH, New Holland, John Deere, Versatile
lluminagdo Duas luzes de transporte ambar
Armazenamento do manual Caixa de armazenamento do manual embutida na plataforma

Recolhimento

Largura real de recolhimento

Consulte 2.2 Dimensées da plataforma, pdgina 24
Largura da esteira

Quantidade de dedos recolhedores 392

Acionamento da esteira Dois motores hidraulicos 97 cc (5,9 cu. in.)
Diametro (incluindo helicoidal) 615 mm (24 pol.)

Diametro do tubo 410 mm (16 pol.)

Quantidade de dedos 13-22

Didametro do dedo 16 mm (5/8 pol.) de didmetro de inducio reforcada
Velocidade (depende da colheitadeira) 141-204 rpm

Eixo de transmissao

Tipo PTO de servigo pesado, completamente protegido com

Ti .
Ipo embreagem integrada

Conexdes Colar do eixo

Dimensdo 18-1/2/8-1/2x 8
Pressdo 240-310 kPa (35-45 psi)
NOTA:

As especificagdes e o design estdo sujeitos a mudangas sem aviso prévio ou obrigagdo de revisar unidades vendidas
anteriormente.

214947 23 Revisio A



VISAO GERAL DO PRODUTO

2.2 Dimensoes da plataforma

Figura 2.1: Dimensdes da plataforma

©)
)
® :
=/ 2
8
A - 565,8 cm (222-3/4 pol.) A - 516,9 cm (203-1/2 pol.) C-452,3 cm (178-1/8 pol.)
D - 476,6 cm (187-5/8 pol.) E-531,8 cm (209-3/8 pol.)

1006792

Figura 2.2: Dimensdes da plataforma
A - 246,1 cm (96-7/8 pol.) A - 251,3 cm (98-7/8 pol.)
C-154,4 cm (60-3/4 pol.) D - 138,1 cm (54-3/8 pol.)
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2.3 Identificacao de componente

Figura 2.3: Plataforma PW8

1006795

A - Luz de transporte B - Tampa lateral (fixa) C - Mascara

D - Placa raspadora E - Sem fim F - Dedo do sem fim

G - Assoalho do sem fim H - Receptéculo do multiacoplador J - Eixo de transmissao

K - Caixa do manual L - Tampa lateral (travada) M - Apoio de seguranga do cilindro do apalpador
N - Motor de acionamento da esteira P - Cilindro de levante do apalpador Q - Roda reguladora

R - Refletor S - Alavanca T - Dedo da esteira

U - Apalpador V - Haste de fibra de vidro do apalpador W - Deque da esteira dianteiro

X - Deque da esteira traseiro Y - Helicoidal do sem fim
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2.4 Definigoes

VISAO GERAL DO PRODUTO

As definigGes e as siglas a seguir podem ser utilizadas neste manual:

Termo Defini¢dao

API American Petroleum Institute (Instituto Americano de Petrdleo).

ASTM American Society of Testing and Materials (Sociedade Americana de Testes e Materiais).

Parafuso Um elemento de fixagcdo encabegado com rosca externa projetado para ser associado a
uma porca.

CGVW Combined gross vehicle weight (peso bruto do veiculo combinado).

Aperto com os dedos

Aperto com os dedos é uma posicdo de referéncia onde superficies ou componentes de
fechamento estdo em contato e o ajuste foi apertado a tal ponto que ndo estd mais
folgado.

F.F.F.T. Flats from finger tight (faces de aperto com os dedos).

GVW Gross vehicle weight (peso bruto do veiculo).

hp Horsepower (cavalo-vapor).

Iic Joint Industrial Council (Conselho Industrial Conjunto): Uma organiza¢do reguladora que
desenvolveu as dimensdes e formas padrao para o encaixe expandido de 37° original.

n/a Nao aplicavel.

Porca Um elemento de fixagdo com rosca interna projetado para ser associado a um parafuso.
Rosca de Tubos Norte-americana: Um estilo de encaixe utilizado para aberturas de baixa

NPT pressdo. As roscas nos encaixes NPT sdo especificamente afiladas para montagem por
encaixe.

ORB Anel O-ring: um estilo de encaixe comumente utilizado na abertura de porta em blocos,
bombas e motores.
O-ring face seal (vedagdo de face do anel em O): Um estilo de encaixe comumente

ORFS utilizado para a conexdo de mangueiras e tubos. Esse estilo de encaixe também é

chamado de ORS, que corresponde a "O-ring seal".

Plataforma recolhedora

Uma maquina acoplada a uma colheitadeira que recolhe graos que foram cortados e
depositados em leiras.

PTO

Power take-off (tomada de forga).

RoHS — Reduction of
Hazardous Substances
(Redugdo de Substancias
Perigosas)

Uma diretiva da Unido Europeia para restringir a utilizacdo de certas substancias perigosas
(como, por exemplo, cromo hexavalente utilizado em algumas galvaniza¢gdes amarelas).

SAE

Society of Automotive Engineers (Sociedade de Engenheiros Automotivos).

Parafuso

Um elemento de fixagdo encabegado com rosca externa que é roscado a sulcos pré-
formados ou que forma seus préprios sulcos em uma das partes correspondentes.

Articulacdo suave

Uma articulagao fabricada com a utilizagdo de um elemento de fixacdo onde os materiais
a ser unidos sdo compressiveis ou experimentam afrouxamento apds um periodo de
tempo.

spm

Cursos por minuto.

Tensdo

Carga axial posicionada sobre um parafuso, geralmente medida em Newton (N) ou
libras (Ib).

214947
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VISAO GERAL DO PRODUTO

Termo Defini¢ao

T.F.F.T. Turns from finger tight (voltas de aperto com os dedos).

O produto de uma forga versus o comprimento do brago de uma alavanca, geralmente

T
orque medido em Newton-metros (N-m) ou libras-pé (Ibf-ft).

Um procedimento de aperto onde o encaixe é montado previamente (aperto com os
Angulo de torque dedos) e entdo a porca é enroscada em um certo nimero de graus ou de voltas para
atingir a posicao final

A relagdo entre o torque de montagem aplicado a uma pe¢a do equipamento e a carga

Tensdo de torque . .
axial que induz no parafuso.

Trator Trator tipo agricola.

Caminhdo Veiculo de quatro rodas para rodovia/estrada pesando ndo menos de 3.400 kg (7.500 Ib)

Um cilindro fino com um furo ou abertura localizado no centro que é utilizado como

Arruela o .
espacador, elemento de distribuicdo de carga ou mecanismo de travamento.
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Capitulo 3: Operacao

3.1 Responsabilidades do proprietario/operador
A\ cuibADO

e E de sua responsabilidade ler e compreender este manual completamente antes de operar a plataforma. Contate o
seu concessionario se uma instru¢do ndo estiver clara para vocé.

e Siga todas as mensagens de seguran¢a no manual e nos decalques de seguranga aplicados na maquina.

e Lembre-se de que VOCE é a chave para a seguranca. Boas praticas de seguranca protegem vocé e as pessoas ao
seu redor.

e Antes de permitir que qualquer pessoa opere a plataforma, mesmo que por curto tempo ou distancia, garanta que
as instrugdes de seguranca e de uso adequado do equipamento foram indicadas.

* Reveja anualmente o manual e todos os itens relacionados a seguranga com todos os operadores.

e Esteja alerta para os operadores que nao estao seguindo os procedimentos recomendados ou as precaugoes de
seguranga. Corrija erros imediatamente para prevenir acidentes.

e NAO modifique a maquina. Modificagdes ndo autorizadas podem prejudicar a fun¢do e/ou seguranga e afetar a vida
util da maquina.

e AsinformagoOes de seguranc¢a neste manual nao substituem os cédigos de segurancga, necessidades de seguros ou as
leis que regem a sua darea. Certifique-se de que sua maquina satisfaga os padroes estabelecidos por esses
regulamentos.
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3.2 Seguranca operacional
A\ cuibADO

Siga todas as instrugdes de seguranga e operagao fornecidas no seu manual do operador da colheitadeira. Se vocé
ndo tiver um manual da colheitadeira, obtenha um com seu concessionario e leia-o atentamente.

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha certeza de que todos os observadores deixaram a area.

Para evitar ferimentos corporais ou morte pelo acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor da
colheitadeira e retire a chave antes de ajustar ou remover material acumulado na maquina.

Verifique se ha excesso de vibragdo e ruidos incomuns. Se houver alguma indica¢do de problemas, desligue e
inspecione a maquina.

A\ cuibADO

Siga o procedimento apropriado de desligamento:

Engate o freio da colheitadeira.

Desligue o motor e retire a chave.

Aguarde até que tudo pare por completo.

Desmonte e engate os apoios de seguranga antes de inspecionar a maquina levantada.

Trabalhe somente a luz do dia ou com boa iluminagao artificial.
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3.3 Tampas laterais

As tampas laterais sdao coberturas de polietileno moldado ligadas as extremidades da plataforma. Elas oferecem protecao
para os componentes de acionamento da plataforma e também exibem a manufatura da colheitadeira. A tampa lateral
esquerda esta articulada a chapa lateral e pode ser aberta para manutengao de rotina ou facilmente removida para
manutenc¢do geral. A tampa lateral direita esta parafusada diretamente a plataforma.

3.3.1 Abrir a tampa lateral esquerda

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue o motor e retire a chave da ignicdo.

2. Use uma chave de fenda para desbloquear a tampa
lateral (B) virando o trinco (A) no sentido anti-horario até
que pare (um pouco mais de uma meia volta).

1006846

3. Segure a extremidade dianteira da tampa lateral (A) e abra
até que o suporte (B) se engate e segure a tampa lateral na
posicdo aberta.

NOTA:

Se um acesso adicional a drea de acionamento for
necessario, remova a tampa lateral. Consulte 3.3.3
Remocdo da tampa lateral esquerda, pdgina 33.

Figura 3.2: Tampa lateral aberta
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3.3.2 Fechar a tampa lateral esquerda

1. Mova ligeiramente a tampa lateral (A) para que o
suporte (B) possa ser movido da posigdo travada.

2. Feche a tampa lateral (A) certificando-se que o ima (B) e o
batente (C) na armagdo da plataforma estejam alinhados.
Isso garantira que o trinco (D) se alinhe com o
receptaculo (E).

NOTA:

As posicbes do trinco (D) e do im3 (B) sdo configuradas de
fabrica e ndo deveriam precisar de ajuste.

1006857

3. Se a parte da frente da tampa lateral precisar ser levantada
ou abaixada, afrouxe as porcas (B) nos grampos (C) na parte
traseira da tampa lateral (A) e reposicione a tampa lateral.
Aperte as porcas (B).

IMPORTANTE:

NAO aperte demais as porcas (B). Apertar demais pode
danificar a tampa lateral.

Figura 3.5: Ajuste da tampa lateral
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4. Feche a tampa lateral (D) e use uma chave de fenda para
virar o trinco (A) no sentido horario até que pare (um
pouco mais de uma meia volta).

NOTA:

Quando o trinco estiver completamente engatado, a
abertura se alinhara com o entalhe (C) e a tampa lateral se
apoiara firmemente na plataforma.

5. Certifique-se que o ima (B) na tampa lateral esta apoiado
na chapa lateral da plataforma e alinhado com o recorte na
armacdo e que o trinco (A) estd engatado.

1022194 @

Figura 3.6: Tampa lateral fechada

3.3.3 Remogao da tampa lateral esquerda

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Segure a extremidade dianteira da tampa lateral (C) e abra
até que o suporte (B) se engate e segure a tampa lateral na
posigdo aberta.

2. Remova a porca (A) prendendo o suporte (B) a tampa
lateral (C) e remova o suporte (B) do parafuso.

1022340

3. Gire a tampa lateral (A) completamente para tras e solte as
porcas (B) nos grampos (C) na parte traseira da tampa
lateral para que os grampos desengatem as aberturas na
armagao da plataforma.

4. Remova a tampa lateral (A) da plataforma.

1006955

Figura 3.8: Remogao das protegdes laterais
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3.3.4 Instalacdao da tampa lateral esquerda

1.

Segure a tampa lateral (A) contra a estrutura e insira os
grampos (C) nas aberturas da armagdo da plataforma.

Aperte as porcas (B) nos grampos (C) somente o suficiente
para manter a tampa lateral no lugar.

Feche a tampa lateral (A) certificando-se que o ima (B) e o
batente (C) na armagdo da plataforma estejam alinhados.
Isso garantira que o trinco (D) se alinhe com o
receptaculo (E).

NOTA:

As posi¢oes do trinco (D) e do ima (B) sdo configuradas de
fabrica e ndo deveriam precisar de ajuste.

Se ajustes forem necessarios, afrouxe as porcas nos
grampos instalados no passo 1, pdgina 34 e reposicione a
tampa lateral (A). Aperte as porcas, mas NAO aperte
demais. Apertar demais as porcas pode danificar a tampa
lateral.

Abra a tampa lateral (C) um pouco para que o suporte (B)
possa ser instalado na tampa lateral. Verifique se a
arruela (D) esta entre o suporte e a tampa lateral.

Instale a porca (A), deixando uma folga de 8-10 mm
(5/16-3/8 pol.) entre a porca e a arruela (D), o que permite
que o suporte (B) se mova.

214947 34

Figura 3.11: Acoplamento do suporte
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7. Mova ligeiramente a tampa lateral (A) para que o
suporte (B) possa ser movido da posigdo travada.

8. Feche a tampa lateral (D) e use uma chave de fenda para
virar o trinco (A) no sentido horario até que pare (um
pouco mais de uma meia volta).

NOTA:

Quando o trinco estiver completamente engatado, a
abertura se alinhara com o entalhe (C) e a tampa lateral se
apoiara firmemente na plataforma.

9. Certifique-se que o im3 (B) na tampa lateral estd apoiado
na chapa lateral da plataforma e alinhado com o recorte na
armacao e que o trinco (A) esta engatado.

1022194 @

Figura 3.13: Tampa lateral fechada
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3.3.5 Remocgao da tampa lateral direita

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue o motor e retire a
chave da ignigdo.

2. Remova as porcas e os parafusos do local (A) fixando os

suportes inferiores da tampa lateral a estrutura da 9 Iy
plataforma. L [nd
b |\

3. Remova as porcas e os parafusos do local (B) fixando os
suportes superiores da tampa lateral a estrutura da
plataforma.

1007062

Figura 3.15: Tampa lateral direita
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3.3.6 Instalacdao da tampa lateral direita

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue o motor e retire a
chave da ignigdo.

Figura 3.16: Tampa lateral direita

2. Posicione a tampa lateral contra a estrutura e instale os

parafusos (B) e as porcas para fixar os suportes superiores e Iy
da tampa lateral a estrutura. NAO aperte as porcas. = I8}
3. Instale os parafusos (A) e as porcas para fixar os suportes I\_

inferiores da tampa lateral a estrutura.

4. Aperte todos os parafusos.

1007062

Figura 3.17: Tampa lateral direita
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3.4 Apoios de seguranca do cilindro de levante da plataforma
Consulte o seu manual de operagdo da colheitadeira.

IMPORTANTE:
Sempre engate os apoios de seguranca da colheitadeira antes de trabalhar na plataforma na posicdo elevada.
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3.5 Acoplamento dos apoios de seguranga do cilindro de levante do
apalpador

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

NOTA:

As colheitadeiras da John Deere usam o circuito de avango/recuo para controlar os cilindros do apalpador.

IMPORTANTE:

Para evitar danos aos bragos de suporte do apalpador, NAO transporte a plataforma com os apoios de seguranga do
cilindro engatados.

1. Eleve o apalpador (A) na altura maxima.

\\‘i e iu
Q‘\\\WW““:{&*\H -
L
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\
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Remova o pino de retengdo (A) do apoio de seguranga.
Eleve o apoio de seguranga (B) para a posi¢cdo de engate.

Instale o pino de retengdo (A) no apoio de seguranca (B).

LA I

Abaixe o apalpador (C) no apoio de seguranca (B).

1011729

Figura 3.19: Apoio de seguranga engatado
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3.6 Verificacao diaria de inicio de funcionamento
A\ cuibADO

e Certifique-se que a colheitadeira e a plataforma estao
adequadamente acopladas, todos os controles estdo em
neutro e o freio da colheitadeira esta engatado.

S

e Libere a area de outras pessoas, animais, etc. Mantenha
criangas distantes do maquinario. Caminhe ao redor da
magquina para ter certeza de que nao ha alguém sob, sobre
ou préximo dela.

e Use roupa ajustada ao corpo e sapatos protetores com sola
antiderrapante.

VERCTY

B e

1000004

e Remova objetos estranhos para longe da maquina e da area
em volta.

Figura 3.20: Equipamento de seguranga
e Leve com vocé alguma roupa protetora e dispositivos

pessoais de seguranga que possam ser necessarios ao longo
do dia. Nao se arrisque. Vocé pode precisar de capacete, 6culos protetores, luvas grossas, respirador ou mascara
filtradora, ou de equipamento para tempo umido.

e Proteja-se contra ruidos. Use equipamentos de prote¢io adequados, como protetores auriculares ou tampdes de
ouvido, para ajudar a proteger contra ruidos desagradaveis e altos.

Execute as seguintes verificagdes todos os dias antes de ligar a maquina:

1. Verifique se a maquina apresenta vazamentos ou pegas faltando, quebradas ou que ndo estdo funcionando
corretamente.

NOTA:

Use o procedimento correto ao verificar vazamentos de fluidos pressurizados. Consulte 5.9.5 Mangueiras e linhas
hidrdaulicas, pdagina 247.

2. Limpe todas as luzes e superficies refletoras da maquina e verifique se as luzes estdo operando adequadamente.

3. Execute toda a manutencdo didria. Consulte 5.2.1 Registro/cronograma de manutengdo, pdgina 162.
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3.7 Desligamento da maquina

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ cuibADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha certeza de que todos os observadores deixaram a area.

Antes de sair do assento da colheitadeira por qualquer motivo, siga esse procedimento por completo:
1. Estacione no nivel do solo se possivel.

2. Abaixe a plataforma completamente.

3. Coloque todos os controles em neutro e engate o freio da colheitadeira.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
5

Aguarde até que tudo pare por completo.
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3.8 Periodo de amaciamento
A\ cuipADO

Antes de investigar um som incomum ou tentar corrigir um problema, desligue o motor, puxe o freio de mao e remova
a chave.

1. Depois de acoplar a plataforma a colheitadeira pela primeira vez, opere a maquina em baixa velocidade por cinco
minutos enquanto assiste e escuta com cuidado do assento do operador para verificar se ha pecas interferindo ou

des conexdo.

2. Consulte 5.2.1 Registro/cronograma de manutengdo, pdgina 162 e execute os itens listados embaixo do titulo
10 horas.

NOTA:
Até que vocé se familiarize com o som e sinta sua nova plataforma, fique super alerta e atento.
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3.9 Troca da abertura da plataforma

Para minimizar a configuragdo no concessionario, as Plataformas recolhedoras PW8 sdo configuradas de fabrica para se
adequar a marca de fabricagdo, ao modelo e ao tamanho do alimentador de uma colheitadeira especifica. Cada
configuracdo da plataforma inclui as pecas e ferragens necessdrias para se encaixar a diferentes modelos de colheitadeira
dentro da mesma familia de marca. Consulte a seguinte tabela:

NOTA:

O procedimento de conversao estd incluido nas Instrucdes de descarga e montagem fornecidas com a plataforma.

Table 3.1 Configuragdes da colheitadeira

Configuragao de fabrica da plataforma

Configuracées modificadas da plataforma

Manufatura da
colheitadeira

Modelo(s) da
colheitadeira

Tamanho do
alimentador

Modelo(s) da
colheitadeira

Tamanho do
alimentador

Case IH

7010, 8010, 7120,

8120, 9120, 7230,

8230, 9230, 7240,
8240 e 9240

137,2 cm (54 pol.)

5088, 6088, 7088,
5130, 6130, 7130,
5140, 6140 e 7140

115,6 cm (45-1/2 pol.)

John Deere

9660 STS, 9760 STS,
9860 STS, 9670 STS,
9770 STS, 9870 STS,
S650, S660, S670, S680
e 5690

139,7 cm (55 pol.)

9660 WTS e T670

166,4 cm (65-1/2 pol.)

New Holland

CR970, CR980, CR9070,
CR9080, CR8090,
CR9090,
CR9090 Elevation,
CR8.90, CR9.90,
CR9.90 Elevation e
CR10.90 Elevation

127,0 cm (50 pol.)

CX840, CX860, CX880,
CX8070, CX8080,
CX8080 Elevation,

CX8090 e
CX8090 Elevation

157,5 cm (62 pol.)

CR920, CR940, CR960,
CR9020, CR9040,
CR9060, CR9O065,
CR6090, CR7090,
CR8080, CR6.90 e

CR7.90

101,6 cm (40 pol.)

Versatile

RT490

111,8 cm (44 pol.)

n/a

n/a
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3.10 Acoplamento e desacoplamento da plataforma

Essa sec¢do oferece instrugdes para acoplar/desacoplar a Plataforma recolhedora PW8 as/das colheitadeiras listadas na
tabela 3.2, pdgina 44.

Table 3.2 Acoplamento da plataforma PW8 a colheitadeira

Colheitadeira Consulte
Case IH 3.10.1 Case IH, pdgina 44
John Deere Séries 60, 70 e S 3.10.2 John Deere Séries 60, 70, S e T, pdgina 51
New Holland CR e CX 3.10.3 Colheitadeiras New Holland Séries CR/CX, pdgina 57
Versatile 3.10.4 Versatile, pdgina 63

3.10.1 CaselH

Esta se¢do tem instrucdes para acoplar/desacoplar a Plataforma recolhedora PW8 as/das colheitadeiras Case IH 50/60/
7088, 51/61/7130, 51/61/7140, 70/8010, 71/81/9120, 72/82/9230 e 72/82/9240.

Acoplamento a colheitadeira Case IH

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Puxe a alavanca (A) na colheitadeira para levantar os
ganchos (B) nos dois lados do alimentador.

Figura 3.21: Travas do alimentador
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2. Conduza a colheitadeira até a plataforma lentamente, até
que o suporte do alimentador (A) esteja diretamente
embaixo da barra superior da plataforma (B).

3. Levante o alimentador levemente para elevar a plataforma,
se assegurando de que o suporte do alimentador (A) esteja
adequadamente engatado na estrutura da plataforma.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

1006642

Figura 3.22: Plataforma na colheitadeira

5. Levante a alavanca (A) na plataforma no lado esquerdo do
alimentador e empurre o manipulo (B) na colheitadeira
para engatar as travas (C) nos dois lados do alimentador.

6. Empurre a alavanca para baixo (A) de modo que a abertura
na alavanca encaixe no manipulo (B) para trava-lo no lugar.

7. Se as travas (C) ndo engatarem completamente o tubo
espacador e o parafuso na plataforma, afrouxe a porca (E) e
ajuste a posicdo do tubo espagador e do parafuso (D),
conforme a necessidade (nos dois lados). Aperte a porca.

8. Afrouxe os parafusos (F) e a trava de ajuste conforme a
necessidade para obter o travamento total no tubo
espacador e parafuso (D) quando a alavanca de levante (A)
e o manipulo (B) estdo engatados. Reaperte os parafusos.

1006782

Figura 3.23: Acoplamento das travas
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9. Gire o disco (B) no gancho de armazenamento do eixo de
transmissdo da plataforma (A) e retire o eixo de
transmissao do gancho.

Figura 3.24: Eixo de transmissdo em posi¢do de
armazenamento

10. Puxe o colar (A) sobre a extremidade do eixo de
transmissdao e empurre sobre o cardam de saida da
colheitadeira (B) até que o colar trave.

1006648

11. Abra a tampa (A) no receptdculo da plataforma.

12. Empurre o botdo de trava (B) e puxe o manipulo (C) para
cima até a posicdo totalmente aberta.

13. Remova o acoplador (D) da colheitadeira e limpe as
superficies de contato.

Figura 3.26: Trava do acoplador

214947 46 Revisio A



OPERACAO

14. Posicione o acoplador (A) no receptaculo da plataforma e
empurre a alavanca (B) para baixo para encaixar os pinos
do acoplador no receptaculo.

15. Empurre a alavanca para a posi¢ado fechada até que o botao
de trava (C) seja liberado.

16. Abra a tampa (D) do receptaculo elétrico da plataforma.

17. Remova o conector elétrico (E) do recipiente de
armazenamento na colheitadeira.

18. Alinhe as luvas no conector elétrico (E) com as aberturas no
receptaculo, empurre o conector para o receptaculo e vire
o colar no conector para trava-lo em seu devido lugar.

Figura 3.27: Acoplamento do acoplador

Desacoplamento da colheitadeira Case IH

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma ligeiramente acima do solo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Empurre o botdo de trava (C) e puxe a alavanca (B) para
cima para liberar o acoplador (A).

Figura 3.28: Liberagao do acoplador
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Posicione o acoplador (A) na placa de armazenamento (B)
na colheitadeira.

Desconecte o conector elétrico (A) da plataforma.

6. Coloque o conector elétrico (A) no recipiente de
armazenamento (B) na colheitadeira.

i
1006739 ™

Figura 3.31: Armazenamento do conector elétrico
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7. Feche a tampa do receptaculo elétrico da plataforma (A).

8. Empurre a alavanca (B) da plataforma para baixo na
posigdo de armazenamento até que o botdo de trava (C)
seja liberado.

9. Feche a tampa (D).

10. Abra a protecdo do acionamento (A) na colheitadeira.

11. Puxe o colar (B) do eixo de transmissdo (C) e remova o eixo
de transmissdo da colheitadeira.

‘“\HHH f

1006650

Figura 3.33: Desacoplamento do eixo de transmissido
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12. Deslize o eixo de transmissdo no gancho de
armazenamento (A) na plataforma e gire o disco (B) para
prender o eixo de transmissdo.

13. Feche a protegdo do acionamento (A) na colheitadeira.

14. Levante a alavanca (A) e puxe e abaixe o manipulo (B) para
desengatar o alimentador/trava da plataforma (C).

15. Abaixe o alimentador até que este se desencaixe do
suporte da plataforma.

16. Recue lentamente a colheitadeira para longe da
plataforma.
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Figura 3.34: Eixo de transmiss
armazenamento

Figura 3.35: Proteg¢do do acionamento

Figura 3.36: Desacoplamento da plataforma
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3.10.2 John Deere Séries 60,70,SeT

Essa segdo tem instrugdes para acoplar/desacoplar a Plataforma recolhedora PW8 as/das colheitadeiras
John Deere 96/97/9860STS, 96/97/9870, S650/660/670/680/690, 9660WTS e T670.

Acoplamento as colheitadeiras John Deere Séries 60, 70, Se T

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Empurre a alavanca (A) no acoplador da colheitadeira em
direcdo ao alimentador para retrair os pinos (B) nos cantos
inferiores do alimentador.

1006651

2. Conduza a colheitadeira até a plataforma lentamente até
que os suportes do alimentador (A) estejam diretamente
embaixo da barra superior da plataforma (B).

3. Levante o alimentador para elevar a plataforma, se
assegurando de que os suportes do alimentador (A)
estejam adequadamente engatados na estrutura da
plataforma.

4. Posicione a plataforma um pouco acima do chdo, desligue o
motor e retire a chave da ignigdo.

Figura 3.38: Plataforma na colheitadeira
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5. Abra a protegdo do acionamento (A) no alimentador da
colheitadeira.

Figura 3.39: Protegao do acionamento da
colheitadeira

6. Gire o disco (B) no gancho de armazenamento do eixo de
transmissdao da plataforma (A) e retire o eixo de
transmissao do gancho.

Figura 3.40: Eixo de transmissdao em posi¢ao de
armazenamento

7. Puxe o colar (A) sobre a extremidade do eixo de
transmissao e deslize-o sobre o eixo acionador do
alimentador até que o colar trave.

8. Feche a protegdo do acionamento do alimentador.

Figura 3.41: Acoplamento do eixo de transmissao a
colheitadeira
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9. Remova a tampa (A) do receptaculo do multiacoplador da
colheitadeira.

1006720

10. Puxe a alavanca (A) na plataforma para liberar o
multiacoplador (B) da posi¢cdo de armazenamento, remova
o acoplador e empurre a alavanca de volta para ser
armazenada na plataforma.

11. Coloque o acoplador (A) no receptaculo da colheitadeira.

12. Puxe o botdo (B) para liberar a alavanca e puxe-a (C) para
engatar os pinos no acoplador.

1006655

Figura 3.44: Acoplamento do acoplador
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13. Puxe a alavanca (A) da posig¢do vertical para a horizontal
para engatar totalmente o multiacoplador e para estender
os pinos (B) na base do alimentador nas placas de
travamento (C). O botdo (D) engatard a alavanca da trava.

NOTA:

Se a alavanca ndo se mover completamente para a posi¢ao
horizontal, verifique o alinhamento das placas de
travamento (A) na plataforma com os pinos de

travamento (B) nos dois lados do alimentador. Se necessario,
afrouxe as porcas (C) e ajuste as placas (A) para alinhar com
os pinos (B). Aperte as porcas novamente.

1006654

Figura 3.46: Alinhamento das placas de travamento
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Desacoplamento das colheitadeiras John Deere Séries 60, 70, Se T

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma ligeiramente acima do solo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Puxe o botdo (A) do multiacoplador da colheitadeira e
mova a alavanca (B) na direg¢do do alimentador para liberar
o acoplador (C) da colheitadeira e retrair os pinos de
travamento na base do alimentador.

52}
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4. Abaixe a alavanca (A) na plataforma e posicione o
acoplador (B) na plataforma, como é mostrado.

Figura 3.48: Substituicao do acoplador
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5. Levante a alavanca (A) para travar o acoplador.

6. Abra a protegdo do acionamento do alimentador (B).

7. Puxe o colar (A) no eixo de transmissdo e remova o eixo de
transmissdo do eixo de saida da colheitadeira.

8. Deslize o eixo de transmissdo no gancho de
armazenamento (A) na plataforma e gire o disco (B) para
prender o eixo de transmissdo.

214947 56

Figura 3.51: Eixo de transmissao
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9. Feche a protegdo do acionamento da colheitadeira (A).

10. Abaixe o alimentador até o suporte (A) desengatar e liberar
a barra superior da plataforma (C).

11. Recue lentamente a colheitadeira para longe da
plataforma.

Figura 3.52: Desacoplamento da plataforma

3.10.3 Colheitadeiras New Holland Séries CR/CX

Essa se¢do tem instrugdes para acoplar/desacoplar a Plataforma recolhedora PW8 a/de todas as colheitadeiras New
Holland Séries CR/CX.

Acoplamento ds colheitadeiras New Holland Séries CR/CX

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Puxe a alavanca (A) na colheitadeira para levantar os
ganchos (B) nos dois lados do alimentador.

' all
' 1006706

Figura 3.53: Travas do alimentador
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2. Conduza a colheitadeira até a plataforma lentamente, até
que o suporte do alimentador (A) esteja diretamente
embaixo da barra superior da plataforma (B).

3. Levante o alimentador para elevar a plataforma,
assegurando-se de que o suporte do alimentador (A) esteja
adequadamente engatado na estrutura da plataforma.

1006642

Figura 3.54: Plataforma na colheitadeira

4. Levante a alavanca (A) da plataforma no lado esquerdo do
alimentador e empurre o manipulo (B) na colheitadeira de
modo que os ganchos (C) engatem os pinos (D) nos dois
lados do alimentador.

5. Empurre a alavanca para baixo (A) de modo que a abertura
na alavanca encaixe no manipulo (B) para trava-lo no lugar.

6. Afrouxe a porca (E) e ajuste a posi¢cdo do pino (D) conforme
a necessidade (nos dois lados) se as travas (C) ndo
engatarem completamente os pinos (D) na plataforma.
Aperte a porca.

1006780

7. Afrouxe os parafusos (F) e ajuste a trava, conforme a
necessidade, para obter o travamento total no pino (D)
quando a alavanca de levante (A) e o manipulo (B) estdo
engatados. Reaperte os parafusos.

Figura 3.55: Acoplamento das travas
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8. Gire o disco (B) no gancho de armazenamento do eixo de
transmissdo da plataforma (A) e retire o eixo de
transmissao do gancho.

Figura 3.56: Eixo de transmiss
armazenamento

9. Puxe o colar (B) sobre a extremidade do eixo de
transmissdao e empurre sobre o eixo de saida da
colheitadeira (A) até que o colar trave.

1006773

10. Abra a tampa (A).

11. Empurre o botdo de trava (B) e puxe a alavanca (C) para
cima até a metade da posicdo aberta.

Figura 3.58: Receptaculo da plataforma
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12. Remova o acoplador (A) do local de armazenamento na
colheitadeira e limpe as superficies de contato do
acoplador.

1021598

13. Posicione o acoplador no receptaculo da plataforma (A) e
empurre a alavanca (B) para baixo para engatar os pinos no
receptdculo.

14. Empurre o manipulo (B) para a posigao fechada até que o
botdo de trava (C) seja liberado.

15. Abra a tampa (D) do receptdculo elétrico da plataforma.
16. Remova o conector elétrico (E) da colheitadeira.

17. Alinhe as linguetas no conector elétrico (E) com as
aberturas no receptaculo da plataforma, empurre o
conector para o receptdculo e vire o colar no conector para
trava-lo em seu devido lugar.

Figura 3.60: Acoplamento do acoplador

Desacoplamento das colheitadeiras New Holland CR/CX

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma ligeiramente acima do solo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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3. Empurre o botdo de trava (C) e puxe a alavanca (B) para
cima para liberar o acoplador (A).

4. Remova o acoplador (A) do receptaculo da plataforma.

5. Posicione o acoplador (A) na placa de armazenamento (B)
na colheitadeira.

6. Desconecte o conector elétrico da plataforma e coloque no
recipiente de armazenamento (C) na colheitadeira.

Figura 3.62: Local de armazenamento do acoplador e
do conector elétrico

7. Feche a tampa (A) do receptaculo hidraulico da plataforma
e tampa (B) do receptaculo elétrico.

8. Empurre a alavanca (C) na plataforma para baixo na posigdo
de armazenamento até que o botdo de trava (D) seja
liberado.

Figura 3.63: Travamento do multiacoplador
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9. Puxe o colar (A) no eixo de transmissdo (B) e remova o eixo
de transmissao da colheitadeira.

1006773

10. Deslize o eixo de transmissdo no gancho de
armazenamento (A) na plataforma e gire o disco (B) para
prender o eixo de transmissdo.

1006676

11. Levante a alavanca (A) e puxe e abaixe o manipulo (B) para
desengatar o alimentador/trava da plataforma (C).

12. Abaixe o alimentador até que este se desencaixe do
suporte da plataforma.

13. Recue lentamente a colheitadeira para longe da
plataforma.
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Figura 3.66: Desacoplamento da plataforma
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3.10.4 Versatile

Essa sec¢do tem instrugdes para acoplar/desacoplar a Plataforma recolhedora PW8 as/das colheitadeiras Versatile RT490.

Acoplamento a colheitadeira Versatile

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Certifique-se de que os pinos (A) nos cantos inferiores da
abertura da plataforma estejam retraidos.

@ &
/B[ | -

2. Conduza a colheitadeira até a plataforma lentamente até
que as estacas do alimentador (A) estejam diretamente
embaixo dos suportes superiores da plataforma (B).

3. Levante o alimentador para levantar a plataforma,
assegurando que as estacas (A) estejam adequadamente
fixadas em volta da estrutura da plataforma (B).

4. Posicione a plataforma um pouco acima do chdo, desligue o
motor e retire a chave da ignigao.

1013997

Figura 3.68: Elevacdo da plataforma
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5. Pegue a alavanca (A) e deslize o pino (B) no receptaculo do
alimentador (C) até que o pino de parada (D) caia para
travar o pino (consulte o inserto). Certifique-se que o pino
esteja engatado no lado oposto do alimentador.

6. Se o pino (B) ndo se alinhar com o receptaculo do
alimentador (C) ou se o alinhamento da bandeja da
plataforma e parte de baixo da abertura do alimentador
nao for aceitavel, reposicione a barra superior ao executar
0 passo 7, pdgina 64 até o passo 12, pdgina 65.

NOTA:

Se o pino se alinhar com o receptéculo do alimentador (C),
prossiga para o passo 14, pdgina 65.

1006897

7. Meca o desalinhamento entre o pino (B) e o receptaculo do  Figura 3.69: Trava do alimentador

alimentador (C).
m

8. Abaixe a plataforma até o chdo até que o alimentador se
desengate da barra superior.

9. Afrouxe os sete parafusos (A) ao longo da barra superior (B)
no lado do sem fim da plataforma.

1013790

10. Afrouxe os sete parafusos (A) ao longo da barra superior (B)
no lado traseiro da plataforma.

Figura 3.71: Barra superior (vista traseira)

214947 64 Revisdo A



OPERACAO

11. Mova o canal de suporte (A) de acordo com as medidas no

passo 7, pdgina 64 para obter o alinhamento apropriado do
pino de travamento e receptdculo do alimentador. _
Oo
[

12. Aperte todos os parafusos.

13. Repita o passo 3, pdgina 63.

14. Gire o disco (B) sobre o gancho de armazenamento do eixo
de transmissdo da plataforma (A) e remova o eixo de
transmissdao do gancho.

1006676

Figura 3.73: Eixo de transmissdao em posi¢do de
armazenamento

15. Puxe o colar (A) da extremidade do eixo de transmissao e
empurre sobre o eixo de saida da colheitadeira (B) até que
o colar trave.

1013867

Figura 3.74: Eixo de transmissao
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16. Abra a tampa (A) no receptdculo da plataforma.

17. Empurre o botdo de trava (B) e puxe o manipulo (C) para
cima até a posicao totalmente aberta.

1013868

18. Remova o acoplador (A) da colheitadeira e limpe as
superficies de contato.

| e ;| e
Figura 3.76: Acoplador Versatile

19. Posicione o acoplador (A) no receptaculo da plataforma e
empurre a alavanca (B) para baixo para encaixar os pinos
do acoplador no receptaculo.

20. Empurre a alavanca para a posi¢do fechada até que o botdo
de trava (C) seja liberado.

21. Abra a tampa (D) do receptaculo elétrico da plataforma.

22. Remova o conector elétrico (E) do recipiente de
armazenamento na colheitadeira.

23. Alinhe as luvas no conector elétrico (E) com as aberturas no
receptaculo, empurre o conector para o receptdculo e vire
o colar no conector para trava-lo em seu devido lugar.

Figura 3.77: Acoplamento do acoplador

Desacoplamento da colheitadeira Versatile

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.
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1. Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma ligeiramente acima do solo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Empurre o botdo de trava (C) e puxe a alavanca (B) para
cima para liberar o acoplador (A).

4. Remova o acoplador (A) do receptaculo da plataforma.

5. Posicione o acoplador (A) na placa de armazenamento (B)
na colheitadeira.

6. Desconecte o conector elétrico da plataforma e coloque no
recipiente de armazenamento (C) na colheitadeira.

Figura 3.79: Local de armazenamento do acoplador e
do conector elétrico

7. Feche atampa (A) do receptaculo hidraulico da plataforma
e tampa (B) do receptaculo elétrico.

8. Empurre a alavanca (C) na plataforma para baixo na posicdo
de armazenamento até que o botdo de trava (D) seja
liberado.

1014002

Figura 3.80: Travamento do multiacoplador
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9. Puxe para tras o colar no eixo de transmissao (A) e remova
o eixo de transmissdo da colheitadeira.

1006898

10. Deslize o eixo de transmissdo no gancho de
armazenamento (A) na plataforma e gire o disco (B) para
prender o eixo de transmissdo.

1006676

11. Gire o pino de parada (C) da posi¢do horizontal (consulte o
inserto) e desengate o pino (B) do alimentador usando a
alavanca (A).
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Figura 3.83: Trava do alimentador
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12. Ligue a colheitadeira e abaixe a plataforma até o solo, até
que as estacas do alimentador (A) se desengatem da
plataforma.

13. Recue lentamente a colheitadeira para longe da
plataforma.

1021599

Figura 3.84: Desacoplamento da plataforma
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3.11 Transporte da plataforma

Consulte o manual do operador da sua colheitadeira para saber mais sobre o transporte de plataformas, quando estdo
acopladas a colheitadeira.

3.11.1 lluminagdo de transporte

As luzes de transporte (A), montadas em ambas as
extremidades da plataforma, sdo ativadas por interruptores
dentro da cabine da colheitadeira. Elas funcionam como pisca-
alerta intermitente laranja e sinais de mudanca de direcdo e
devem ser posicionadas perpendicularmente a chapa lateral.

Consulte o manual do operador da sua colheitadeira para obter
instrucdes de operacao.
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Figura 3.85: lluminagao de transporte
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3.12 Operagao da plataforma

Para a plataforma operar satisfatoriamente em todas as situagGes, € preciso fazer ajustes adequados para atender a
diversas culturas e condigGes.

Uma operacgdo adequada reduz a perda de colheita e aumenta a produtividade, além de ajustes adequados e manutencao
frequente que aumentardo o tempo de servigo que vocé recebera da sua maquina.

As variaveis listadas na tabela 3.3, pdgina 71 e detalhadas nas préximas paginas afetardo o desempenho da plataforma.

Rapidamente, vocé se tornara adepto a ajustar a maquina para conseguir os resultados desejados. A maioria dos ajustes
vém pré-definidos de fabrica, mas as configuragdes podem ser alteradas para atender as condi¢Ges das culturas.

Table 3.3 Variaveis de operagdo

Variavel Consulte

Velocidade de operagao 3.12.1 Velocidade de operagdo, pdgina 71

Velocidade do sem fim Velocidade do sem fim, pdgina 73

Placas raspadoras Folga da placa raspadora, pdgina 78

Posicdo do sem fim Verificagdo da posi¢do do sem fim, pdgina 73

Altura da plataforma Altura da plataforma, pdgina 79

Altura de recolhimento Altura de recolhimento, pdgina 80

Flotacdo da plataforma

3.12.4 Ajuste da flutuagdo da plataforma, pdgina 83

Posicdo do apalpador

Posigcdo do apalpador, pdgina 85

Angulo da haste do apalpador

Ajuste do dngulo da haste do apalpador, pdgina 86

Tensdo da correia da esteira - frontal

Ajuste da tensdo da correia da esteira frontal, pdgina 89

Tensdo da correia da esteira - traseira

Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira, pagina 90

3.12.1 Velocidade de operagao

O desempenho da plataforma recolhedora em diversas condi¢des de colheita e campo depende muito da velocidade na
qual as esteiras estdo girando e a velocidade de avango da colheitadeira.

e Se afaixa é empurrada para frente, a velocidade da esteira é muito baixa e parte da colheita pode nao ser recolhida.

¢ Se afaixa é desmanchada e puxada na dire¢dao da plataforma para colheitadeira, a velocidade da esteira esta muito alta
e ocorrera uma alimentacdo desigual na colheitadeira.

A velocidade de recolhimento ideal para a maioria das condi¢cdes geralmente acontece quando a faixa esta sempre sendo
empurrada ligeiramente adiante.

A velocidade da esteira é ajustada da cabine da colheitadeira ao regular o fluxo de 6leo aos motores hidraulicos de
recolhimento, tipicamente ao usar os controles de velocidade do molinete para a colheitadeira. A relagdo da velocidade de
recolhimento para a velocidade no solo da colheitadeira pode ser configurada usando os controles da plataforma para
colheitadeira. Consulte o manual do operador da sua colheitadeira.

IMPORTANTE:

NAO acelere demais o recolhimento. Excesso de velocidade causa o desgaste prematuro de componentes de acionamento
e afeta adversamente o desempenho de recolhimento.

As seguintes velocidades de operag¢do sao sugeridas:

Rolo posterior do deque frontal e traseiro: 51 rpm por 1,6 km/h (1 mph) de velocidade no solo da colheitadeira.
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Exemplo: Para a colheitadeira a 8 km/h (5 mph), o eixo do rolo traseiro deve rodar a 51 x (8/1,6) = 255 rpm
(51 x 5 mph = 255 rpm).

Ajuste da velocidade da esteira

A velocidade da esteira é determinada pela medida das rpm do rolo posterior no deque traseiro da recolhedora.

1. Verifique as rpm do rolo posterior (A) com um tacOmetro
manual e ajuste com o controle de velocidade do molinete
na colheitadeira.

NOTA:

Algumas colheitadeiras sdo equipadas com um sensor de
velocidade (B) que exibe as rpm do rolo dentro da cabine
da colheitadeira.

Figura 3.86: Rolo da esteira e sensor de velocidade
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3.12.2 Operagao do sem fim

Velocidade do sem fim

A plataforma é equipada com uma engrenagem de acionamento do sem fim para coincidir com a colheitadeira. O sem fim
é acionado por corrente através de uma conexdo direta com o alimentador e a velocidade do sem fim depende da
velocidade do alimentador. Vocé pode ajustar as velocidades do sem fim da colheitadeira para se adequar as condigGes de
colheita. Contate o seu concessiondrio para consultar as op¢des de engrenagem disponiveis.

Consulte Engrenagens do acionamento do sem fim, pdgina 189 para obter instrugdes sobre como trocar a engrenagem.

Verificacdo da posicéo do sem fim

A posicdo do sem fim é critica para um fluxo de colheita suave e de alta capacidade no alimentador. A configuragado de
fabrica é de colheita em condi¢gdes normais, mas pode precisar de ajuste para diferentes culturas e condig¢des. Verifique a
posicao do sem fim antes de operar a plataforma recolhedora para garantir que o sem fim gire livremente sem tocar o
assoalho do sem fim ou as barras raspadoras.

1. Certifique-se que a folga (A) entre o helicoidal do sem
fim (B) e o assoalho (C) seja de 5-14 mm (3/16-9/16 pol.).

2. Certifique-se que a folga (A) entre os dedos do sem fim (B)
e o assoalho (C) seja de 20-25 mm (13/16-1 pol.).

Figura 3.88: Folga entre dedo e assoalho
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Ajuste da posigdo do sem fim

O sem fim é ajustdvel nas duas extremidades a fim de manter uma folga uniforme em toda a largura da plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e
retire a chave da ignicdo.
NOTA:
Acesse a area do sem fim/assoalho pelo topo da
plataforma.

Abra a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

2. Afrouxe duas porcas (A) nos batentes do sem fim nas duas
extremidades da plataforma.

3. Afrouxe as contraporcas (B) nos parafusos de ajuste (C).

4. Gire o parafuso de ajuste (C) para levantar ou abaixar o
sem fim.

5. Gire manualmente o sem fim para verificar se ha alguma
interferéncia e conferir a folga entre o helicoidal do sem
fim e o assoalho do sem fim. Ajuste se necessario.

6. Aperte as contraporcas (B) e as porcas (A).

7. Verifique a folga entre o helicoidal do sem fim e as placas
raspadoras e ajuste, se necessario. Consulte Folga da placa
raspadora, pdgina 78.

Figura 3.91: Batente do sem fim do lado direito
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Flutuagdo do sem fim

O sem fim tem um alcance de flutuagdo vertical de 74 mm (3 pol.), mas pode ser travado para operar no modo de
plataforma rigida.

Travamento da flutuag¢do do sem fim

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.

2. Abra atampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

3. Afrouxe dois parafusos (A) nos batentes superiores do sem
fim (B) no lado esquerdo da plataforma.

4. Deslize os batentes (B) para baixo até que entrem em
contato com os blocos de borracha (C) no brago do
sem fim.

5. Aperte os parafusos (A).

Figura 3.93: Batente esquerdo
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6. Afrouxe dois parafusos (A) nos batentes superiores do sem
fim (B) no lado direito da plataforma.

7. Deslize os batentes (B) para baixo até que entrem em
contato com os blocos de borracha (C) no braco do
sem fim.

8. Aperte os parafusos (A).

9. Feche a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.2 Fechar a
tampa lateral esquerda, pdgina 32.
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Figura 3.94: Batente direito

Figura 3.95: Tampa lateral esquerda
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Destravamento da flutuagdo do sem fim

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Abra a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

3. Afrouxe dois parafusos (A) nos batentes superiores do sem
fim (B) no lado esquerdo da plataforma.

4. Deslize os batentes (C) para cima para o alcance de
flutuacao desejado.

5. Aperte os parafusos (A).

6. Afrouxe dois parafusos (A) nos batentes superiores do sem
fim (B) no lado direito da plataforma.

7. Deslize os batentes (C) para cima para o alcance de
flutuacdo desejado.

8. Aperte os parafusos (A).

Figura 3.98: Batente direito
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9. Feche a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.2 Fechar a
tampa lateral esquerda, pdgina 32.

Folga da placa raspadora

A plataforma estd equipada com um par de placas

raspadoras (A) localizadas em cada lado da abertura central. As
placas raspadoras foram projetadas para minimizar a
transferéncia de colheita para trds do sem fim, mas elas
precisam de ajuste adequado.

A folga da placa raspadora é configurada de fabrica em 3-8 mm
(1/8-5/16 pol.).

NOTA:

¢ Se afolga entre o helicoidal e as placas raspadoras for muito
grande, a colheita tem a tendéncia de se enrolar em volta do
sem fim e atrapalhar o fluxo da cultura na colheitadeira.

¢ Se a folga for muito pequena, o helicoidal do sem fim pode
entrar em contato com as placas raspadoras e causar
desgaste excessivo ao helicoidal e as placas raspadoras.

Verificagdo da folga das placas raspadoras

Figura 3.100: Placas raspadoras

Verifique a folga das placas raspadoras toda vez que a posigdo do sem fim é alterada, e ajuste, se necessario.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigdo.
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2. Gire o sem fim manualmente para verificar se ha
interferéncia e verificar a folga entre o helicoidal do sem
fim (A) e as placas raspadoras (B).

NOTA:
Acesse a drea do sem fim/placa raspadora no topo da

plataforma.

3. Conduza a plataforma lentamente e escute se ha contato
entre o helicoidal do sem fim (A) e as placas raspadoras (B).
Aumente a velocidade gradualmente até que a plataforma
esteja na velocidade maxima. Se houver contato entre o
helicoidal do sem fim e as placas raspadoras, ajuste a folga
da placa raspadora. Consulte Ajuste da folga da placa
raspadora, pdgina 79.

Ajuste da folga da placa raspadora

1. Afrouxe as porcas (A) na placa raspadora (B) e ajuste a
placa raspadora para obter uma folga (C) de 3-8 mm
(1/8-5/16 pol.).

2. Aperte as porcas (A).

3. Verifique novamente a folga.

3.12.3 Altura de operagao

Altura da plataforma

A altura da plataforma é a distancia entre o pivoé do deque e o
chao. A altura de operagdo recomendada (A) é entre 4 e 5 no
decalque da placa final ou 305 mm (12 pol.) acima do ch3o.
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Figura 3.102: Folga da placa raspadora

Figura 3.103: Altura de operagdo
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Os ajustes de altura da plataforma sao feitos usando o controle
de altura da plataforma para colheitadeira. Os decalques
numerados (A) nos dois lados da plataforma indicam a altura de
operagao da plataforma se a colheitadeira ndo for equipada
com uma tela de exibicdo na cabine com a altura da plataforma.

A posicdo da placa final (B) nos decalques numerados (A)
representam a altura da plataforma. Configurando a posi¢do da
placa final entre 4 e 5 se atingird a altura de operagdo
recomendada de 305 mm (12 pol.).

NOTA:

A posicdo 1 representa a altura mais baixa da plataforma e a
posicdo 7 representa a mais alta.

Figura 3.104: Medidor de altura

Se a sua colheitadeira é equipada de fabrica com o controle automatico de altura (AHHC), consulte as seguintes
informacgdes de operacdo e ajuste. Se o AHHC ndo estiver funcionando adequadamente, a tensdo de saida do sensor ou a
variacdo da altura da plataforma podem precisar de ajuste. Para obter mais informacgdes, consulte 4.1 Visdo geral do
sistema de controle automdtico de altura (AHHC), pdgina 97.

1. Garanta que a altura de operagao ideal seja de 305 mm (12 pol.) acima do solo em condi¢Ges normais e com o AHHC
configurado na posicdo NEUTRA posicao I.

2. Use o AHHC para modificar a altura de operagao de recolhimento para se adequar a sua condi¢do de cultura
especifica. Consulte o manual do operador da sua colheitadeira para obter detalhes.

3. Se o sensor do AHHC precisar de ajuste, consulte 4.1 Visdo geral do sistema de controle automdtico de altura (AHHC),
pdgina 97.

Altura de recolhimento

A altura de recolhimento (A) é a distancia entre o dedo recolhedor e o solo.

A altura de recolhimento recomendada é de 25 mm (1 pol.),
mas ajustes podem ser necessarios para se adequar as
condi¢bes do campo. Os seguintes sintomas indicam que um
ajuste é necessario:

* Se o recolhimento deixa material na faixa, a altura de
recolhimento estd muito alta.

e Se os dedos recolhedores estdo se desgastando rapidamente
ou estdo recolhendo sujeira e pedras, a altura de
recolhimento estd muito baixa.

1007758

Figura 3.105: Altura de recolhimento
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Ajuste da altura de recolhimento

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Verifique se a pressdo do pneu esta definida em 240-310 kPa (35-45 psi).

2. Ajuste a altura de operagdo (A) até que o rolo traseiro seja
de 305 mm (12 pol.) acima do solo. Consulte Altura da
plataforma, pdgina 79.

3. Verifique a altura de recolhimento (A). Consulte Altura de
recolhimento, pdgina 80, e complete os passos 4, pdgina 82
a 10, pdgina 82, se houver necessidade de ajustes.

1007758

Figura 3.107: Altura de recolhimento

214947 81 Revisio A



10.
11.

OPERACAO

Use os controles da colheitadeira para elevar
completamente a plataforma e tirar o peso das rodas.

Engate os apoios de seguranca do cilindro de levante da
colheitadeira.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Afrouxe os dois parafusos (A) fixando o conjunto do eixo da
roda (B) a frente do recolhimento.

Gire o conjunto do eixo da roda (B) para levantar ou abaixar
a roda e conseguir a folga desejada entre o dedo da esteira
e o chao.

NOTA:

O recolhimento é configurado de fabrica na posi¢do no
nuamero 2 para oferecer 25 mm (1 pol.) de folga com o
chdo. Girar o conjunto do eixo da roda (A) na diregdo da
posicdo 1, abaixara a roda e oferecera uma folga maior
entre o dedo e o solo. Girar para a posi¢ao 3 elevara a roda
e oferecera uma folga menor entre o dedo e o chao.

Aperte as porcas (A).

Figura 3.108: Ajuste da altura de recolhimento

Repita o passo 4, pdgina 82 até o passo 9, pdgina 82 para o lado oposto.

Ajuste o controle automatico de altura (AHHC), se necessario. Consulte 4.1 Visdo geral do sistema de controle

automdtico de altura (AHHC), pdgina 97.
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3.12.4 Ajuste da flutuagao da plataforma

A flutuagdo da plataforma é configurada de fabrica, mas pode ser ajustada se a pressdo do solo na roda for maior do que a
desejada ou se for muito leve e as rodas ndo seguirem o terreno do solo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Acople a plataforma ao alimentador da colheitadeira e certifique-se que esta presa com seguranca. N3do é necessario
conectar o eixo de transmissdo ou hidraulico. Consulte o procedimento relevante de acoplamento da colheitadeira:

e Acoplamento a colheitadeira Case IH, pdgina 44

e Acoplamento as colheitadeiras John Deere Séries 60, 70, S e T, pdgina 51
e Acoplamento as colheitadeiras New Holland Séries CR/CX, pdgina 57

e Acoplamento a colheitadeira Versatile, pdgina 63

2. Abaixe o alimentador da colheitadeira para que o deque da esteira frontal seja girado para cima até a posi¢cdo de
flutuagdo completa. A estrutura da plataforma estara perto do solo e a mola helicoidal estara completamente
colapsada.

NOTA:
A tensdo da mola é configurada de fabrica ao segundo furo da parte de baixo da ancora de flutuagao.

3. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigdo.

4. Abra a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

NOTA:

O conjunto da mola de flutuagdo do lado direito pode ser
removido ou ajustado sem retirar a tampa lateral direita.
No entanto, para melhor acesso, remova quatro parafusos
franceses M12 e porcas de flange hexagonal do suporte da
tampa lateral (ndo é mostrado) e remova a tampa lateral
direita.

1006516

Figura 3.109: Tampa lateral esquerda
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5. Verifique se toda a tensdo da mola é liberada do conjunto
da mola de flutuagdo (A). Remova a cupilha (B), o pino de
engate (C) e trés arruelas planas (D).

NOTA:

Quando a tensdo da mola é completamente liberada, os
helicoidais da mola devem estar completamente
colapsados e o conjunto da mola de flutuagédo deve
balangar de um lado para o outro quando é movido com a
mao. Se a pressdo no pino de engate persistir, levante ou
abaixe levemente a plataforma.

Figura 3.110: Exibindo o conjunto da mola de
flutuagdo do lado esquerdo — lado direito é o oposto

6. Mova o conjunto de mola de flutuagdo (A) para os furos da
ancora de flutuagdo (B) para diminuir a pressao entre a
roda e o solo ou mova o conjunto de mola de flutuagdo
para o furo da dncora de flutuagdo (C) para aumentar a
pressdo entre a roda e o solo.

IMPORTANTE:

Os conjuntos de mola de flutuacdo esquerdo e direito
devem estar configurados na mesma posicdo do furo da
ancora ou poderao ser feitos danos ao deque da esteira.

NOTA:

Se o furo do conjunto de mola de flutuacdo (A) ndo se
alinhar com os furos da ancora de flutuagdo (B) e (C), eleve
ou abaixe a plataforma, conforme a necessidade.

Figura 3.111: Exibindo a ancora do lado esquerdo —
Lado direito é o oposto

7. Insira o pino de engate (A) pelo lado interno através da |\l
extremidade da haste do conjunto da mola de
flutuacdo (B), trés arruelas planas (C) e a ancora (D), como
mostrado. Fixe com a cupilha (E).

1012220

=

8. Repita o procedimento para o lado oposto da plataforma,
certificando-se que os conjuntos da mola de flutuagdo
esquerdo e direito estdo configurados na mesma posicao
do furo da ancora na plataforma.

9. Feche a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte
3.3.2 Fechar a tampa lateral esquerda, pdgina 32.

10. Recoloque a tampa lateral direita, se tiver sido removida
anteriormente.

Figura 3.112: Exibindo o conjunto da mola de
flutuagdo do lado esquerdo — lado direito é o oposto
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3.12.5 Apalpadores

Os apalpadores ajudam a cultura a fazer uma transi¢cdo sem problemas das esteiras ao sem fim e podem ser ajustados de

acordo com as condigGes da cultura.

Posicdo do apalpador

A posicdo do apalpador se refere a posicdo das hastes de fibra
de vidro (A) em relagdo ao faixa e pode ser ajustada de acordo
com as condi¢Ges da cultura.

As hastes de fibra de vidro (A) garantem ndo s6 que o contato
entre a faixa e as correias de recolhimento seja mantido, mas
também guiam a cultura embaixo do sem fim. Aplicar pressao
constante para baixo na cultura auxilia com o desempenho de
recolhimento.

Ajuste a posi¢do do apalpador usando o controle de altura do
molinete da colheitadeira de acordo com as seguintes condi¢des
de cultura:

e (1) Cultura curta
e (2) Cultura média
e (3) Cultura pesada

IMPORTANTE:

Antes de reverter o alimentador da colheitadeira para
desconectar o alimentador, eleve completamente o apalpador.
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Figura 3.113:

Posi¢oes do apalpador
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Ajuste do dngulo da haste do apalpador

0 angulo entre as hastes de fibra de vidro (C) e os bragos de suporte do apalpador é configurado de fabrica para otimizar o
fluxo da cultura na colheitadeira. A configuragdo de fabrica deve ser satisfatéria para a maioria das condicSes de cultura,
mas as hastes sdo ajustaveis, se necessario.

1. Solte duas porcas sextavadas M12 (A) em ambas as
extremidades da barra transversal do apalpador (B), até
que a barra transversal gire.

2. Gire a barra transversal (B) para o angulo desejado usando
a alavanca (D).

3. Aperte as porcas (A).

1007226

Figura 3.114: Hastes do apalpador

3.12.6 Defletores de cultura

Quando existe uma tendéncia que talos sejam coletados embaixo do brago de suporte do apalpador, defletores de cultura
podem ser instalados. Eles sdo parafusados na estrutura interna da chapa lateral esquerda para transporte da fabrica e
devem ter sido removidos na concessionaria durante a configuragdo e instalados ou guardados pelo operador. Em
nenhuma circunstancia, a plataforma deve ser ligada até que os defletores de cultura sejam removidos de dentro do
compartimento de acionamento da plataforma.

A\ cuibADO

Para evitar danos ao acionamento da plataforma, NAO opere a plataforma com os defletores de cultura parafusados no
local de transporte dentro do compartimento de acionamento da plataforma.

Remocdo dos defletores de cultura da posi¢céo de trabalho

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe o apalpador.

2. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da igni¢do.
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3. Remova dois parafusos M12 x 25 (B) e porcas e remova o
defletor de cultura (A).

4. Repita para o lado oposto.

5. Guarde os defletores e as ferragens na cabine da
colheitadeira ou um local alternativo seguro.

e,
i A

Figura 3.115: Defletor de cultura

Instalagdo de defletores de cultura
1. Pegue os defletores de cultura da cabine da colheitadeira ou local guardado previamente.
2. Abaixe o apalpador.

3. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigdo.

4. Posicione o defletor de cultura (A) na chapa lateral da
plataforma e prenda com dois parafusos M12 x 25 (B) e
porcas fornecidas na embalagem.

NOTA:

As cabecas dos parafusos devem estar viradas para dentro.

5. Repita o passo 4, pdgina 87 para o defletor oposto.
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3.12.7 Tensao da correia da esteira

A tensdo da correia da esteira de recolhimento é configurada de fabrica, mas deve ser verificada antes da operacao.
NOTA:

e Devera ter um afundamento visivel na parte de baixo da esteira.

e Atensdo da esteira precisa ser configurada somente para evitar o deslizamento.

e As esteiras podem estar pegajosas quando estdo novas. Talco aplicado as esteiras pode ajudar a reduzir a viscosidade.

Verificagdo da tenséo da correia da esteira

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

As esteiras podem estar pegajosas quando estdo novas. Talco aplicado as esteiras pode ajudar a reduzir a viscosidade.
1. Eleve totalmente a plataforma e engate os apoios de seguranga da colheitadeira.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Garanta que as esteiras estejam visiveis através das
aberturas (A). A tensdo adequada é alcangada quando a
esteira se alinha com o entalhe indicador nas aberturas (A).

IMPORTANTE:

Para um alinhamento adequado da esteira, garanta que o
indicador do deque (B) esteja na mesma posi¢do nos dois
lados da plataforma.

Se forem necessarios ajustes, consulte Ajuste da tensdo da

correia da esteira frontal, pdgina 89 ou Ajuste da tensdo da
correia da esteira traseira, pdgina 90.

1011852

Figura 3.117: Indicador da tensdo da esteira
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Ajuste da tensdo da correia da esteira frontal

A tensdo da correia da esteira é configurada de fabrica, mas
deve ser verificada antes da operacgdo.

Os medidores do indicador de posi¢do escalonada sdo usados
para alinhar precisamente cada lado dos deques frontais e
traseiros. Cada entalhe (A) representa um ajuste de 1 mm (3/
64 pol.).

1. Afrouxe trés parafusos de aperto (A) em cada lado da
plataforma.

2. Afrouxe a contraporca (B) no lado esquerdo.

3. Gire a porca de ajuste (C) para configurar a tensdo da
esteira. A tensdo adequada é alcangada quando a esteira se
alinha com o entalhe indicador (D).

IMPORTANTE:

NAO aperte a esteira acima do entalhe indicador (D). As
esteiras s6 precisam estar apertadas o suficiente para evitar
deslizamento.

Apertar demais as esteiras pode resultar em:
e Parafusos de unido saindo da esteira

¢ Danos a rolos ou rolamentos

e Entortar e enrugar as esteiras

4. Observe a posi¢cdao dos medidores do indicador da posi¢do
escalonada (E).

214947 89
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Figura 3.118: Parafusos de ajuste do deque frontal

-

1012197

Figura 3.120: Exibicdo do deque frontal do lado

esquerdo - lado direito é o oposto
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5. Afrouxe a contraporca (A) no lado direito da plataforma e
gire a porca de ajuste (B) até que a posi¢do do medidor do
indicador de posi¢do escalonada (C) seja idéntica a do lado
esquerdo.

6. Aperte trés parafusos de aperto (A) e a contraporca (B) nos
dois lados da plataforma.

Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira

Os medidores do indicador de posi¢ao escalonada sdo usados
para alinhar precisamente cada lado dos deques frontais e
traseiros. Cada entalhe (A) representa um ajuste de 1 mm
(3/64 pol.).

214947 90

Figura 3.121: Medidor do indicador de posi¢ao
escalonada do lado direito

Figura 3.122: Ajustador do deque frontal

Figura 3.123: Indicadores da posi¢cdo escalonada
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1. Afrouxe os dois parafusos de aperto (A) no lado esquerdo.
2. Afrouxe a porca de travamento (B).

3. Gire a porca de ajuste (C) para definir a tensdo da esteira. A
tensdo adequada é alcancada quando a esteira se alinha
com o entalhe indicador (D).

IMPORTANTE:

NAO aperte a esteira acima do entalhe indicador (D). As
esteiras so precisam estar apertadas o suficiente para evitar
deslizamento.

Apertar demais as esteiras pode resultar em:

e Parafusos de unido saindo da esteira

e Danos a rolos ou rolamentos Figura 3.124: Deque traseiro do lado esquerdo

e Entortar e enrugar as esteiras
4. Aperte os parafusos de aperto (A) e a contraporca (B).

5. Observe a posicdo do indicador (E) e configure o lado
direito na mesma posigao.

6. Afrouxe trés parafusos de aperto (A) no lado direito.
7. Afrouxe a porca de travamento (B).

8. Gire a porca de ajuste (C) até que a posigdo do entalhe
indicador (D) esteja exatamente igual ao do lado esquerdo.

9. Aperte os parafusos de aperto (A) e a contraporca (B).

Figura 3.125: Deque traseiro do lado direito
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3.12.8 Eixo de transmissao

Embreagem

O eixo de transmissdo da plataforma para a colheitadeira
contém uma embreagem de pino radial (A) que oferece
protecdo contra o excesso de carga. Quando o sem fim
encontra uma obstrugdo, um excesso de carga ocorre e a
embreagem escorrega enquanto faz um som alto e agdo
pulsante. O escorregamento frequente de mais de 2 ou 3
segundos pode resultar em danos a embreagem.

IMPORTANTE:

Operacdo prolongada da plataforma com a embreagem
escorregando causara danos a plataforma e/ou embreagem.

Se a embreagem for permanentemente danificada, deve ser
substituida. Consulte Substituicdo da embreagem do eixo de
transmissdo, pdgina 173.

1006829

Figura 3.126: Embreagem de pino radial

Protegdo do eixo de transmissdo

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos graves ou morte, NAO opere a maquina se ndo tiver a prote¢do ou ela estiver fora do lugar.

A protecdo do eixo de transmissdo (A) sempre deve estar
conectada ao eixo de transmissdo. Correias (correntes leves) (B)
em qualquer extremidade da protecdo do eixo de transmissdo
evitam que a protegao gire. Remova a prote¢ao somente para
manutencdo (consulte Remog¢do da protegdo do eixo de
transmissdo., pdgina 173).

Figura 3.127: Protec¢ao do eixo de transmissdao
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3.13 Desconectando a plataforma

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Pare o movimento de avanco da colheitadeira e desengate a plataforma.
2. Eleve completamente o apalpador.
3. Desacople o acionamento da esteira de recolhimento.

IMPORTANTE:

e Para evitar danos ao motor do alimentador, NAO engate o reversor do alimentador por mais de cinco segundos se
o alimentador e o sem fim n3do virarem.

e Para evitar danos as hastes do apalpador, eleve o conjunto de apalpadores antes de reverter a plataforma.

4. Execute o alimentador para tras usando os controles de retrocesso dentro da cabine da colheitadeira para limpar o
tampao.
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3.14 Ajuste do conjunto de vedagao da bandeja

A aleta oferece uma vedagdo mais apertada para a esteira traseira, mas as ferragens da conexado da esteira irdo
eventualmente desgastar a aleta de borracha. Se ocorrer obstrugdo entre a esteira traseira e a barra de vedagao da
bandeja, a aleta de borracha pode ser removida para eliminar a vedac¢do da bandeja.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Para eliminar a vedacgdo da bandeja:

1.
2.
3.

Eleve totalmente a plataforma e engate os apoios de seguranga da colheitadeira.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Remova oito parafusos franceses M12 e porcas de flange
hexagonal (A) do suporte (B) e barra de vedacgdo da
bandeja (C) e remova a aleta de borracha (D).

Guarde a aleta de borracha (D) para reinstalagdo ou a
inverta, instale oito parafusos franceses M12 e porcas de
flange hexagonal (A) através do suporte (B), furo (E) na
aleta de borracha e barra de vedacgdo da bandeja (C) e
aplique torque de 54-68 Nm (40-50 Ibf-ft).

1022417

Figura 3.128: Conjunto de vedac¢ado da bandeja

214947 94 Revisdo A



OPERACAO

3.15 Armazenamento da plataforma

Realize as seguintes tarefas antes de armazenar a plataforma no final de cada temporada de operagdo:

A\ cuibADO

Nunca utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil para a limpeza. Esses materiais podem ser téxicos e/ou
inflamaveis.

1. Limpe a plataforma cuidadosamente.

2. Guarde a maquina em um local seco e protegido, se possivel. Se for armazenada em uma darea externa, cubra a
plataforma com lona a prova d'agua ou outro material de protecdo.

3. Eleve a plataforma e engate os apoios de seguranca do cilindro de levante da plataforma na colheitadeira.

4. Use blocos embaixo da plataforma (se possivel) para aliviar o peso nos pneus.

5. Para evitar ferrugem, pinte novamente todas as superficies desgastadas ou descascadas.

6. Lubrique a plataforma cuidadosamente, deixando excesso de graxa nos encaixes para manter a umidade fora dos
rolamentos.

7. Apligue graxas nas roscas expostas, barras do cilindro e nas superficies deslizantes dos componentes.

8. Verifique se ha componentes com desgaste e repare se necessario.

9. Verifique se hd componentes quebrados e compre substitutos, com o seu concessiondrio. O reparo imediato desses
itens poupard tempo e esforgo no inicio da proxima temporada.

10. Substitua ou aperte quaisquer ferragens soltas ou ausentes. Consulte 8.1 Especificagées de torque, pdgina 271.
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Capitulo 4: Sistema AHHC

4.1 Visao geral do sistema de controle automatico de altura (AHHC)

O recurso de AHHC da MacDon funciona em conjunto com a opg¢ao AHHC disponivel em alguns modelos de colheitadeira.

NOTA:

Esta secdo ndo se aplica a colheitadeiras Versatile.

Sensores instalados em cada extremidade da plataforma recolhedora PW8 enviam um sinal a colheitadeira, permitindo que
ela mantenha uma altura de corte consistente a medida que a plataforma segue os contornos do solo.

As plataformas recolhedoras PW8 sdo equipadas de fabrica para AHHC; no entanto, antes de se usar o recurso de AHHC,
deve-se fazer o seguinte:

1. Assegure-se de que a faixa de tensdo de saida do sensor de AHHC esteja adequada para a colheitadeira. Para obter
mais informacdes, consulte 4.1.3 Variag¢do de tensdo de saida do sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina
104.

2. Prepare a colheitadeira para usar o recurso AHHC.

3. Calibre o sistema AHHC de modo que a colheitadeira possa interpretar corretamente os dados dos sensores de altura
na plataforma. Uma vez que a calibracdo tenha sido concluida, vocé estara pronto para usar o recurso de AHHC no
campo. Para cada colheitadeira, determinadas configuracdes de operagcdao podem ser utilizadas para melhorar o
desempenho do recurso de AHHC.

NOTA:

Se a plataforma recolhedora PW8 nao estiver equipada para trabalhar com um modelo especifico de colheitadeira,
serd necessario instalar o pacote complementar adequado para a colheitadeira. Pacotes de conclusdo vém com
instrugGes para instalar os sensores de altura.

Consulte as instrugGes a seguir para seu modelo de colheitadeira especifico:

e 4.1.4 Case IH 5130/6130/7130 e 5140/6140/7140 Colheitadeiras de alcance médio, pdgina 109

e 4.1.5 Case IH 7010/8010, 7120/8120/9120, 7230/8230/9230e 7240/8240/9240 Colheitadeiras, pdgina 115
e 4.1.7 Colheitadeiras John Deere Série 70, pdgina 129

e 4.1.8 Colheitadeiras John Deere Séries S e T, pdgina 134

e 4.1.9 Colheitadeiras New Holland Série CX/CR (Série CR — Ano modelo 2014 e mais antigos), pdgina 143

e 4.1.10 Colheitadeiras New Holland Séries CX/CR (Série CR — Ano modelo 2015 e mais novos), pdgina 152
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SISTEMA AHHC

4.1.1 Operagao do sensor de AHHC

Os sensores de posi¢do fornecidos com o sistema de controle
automatico de altura (AHHC) sdo de 1000 ohm (1 k) resistor
variavel de série industrial consistindo em uma unidade selada
com um ponto de conexdo de trés pinos (A) e dois furos de
montagem (B). Um fio de sinal é conectado internamente a um
conato deslizante (C) que passa por uma faixa de filamento de
alta resisténcia. Um brago externo estd conectado ao contato

deslizante (C) e conforme se move, o contato se move através .

»

P

do filamento de resisténcia para alterar a resisténcia no fio de
sinal, o que altera a voltagem de saida. A resisténcia através dos
pinos de alimentacgdo e aterramento deve ser de
aproximadamente 100 ohms. TensdOes de sinal em operagdo
normal sdo de 0,5-4,5 VDC ou 5-95% de tensdo disponivel.

1025389

e Um sensor em operagdo com tensao de sinal abaixo de 5% é

> Figura 4.1: Sensor de tipo resistor variavel
considerado em curto.
e Um sensor com tensdo de sinal acima de 95% ¢é considerado aberto.

¢ Uma mudanca na altura da plataforma causara uma mudanca no sinal de tensdo.

4.1.2 Sensores de altura da plataforma

A plataforma recolhedora PW8 é equipada com dois sensores de altura, um em cada extremidade da plataforma. Os
sensores de altura ndo requerem manutengado, mas podem precisar de reparo ou substituicdo devido a desgaste normal.

Os sensores podem precisar de calibragdo se houver problemas com o controle de altura de recolhimento. Entre em
contato com seu concessionario.

Figura 4.2: Sensores de altura

1007368
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Remocgdo do conjunto do sensor de altura da plataforma (Lado esquerdo)

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1012145

Figura 4.3: Conjunto do sensor de altura da

1012146

Figura 4.4: Conjunto do sensor de altura da

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.
2. Abra a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.1 Abrir a tampa lateral esquerda, pdgina 31.
3. Desconecte o chicote de fios (A).
4. Empurre o terminal de fixagdo (B). Deslize a barra de
ligagdo (C) para fora do terminal de fixagdo (B).
plataforma — Lado esquerdo
5. Remova as porcas e os parafusos (A).
6. Remova o sensor (B) e o braco de controle (C).
NOTA:
Observe a direg¢do do braco de controle, pois isso sera
necessario na remontagem.
plataforma - Lado esquerdo
214947 99
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SISTEMA AHHC

Instalagdo do conjunto do sensor de altura da plataforma (Lado esquerdo)

1. Instalacdo do controle do braco (C). Certifique-se de que o
lado plano esteja virado para a plataforma.

2. Instale o sensor (B), centralize os parafusos nos furos e
prenda com porcas (A).

1012146

Figura 4.5: Conjunto do sensor de altura da
plataforma - Lado esquerdo

3. Deslize a barra de ligacdo (C) para dentro do terminal de
fixacdo (B). Prenda o terminal de fixacdo pressionando-o
em cima do terminal de fixagdo (C).

4. Conecte o chicote de fios (A).

5. Feche a tampa lateral. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa
lateral esquerda, pdgina 32.

Figura 4.6: Conjunto do sensor de altura da
plataforma — Lado esquerdo

w0
<
=
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Remocdo do sistema de controle de altura da plataforma (Lado direito)

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Levante o apalpador e acople os apoios de seguranga do cilindro de elevagao.

2. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da igni¢do.
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3. Localize o painel de acesso no interior da estrutura da

extremidade do lado direito. Remova dois parafusos (A) do

painel de acesso (B).

4. Retire o painel de acesso (B).

5. Desconecte o chicote de fios (A).

6. Empurre o terminal de fixagdo (B). Deslize a barra de
ligacdo (C) para fora do terminal de fixagao (B).

7. Remova as porcas e os parafusos (A).
8. Remova o sensor (B) e o brago de controle (C).

NOTA:

Observe a diregdao do brago de controle, pois isso sera
necessario na remontagem.

214947
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1012153

Figura 4.7: Painel de acesso do sistema de altura da

plataforma - Lado direito

1012155

Figura 4.8: Conjunto do sensor de altura da
plataforma - Lado direito

1012156

Figura 4.9: Conjunto do sensor de altura da
plataforma — Lado direito

Revisdo A



SISTEMA AHHC

9. Localize o bujao (A) no lado externo da guarda e remova o
bujdo para obter acesso a porca (B) que fixa o brago de
controle longo a estrutura.

10. Remova a porca (B).

=

\

1012161

11. Remova o brago de controle longo (A), complete com o
divisor de ligagdo, o terminal de fixagcdo e o brago ativador.

Figura 4.11: Conjunto do sensor de altura da
plataforma - Lado direito

Instalagdo do conjunto do sensor de altura da plataforma (Lado direito)

1. Instale o brago de controle longo (A), complete com o
divisor de ligagdo, o terminal de fixacdo e o brago ativador.

Figura 4.12: Conjunto do sensor de altura da
plataforma - Lado direito
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2. Instale a porca (B).

3. Instale o tampéo do orificio (A).

=

I\

1012161

4. Instala¢do do controle do braco (C). Certifique-se de que o
lado plano esteja virado para a plataforma.

5. Instale o sensor (B), centralize os parafusos nos furos e
prenda com porcas (A).

1012156

Figura 4.14: Conjunto do sensor de altura da
plataforma - Lado direito

6. Deslize a barra de ligagao (C) para dentro do terminal de
fixacdo (B). Prenda o terminal de fixagdo pressionando-o
em cima do terminal de fixacdo (C).

7. Conecte o chicote de fios (A).

1012155

Figura 4.15: Conjunto do sensor de altura da
plataforma - Lado direito
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8. Instale o painel de acesso (B), prenda-o com parafusos (A).

NOTA:
O sem fim foi removido para fins de ilustragao.

1012153

Figura 4.16: Painel de acesso

4.1.3 Variacao de tensao de saida do sensor de altura — Requisitos da colheitadeira

A saida do sensor de altura deve estar dentro de uma faixa de tensdo especifica para cada colheitadeira ou o recurso de
Controle Automdtico de Altura da Plataforma (AHHC) ndo funcionara adequadamente.

Table 4.1 Faixa de Tensdo da Colheitadeira

Colheitadeira Limite de baixa tensao Limite de alta tensao Variagdao minima

Case IH 7/8010, 5/6/7088, 7/8/9120,

5/6/7130, 5/6/7140, 7/8/9230, 0,7V 43V 2,5V

7/8/9240

John Deere Séries 60/70/S/T 0,7V 43V 2,5V

New Holland CR/CX - Sistema 5 V 0,7V 43V 2,5V

New Holland CR/CX - Sistema 10 V 3,0V 70V 4,1-4,4V
NOTA:

Para obter instrucGes sobre a verificagdo manual da variacdo de tensdo, consulte Verificacdo manual da variagdo de
tensdo, pdgina 104.
Verificacdo manual da variagdo de tensdo

Em algumas colheitadeiras, os sensores da faixa de tensdo de saida do controle automatico de altura da plataforma (AHHC)
podem ser verificados da cabine. Para obter instrugdes, consulte o manual de operacdo da sua colheitadeira ou as
instrugcdes do AHHC mais adiante neste documento.

1. Posicione a plataforma para que suas rodas fiquem aproximadamente 150 mm (6 pol.) acima do solo.

NOTA:

Certifique-se de que as molas de flutuagdao estejam completamente estendidas. Consulte . Se a mola de flutuagao nao
estiver nos batentes inferiores no proximo passo, a tensdo pode sair da faixa durante a operacdo, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

2. Desligue a colheitadeira. Posicione a chave de forma que os sensores sejam alimentados.

3. Abra a tampa lateral esquerda. Consulte .
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SISTEMA AHHC

4. Localize o sensor de altura esquerdo (A).

NOTA:

Sensor e conector podem ndo corresponder exatamente a
figura.

5. Com o conector plugado no sensor, mega a tensdo entre o
fio de sinal laranja (B) na posicdo central no conector e o fio
de aterramento marrom (C) em um dos lados do conector.
Essa é a tensdo maxima para o sensor esquerdo.

~
=
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Figura 4.17: Sensor de altura esquerdo

6. Localize o painel de acesso (A) no interior da estrutura da
extremidade do lado direito.

4 N
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Figura 4.18: Painel de acesso direito
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7. Remova dois parafusos (A) do painel de acesso (B).

8. Retire o painel de acesso (B).

1012153

9. Localize o sensor de altura direito (A).

NOTA:

O sensor pode nao corresponder exatamente ao mostrado
e a visualizacdo do chicote estd do lado interno da guarda.

10. Com o conector plugado no sensor, mega a tensdo entre o
fio de sinal laranja (B) na posigao central no conector e o fio
de aterramento marrom (C) em um dos lados do conector.
Essa é a tensdo maxima para o sensor direito.

11. Dé a partida na colheitadeira e abaixe completamente o
alimentador da colheitadeira. As molas da flutuagdo devem
estar totalmente comprimidas. Desligue a colheitadeira e
posicione a chave para que a alimentagdo seja fornecida
aos sensores.

12. Repita a medi¢do de tensdo para ambos os sensores. Estas
sdo as tensdes minimas.

o
—
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o

Figura 4.20: Sensor de altura direito

13. Compare as medicOes de tensdo aos valores especificados. Consulte 4.1.3 Variag¢do de tensdo de saida do sensor de
altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104.

14. Se a tensdo do sensor estiver fora dos limites alto e baixo, ou se a faixa de tensdo for menor que o valor especificado,
serd necessario realizar alguns ajustes. Para obter instrugGes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura da
plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 ou Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado direito),
pdgina 107.
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Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado esquerdo)

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.

2. Abra a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.1 Abrir a tampa lateral esquerda, pdgina 31.

3. Afrouxe as porcas (A).

4. Gire o controle (B) até que a faixa de tensdo desejada seja
atingida. Consulte 4.1.3 Variagdo de tensdo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104.

NOTA:

Se a faixa de tensdo estiver muito alta ou muito baixa, vocé
pode precisar mudar o divisor de ligacdo (C) para um furo
diferente no brago de controle do sensor (D). Se isso ndo
funcionar, reposicione o divisor de ligagdo (C) em um furo
diferente no brago de controle do sensor (E).

5. Feche a tampa lateral. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa
lateral esquerda, pdgina 32.

1012147

Figura 4.21: Conjunto do sensor de altura da
plataforma — Lado esquerdo

Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado direito)

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Levante o apalpador e acople os apoios de seguranga do cilindro de elevagao.

2. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

3. Localize o painel de acesso (A) no interior da estrutura da
extremidade do lado direito.

214947 107
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Figura 4.22: Painel de acesso direito
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SISTEMA AHHC

4. Remova dois parafusos (A) do painel de acesso (B).

5. Retire o painel de acesso (B).

1012153

6. Afrouxe as porcas (A).

7. Gire o sensor (B) até que a faixa de tensdo desejada seja
atingida. Consulte 4.1.3 Variagdo de tensdo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104.

NOTA:

Se a faixa de tensdo estiver muito alta ou muito baixa, vocé
pode precisar mudar o divisor de ligagdo (C) para um furo
diferente no braco de controle do sensor (D). Se isso ndo
funcionar, reposicione o divisor de liga¢do (C) em um furo
diferente no brago de controle do sensor (E).

1012160

Figura 4.24: Conjunto do sensor de altura da
plataforma - Lado direito

8. Assim que terminar, instale o painel de acesso (B), prenda-o
com parafusos (A).

NOTA:

Sem fim removido para fins de ilustragdo.

1012153

Figura 4.25: Sistema de altura da plataforma
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4.1.4 CaseIH 5130/6130/7130 e 5140/6140/7140 Colheitadeiras de alcance médio
Configuragdo da plataforma na tela da colheitadeira (Case IH 5130/6130/7130; 5140/6140/7140)

1. Na tela principal do monitor da colheitadeira, selecione
TOOLBOX (CAIXA DE FERRAMENTAS) (A).

1023273

Figura 4.26: Monitor da Colheitadeira Case IH

2. Selecione a guia PLATAFORMA 1 (A). A pagina HEADER
SETUP (CONFIGURAGAO DA PLATAFORMA) é exibida.

3. No menu CUTTING TYPE (TIPO DE CORTE) (B), selecione
PLATFORM (PLATAFORMA).

4. Selecione a guia PLATAFORMA 2 (A). A pagina : :
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA 2 é exibida. — i b Til Somsitivity

T
5. No menu HEADER PRESSURE FLOAT (PRESSAO DE | R
FLUTUACAO DA PLATAFORMA) (B), selecione NAO = [T

INSTALADO. - Huacler Pressiire Float
Not Installed

.I‘l!!“ Lateral Tilt
Installed

Figura 4.28: Monitor da Colheitadeira Case IH
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6. No menu BELT DRIVE TYPE (TIPO DE ACIONADOR DA
CORREIA) (A), selecione

e 1-paraa maioria das plataformas recolhedoras

e 2 - para plataformas recolhedoras com ancinho de
4,9 m (16 pés)

1
=
=

e 3 - para plataformas recolhedoras SwathMaster

NOTA:

Uma seleg¢do de acionamento de correia adequado otimiza
a velocidade da correia automatica a velocidade no solo.

1023383
[—

Figura 4.29: Monitor da Colheitadeira Case IH

Verificagdo da variagdo de tensdo da cabine da colheitadeira (Case IH 5130/6130/7130;
5140/6140/7140)

NOTA:

Altera¢Oes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Eleve a plataforma para que suas rodas fiqguem 150 mm (6 pol.) acima do solo.

2. Na tela principal do monitor da colheitadeira, selecione
DIAGNOSTICS (DIAGNOSTICO) (A). A pagina
DIAGNOSTICO abre.

Figura 4.30: Monitor da Colheitadeira Case IH
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3. Selecione CONFIGURACOES (A). A pagina
CONFIGURACOES abre.

4. No menu GRUPO (B), selecione PLATAFORMA.

Schemais 10 Nams Walig | Same

Pin Assignmsnt

Electrical Compon

5. No menu PARAMETER (PARAMETRO), selecione LEFT L
HEIGHT/TILT SENSOR (SENSOR DE ALTURA ESQUERDO/DE - | Gaoup
INCLINAGAO) (A). Header

- . Parametol | 3
'|. 5‘ Left HeightITill Sensor @ —m
. Maodlube BTN

57

| Sehwmatic 10 Nama Wakie [ Salus
B Anse 430 v

Pin Anaigs
aB-12

Ulecirical Companenl

1023270

6. A tela SETTINGS (CONFIGURACOES) atualiza-se para exibir a L
tensdo do campo VALUE/STATUS (VALORES/STATUS) (A). : { Group

Abaixe o alimentador completamente e ent&o eleve-o a ] Header
305 mm (12 pol.) do ch3o para poder ver totalmente as ; | = hitckasi
. . - Left HeightiTill Sensor
leituras das faixas de tensao.
. Moduks BiTH

7. Se o sensor de tensdo ndo estiver dentro dos limites alto e ,. "

baixo exibidos em 4.1.3 Variacéo de tensdo de saida do D 511 prpmpetanlilbeo @

sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104, i |

i A g il

ou se o intervalo entre os limites alto e baixo for ap-12
insuficiente, sera necessario fazer ajustes. Para obter
instrucGes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de
altura da plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 e Ajuste
da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado
direito), pdgina 107.

Ulecirical Companenl

1023268

Figura 4.33: Monitor da Colheitadeira Case IH
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Calibragdo do controle automdtico de altura (Case IH 5130/6130/7130, 5140/6140/7140)

NOTA:

Este procedimento se aplica as colheitadeiras com uma versao do software anterior a 28.00. Para obter instrugdes sobre a
calibragao do AHHC para colheitadeiras com o software versdao 28.00 ou posterior, consulte Calibragéo de controle
automadtico de altura da plataforma (Colheitadeiras Case com o software versdo 28.00 ou posterior), pdgina 120.

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

1. Certifique-se de que as conexdes elétricas e hidraulicas da
plataforma e do adaptador sejam feitas.

2. Baixe o alimentador da colheitadeira completamente (o
alimentador para de se mover).

3. Pressione o botdo DOWN (PARA BAIXO) por 2 segundos.

4. Pressione o botdo RAISE (LEVANTAR) e mantenha-o
pressionado até que o alimentador chegue a altura
maxima. O alimentador para a 61 cm (2 pés) acima do solo
por 5 segundos e entdo volta a subir. Isso é uma indicagdo
de que a calibragdo foi bem-sucedida.

Figura 4.34: Calibracdo da altura automatica da
plataforma

Configuragdo predefinida de altura de corte (Case 5130/6130/7130, 5140/6140/7140)

Para configurar a altura de corte, siga estes passos:

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

A\ cuibADO
Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.
1. Engate o separador e a plataforma.

2. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a altura de
corte desejada.

3. Pressione o botdo 1 (A). Uma lampada amarela ao lado do
botdo se acendera.

m
= '
()]
[<e]
S
N
S

Figura 4.35: Console da colheitadeira Case
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4. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a uma segunda
altura de corte desejada.

5. Pressione o botdo 2 (A). Uma lampada amarela ao lado do
botdo se acendera.

Setas para cima e para baixo ndo devem aparecer na caixa
MANUAL HEIGHT (ALTURA MANUAL) (A) na tela EXECUTAR
1 no monitor da colheitadeira. Isso indica que o controle
automatico de altura da plataforma (AHHC) estd em
funcionamento.

6. Para habilitar as predefini¢des, ative o botdo AHHC (A) para
colocar a plataforma no solo. Para habilitar a primeira
predefinicdo, toque no botdao uma vez. Para habilitar a
segunda predefinicdo, toque no botdo duas vezes.

Para levantar a plataforma a maior altura de
funcionamento, pressione e segure o botdo SHIFT na parte
de tras da alavanca de velocidade no solo (GSL) ao tocar no
botdo AHHC (A).

214947 113
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Figura 4.37: Monitor da colheitadeira Case - Tela Run
1 (Executar 1)

Figura 4.38: Controle da colheitadeira Case
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7. A maxima altura de funcionamento pode ser ajustada na
tela HEADER SETUP (CONFIGURA(;AO DA PLATAFORMA) no
monitor da colheitadeira. Insira a altura desejada no campo
MAXIMUM WORKING HEIGHT (ALTURA MAXIMA DE
FUNCIONAMENTO) (A).

Figura 4.39: Monitor da colheitadeira Case - Tela de
configuragdo da plataforma

8. Caso precise mudar a posi¢ao de uma das predefini¢des, é
possivel refina-las com o botdo (A) no console da
colheitadeira.

~
o]
N
el
N
=}
-

Figura 4.40: Console da colheitadeira Case
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4.1.5 CaseIH 7010/8010, 7120/8120/9120, 7230/8230/9230e 7240/8240/9240
Colheitadeiras

Verifica¢do da faixa de tensdo da cabine da colheitadeira (Case 8010)

NOTA:

Altera¢Oes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

I I S [ | - |
A

e |

[
|
L
.

POWER | | 1003676J

Axial Flow Monitor
Main Menu

11:21 AM - Nov 22, 2007
Software ID: 1038
Firmware Version: 31.5.0.0

| coNTRAST || BACKLIGHT ||

Figura 4.41: Monitor da colheitadeira Case 8010

n MEETORY |i SBTATUS II CARD “ Ii MAIN l

Sub System
i VOLTAGE | ‘

sensor\ | cuT |

[\ RHM KEY SW* s

Figura 4.42: Monitor da colheitadeira Case 8010

1. Eleve a plataforma para que suas rodas fiqguem 150 mm (6 pol.) acima do solo.
2. Selecione DIAG (A) na pagina PRINCIPAL do monitor
universal. A pagina DIAG é exibida.
3. Selecione SUBSISTEMA (A). A pagina SUBSISTEMA é exibida.
214947 115
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4. Selecione ALTURA/INCLINACAO PLT (A). A pagina SENSOR é [ £ic ” ][ ]] i[ ]| EnTER |
exibida.

AFE HOR HEIGHTITILT BIEVE

BRAKES HEADER || THRESHING

CLEANING QA_r uﬁmuuc " THRESHING ROTOR

ENGINE LIGHTS || TRANSMISSION

FEEDER PPERATOR CDNTROL"— UHLOADING _J
GRAIN HANDLING RESIDUE ||- VOLTAGE
GROUND DRIVE RHM LAMP " 1003678

Figura 4.43: Monitor da colheitadeira Case 8010

5. Selecione SEN ESQUERDO (A). A tens3o exata é exibida. [ e | | €| p | || wna |

Levante e abaixe a plataforma para ver a variagdo completa
de leituras de tens3o. ACCUMULATOR VLV || LIFT PRESS SEN || RT CENTER SEN
- ADJ DEC SW LOWER SW "snl-lml-rrnsw
ADJ INC BW LOWER VLV " SET HEIGHT #2 3W
FEEDER POS SEN 2 RAISE 8W || TILT ANGLE SEN
HHC RESUNE SW ), .mur:.v |L TILT CCW SW _J
m RAISELOW ISENSE "- TILT CCW VLY ]
LFT CENTER SEN RIGHT SEN “ TILT CW SW

Figura 4.44: Monitor da colheitadeira Case 8010

6. Se o sensor de tensdo ndo estiver dentro dos limites alto e
baixo exibidos em 4.1.3 Variagdo de tensdo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104,
ou se o intervalo entre os limites alto e baixo for
insuficiente, sera necessario fazer ajustes. Para obter
instrugGes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de
altura da plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 e Ajuste
da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado
direito), pdgina 107.

Figura 4.45: Monitor da colheitadeira Case 8010
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Verificagdo da variagdo de tensdo da cabine da colheitadeira (Case IH 7010/8010; 7120/8120/9120;
7230/8230/9230; 7240/8240/9240)

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Eleve a plataforma para que suas rodas fiqguem 150 mm (6 pol.) acima do solo.

2. Selecione DIAGNOSTICO (A) na pagina PRINCIPAL. A pagina D0 %
DIAGNOSTICO abre. ] @ i"" _
. Sec A oo i [ St \ =
3. Selecione CONFIGURACOES. A pagina = - ,. —_—
CONFIGURACOES abre. ol _J e i
Em| @ ¥
Pt
Performance Run Screams ACH
Dsa Managemant Calbations
| | 11:78 AM - Bay 32 2007 &E
Figura 4.46: Monitor da Colheitadeira Case |H
4. Selecione a seta para baixo GRUPO (A). A caixa de didlogo 0.0 wen = Setungsl
GRUPO ¢ exibida. EE& Grouw B
— | Paramotor ®/
d = v
Madute SPN

Schematic 10 Name

e COMAMRC IO @and pin

Figura 4.47: Monitor da Colheitadeira Case IH
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Selecione ALTURA/INCLINAGAO PLATAFORMA (A). A pagina

Selecione SENSOR DE ALTURA DA PLATAFORMA
ESQUERDA (A) e, ent3o, selecione o botdo GRAFICO (B). A
tensdo exata é exibida na parte superior da tela. Levante e
abaixe a plataforma para ver a variagdao completa de

5.

PARAMETRO abre.
6.

leituras de tensdo.
7.

Se o sensor de tensdo nao estiver dentro dos limites alto e
baixo exibidos em 4.1.3 Varia¢do de tensdo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104,
ou se o intervalo entre os limites alto e baixo for
insuficiente, sera necessario fazer ajustes. Para obter
instrugdes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de
altura da plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 e Ajuste
da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado
direito), pdgina 107.

>

Figura 4.48: Monitor da Colheitadeira Case IH
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Figura 4.49: Monitor da Colheitadeira Case IH

Calibragdo do controle automdtico de altura (Case IH 7010/8010 7120/8120/9120; 7230/8230/9230;
7240/8240/9240)

NOTA:

Este procedimento se aplica as colheitadeiras com uma versdo do software anterior a 28.00. Para obter instrug¢des sobre a
calibragao do AHHC para colheitadeiras com o software versdao 28.00 ou posterior, consulte Calibragéo de controle
automadtico de altura da plataforma (Colheitadeiras Case com o software versdo 28.00 ou posterior), pdgina 120.

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

1. Certifique-se de que as conexdes elétricas e hidraulicas da plataforma e do adaptador sejam feitas.

2. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS na pagina PRINCIPAL e, entdo, selecione PLATAFORMA.

214947
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3. Configure o ESTILO DE PLATAFORMA adequado.

4. Configure a RAMPA DA VELOCIDADE AUTOMATICA DO
MOLINETE.

5. Configure PRESSAO DE FLUTUACAO DA PLATAFORMA para
NAO se equipada e garanta que o ACCIONADOR DO
MOLINETE seja HIDRAULICO.

6. Instale o AVANCO-RECUO DO MOLINETE (se aplicavel).

7. Configure SENSIBILIDADE DA ALTURA com o valor desejado.
O ponto de partida recomendado é 180.

.64 pm
Dec 11, 2006

Heador stop haight

50 =
Header style

Pickup head nl
HHC raisae rato

183

HHC [owor ralo

142

Prass fH ovorride

16

Min real spasd
0.0

3

Auto realspoesd slops

Latoral 151

Yes

Hoadar prressurne Moal
Na

Reool diiws
Hydraulic

Haadar siap gkt
50

Hamdod il cylindem

1003938

Hoader Setuf

Yes

Verfical kiives

No

Figura 4.52: Monitor da Colheitadeira Case IH
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8. Instale o CONTROLE DE AVANGO-RECUO e de INCLINAGAO

DO AVANCO-RECUO DA PLATAFORMA (se necessario). W

Rl spead offset

0.1

TUELREAI ke

9. Pressione PLATAF2 na parte inferior da tela.
Hoadar L]
10. Assegure-se de que o TIPO DE PLATAFORMA seja PICK-UP.

e I Cutting type
NOTA: i Platform
Se o resistor de reconhecimento estiver conectado ao Hesder widih
chicote da plataforma, ndo sera possivel alterar isso. 3 =l 30.00
11. Defina o tipo de corte para PLATAORMA. = Hz?lcl:; i’
12. Configure a LARGURA DA PLATAFORMA e a UTILIZAGAO DA Interval
PLATAFORMA adequados. s 1.00

Haader offgs

Figura 4.54: Monitor da Colheitadeira Case IH

Calibragdo de controle automatico de altura da plataforma (Colheitadeiras Case com o software
versdo 28.00 ou posterior)

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

1. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS na pagina PRINCIPAL e,
entdo, selecione AJUSTE DA PLATAFORMA.

2. Localize o campo SUBTIPO DE PLATAFORMA. Ele sera
localizado nas guias PLATAFORMA 1 ou PLATAFORMA 2.

3. Selecione 2000 (A).

Figura 4.55: Monitor da Colheitadeira Case IH
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4. Localize os campos SENSORES DA PLATAFORMA e PRESSAQO
DE FLUTUACAO DA PLATAFORMA. Ele serd localizado nas
guias PLATAFORMA 1 ou PLATAFORMA 2.

5. Selecione HABILITAR (A) no campo SENSORES DA
PLATAFORMA.

6. Selecione NAO (B) no campo PRESSAO DE FLUTUACAO DA
PLATAFORMA.

7. Engate o separador, a plataforma e pressione a
predefinicdo 1 ou 2.

8. Certifique-se de que o icone AUTO HEIGHT (ALTURA
AUTOMATICA) (A) apareca no monitor e seja exibido como
mostrado em (B). Quando a plataforma estd definida como
corte no solo, isso comprova que a colheitadeira esta
usando os potenciémetros na plataforma corretamente
para detectar pressao do solo.

NOTA:

O campo AUTO HEIGHT (ALTURA AUTOMATICA) (B) pode
aparecer em qualquer uma das guias RUN (EXECUTAR) e
nao necessariamente na guia RUN 1 (EXECUTAR 1).

0
rel
~
o
(]
S

Figura 4.57: Monitor da Colheitadeira Case IH

9. Selecione CALIBRACAO no monitor da colheitadeira e
pressione a tecla de navegacgdo "seta direita" para inserir a

caixa de informacdes. L

10. Selecione PLATAFORMA (A) e pressione ENTER. A caixa de g A e PR
7 = . e -
didlogo CALIBRACAO sera exibida. b o s PRI
[ e 1

NOTA: Whttitane fional Bandis | T suhs

E possivel utilizar as teclas de navegag¢do para cima e para a3 Sl psiny S, he

baixo para deslocar-se entre as opgdes. pmer wwen e whewt Fusitn

1 e
- St irvading s

Figura 4.58: Monitor da Colheitadeira Case IH
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11. Siga os passos da calibragdo na ordem em que aparecem na
caixa de didlogo. Conforme prosseguir pelo procedimento
de calibracdo, o monitor sera atualizado automaticamente
para exibir o proximo passo.

| || runming and header level
NOTA: o ground.
CAUTION Header will mave

O procedimento de calibragdo serd interrompido se o
sistema f'lcar ocioso por mais de 3 minutos ou se a tecla ESC o B e
for pressionada durante qualquer passo. o mmgEs [thon Header Down bulton,

autioum, - stand clear

NOTA:

Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter
explicagdes sobre quaisquer cédigos de erro.

1003606

Figura 4.59: Monitor da Colheitadeira Case IH

12. Quando todos os passos tiverem sido completados, a mensagem CALIBRATION SUCCESSFUL (CALIBRACAO BEM
SUCEDIDA) seré exibida na pagina. Saia do menu CALIBRACAO pressionando a tecla ENTER ou ESC.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais pesado para o completar o procedimento de calibragdo de solo, ajuste para a
operagao de flutuagdo recomendada apds a calibragdo ter sido completada.

13. Se ndo funcionar adequadamente, conduza a calibragdo para altura maxima da palhada.

Configuragdo predefinida de altura de corte (Case 7010/8010, 7120/8120/9120 7230/8230/9230,
7240/8240/9240)

Para configurar a altura de corte, siga estes passos:

NOTA:

AlteracOes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.
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1. Engate o separador e a plataforma.

2. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a altura de
corte desejada.

3. Pressione o botdo CONFIGURAR #1 (A). A luz do HEADER
HEIGHT MODE (MODO DE ALTURA DA PLATAFORMA) (C),
proxima ao botdo SET #1 (CONFIGURAR), se acende.

4. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a uma segunda
altura de corte desejada.

5. Pressione o botdo CONFIGURAR #2 (B). A luz do HEADER
HEIGHT MODE (MODO DE ALTURA DA PLATAFORMA) (D),
proxima ao botdo SET #2 (CONFIGURAR), se acende.

1023375

Figura 4.60: Controles da colheitadeira Case
A - Botdo Set #1

B - Botdo Set #2

C - Luz de modo de altura da plataforma

D - Luz de modo de altura da plataforma

E - Interruptor de ajuste fino.

6. Para trocar entre os pontos de ajuste, pressione
RETOMADA DA PLATAFORMA (A).

7. Para plataforma recolhedora em cabeceiras, pressione
RETOMADA DA PLATAFORMA (A) duas vezes. Para baixar,
pressione RETOMADA DA PLATAFORMA (A).

NOTA:

Vocé pode ajustar esses pontos de configuracgdo utilizando
o botdo FINE ADJUST (AJUSTE FINO) (E) na imagem 4.60,
pdgina 123.

NOTA:

Pressionar o bot3do ELEVAR/ABAIXAR PLATAFORMA
desativara o modo de ALTURA AUTOMATICA. Pressione
RETOMADA DA PLATAFORMA para retomar.

1014910

Figura 4.61: Controles da colheitadeira Case
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4.1.6 Colheitadeiras John Deere Série 60

Verificacdo da variagdo de tensdo da cabine da colheitadeira (John Deere Série 60)

A saida do sensor de altura de plataforma automatica deve estar dentro de um intervalo especifico ou a fungdo nao sera
executada adequadamente.

Colheitadeira Limite de baixa tensao Limite de alta tensao Variagdo minima

John Deere Série 60 0,7V 43V 3,0V

Verifique a faixa de tensdo de saida do sensor da cabine da colheitadeira de acordo com as instru¢Ges que se seguem.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Eleve a plataforma para que suas rodas figuem 150 mm (6 pol.) acima do solo.

Figura 4.62: Monitor da colheitadeira John Deere

1003559

2. Pressione o botdo diagndstico (D) no monitor HHS (o botdo com o livro aberto com a chave inglesa em cima). dIA
aparecera no monitor.

Pressione o botdo para cima (A) até que EO1 aparega no monitor (esses sdo os ajustes da plataforma).
Pressione o botdo ENTER (C).

Pressione para cima (A) ou para baixo (B) até que 22 aparecga no alto do monitor. Esta é a leitura de tensdo do sensor.

o v & w

Dé partida na colheitadeira e baixe o alimentador ao solo até o alimentador parar de se mover.
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NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por alguns segundos para garantir que o
alimentador esteja completamente abaixado.

7. Verifique a leitura do sensor no monitor.
8. Levante a plataforma de modo que apenas se eleve do solo e verifique novamente a leitura do sensor.

9. Se o sensor de tensdo ndo estiver dentro dos limites alto e baixo exibidos em 4.1.3 Variagdo de tenséo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104, ou se o intervalo entre os limites alto e baixo for
insuficiente, sera necessario fazer ajustes. Para obter instrugGes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura
da plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 e Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado direito),
pdgina 107.

Calibracdo do controle automdtico de altura da plataforma (John Deere Série 60)

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢Ges.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Dé a partida na colheitadeira.

2. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

3. Pressione o botdo CAL (B). DIA-CAL aparece no monitor.

Figura 4.63: Monitor da colheitadeira John Deere
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4. Pressione o botdo UP ou DOWN até que HDR aparecga no
monitor.

5. Pressione o botdo ENTER. HDR H-DN aparece no monitor.
6. Abaixe completamente o alimentador até o solo.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo PLATAFORMA PARA
BAIXO pressionado por alguns segundos para garantir que o
alimentador esteja totalmente abaixado.

1003592

Figura 4.64: Monitor da colheitadeira John Deere

7. Pressione o botdo CAL (A) para gravar a calibragdo da
plataforma. HDR H-UP aparece no monitor.

8. Levante a plataforma a 3 pés acima do solo e pressione o
botdo CAL (A). EOC aparece no monitor.

9. Pressione o botdo ENTER (B) para gravar a calibragdo da
plataforma. O sistema AHHC agora esta calibrado.

NOTA:

Se um cddigo de erro aparecer durante a calibragao, o
sensor estara fora da faixa de tensdo e exigira ajustes.
Consulte Calibrag¢do do controle automatico de altura da
plataforma (John Deere Série 60), pdgina 125.

1003593

NOTA:

Ap0s a finalizagdo da calibragdo, ajuste as configuragGes de
operagao da colheitadeira para garantir a operagao
adequada em campo.

Figura 4.65: Monitor da colheitadeira John Deere
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Desligamento do acumulador (John Deere Série 60)

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

1.

Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

Pressione o botdo UP (B) até que EO1 apareca no monitor e
pressione ENTER (D). Este é o ajuste da plataforma.

Pressione o botdo UP (B) ou DOWN (C) até que 132 aparega
na parte superior do monitor. Esta é a leitura do
acumulador.

Pressione ENTER (D) para selecionar 132 como a leitura do
acumulador (isso permitird alterar a exibicdo para um
numero de trés digitos, a fim de que ele tenha um "0", por
exemplo,"x0x").

Pressione o botdo UP (B) ou DOWN (C) até que o nimero
desejado seja mostrado, e entdo pressione o botdo CAL (E).

Pressione ENTER (D) pra gravar as alteragdes. O acumulador
estd agora desativado.

1003642

Figura 4.66: Monitor da colheitadeira John Deere

Configuracgdo da sensibilidade de altura da plataforma para 50 (John Deere Série 60)

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

Para definir a detec¢do da altura da plataforma de grdos, siga estas etapas:

Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

Pressione o botdo UP (B) até que EO1 apareca no monitor e
pressione ENTER (D). Este é o ajuste da plataforma.

Pressione o botdo UP (B) ou DOWN (C) até que 128 aparega
na parte superior do monitor. Esta é a leitura do sensor.

Pressione ENTER (D) para selecionar 128 como a leitura do
sensor (isso permitira a alteragdo do monitor para um
numero de trés digitos contendo 50).

Pressione o botdo UP (B) ou DOWN (C) até que o nimero
desejado seja mostrado, e entdo pressione o botdo CAL (E).

Pressione ENTER (D) pra gravar as alterages. Agora a
altura esta configurada.

214947 127
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Figura 4.67: Monitor da colheitadeira John Deere
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NOTA:

NAO utilize a funcio de flutuag3o ativa da plataforma (A)
combinada ao controle automatico da altura da plataforma
(AHHC) MacDon. Um sistema neutralizara o outro. O simbolo
da plataforma (B) em exibicio NAO deve haver uma linha
ondulada abaixo dele e deve se parecer exatamente como
mostrado na ilustragdo do monitor de controle ativo da
plataforma na figura 4.68, pdgina 128.

1003651

Figura 4.68: Monitor da colheitadeira John Deere

Configuragdo da sensibilidade do controle automdtico de altura da plataforma (John Deere Séries S e T)
Também conhecido como ajuste de zona morta.

NOTA:
Altera¢Oes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

2. Pressione o botdo UP (B) até que EO1 aparega no monitor e
pressione ENTER (D). Este é o ajuste da plataforma.

3. Pressione o botdo UP (B) ou DOWN (C) até que 112 aparega
no monitor. Esse é seu ajuste de sensibilidade.

NOTA:
Quanto mais baixa a leitura maior sera a sensibilidade. Em

geral, a faixa operacional ideal é entre 50 e 80.

4. Pressione ENTER (D) para selecionar 112 como
configuragdo da sensibilidade (isso permitira alterar o
primeiro digito da sequéncia numérica).

1003642

Figura 4.69: Monitor da colheitadeira John Deere
5. Pressione o botdo UP (B) ou DOWN (C) até que o nimero

desejado seja mostrado, e entdo pressione o botdo CAL (E).

Isto trara o segundo digito. Repita este procedimento até

obter a configuragdo desejada.

6. Pressione ENTER (D) pra gravar as alteragcdes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragdes sdo
apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragdes especificas para o seu
equipamento.
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Ajuste de limiar para a vdlvula de velocidade de queda (John Deere Série 60)

Esse procedimento explica como ajustar o ponto no qual a valvula restritora é aberta, permitindo o fluxo total aos cilindros
de elevacgao.
NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

2. Pressione o botdo UP (B) até que EO1 aparega no monitor e
pressione ENTER (C). Este é o ajuste da plataforma.

3. Pressione o botdo UP (B) ou DOWN (C) até que 114 apareca
na parte superior do monitor. Esta é a configuragdo que
ajusta o momento em que o indice de queda brusca é
iniciado com relagdo a zona morta.

NOTA:

A configuracdo padrao é 100. Em geral, a faixa operacional
ideal fica entre 60 e 85.

1003641

4. Pressione ENTER (C) para selecionar 114 como configuragdo
do indice de queda brusca (isso permitira alterar o primeiro
digito da sequéncia numérica).

Figura 4.70: Monitor da colheitadeira John Deere

5. Pressione o botdo UP (B) ou DOWN (E) até que o nimero
desejado seja mostrado, e entdo pressione o botdo CAL (D).
Isto trara o segundo digito. Repita este procedimento até
obter a configuragdo desejada.

6. Pressione ENTER (C) pra gravar as alteragdes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustrages sao
apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragdes especificas para o seu
equipamento.

4.1.7 Colheitadeiras John Deere Série 70

Verifica¢do da variagdo de tensdo da cabine da colheitadeira (John Deere Série 70)

A saida do sensor de altura de plataforma automatica deve estar dentro de um intervalo especifico ou a fungdo nao sera
executada adequadamente.

Colheitadeira Limite de baixa tensdo Limite de alta tensao Variagdao minima

John Deere Série 70 0,7V 4,3V 3,0V

Verifique a faixa de tensdo de saida do sensor da cabine da colheitadeira de acordo com as instrugGes que se seguem.

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.
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A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Eleve a plataforma para que suas rodas figuem 150 mm (6 pol.) acima do solo.

2. Se o sensor de tensdo nado estiver dentro dos limites alto e baixo exibidos em 4.1.3 Variagdo de tensdo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104, ou se o intervalo entre os limites alto e baixo for
insuficiente, sera necessario fazer ajustes. Para obter instrugdes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura
da plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 e Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado direito),
pdgina 107.

Calibragdo de velocidade do alimentador (John Deere Série 70)

A velocidade do alimentador deve ser calibrada antes de se calibrar o sistema de controle automatico de altura da

plataforma (AHHC). Consulte o manual do operador da colheitadeira para instrugdes.

Calibragdo do controle automdtico de altura da plataforma (John Deere Série 70)

NOTA:

Altera¢Oes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

A\ cuibDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Dé a partida na colheitadeira.

2. Pressione o quarto botdo da esquerda ao longo da parte
superior do monitor (A) para selecionar o icone que mostra
um livro aberto com uma chave sobre ele (B).

3. Pressione o botdo (A) pela segunda vez para entrar nos
modos de diagndstico e calibragado.

1003597

Figura 4.71: Monitor da colheitadeira John Deere
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4. Selecione HEADER (PLATAFORMA) na caixa (A) rolando para
baixo até a caixa usando o botdo de rolagem e, em seguida,
pressione o botdo de selegdo (os botdes sdo exibidos na
figura abaixo).

5. Role para baixo até o icone inferior direito que se
assemelha a uma seta em um diamante (B) e pressione o
botdo marca de selegdo para seleciona-lo.

1015017

Figura 4.73: Console de controle da colheitadeira John

Deere
A - Botdo de rolagem B - Botdo marca de selegdo

6. Siga os passos listados no monitor da colheitadeira para fazer a calibragao.

NOTA:

Caso um cddigo de erro surja na tela, o sensor ndo esta no intervalo correto de funcionamento. Consulte Verificagdo
da variagdo de tenséo da cabine da colheitadeira (John Deere Série 70), pdgina 129 para verificar e ajustar o intervalo.
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Configuragdo da sensibilidade do controle de altura automdtica da plataforma (John Deere Série 70)
NOTA:

Altera¢Oes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

1. Pressione o botdo (A) duas vezes e a configuragdo da
sensibilidade aparecera no monitor da colheitadeira
(quanto menor a leitura, mais baixa é a sensibilidade).

2. Utilize o botdo de navegacdo (B) para ajustar a
configuragdo da sensibilidade. O ajuste serd gravado
automaticamente.

NOTA:

Se a pagina permanecer inativa por um curto periodo de
tempo, ela retornard automaticamente para a pdagina
anterior. Pressionando o botdo de sele¢do (C) também
retornard o monitor da colheitadeira para a pagina anterior.

Figura 4.74: Console de controle da colheitadeira
John Deere

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragdes sdo
apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragdes especificas para o seu
equipamento.

1003637

Figura 4.75: Monitor da colheitadeira John Deere
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Ajuste de varia¢do de elevagdo/descida manual da plataforma (John Deere Série 70)
NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

1. Pressione o botdo (A) e a configuragdo atual da variagdo de v

elevacdo/descida aparecera no monitor (quanto menor a
leitura, mais lenta é a variagdo).

2. Utilize o botdo de navegacdo (B) para ajustar a variagao. O
ajuste sera gravado automaticamente.

NOTA:

Se a pagina permanecer inativa por um curto periodo de
tempo, ela retornara automaticamente para a pagina
anterior. Pressionar o botdo de selegdo (C) também
retornard o monitor para a pagina anterior.

1003636

Figura 4.76: Console de controle da colheitadeira
John Deere

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragdes sdo
apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragdes especificas para o seu
equipamento.

1003639

Figura 4.77: Monitor da colheitadeira John Deere
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4.1.8 Colheitadeiras John Deere SériesSe T

Verificagdo da variagdo de tensédo da cabine da colheitadeira (John Deere Séries S e T)

A saida do sensor de altura de plataforma automatica deve estar dentro de um intervalo especifico ou a fungao ndo sera
executada adequadamente.

Colheitadeira Limite de baixa tensao Limite de alta tensao Variagao minima

John Deere SériesTe S 0,7V 4,3V 3,0V

Verifique a faixa de tensdo de saida do sensor da cabine da colheitadeira de acordo com as instrugGes que se seguem.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Eleve a plataforma para que suas rodas figuem 150 mm (6 pol.) acima do solo.
2. Dé partida na colheitadeira e abaixe totalmente o alimentador até o solo.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por alguns segundos para garantir que o
alimentador esteja totalmente abaixado.

3. Verifique a leitura do sensor no monitor.

4. Se o sensor de tensdo nao estiver dentro dos limites alto e baixo exibidos em 4.1.3 Variagdo de tensdo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104, ou se o intervalo entre os limites alto e baixo for
insuficiente, sera necessario fazer ajustes. Para obter instrugGes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura
da plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 e Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado direito),
pdgina 107.

Calibracdo da variagdo de inclina¢Go do avancgo-recuo do alimentador (John Deere Séries S e T)
Esse procedimento se aplica apenas ao modelo/ano 2015 e colheitadeiras John Deere Séries S e T posteriores.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.
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A inclinagdo do avango-recuo do alimentador é controlada pelos
botdes (C) e (D) na parte traseira do manipulo hidraulico.

Figura 4.78: Alavanca hidraulica John Deere

NOTA: et - MltRPLnCrion Lever S
Os controles de inclinagdo do avango-recuo do alimentador Multi-Function Lever Setup
podem ser alterados para trabalhar com os botGes E e F
pressionando o icone do manipulo hidraulico (A) e, em
seguida, selecionando FEEDER HOUSE _ @
FORE/AFT TILT (INCLINACAO DO AVANCO-RECUO DO ?& E B
ALIMENTADOR) a partir da caixa suspensa do menu (B) no
monitor da colheitadeira.

8 Feeder House Forelaft Tilt

B i-r.!\ler function=

1016113

Figura 4.79: Monitor da colheitadeira John Deere

Para calibrar a variagao de inclinagao do avango-recuo do alimentador, siga estes passos:

1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) na pagina principal do
monitor da colheitadeira. A pagina CALIBRACAO é exibida.

1016117

Figura 4.80: Monitor da colheitadeira John Deere
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2. Selecione o menu suspenso CALIBRACOES (A) para .
visualizar a lista de opgdes de calibragao. Calibraticns

Threshing Clearance

Perform calibration when control unit
LEZ, threshing clearance sensor or
asscciated com ponents are replaced
or adjusted

Engine running

[ &

1016119

3. Pressione a seta (A) para circular entre as opgdes de
calibracdo e selecione VARIACAO DA INCLINACAO DO
AVANCO-RECUO DO ALIMENTADOR. THEESI0E Clenun:s

Moisture Sensor Tem perature

Shoe Chaffer Position

IShoe Sieve Poasition
hreshing Clearance
nloading Auger Engage

ield

1016123

4. Pressione o icone ENTER (A).

Calibrations
[Feader House ForelAft Tilt Range

-
.F'r_'rl'nl m calibration when ;:t}r:rnTu_r.ul
LC1, or control unit CAB, or feeder
house tilt forefaft position Sensor, or
associated com ponents are replaced [
adjusted

Combine on level ground,
Engine running at low idla

1016128

Figura 4.83: Monitor da colheitadeira John Deere
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5. Siga as instrugdes exibidas na tela da colheitadeira.

vkl - Calibeapioen

Conforme prosseguir pelo procedimento de calibrag3o, o eeder House Fore/Aft Tilt Range |

monitor serd atualizado automaticamente para exibir o Step 1

préximo passo. — : 1
Combine must be in field mode.

NOTA:

Se um cédigo de erro aparecer durante a calibragdo, o

sensor estara fora da faixa de tensdo e exigira ajustes. i ) ! i
. o . ~ . Calibration will proceed when combine

Consulte Verificagdo da variagéo de tensdo da cabine da is in field mode.

colheitadeira (John Deere Séries S e T), pdgina 134.

V4

Figura 4.84: Monitor da colheitadeira John Deere

Calibracdo do controle automdtico de altura da plataforma (John Deere Séries S e T)
NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publica¢gdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

1. Pressione o icone DIAGNOSTICO (A) na pagina principal do
monitor. A pagina CALIBRACAO aparecera.

1003766

2. Selecione FOLGA DO SEPARADOR(A) e sera exibida uma
lista de opgGes para calibragdo.

Perfore cwlibradsrr = foany oot usn
e T T A .

W AR AN A

o i juiwhed

1003776

Figura 4.86: Monitor da colheitadeira John Deere
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3. Selecione VELOCIDADE DO ALIMENTADOR (A) e calibre.

4. Selecione PLATAFORMA (B) e calibre.

1003777

5. Pressione o icone (A) com VELOCIDADE DO ALIMENTADOR
ou PLATAFORMA selecionado e o icone ficara verde.

e e —

et s

il v mvme |
iy aen heen
#and B Desd fme

hmader iyt
B

Curmbine s bevel grawmi

Engene g o hogh e | (@ bt
v

1003778

6. Clique no botdo (A) e as instrugGes serdo exibidas na tela
para orienta-lo durante as etapas de calibragdo restantes.

NOTA:

Se um cédigo de erro aparecer durante o processo de
calibragdo, um ou os dois sensores estdo fora da faixa de
tensdo e exigira(do) ajustes. Consulte Ajuste da faixa de
tensdo do sensor de altura da plataforma (lado esquerdo),
pdgina 107 e Ajuste da faixa de tensdo do sensor de altura
da plataforma (lado direito), pagina 107.

Figura 4.89: Monitor da colheitadeira John Deere
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Configuragdo da sensibilidade do controle automdtico de altura da plataforma (John Deere Séries S e T)

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

1. Pressione o botdo (A) duas vezes e a configuragdo atual da
sensibilidade aparecera no monitor da colheitadeira.

1003757

I

Figura 4.90: Comando central da colheitadeira
John Deere

2. Pressione oicone "-" ou "+" (A) para ajustar as variagdes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustrages sdo
apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragBes especificas para o seu
equipamento.

Figura 4.91: Monitor da colheitadeira John Deere
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Ajuste da variagdo de elevagdo/descida manual da colheitadeira (John Deere Séries S e T)
NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento. Consulte
o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

1. Pressione o botdo (A) e a configuragdo atual da
sensibilidade aparecera no monitor.

1003757

I

Figura 4.92: Comando central da colheitadeira
John Deere

2. Pressione oicone "-" ou "+" (A) para ajustar as variagdes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustrages sdo
apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragBes especificas para o seu
equipamento.

1003759

Figura 4.93: Monitor da colheitadeira John Deere

Configuracgoes predefinidas de altura de corte (John Deere Séries S e T)

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.
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1. Pressione o icone COMBINE — HEADER SETUP
(COLHEITADEIRA — CONFIGURACAO DA PLATAFORMA) (A)
na pagina principal. A pagina COLHEITADEIRA —
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA é exibida. Esta pagina é
utilizada para definir diversas configuracées da plataforma
tais como velocidade, largura da plataforma e altura do
alimentador para a acoplamento do medidor de acres.

1003954

Figura 4.94: Monitor da colheitadeira

2. Selecione o icone COMBINE — HEADER SETUP AHC
(COLHEITADEIRA — CONFIGURACAO DA PLATAFORMA AHC)
(A). A tela COLHEITADEIRA - CONFIGURAGAO DA

PLATAFORMA AHC é exibida. a

[T T | 2

Yl 30.0

Baweual Wisigs Shmighi ¥
w!®

3. Selecione os icones HEADER HEIGHT SENSING ENABLE
(HABILITAR SENSOR DE ALTURA DA PLATAFORMA) (A),
HEADER HEIGHT RESUME ENABLE (RETOMAR ALTURA DA
PLATAFORMA) (B) e REEL POSITION RESUME ENABLE
(RETOMAR POSICAO DO MOLINETE) (C).

~
[
~
)
N
=}
=3

Figura 4.96: Monitor da colheitadeira
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4. Ligue o interruptor de ativagdo da plataforma (A) e coloque
a plataforma na posicao predefinida desejada.

5. A posicao pode ser ajustada com o HEADER HEIGHT
PRESSURE CONTROL DIAL (BOTAO DE CONTROLE DA
PRESSAO DA ALTURA DA PLATAFORMA) (B).

®
~
]
(5]
N
(=]

6. Segure o botdo 2 do controle (B) até que o icone AHHC
aparega no monitor.

7. Para salvar outra predefinigdo, repita o passo 4, pdgina 142
e 0 passo 6, pdgina 142 para o botdo 3 (C).

8. Selecione uma configuragdo adequada de pressao de solo:

¢ Faca a predefinigdo do botdo 2 (B) no controle para
uma configuragdo de pressdo de solo leve em condi¢des
de solo com lama ou macio.

e Pressione o botdo 3 (C) para uma configuragdo de
pressdo de solo pesada em condigdes no solo mais
dificeis e uma velocidade no solo mais rapida

NOTA:

A configuracdo do botdo 1 (A) deve ser usada para levantar
a plataforma no promontdrio e ndo é utilizada para o corte
no solo.

Figura 4.98: Botdes joystick

NOTA:

Quando o Controle automatico de altura (AHHC) esta
engatado, o icone AHHC (A) aparece no monitor e o
numero que indica qual bot&o foi pressionado (B) é exibido
na tela.

Figura 4.99: Monitor da colheitadeira
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4.1.9 Colheitadeiras New Holland Série CX/CR (Série CR — Ano modelo 2014 e mais
antigos)

NOTA:

Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90; 8,90; 9,90 e 10.90, consulte 4.1.10 Colheitadeiras New Holland Séries CX/
CR (Série CR — Ano modelo 2015 e mais novos), pdgina 152.

Verificagdo da faixa de tensdo da cabine da colheitadeira (New Holland)

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Eleve a plataforma para que suas rodas fiqguem 150 mm (6 pol.) acima do solo.

2. Selecione DIAGNOSTICO (A) na pagina principal. A pagina 0050
DIAGNGSTICO é exibida. ) i"" _
L R .
. Sec A oo e - i [ St \ =
3. Selecione CONFIGURACOES. A pagina CONFIGURACOES é = ..
exibida. n-L_J Toolbax Diagnoasics Combine info
i
ACS
Caibratons.
| 11:28 AM - Moy 72, 2007

1008672

Figura 4.100: Monitor colheitadeiras New Holland

4. Selecione a seta para baixo GRUPO (A). A caixa de didlogo 0.0 ok w
GRUPO é exibida. ® ek v
— | Paramotor ®/
L= \

1 Madule SPN
Schematic 10 Name

ey CONC TGN and pin

Figura 4.101: Monitor colheitadeiras New Holland
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Selecione ALTURA/INCLINACAO PLATAFORMA (A). A pagina
PARAMETROS é exibida.

Selecione SENSOR DE ALTURA DA PLATAFORMA ESQUERDA
(A) e, entdo, selecione o botdo GRAFICO (B). A tens3do exata
é exibida na parte superior da tela.

Levante e abaixe a plataforma para ver a variagdo completa
de leituras de tensdo.

Se o sensor de tensdo nao estiver dentro dos limites alto e
baixo exibidos em 4.1.3 Variag¢do de tensdo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104,
ou se o intervalo entre os limites alto e baixo for
insuficiente, sera necessario fazer ajustes. Para obter
instrucdes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de
altura da plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 e Ajuste
da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado
direito), pdgina 107.

S header ralue

S windk widith GeCresss

Bw wioa i widith incieane

-l‘nlml'lll:{'l'

Sw header lower

Figura 4.103:

Monitor colheitadeiras New Holland

Acoplamento do controle automdtico de altura da plataforma (New Holland Séries CR/CX)
NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

1. Selecione FLUTUAGCAO LATERAL DA PLATAFORMA na tela da
colheitadeira e pressione ENTER.

2. Use as teclas de navegagdo para cima e para baixo para se
deslocar entre as opgdes e selecione INSTALADO.

214947 144

1 -J('.:?.;r) a - B\.h-'h

>

=

c(Hinimwun res]l speed

."; Auko reclspeed zlope

chreshold press.
i

Header
1.8

1 L

Header lateral
Insealled

Header AutoFloat

[ inscalled -
ol (Header btype
Llorn Header
Huydrsulic reel drive
[Wer insvalled [
: -
- [Header lateral i loat 1003581

Figura 4.104:

Monitor colheitadeiras New Holland
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3. Selecione FLUTUACAO AUTOMATICA DA PLATAFORMA (A)
e pressione ENTER.

1|£20.0un | P |

deslocar entre as opg¢Ges e selecione INSTALADO.

4. Use as teclas de navegagdo para cima e para baixo para se E

g [Header Autofloat 1003582

_.-'u-url:- reelspecd slope
iiﬂll ——

Hininum reel speed

i min ] ———

Heasder laterasl float
[Anstallied

Hesder Lyp &
Grain header
Hudrasulic reel drive
[Wor _installed

Max, setubble height
199 [ o= A

Figura 4.105: Monitor colheitadeiras New Holland

Calibragdo do controle automdtico de altura da plataforma (New Holland Séries CR/CX)

NOTA:

Altera¢des podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

Verifique as seguintes condicdes antes de iniciar o procedimento de calibragdo da plataforma:

e A plataforma esta acoplada a colheitadeira.

¢ A colheitadeira esta no nivel do solo, com a plataforma no nivel do solo.

¢ O motor esta ligado.

¢ A colheitadeira ndo esta se movendo.

¢ Nenhum erro foi recebido do médulo Controlador de Altura da Plataforma (CAP).

e O alimentador/a plataforma esta desengatado(a).
e Os botdes de flutuacdo lateral NAO estdo pressionados.
e Atecla ESC NAO estdo pressionados.

Para calibrar o AHHC, siga estes passos:

1. Selecione CALIBRACAO no monitor da colheitadeira e pressione a tecla de navegagdo "seta direita" para inserir a caixa

de informagdes.

214947 145
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2. Selecione PLATAFORMA (A) e pressione ENTER. A caixa de
dlélOgO CALlBRACAO sera exibida. s Calibrution

NOTA: ol Calibration

JEUT

E possivel utilizar as teclas de navegac¢do para cima e para ! —
baixo para deslocar-se entre as opgdes. L {8 i stin

Wutfifunc final FBandes T ik

Comcarew apenitg EVT e

g siwes M Wl enibsn

e}
o
©
[se]
(=]
o

3. Siga os passos da calibragdo na ordem em que aparecem na
caixa de didlogo. Conforme prosseguir pelo procedimento .
de calibragdo, o monitor sera atualizado automaticamente L : BB Caiitestin —
para exibir o proximo passo. 0] H!Park combine with engine

# rurming and header level
NOTA: I | o ground.
CAUTION Header wl!mm.-_

Pressionar a tecla ESC durante qualquer um dos passos ou
autom.- stand claar

Flelxar o s~|stema ouosc? por mais de.3 mlrjutos causara a Press OK 1o contina.amd
interrupcdo do procedimento de calibragdo. then Header Down button,

NOTA: A H—FJ

Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter
explica¢des sobre quaisquer cdodigos de erro.

1003606

Figura 4.107: Monitor colheitadeiras New Holland

4. Quando todos os passos tiverem sido completados, a mensagem CALIBRACAO BEM SUCEDIDA sera exibida na pagina.
Saia do menu CALIBRACAO pressionando a tecla ENTER ou ESC.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais pesado para o completar o procedimento de calibragdo de solo, ajuste para a
operagao de flutuagao recomendada apds a calibragao ter sido completada.

5. Se ndo funcionar adequadamente, conduza a calibragdo para altura maxima da palhada.
Calibragdo da Altura Maxima de Palhada

Este procedimento descreve como calibrar o contador de drea para parar ou iniciar a contagem na altura correta.
Programe a plataforma para uma altura que nunca sera atingida durante o corte. O contador de area interrompera a
contagem quando a plataforma estiver acima da altura programada e iniciara a contagem quando a plataforma estiver
abaixo da altura programada.

Selecione a altura da plataforma que corresponde a descri¢do acima.

IMPORTANTE:

e Se o valor configurado for muito baixo, a 4rea NAO poderd ser contada visto que a plataforma as vezes é elevada acima
desse limiar, embora a colheitadeira ainda esteja cortando.

¢ Se o valor configurado for alto demais, o contador de area continuara contando mesmo quando a plataforma estiver
elevada (mas abaixo desse limiar) e a colheitadeira ndo estiver mais cortando a cultura.
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A\ cuipADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Selecione a caixa de didlogo de calibracdo ALTURA MAXIMA
DA PALHADA. Conforme prosseguir pelo procedimento de

calibragdo, o monitor sera atualizado automaticamente W
para exibir o préximo passo. * Set header to desired maxamum stubble height

+ Then press ENTER

ENTER = Continue
ESC = Ext

1003774

Figura 4.108: Caixa de didlogo de calibragio New
Holland

2. Mova a plataforma a posicdo correta usando a chave de
controle da plataforma para cima ou para baixo no

manipulo multifuncional.

* Calibration successful

3. Pressione ENTER para continuar. Conforme prosseguir pelo
procedimento de calibragao, o monitor sera atualizado
automaticamente para exibir o préximo passo.

4. Pressione ENTER ou ESC para fechar a pagina de calibragao.
A calibragdo estd agora completa.

1003775

Figura 4.109: Caixa de dialogo de calibracio New
Holland

Ajuste da variagdo de elevagdo da plataforma (New Holland séries CR/CX)

Se necessario, a varia¢do de elevacdo da plataforma (a primeira velocidade no interruptor basculante de ALTURA DA
PLATAFORMA no manipulo multifuncional), pode ser ajustada.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicacdo deste documento. Consulte
o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢Ges.
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1. Selecione VARIACAO DE ELEVACAO DA PLATAFORMA no
monitor da colheitadeira.

“_u

2. Utilize os botdes “+” ou para alterar a configuragdo.

3. Pressione ENTER para salvar a nova configuracao.

NOTA:

A variacdo de elevacdo pode ser alterada de 32 a 236 em
incrementos de 34. A configuracdo de fabrica é 100.

i, i

5

52 0. Binn

o 1

[—

Aeader usage
T . " -__|
Header widik
ad
T. o8
Rowg in wuse
I

Teral rovs

I:L‘ e :|
Headeér r&isie¢e rabcée

LoE =
Header lower rate

14%

—

1003628

Header

13: 5

Figura 4.110: Monitor colheitadeiras New Holland

Ajuste da variagdo de descida da plataforma para 50 (New Holland séries CR/CX)

Se necessario, a variagdo de descida da plataforma (usando o botdo de controle automatico de altura da plataforma ou
segunda velocidade no interruptor do manipulo multifuncional) pode ser alterada.

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento. Consulte

o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.
1. Selecione VARIACAO DE DESCIDA DA PLATAFORMA no
monitor da colheitadeira.

“_u

2. Utilize os botGes “+” ou para alterar a configuracdo

para 50.
3. Pressione ENTER para salvar a nova configuragao.

NOTA:

A variagdo de descida pode ser alterada de 2 a 247 em
incrementos de 7. E configurada de fabrica como 100.
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Figura 4.111: Monitor colheitadeiras New Holland
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Configuragdo de sensibilidade do controle automdtico de altura da plataforma para 200 (New Holland
séries CR/CX)

NOTA:

AlteragOes podem ter sido feitas aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento. Consulte
o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢Ges.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

£% 1|22 0. Senn
«1.h.ﬂ-h

. [Feel fore-back H
i |[Insealled ]
Verktical knives

[Hoe insealled %)
i [Reel verwical posicicon

s {[Hot inskalled "]
Reel horizontal posiktion

I |[[Hot inscalled

Eeel speed sensor
[Insktalled W]

1. Engate o separador e o alimentador.

2. Selecione SENSIBLIDADE DE ALTURA na tela de exibicdo da
colheitadeira.

“_u

3. Utilize os botdes “+” ou para alterar a configuracdo

para 200.

4. Pressione ENTER para salvar a nova configuragdo.

NOTA:

A sensibilidade pode ser alterada de 10 a 250 em
incrementos de 10. E configurada de fabrica como 100.

Tile sensieiviey
188

Height sensitiviky

1003627
Figura 4.112: Monitor colheitadeiras New Holland

Configuracdes predefinidas de altura de corte (New Holland Séries CR/CX)
Para configurar a altura de corte, siga estes passos:

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicacdo deste documento. Consulte
o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢Ges.

1. Engate o mecanismo de debulha e o alimentador com os
interruptores (A) e (B).

2. Configure o interruptor de HEADER MEMORY (MEMORIA
DA PLATAFORMA) (D) em STUBBLE HEIGHT/AUTO FLOAT
MODE (ALTURA DA PALHADA/MODO DE FLUTUACAO
AUTOMATICA).

3. Abaixe a plataforma a altura de corte desejada usando o
interruptor basculante FLUTUACAO LATERAL E ALTURA DA
PLATAFORMA (C).

4. Pressione o botao AUTOMATIC HEADER HEIGHT CONTROL
(CONTROLE AUTOMATICO DE ALTURA DA
PLATAFORMA) (E) para um minimo de 2 segundos a fim de

1014881

armazenar a posi¢do da altura. Um aviso sonoro confirmara
0 ajuste.
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Figura 4.113: Controles das colheitadeiras
New Holland
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NOTA:

E possivel armazenar dois valores diferentes para a altura
da plataforma usando o interruptor da HEADER MEMORY
(MEMORIA DA PLATAFORMA) (D) em STUBBLE HEIGHT/
AUTO FLOAT MODE (ALTURA DA PALHADA/MODO DE
FLUTUACAO AUTOMATICA).

Para alterar uma das regulagens de altura da plataforma
salvas enquanto a colheitadeira esta em uso, utilize o
interruptor HEADER HEIGHT AND HEADER LATERAL FLOAT
(ALTURA DA PLATAFORMA E FLUTUACAO LATERAL DA
PLATAFORMA) (A) (elevacdo/descida lentas) para elevar ou
descer a plataforma até o valor desejado. Pressione o botdo
AUTOMATIC HEADER HEIGHT CONTROL (CONTROLE
AUTOMATICO DE ALTURA DA PLATAFORMA) (B) por um
minimo de 2 segundos a fim de armazenar a nova posi¢do
da altura. Um aviso sonoro confirmara o ajuste.

NOTA:

NAOpressione forte demais o botdo AUTOMATIC HEADER
HEIGHT CONTROL (CONTROLE AUTOMATICO DE ALTURA
DA PLATAFORMA) (B) ou 0 modo de flutuagdo sera
desativado.

NOTA:

N&o é necessario pressionar o interruptor (C) novamente
depois de ajustar.

n
S}
D
el
N
o
=

Figura 4.114: Controles das colheitadeiras
New Holland

Configuracgdo do recuo-avanco do molinete, inclina¢do da plataforma e tipo de plataforma
(New Holland Série CR)

Este procedimento se aplica somente aos modelos CR 2016 6.90, 7.90, 8.90, e 9.90.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagcdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

1.

Pressione, simultaneamente, os botoes DESCARREGAR (A) e
RETOMAR (B) no manipulo hidraulico.

214947 150
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Figura 4.115: Controles das colheitadeiras
New Holland
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2. Na pégina PLAT 1, altere o TIPO DE CORTE de FLEX para Y esdesewn

PLATAFORMA (A). e Type
Drapet[Varilesd

Header Suh Type
Mo shilt function

Cutting Type
M Piatiorm —@

Frame Type

3. Na pagina PLAT 2, mude o SUB TIPO DE PLATAFORMA de
PADRAO para 80/90 (A). Henter Type

DraperVarifeed

iwatke Sul Type
BOMB0D

Cutting Type
Platform

1015007

Agora ha dois botdes para as predefinicdes EM SOLO. A
chave seletora dos modelos anteriores estd configurada
como é mostrada. As plataformas MacDon necessitam os
dois primeiros bot&es (A) e (B). O terceiro botdo (C) ndo
esta configurado.

1015008

Figura 4.118: Controles das colheitadeiras
New Holland
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4.1.10 Colheitadeiras New Holland Séries CX/CR (Série CR — Ano modelo 2015 e

mais novos)

Esta secdo aplica-se apenas aos modelos 2015 e posteriores CR (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90). Para os demais
modelos de colheitadeira New Holland, consulte 4.1.9 Colheitadeiras New Holland Série CX/CR (Série CR — Ano modelo 2014

e mais antigos), pdgina 143.

Acoplamento do controle automdtico de altura da plataforma (New Holland Séries CR/CX)

Este procedimento aplica-se apenas aos modelos 2015 e posteriores CR (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90).

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢es.

1. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS (A) na pagina principal. A pagina CAIXA DE FERRAMENTAS é exibida.

2. Pressione, simultaneamente, os botGes DESCARREGAR (A) e
RETOMAR (B) no manipulo hidraulico.

3. Selecione a PLATAFORMA 1 (A). A pagina CONFIGURACAO
DA PLATAFORMA 1 é exibida.

4. Selecione TIPO DE CORTE na seta suspensa (B) e altere o
TIPO DE CORTE para a PLATAFORMA (C).

214947 152
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1015005

Figura 4.119: Controles das colheitadeiras New
Holland

Header Setup 1
Haatder Type

DraperVarileed

Hender Sub Typa
Mo shift function

Cutting Type
Platfor m—@

Frama Type
Flex Header
| Hoad ey Width
Vol - Jan 1L FEEE 4.00 m
oS |
| Target Work Width
4.00 m

1016105

Figura 4.120: Monitor colheitadeiras New Holland

Revisdo A



SISTEMA AHHC

5. Selecione SUBTIPO DA PLATFORMA na seta suspensa (A). O

[k
menu de didlogo do SUBTIPO DA PLATAFORMA é exibido. L

Haatder Type

. 1—'L—'rIl DraperVarileed
. 1

' 'JM Hender Sub Typa

No shift function

Cuiing Type

Platform

0.0

kenihy

Frams Type
Flex Header

| Hoader Width
4.00 m

i | a8

3 EATY e [

|| Target Witk Width

6. Selecione 80/90 (A).

Hwmti Type
s,

T —— - DraperVarilesd
N - [

Header Sub Type

No shift function ]
i & sum—@

Jd FE -

il I {800

2wl 18-a1ti variFeed
BoAE e o Sas B3, HODE b e A

‘H:bé =2 Target Work Width

< CIEIE >

7. Selecione a PLATAFORMA 2 (A). A pagina CONFIGURAGCAO O
DA PLATAFORMA 2 é exibida. T autotiont

® ='e Not installed

1 e Hedg hTill Response

..-. MNormal

120 Pressure Oeenide Theeshold
1 0 i 20.0 ba

[ Aulio Hoades Lift

Mat installed

S Manuial HHC Raise Rate
o

-1 am - dun 13, FONE 20

11z
! Blaniiial HMC Lower Flale

[

Fesder | Thwwsh '-l

Figura 4.123: Monitor colheitadeiras New Holland
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8. Selecione a seta suspensa AUTOFLUTUADOR e ajuste o

AUTOFLUTUADOR para INSTALADO (A). A% autoiiont
; |||5|..-|Ilml—®
9. Selecione ELEVADOR AUTOMATICO DA PLATAFORMA na AT R TaR
seta suspensa e ajuste o ELEVADOR AUTOMATICO DA - Normal
PLATAFORMA para INSTALADO (B). | | Pressure override Threshold
20.0 bay
NOTA: r ".‘._ Auto Hosder Lift

Com a ELEVACAO AUTOMATICA DA PLATAFORMA instalada o _ "‘"'“""’_.

. . Febms | HHI: R i
e 0 AHHC ativado, a plataforma se elevara ++} M"“' e ""@
automaticamente quando puxar novamente o manipulo |

PManiial HHT Lower Rate

hidraulico. N~ vy —)
10. Configure os valores para VARIACAO MANUAL DA SUBIDA - ‘_]m.m j
DO CAP (C) e a VARIACAO MANUAL DA DESCIDA DO

CAP (D) para melhor desempenho de acordo com as
condi¢Ges do solo.

1016062

11. Defina valores para SENSIBILIDADE DE ALTURA CAP (A) e =
SENSIBILIDADE DE |NCL|NACAO CAP (B) para um melhor A A MHE Heig vt Soritivity
desempenho de acordo com as condig¢des do solo. 1 ——C 150 4@

W Talt Senabibaty
1060
Fiydraulic feal

Insialled

Fined Speoi Sensor

Mol installed

il Speed Minimmom
3.5 Kmih

:im | Gpaed CGlinet
3.8 kmih

(o Jm MMI:““IWW'

Figura 4.125: Monitor colheitadeiras New Holland

1016147

Verificacdo da faixa de tensdo da cabine da colheitadeira (New Holland Série CR)
NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

A\ cuipADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma a 150 mm (6 pol.) acima do solo.
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2. Selecione DIAGNOSTICO (A) na pagina principal. A pagina
DIAGNOSTICO é exibida.

i

Dals Banagumsni

0.0 -

et
B % l
& G

015 e - S 11 2014

L'\I'_.i-'fj 28  Combine ints ALH Froceiue
|

A58 am - Jan 1A PG
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Figura 4.126: Monitor colheitadeiras New Holland

3. Selecione CONFIGURACOES (A). A pagina CONFIGURACOES
é exibida. | Group
T ——n

.
'JM P i

12.0 Madube

| 0.0,

0%

Schasmeatic 10 Name

[:_:; o, COMmBCton and pin

W38 wm - Jun 12, LR

UFF i | F,
i l_:lﬁ?é é Elscirical component

= -~ |~ I3

1016050

4. Selecione INCLINACAO/ALTURA DA PLATAFORMA (A) do
menu suspenso GRUPO. —| % woup

opm—" | Header Helght/Tilt —@ Y

5. Selecione a opgao SENSOR ESQUERDO DE ALTURA DA M e
PLATAFORMA. L (B) do menu suspenso PARAMETRO. R | remater Height Sens. L —. L
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Figura 4.128: Monitor colheitadeiras New Holland
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SISTEMA AHHC

Selecione GRAFICO (A). A tensdo exata (B) é exibida na

parte superior da tela. | B Hieadber Huight Sana L
Levante e abaixe a plataforma para ver a variagdao completa ' -

de leituras de tensdo.

Se o sensor de tensdo ndo estiver dentro dos limites alto e
baixo exibidos em 4.1.3 Variagdo de tenséo de saida do
sensor de altura — Requisitos da colheitadeira, pdgina 104,
ou se o intervalo entre os limites alto e baixo for
insuficiente, sera necessario fazer ajustes. Para obter
instrucdes, consulte Ajuste da faixa de tensdo do sensor de
altura da plataforma (lado esquerdo), pdgina 107 e Ajuste
da faixa de tensdo do sensor de altura da plataforma (lado
direito), pdgina 107.

Unit
Voltage

1016055

v
>

Figura 4.129: Monitor colheitadeiras New Holland

Calibracdo do controle automdtico de altura da plataforma (New Holland Séries CR)

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagcdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagGes.

A\ cuibADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

Verifique as seguintes condi¢des antes de iniciar o procedimento de calibracdo da plataforma:

A plataforma estd acoplada a colheitadeira.

A colheitadeira esta no nivel do solo, com a plataforma no nivel do solo.

O motor esta ligado.

A colheitadeira ndo estd se movendo.

Nenhum erro foi recebido do médulo Controlador de Altura da Plataforma (CAP).
O alimentador/a plataforma esta desengatado(a).

Os botdes de flutuag3o lateral NAO est3o pressionados.

A tecla ESC NAO estio pressionados.

Para calibrar o AHHC, siga estes passos:
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SISTEMA AHHC

1. Selecione CALIBRACOES (A) na pagina principal. A pagina
CALIBRACAO é exibida.

"

£

Dl i g

¥
WL e s 11, 2OTR )
1 N | ————— ACE Pracaiiue
e =

-

515 am - Ban 1A PG

1016108

Figura 4.130: Monitor colheitadeiras New Holland

2. Selecione CALIBRACAO na seta suspensa (A).

+ _ Calibration

1016107

3. Selecione PLATAFORMA (A) da lista de opgGes de !
calibrat}ﬁo. ] & | Cabibeation
. —— Header

010, 82| o

m r v |0 o
Q =i
CALTION Fonder will mowve nusmm - §

=1 | R
I — Press OK o commue
1059 s - Jun 11 PRIR

D e |

WP FUTHR

oK

ESO

1016110

Figura 4.132: Monitor colheitadeiras New Holland

214947 157 Revisio A



SISTEMA AHHC

Siga os passos da calibragdo na ordem em que aparecem na
tela. Conforme prosseguir pelo procedimento de calibragao,
o0 monitor serd atualizado automaticamente para exibir o

préximo passo.

NOTA:

Pressionar a tecla ESC durante a programacgao ou deixar o

sistema ocioso por mais de trés minutos causard a
interrupgdo do procedimento de calibragdo.

NOTA:

Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter

explicagOes sobre quaisquer codigos de erro.

5. Quando todos os passos forem concluidos, a mensagem
CALIBRACAO CONCLUIDA sera exibida na tela.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais pesado para o
completar o procedimento de calibragdo de solo, ajuste
para a operacgdo de flutuacdo recomendada apds a
calibragdo ter sido completada.

E‘x_

| catibration

. _‘.’_ﬁ‘ Header
i =,

12.0

0.0 '

kit

i ! E
o 20% F- I
STEP 14

B f--) * ¥ Dedovmeneng ground height

1807 arw - Jue 11, 00N

7 =
e @ |y

Figura 4.133: Monitor colheitadeiras New Holland

Boiwture Yield

Figura 4.134: Monitor colheitadeiras New Holland

Configuracdo da altura automdtica (New Holland Série CR)

Este procedimento aplica-se apenas aos modelos 2015 e posteriores CR (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90).

O console tem dois botdes utilizados para predefinicdes

automaticas de altura. A chave presente nos modelos antigos
agora esta configurada como mostrado a direita. As plataformas

MacDon necessitam, somente, dos dois primeiros botdes (A)
e (B). O terceiro botdo (C) ndo esta configurado.
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1015008

Figura 4.135: Controles das colheitadeiras
New Holland
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SISTEMA AHHC

Para configurar a altura automatica, siga estes passos:
1. Engate o separador e a plataforma.

2. Selecione TELAS DE EXECUCAO (A) na pagina principal.

"

£

Dl i g

WL e s 11, 2OTR
‘?‘3:'1 28  Combine ints ACE Pracaiiue

-

515 am - Ban 1A PG

1016150

Figura 4.136: Monitor colheitadeiras New Holland

3. Selecione a aba EXECUTAR, que exibe a ALTURA MANUAL.

—
Fe. Work Condifion . Enpine Spesd
NOTA: ——" Default 1000 1
O campo ALTURA MANUAL pode aparecer em qualquer das b@. . Fntos Speed _p Fan spoed
abas EXECUTAR. Quando um bot3o da regulagem de altura —~ 300 il
automdtica é pressionado, o monitor muda para ALTURA 0.0 o | BRST T f a REE
AUTOMATICA (A). shaitl 7. I S —
4. Abaixe a plataforma até o solo. ‘ g
-\_"| .- E:,-, Feoder Speed Bleve Angle
5. Selecione um dos botdes de regulagem de altura TR a2 0 > 280 10 0.0
automatica mostrados na figura 4.135, pdgina 158. @ L e, *‘E‘:‘ ] Mito teight Combins Lat Tilt
* Pressione o botdo CONFIGURAR 1 para posicdo '
mais baixa 2
e Pressione o botdo CONFIGURAR 2 para posi¢do Figura 4.137: Monitor colheitadeiras New Holland
mais alta
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Configuragdo da altura maxima de trabalho (New Holland Série CR)

Este procedimento aplica-se apenas aos modelos 2015 e posteriores CR (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90).

1. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS (A) na pagina principal.
A pagina CAIXA DE FERRAMENTAS é exibida.

2. Selecione ALIMENTADOR (A). A pagina CONFIGURACAO DO
ALIMENTADOR é exibida.

3. Selecione o campo ALTURA MAXIMA DE TRABALHO (B).

4. Configure a ALTURA MAXIMA DE TRABALHO com o valor
desejado.

5. Pressione CONFIGURAR e, em seguida, ENTER.

214947 160
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Figura 4.138: Monitor colheitadeiras New Holland
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Figura 4.140: Monitor colheitadeiras New Holland
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Capitulo 5: Manutencgao e servigo

As seguintes instrucdes tém informac¢des sobre manutencado de rotina e servigos da Plataforma recolhedora PW8. Para
obter informacgGes detalhadas de manutengdo e servigos, contate o seu concessionario. Um catalogo de pecas esta na caixa
do manual na extremidade esquerda da plataforma.

Faga o registro de horas de operagdo e use o registro/cronograma de manutengdo fornecido, a fim de manter um registro
de manutencgdo programada. Consulte 5.2.1 Registro/cronograma de manutengdo, pdgina 162.

5.1 Preparagao da plataforma para servicos
A\ cuibADO

Para evitar ferimentos pessoais, antes de realizar servigos na plataforma ou abrir tampas de acionamento, execute os
seguintes procedimentos:

e Abaixe a plataforma completamente. Se for necessario realizar o servigco na posicao da plataforma elevada, sempre
engate os apoios de seguranga do cilindro de levante da plataforma na colheitadeira.

e Desligue o motor e remova a chave.
e Engate o freio de estacionamento.

e Aguarde até que todas as pegas em movimento parem.
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MANUTENGAO E SERVICO

5.2 Requisitos de manutengao

Os requisitos de manutengdo periddica sdo organizados de acordo com os intervalos de manutengéo.

A manuteng3o regular é o melhor seguro contra desgaste prematuro e avarias inoportunas. Seguir essa manutengdo
programada aumentara a vida Util da sua maquina.

Ao executar servigos na maquina, consulte os titulos especificos nessa se¢do e use somente fluidos e lubrificantes
especificados na contracapa interna desse manual.

Caso um intervalo de servigo especifique mais de um periodo de tempo, por exemplo, 100 horas ou anualmente, faca a
manuten¢do da maquina no primeiro periodo atingido.

IMPORTANTE:

Os intervalos recomendados sdo para condigdes médias. Faga manutengao mais frequentemente se ela for operada sob
condigBes adversas (poeira severa, cargas extremamente pesadas, etc.).

A\ cuibADO

Siga todas as mensagens de segurangca com cuidado, consulte 1 Seguranga, pdgina 1.

5.2.1 Registro/cronograma de manutengao

Table 5.1 Registro/cronograma de manutengio

ACAO: v’ - Verificar & - Lubrificar A - Trocar

Leitura do horimetro

g
# | Data da manutencéo

N\

Reparado por

Lubrifique a corrente do acionamento do sem fim —
é | consulte 5.3.3 Remogdo da corrente de acionamento
do sem fim, pdgina 167.

Verifique a tensdo da corrente do acionamento do
v’ | sem fim — consulte Ajuste da tensdo da corrente de
acionamento do sem fim, pdgina 188.

Verifique se ha vazamentos nas mangueiras
v' | hidrdulicas — consulte 5.9.5 Mangueiras e linhas
hidraulicas, pdgina 247.

Verifique a tensdo da correia da esteira — consulte
3.12.7 Tensdo da correia da esteira, pdgina 88.

Verifique a tensdo da corrente do acionamento do
v’ | sem fim — consulte Ajuste da tensdo da corrente de
acionamento do sem fim, pdgina 188.

Verifique se ha vazamentos nas mangueiras
v' | hidrdulicas — consulte 5.9.5 Mangueiras e linhas
hidrdulicas, pdgina 247.

Verifique a tensdo da correia da esteira — consulte
3.12.7 Tensdo da correia da esteira, pdgina 88.
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Table 5.1 Registro/cronograma de manutencg&o (continuagéo)

v Verifique a condigdo da correia da esteira — consulte
5.7.1 Correias da esteira, pdgina 205.

v Verifique se hd desgaste nas guias plasticas da esteira
— consulte 5.7.1 Correias da esteira, pdgina 205.

100 horas

Limpe e lubrifique as ranhuras do eixo acionador —
& | consulte Limpeza do eixo estriado do eixo de
transmissdo, pdgina 178.

Lubrifique a junta deslizante e a embreagem do eixo
é | de transmissdo — consulte 5.3 Lubrificagdo, pdgina

165.

N Lubrifique a corrente e o rolamento do acionamento
do sem fim — consulte 5.3 Lubrificag¢do, pdgina 165.

v Verifique a pressdo dos pneus — consulte 5.11.3
Enchimento do pneu, pdgina 257.

v Verifique o torque do parafuso da roda — consulte

5.11.2 Instalag¢do da roda, pdgina 257.

v Verifique os fixadores soltos — consulte 8.1
Especificagdes de torque, pdgina 271.

v Verifique rolamentos e vedagGes — consulte 5.7.3
Rolamentos do rolo do deque da esteira, pdgina 212.

Verifique se ha desgaste nos dedos de recolhimento —
consulte 5.7.2 Dedos e guias da esteira, pdgina 210.

Verifique os pontos de articulagdo do sensor de
v’ | controle da altura — consulte 4.1.2 Sensores de altura
da plataforma, pdgina 98.

Fim da temporada

Limpe e retoque pontos com a tinta gasta

Limpe a plataforma

v’ | Verifique se ha desgaste na plataforma

5.2.2 Manutengao Anual/Pré-temporada
A\ cuibDADO

e Revise o manual do operador para se atualizar das recomendagdes de seguranga e funcionamento.
* Revise todos os sinais de seguranga e outros decalques na plataforma e anote as areas de risco.

e Certifique-se que todas as protec¢oes estejam devidamente instaladas e firmes. Nunca altere ou remova o
equipamento de seguranga.

e Certifique-se que vocé compreende e tem praticado o uso seguro de todos os controles. Conhega a capacidade e as
caracteristicas operacionais da maquina.

Faca o seguinte no inicio de cada temporada de operagao.
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1. Lubrifique completamente a maquina. Consulte 5.3 Lubrificagdo, pdgina 165.

2. Faca todas as manutengdes anuais. Consulte 5.2.1 Registro/cronograma de manutencgdo, pdgina 162.

5.2.3 Servi¢o no final da temporada

Consulte 3.15 Armazenamento da plataforma, pdgina 95 as informagdes sobre servigos de final de temporada.
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5.3 Lubrificacao
4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos pessoais, antes de fazer servigos na plataforma ou abrir tampas de acionamento, consulte .

Lubrifique a maquina depois de cada 100 horas de operagao.

Registre as horas de operagdo e use o cronograma de manutencdo fornecido, a fim de manter um registro da manutengao
programada. Consulte 5.2.1 Registro/cronograma de manuteng¢éo, pdgina 162.

5.3.1 Procedimento de lubrificagao
4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e remova a chave
antes de ajustar a maquina.

1.

2
3.
4

bl

Use os lubrificantes recomendados especificados na contracapa interna desse manual.

Limpe os bocais de graxa com um tecido limpo antes de lubrificar para evitar a injecdo de sujeira e graos.

Injete a graxa através dos bocais com a pistola de graxa até que a graxa transborde dos bocais, exceto onde indicado.
Deixe o excesso de graxa no bico para manter a sujeira no lado de fora.

Substitua qualquer bico de graxa solto ou quebrado imediatamente.

Se o bocal ndo aceitar graxa, remova e limpe-o completamente. Também limpe a passagem do lubrificante. Substitua
0s bocais se necessario.
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5.3.2 Pontos de lubrificagao

A Cada 100 Horas

Figura 5.1: Pontos de lubrificacao

1018177

A - Junta deslizante do eixo de transmissdo B - Protegdo do eixo de transmissdo (ambas extremidades)
C - Embreagem do eixo de transmissao
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5.3.3 Remogao da corrente de acionamento do sem fim

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Abra a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

1006516

3. Apligue uma quantidade generosa de 6leo do motor SAE 30
a corrente (A)a cada 10 Horas.

4. Feche a tampa lateral. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa
lateral esquerda, pdgina 32.

1018356

Figura 5.3: Corrente de acionamento do sem fim
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5.4 Instalacao do rolamento vedado

Limpe o eixo e aplique revestimento antiferrugem.

Instale a flangete (A) o rolamento (B), a segunda

flangete (C) e o colar de travamento (D).

NOTA:

O travamento do excéntrico sé esta disponivel em um dos
lados do rolamento.

Instale e aperte os parafusos da flangete (E).

Trave o colar de travamento (D) com forga assim que o eixo
estiver corretamente posicionado.

NOTA:
Trave o colar na mesma dire¢do de rotagdo do eixo e aperte

o parafuso de ajuste no colar.

Afrouxe os parafusos da flangete (E) no rolamento de
acoplamento uma volta e aperte-os novamente. Isso
permitird o alinhamento adequado do rolamento.
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Figura 5.4: Rolamento vedado
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5.5 Acionamentos

Esta secdo trata de procedimentos de manutengao para o acionamento da plataforma, da esteira e do sem fim.

5.5.1 Eixo acionador da plataforma

Limpe e lubrifique as ranhuras do eixo acionador da
plataforma (A) anualmente para prevenir corrosdo e desgaste
excessivos.

NOTA:

Remova a extremidade da plataforma do eixo de transmissado
para acessar as ranhuras. Consulte Remocgdo do eixo de
transmissdo da plataforma, pdgina 169.

5.5.2 Eixo de transmissao da plataforma

Remocdo do eixo de transmissdo da plataforma

A\ PERIGO

Figura 5.5: Ranhuras do eixo acionador da plataforma

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

214947 169
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2. Desconecte as correias (A) prendendo a protegdo do eixo
de transmissao a plataforma.

3. Puxe a protegdo (B) para expor o colar (C) na extremidade
da colheitadeira do eixo de transmissao.

A\ cuibADO

Para evitar ferimentos ou danos ao eixo de transmissao, segure
o eixo de transmissdo, para que nao caia no chdo.

4. Puxe o colar (C) e puxe o eixo de transmissdo (D) fora do
eixo do alimentador enquanto apoia a extremidade do eixo
de transmissdo.

1007067

Figura 5.6: Eixo de transmissao — Extremidade da
colheitadeira

5. Puxe a protegdo (A) para expor o colar (B) na extremidade
da plataforma do eixo de transmissdo. Se necessario,
afrouxe o parafuso (C) e mova a placa (D) para soltar a
protecgao.

6. Puxe o colar (B) e o eixo de transmissdo para fora do eixo
acionador da plataforma.

Figura 5.7: Extremidade da plataforma do eixo de
transmissdo
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Instalagdo do eixo de transmisséo da plataforma

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ cuibADO

Para evitar ferimentos ou danos ao eixo de transmissao, segure o eixo de transmissao, para que nao caia no chao.

1.
2.

214947

Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigdo.

Puxe a protecdo (A) para expor o colar (B) na extremidade
da plataforma (entalhe) do eixo de transmissao.

NOTA:

O eixo de transmissdo pode se separar se ndo estiver
apoiado em ambas as extremidades.

Puxe o colar (B) e deslize o acoplador no eixo de entrada
estriado (C) até que trave. Solte o colar (B).

Afrouxe o parafuso (D) e mova a placa (E) (se necessario)
para oferecer folga suficiente para a prote¢do do eixo de
transmissao.

Alinhe o entalhe (A) nos foles de borracha do eixo de
transmissdo com o parafuso (B) para que o entalhe caiba
em volta da peca fundida (C) dentro do compartimento do
acionamento do sem fim.

171

Figura 5.8: Extremidade da plataforma do eixo de
transmissao

1007790

Figura 5.9: Extremidade da plataforma do eixo de
transmissao
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6. Coloque a borda (A) nos foles do eixo de transmissdo entre
o furo na chapa lateral e a pega fundida (B).

7. Aperte o parafuso (C).

07784;;&-‘_‘_‘—'—1- —‘-I'"_'r’. |

8. Puxe a protegdo (B) para expor o colar (C) na extremidade
da colheitadeira do eixo de transmissao (D).

9. Puxe o colar (C) e empurre o eixo de transmissdo (D) no
eixo do alimentador até que o colar trave.

10. Fixe as correias (A) para prender a protecdo do eixo de
transmissdo na plataforma.

1007067

Figura 5.11: Eixo de transmissdao
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Substitui¢céio da embreagem do eixo de transmissdo

Conserte ou substitua a embreagem do eixo de transmissao se ndo puder gerar mais o torque necessario para operar a
plataforma. Consulte o catdlogo de pecgas da Plataforma recolhedora PW8 para obter as referéncias de pecas para
substituicao

1.
2.

Remova o eixo de transmissdo da plataforma. Consulte Remocgdo do eixo de transmissdo da plataforma, pdgina 169.

Remova a protec¢do do eixo de transmissdo. Consulte Remocgdo da proteg¢do do eixo de transmissdo., pdgina 173.

Remova a cruzeta e os rolamentos (A) conectando a
embreagem (B) ao garfo do eixo de transmissao (C).

Instale cruzeta e rolamentos novos (A) e uma nova
embreagem (B) no garfo do eixo de transmissdo
existente (C).

Reinstale a protecdo do eixo de transmissdo. Consulte
Instalagdo da protegdo do eixo de transmissdo, pdgina 176.

Reinstale o eixo de transmissdo. Consulte Instalagdo do eixo
de transmissdo da plataforma, pdgina 171.

A m

Figura 5.12: Embreagem do eixo de transmissao

Remocdo da proteg@o do eixo de transmissdo.

O dedo duplo do eixo de transmissdo deve permanecer conectado ao eixo de transmissdo, mas pode ser retirado para fins
de manutengao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:
O eixo de transmissdo NAO precisa ser removido da plataforma para remover o dedo duplo do eixo de transmiss&o.

1.

Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.
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2. Desconecte as correias (ndo é mostrado) nas extremidades
do eixo de transmissdo.

3. Se o eixo de transmissdo estiver na posi¢ao de
armazenamento, gire o disco (B) no gancho de
armazenamento do eixo de transmissdo (A) e remova o eixo
de transmissdo do gancho.

1006676

Figura 5.13: Extremidade da colheitadeira do eixo de
transmissdo em posicao de armazenamento

4. Se o eixo de transmissdo estiver conectado a colheitadeira,
remova o eixo de transmissao da colheitadeira puxando o
colar de desconex3o rapida (A) para liberar o garfo do eixo
de transmissdo do eixo da colheitadeira. Consulte Remogdo
do eixo de transmisséo da plataforma, pdgina 169.

Figura 5.14: Extremidade da colheitadeira do eixo de
transmissdo acoplada a colheitadeira

5. Eleve o eixo de transmissdo da extremidade da
colheitadeira (A) do gancho e estenda o eixo de
transmissdo até que se separe. Segure a extremidade do
adaptador do eixo de transmissao (B) para evitar que ele
caia e atinja o solo.

Figura 5.15: Eixo de transmissdo separado
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6. Use uma chave de fenda capaz de liberar a
graxeira/trava (A).

7. Gire o anel de travamento do dedo duplo do eixo de
transmissao (A) no sentido anti-horario usando uma chave
de fenda até que as linguetas (B) se alinhem as aberturas
na protegao.

8. Puxe o dedo duplo do eixo de transmissdo para fora
do eixo.

Figura 5.17: Protegao do eixo de transmissdo
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Instalagdo da protegdo do eixo de transmisséo

1. Deslize o dedo duplo do eixo de transmissdao em dire¢dao ao
eixo de transmissdo e alinhe a lingueta no anel de
travamento (A) com a seta (B) no dedo duplo.

1001398

2. Empurre o dedo duplo do eixo de transmissao em dire¢do
ao anel até que o anel de travamento esteja visivel nas
aberturas (A).

3. Use uma chave de fenda na abertura para girar o anel (A)
no sentido horario e trave-o na protecao.

Figura 5.20: Protegao do eixo de transmissdo
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4. Empurre a graxeira (A) de volta para dentro do dedo duplo.

Figura 5.21: Protegao do eixo de transmissdo

5. Remonte o eixo de transmissdo.

NOTA:

As ranhuras sdo codificadas para garantir o alinhamento
adequado dos universais. Alinhe a solda (A) com a ranhura
que faltar (B) durante a remontagem.

NOTA:

Se ndo tiver a solda da ranhura, o eixo acionador deve ser
substituido. Vibragdo em excesso pode ocorrer se as juntas
universais ndo estiverem na fase.

1001404

6. Deslize o eixo de transmissdo no gancho (A) da plataforma
e gire o disco (B) para prender o eixo de transmissao ou
conectar o eixo de transmissdo na colheitadeira.

7. Prenda as correias (ndo é mostrado) a plataforma.
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Figura 5.23: Extremidade da colheitadeira do eixo de
transmissdo em posi¢do de armazenamento
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Limpeza do eixo estriado do eixo de transmisséo
1. Remova a protegao do eixo de transmissdo. Consulte Remogdo da protegdo do eixo de transmissdo., pdgina 173.
2. Limpe as ranhuras internas e externas.

3. Instale os dedos duplos do eixo de transmissdo. Consulte Instalagdo da protegdo do eixo de transmisséo, pdgina 176.

214947 178 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVICO

5.5.3 Acionamento da esteira

Os dois motores hidraulicos de acionamento ndo precisam de nenhuma manutengdo. Se tiver reparos necessarios (além da
substitui¢do dos kits de vedagdo do motor), os motores devem ser removidos e receber servigos na sua concessionaria.

Remocdo do motor hidrdulico frontal

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Desconecte as mangueiras hidraulicas (A) do motor frontal
no lado esquerdo da plataforma. Instale as tampas nas
extremidades da mangueira ou enrole com plastico e afaste
as mangueiras da area de trabalho.

IMPORTANTE:

Mantenha as pontas do acoplador hidrdulico e os
conectores limpos. Permitir que sujeira, poeira, 4gua ou
material estranho entre em contato com o sistema é a
maior causa de danos ao sistema hidraulico. NAO tente
realizar a manutencgdo dos sistemas hidraulicos em campo.
Os ajustes de precisdo precisam de uma conexdo
perfeitamente limpa durante a revisao.

3. Use uma chave soquete de 13 mm para remover duas
porcas de flange hexagonal M8 (B).

4. Puxe o motor hidraulico (A) do eixo do rolo.
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Figura 5.25: Motor hidraulico frontal — lado esquerdo
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Instalagdo do motor hidrdulico frontal

1.

214947

Aplique lubrificante as ranhuras do eixo do
motor hidraulico frontal (A).

Instale o motor hidraulico (A) no eixo do rolo (B) e instale
os parafusos com rebaixo (C).

Prenda o motor hidraulico com duas porcas de flange
hexagonal M8 (A) e aplique torque de 50 Nm (37 Ibf-ft)
usando uma chave soquete de 13 mm.

IMPORTANTE:

O motor hidrdulico deve poder se mover ligeiramente
durante a operagdo. Aperte somente o torque exigido, e
NAO use arruelas ou calgos. E normal que o motor parega
um pouco solto apds receber torque.

Se for instalar um novo motor, reutilize as conexdes
hidraulicas (A) do motor original.

180
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Figura 5.27: Motor hidraulico frontal — lado esquerdo

P

Figura 5.28: Conexodes hidraulicas
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5. Reconecte as mangueiras hidraulicas (A) ao motor.

Figura 5.29: Mangueiras hidraulicas

Remocdo do motor hidrdulico traseiro

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Abra atampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

Figura 5.30: Tampa lateral esquerda
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Desconecte as mangueiras hidraulicas (A) do motor. Instale
tampdes nas extremidades da mangueira ou enrole com
plastico, e afaste as mangueiras da area de trabalho.
Afrouxe ou remova as cintas de travamento adjacentes, se
necessario.

IMPORTANTE:

Mantenha as pontas do acoplador hidraulico e os
conectores limpos. Permitir que sujeira, poeira, 4gua ou
material estranho entre em contato com o sistema é a
maior causa de danos ao sistema hidraulico. NAO tente
realizar a manutengdo dos sistemas hidrdulicos em campo.
Os ajustes de precisdo precisam de uma conexao
perfeitamente limpa durante a revisao.

Remova dois parafusos com rebaixo de 10 mm (B) usando
uma chave sextavada de 8 mm.

Puxe o motor hidraulico (C) do eixo do rolo.

Instalagdo do motor hidrdulico traseiro

1.

Aplique lubrificante (pressdo extrema [EP], desempenho
com 1,5-5% de dissulfeto de molibdénio, NLGI categoria 2)
as ranhuras do eixo do motor hidraulico (A).

Instale o motor hidraulico (B) no eixo do rolo e prenda com
dois parafusos com rebaixo de 10 mm (C).

Aplique torque aos parafusos de 50 Nm (37 Ibf-ft) usando
uma chave hexagonal de 8 mm.
IMPORTANTE:

O motor hidraulico deve poder se mover ligeiramente
durante a operagao. Aperte somente o torque exigido, e
NAO use arruelas ou calgos. E normal que o motor e as
ferragens paregam um pouco soltas apds o torque.

Instale conexdes hidraulicas (D) do motor original (se
estiver instalando um motor novo).

Reconecte as mangueiras hidraulicas (A) ao motor.
Instale as cintas de travamento removidas anteriormente.

Feche a tampa. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa lateral
esquerda, pdgina 32.
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Figura 5.31: Motor hidraulico traseiro — lado esquerdo
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Figura 5.33: Motor hidraulico traseiro — lado esquerdo
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Remocgdo das mangueiras do motor hidrdulico

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo e abaixe o apalpador completamente.

2. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.

3. Abra a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

Figura 5.34: Tampa lateral esquerda

4. Remova os grampos da mangueira (A) e prenda as cintas de
travamento (B).

Figura 5.35: Lado esquerdo da plataforma

214947 183 Revisio A



MANUTENGAO E SERVICO

5. Desconecte e remova as mangueiras hidraulicas (A), (B)
e (C) dos motores de acionamento (D) e (E). Instale as
tampas nas extremidades das mangueiras ou enrole com
plastico.

IMPORTANTE:

Mantenha as pontas do acoplador hidraulico e os
conectores limpos. Permitir que sujeira, poeira, 4gua ou
material estranho entre em contato com o sistema é a
maior causa de danos ao sistema hidraulico. NAO tente
realizar a manuteng¢do dos sistemas hidraulicos em campo.
Os ajustes de precisdo precisam de uma conexdo
perfeitamente limpa durante a revisao.

6. Remova a cinta de travamento (A).

7. Desconecte as mangueiras (B) e (C) do multiacoplador (D).

8. Afrouxe trés porcas de flange hexagonal M12 (A) e remova
a tampa inferior da barra (B).

9. Puxe as mangueiras para fora da tampa da barra
inferior (B).

Figura 5.38: Tampa da barra inferior
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10. Puxe as mangueiras pelo furo (B) da chapa lateral e pelo

furo (A) da estrutura.

Instalagdo das mangueiras do motor hidrdulico

1.

Passe as duas mangueiras mais longas (A) e (B) pelo furo (C)
na chapa lateral e furo (D) na estrutura.

NOTA:

O encaixe angular na mangueira (B) se prende ao motor de
acionamento de recolhimento traseiro. A mangueira (A)
com bracadeiras amarelas tem encaixes idénticos nas duas
extremidades e se fixa no encaixe do motor de
acionamento anterior que tem uma bragadeira amarela
correspondente.

Passe as mangueiras (A) e (B) através do anel isolante (C)
na tampa da barra inferior. Combine as bragadeiras
coloridas correspondentes e conecte as mangueiras (A)
e (B) ao multiacoplador. Se as bragadeiras coloridas ndo
estiverem ali, prenda da seguinte maneira:

a. Prenda a mangueira mais longa (A) a porta de avango
no motor de acionamento de avanco e ao conector (E)
no multiacoplador.

b. Prenda a mangueira mais curta (B) a porta de recuo no
motor de acionamento traseiro e ao conector (F) no
multiacoplador.

c. Prenda as mangueiras com a cinta de travamento (D).
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Figura 5.41: Multiacoplador na traseira da plataforma
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3. Conecte a mangueira mais curta (A) aos motores
hidraulicos.

NOTA:
Encaixes angulares se prendem ao motor traseiro (B).

1007074

4. Prenda as mangueiras com grampos (A) e cintas de
travamento (B).

5. Instale a tampa inferior da barra (B) e aperte trés porcas de
flange hexagonal M12 (A) ao longo da borda inferior
da tampa.

6. Feche a tampa lateral. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa
lateral esquerda, pdgina 32.

Figura 5.44: Tampa da barra inferior
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5.5.4 Acionamento do sem fim

O sem fim acionado por corrente é impulsionado por um eixo acionador conectado diretamente ao alimentador da
colheitadeira e a velocidade do sem fim depende da velocidade do alimentador. Vocé pode ajustar as velocidades do sem
fim da colheitadeira para se adequar as condi¢des de colheita. Contate o seu concessionario para consultar as opcdes de
engrenagem disponiveis. Consulte Engrenagens do acionamento do sem fim, pdgina 189 para o procedimento de troca de
engrenagens.

Corrente de acionamento do sem fim

Remocgdo da corrente de transmissdao do sem fim

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.

2. Abra a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

1006516

3. Gire o parafuso tensor (A) para liberar a tensdo da
corrente (B) até que a corrente possa ser removida da
engrenagem de acionamento (D). Consulte Ajuste da tensdo
da corrente de acionamento do sem fim, pdgina 188.

4. Remova a corrente do acionamento da engrenagem
tensora (C).

1018286

Figura 5.46: Corrente de acionamento do sem fim

214947 187 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVICO

Instalagdo da corrente de transmissdo do sem fim

1. Instale a corrente (A) no acionamento da engrenagem
tensora (B) e depois na engrenagem de acionamento (C).

2. Aperte a corrente. Consulte Ajuste da tensdo da corrente de
acionamento do sem fim, pdgina 188.

3. Apligue uma quantidade generosa de 6leo de motor SAE 30
a corrente (A).

4. Feche a tampa lateral. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa
lateral esquerda, pdgina 32.

Ajuste da tensdo da corrente de acionamento do sem fim

1018287

Figura 5.47: Corrente de acionamento do sem fim

Para ajustar a tensdo na corrente de acionamento do sem fim, siga estes passos:

1. Afrouxe duas porcas de flange hexagonal M16 (A).

2. Para acessar o parafuso tensor (B), remova o tampdo da
abertura de acesso na chapa lateral.

3. Gire o parafuso tensor (B) para ajustar a tensdo da
corrente.

4. Gire a corrente até que o ponto mais apertado esteja no
vdo do meio e garanta que tenha 11-15 mm
(7/16-9/16 pol.) de deflexdo (A) quando uma forga de
44,5 N (10 Ibf) for aplicada no vdo do meio.
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Figura 5.49: Deflexao na corrente
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5. Ajuste o torque das porcas (A) para 217 Nm (160 Ibf-ft).

1021244

Figura 5.50: Corrente de acionamento do sem fim

Engrenagens do acionamento do sem fim

Remocdo da engrenagem tensora de acionamento

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Abra atampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31. Se for necessario ter
mais acesso, remova a tampa lateral. Consulte 3.3.3
Remocdo da tampa lateral esquerda, pdgina 33.

3. Remova a corrente de acionamento. Consulte Remogdo da
corrente de transmissdo do sem fim, pdgina 187.

1006516

Figura 5.51: Tampa lateral esquerda
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4. Remova trés parafusos hexagonais M10 (A) da bucha
afunilada (D) na engrenagem (C) usando uma chave
de 16 mm.

5. Reinstale dois dos parafusos hexagonais M10 (A) nos furos
roscados (B) na bucha afunilada (D).

6. Gire os parafusos na bucha afunilada por vezes iguais em
incrementos de meia volta até que a bucha afunilada (D)
se solte.

7. Remova a bucha afunilada (D) e a engrenagem (C) do eixo.

8. Guarde as chaves do eixo acionador e da bucha afunilada.

9. Limpe e inspecione os componentes. Substitua quaisquer
pecas gastas ou danificadas.

Instalagdao da engrenagem tensora de acionamento

1. Apligue um composto antiaderente as superficies de
contato do eixo acionador (A), bucha afunilada (B) e
engrenagem (C).

2. Instale as chaves no eixo acionador (A) e na bucha
afunilada (B).

3. Insira a bucha afunilada (B) na engrenagem (C) enquanto
alinha a chave com a ranhura na engrenagem.

4. Alinhe a chave no eixo acionador (A) com a ranhura na
bucha afunilada (B) e deslize a bucha e a engrenagem (C)
no eixo acionador.

1006542

Figura 5.53: Engrenagem tensora de acionamento

5. Remova dois parafusos hexagonais M10 de furos
roscados (B) da bucha afunilada (D).

6. Reinstale trés parafusos hexagonais M10 (A) através da
bucha afunilada (D) e na engrenagem (C). NAO aperte.
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7. Alinhe a engrenagem tensora de acionamento (A) com a
engrenagem de acionamento (B) usando um rebordo reto.

As engrenagens estdo alinhadas quando as duas faces estao

a 1 mm (3/64 pol.) de distancia entre elas.

8. Aplique torque em trés parafusos hexagonais M10 (A) em
incrementos iguais de 44 Nm (32 Ibf-ft) enquanto mantém
o alinhamento da engrenagem.

9. Bata na bucha (B) com um martelo e aplique o torque
novamente. Repita trés vezes ou até que os parafusos ndo
consigam mais girar em 44 Nm (32 Ibf-ft).

10. Verifique o alinhamento das engrenagens. Se ndo estiverem

alinhadas por mais de 1 mm (3/64 pol.) proceda conforme
as seguintes instrugdes:

a.

214947

Meca e registre a posi¢do da bucha afunilada (D) em
relagdo ao eixo acionador.

Remova trés parafusos hexagonais M10 (A) da bucha
afunilada (D).

Reinstale dois dos parafusos hexagonais M10 (A) nos
furos roscados (B) na bucha afunilada (D).

Gire os parafusos hexagonais M10 (A) na bucha
afunilada (D) por quantidades iguais em incrementos
de meia volta até que a bucha afunilada e a
engrenagem (C) possam ser movidas.

Reposicione a bucha afunilada (D) para considerar o
desalinhamento.

Repita o passo 5, pdgina 190 até o passo 10, pdgina
191.

Verifique o alinhamento das engrenagens.

191
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Figura 5.57: Engrenagem tensora de acionamento
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h. Repita o passo 10, pdgina 191 até que as engrenagens
estejam com o alinhamento adequado.

11. Instale e tensione a corrente. Consulte Instalagdo da corrente de transmisséo do sem fim, pdgina 188.

12. Feche a tampa lateral. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa lateral esquerda, pdgina 32.
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Remocdo da engrenagem tensora de acionamento

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Abra atampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

1006516

3. Se a plataforma ndo estiver acoplada a colheitadeira,
coloque um pé de cabra ou equivalente por um buraco na
engrenagem tensora de acionamento (A) e contra a
estrutura para parar a rotacdo do eixo acionador.
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Figura 5.59: Engrenagem tensora de acionamento
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4. Remova a cupilha (B).

5. Remova a porca castelo M20 (C) e a arruela (D) do eixo
acionador.

6. Remova a corrente (A). Consulte Remogdo da corrente de
transmissdo do sem fim, pdgina 187.

1018293

Figura 5.60: Engrenagem de acionamento

7. Remova a engrenagem de acionamento (A), usando um
extrator, se necessario.

8. Limpe e inspecione os componentes. Substitua quaisquer
pecas gastas ou danificadas.

1022299

Instalagdao da engrenagem tensora de acionamento

1. Apligue composto antiaderente as ranhuras do eixo
acionador (B) e engrenagem de acionamento (A).

1018294

Figura 5.62: Engrenagem de acionamento
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2. Instale a engrenagem de acionamento (A), arruela (B) e
porca castelo (C) no eixo acionador.

3. Reinstale a corrente de acionamento, mas NAO tensione
completamente. Consulte Instalacéo da corrente de
transmissdo do sem fim, pdgina 188.

1018295
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Figura 5.63: Engrenagem de acionamento

4. Se a plataforma ndo estiver acoplada a colheitadeira,
coloque um pé de cabra ou equivalente por um buraco na
engrenagem tensora de acionamento (A) e contra a
estrutura para parar a rotagdo do eixo acionador.

1018292

5. Ajuste o torque das porcas castelo (A) para 68 Nm
(50 Ibf-ft). Se a abertura na porca castelo e o furo no eixo
acionador ndo estiverem alinhados, continue a apertar a
porca castelo em 81 Nm (60 Ibf-ft). Se o alinhamento ainda
ndo for alcancado, afaste a porca castelo até que seja

possivel instalar a cupilha (B). v

6. Instale a cupilha (B) no eixo acionador e envergue a cupilha
em volta da porca castelo (A).

7. Configure a tensdo da corrente de acionamento (C).
Consulte Ajuste da tensdo da corrente de acionamento do e
sem fim, pdgina 188.

1018296

8. Feche a tampa lateral. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa
lateral esquerda, pdgina 32. Figura 5.65: Engrenagem de acionamento
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5.6 Manuten¢ao do sem fim

5.6.1 Substituicdao dos dedos do sem fim

Verifique periodicamente o sem fim para ver se ha dedos dobrados ou severamente gastos e os substitua, se necessario.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.
2.
3.

Levante o apalpador completamente e engate os apoios de seguranca do cilindro de levante.

Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigdo.

Remova dois parafusos (A) da tampa de acesso (B) mais
proxima do dedo do sem fim (C) recebendo manutencgdo e
remova a tampa de acesso.

Do interior do sem fim, remova o pino R (A) e puxe o dedo
do sem fim (B) para fora do suporte (C).

Do interior do sem fim, gire o dedo do sem fim (B)
afastando-o do suporte (C), puxe-o da guia de plastico (D) e
o remova do sem fim através da abertura de acesso.

No interior do sem fim, insira o novo dedo do sem fim (B)
através da guia de plastico (D).

Insira o dedo do sem fim (B) no suporte (C) e fixe o dedo do
sem fim no suporte com o pino R (A). Instale o gancho com
a extremidade fechada, levando em consideragao a rotagdo
do sem fim para frente.
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Figura 5.67: Dedos do sem fim
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Instale a tampa de acesso (B) usando dois parafusos (A)
revestidos com veda rosca de for¢a média (Loctite® 243 ou
equivalente). Aplique torque aos parafusos de 8,5 Nm

(75 Ibf-in).

NOTA:

Se reutilizar ferragens, aplique uma nova camada de veda
rosca de forca média.

Figura 5.68: Tampa de acesso

5.6.2 Substituicao dos guias do dedo do sem fim

Se o furo na guia do dedo se alongou ao comprimento maximo de 24 mm (15/16 pol.), substitua a guia do dedo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.
2.
3.

214947

Levante o apalpador completamente e engate os apoios de seguranca do cilindro de levante.

Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigdo.

Remova dois parafusos (A) da tampa de acesso (B) mais
préxima da guia do dedo sendo substituido e remova a
tampa de acesso.

Remova o dedo do sem fim (C). Consulte 5.6.1 Substituigéo
dos dedos do sem fim, pdgina 196.
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Figura 5.69: Tampa de acesso
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5. Remova dois parafusos (A) da guia do dedo (B) e remova a
guia do dedo através da abertura de acesso.

Figura 5.70: Guia do dedo do sem fim

6. Dentro do sem fim, instale a nova guia do dedo (A) usando
os parafusos (B) e porcas T (C) existentes, como é
mostrado. Ajuste o torque dos parafusos para 8,5 Nm
(75 Ibf-in).

7. Reinstale o dedo do sem fim. Consulte 5.6.1 Substituicto
dos dedos do sem fim, pdgina 196.

8. Instale a tampa de acesso (B) usando dois parafusos (A)
revestidos com veda rosca de for¢ga média (Loctite® 243 ou
equivalente). Aplique torque aos parafusos de 8,5 Nm
(75 Ibf-in).

NOTA:

Se reutilizar ferragens, aplique uma nova camada de veda
rosca de for¢ca média.

Figura 5.72: Tampa de acesso
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5.6.3 Substituicao do suporte do dedo do sem fim

Periodicamente, verifique o sem fim para ver se ha suportes de dedos com danos ou desgaste severo e substitua-os, se
necessario.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Levante o apalpador completamente e engate os apoios de seguranga do cilindro de levante.

2. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigdo.

3. Remova dois parafusos (A) e remova a tampa de acesso
central (B).

4. Remova dois parafusos (A) e remova a tampa de acesso
direita (B) se o suporte do dedo precisando de substituicdo
estd localizado no lado direito do sem fim ou remova dois
parafusos (C) e remova a tampa de acesso esquerda (D) se
o suporte do dedo estiver localizado no lado esquerdo.

Figura 5.74: Tampas de acesso esquerda e direita
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5. Dentro do sem fim, remova o pino R (A) do dedo do sem
fim (B) que precisa de substituicdo do suporte e puxe o
dedo do sem fim para fora do suporte (C).

6. Do interior do sem fim, gire o dedo do sem fim (B) para
longe do suporte (C), puxe-o da guia de plastico (D), e o
retire do sem fim.

NOTA:

Dependendo do numero de dedos do sem fim (B)
instalados no sem fim, pode haver suportes sobrando (C)
no eixo. Olhe dentro do tambor para ver se ha algum
suporte sobrando. Se houver suportes sobrando ja
instalados, remova completamente o suporte danificado.
Para acessar o suporte sobrando, remova os dedos do sem
fim de acordo.

Figura 5.75: Dedos do sem fim

IMPORTANTE:

E necessario que sempre haja 24 suportes (C) no eixo;
sendo, os suportes podem deslizar e fazer com que os
dedos do sem fim (B) caiam no tambor durante a operagao.

7. Se o dedo do sem fim removido no passo 5, pdgina 200
estiver no lado direito do sem fim, alcance dentro e remova
todos os dedos entre o suporte danificado (A) e a
bracadeira de suporte do dedo direito (B) como é descrito
nos seguintes passos.

8. Se o dedo do sem fim removido no passo 5, pdgina 200
estiver no lado esquerdo do sem fim, remova todos os
dedos entre o suporte danificado (A) e a bragadeira de
suporte do dedo esquerdo (B) como é descrito nos
seguintes passos.

NOTA:

Folha do sem fim central removida para fins de ilustracdo.

Figura 5.76: Dedos do sem fim

9. Dentro do sem fim, remova dois parafusos de cabeca
hexagonal M10, porcas e arruelas (A) e remova a
bragadeira de suporte do dedo (B) do eixo.

Figura 5.77: Bragadeira de suporte do dedo do sem
fim do lado esquerdo (vista cortada exibida)
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10. Dentro do sem fim, deslize os suportes dos dedos do sem

11.

12.

214947

fim (A) para o final do eixo (B).

NOTA:

Folha do sem fim central removida para fins de ilustracdo.

Dentro do sem fim, deslize os novos suportes dos dedos do
sem fim (A) no eixo (B).
NOTA:

Folha do sem fim central removida para fins de ilustragdo.

Dentro do sem fim, coloque a bragadeira de suporte do
dedo (B) nos eixos e prenda com dois parafusos de cabeca
hexagonal M10, porcas e arruelas (A). Aplique torque aos
parafusos de 54-61 Nm (40-45 |bf-ft).

201
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Figura 5.78: Suportes do dedo do sem fim do lado
esquerdo

Figura 5.79: Suportes do dedo do sem fim do lado
esquerdo

Figura 5.80: Bragadeira de suporte do dedo do sem
fim do lado esquerdo (vista cortada exibida)
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13.

14.
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Dentro do sem fim, reinstale os dedos do sem fim (B)
através das guias de plastico (D) por dentro.

NOTA:
Substitua dedos do sem fim gastos ou danificados.

Insira os dedos do sem fim (B) nos suportes (C) e prenda os
dedos do sem fim no suporte com os pinos R (A). Instale
pinos R com a extremidade fechada, levando em
consideracdo a rotagdo do sem fim para frente.

Instale as tampas de acesso (A) usando dois parafusos (B)
revestidos com veda rosca de for¢a média (Loctite® 243 ou
equivalente). Aplique torque aos parafusos de8,5 Nm

(75 lbf-in).

NOTA:

Se estiver reutilizando ferragens, aplique uma nova camada
de veda rosca de forgca média.

5.6.4 Substituicao das placas raspadoras

Substitua as placas raspadoras e os fixadores que faltam ou que estdo danificados, se uma folga especifica ndao puder ser
mantida.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.

Figura 5.82: Tampas de acesso

Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.

NOTA:

Acesse a drea do sem fim/placa raspadora no topo da plataforma.
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2. Remova quatro parafusos e porcas (A) da placa
raspadora (B).

3. Substitua a placa raspadora (B), prenda com quatro
parafusos e porcas (A), mas NAO aperte completamente.

4. Ajuste a placa raspadora (B) para conseguir uma folga de
3-8 mm (1/8-5/16 pol.) (C)ao helicoidal do sem fim.

5. Aperte as porcas (A).

6. Verifigue novamente a folga.

e 1

Figura 5.83: Folga da placa raspadora

5.6.5 Substituicao de extensoes do helicoidal

Com a plataforma separada da colheitadeira, prossiga conforme as seguintes instrugdes:

1. Remova duas tampas de acesso (A) dos dois lados do
centro do sem fim.

2. Remova as ferragens (A) prendendo as extensdes do
helicoidal do sem fim existentes (B) e remova as extensdes.
Guarde as ferragens.

Figura 5.85: Extensao do helicoidal
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3. Coloque a nova extensdo do helicoidal (A) no sem fim e
certifique-se que o novo helicoidal esteja posicionado no
lado exterior do helicoidal existente (B).

4. Prenda a extensdo do helicoidal (A) ao sem fim usando as
ferragens existentes (C).

NOTA:

Instale os parafusos (C) com as cabecas viradas para dentro
e as porcas viradas para fora.

5. Repita para o lado oposto.

IMPORTANTE:

Para evitar danificar o sem fim, remova todas as ferragens e
ferramentas soltas do interior do sem fim.

6. Instale as tampas de acesso (A) usando dois parafusos (B)
revestidos com veda rosca de for¢a média (Loctite® 243 ou
equivalente). Aplique torque aos parafusos de
8,5 Nm (75 Ibf-in).

7. Gire o sem fim manualmente para verificar se ha
interferéncia e para verificar a folga entre o helicoidal do
sem fim e as placas raspadoras (B). Certifique-se que a
folga (C) esteja a 3-8 mm (1/8-5/16 pol.) e ajuste as
porcas (A), se necessario. Consulte Ajuste da folga da placa
raspadora, pdgina 79.
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Figura 5.88: Folga da placa raspadora
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5.7 Deques

5.7.1 Correias da esteira

Verifique periodicamente as correias da esteira para ver se existem sinais de desgaste e danos. Substitua as esteiras que se
esticaram, estdo com cortes ou rasgos ou com aletas gastas. Substitua fixadores perdidos ou danificados, barras de
conexdo danificadas e cintas danificadas.

Remocdo da correia da esteira frontal

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Levante o apalpador completamente e engate os apoios de seguranga do cilindro de levante. Consulte 3.5
Acoplamento dos apoios de seqguranca do cilindro de levante do apalpador, pdgina 39.

2. Eleve a plataforma totalmente e engate os apoios de seguranca do cilindro de levante da colheitadeira.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

4. Libere completamente a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira frontal, pdgina
89.

5. Remova sete porcas de flange M6 (A), protetor da borda da
correia (B) e parafusos elevador (C) da correia (D) (se
estiver removendo a correia final).

Figura 5.89: Correia da esteira traseira

6. Remova as porcas de flange M6 (A), barra conectora (B) e
os parafusos elevador (C) da correia (D).

1006985

Figura 5.90: Correia da esteira frontal
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7. Remova as porcas de flange M6 (A), os dedos (B) e as
cintas (C) conectando as correias adjacentes.

8. Remova a correia da esteira (D).

Figura 5.91: Correia da esteira frontal

Instalagdo da correia da esteira frontal

NOTA:

Se substituir mais de uma correia, pode ser mais facil remover todas as correias e monta-las no chio antes de instalar na
esteira.

1. Enrole a nova correia da esteira (A) em torno dos rolos com Q
as aletas viradas para fora.

IMPORTANTE: \
A seta na correia deve apontar na dire¢do da rotacgdo. \ o

|

2. Conecte a correia da esteira (D) usando parafusos elevador
M6 x 15-1/2 (A).

3. Acople a protecdo da borda (B) aos parafusos elevador (A) e
fixe com porcas de flange M6 (C) (se estiver instalando a
correia final). NAO aperte.

4. Ajuste o torque das porcas de flange M6 (C) para 4-5,6 Nm
(37-50 Ibf-in).

Figura 5.93: Correia da esteira traseira
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Instale as barras conectoras (A) nos parafusos e prenda
com porcas de flange M6 (B).

Ajuste o torque das porcas de flange M6 (B) para 4-5,6 Nm
(37-50 Ibf-in).

Conecte a correia da esteira ao instalar os parafusos
elevador de gola quadrada M6 x 16 (A) nos locais centrais,
e parafusos elevador de gola quadrada M6 x 23 (B) nos
locais dos dedos (D).

Instale as cintas (C) e os dedos (D) nos parafusos e prenda
com porcas de flange M6 (E).

Ajuste o torque das porcas de flange M6 (A) para 4-5,6 Nm.

(37-50 Ibfin).

Tensione as correias da esteira. Consulte Ajuste da tensdo
da correia da esteira frontal, pdgina 89.

Remocdo da correia da esteira traseira

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1.

Levante o apalpador completamente e engate os apoios de seguranca do cilindro de levante. Consulte 3.5

Figura 5.95: Correia da esteira frontal

Acoplamento dos apoios de seqguranca do cilindro de levante do apalpador, pdgina 39.

Eleve a plataforma totalmente e engate os apoios de segurancga do cilindro de levante da colheitadeira.

Desligue o motor e remova a chave da ignicdo.

1006574

-
-

1006827

Libere completamente a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira, pdgina

90.
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5. Remova sete porcas de flange M6 (A), protetor da borda da
correia (B) e parafusos elevador (C) da correia (D) (se
remover a correia final).

6. Remova as porcas de flange M6 (A), barra conectora (B) e
os parafusos elevador (C) da correia (D).

1006840

7. Remova as porcas de flange M6 (A) e as cintas (B) que
conectam as correias adjacentes.

8. Remova os parafusos elevador (C).

9. Remova a correia da esteira (D).

1006577

Figura 5.98: Correia da esteira traseira
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Instalagdo da correia da esteira traseira
NOTA:

Se substituir mais de uma correia, pode ser mais facil remover todas as correias e monta-las no chao antes de instalar na
esteira.

1. Enrole a nova correia da esteira (A) em torno dos rolos com
as aletas viradas para fora.

IMPORTANTE:

A seta na correia deve apontar na dire¢do da rotagao.

2. Conecte a correia da esteira (D) usando parafusos elevador
M6 x 15-1/2 (A).

3. Acople a protecdo da borda (B) aos parafusos elevador (A) e
fixe com porcas de flange M6 (C) (se estiver instalando a
correia final). NAO aperte.

4. Aplique torque nas porcas de flange M6 (C) de 4-5,6 Nm
(37-50 Ibf-in).

5. Instale as barras conectoras (A) nos parafusos e prenda
com porcas de flange M6 (B).

6. Aplique torque nas porcas de flange M6 (C) de 4-5,6 Nm
(37-50 Ibf-in).

7. Instale dois parafusos elevador de gola quadrada (C) em
cada local da cinta.

Figura 5.101: Correia da esteira frontal

214947 209 Revisio A



MANUTENGAO E SERVICO

8. Instale as cintas (B) nos parafusos e prenda com porcas de
flange M6 (A).

9. Aplique torque nas porcas de flange M6 (C) de 4-5,6 Nm
(37-50 Ibf-in).

10. Tensione as correias da esteira. Consulte Ajuste da tensdo
da correia da esteira traseira, pdgina 90.

Figura 5.102: Correia da esteira frontal

5.7.2 Dedos e guias da esteira

Substitua qualquer dedo quebrado ou gasto para manter o desempenho da maquina. Dedos com excesso de desgaste
reduzirdo a eficiéncia de recolhimento, resultando em perdas que excedem em muito o custo de dedos novos.

As guias, que mantém o alinhamento da esteira, estdo localizadas ao longo da borda externa no lado interno da correia da
esteira direita nos dois deques. Se qualquer guia estiver gasta o suficiente para causar grandes quantidades de
alinhamento/deslocamento, substitua a guia. Faca a verificagdo das guias para se certificar que estdo alinhadas
perpendicularmente na dire¢do do percurso da esteira. Guias com excesso de desgaste ou desalinhadas podem fazer com
que as esteiras se desloquem e subam na estrutura causando um desgaste prematuro da borda da esteira e rasgos na
esteira.

NOTA:

Pode ser necessario remover a correia da esteira ao substituir os dedos/guias. Consulte Remogdo da correia da esteira
frontal, pdgina 205 ou Remogdo da correia da esteira traseira, pdgina 207.

Substitui¢do dos dedos da esteira

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Levante o apalpador completamente e engate os apoios de seguranga do cilindro de levante.
2. Eleve a plataforma totalmente e engate os apoios de seguranca do cilindro de levante da colheitadeira.

3. Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.
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Remova a porca de flange M6 (A) prendendo o dedo (B) a
correia da esteira.

Remova o dedo (B) e substitua por um dedo novo.
Prenda com a porca de flange M6 (A).

Ajuste o torque da porca de flange (A) para 4-5,6 Nm
(37-50 Ibf-in).
NOTA:

Segure o dedo para evitar que gire enquanto aperta
a porca.

SubstituicdGo da guia da esteira

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.

2
3
4,
5

1006580

Figura 5.103: Dedos da esteira

Levante o apalpador completamente e engate os apoios de seguranga do cilindro de levante.

Eleve a plataforma totalmente e engate os apoios de seguranga do cilindro de levante da colheitadeira.

Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.
Libere a tensdo da correia da esteira (D) completamente.

Afaste a correia da esteira (D) da estrutura embaixo do
deque para expor a guia (C).

Remova a porca de flange M6 (A) e a arruela (B) prendendo
a guia (C) a correia da esteira (D). Se a guia estiver embaixo
de um dedo (E), remova o dedo.

Remova a guia (C) e o parafuso elevador (F). Descarte a
guia antiga.

Coloque uma nova guia (C) no parafuso elevador M6 x
26 (F) e instale na correia da esteira (D).

Instale a arruela M6 (B) e a porca de flange (A).
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Figura 5.104: Guia da esteira (vista do lado inferior
esquerdo da maquina)
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5.7.3 Rolamentos do rolo do deque da esteira
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Use um parafuso elevador M6 x 30 (A) se a guia (D) estiver
no local do dedo e instale o dedo (B) antes de instalar a
porca de flange (C).

Ajuste o torque da porca de flange (C) para 4-5,6 Nm
(37-50 Ibf-in). Segure o dedo (B) ou a guia (D) para evitar
que gire enquanto aperta a porca de flange.

IMPORTANTE:
Certifique-se que as guias (D) estejam perpendiculares na

dire¢do do percurso da esteira.

Gire a correia da esteira manualmente para acessar as
guias (D).

Aperte a correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da
correia da esteira traseira, pdgina 90 ou Ajuste da tensdo
da correia da esteira frontal, pdgina 89.

Cada rolo do deque da esteira é apoiado por dois rolamentos do
rolo de autoalinhamento e ndo engraxaveis (A). Substitua os
rolamentos do rolo se estiverem gastos ou danificados.

NOTA:

A imagem superior é o lado direito da plataforma e a imagem
inferior é o lado esquerdo da plataforma.
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Figura 5.105: Guia da esteira (vista do lado inferior
esquerdo da maquina)

Figura 5.106: Rolamentos do rolo da esteira
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Substitui¢éo do rolamento do rolo de acionamento no lado esquerdo do deque traseiro

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.
2.
3.

6. Abra a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a

Abaixe os apalpadores completamente.
Abaixe a plataforma até o solo até que as duas molas de flutuagdo estejam soltas.
Desligue o motor e retire a chave da ignigado.

Libere completamente a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira, pdgina
90.

Apoie o deque nas duas extremidades colocando um bloco
de madeira (A) embaixo da estrutura préximo ao
rolamento.

1006588

Figura 5.107: Bloco de madeira

tampa lateral esquerda, pdgina 31.

Figura 5.108: Tampa lateral esquerda

214947 213 Revisio A



MANUTENGAO E SERVICO

7. Remova o motor hidraulico traseiro (A). Consulte Remogdo
do motor hidrdulico traseiro, pdgina 181.

8. Gire o rolo manualmente até que o parafuso de ajuste (A)
no colar de travamento (B) se alinhe com o rebaixo no
suporte do rolamento (C).

9. Afrouxe o parafuso de ajuste (A) no colar de travamento (B)
usando uma chave hexagonal de 6 mm. Gire o colar no
sentido anti-horario para afrouxar e remover o colar.

10. Certifique-se que o deque esteja completamente apoiado e
verifique se o conjunto da mola da flutua¢do esta frouxo.
Vocé podera precisar levantar um pouco o deque para
afrouxar o conjunto.

11. Remova as quatro porcas (A) prendendo o suporte do
rolamento (B) na estrutura.

NOTA:

Certifique-se que o controle de altura ndo é danificado ao
remover os parafusos.

12. Puxe o suporte do rolamento (B) para fora do eixo do rolo.

Figura 5.111: Deque traseiro do lado esquerdo
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13. Gire o rolamento (A) em 90 graus no suporte até que a
pista interna se alinhe com as aberturas no suporte do
rolamento.

14. Empurre o rolamento para fora (A).

15. Alinhe o novo rolamento (A) com as aberturas no suporte
do rolamento e empurre o rolamento no suporte do
rolamento.

16. Gire o rolamento em 90 graus e deslize na ranhura dentro
do suporte do rolamento.

17. Remova e instale buchas novas (A) (se necessario).

Figura 5.114: Deque traseiro do lado esquerdo
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19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

MANUTENGAO E SERVICO

Coloque o suporte do rolamento (B) no eixo do rolo (A).

Posicione a base do conjunto do rolamento contra a
estrutura e alinhe os furos de montagem.

Instale dois parafusos franceses M12 x 30 (A) nos furos
superiores e dois parafusos franceses M12 x 40 (B) nos
furos inferiores. As cabecas dos parafusos devem estar
viradas para o lado posterior. Prenda com porcas de
travamento.

NOTA:

Certifique-se que o controlador de altura nao esteja
danificado ao instalar os parafusos.

Instale o colar de travamento (B) no rolamento e gire no
sentido hordrio até que fique apertado.

Gire o rolo manualmente até que o parafuso de ajuste (A)
no colar de travamento (B) se alinhe com o rebaixo no
suporte do rolamento (C).

Aperte o parafuso de ajuste (A) usando uma chave
hexagonal de 6 mm.

Alinhe os rolos do deque da esteira. Consulte Alinhamento
dos rolos do deque da esteira traseira, pdgina 223.

Instale o motor hidraulico. Consulte Instalagdo do motor
hidraulico traseiro, pdgina 182.

Aperte a correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da
correia da esteira traseira, pdgina 90.

214947 216

Figura 5.117: Deque traseiro do lado esquerdo

Revisdo A



MANUTENGAO E SERVICO

Substitui¢éo do rolamento do rolo de acionamento no lado direito do deque traseiro

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe os apalpadores completamente.
2. Abaixe a plataforma até o solo até que as duas molas de flutuagdo estejam soltas.
3. Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.

4. Libere completamente a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira, pdgina
90.

5. Apoie o deque nas duas extremidades colocando um bloco
de madeira (A) embaixo da estrutura préximo ao
rolamento.

6. Verifique se as molas da flutuagdo estdo soltas.

1006588

7. Afrouxe as porcas (A) no suporte do rolamento (B) no lado
direito da plataforma, remova o conjunto do sensor de
velocidade da esteira e retire da area de trabalho.

Figura 5.119: Deque traseiro do lado direito
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8. Remova os parafusos (A) e remova a tampa (B) do lado
interno da chapa lateral direita para acessar os parafusos
de montagem do rolamento.

9. Remova o parafuso (A) e remova o disco do sensor de
velocidade (B).

10. Gire o rolo manualmente até que o parafuso de ajuste (A)
no colar de travamento (B) se alinhe com o rebaixo no
suporte do rolamento (C).

11. Afrouxe o parafuso de ajuste (A) no colar de travamento (B)
usando uma chave hexagonal de 6 mm. Gire o colar no
sentido hordrio para soltar e remover o colar.

Figura 5.122: Deque traseiro do lado direito
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13.

14.

15.

16.

17.

18.
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Certifique-se que o deque esteja completamente apoiado e
verifique se o conjunto da mola da flutuagdo esta frouxo.
Vocé poderd precisar levantar um pouco o deque para
afrouxar o conjunto.

Remova as quatro porcas (A) que fixam o suporte do
rolamento (B) na estrutura.

NOTA:
Certifique-se que o controlador de altura ndo esteja
danificado ao remover os parafusos.

Puxe o suporte do rolamento (B) para fora do eixo do rolo.

Gire o rolamento (A) em 90 graus no suporte até que a
pista interna se alinhe com as aberturas no suporte do
rolamento.

Empurre o rolamento para fora (A).

Alinhe o novo rolamento (A) com as aberturas no suporte
do rolamento e empurre o rolamento no suporte do
rolamento.

Gire o rolamento em 90 graus e deslize na ranhura dentro
do suporte do rolamento.
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20.
21.

22.

23.
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Remova e instale buchas novas (A) (se necessario).

Coloque o suporte do rolamento (B) no eixo do rolo (A).

Posicione a base do suporte do rolamento contra a
estrutura e alinhe os furos de montagem.

Instale dois parafusos franceses M12 x 30 (C) nos furos
superiores e dois parafusos franceses M12 x 40 (D) nos
furos inferiores. Prenda com porcas de travamento.

NOTA:

Certifique-se que o controlador de altura ndo esteja
danificado ao instalar os parafusos.

Instale o colar de travamento (A) no rolamento. Trave o
colar na dire¢do da rotagdo do eixo e aperte o parafuso de
ajuste (B).

A\ cuibADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha certeza
de que todos os observadores deixaram a area.

24,

25.

26.

27.

28.

Acione a colheitadeira e eleve a plataforma
completamente. Desligue a colheitadeira e remova a chave
da ignicdo.

Remova o bloco de madeira.

Engate os apoios de seguranga do cilindro de levante da
plataforma para colheitadeira.

Alinhe os rolos do deque da esteira. Consulte Alinhamento
dos rolos do deque da esteira traseira, pdgina 223.

Tensione as esteiras. Consulte Ajuste da tensdo da correia
da esteira traseira, pdgina 90.
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Figura 5.126: Lado esquerdo mostrado - Lado direito é
0 oposto

Figura 5.128: Deque traseiro do lado direito
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Substitui¢éo do rolamento do rolo movido no lado esquerdo do deque traseiro

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe os apalpadores completamente.
2. Abaixe a plataforma até o solo até que as duas molas de flutuagdo estejam soltas.

3. Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.

4. Abra atampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

5. Libere completamente a tensao da correia da esteira.
Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira,
pdgina 90.

1006516

6. Afrouxe o parafuso de ajuste no colar de travamento (A)
usando uma chave hexagonal de 6 mm.

7. Afrouxe o colar de travamento (A) girando o colar no
sentido anti-horario.

8. Suporte o rolo com um bloco de madeira e afrouxe os
parafusos (B) e (C) prendendo o rolamento a estrutura.

9. Remova as porcas dos parafusos (B) e (C).

10. Retire o rolamento do eixo do rolo.

11. Coloque um novo rolamento no eixo do rolo e alinhe os
furos de montagem.

1006604

12. Instale o parafuso francés M12 x 45 (B) no furo dianteiro e
o parafuso francés M12 x 40 (C) no furo posterior.
Certifique-se que as cabegas dos parafusos estejam viradas
para dentro, prenda com porcas de travamento, mas NAO
aperte completamente.

Figura 5.130: Rolamento movido do lado esquerdo

13. Instale o colar de travamento (A) no rolamento. Trave o
colar na dire¢do da rotagdo do eixo.

14. Aperte o parafuso de ajuste usando uma chave hexagonal de 6 mm.
15. Tensione as esteiras. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira, pdgina 90.
16. Feche a tampa lateral. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa lateral esquerda, pdgina 32.

17. Alinhe os rolos do deque da esteira. Consulte Alinhamento dos rolos do deque da esteira traseira, pdgina 223.
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Substitui¢éo do rolamento do rolo movido no lado direito do deque traseiro

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Figura 5.131: Rolamento movido do lado direito

1. Abaixe os apalpadores completamente.
2. Abaixe a plataforma até o solo até que as duas molas de flutuagdo estejam soltas.
3. Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.
4. Remova a tampa lateral direita, se necessario. Consulte 3.3.5 Remog¢do da tampa lateral direita, pdgina 36.
5. Libere completamente a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira, pdgina
90.
6. Afrouxe o parafuso de ajuste no colar de travamento (A)
usando uma chave hexagonal de 6 mm.
7. Gire o colar de travamento (A) no sentido hordério para
soltar e remover o colar.
8. Suporte o rolo com um bloco de madeira e afrouxe os
parafusos (B) e (C) prendendo o rolamento a estrutura.
9. Remova as porcas dos parafusos (B) e (C).
10. Retire o rolamento do eixo do rolo.
11. Coloque o novo rolamento no eixo do rolo e alinhe com os
furos de montagem.
12. Instale o parafuso francés M12 x 45 (B) no furo dianteiro e
o parafuso francés M12 x 40 (C) no furo posterior.
Certifique-se que as cabegas dos parafusos estejam viradas
para dentro, prenda com porcas de travamento, mas NAO
aperte completamente.
13. Instale o colar de travamento (A) sobre o rolamento e gire
o colar de travamento no sentido anti-horario até que fique
apertado.
14. Aperte o parafuso de ajuste usando uma chave hexagonal de 6 mm.
15. Alinhe os rolos do deque da esteira. Consulte Alinhamento dos rolos do deque da esteira traseira, pdgina 223.
16. Tensione as esteiras. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira traseira, pdgina 90.
17. Recoloque a tampa lateral direita, se tiver sido removida anteriormente. Consulte 3.3.6 Instalagdo da tampa lateral
direita, pdgina 37.
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Alinhamento dos rolos do deque da esteira traseira

O alinhamento do rolo da esteira é necessario para o alinhamento correto da esteira. Execute esse procedimento apds
substituir um rolamento do rolo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigdo.

2. Abra a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.1 Abrir a tampa lateral esquerda, pdgina 31.

3. Remova o motor hidrdulico frontal (A). Consulte Remogdo
do motor hidrdulico frontal, pdgina 179.

4. Libere a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da
tensdo da correia da esteira frontal, pdgina 89.

5. Afrouxe o colar do eixo (A) e as trés porcas (B) fixando a
flange do rolamento a estrutura no lado esquerdo da
plataforma.

1011976

Figura 5.133: Rolo movido do deque traseiro no lado
esquerdo
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6. Afrouxe o colar do eixo (A) e as trés porcas (B) fixando a
flange do rolamento a estrutura no lado direito da
plataforma.

7. Afrouxe os parafusos de travamento (C).

1012117

Figura 5.134: Rolo movido do deque traseiro no lado
direito

8. Gire a porca de ajuste (A) e puxe o conjunto do rolo do
deque traseiro da esteira na plataforma até que a borda
anterior da placa de suporte do rolamento (B) se alinhe
com o meio do Unico recorte (C) em cada lado da
plataforma.

1022192

Figura 5.135: Exibindo o lado esquerdo do deque
traseiro — lado direito é o oposto

9. Mega a partir do centro do rolo de acionamento traseiro
até o centro do rolo de acionamento frontal. Configure a
dimensdo (A) para 490 mm (19-5/16 pol.) em cada lado da
plataforma.

Figura 5.136: Exibindo o lado esquerdo do deque
traseiro — lado direito é o oposto
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10. Aperte o colar do eixo (A) e as trés porcas (B) fixando a

11.

12.

13.

14.

15.

16.

flange do rolamento a estrutura no lado esquerdo da
plataforma.

Aperte o colar do eixo (A) e as trés porcas (B) fixando a
flange do rolamento a estrutura no lado direito da
plataforma.

Aperte o parafuso de travamento (C).

Verifique novamente a medida no passo 9, pdgina 224 para
garantir que nada se moveu ao apertar as porcas em cada
lado da plataforma.

Tensione a correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da
correia da esteira frontal, pdgina 89.

Reinstale o motor hidraulico frontal. Consulte Instalagcdo do
motor hidrdulico frontal, pdgina 180.

Feche a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.2 Fechar a
tampa lateral esquerda, pdgina 32.

1011976

Figura 5.137: Rolo movido do deque traseiro no lado
esquerdo

1012117

Figura 5.138: Rolo movido do deque traseiro no lado
direito

Substitui¢éo do rolamento do rolo de acionamento no lado esquerdo do deque frontal

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe os apalpadores completamente.

2. Abaixe a plataforma até o solo até que as duas molas de flutuagdo estejam soltas.

3. Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.

4. Abra a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.1 Abrir a tampa lateral esquerda, pdgina 31.

5. Libere completamente a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira frontal, pdgina
89.
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6. Remova o motor hidraulico frontal (A). Consulte Remogdo
do motor hidrdulico frontal, pdgina 179.

7. Gire manualmente o rolo até que o parafuso de ajuste no
colar de travamento (A) esteja acessivel.

8. Afrouxe o parafuso de ajuste usando uma chave hexagonal
de 6 mm e gire o colar de travamento (A) no sentido anti-
horario para afrouxar e remover o colar.

9. Suporte o rolo com um bloco de madeira e use um soquete
de 18 mm para remover quatro porcas M12 dos
parafusos (B) fixando a carcaga do rolamento (C) a
estrutura.

10. Retire o rolamento e a carcaga (A) do eixo do rolo.

Figura 5.141: Deque frontal do lado esquerdo
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11. Remova dois parafusos M12 (A) prendendo o rolamento (B)
a carcaga (C) e remova o rolamento.

12. Instale o novo rolamento (B) na carcaga (C) usando dois
parafusos franceses M12 x 40 (A) e porcas de
travamento (D).

13. Coloque a carcaga do rolamento (A) no eixo do rolo (B) e
prenda usando quatro parafusos M12 x 35 (C) (com as
cabegas do parafuso voltadas para dentro) e porcas de
travamento (D). Aperte as porcas de travamento.

14. Instale o colar de travamento (A) no eixo do rolo e gire no
sentido hordrio até apertar.

15. Remova o suporte embaixo do rolo de acionamento.

16. Gire o rolo manualmente até que o parafuso de ajuste no
colar de travamento (A) esteja acessivel.

17. Aperte o parafuso de ajuste usando uma chave hexagonal
de 6 mm.

18. Remova o bloco de madeira.

19. Reinstale o motor hidraulico frontal. Consulte Instalagéo do
motor hidrdulico frontal, pdgina 180.

20. Alinhe os rolos do deque da esteira. Consulte Alinhamento
dos rolos do deque da esteira frontal, pdgina 230.

Figura 5.144: Deque frontal do lado esquerdo

21. Tensione as esteiras. Consulte Ajuste da tensdo da correia
da esteira frontal, pdgina 89.

22. Feche a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.2 Fechar a
tampa lateral esquerda, pdgina 32.
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Substitui¢do do rolamento do rolo de acionamento no lado direito do deque frontal

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe os apalpadores completamente.

2. Abaixe a plataforma até o solo até que as duas molas de flutuagdo estejam soltas.

3. Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.

4. Libere completamente a tensdo da correia da esteira. Consulte 3.12.7 Tensdo da correia da esteira, pdgina 88.
5

Afrouxe o parafuso de ajuste no colar de travamento (A)
usando uma chave hexagonal de 6 mm.

6. Gire o colar de travamento (A) no sentido horério para
soltar e remover o colar.

7. Suporte o rolo com blocos de madeira e afrouxe dois
parafusos (B) prendendo o rolamento (C) a estrutura.

8. Remova o rolamento existente (C) do eixo do rolo.

9. Coloque o novo rolamento no eixo do rolo e alinhe com os
furos de montagem.

10. Instale os parafusos de montagem M12 x 40 (B) (se foram
removidos anteriormente) com as cabecas voltadas para
dentro e prenda com porcas de travamento. Figura 5.145: Deque frontal do lado direito

11. Instale o colar de travamento (A) no rolamento (C) e gire o
colar de travamento no sentido anti-horario até que fique
apertado.

12. Aperte o parafuso de ajuste usando uma chave hexagonal de 6 mm.
13. Remova o bloco de madeira.
14. Alinhe os rolos do deque da esteira. Consulte Alinhamento dos rolos do deque da esteira frontal, pdgina 230.

15. Tensione as esteiras. Consulte 3.12.7 Tensdo da correia da esteira, pdgina 88.

Substitui¢éo dos rolamentos do rolo movido do deque frontal

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

A seguir tem uma descri¢gdo do procedimento de substituicdo do rolamento para o lado esquerdo — o procedimento para o
lado direito é idéntico.

1. Desligue o motor e retire a chave da ignicéo.

2. Libere completamente a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da tensdo da correia da esteira frontal, pdgina
89.
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3. Afrouxe o parafuso de ajuste no colar de travamento (A)
usando uma chave hexagonal de 6 mm. Gire o colar de
travamento (A) no sentido anti-horario (sentido horario
para o lado direito) para afrouxar e remover o colar.

4. Apoie o rolo com blocos de madeira e afrouxe duas porcas
nos parafusos (B) prendendo o rolamento na estrutura.

Figura 5.146: Deque frontal do lado esquerdo — lado
direito é o oposto

5. Puxe o conjunto de rolamento (A) para fora do eixo do rolo
e remova da estrutura.

6. Coloque o novo conjunto de rolamento (A) no eixo do rolo
e parafusos (B).

7. Posicione o rolamento contra a estrutura.

Figura 5.147: Deque frontal do lado esquerdo - lado
direito é o oposto

8. Instale o parafuso (A) (se foi removido anteriormente) e
certifique-se que a protegdo (B) esteja no lugar.

0
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Figura 5.148: Deque frontal do lado esquerdo — lado
direito é o oposto
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Prenda o rolamento (A) com porcas de travamento (B).

Instale o colar de travamento (C) no rolamento e gire o
colar de travamento no sentido horario (sentido anti-
horario no lado direito) até que esteja apertado

Aperte o parafuso de ajuste usando uma chave hexagonal
de 6 mm.

Remova o bloco de madeira.

Alinhe os rolos do deque da esteira. Consulte Alinhamento
dos rolos do deque da esteira frontal, pdgina 230.

Tensione as esteiras. Consulte Ajuste da tensdo da correia
da esteira frontal, pdgina 89.

Alinhamento dos rolos do deque da esteira frontal

Figura 5.149: Deque frontal do lado esquerdo — lado
direito é o oposto

O alinhamento do rolo da esteira é necessario para o alinhamento correto da esteira. Execute esse procedimento apds
substituir um rolamento do rolo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.
2. Abra a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.1 Abrir a tampa lateral esquerda, pdgina 31.
3. Remova o motor hidrdulico frontal (A). Consulte Remog¢do

do motor hidrdulico frontal, pdgina 179.
4. Libere a tensdo da correia da esteira. Consulte Ajuste da

tensdo da correia da esteira frontal, pdgina 89.

Figura 5.150: Motor hidraulico frontal
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5. Afrouxe o colar do eixo (A) e as duas porcas (B) prendendo
a flange do rolamento a estrutura do rolo de acionamento
em cada lado da plataforma.

6. Afrouxe o colar do eixo (A) e as duas porcas (B) prendendo
a flange do rolamento a estrutura.

Figura 5.152: Rolo de acionamento do deque frontal
do lado esquerdo

7. Afrouxe o colar do eixo (A) e as duas porcas (B) prendendo O é§
a flange do rolamento a estrutura. O 0@’”@7

Figura 5.153: Rolo de acionamento do deque frontal
do lado direito
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214947
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Gire a porca de ajuste (A) e puxe o conjunto do rolo do
deque da esteira frontal na plataforma até que a borda da
estrutura da plataforma se alinhe com o meio da segunda
abertura (C) acima do recorte do indicador de tensdo da
esteira.

Aperte os trés parafusos de aperto (B) em cada lado da
plataforma.

Mega a partir do centro do rolo de acionamento traseiro
até o centro do rolo de acionamento frontal. Configure a
dimens&o (A) em 490 mm (19-5/16 pol.) em cada lado da
plataforma.

Se ndo conseguir alcancar a dimensdao 490 mm

(19-5/16 pol.) (A) com a estrutura no meio da segunda
abertura, ajuste a estrutura conforme a necessidade para
conseguir a medida correta.

232

Figura 5.154: Deque frontal do lado esquerdo — lado
direito é o oposto

1011966

Figura 5.155: Deque frontal do lado esquerdo — lado
direito é o oposto
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12. Megca a distancia (A) entre a estrutura e a abertura mais
proxima e certifique-se que o lado oposto da estrutura
tenha uma distancia igual na mesma abertura.

Figura 5.156: Deque frontal do lado esquerdo — lado
direito é o oposto

13. Aperte o colar do eixo (A) e as duas porcas (B) prendendo a
flange do rolamento a estrutura no rolo de acionamento
em cada lado da plataforma.

Figura 5.157: Rolo movido do deque frontal
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14. Aperte o colar do eixo (A) e as duas porcas (B) prendendo a

15.

16.

17.

18.

19.

flange do rolamento a estrutura.

Aperte o colar do eixo (A) e as duas porcas (B) prendendo a
flange do rolamento a estrutura.

Verifique novamente a medida no passo 10, pdgina 232
para garantir que nada se moveu ao apertar as porcas em
cada lado da plataforma.

Tensione a correia da esteira. Consulte Ajuste da tenséo da
correia da esteira frontal, pdgina 89.

Reinstale o motor hidraulico frontal. Consulte Instalagdo do
motor hidrdulico frontal, pdgina 180.

Feche a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.2 Fechar a
tampa lateral esquerda, pdgina 32.
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Figura 5.158: Rolo de acionamento do deque frontal
do lado direito

Figura 5.159: Rolo de acionamento do deque frontal
do lado esquerdo
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5.8 Conjunto da mola de flutua¢ao da plataforma

5.8.1 Remo¢ao do conjunto de mola de flutuagao da plataforma

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Acople a plataforma ao alimentador da colheitadeira e certifique-se que esta presa com seguranga. Ndo é necessario
conectar o eixo de transmissdo ou hidraulico. Consulte o procedimento relevante de acoplamento da colheitadeira:

e Acoplamento a colheitadeira Case IH, pdgina 44

e Acoplamento as colheitadeiras John Deere Séries 60, 70, S e T, pdgina 51
e Acoplamento as colheitadeiras New Holland Séries CR/CX, pdgina 57

e Acoplamento a colheitadeira Versatile, pagina 63

2. Abaixe o alimentador da colheitadeira para que o deque da esteira frontal seja girado para cima até a posi¢cdo de
flutuagdo completa. A estrutura da plataforma estara perto do solo e a mola helicoidal estara completamente
colapsada.

NOTA:
A tensdo da mola é configurada de fabrica ao segundo furo da parte de baixo da ancora de flutuagao.

3. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigdo.

4. Abra a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

NOTA:

O conjunto da mola de flutuagdo do lado direito pode ser
removido ou ajustado sem retirar a tampa lateral direita.
No entanto, para melhor acesso, remova quatro parafusos
franceses M12 e porcas de flange hexagonal do suporte da
tampa lateral (ndo é mostrado) e remova a tampa lateral
direita.

1006516

Figura 5.160: Tampa lateral esquerda
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Figura 5.161: Exibindo o conjunto da mola de
flutuagdo do lado esquerdo — lado direito é o oposto

8 51012244

Figura 5.162: Exibindo o lado esquerdo da ancora

5. Certifique-se que toda a tensdo da mola seja liberada do
conjunto da mola de flutuagdo (A), remova a cupilha (B), o
pino de engate (C) e as trés arruelas planas (D).

NOTA:

Quando a tensdo da mola é completamente liberada, os
helicoidais da mola devem estar completamente
colapsados e o conjunto da mola de flutuagédo deve
balangar de um lado para o outro quando é movido com a
mao. Se a pressdo do pino de engate persistir, eleve ou
abaixe levemente a plataforma.

IMPORTANTE:

Observe a posi¢cdo do conjunto da mola de flutuagdo na
ancora e certifique-se que os conjuntos esquerdo e direito
estdo definidos para a mesma posi¢ao de furo da ancora
durante a instalagdo ou poderd resultar em danos ao deque
da esteira.

7. Remova a cupilha (B), o pino de engate (C) e trés arruelas
planas (D) do conjunto da mola de flutuagdo (A) na ancora
frontal.

8. Remova o conjunto da mola de flutuagao (A).

frontal — lado direito é o oposto
5.8.2 Instalagao do conjunto da mola de flutuacao da plataforma
NOTA:

A tensdo da mola é configurada de fabrica para o segundo furo a partir da parte de baixo da ancora.

1.

Posicione a extremidade da haste (D) do conjunto da mola
de flutuagdo (A) na ancora (B) e posicione a extremidade
oposta do conjunto na ancora frontal (C).

IMPORTANTE:

A palavra HASTE esta impressa na pega fundida para indicar
qual lado do conjunto da mola de flutuagao (A) contém a
extremidade da haste (D) do amortecedor. Certifique-se
que a extremidade da haste (D) do amortecedor esta
instalada na ancora (B) como mostrado.
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Figura 5.163: Exibicao das ancoras do lado esquerdo —
lado direito é o oposto
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Insira o pino de engate (A) do lado interno através do
conjunto da mola de flutuagdo (B), trés arruelas planas (C) e
a ancora frontal (D), como mostrado. Fixe com a cupilha (E).

Alinhe o conjunto da mola de flutuagdo (A) com o furo da
ancora de flutuagdo (B). Consulte 3.12.4 Ajuste da flutuagdo
da plataforma, pdgina 83 para modificar a configuragao da
flutuagdo da plataforma.

IMPORTANTE:

Os conjuntos da mola de flutuagdo esquerdo e direito
devem ser configurados na mesma posicao do furo da
ancora ou podera ocorrer danos no deque da esteira.

NOTA:

Se o furo do conjunto da mola de flutuacéo (A) ndo se
alinhar com o furo da ancora (B) eleve ou abaixe a
plataforma, conforme a necessidade.

Insira o pino de engate (A) pelo lado interno através da
extremidade da haste do conjunto da mola de

flutuacdo (B), trés arruelas planas (C) e a ancora (D), como
mostrado. Fixe com a cupilha (E).

Repita o procedimento para o lado oposto da plataforma,
certificando-se que os conjuntos da mola de flutuagdo
esquerdo e direito estdo configurados na mesma posicao
do furo da ancora na plataforma.
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Figura 5.164: Exibindo o conjunto da mola de
flutuagdo do lado esquerdo — lado direito é o oposto

Figura 5.165: Exibindo a ancora do lado esquerdo —
Lado direito é o oposto

1012220

Figura 5.166: Exibindo o conjunto da mola de
flutuagdo do lado esquerdo - lado direito é o oposto
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6. Feche a tampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.2 Fechar a
tampa lateral esquerda, pdgina 32, e substitua a tampa
lateral direita, se tiver sido removida anteriormente.

Figura 5.167: Tampa lateral esquerda
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5.9 Apalpadores

Os apalpadores ajudam a cultura a fazer uma transi¢cdo sem problemas das esteiras ao sem fim e podem ser ajustados de
acordo com as condi¢Ges da cultura.

5.9.1 Substituicao das hastes de fibra de vidro

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe o apalpador e abaixe a plataforma até o chao.

2. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigdo.

3. Afrouxe as porcas de flange (B) prendendo a barra do
apalpador aos bragos do apalpador na haste externa (A) e
afrouxe a porca (C) proxima a haste.

1007250

4. Deslize a haste existente e substitua com uma haste nova.
Certifique-se que a nova haste (A) se estenda 10 mm
(3/8 pol.) (B) além da luva plastica (C).

1012230

Figura 5.169: Haste de fibra de vidro externa
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5. Aperte as porcas (A) e (B).

6. Afrouxe as porcas adjacentes (B) nas hastes
remanescentes (A) e repita o passo 4, pdgina 239.

7. Aperte as porcas (B).

Figura 5.171: Hastes de fibra de vidro

5.9.2 Substituicao do cilindro mestre do apalpador

O apalpador é elevado e abaixado por um cilindro hidraulico mestre e escravo de agdo Unica. O cilindro mestre esta
localizado na extremidade esquerda do apalpador.

A operacdo do cilindro é afetada adversamente pelo ar no sistema e falha no vedante do cilindro. Remova, conserte ou
substitua os cilindros se surgir algum desses problemas.

Remogdo do cilindro mestre

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma e o apalpador completamente. Continue pressionando o interruptor inferior do apalpador por
5-10 segundos para remover qualquer pressdo no sistema.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Abra a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.1 Abrir a tampa lateral esquerda, pdgina 31.
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4. Remova as cupilhas e as arruelas das cavilhas (B) e (D).

5. Eleve o apalpador (C) com a mdo e use um dispositivo para
apoiar o apalpador e tirar o peso do cilindro (A).

6. Remova o pino de engate (D) na extremidade abaulada do
cilindro. O cilindro ird se soltar do braco do apalpador.

7. Insira um bloco de madeira (A) entre o braco do
apalpador (B) e o recolhedor (C) para manter o apalpador
elevado e fora da area de trabalho.

8. Remova o pino de engate (A) na extremidade da haste do
cilindro e remova o cilindro e o apoio de seguranga (B).

Figura 5.174: Cilindro mestre do lado esquerdo
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9. Corte as bragadeiras nas mangueiras (A) e (B) e desconecte
as mangueiras do cilindro. Instale as tampas nas
extremidades das mangueiras ou enrole com plastico.

Figura 5.175: Cilindro mestre do lado esquerdo

Instalagdo do cilindro mestre

1. Remova os cotovelos de 90 graus (A) e (B) do cilindro
mestre removido anteriormente. Consulte Remog¢do do
cilindro mestre, pdgina 240.

2. Remova os tampdes das novas portas dos cilindros mestre.

3. Instale os cotovelos (A) e (B) no novo cilindro mestre, como
é mostrado. Alinhe o cotovelo (B) como é mostrado (C).
Aperte as contraporcas nos cotovelos.

1006554

4. Conecte a mangueira (A) do cilindro escravo ao cotovelo (C)
na extremidade (anterior) da haste e a mangueira (B) da
plataforma ao cotovelo (D) na extremidade (anterior)
abaulada. Aperte os encaixes certificando-se que a
mangueira (B) seja passada paralelamente ao cilindro.

Figura 5.177: Cilindro mestre do lado esquerdo
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5. Posicione a extremidade da haste do cilindro (A) e o apoio
de seguranca na estrutura de suporte do cilindro e prenda
com um pino de engate mais curto (B). Certifique-se que a
cabecga do pino de engate fique virada para fora.

6. Fixe o pino de engate (B) com a arruela e a cupilha (ndo é
mostrado).

7. Levante o brago do apalpador (C) até que o pino de
engate (D) possa ser instalado através do brago de levante
e da extremidade abaulada do cilindro. Certifique-se que a
cabecga do pino de engate fique virada para fora.

8. Fixe o pino de engate (D) com a arruela e a cupilha (ndo é e
mostrado). =

9. Prenda as mangueiras com as bragadeiras (ndo é Figura 5.178: Cilindro mestre do lado esquerdo

mostrado).
10. Remova o bloco de madeira inserido anteriormente.
11. Sangre os cilindros e as linhas. Consulte 5.9.4 Sangria de cilindros e linhas, pdgina 246.

12. Feche a tampa lateral esquerda. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa lateral esquerda, pdgina 32.

5.9.3 Substituicao do cilindro escravo do apalpador

O apalpador é elevado e abaixado por um cilindro hidraulico mestre e escravo de agdo Unica. O cilindro escravo esta
localizado na extremidade direita do apalpador e esta conectado ao cilindro mestre através de uma mangueira que passa
pela barra do apalpador.

A operacdo do cilindro é afetada adversamente pelo ar no sistema e falha no vedante do cilindro. Remova, conserte ou
substitua os cilindros se surgir algum desses problemas.

Remocgdo do cilindro escravo

1. Abaixe a plataforma e o apalpador completamente. Continue pressionando o interruptor inferior do apalpador por 5-
10 segundos para remover qualquer pressdo no sistema.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
3. Remova as cupilhas e as arruelas das cavilhas (B) e (D).

4. Eleve o apalpador (C) com a mao, use um dispositivo para
apoiar o apalpador e tirar o peso do cilindro (A) e remova o
pino de engate (D) na extremidade abaulada do cilindro. O
cilindro ira se soltar do brago do apalpador.

Figura 5.179: Cilindro escravo do lado direito
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Use um dispositivo de levante para elevar e apoiar o brago

do apalpador (A) para permitir a remogao do cilindro.

Remova o pino de engate (A) na extremidade da haste do

cilindro e remova o cilindro e o apoio de seguranga (B).

Desconecte a mangueira hidraulica (A) do cilindro. Instale a

tampa na extremidade da mangueira ou enrole com
plastico.

214947
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Figura 5.182: Cilindro escravo do lado direito
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Instalag¢do do cilindro escravo

1.

9.

Remova o cotovelo de 45 graus (A) do cilindro escravo
removido anteriormente. Consulte Remogdo do cilindro
escravo, pdgina 243.

Remova o tampao da porta do novo cilindro escravo.

Instale o cotovelo (A) no novo cilindro escravo como
mostrado. Certifique-se que o encaixe esteja alinhado com
o cilindro, e aperte a contraporca no cotovelo.

Conecte a mangueira (A) do cilindro mestre ao cotovelo (B)
e aperte o encaixe.

Posicione a extremidade da haste do cilindro (A) e o apoio
de seguranca na estrutura de suporte do cilindro e prenda
com um pino de engate mais curto (B). Certifique-se que a
cabega do pino de engate fique virada para fora.

Fixe o pino de engate (B) com a arruela e a cupilha (ndo é
mostrado).

Levante o braco do apalpador (C) até que o pino de
engate (D) possa ser instalado através do braco de levante
e da extremidade abaulada do cilindro. Certifique-se que a
cabega do pino de engate fique virada para fora.

Fixe o pino de engate (D) com a arruela e a cupilha (ndo é
mostrado).

1006559

Figura 5.183: Cilindro escravo do lado direito

@
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Figura 5.184: Cilindro escravo do lado direito

Figura 5.185: Cilindro escravo do lado direito

Remova o bloco de madeira inserido em Remogdo do cilindro escravo, pdgina 243.

10. Sangre os cilindros e as linhas. Consulte 5.9.4 Sangria de cilindros e linhas, pdgina 246.
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5.9.4 Sangria de cilindros e linhas

O ar deve ser removido do sistema para que a parte hidraulica possa operar corretamente. O seguinte procedimento
explica como sangrar cilindros e linhas hidraulicas. Sangre a hidraulica apds a instalagdo inicial, se a unidade ficou ociosa
por um periodo de tempo significativo ou se o sistema hidraulico precisa de ajuste.

A\ cuibADO

Oleo hidraulico de alta pressdo pode causar ferimentos graves como queimaduras, cortes e danos aos tecidos. Sempre
tome precaugoes ao trabalhar com dleo hidraulico. Use dculos de protegdo, luvas e roupa grossa. Busque ajuda médica
imediatamente, em caso de cortes ou queimaduras.

1. Eleve o apalpador completamente usando o controle de elevagdo do molinete da colheitadeira.

2. Engate os apoios de seguranca do apalpador (A) nos dois
lados da plataforma. Certifique-se que os apoios de
seguranga estejam completamente virados sobre o centro
para que continuem engatados.

3. Abaixe o apalpador nos apoios de segurancga (A) para aliviar
a pressao hidraulica nas linhas.

4. Remova o tampdo da porta de sangria (ndo é mostrado)
completamente.

IMPORTANTE:

Remova o tampdo da porta de sangria completamente
antes de aplicar a pressao hidraulica. Se o tampao da porta
de sangria estd apenas frouxo, a pressao do éleo hidraulico
ird danificar o anel em O do tampao.

5. Segure um recipiente plastico na porta de sangria para
coletar o 6leo hidraulico.

6. Ative o controle de elevacdo do molinete da colheitadeira
para aplicar pressdo hidraulica no sistema até que as bolhas w ]
de ar desaparecam e um fluxo estavel de 6leo passe pela L9, Yy . B =
porta de sangria. Libere o controle de elevagao para aliviar Figura 5.187: Cilindro de sangria
a pressao hidraulica.

7. Substitua o tampdo da porta de sangria e aplique torque de
0,8 Nm (7 Ibf-in).

8. Eleve o apalpador completamente e desengate os apoios de seguranca do apalpador.

9. Faga o ciclo do cilindro de 5-10 vezes ao estender completamente e retrair completamente o cilindro. Certifique-se
que o apalpador esteja nivelado ao eleva-lo e abaixa-lo e que os cilindros escravo e mestre estejam sincronizados.
Repita o processo de sangria, se necessario.

10. Abaixe o apalpador.
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5.9.5 Mangueiras e linhas hidraulicas

Verifique sinais de vazamento diariamente nas mangueiras e tubulagGes hidraulicas. Substitua quaisquer mangueiras com
vazamento ou danificadas.

Para sistemas de apalpadores, consulte:

e Remogdo da mangueira do cilindro mestre, pdgina 248

e Instalagdo da mangueira do cilindro mestre, pdgina 250
Para sistemas de acionamento de esteira, consulte:

* Remogdo das mangueiras do motor hidrdulico, pdgina 183

e Instalagcdo das mangueiras do motor hidrdulico, pdgina 185

4\ ADVERTENCIA

e Evite fluidos de alta pressdao. Um fluido que vaza pode
penetrar na pele causando ferimentos graves.

e Alivie a pressao antes de desconectar linhas hidraulicas.

e Aperte todas as conexdes antes de aplicar a pressao.
Mantenha as maos e o corpo longe do orificios e bicos que
ejetam fluidos sob alta pressao.

e Se qualquer fluido penetrar na pele, ele deve ser removido
cirurgicamente dentro de poucas horas por um médico
familiarizado com este tipo de lesdo, ou pode resultar em
uma gangrena.

Figura 5.188: Perigo da pressao hidraulica

4\ ADVERTENCIA

Use um pedaco de papel ou papelao para procurar por
vazamentos.

IMPORTANTE:

Mantenha as pontas do acoplador hidrdulico e os conectores
limpos. Permitir que sujeira, poeira, agua ou material estranho
entre em contato com o sistema é a maior causa de danos ao
sistema hidraulico. NAO tente realizar a manutencgdo dos
sistemas hidraulicos em campo. Os ajustes de precisdo precisam
de uma conexdo perfeitamente limpa durante a revisdo.

1000010

>

Figura 5.189: Teste para vazamentos hidraulicos
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Remocgdo da mangueira do cilindro mestre

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo.
2. Abaixe o apalpador completamente para liberar toda a pressdo hidrdulica no sistema.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Abra atampa lateral esquerda (A). Consulte 3.3.1 Abrir a
tampa lateral esquerda, pdgina 31.

5. Desconecte a mangueira hidraulica (A) do cilindro de
levante mestre (B). Instale as tampas nas extremidades das
mangueiras ou enrole com plastico.

Figura 5.191: Cilindro mestre do lado esquerdo
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6. Afrouxe ou remova os grampos da mangueira (A) e desfaca
as cintas de travamento (B).

7. Puxe a mangueira através do anel isolante (C).

8. Desconecte a mangueira hidraulica (A) do multiacoplador.

9. Remova trés parafusos (A) e remova a tampa (B).

10. Puxe a mangueira fora da tampa (B).

Figura 5.194: Tampa da barra inferior
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11. Remova o anel isolante (A) para remover a mangueira
hidraulica (se necessario).

12. Puxe a mangueira através do anel isolante (A) na chapa
lateral.

Instalagdo da mangueira do cilindro mestre

1. Passe a mangueira (A) através do anel isolante (B) na chapa
lateral.

2. Passe a mangueira pelos grampos (C) e anel isolante (D)
para o cilindro mestre.

Figura 5.197: Chapa lateral esquerda
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3. Passe a mangueira (A) através do anel isolante (B).

4. Conecte a mangueira (A) ao multiacoplador.

5. Conecte a mangueira (A) ao cilindro mestre (B) e prenda a
mangueira ao cilindro mestre com a bragadeira (C).

6. Prenda a mangueira com grampos (A) e cintas de
travamento (B).
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Instale a tampa da barra inferior (B) e aperte os
parafusos (A).

Feche a tampa. Consulte 3.3.2 Fechar a tampa lateral
esquerda, pdgina 32.

Sangre os cilindros e as linhas. Consulte 5.9.4 Sangria de
cilindros e linhas, pdgina 246.

Figura 5.201: Tampa da barra inferior
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5.10 Sensor de velocidade da esteira

O sensor de velocidade da esteira € montado em um suporte no lado direito da plataforma. Ele 1é a velocidade do rolo de
acionamento no deque traseiro.Essa secio NAO se aplica a colheitadeiras Case IH e New Holland. Para as colheitadeiras
Case IH e New Holland, consulte o manual do operador da sua colheitadeira para obter mais informagdes.

5.10.1 \Verificacao da posi¢ao do sensor de velocidade da esteira

A posicao do sensor de velocidade da esteira é padrao de fabrica, mas pode precisar de ajustes se ocorrerem problemas
com o sistema de velocidade da esteira ou ao substituir componentes do sensor. Verifique a posi¢cdo do sensor de
velocidade da esteira antes de fazer qualquer ajuste.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e retire a chave da ignigao.

2. Verifique a folga (A) entre o sensor de velocidade e o disco.
A folga recomendada é de 3 mm (1/8 pol.). Se a folga
precisar de ajuste, consulte 5.10.2 Ajuste do sensor de
velocidade da esteira, pdgina 254.

3. Verifique o alinhamento vertical (A) do sensor (B) e disco
do sensor (C). Se necessario, ajuste o suporte (D) do lado
interno ou externo para ajustar o alinhamento vertical.

Figura 5.203: Alinhamento do sensor e do disco
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5.10.2 Ajuste do sensor de velocidade da esteira

A posicdo do sensor de velocidade da esteira é padrao de fabrica, mas pode precisar de ajustes se ocorrerem problemas
com o sistema de velocidade da esteira ou ao substituir componentes do sensor. Verifique a posi¢dao do sensor de
velocidade da esteira antes de fazer qualquer ajuste. Consulte 5.10.1 Verificagdo da posigcdo do sensor de velocidade da
esteira, pdgina 253.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo e abaixe o apalpador completamente.

2. Desligue o motor e retire a chave da ignicao.

3. Segure o sensor (B) com uma chave e afrouxe a
contraporca (C).

4. Gire as contraporcas (C) e (A) para conseguir a folga
necessaria entre o sensor e o disco. 0

5. Aperte as contraporcas (C) e (A).

Figura 5.204: Sensor de velocidade da esteira
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5.10.3 Substituicdao do sensor de velocidade da esteira

O sensor de velocidade pode precisar ser substituido se estiver com mau funcionamento ou se o servigo esta sendo

executado a componentes adjacentes.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.
2.
3.

Abaixe a plataforma ao solo e abaixe o apalpador completamente.

Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.

Remova a contraporca inferior (A) e puxe o sensor (B) do
suporte (C).

Desconecte o sensor (B) do chicote e remova a contraporca
superior (D).

Prenda o novo sensor (B) ao chicote e instale a contraporca
superior (D) no sensor.

Posicione o sensor (B) no suporte (C) e prenda com a
contraporca inferior (A).

Ajuste a folga entre o sensor e o disco do sensor. Consulte
5.10.2 Ajuste do sensor de velocidade da esteira, pdgina
254,
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5.11 Rodas e pneus

Existem duas rodas e pneus na Plataforma recolhedora colheitadeira PW8, uma em cada lado da plataforma.

A\ PERIGO

Nunca instale um tubo em um aro de roda trincado.
Nunca solde o aro da roda.
Certifique-se que todo o ar seja removido de um pneu antes de remové-lo do aro.

Nunca force um pneu inflado ou parcialmente inflado. Certifique-se de que o pneu esteja assentado corretamente
antes de infla-lo até a pressao operacional.

NAO remova, instale ou faga reparos em um pneu em um aro, exceto se tiver o equipamento adequado e
experiéncia para realizar o trabalho. Leve o pneu e o aro a uma oficina de reparos qualificada.

Se o pneu estiver muito cheio de ar ou posicionado incorretamente no aro, o taldao do pneu pode soltar em um lado,
causando vazamento de ar em alta velocidade e com grande forga. Um vazamento de ar dessa natureza pode
impulsionar o pneu em qualquer dire¢do, colocando em risco qualquer pessoa na area.

NAO exceda a pressdo de enchimento maxima especificada na etiqueta do pneu.

Substitua o pneu se estiver gasto ou danificado sem chances de conserto.

5.11.1 Remog¢ao da roda

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Abaixe a plataforma em blocos com as rodas levemente
elevadas acima do chdo.

Desligue o motor e retire a chave da ignicdo.

Remova a porca da roda (B) usando uma chave soquete de
30 mm.

Puxe a roda (A) para fora do eixo.

1006636

Figura 5.206: Roda do lado esquerdo
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5.11.2 Instalagao da roda

1. Certifique-se que o espagador (A) estd instalado no eixo.

1026213

2. Instale a roda (A) no eixo e prenda com uma porca da roda
(B). Aplique torque em 108 Nm (80 Ibf-ft).

1006636

Figura 5.208: Roda do lado esquerdo

5.11.3 Enchimento do pneu
Mantenha a pressdo de pneus correta para conseguir a altura de corte desejada. Verificagdo didria da pressdao dos pneus.

Table 5.2 Pneu (MD #152724)

Pneu Pressao
18,50 x 8,50-8 240-310 kPa (35-45 psi)t

1. Use a extremidade inferior desse intervalo, se for operar em um terreno dificil.
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5.12 Luzes

As luzes de transporte, localizadas em cada extremidade da plataforma sdo usadas ao dirigir a colheitadeira na estrada com
a plataforma acoplada.

Mantenha as luzes limpas e substitua as defeituosas.

5.12.1 Ajuste das luzes de transporte

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Utilize fita isolante e grampos de arame para evitar que os fios se arrastem ou friccionem.

Substitua o compartimento da luz, se estiver rachado ou quebrado.

1007025

Figura 5.209: lluminagao de transporte

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.
2. Se for necessario fazer o reposicionamento, gire as luzes com a for¢a das maos.
3. Se o giro estiver muito solto ou apertado, afrouxe a

contraporca (A) e gire a porca (B) para que a luz mantenha

a sua posicdo e possa ser movida com a forca das maos.

NAO aperte demais.
4. Aperte a contraporca (A).
214947 258

Revisdo A



MANUTENGAO E SERVICO

5.12.2 Substituicao das lampadas da iluminagao de transporte

Luzes de transporte sdo uma caracteristica de seguranga importante. Mantenha as luzes limpas e substitua as defeituosas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.

2. Remova dois parafusos (A) usando uma chave Phillips.
3. Retire a lente (B).
4

Empurre e gire levemente a lampada no sentido anti-
horario. Remova a lampada.

5. Coloque a nova lampada no soquete, empurre e gire no
sentido hordrio até a lampada parar.

6. Substitua a lente (B) e prenda com dois parafusos (A).

1006783

Figura 5.210: lluminagao de transporte

5.12.3 Substituicao das lentes

Luzes de transporte sdo uma caracteristica de seguranga importante. Mantenha as lentes limpas e substitua as que
estiverem rachadas ou quebradas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigdo.

2. Remova dois parafusos (A) usando uma chave Phillips.
3. Retire a lente (B).

4. Instale novas lentes (B) e prenda com dois parafusos (A).

1006783

Figura 5.211: lluminagdo de transporte
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5.12.4 Substituicio do compartimento da lampada

Luzes de transporte sdo uma caracteristica de seguranga importante. Substitua o compartimento, se estiver rachado ou
guebrado.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.
2.

Abaixe a plataforma ao solo, desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicdo.

Puxe o chicote elétrico (A) para fora do suporte da lampada
e localize os conectores dentro do chicote elétrico.

Desconecte os fios da luz do chicote.

Remova quatro porcas (B) e remova a lampada (C) do
suporte.

Instale uma nova lampada (C) no suporte e prenda com
quatro porcas (B).

Conecte a fiacdo da lampada ao chicote (A) e passe os fios
dentro da cobertura plastica. Faga a vedagdo com
fita preta.

Certifique-se que o chicote elétrico ndo esteja danificado e
prenda o chicote dentro do suporte da lampada.

Verifique a operagdo da nova lampada.
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Capitulo 6: OpgoOes e acessorios

6.1 Kit de desempenho do apalpador

O kit de desempenho do apalpador auxilia com a entrega de culturas leves no recolhedor, especialmente quando os dedos
tém dificuldade em recolher a colheita e tem a tendéncia de jogar a colheita para frente.

O kit é acoplado a barra do apalpador e consiste em uma série
de molas que giram ou travam ao mover a porca central e
projetar para a frente e para baixo na cultura.

Ferragens de fixacdo e instrugdes de instalagdo estdo inclusas
no kit.

MD #B5475

InstrugBes MD #169464

1012078

Figura 6.1: Kit de desempenho do apalpador
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6.2 Kit de desempenho de economia de sementes

O kit de economia de sementes pode ser instalado em uma

plataforma MacDon PWS8. Essa op¢do é recomendada para uso

com culturas de grdos mais leves, como canola.

Ferragens de fixacdo e instrugdes de instalagdo estdo inclusas

no kit.
MD #B6429

Instrugdes MD #214570

214947
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Figura 6.2: Kit de desempenho de economia de
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6.3 Kits de acoplamento para colheitadeira

As plataformas recolhedoras para colheitadeira PW8 sdao

configuradas de fabrica para manufaturas, modelos e tamanhos
de alimentadores de colheitadeiras especificas. Se a plataforma

esta sendo trocada para uma manufatura de colheitadeira
diferente ou ndo seja configurada de fabrica para nenhuma
colheitadeira, é necessdario um kit de acoplamento para
colheitadeira.

Os kits de acoplamento para colheitadeira oferecem as pecas e

ferragens necessarias para modificar plataformas que serdo
adaptadas com diferentes modelos de colheitadeiras com
diversos tamanhos de alimentadores. Consulte 3.9 Troca da
abertura da plataforma, pdgina 43 para obter uma lista
detalhada dos modelos de colheitadeiras e tamanhos de
alimentadores suportados.

Ferragens de fixacdo e instrugdes de instalagdo estdo inclusas

nos kits.
Manufatura da colheitadeira Pacote (n.)
Case IH, New Holland MD #B6374

Case IH, New Holland

(ano do modelo 2016 e anterior) MD #B5469
John Deere MD #B5471
Versatile MD #B6027
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Figura 6.3: Kit de acoplamento para colheitadeira —
Case IH e New Holland

é\s\é

1012233

Figura 6.4: Kit de acoplamento para
colheitadeira — John Deere

< &

1013617

Figura 6.5: Kit de acoplamento para
colheitadeira — Versatile
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6.4 Kit de reparo de danos do sem fim

Este kit permite que os operadores reparem dedos amassados
perto do dedo/guia da area que o sem-fim pode ter sofrido
durante o uso regular.

Ferramentas de fixacdo e instrucdes de instalagdo estdo inclusas
no kit.

MD #237563
Instrugdes MD #147606

A2
S
1020833

Figura 6.6: Kit de reparo de danos do sem fim
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6.5 Kit de rodas giratorias

O kit de rodas giratérias proporcionara melhor alinhamento ao rebocar a plataforma.

Ferragens de fixacdo e instrugdes de instalagdo estdo inclusas
no kit.

MD #B6315

Instrugdes MD #214233

1022344

Figura 6.7: Kit de roda giratdria
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Capitulo 7:

Resolucao de problemas

Sintoma

Problema

Solugao

Consulte

O material ultrapassa o sem
fim da tabela

Velocidade da esteira alta
demais

Reduza a velocidade da
esteira até que o
recolhimento esteja s6
empurrando a faixa.

Ajuste da velocidade da
esteira, pdgina 72

O material ultrapassa o sem
fim da tabela

Altura incorreta da
plataforma

Mega e ajuste a altura da
plataforma para 305 mm
(12 pol.) a partir do centro
do rolo da esteira traseira
até o chao.

Altura da plataforma,
pdgina 79

O material ultrapassa o sem
fim da tabela

Ajuste impréprio hastes do
apalpador

Ajuste o tubo da haste para
que as pontas figuem
proximas o suficiente das
correias da esteira para
evitar passar do limite.

Ajuste do dngulo da haste
do apalpador, pdgina 86

A faixa forma uma bola e
rola para a direita ou
esquerda onde é
eventualmente perdida no
final do recolhimento

Velocidade da esteira alta
demais

Reduza a velocidade da
esteira até que o
recolhimento esteja s6
empurrando a faixa.

Ajuste da velocidade da
esteira, pdgina 72

A faixa forma uma bola e
rola para a direita ou
esquerda onde é
eventualmente perdida no
final do recolhimento

Culturas leves fluindo para a
frente e os dedos ndo
conseguem mover a faixa
para tras

Adicione o opcional kit de
desempenho de
apalpadores MD n. B5475.

e Entre em contato com
seu concessionario

e 6.1 Kit de desempenho
do apalpador, pdgina
261

Debulhar em culturas
delicadas

Velocidade da esteira alta
demais

Reduza a velocidade da
esteira até que o
recolhimento esteja s
empurrando a faixa.

Ajuste da velocidade da
esteira, pdgina 72

Debulhar em culturas
delicadas

Ajuste impréprio
apalpadores

Levante o conjunto de
apalpadores alto o
suficiente para tirar a faixa.

Posi¢do do apalpador,
pdgina 85

A plataforma deixa material
no campo

Os dentes recolhedores
estdo com a configuragdo
muito alta

Levante as rodas para
diminuir a altura de
recolhimento.

Altura de recolhimento,
pdgina 80

A plataforma deixa material
no campo

A velocidade da esteira esta
muito baixa

Aumente a velocidade da
esteira.

Ajuste da velocidade da
esteira, pdgina 72

A plataforma deixa material
no campo

O recolhimento esta rapido
demais (desmanchando a
faixa)

Desacelere o recolhimento
até que esteja apenas
empurrando a faixa.

Ajuste da velocidade da
esteira, pdgina 72

A plataforma esta
recolhendo uma grande
quantidade de sujeira e
pedras

Velocidade da esteira alta
demais

Reduza a velocidade da
esteira até que o
recolhimento esteja s6
empurrando a faixa.

Ajuste da velocidade da
esteira, pdgina 72
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RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solugao

Consulte

A plataforma esta
recolhendo uma grande
quantidade de sujeira e
pedras

Altura de recolhimento
muito baixa

Abaixe as rodas para
aumentar a altura de
recolhimento.

Altura de recolhimento,
pdgina 80

O material fica preso na
plataforma antes do sem
fim conseguir puxar para o
alimentador

Superficie da bandeja da
plataforma irregular

Faca um polimento da
bandeja da plataforma com
um pano de esmeril ou uma
roda de polimento.

O material fica preso na
plataforma antes do sem
fim conseguir puxar para o
alimentador

Altura incorreta da
plataforma

Ajuste a altura da
plataforma.

Altura da plataforma,
pdgina 79

O material fica preso na
plataforma antes do sem
fim conseguir puxar para o
alimentador

Angulo incorreto da placa
de reforgo

A placa de reforco da
plataforma pode ser
ajustada em algumas
plataformas para
colheitadeira. Ajuste a
inclinacdo da plataforma
para colheitadeira, pois
quando a plataforma estiver
na altura operacional, o
assoalho da plataforma e o
solo estardo paralelos.
(Observacgdo: Ajuste a
inclinagdo da plataforma de
Configuragdo de graos para
Configuracdo de milho.)

Consulte o seu manual do
operador da colheitadeira.

Correias das esteiras com
alinhamento incorreto

Tensdo incorreta

Tensione as correias da
esteira.

e Ajuste da tenséo da
correia da esteira
frontal, pdgina 89

e Ajuste da tensdo da
correia da esteira
traseira, pdgina 90

Correias das esteiras com
alinhamento incorreto

AcUmulo de sujeira/cultura
nos rolos

Remova as correias da
esteira e remova o acimulo
de sujeira/cultura da
superficie do rolo e da
ranhura do rolo.

5.7.1 Correias da esteira,
pdgina 205

Correias das esteiras com
alinhamento incorreto

As correias podem estar
pegajosas quando sdo novas

Aplique talco nas correias
para reduzir a viscosidade.
As correias também podem
precisar rodar livres pelas
primeiras horas de
amaciamento.
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RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Sintoma

Problema

Solugao

Consulte

As correias estao
estagnando quando estdo
carregadas com material de
colheita

As correias da esteira estao
muito soltas

Aumente a tensdo na
correia.

e Ajuste da tensdio da
correia da esteira
frontal, pdgina 89

e Ajuste da tensdo da
correia da esteira
traseira, pagina 90

O cilindro escravo do
apalpador fica para tras do
mestre durante a elevagao

Ar no sistema

Sangre os cilindros.

5.9.4 Sangria de cilindros e
linhas, pdgina 246

O cilindro mestre do
apalpador fica para tras do
escravo durante a descida e
na frente durante a subida

Obstrugdo impedindo o
movimento do cilindro

Verifique o cilindro de
levante e os acoplamentos
do brago de levante.

O cilindro mestre do
apalpador fica para tras do
escravo durante a descida e
na frente durante a subida

Ar no sistema

Sangre os cilindros.

5.9.4 Sangria de cilindros e
linhas, pdgina 246

O cilindro mestre do
apalpador fica para tras do
escravo durante a descida e
na frente durante a subida

O fluxo esta muito restrito

Verifique as mangueiras e as
linhas.

5.9.5 Mangueiras e linhas
hidrdulicas, pdgina 247

O cilindro escravo continua
estendido mais de 13 mm
(1/2 pol.) quando
apalpadores estdo
completamente abaixados

Ar no sistema

Sangre os cilindros.

5.9.4 Sangria de cilindros e
linhas, pdgina 246

O apalpador continua
erguido e ndo desce

O apoio de segurancga esta
engatado

Desacople o apoio de
seguranga.

3.5 Acoplamento dos apoios
de seguranca do cilindro de
levante do apalpador,
pdgina 39

O apalpador continua
erguido e ndo desce

A hidrdulica ndo estd
conectada adequadamente

Certifique-se que as linhas
hidraulicas estdo conectadas
adequadamente e ndo estdo
danificadas.

5.9.5 Mangueiras e linhas
hidrdulicas, pdgina 247

A embreagem do eixo de
transmissao esta
escorregando

A embreagem estd gasta

Substitua a embreagem.

Substituicdo da embreagem
do eixo de transmissdo,
pdgina 173

A embreagem do eixo de
transmissdo esta
escorregando

Obstrugdo no sem fim

Desligue a colheitadeira,
retire a chave e remova a
obstrugao.

3.13 Desconectando a
plataforma, pdgina 93

As rodas de recolhimento
balangam sobre buracos

A altura da plataforma esta
muito alta

Abaixe a plataforma até que
o rolo de recolhimento
traseiro esteja 305 mm
(12 pol.) acima do solo.

e Altura da plataforma,
pdgina 79

e 3.12.4 Ajuste da
flutuagdo da plataforma,
pdgina 83
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Capitulo 8: Referéncia

8.1 EspecificagOes de torque

As tabelas a seguir fornecem os valores corretos de torque para diversos parafusos, parafusos de cabeca cilindrica e

encaixes hidraulicos.

e Aplique o valor de torque especificado nos graficos a todos os parafusos (salvo indicagdo contraria ao longo deste

manual).

e Substitua ferragem com a mesma forga e grau do parafuso.

e Use as tabelas de valores de torque como um guia e, periodicamente, verifique o aperto dos parafusos.

e Compreenda as categorias de torque para parafusos e parafusos de fixagdo usando as identificagdes marcadas em suas

cabecas.

Contraporcas

Ao aplicar o torque as contraporcas finalizadas, multiplique o torque aplicado as porcas regulares por f=0,65.

Parafusos autorroscantes

O torque padrio deve ser usado (NAO deve ser usado em articulagdes estruturais importantes ou criticas).

8.1.1 Especificagcbes dos parafusos métricos

Table 8.1 Parafusos métricos categoria 8.8 e porca de giro livre
categoria 9

iR
e

1001370

omenso | toretin) | it
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 1,4 1,6 *13 *14
3,5-0,6 2,2 2,5 *20 *22
4-0,7 33 3,7 *29 *32
5-0,8 6,7 7,4 *59 *66
6-1,0 11,4 12,6 *101 *112
8-1,25 28 30 20 23
10-1,5 55 60 40 45
12-1,75 95 105 70 78
14-2,0 152 168 113 124
16-2,0 236 261 175 193
20-2,5 460 509 341 377
24-3,0 796 879 589 651
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Table 8.2 Parafusos métricos categoria 8.8 e porca de rosca
deformada categoria 9
omerto| e | (et
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 1 1,1 *9 *10
3,5-0,6 1,5 1,7 *14 *15
4-0,7 2,3 2,5 *20 *22
5-0,8 4,5 5 *40 *45 o
6-1,0 7,7 8,6 *69 *76 é
812 1838 208 *167 *185 Figura 8.2: Categorias de parafusos
10-1,5 37 41 28 30
12-1,75 65 72 48 53
14-2,0 104 115 77 85
16-2,0 161 178 119 132
20-2,5 314 347 233 257
24-3,0 543 600 402 444

Table 8.3 Parafusos métricos categoria 10.9 e porca de giro
livre categoria 10

Torque (libras pés)

D,::‘:,?::r Torque (Nm) (*libras polegada)

(A) Min. Max. Min. Max. J_

3-0,5 1,8 2 *18 *19
3,5-0,6 2,8 3,1 *27 *30 @:ﬂmg

4-0,7 4,2 4,6 *41 *45 ﬁ

5-0,8 8,4 9,3 *82 *91 .
6-1,0 14,3 15,8 *140 *154 g
8-1,25 38 42 28 31 -

Figura 8.3: Categorias de parafusos

10-1,5 75 83 56 62
12-1,75 132 145 97 108

14-2,0 210 232 156 172

16-2,0 326 360 242 267

20-2,5 637 704 472 521

24-3,0 1101 1217 815 901
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Table 8.4 Parafusos métricos categoria 10.9 e porca de rosca

deformada categoria 10

1001370

omense | toretin) | it
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 1,3 1,5 *12 *13
3,5-0,6 2,1 2,3 *19 *21
4-0,7 31 34 *28 *31
5-0,8 6,3 7 *56 *62
6-1,0 10,7 11,8 *95 *105
8-1,25 26 29 19 21
10-1,5 51 57 38 42
12-1,75 90 99 66 73
14-2,0 143 158 106 117
16-2,0 222 246 165 182
20-2,5 434 480 322 356
24-3,0 750 829 556 614

8.1.2 Fixacao de Especificagbes de parafusos métricos em aluminio fundido

Table 8.5 Fixagao de parafusos métricos em aluminio fundido

214947

Torque do parafuso
(A) (aluminio fundido) (aluminio fundido)
Nm libras-pés Nm libras-pés

M3 - - - 1

M4 - - 4 2,6
M5 - - 8 5,5
M6 9 6 12 9

M8 20 14 28 20
M10 40 28 55 40
M12 70 52 100 73
M14 - - - -
M16 - - - -
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Figura 8.4: Categorias de parafusos
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8.1.3 Encaixe hidraulico tipo Flare

1. Verifique se ha defeitos no encaixe (A) e na base do
encaixe (B) que possam causar vazamentos.

2. Alinhe o tubo (C) com o encaixe (D) e a porca sextavada (E)
sobre o encaixe sem lubrificacdo até que tenha ocorrido o
contato entre as superficies alargadas.

3. Apligue torque na porca de encaixe (X) no nimero
especificado de voltas com aperto manual (FFFT) ou com
um valor dado de torque na Tabela 8.6, pdgina 274.

4. Use duas chaves para impedir que a conexdo (D) gire.
Posicione uma chave no corpo de encaixe (D) e aperte a
porca (E) com a outra chave com o torque mostrado.

5. Avalie a condigdo final da conexdo.

Table 8.6 Encaixes de tubos hidraulicos tipo Flare

C

E

N

1003430

Figura 8.6: Encaixe hidraulico

Valor do torque? FFFT (Flats from Finger Tight - Faces
Dimens3o Dash Dimensdo da de aperto com os dedos)
e rosca {pol) Nm ibras-pés Tupo | Poreade aperto
2 5/16-24 4-5 3-4 - —
-3 3/8-24 7-8 5-6 — -
-4 7/16-20 18-19 13-14 2-1/2 2
-5 1/2-20 19-21 14-15 2 2
-6 9/16-18 30-33 22-24 2 1-1/2
-8 3/4-16 57-63 42-46 2 1-1/2
-10 7/8-14 81-89 60-66 1-1/2 1-1/2
-12 1-1/16-12 113-124 83-91 1-1/2 1-1/4
-14 1-3/16-12 136-149 100-110 1-1/2 1-1/4
-16 1-5/16-12 160-176 118-130 1-1/2 1
-20 1-5/8-12 228-250 168-184 1
-24 1-7/8-12 264-291 195-215 1
-32 2-1/2-12 359-395 265-291 1 1
-40 3-12 — — 1 1

2. Os valores de torque mostrados sdao baseados em conexdes lubrificadas assim como nas remontagens.
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8.1.4 Encaixes hidraulicos (ajustaveis) do ressalto do O-ring (O-ring boss - ORB)
1.

REFERENCIA

Inspecione o O-ring (A) e a base (B) em busca de sujeira ou
defeitos ébvios.

Afaste a porca de travamento (C) o mais distante possivel.
Certifique-se de que a arruela (D) esteja solta e seja
empurrada em diregdo a porca de travamento (C) o mais
distante possivel.

Verifique se o O-ring (A) NAO esta nas roscas e ajuste se
necessario.

Aplique 6leo de sistema hidrdulico no O-ring (A).

Instale o encaixe (B) na porta até encostar a arruela (D) e o
O-ring (A) encoste na face da peca (E).

Posicione os encaixes das cantoneiras desparafusando nado
mais que uma volta.

Gire a contraporca (C) em diregdo a arruela (D) e aperte
com o torque mostrado. Utilize duas chaves, uma no
encaixe (B) e a outra na porca de travamento (C).

Verifique a condicdo final do encaixe.
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Table 8.7 Encaixes hidraulicos (ajustaveis) do ressalto do O-ring (O-ring boss - ORB)

Dimensdo Dash SAE

Dimensao da rosca (pol.)

Valor do torque3

Nm libras pés (*libras polegada)

-2 5/16-24 6-7 *53-62
-3 3/8-24 12-13 *106-115
-4 7/16-20 19-21 14-15
-5 1/2-20 21-33 15-24
-6 9/16-18 26-29 19-21
-8 3/4-16 46-50 34-37
-10 7/8-14 75-82 55-60
-12 1-1/16-12 120-132 88-97
-14 1-3/8-12 153-168 113-124
-16 1-5/16-12 176-193 130-142
-20 1-5/8-12 221-243 163-179
-24 1-7/8-12 270-298 199-220
-32 2-1/2-12 332-365 245-269

3. Osvalores de torque mostrados sdao baseados em conexdes lubrificadas assim como nas remontagens.

214947
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8.1.5 Encaixes hidraulicos (ndo ajustaveis) do ressalto do O-ring (O-ring boss - ORB)

1. Inspecione o O-ring (A) e a base (B) em busca de sujeira ou
defeitos ébvios.

2. Verifique se o O-ring (A) NAO estd nas roscas e ajuste se
necessario.

3. Aplique éleo de sistema hidrdulico no O-ring.

4. Instale o encaixe (C) na abertura até que o encaixe esteja
apertado a mao.

5. Aplique torque ao encaixe (C) de acordo com os valores na
Tabela 8.8, pdgina 277.

6. Verifique a condigdo final do encaixe.

1004663

Figura 8.9: Encaixe hidraulico

Table 8.8 Encaixes hidraulicos (ndo ajustaveis) do ressalto do O-ring (O-ring boss - ORB)

Dimensao Dash SAE Dimensao da rosca (pol.) Valor do torque”
Nm libras pés (*libras polegada)
-2 5/16-24 6-7 *53-62
-3 3/8-24 12-13 *106-115
-4 7/16-20 19-21 14-15
-5 1/2-20 21-33 15-24
-6 9/16-18 26-29 19-21
-8 3/4-16 46-50 34-37
-10 7/8-14 75-82 55-60
-12 1-1/16-12 120-132 88-97
-14 1-3/8-12 153-168 113-124
-16 1-5/16-12 176-193 130-142
-20 1-5/8-12 221-243 163-179
-24 1-7/8-12 270-298 199-220
-32 2-1/2-12 332-365 245-269

4. Osvalores de torque mostrados sdo baseados em conexdes lubrificadas assim como nas remontagens.
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8.1.6 Encaixes hidraulicos de vedagao da face do O-ring (ORFS)

1.

7.

Verifigue os componentes para garantir que as superficies
de vedacgdo e as roscas de encaixe estejam livres de
rebarbas, entalhes e arranhdes ou qualquer material

estranho.

Aplique 6leo de sistema hidraulico no O-ring (B).

Alinhe o tubo ou conjunto da mangueira de modo que a
face plana da luva (A) ou (C) fica totalmente em contato
com o anel em O (B).

Enrosque manualmente a porca do tubo ou mangueira (D)
até apertar. A porca deve girar livremente até atingir o

ponto mais baixo.

Aplique torque aos encaixes de acordo com os valores na

Tabela 8.9, pdgina 278.

NOTA:

Se aplicavel, prenda a chave sextavada no corpo do
encaixe (E) para impedir a rotagdo do corpo do encaixe e da
mangueira ao apertar a porca de encaixe (D).

1001376

Figura 8.10: Encaixe hidraulico

1001377

Use trés chaves ao montar as unides ou unir as duas

mangueiras.

Verifique a condigdo final do encaixe.

Table 8.9 Encaixes hidraulicos de vedagao da face do O-ring (ORFS)

Figura 8.11: Encaixe hidraulico

Dimensdo Dash SAE

Dimensao da rosca

Diametro externo do

Valor do torque>

(pol.) tubo (pol.) Nm libras-pés
-3 Nota®é 3/16 - -
-4 9/16 1/4 25-28 18-21
5 Nota® 5/16 - _
6 11/16 3/8 40-44 29-32
-8 13/16 1/2 55-61 41-45
-10 1 5/8 80-88 59-65

5.
6.

Os valores de torque e de angulos sdo baseados em conexdes lubrificadas, assim como nas remontagens.
Extremidade com O-ring de vedacao facial ndo definida para o tubo desta dimensao.
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Table 8.9 Encaixes hidraulicos de vedagdo da face do O-ring (ORFS) (continuagao)

Dimensio Dash SAE Dimens3do da rosca | Didmetro externo do Valor do torque’
(pol.) tubo (pol.) Nm libras-pés

-12 1-3/16 3/4 115-127 85-94
-14 Nota®é 7/8 - -

-16 1-7/16 1 150-165 111-122
-20 1-11/16 1-1/4 205-226 151-167
-24 1-2 1-1/2 315-347 232-256
-32 2-1/2 2 510-561 376-414

8.1.7 Encaixes da rosca do tubo conico

Monte as conexdées do tubo da seguinte forma:

1. Verifique os componentes para garantir que as conexdes e as roscas de encaixe estejam livres de rebarbas, entalhes e
arranhdes ou qualquer forma de contaminagdo.

2. Apligue o vedante de rosca de tubo (tipo cola) nas roscas do tubo externo.

3. Encaixe a conexao na abertura até que esteja apertada a mao.

4. Aplique torque ao conector a um angulo de torque adequado. Os valores de voltas de aperto com o dedo (TFFT) sdo
mostrados na Tabela 8.10, pdgina 279. Certifique-se de que a extremidade do tubo em forma de um conector
(normalmente 452 ou 909) esteja alinhada para receber o conjunto do tubo ou da mangueira. Sempre conclua o
alinhamento da conexdo no sentido de aperto. Nunca recue (solte) conectores rosqueados do tubo para alcangar o
alinhamento.

5. Limpe todos os residuos e o excesso de condicionador de rosca com limpador adequado.

6. Avalie a condicdo final de encaixe. Preste atenc¢do especialmente a possibilidade de rachaduras na abertura de porta.

7. Marque a posicao final de encaixe. Se houver um vazamento, desmonte a conexdo e verifique se ha danos.

NOTA:

Falha por excesso de torque das conexdes pode nao ser evidente até que as conexdes sejam desmontadas.

Table 8.10 Conexao roscada para tubulacao hidraulica

Tamanho da rosca do tubo cénico

TFFT recomendado

FFFT recomendado

1/8-27 2-3 12-18
1/4-18 2-3 12-18
3/8-18 2-3 12-18
1/2-14 2-3 12-18
3/4-14 1,5-2,5 12-18
1-111/2 1,5-2,5 9-15
11/4-111/2 1,5-2,5 9-15

7. Osvalores de torque e de angulos sdo baseados em conexdes lubrificadas, assim como nas remontagens.
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Table 8.10 Conex3do roscada para tubulagao hidraulica (continuagdo)

Tamanho da rosca do tubo cénico

TFFT recomendado

FFFT recomendado

11/2-111/2 1,5-2,5 9-15
2-111/2 1,5-2,5 9-15
214947 280 Revisdo A



8.2 Grafico de conversao

Table 8.11 Grafico de conversao

REFERENCIA

. Unidades SI (Métrico) Unidades comuns nos EUA (Padrao)
Quantidade Fator
Nome da unidade Abreviatura Nome da unidade Abreviatura
Area hectares ha x 2,4710 = acres acres
Fluxo litros por minuto L/min x 0,2642 = Ggloes americanos por gpm
minuto
Forga Newton N x 0,2248 = libra-forga Ibf
Comprimento | milimetro mm x 0,0394 = polegada pol.
Comprimento | metro m x 3,2808 = pé pé
Poténcia quilowatt kW x 1,341 = TSI (VLS hp
vapor).
Pressao uilopascal kPa x 0,145 = libras por polegada Si
quriop ! quadrada P
Pressao megapascal MPa x 145,038 = libras por polegada psi
quadrada
~ o libras por polegada psi
Pressao bar (ndo SI) bar x 14,5038 =
quadrada
Torque Newton metro Nm x 0,7376 = pés libras ou libras pé Ibf-ft
Torque Newton metro Nm x 8,8507 = L2l poleg.adas o Ibf-pol.
polegada libras
Temperatura | graus Celsius °C (eCx1,8)+32= Graus fahrenheit oF
Velocidade metros por minuto m/min x 3,2808 = pés por minuto pés/min
Velocidade metros por segundo | m/s x 3,2808 = pés por segundo pés/s
Velocidade gglrI:metros por km/h x 0,6214 = milhas por hora mph
Volume litro L x 0,2642 = galdo EUA gal EUA
Volume milimetro ml x 0,0338 = onga oz.
Volume centimetro cubico cm3 ou cc x 0,061 = polegada cubica pol.3
Peso quilograma kg x 2,2046 = libra Ib.
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Fluidos e lubrificantes recomendados

Mantenha sua maquina operando com a maxima eficiéncia usando apenas lubrificantes limpos e seguindo as instrugdes:

e Use recipientes limpos para manipular todos os lubrificantes.

e Armazene lubrificantes em uma area protegida de poeira, umidade e outros contaminantes.

Lubrificante

Especificagao

Descrigao

Utilizagao

Alta temperatura, extrema pressdo (EP2), desempenho
com maximo de 1% de dissulfeto de molibdénio (NLGI
Categoria 2) de base litio

Conforme exigido, salvo se
o contrdrio esteja indicado

Graxa SAE multiuso
Pressdo extrema (EP), desempenho com 1,5-5% de Eixo do motor de
dissulfeto de molibdénio (NLGI Categoria 2) base de litio acionamento
Bleo SAE 30 _ Corrente de acionamento

do sem fim
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