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Déclaration de conformité

215844 Revision A

EC Declaration of Conformity

"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Combine Header

[3] MacDon FD1 Series

[4] 421190-22-451189-22

[5] November 23,2021

(6]

Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[AeKNapupame, e CAHMUAT NPOAYKT:
Tun mawwuHa: [2]
HaumeHoBaHue u mogen: [3]
CepueH Homep(a) [4]

0Tr0BapA Ha BCUUKM MPUIOKMMM PA3NOPeABH Ha
Avpektusa 2006/42/EO.

W3n0N38aHM Ca CIEAHMTE XaPMOHM3MPaHM
cTaHaapTu cnopea yn. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
MscTo v faTa Ha Aeknapauusrta: [5]

VIMe 1 NOANMC Ha IMUETO, YbIHOMOLEHO Aa
M3roTeu Aeknapaymarta: [6]

Wme 1 aapec Ha MUETO, YTbHOMOLEHO Aa
CbCTaBY TEXHUYECKMA aiin:

BeneaukT GoH Puitpesen
Ynpasuren, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohladujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nazev a model: 3]
Sériové(d) &islo)a): [4]

spliiuje vdechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Misto a datum prohldseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vypInéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklzeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfiillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wieshaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Nameros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiitip: [2]

Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
sétetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupdev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

215877

Révision A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkez8 termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kdvetkezd irdnyelv 6sszes vonatkozo
el@irasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok kertltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentdcié Gsszedllitasdra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad $is produktas:
Maginos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN SO 4254-1:2013

EN I1SO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti sig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti §j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam butiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

e (zharr

y
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Data i miejsce oswiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposi¢des relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declarago: [6]
Nome e endereco da pessoa autorizadaa compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declardm, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numadr (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semnadtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: 3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

KoriSzeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uélanu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaSaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlaszene za sastavljanje teh-
nieke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]
Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]
Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sasom anges i
artikel 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress fér person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e $tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
&lenu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblai¢ene za pripravo
tehni¢ne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, (1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: [3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spliia prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku & 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stibor:

Benedikt von Riedesel

Generdlny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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215845 Revision A

EC Declaration of Conformity

"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Float Module

[3] MacDon FM100

[4] 421190-22-451189-22
[S] November 23, 2021

(6]

Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[AeKnapupame, e CAeAHUAT NPOAYKT:
Tun mawma: [2]
HaumeHosaHue n mogen: [3]
Cepwer Homep(a) [4]

0OTroBapA Ha BCUUYKM NPUIOKMMM PasnopeAdy Ha
anpektusa 2006/42/E0O.

M3n0N3BaHM Ca CIEAHUTE XaPMOHM3MPaHM
cTaHaapTu cnopea yn. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
MscTo v AaTa Ha AeknapauusaTa: [5]

WMe 1 NoANMC Ha MUETO, YTbAHOMOLLEHO Aa
n3roTeu geknapauusTa: [6]

WMe 1 afipec Ha MUETO, YTbAHOMOLEHO Aa
CbCTaBy TexHU4eckua daiin:

BeHeauKT GpoH Puitaesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nazev a model: [3]
Sériové(d) &islo)a): [4]

spliiuje v3echna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v ¢lanku 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Misto a datum prohldseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vypInéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erkleeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkléren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: 3]
Seriennummer (n): (4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccion de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiiiip: [2]

Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
sdtetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupaev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant recu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

215877

Révision A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkez8 termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kdvetkezd irdnyelv 6sszes vonatkozo
el@irasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok kertltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentdcié Gsszedllitasdra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad $is produktas:
Maginos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN SO 4254-1:2013

EN I1SO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti sig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti §j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam butiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

e (zharr

y
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Data i miejsce oswiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposi¢des relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declarago: [6]
Nome e endereco da pessoa autorizadaa compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declardm, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numadr (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semnadtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: 3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

KoriSzeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uélanu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaSaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlaszene za sastavljanje teh-
nieke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]
Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]
Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sasom anges i
artikel 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress fér person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e $tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
&lenu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblai¢ene za pripravo
tehni¢ne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, (1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: [3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spliia prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku & 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stibor:

Benedikt von Riedesel

Generdlny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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Introduction

Ce manuel d’instructions contient des informations sur la plateforme FlexDraper® de série FD1 et sur le module de
flottement FM100. Il doit étre utilisé conjointement avec le manuel d’opération de votre moissonneuse-batteuse.

La plateforme FlexDraper® de série FD1 est spécialement congue pour bien fonctionner dans toutes les conditions de coupe
en directe, que la coupe soit au ras du sol ou au-dessus, au moyen d’un chassis articulé a trois pieces épousant de prés les
irrégularités du terrain. Le module de flottement FM100 sert a atteler une plateforme FlexDraper® de série FD1 a la plupart
des marques et des modéles de moissonneuses-batteuses.

Utilisation de ce manuel
Lisez attentivement toute la documentation fournie avant d’utiliser la machine.

Considérez ce manuel comme votre premiére source d’informations sur la machine. Si vous suivez les instructions fournies,
votre plateforme fonctionnera correctement pendant de nombreuses années.

La table des matiéres et I'index vous indiqueront ou se trouvent des passages spécifiques de ce manuel. Etudiez la table
des matiéres pour vous familiariser avec le mode d’organisation des informations.

Au moment de la configuration de la machine ou d’effectuer des réglages, relisez et suivez les réglages recommandés de la
machine indiqués dans toutes les publications MacDon pertinentes. Ne pas le faire pourrait compromettre le
fonctionnement et la durée de vie de la machine et créer une situation dangereuse.

Garantie

La garantie MacDon est valable pour les clients qui utilisent et entretiennent leur matériel selon ce manuel. Une copie de la
Politique de garantie de MacDon Industries Limited expliquant cette garantie a d{i vous étre remise par votre
concessionnaire. Les dommages résultant de I'une des conditions suivantes annuleront la garantie :

e Accident

e Mauvais usage

e Abus

¢ Maintenance inadéquate ou négligence

e Utilisation anormale ou extraordinaire de la machine

e Utilisation de la machine, de son équipement, de ses composants ou de ses pieces d’'une maniére non conforme aux
instructions du fabricant

Conventions
Les conventions suivantes sont utilisées dans ce document :

e Les désignations a droite et a gauche sont déterminées a partir de la position de I'opérateur. L’avant de la plateforme
fait face a la culture ; I'arriere de la plateforme s’attelle au module de flottement et a la moissonneuse-batteuse.

e Sauf indication contraire, utilisez les valeurs de couple de serrage standards fournies au chapitre 8.2 Spécifications des
couples de serrage, page 586.

215877 \" Révision A



Conservez ce manuel a portée de main pour pouvoir le
consulter fréquemment, ou pour le passer aux nouveaux
opérateurs ou propriétaires. Un boitier de rangement
manuel (A) est situé a l'intérieur de I'embase gauche de
plateforme.

Si vous avez besoin d’assistance, d’informations ou de copies
supplémentaires de ce manuel, appelez votre concessionnaire
MacDon.

NOTE:

Maintenez vos publications MacDon a jour. La version en anglais
la plus récente peut étre téléchargée de notre site Web
(www.macdon.com) ou de notre site pour concessionnaires
seulement (https://portal. macdon.com) (nom d’utilisateur
requis).

Ce manuel est également disponible en tcheque, frangais,
allemand, polonais, portugais, russe et ukrainien. Ce manuel
peut étre commandé auprés de MacDon, téléchargé depuis le
portail des concessionnaires (https://portal.macdon.com) (nom
d’utilisateur requis), ou encore depuis le site web international
de MacDon (http.//www.macdon.com/world).

215877 Vi
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Emplacement de rangement du manuel
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Résumé des modifications

La liste suivante fournit des détails sur les principales modifications de la version précédente de ce document.

Partie

Résumé des modifications

Usage interne
seulement

3.8.9 Informations sur la vitesse du
couteau, page 99

e Ajout d’'une note de bas de page concernant les
informations relatives a la vitesse du convoyeur
affichées sur les moissonneuses-batteuses
série CLAAS 600/700.

e Ajout de I'information sur la vitesse des couteaux
IDEAL™.

Assistance de
produit

Veérification de la vitesse des couteausx,
page 99

Ajout d’une déclaration importante pour éviter un
surrégime du couteau.

Assistance de
produit

Etalonnage du contréle de hauteur
automatique de la plateforme — Case IH
5130/6130/7130 5140/6140/7140, page
150

Ajout d’une étape pour visualiser la version du logiciel.

Assistance de
produit

Etalonnage de I’enclenchement du
convoyeur, page 161

Ajout de la rubrique.

Assistance de
produit

Etalonnage du contréle de hauteur
automatique de la
plateforme — moissonneuses-batteuses

Ajout d’une étape pour visualiser la version du logiciel.

Assistance de

] o produit
Case IH avec la version de logiciel 28.00
ou ultérieure, page 166
Installation de la Mise a jour des informations sur les réglages de vitesse et Ingénieri
ngénierie

plateforme — série IDEAL™, page 177

de diameétre des rabatteurs.

Réglage du rabatteur — New Holland

Ajout de la rubrique.

Assistance de

série CR, page 254 produit
4.9.1 Dételage de la plateforme du Correction de profilage pour afficher uniquement les Publications
module de flottement FM100, page 360 informations de la moissonneuse-batteuse. techniques
4.9.2 Attelage de la plateforme au Correction de profilage pour afficher uniquement les Publications
module de flottement FM100, page 366 informations de la moissonneuse-batteuse. techniques
Modification de I'intervalle de graissage des roulements

T les 10 h 1 .

outes les 10 heures, page 38 du rouleau du tapis d’alimentation de 50 a 10 heures. ECN 61169
Toutes les 50 heures, page 383 Mise a jour des emplacements et des informations de ECN 61273

graissage pour la vis transversale supérieure.

5.8.1 Vérification du niveau d’huile dans
le réservoir hydraulique, page 400

Modification de I'image pour afficher les viseurs de niveau
d’huile pour les terrains normaux et accidentés.

Assistance de
produit

5.8.4 Remplacement du filtre a huile,
page 403

Mise a jour du numéro de piece du filtre hydraulique.

ECN 61432

Réglage de la synchronisation des doigts
de la vis, page 426

Mise a jour d’'une image pour traiter une erreur avec
I'indicateur de synchronisation des doigts.

Assistance de
produit

5.17.3 Centrage du rabatteur sur une
plateforme a rabatteur simple, page 507

Mise a jour de I'image et de la méthode de mesure pour
le centrage du rabatteur sur un rabatteur simple FD125.

Audit 2021-61

8.1 Installation d’un roulement étanche, , . . s Publications
Déplacement du sujet vers la section Référence. .
page 585 techniques
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des numéros de série

Notez le numéro de série et I'année du modele de la plateforme, du module de flottement de la moissonneuse-batteuse et
de I'option Transport a vitesse lente/roues stabilisatrices (si cette option est disponible) dans les espaces prévus.

Plateforme de coupe a tapis série D1

Numéro de
série :

Année du
modele :

La plaque (A) du numéro de série de la plateforme est située
au coin supérieur du plateau d’extrémité gauche.

Module de flottement FM100 pour moissonneuse-batteuse

Numéro de
série :

Année du
modele :

La plaque (A) de numéro de série du module de flottement
est située au c6té supérieur gauche du chassis du module de
flottement.

Option roues de transport/stabilisatrices

Numéro de
série :

Année du
modele :

La plaque (A) du numéro de série de transport est située sur
I’'assemblage de I'essieu de droite.

215877 viii
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Figure 1: Emplacement de la plaque du numéro de
série de la plateforme

Figure 2: Emplacement de la plaque du numéro de
série du module de flottement

1005072

Figure 3: Emplacement roues de transport/
stabilisatrices
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Chapitre 1: Sécurité

La compréhension et le respect systématique de ces procédures de sécurité contribueront a assurer la sécurité des
personnes qui utilisent la machine et de celles qui se trouvent a proximité.

1.1 Symboles d’alerte de sécurité

Le symbole d’alerte de sécurité indique les messages de sécurité importants dans ce manuel et sur les signalisations de
sécurité apposées sur la machine.

Ce symbole signifie :
e ATTENTION !
e SOYEZ PRUDENT !
e VOTRE SECURITE EST EN JEU !

Lisez attentivement et respectez le message de sécurité qui
accompagne ce symbole.

Pourquoi la sécurité est-elle importante pour vous ?
e Les accidents rendent invalide et tuent.

e Les accidents coltent cher.

1000915

e Les accidents peuvent étre évités. . .
Figure 1.1: Symbole de sécurité
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SECURITE

1.2 Mots de signalisation

Trois mots indicateurs, DANGER, WARNING (AVERTISSEMENT) et CAUTION (ATTENTION), sont utilisés pour vous avertir de
situations dangereuses. Deux mots indicateurs, IMPORTANT et REMARQUE désignent des informations non liées a la
sécurité.

Les mots-indicateurs sont sélectionnés selon les lignes directrices suivantes :

A\ DANGER

Indique une situation de danger imminent qui, si elle n’est pas évitée, entrainera la mort ou des blessures graves.

A\ AVERTISSEMENT
Indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, pourrait entrainer la mort ou des

blessures graves. Il peut également étre utilisé pour mettre en garde contre des pratiques dangereuses.

A\ ATTENTION

Indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, peut entrainer des blessures mineures ou
modérées. Il peut étre utilisé pour mettre en garde contre des pratiques dangereuses.

IMPORTANT:
Indique une situation qui, si elle n’est pas évitée, pourrait entrainer un dysfonctionnement ou des dommages a la machine.

NOTE:

Fournit des informations supplémentaires ou des conseils.
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1.3

SECURITE

Sécurité générale

Protégez-vous lors de I'assemblage, de I'utilisation et de I’entretien des machines.

A\ ATTENTION

Voici les consignes générales de sécurité agricole qui doivent
faire partie de votre procédure d’utilisation pour tous les types
de machineries.

Portez tous les vétements de protection et les dispositifs de
sécurité personnelle qui pourraient étre nécessaires pour la
tache a accomplir. Ne prenez AUCUN risque. Vous pourriez avoir
besoin de ce qui suit :

Un casque de sécurité

Des chaussures de protection avec semelles
antidérapantes

Des lunettes de protection
Des gants épais
Des vétements imperméables

Un respirateur ou un masque filtrant

Prenez par ailleurs les précautions suivantes :

Sachez bien que I'exposition a des bruits trés forts peut
provoquer des troubles d’audition. Portez des
protections auditives adéquates telles qu’un casque
antibruit ou des bouchons d’oreille pour vous protéger
des bruits forts.

* Ayez une trousse de premiers secours disponible en cas
d’urgence.

e Ayez un extincteur non périmé et en état de marche sur la
machine. Familiarisez-vous avec son utilisation.

¢ Ne laissez jamais des enfants s’approcher des machines.

e Sachez que les accidents se produisent souvent lorsque les
opérateurs sont fatigués ou pressés. Prenez le temps
d’examiner la maniére la plus sre d’accomplir une tache.
N’ignorez JAMAIS les signes de fatigue.

215877
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Figure 1.2: Matériel de sécurité
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Figure 1.4: Matériel de sécurité
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e Portez des vétements pres du corps et couvrez les cheveux
longs. Ne portez JAMAIS d’objets pendants tels que des
foulards ou des bracelets.

¢ Maintenez tous les blindages en place. Ne modifiez ni ne
retirez JAMAIS le matériel de sécurité. Assurez-vous que les
protections de la transmission peuvent tourner sur leur
arbre de maniere indépendante et qu’elles peuvent se
rétracter librement.

e N'utilisez que des pieces de rechange fabriquées ou
homologuées par le fabricant des matériels. Les pieces
provenant d’autres fabricants peuvent ne pas répondre aux
exigences de résistance, de conception ou de sécurité.

1000007

Figure 1.5: Sécurité autour du matériel

e N’approchez pas vos mains, vos pieds, vos vétements ou vos
cheveux des pieces mobiles. Ne tentez JAMAIS de dégager
des bourrages ou des objets d’'une machine dont le moteur
est en marche.

¢ Ne modifiez PAS la machine. Toute modification non
autorisée peut affecter le fonctionnement et/ou la sécurité
de la machine. Elle peut aussi réduire la durée de vie utile
de la machine.

e Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’un
démarrage inattendu de la machine, il faut TOUJOURS
couper le moteur et retirer la clé de contact avant de quitter
le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

1000008

Figure 1.6: Sécurité autour du matériel

e Maintenez la zone de travail de la machine propre et seche.
Les sols humides et/ou huileux sont glissants. Les endroits
mouillés peuvent étre dangereux lorsque I'on travaille avec
du matériel électrique. Assurez-vous que toutes les prises de
courant et tous les outils électriques sont adéquatement mis
a la terre.

e Maintenez la zone de travail bien éclairée.

e Gardez les machines propres. La paille et la balle sur un
moteur chaud représentent des risques d’incendie. Ne
laissez PAS de I’huile ou de la graisse s’accumuler sur les
plateformes de service, les échelles ou les commandes.
Nettoyez les machines avant de les ranger.

1000009

¢ Nutilisez JAMAIS d’essence, de naphta ou toute autre
matiére volatile a des fins de nettoyage. Ces matiéres
peuvent étre toxiques ou inflammables.

Figure 1.7: Sécurité autour du matériel

e Lors du rangement des machines, couvrez les composants
tranchants ou qui dépassent pour éviter toute blessure due
a un contact accidentel.
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1.4 Sécurité relative a I’entretien
Protégez-vous lors de I'entretien des machines.
Pour assurer votre sécurité lors de I'entretien de la machine :

e Passez en revue le manuel de I'opérateur et vérifiez tous les
éléments de sécurité avant toute mise en marche et/ou
toute maintenance de la machine.

¢ Placez toutes les commandes au point mort, coupez le
moteur, serrez le frein de stationnement, retirez la clé de
contact et attendez que toutes les pieces mobiles s’arrétent
avant tout entretien, tout ajustement ou toute réparation
de la machine.

e Suivez les bonnes pratiques d’atelier :
— Maintenez les zones de travail propres et seches

— Assurez-vous que toutes les prises de courant et tous les
outils électriques sont adéquatement mis a la terre

— Maintenez la zone de travail bien éclairée

o Libérez la pression des circuits hydrauliques avant
d’effectuer I’entretien et/ou de débrancher la machine.

e Assurez-vous que toutes les pieces sont bien serrées et que
les conduites en acier, les flexibles et les raccords sont en
bon état avant de mettre sous pression les systémes
hydrauliques.

e N’approchez pas les mains, les pieds, les vétements, ni les
cheveux des pieces mobiles ou rotatives.

¢ Faites évacuer la zone de tous passants, en particulier les
enfants, lors de I'exécution de taches de maintenance et de
réparation ou lors d’ajustements.

¢ Installez des verrous de transport ou placez des béquilles
sous le chassis avant de travailler sous la machine.

e Si plusieurs personnes travaillent en méme temps a
I’entretien de la machine, soyez conscient que la rotation
manuelle d’'une transmission ou de toute autre piece
entrainée mécaniquement (par exemple, pour accéder a un
raccord de lubrification) mettra en mouvement des piéces
dans d’autres zones (courroies, poulies et couteaux). Tenez-
vous toujours a I’écart des pieces entrainées.

215877 5
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Figure 1.8: Sécurité autour du matériel
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Figure 1.9: Ce matériel N’EST PAS sir pour les enfants
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e Portez un équipement de protection lorsque vous travaillez
sur la machine.

S

e Portez des gants épais lorsque vous travaillez sur les
composants des couteaux.

I @3 D
Besa e

1000004

Figure 1.10: Matériel de sécurité
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SECURITE

Sécurité du systeme hydraulique

Protégez-vous lors de I'assemblage, de |'utilisation et de I'entretien des composants hydrauliques.

215877

Mettez toujours toutes les commandes hydrauliques au
point mort avant de quitter le poste de 'opérateur.

Assurez-vous que toutes les pieces du systeme
hydraulique sont en bon état et propres.

Remplacez les flexibles et les conduites en acier qui sont
usés, coupés, abrasés, aplatis ou pincés.

Ne tentez PAS de faire des réparations de fortune sur les
conduites, les raccords ou les flexibles hydrauliques, en
utilisant des bandes, des pinces, du ciment ou des
soudures. Le systéme hydraulique opére sous trés haute
pression. Les réparations de fortune peuvent lacher
brusquement et créer des situations dangereuses.

Portez des gants ou des lunettes adaptés lors de la
recherche de fuites de fluide hydraulique sous haute
pression. Utilisez un morceau de carton comme écran au
lieu de vos mains pour isoler et identifier une fuite.

En cas de blessure due a une projection concentrée de
fluide hydraulique sous haute pression, consultez
immédiatement un médecin. Une infection grave ou une
réaction toxique peut se développer si le fluide
hydraulique transperce la peau.

Assurez-vous que toutes les piéces sont bien serrées et
que les conduites en acier, les flexibles et les raccords
sont en bon état avant de mettre sous pression un
systeme hydraulique.

1001205

Figure 1.11: Test de fuites hydrauliques

1001207

Figure 1.12: Risque lié a la pression hydraulique

Figure 1.13: Sécurité autour du matériel
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1.6 Signalisation de sécurité

Les signalisations de sécurité sont des autocollants placés sur la machine lorsqu’il existe un risque de blessure ou lorsque
I'opérateur doit prendre des précautions supplémentaires avant d’utiliser les commandes. Ils sont généralement jaunes.

e Maintenez les signalisations de sécurité propres et
lisibles en permanence.

e Remplacez les signalisations de sécurité manquantes ou
illisibles.

e Si une piéce d’origine sur laquelle est apposée la
signalisation de sécurité est remplacée, assurez-vous que
la piece de rechange affiche la signalisation en vigueur.

e Les signalisations de sécurité sont disponibles aupres du
service des pieces détachées de votre concessionnaire
MacDon. T

1000694

Figure 1.14: Autocollant du manuel de I'opérateur

1.6.1 Installation des autocollants de sécurité

Si un autocollant de sécurité est endommagé, il doit étre remplacé.

1. Décidez exactement ou vous allez placer I'autocollant.

2. Nettoyez et séchez la zone d’installation.

3. Retirez la plus petite partie du papier de protection coupé.

4. Mettez I'autocollant en place et retirez lentement le papier restant, lissez-le lors de I'application.

5. Piquez les petites bulles d’air a I'aide d’une épingle et lissez-les.

215877 8 Révision A
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1.7 Emplacements des autocollants de sécurité

Les autocollants de sécurité sont placés a c6té des zones de danger potentiel. Si un signe de sécurité devient illisible en
raison de |'usure ou de dommages, il doit étre remplacé.

1003348

Figure 1.15: vis transversale supérieure

A - MD N2 174682

" 220799

1003341

Figure 1.16: Transport

A - MD N2 220799
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E

1003338

Figure 1.17: Transport de la barre de remorquage

A - MD N2 220797 B — MD N2 220798

1003382

Figure 1.18: Couteau vertical

A - MD N2 174684

215877 10 Révision A
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1020695

Figure 1.19: Plateaux d’extrémité, bras de rabatteur et panneau arriére

A - MD N2 174632 B - MD N2 131393 C - MD N2 184422
D — MD N2 131392 (Rabatteur double uniquement) E — MD N2 131391 (Deux endroits) F — MD N2 166466 (Trois endroits)

215877 11 Révision A



SECURITE

N
Ll

—@® ©—

L P, " EEL T,
i Ny
I i
- - ©
®
[{=]
3
3
. 3N mD 7 .
Figure 1.20: Tube arriére de série FD1
A - MD N2 184372 B — MD N2 166466 C-MD N2 131391
D - MD N¢ 131392 E - MD Ne 184372 (chassis divisé)
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1032106

Figure 1.21: Module de flottement FM100

A - MD N2 252996 B — MD N2 184372
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SECURITE

1.8 Compréhension de la signalisation de sécurité

Consultez cette section pour connaitre les dangers signalés par chaque type de panneau de sécurité.

MD N2 131391
Danger d’écrasement sous la plateforme
DANGER

Pour éviter toute blessure ou la mort par chute d’une
plateforme surélevée :

e Soulevez completement la plateforme, coupez le moteur,

retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité de la
moissonneuse-batteuse avant d’aller sous la plateforme.

e Alternativement, abaissez la plateforme au sol, coupez le

moteur et retirez la clé du contact.

MD N2 131392
Danger d’écrasement sous le rabatteur
AVERTISSEMENT

Pour éviter toute blessure due a une chute du rabatteur élevé,
soulevez complétement le rabatteur, coupez le moteur, retirez
la clé du contact et enclenchez les supports de sécurité sur
chaque bras de support du rabatteur avant de travailler sur ou
sous celui-ci.

MD N¢ 131393
Danger d’écrasement sous le rabatteur
AVERTISSEMENT

Pour éviter toute blessure due a une chute du rabatteur élevé,
soulevez complétement le rabatteur, coupez le moteur, retirez
la clé du contact et enclenchez les supports de sécurité sur
chaque bras de support du rabatteur avant de travailler sur ou
sous celui-ci.

215877 14
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Figure 1.22: MD N2 131391
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Figure 1.23: MD N2 131392
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Figure 1.24: MD N2 131393
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MD N2 166466

Danger relatif a I’huile a haute pression ; *

AVERTISSEMENT

Le fluide hydraulique a haute pression peut traverser la peau
humaine, ce qui peut provoquer des Iésions graves, comme la
gangrene, qui peuvent étre fatales. Pour éviter cela :

* Ne vous approchez PAS des fuites de fluide hydraulique.

e Nutilisez PAS les doigts ou la peau pour rechercher des
fuites de fluide hydraulique.

1000706}

e Abaissez la charge ou relachez la pression dans le systeme
hydraulique avant de desserrer les raccords hydrauliques.

Figure 1.25: MD N2 166466
* En cas de blessure, obtenez des soins médicaux d’urgence.

Une opération chirurgicale IMMEDIATE est nécessaire pour

retirer le fluide hydraulique qui aurait pénétré la peau.

MD N¢ 174632

Dangers liés a I'enchevétrement par le rabatteur

DANGER

Pour éviter les blessures dues a I’enchevétrement avec un
rabatteur en rotation :

e Tenez-vous a I'écart de la plateforme lorsque la machine est
en marche.

n
100092F

Figure 1.26: MD N2 174632
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MD N¢ 184372

Risques généraux liés a I'utilisation et a I'entretien de la
machine.

DANGER

Pour empécher toute blessure possiblement mortelle causée
par I'utilisation inadéquate ou dangereuse de la machine :

e Lisez le manuel d’opération et suivez toutes les consignes de
sécurité. Si vous n’avez pas de manuel, demandez-le a votre
concessionnaire.

\ ]2} S

¢ Ne permettez PAS que la machine soit utilisée par des
personnes qui n’ont pas recu la formation adéquate.

10034

. C Figure 1.27: MD N2 184372
e Passez en revue les consignes de sécurité avec tous les

opérateurs une fois par an.

e Assurez-vous que tous les éléments de signalisation de
sécurité sont en place et bien lisibles.

e Assurez-vous que personne ne se trouve pres de la
plateforme avant de démarrer le moteur et pendant
I'utilisation de la plateforme.

e Ne laissez personne s’approcher de la machine.

e Maintenez tous les blindages en place. Tenez-vous a I'écart
des pieces en mouvement.

e Débrayez I'entrainement de la plateforme, mettez la
transmission au point mort et attendez I'arrét de tout
mouvement avant de quitter le poste de I'opérateur.

e Coupez le moteur et retirez la clé du contact avant de
procéder a I'entretien, au réglage, a la lubrification, au
nettoyage ou au débranchement de la machine.

e Avant de procéder a I'entretien d’une barre de coupe en
position relevée, engagez les dispositifs de sécurité du
cylindre de la moissonneuse-batteuse.

e Affichez un panneau de véhicule lent et activez les feux
d’avertissement de la plateforme lorsque celle-ci est utilisée
sur la route (a moins que ces actions ne soient interdites par
la loi).
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MD N2 184422

Risque d'enchevétrement des mains et des bras
AVERTISSEMENT

Pour éviter toute blessure :

e Coupez le moteur et retirez la clé avant d’ouvrir tout
blindage.

¢ N’opérez PAS la plateforme sans que tous les blindages
soient en place.

MD N2 220797
Risque de basculement de plateforme — mode transport
DANGER

Pour empécher des blessures graves ou méme mortelles dues
au basculement de la plateforme en mode transport :

¢ Lisez le manuel d’opération pour plus d’informations sur les
risques de basculement ou de retournement auxquels la
plateforme peut étre soumise en mode transport.

MD N2 220798
Risque de perte de contréle.
DANGER

Pour empécher des blessures graves ou méme mortelles dues a
une perte de controle :

¢ Ne remorquez PAS la plateforme avec une barre de
remorquage endommagée.

e Consultez le manuel de I'opérateur pour plus
d’informations.

215877 17

1000923

Figure 1.28: MD N2 184422

1003333

Figure 1.29: MD N2 220797

1003337

Figure 1.30: MD N2 220798
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MD N2 220799
Risque de perte de contréle
AVERTISSEMENT

Pour empécher des blessures graves ou méme mortelles dues a
une perte de contréle :

e Vérifiez que le mécanisme de blocage de la barre de
remorquage est verrouillé.

MD no 252996

Risque de projection de fluide chaud
ATTENTION

Pour éviter toute blessure :

* Ne retirez PAS le bouchon de remplissage lorsque la
machine est chaude.

e Laissez la machine refroidir avant d’ouvrir le bouchon de
remplissage du fluide.

e Le fluide est sous pression et peut étre chaud.

MD N¢2 279085
Dangers liés a I'accrochage par la vis
DANGER

Pour éviter les blessures dues a la vis d’alimentation en
rotation :

e Eloignez-vous de la vis d’alimentation lorsque la machine est
en marche.

e Coupez le moteur et retirez la clé avant de faire fonctionner
la vis d’alimentation.

¢ Ne mettez PAS la main dans les pieces en mouvement
lorsque la machine est en marche.

215877 18
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Figure 1.31: MD N2 220799
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Figure 1.32: MD N2 252996
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Figure 1.33: MD N2 279085
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Chapitre 2:

Apercu du produit

Consultez cette section pour connaitre la définition des termes techniques utilisés dans le présent manuel, les
spécifications de la machine et I'emplacement des principaux composants.

2.1 Définitions

Les termes, abréviations et acronymes suivants peuvent étre utilisés dans ce d’instruction.

CHAP Contréle de hauteur automatique de la plateforme

API American Petroleum Institute

ASTM American Society of Testing and Materials

Boulon Un élément de fixation a téte, fileté, congu pour étre associé a un écrou

Vérin d’inclinaison

Un vérin hydraulique relie la plateforme et la machine utilisée pour changer I'angle de la
plateforme par rapport a la machine

PNBC

Poids nominal brut combiné

Plateforme de série D1

Plateforme de coupe a tapis pour moissonneuse-batteuse MacDon D120, D125, D130,
D135, D140 et D145

EDT Entrainement double de tapis
CD Couteau double

ECD Entrainement de couteau double
RD Rabatteur double

Plateforme d’exportation

Configuration typique d’une plateforme en dehors de I’Amérique du Nord

Plateforme de série FD1

Plateforme pour moissonneuse-batteuse FlexDraperMP MacDon FD125, FD130, FD135,
FD140 ou FD145

FFFT

Méplats apres serrage a la main

Serrage a la main

Le serrage a la main est une position de référence dans laquelle les surfaces ou
composants d’étanchéité sont en contact I'une avec I'autre et le raccord a été serré a la
main de sorte que le raccord ne soit plus lache et ne peut plus étre serré a la main.

FM100

Module de flottement utilisé avec une plateforme de série D1 ou FD1 pour
moissonneuse-batteuse

PTC

Poids total en charge

Raccord dur

Raccord réalisé avec un dispositif de fixation ol les matériaux de liaison sont hautement
incompressibles

Plateforme

Une machine qui fauche la récolte et I'envoie dans une moissonneuse batteuse attelée

Clé hexagonale

Une clé Allen est un outil de section transversale hexagonale utilisé pour faire tourner les
boulons et les vis a empreinte hexagonale (hexagone creux pour encastrement intérieur
de I'outil)

DHT Décalage hydraulique du tablier

cv Puissance en chevaux

e Joint Industrial Council : un organisme de normalisation qui a élaboré les normes relatives
aux dimensions et aux formes du raccord original évasé a 37°
Dispositif de coupe situé sur la barre de coupe d’une plateforme qui utilise un couteau a

Couteau mouvement alternatif (également appelé faucille) pour couper la récolte afin qu’elle
puisse étre introduite dans la plateforme

DMT Décalage mécanique du tablier

s.0. Sans objet
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APERCU DU PRODUIT

Plateforme pour I’Amérique
du Nord

Configuration typique d’une plateforme en Amérique du Nord

National Pipe Thread : un type de raccord utilisé pour les ouvertures de ports a basse

NPT pression. Les filetages des raccords NPT ont une forme effilée exclusive permettant
I'ajustement au serrage

Ecrou Un élément de fixation taraudé congu pour étre associé a un boulon

ORB Joint torique : un type de raccord généralement utilisé pour les ouvertures des
collecteurs, des pompes et des moteurs
Joint frontal torique : un type de raccord généralement utilisé pour les flexibles et les

ORFS tubes. Ce type de raccord est aussi souvent appelé ORS, de I'anglais O-ring seal (joint

torique).

LdSD (Limitation de
I"utilisation de substances
dangereuses)

Une directive de I’'Union européenne pour limiter I'utilisation de certaines substances
dangereuses (comme le chrome hexavalent utilisé dans certains galvanisés jaunes)

tr/min (rpm)

Tours par minute

SAE Society of Automotive Engineers

Vi Un élément de fixation a téte, fileté, qui se visse dans des taraudages préformés ou qui
s crée son propre taraudage lorsqu’il est inséré dans une piéce a assembler

ETS Entralnement de tapis simple

Articulation souple

Un raccord flexible réalisé avec I'utilisation d’un élément de fixation ou les matériaux de
liaison se compressent ou se relachent aprés un certain temps

cpm Coups par minute
Charge axiale placée sur un boulon ou une vis, généralement mesurée en livres (Ib) ou en
Tension newtons (N). Ce terme peut également étre utilisé pour décrire la force qu’une courroie
exerce sur une poulie ou un pignon
TFFT Tours apres serrage a la main

Couple de serrage

Le produit d’'une force et de la longueur du bras de levier, généralement mesuré en pieds-
livres (pi-Ibf) ou en newtons-métres (Nm)

Angle de couples de serrage

Une procédure de serrage selon laquelle le raccord est assemblé a un niveau de serrage
spécifié (généralement a la main), puis I’écrou est tourné davantage d’un nombre spécifié
de degrés jusqu’a ce qu'’il atteigne sa position finale

Tension de serrage

Le rapport entre le couple de serrage appliqué a une piéce et la charge axiale qu’il induit
dans un boulon ou une vis

Camion

Un véhicule a quatre roues pour autoroute ou pour route pesant pas moins de 3400 kg
(7500 Ib)

VTS

Vis transversale supérieure

Entrainement non
synchronisé du couteau

Mouvement non synchronisé appliqué au niveau de la barre de coupe a deux couteaux
entrainés séparément a partir d’un seul ou de deux moteurs hydrauliques

Rondelle

Un cylindre mince avec un trou ou une fente en son centre, qui est utilisé en tant
gu’entretoise, élément de répartition de la charge, ou mécanisme de verrouillage

215877
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APERCU DU PRODUIT

2.2 Caractéristiques de la plateforme FlexDraper® de série FD1

Vous trouverez ici une liste de toutes les spécifications des plateformes FlexDraper FD1°.

Le symbole et les lettres suivants sont utilisés dans les tableaux ci-apres :

S : standard / Oy : en option (installation en usine) / Oc: en option (installé par le concessionnaire) / —: non disponible
Tableau 2.1 Spécifications de la plateforme

Barre de coupe

Largeur de coupe effective (distance entre les points de division de récolte)

FD125 7,6 m (300 po) S
FD130 9,1 m (360 po) S
FD135 10,7 m (420 po) S
FD140 12,2 m (480 po) S
FD145 13,7 m (540 po) S
Plage de levage de la barre de coupe Varie selon le modéle de S
moissonneuse-batteuse

Entrainement de couteau simple (toutes les tailles) : moteur hydraulique a courroie en C vers le boitier o

d’entrainement de couteau renforcé joint. v
Entrainement de couteau double (FD140 et FD145) : deux moteurs hydrauliques aux courroies en C, non o

synchronisés, vers les boitiers d’entrainement de couteaux renforcés joints. v
Course du couteau 76 mm (3 po)

Yitesse du lamier simple (coups par minute) FD125 1200 a 1450 cpm

Vitesse du couteau simple (coups par FD130 1200 a 1400 cpm S
minute)?!

Vitesse du couteau simple (coups par FD135 1100 a 1300 cpm S
minute)?!

Vitesse du couteau simple (coups par FD140 1050 a 1200 cpm S
minute)?!

VlFesse du couteau double (coups par FD140, FD145 1100 4 1400 cpm S
minute)?!

Sections de couteau
S

Surdentelées, solides, boulonnées, 3,5 dentelures par cm (9 dentelures par pouce)

Couteaux se chevauchant au milieu (plateformes a double couteau) 3 mm (1/8 po) S

Doigts et rabatteurs

Doigt : pointu, forgé, a double traitement thermique (DTT) Dispositif de retenue : téle, boulon de réglage

Angle de doigt (barre de coupe sur le sol)
Vérin d’inclinaison rétracté 2,0°

Vérin d’inclinaison déployé 7,4°

Tapis (convoyeur) et tabliers

Largeur du tapis 1,057 m (41 19/32 po) S

1. Dans des conditions normales de coupe, la vitesse du lamier mesurée sur la poulie d’entrainement de couteau doit
étre réglée a 600 tr/min (1200 cpm). Si elle est réglée a I'extrémité inférieure de la plage de vitesse, vous risquez de
rencontrer un blocage du couteau.

215877 21 Révision A



APERCU DU PRODUIT

Tableau 2.1 Spécifications de la plateforme (suite)

Poids?

Entrainement du tapis Hydraulique S
Vitesse du tapis : Module de flottement FM100 contrélé 0-193 m/min. (635 fpm) S
Quantité de doigts sur les tubes Tubes a 5, 6 ou 9 doigts -
Diamétre du tube central 203 mm (8 po) S
Rayon de I'extrémité des doigts Défini en usine 800 mm (31 1/2 po) S
Rayon de I'extrémité des doigts Plage de réglage 766 3 \800 mm S
(30 3/16 4 31 1/2 po)
Diamétre réel du rabatteur (par le profil de came) 1,650 m (65 po) S
Longueur des doigts 290 mm (11 po) S
Espacement des doigts (échelonnés sur des tubes alternés) 150 mm (6 po) S
Entrailnement du rabatteur Hydraulique S
Vitesse du rabatteur (réglable depuis la cabine, varie selon le modéle de De 0 a 67 tr/min S
moissonneuse-batteuse)

FD125 1901 a 2059 kg (4190 a 4540 Ib)
FD130 2218 a 2317 kg (4890 a 5240 Ib)
FD135 2409 a 2558 kg (5310 a 5640 Ib)
FD140 Chassis pour I’Amérique du 2644 3 2708 kg (5830 a 5970 Ib)
Nord
FD140 Chassis pour exportation 2685 a 2706 kg (5920 a 5965 Ib)
FD145 Chassis pour I’Amérique du 2903 kg (6400 Ib)
Nord
FD145 Chassis pour exportation 289232912 kg (6375 a 6 420 Ib)

Tableau 2.2 Attelages de la plateforme

Module de flottement FM100

2,000 m
. . RL . L ’
Tablier de tapis d’alimentation argeur (78 11/16 po) S
Tablier de tapis d’alimentation | Vitesse ig;;élzzléomp/ir/nr:\r;' S
Vis d’ali i Largeur 1,660 m S
is d’alimentation g (65 5/16 po)
Vis d’alimentation Diametre extérieur 559 mm (22 po) S
Vis d’alimentation Diameétre des tubes 356 mm (14 po) S
Vitesse (varie selon le modeéle de
Vis d’alimentation . ( 190 tr/m S
moissonneuse-batteuse)
85 litres
Capacité du réservoir d’huile (22,5 gallons S
américains)

2. Estimation de la plage de poids avec la plateforme de base et sans le module de flottement. Les écarts sont dus a des
configurations de kits différentes.

215877
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Tableau 2.2 Attelages de la plateforme (suite)

Fluide hydraulique ou

Type d’huile de transmission -
monograde (THF).

Viscosité THF a 40 °C (104 °F) 60,1 cSt -

Viscosité THF a 100 °C (212 °F) 9,5 cSt -

Informations sur la
transmission

Dimension

Standard/

en option

Longueur hors-tout de la Boitier New Holland Maximale 1230 mm o
transmission3 ’ (étendue) (48 7/16 po) v
Longueur totale de la . Minimale 603 mm
transmission3 Boitier, New Holland (comprimée) (23 3/4 po) Ou
Challenger, Gleaner, .
Longueur totale de la h . Maximale 1,262 m
transmission3 John Deere, CLAAS, (étendue) (49 11/16 po) OF
Massey Ferguson
Challenger, Gleaner, .
Longueur totale de la h = Minimale 916 mm
transmission3 John Deere, CLAAS, (comprimée) (36 1/16 po) Or
Massey Ferguson
Longueur totale de la " Maximale 965 m
transmission3 IDEAL (étendue) (38 po) Ou
Longueur totale de la IDEAL™ Minimale 705 mm o
transmission3 (comprimée) (27,75 po) v
Longueur totale de la Maximale 775 mm
transmission3 kit DS s ) (étendue) (30 1/2 po) OF
Longueur totale de la Minimale 880 mm
John D b o a
transmission3 ohn Deere 9650/9660 (comprimée) (34 5/8 po) Or
vis transversale supérieure De
Diametre extérieur 305 mm (12 po) -
Diamétre des tubes 152 mm (6 po) -
Roue stabilisatrice / Transport intégré De
Roues 38 cm (15 po) -
Pneus P205/75 R-15 —
3. Déduire 265 mm (10 7/16 po) pour la longueur entre les axes d’attelage.
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2.3 Dimensions de la plateforme FlexDraper ° série FD1

1025198

Figure 2.1: Dimensions de la plateforme

Tableau 2.3 Dimensions de la plateforme

Largeur de la plateforme (position de travail)

Largeur de coupe de plus
de 384 mm (15 1/8 po)

d’inclinaison au plus court)

Largeur de la plateforme (position de transport) — rabatteur complétement rétracté dans le sens longitudinal (vérin

Avec le module de
flottement FM100 installé
(vérin d’inclinaison au plus
court)

(A) diviseurs longs retirés

(consultez la figure 2.1, page 24)

2500 mm (98 po)

Avec le module de
flottement FM100 installé
(vérin d’inclinaison au plus
court)

(B) diviseurs longs installés

(consultez la figure 2.1, page 24)

2684 mm (106 po)

Hauteur de la plateforme (position de transport) — rabatteur avant-arriere completement rétracté dans le sens
longitudinal (vérin d’inclinaison au plus court)

Avec le module de
flottement FM100 installé
(vérin d’inclinaison au plus
court)

(C) transport déployé

(consultez la figure 2.1, page 24)

2 794 mm (110 po)4

4.  Hauteur maximale pour les plateformes en position de transport.

215877
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2.4 Identification des composants

Il est essentiel de maitriser 'emplacement et I'identité des principaux composants pour faire fonctionner et entretenir
correctement une machine.

2.4.1 Plateforme FlexDraper® de Série FD1

1017159

Figure 2.2: Série FD1 FlexDraper® Piéces de la plateforme
A - Articulation du flottement de laile B - Bras central du rabatteur
C - Vérin avant-arriére du rabatteur D - Capot du diviseur
E - Vérin de levage du rabatteur F - Boitier d’entrainement du couteau (a I'intérieur du capot du diviseur)
G - Tapis latéral H - Entrainement central du rabatteur
J - Rabatteur de ramassage K - Blindage du rabatteur

L - Diviseur de récolte M - Eclairage de la plateforme (excepté I'Europe)
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2.4.2 Module de flottement FM100

Familiarisez-vous avec les emplacements et les noms des principaux composants d’'un module de flottement FM100.
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Figure 2.3: Coté plateforme du module de flottement FM100

A - Vis d’alimentation B - Ressorts du flottement de la plateforme C - Vérin d’inclinaison

D - Réservoir hydraulique E - Boite d’entrainement F - Bras de support de la plateforme

G - Tapis d’alimentation F - Filtre hydraulique
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1029567

Figure 2.4: C6té moissonneuse-batteuse du module de flottement FM100

A - Boite d’entrainement du module de flottement B - Capot du compartiment hydraulique C - Vitre d’observation du niveau d’huile du réservoir
D - Vérin d’inclinaison E — Contrdle de la hauteur automatique de la plateforme  F — Clé dynamométrique
G - Trou de vidange (x2) H - Poignée de verrouillage du flottement (x2) J — Capteur de contréle de hauteur automatique de la

plateforme (AHHC)
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Chapitre 3: Opération

Pour utiliser votre machine en toute sécurité, vous devez vous familiariser avec ses capacités.

3.1 Responsabilités du propriétaire/de I'opérateur

La possession et 'utilisation d’un équipement lourd s’accompagnent de certaines obligations.

A\ ATTENTION

Il est de votre responsabilité de lire et de comprendre ce manuel avant d’utiliser la plateforme. Contactez votre
concessionnaire MacDon si une instruction ne vous parait pas claire.

Respectez les consignes de sécurité figurant dans le manuel et sur les autocollants de sécurité apposés sur la
machine.

N’oubliez pas que VOUS étes la clé de la sécurité. Les bonnes pratiques de sécurité vous protégent, et protégent les
personnes qui sont autour de vous.

Avant de permettre a quelqu’un d’utiliser la plateforme, méme pour un moment ou sur une courte distance,
assurez-vous que cette personne a été formée pour en faire une utilisation slre et appropriée.

Revoyez chaque année le manuel et tous les éléments liés a la sécurité avec tous les opérateurs.

Soyez attentif au fait que d’autres opérateurs ne suivent pas les procédures recommandées ou ne respectent pas
les mesures de sécurité. Corrigez ces erreurs immédiatement, avant qu’un accident ne se produise.

Ne modifiez PAS la machine. Toute modification non autorisée peut affecter le fonctionnement ou la sécurité de la
machine et réduire la durée de vie de votre machine.

Les consignes de sécurité contenues dans ce manuel ne se substituent pas aux réeglements relatifs a la sécurité, aux
exigences liées a I’assurance, ni aux lois en vigueur dans votre région. Veillez a ce que votre machine soit conforme
aux normes définies par ces réglementations.
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3.2 Sécurité opérationnelle

Suivez toutes les consignes de sécurité et d’opération indiquées dans ce manuel.

A\ ATTENTION

Respectez les consignes de sécurité suivantes :

e Respectez toutes les consignes de sécurité et le mode
d’emploi figurant dans les manuels de I’opérateur. Si vous
n’avez pas de pour votre moissonneuse-batteuse,
demandez-le a votre concessionnaire et lisez-le
attentivement. ]

e N’essayez jamais de démarrer le moteur ni d’utiliser la
machine autrement qu’a partir du siege de I'opérateur.

e Vérifiez le fonctionnement de toutes les commandes dans
une zone dégagée et slire avant de commencer a travailler.

1001602

* Ne laissez personne monter sur , la moissonneuse-batteuse,.  Figyre 3.1: Aucun passager

A\ ATTENTION

¢ Ne démarrez ni ne déplacez jamais la machine avant de
vous assurer que personne ne se trouve a proximité.

e Evitez de rouler sur des remblais meubles et des rochers, et
dans des fossés ou des trous.

e Conduisez lentement quand vous passez sous des portails
ou des entrées.

e Lorsque vous travaillez sur des plans inclinés, déplacez-vous
en montée ou en descente, si possible. Veillez a garder la
transmission engagée en descente.

1001683

¢ Ne tentez jamais de monter ni de descendre d’une machine

en marche. Figure 3.2: Sécurité relative aux personnes autour

* Ne quittez PAS le poste de I'opérateur lorsque le moteur est
en marche.

e Pour éviter toute blessure ou méme la mort a cause d’un démarrage intempestif de la machine, coupez toujours le
moteur et retirez la clé avant de régler la machine ou de dégager un bourrage.

e Vérifiez qu’il n’y a aucune vibration excessive et aucun bruit inhabituel. Devant le moindre signe d’un probléeme,
arrétez-vous et inspectez la machine. Suivez la bonne procédure d’arrét. Pour obtenir des instructions, consultez 3.5
Stoppez la moissonneuse-batteuse, page 42.

e N’utilisez la machine que le jour ou avec un bon éclairage artificiel.
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3.2.1 Supports de sécurité de la plateforme

Les supports de sécurité de la plateforme situés sur les vérins de levage de la plateforme I'empéchent de tomber
brusquement. Pour obtenir des instructions sur le fonctionnement des supports de sécurité, consultez le manuel
d’opération de votre moissonneuse-batteuse.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.

3.2.2 Supports de sécurité du rabatteur

Les supports de sécurité du rabatteur sont situés sur ses bras de support et I'empéchent de tomber brusquement.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure ou méme la mort du fait du démarrage intempestif ou de la chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur et retirez la clé avant de quitter le poste de conduite, et enclenchez les supports de sécurité
avant toute intervention sous la machine.

IMPORTANT:

Pour éviter d’endommager les bras de support du rabatteur, ne transportez PAS la plateforme lorsque les supports de
sécurité du rabatteur sont enclenchés.

Enclenchement des supports de sécurité du rabatteur

Enclenchez les supports de sécurité du rabatteur chaque fois que vous devez travailler sur une plateforme élevée ou autour
d’un rabatteur relevé. Lorsqu’ils sont engagés, les supports de sécurité du rabatteur empéchent le rabatteur de tomber
brusquement.

1. Levez complétement le rabatteur.

2. Déplacez les supports de sécurité du rabatteur (A) en
position d’enclenchement.
NOTE:

Maintenez la vis de pivot (B) bien serrée pour que le
support reste en position de rangement lorsqu’il n’est pas
utilisé, mais qu’il puisse étre enclenché manuellement.

3. Répétez cette procédure sur le cOté opposé du rabatteur.

1001694

Figure 3.3: Support de sécurité du rabatteur
enclenché - Coté gauche

215877 31 Révision A



OPERATION

4. Utilisez la poignée (A) pour déplacer la tige de verrouillage
vers |'intérieur (B), ce qui enclenche la goupille (C) sous le
support.

5. Abaissez le rabatteur jusqu’a ce que les supports de
sécurité touchent les fixations des vérins sur les bras de
rabatteur externes et la goupille au niveau du bras central.

1001695

Figure 3.4: Support de sécurité du rabatteur — Bras
central

Dégagement des supports de sécurité du rabatteur

Dégagez les supports de sécurité du rabatteur chaque fois que vous avez fini de travailler sur une plateforme élevée ou
autour d’un rabatteur relevé.

1. Levez le rabatteur a sa hauteur maximale.

2. Déplacez le support de sécurité du rabatteur (A) a
I'intérieur du bras du rabatteur.

3. Répétez la procédure sur le coté opposé du rabatteur.

1004154

Figure 3.5: Supports de sécurité du rabatteur gauche
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4. Utilisez la poignée (B) pour déplacer la
tige de verrouillage (A) vers I'extérieur. A

1001697

Figure 3.6: Support de sécurité du rabatteur —
Bras central

3.2.3 Capots du diviseur de la plateforme

Un capot d’extrémité du diviseur en polyéthyléne est monté sur chaque extrémité de la plateforme pour protéger les
composants de transmission essentiels.

Ouverture des capots du diviseur
Les capots du diviseur peuvent étre ouverts pour accéder aux composants réparables ou aux articles rangés.

Cette procédure détaille les étapes nécessaires a I'ouverture du capot du diviseur gauche ; pour I'ouverture du capot du
diviseur droit, c’est pareil.

1. Poussez le levier de déverrouillage (A) situé a I'arriere de la
plateforme pour débloquer le capot du diviseur.

2. Ouvrez le capot du diviseur en appliquant un abaissement
de la poignée (B).

Figure 3.7: Capot du diviseur gauche
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3. Tirez le capot du diviseur au niveau de I'abaissement de la

poignée (A).
NOTE: @

Le capot du diviseur est retenu par une charniére (B) et
s’ouvre dans la direction (C).

1024681

4. Siun espace additionnel est nécessaire, libérez le capot du
diviseur de la charniére (A) et faites pivoter le capot du
diviseur vers I'arriere de la plateforme.

5. Engagez le loquet de sécurité (B) sur le bras d’articulation
pour sécuriser le capot du diviseur en position
complétement ouverte.

1012300

Figure 3.9: Capot du diviseur gauche

Fermeture des capots du diviseur

Fermez et verrouillez les capots du diviseur avant de déplacer la plateforme.

1. Désengagez le loquet (B) pour permettre au capot du
diviseur de se déplacer.

2. Insérez le devant du capot du diviseur derriére la
charniére (A) et dans le cone du diviseur.

1012300

Figure 3.10: Capot du diviseur gauche
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3. Faites pivoter le capot du diviseur en position fermée (dans
la direction [A]). Engagez le loquet en poussant fermement
sur le capot du diviseur dans la direction indiquée.

4. Assurez-vous que le capot du diviseur est verrouillé en le
tirant vers vous ; s'il est bien verrouillé, il ne sera pas
possible de le déplacer.

1024683

Figure 3.11: Capot du diviseur gauche

Contréle et réglage des capots du diviseur

Les capots du diviseur de la plateforme sont fabriqués en plastique moulé et sont donc sujets a la dilatation ou a la
contraction causée par les variations de la température ambiante. Les positions de la goupille supérieure et du loquet
inférieur peuvent étre ajustées pour compenser les variations dimensionnelles dans le capot du diviseur.

Vérification du capot du diviseur

diviseur et le chassis de la plateforme. Comparez les
mesures aux valeurs spécifiées dans le tableau 3.1, page 35.

Tableau 3.1 Ecarts avec le capot du diviseur a différentes )
températures ambiantes ’
Température ambiante Ecart prévu (X) en |
°C (°F) mm (po)
7 (45) 13218 (1/2 a 23/32)

1. Mesurez I'écart (X) entre 'extrémité avant des capots du H ‘

18 (65) 10 a 15 (3/8 2 19/32)
29 (85) 7a12(9/32 a 15/32)
41 (105) 439 (5/322 11/32) ¥ TR

®

Figure 3.12: Ecart entre le capot du diviseur et le
chassis de la plateforme

1001672
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Réglage du capot du diviseur

2. Desserrez les quatre boulons (A) sur le support du tuyau de
support (B) situé a I'intérieur du capot diviseur.

1025332

Figure 3.13: Tuyau de support du capot du diviseur
gauche

3. Desserrez les trois boulons (A) sur I'ensemble du loquet (B). —

4. Réglez 'ensemble du loquet (B) pour atteindre I’écart
souhaité entre I'extrémité avant du capot du diviseur et le
chassis de la plateforme. Consultez le tableau 3.1, page 35
pour I'écart de capot du diviseur recommandé a différentes
températures ambiantes.

\

5. Serrez les trois boulons (A) sur I’'ensemble du loquet a ] ]
27 Nm (20 pi-Ibf). '

1024666

Figure 3.14: Ensemble du loquet du capot du
diviseur gauche

6. Serrez les quatre boulons (A) sur I’équerre du tube de
support (B) a 31 Nm (23 pi-Ibf).

7. Fermez le capot du diviseur. Pour des instructions, voir
Fermeture des capots du diviseur, page 34.

8. Répétez les étapes 2, page 36 a 7, page 36 pour ajuster les
capots du diviseur droit.

1025332

Figure 3.15: Tuyau de support du capot du diviseur
gauche
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Retrait des capots du diviseur

Il peut étre nécessaire de retirer le capot du diviseur pour effectuer certaines taches d’entretien.

1. Ouvrez complétement le capot du diviseur. Pour obtenir des
instructions, référez vous a Ouverture des capots du
diviseur, page 33.

2. Engagez le verrou (A) pour empécher le mouvement du
capot du diviseur.

3. Enlevez la vis autotaraudeuse (B).

4. Faites glisser le capot du diviseur vers le haut et retirez-le
du bras d’articulation (C).

1025329

Figure 3.16: Capot du diviseur gauche

Installation des capots du diviseur

Si un capot d’extrémité a été retiré, il devra étre réinstallé pour que la plateforme puisse étre utilisée en toute sécurité.

1. Guidez le capot du diviseur sur le bras d’articulation (C) et
glissez-le légerement vers le bas.
NOTE:

Assurez-vous que le bras d’articulation (C) est installé dans
le trou extérieur du support de la charniere, tel qu’illustré.

2. Installez la vis autotaraudeuse (B).

3. Dégagez le verrou (A).

1025329

Figure 3.17: Capot du diviseur gauche

4. Fermez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions, consultez Fermeture des capots du diviseur, page 34.

NOTE:

Les capots du diviseur peuvent se dilater ou se contracter en fonction de la température ambiante. Les positions de la
goupille supérieure et du support du loquet inférieur peuvent étre ajustées pour compenser les variations
dimensionnelles dans les capots du diviseur. Pour obtenir des instructions, consultez Contréle et réglage des capots du
diviseur, page 35.
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3.2.4 Capots d’articulation

Les capots en plastique sont fixés au chassis de la plateforme pour protéger le mécanisme d’équilibre des ailes de la
plateforme des débris et des intempéries.

Retrait des capots d’articulation

1. Retirez la vis (A) et soulevez I'extrémité externe du
capot (B).

e

-

1004527

2. Tournez le capot (A) vers le haut jusqu’a ce que I'extrémité
interne puisse étre soulevée.

1004528 -lll

Figure 3.19: Capot d’articulation

Installation des capots d’articulation

1. Placez I'extrémité interne du capot (A) sur I'articulation et
derriére la barre d’indication (B).

2. Faites glisser le capot vers le bas jusqu’a ce qu’il soit en
place sur le tube de la plateforme.

. s -
Figure 3.20: Capot d’articulation
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3. Installez la vis (A) pour maintenir le capot (B) en place.

1004527

Figure 3.21: Capot d’articulation

215877 39 Révision A



OPERATION

3.3 Controle quotidien au démarrage

Effectuez ces contréles tous les jours avant de tenter d’utiliser la machine.

A\ ATTENTION

Faites évacuer la zone par les passants. Tenez les enfants
éloignés des machines. Faites le tour de la machine pour
Vous assurer que personne ne se trouve dessous, dessus ou
a proximité.

Portez des vétements prés du corps et des chaussures de
sécurité équipées de semelles antidérapantes.

Retirez les objets potentiellement dangereux de la machine
et de la zone environnante.

Emportez avec vous les vétements de protection et les
dispositifs de sécurité personnelle qui pourraient étre
nécessaires au cours de la journée. Ne prenez AUCUN
risque. Vous pourrez avoir besoin des équipements de
protection personnelle suivants : un casque, des lunettes de

Id &30
&

AR _an

1001351

frl el

Figure 3.22: Dispositifs de sécurité

protection ou lunettes a coque, des gants épais, un respirateur ou un masque filtrant ou un ciré.

Protégez-vous du bruit. Portez un dispositif de protection auditive approprié comme un casque antibruit ou des
bouchons d’oreille pour vous protéger des bruits forts et désagréables.

Effectuez les contrébles suivants avant de démarrer la machine :

1.

Vérifiez que la machine n’a pas de fuites et qu’aucune piéce ne manque, n’est cassée ou ne fonctionne pas

correctement.

IMPORTANT:

Utilisez la procédure appropriée pour détecter les fuites de fluides sous pression. Pour obtenir des instructions, consultez
5.6 Veérification des flexibles et conduites hydrauliques, page 380.

2.

3.

Nettoyez tous les feux et tous les réflecteurs de la machine.

Effectuez toute la maintenance quotidienne. Pour obtenir des instructions, consultez 5.2 Plan/dossier de maintenance,

page 374.
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3.4 Période de rodage

Pendant les 50 premieres heures de fonctionnement, certains systemes de la plateforme nécessitent une attention
particuliere. Respectez cette procédure pour prolonger la durée de vie de la plateforme.

NOTE:

Tant que vous n’étes pas familiarisé avec le son et les sensations de votre nouvelle plateforme, soyez tres vigilant et
attentif.

4\ DANGER

Avant de rechercher la cause d’un bruit inhabituel ou de tenter de corriger un probléme, arrétez le moteur et retirez la
clé du contact.

Apreés avoir fixé la plateforme a la moissonneuse-batteuse pour la premiere fois, procédez comme suit :

1. Opérez la machine avec les rabatteurs, les tapis et les couteaux fonctionnant au ralenti pendant cing minutes.
Observez et écoutez DEPUIS LE SIEGE DE L’OPERATEUR pour détecter des piéces qui coincent ou se touchent.

NOTE:
Les rabatteurs et les tapis latéraux ne fonctionneront pas tant que I'huile hydraulique n’aura pas rempli les conduites.

2. Consultez 5.3 Inspection de rodage, page 377 et effectuez toutes les taches spécifiées.
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3.5 Stoppez la moissonneuse-batteuse

Avant de quitter le siege de I'opérateur pour quelque raison que ce soit, éteignez la moissonneuse-batteuse.

4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

Pour arréter la moissonneuse-batteuse, I’ ou I’, procédez comme suit :

Garez la machine sur un terrain plat, si possible.

Abaissez complétement la plateforme.

Mettez toutes les commandes sur NEUTRAL (POINT MORT) ou PARK (STATIONNEMENT).
Dégagez I'entrainement de la plateforme.

Abaissez et retirez complétement le rabatteur.

Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

N o U ok~ w N oe

Attendez que la machine s’arréte completement.
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3.6 Commandes de la cabine

La plateforme est commandée depuis la cabine de la moissonneuse-batteuse.

A\ AVERTISSEMENT

Assurez-vous qu’il n’y a personne autour de la machine avant de démarrer le moteur ou d’enclencher les
entrainements des plateformes.

Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre moissonneuse-batteuse pour identifier les
commandes suivantes dans la cabine :

e Commande d’enclenchement/débrayage de la plateforme
e Hauteur de la plateforme

¢ Angle de la plateforme

e \Vitesse au sol

e Vitesse du rabatteur

e Hauteur du rabatteur

e Position avant-arriére du rabatteur

215877 43 Révision A



OPERATION

3.7 Configuration de la plateforme

Pour des performances optimales, la plateforme doit étre configurée particulierement pour diverses conditions de récolte
et cultures.
3.7.1 Attelages de la plateforme

Les accessoires optionnels peuvent améliorer les performances dans des conditions particuliéres ou ajouter des
fonctionnalités a la plateforme. Des accessoires en option peuvent étre commandés et installés par votre concessionnaire
MacDon.

Reportez-vous au manuel 6 Options et accessoires, page 549 pour les descriptions des articles disponibles.

3.7.2 Réglages de la plateforme

Les tableaux suivants fournissent une ligne directrice pour la configuration de la plateforme de coupe pour diverses
conditions de récolte et cultures.

Pour les détails sur les réglages du rabatteur, consultez 3.7.4 Réglages du rabatteur, page 57.

Pour plus d’informations sur la configuration de la vis FM100, reportez-vous a 4.1 Configurations de la vis d’alimentation
du FM100, page 289.
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3.7.3 Optimisation de la plateforme pour le moissonnage-battage de colza en direct

Le colza m{r peut étre moissonné directement, mais la plupart des variétés sont trés sujettes a I'éclatement des gousses et
en conséquence a la perte de graines. Cette section traite des accessoires, des réglages et des ajustements recommandés
pour optimiser les plateformes FlexDraper® série FD1 pour le moissonnage-battage du colza, afin de réduire les pertes de
graines.

Accessoires recommandés

Cette optimisation nécessite les modifications suivantes sur la plateforme :
¢ Installation de la vis transversale supérieure intégrale

¢ |Installation des couteaux verticaux

¢ Installation des renforts courts de rabatteur central

NOTE:

Chaque kit comprend les instructions d’installation et le matériel nécessaire. Pour obtenir plus d’informations, consultez 6
Options et accessoires, page 549.

Réglages recommandés
Pour optimiser la plateforme en vue du moissonnage-battage du colza, effectuez les ajustements suivants :

e Déplacez les vérins avant-arriere du rabatteur a 'emplacement arriére alternatif. Pour obtenir des instructions,
consultez Repositionnement des vérins avant-arriére sur les plateformes non configurées pour I’Europe —
rabatteur double, page 110.

e Ajustez la position avant-arriere des rabatteurs. Pour obtenir des instructions, consultez Réglage de la position avant-
arriére du rabatteur, page 107.

e Ajustez la hauteur du rabatteur de sorte que les doigts engagent a peine la récolte. Pour obtenir des instructions,
consultez 3.8.10 Hauteur du rabatteur, page 100.

e Réglez la position 1 de la came du rabatteur. Pour obtenir des instructions, consultez Réglage de la came du rabatteur,
page 121.

e Réglez la vitesse du rabatteur pour qu’elle soit égale a la vitesse d’avancement de la moissonneuse-batteuse.
Augmentez la vitesse selon le besoin. Pour obtenir des instructions, consultez 3.8.6 Vitesse du rabatteur, page 94.

e Ajustez la vitesse du tapis latéral a la position 9 sur la vanne de régulation FM100. Pour obtenir des instructions,
consultez 3.8.8 Vitesse du tapis latéral, page 96.

e Déplacez la vis de la position rigide a la position de flottement. Pour obtenir des instructions, consultez 3.8.15 Réglage
de la position de la vis d’alimentation, page 129.

e Relachez la tension du ressort de la vis d’alimentation. Pour obtenir des instructions, consultez Contréle et réglage des
ressorts du transporteur a vis d’alimentation, page 55.
Contréle et réglage des ressorts du transporteur a vis d’alimentation

La vis d’alimentation a un systéme de tension de ressort réglable permettant au transporteur a vis de flotter au-dessus de
la culture au lieu de I'écraser et de 'endommager. La tension réglée en usine s’adapte a la plupart des conditions de
récolte.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.
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1. Relevez completement la plateforme.
2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

3. Enclenchez les supports de sécurité du vérin de levage de la plateforme.

4. Au coin arriére gauche de la plateforme, vérifiez que la
longueur de filetage dépasse I'écrou (A). La longueur doit
étre de 22 a 26 mm (7/8 a 1 po).

Figure 3.23: Tendeur du ressort

Si un réglage est nécessaire, suivez les étapes suivantes :

5. Desserrez le contre-écrou supérieur (A) sur le tendeur de
ressort.

6. Tournez I'écrou inférieur (B) jusqu’a ce que le filetage (C)
dépasse 22 a 26 mm (7/8 a 1 po).

7. Serrez le contre-écrou (A).

8. Répétez les étapes 5, page 56 a 7, page 56 pour le coté
opposé.

Figure 3.24: Tendeur du ressort
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3.7.4 Réglages du rabatteur

Reportez-vous a cette procédure pour apprendre comment diverses combinaisons de position du rabatteur et de réglage
de la came affectent le profil des doigts du rabatteur.

Tableau 3.10 Paramétres recommandés du rabatteur série FD1

Numéro de réglage de la Numéro d i
came (gain de vitesse umero de position Disposition des doigts du rabatteur
. du rabatteur
des doigts)
o e
7 ,}‘.‘.;' :
r‘.ﬁ:,f -:',{t
i 3 ] L
1(0%) 6ou’? ,—a‘ﬁ A
T ANE by, ;
23
o5 5
e =t
_hl"'ﬁ'.;“_ : ..-.-'- ]
Bk
R
2 (20 %) 6ou’? l.;'r'n'._'_-." &
0 "\'.f"?.‘&-r . A E
I
e - e P il g
3
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Tableau 3.10 Parameétres recommandés du rabatteur série FD1 (suite)

Numéro de réglage de la Numéro d i
came (gain de vitesse umero de position Disposition des doigts du rabatteur
. du rabatteur
des doigts)
o 4
F .r':' [ f,." .7
_,fwéi;' | %
3 (30 %) 3ou4 AR JF ]
w b, _".- _— .
o S SWANANRZ T 2
4 (35 %) 20u3
B 15 L L LA A

NOTE:

e Réglez le rabatteur vers I'avant pour le rapprocher du sol lors de I'inclinaison en arriere de la plateforme. Les doigts
vont creuser dans le sol dans les positions les plus avancées du rabatteur, réglez donc les patins ou I'angle de la
plateforme pour compenser. Réglez le rabatteur vers I'arrieére pour I’éloigner du sol lors de I'inclinaison en avant de la
plateforme.

¢ Linclinaison de la plateforme peut étre augmentée pour rapprocher le rabatteur du sol ou diminuée pour I’en éloigner,
tout en maintenant le flux de matiére sur les tapis.

e Pour laisser un maximum de chaume sur des cultures couchées, relevez la plateforme et augmentez-en l'inclinaison
pour la maintenir prés du sol. Placez le rabatteur complétement a I'avant.

¢ |l peut étre nécessaire de déplacer le rabatteur vers |'arriére pour éviter la formation de gros morceaux sur la barre de
coupe ou le bourrage de celle-ci dans les cultures trées fines.

e La capacité minimale de transport de matiére (la surface minimale exposée du tapis entre le rabatteur et I'arriére de la
plateforme) correspond a la position la plus reculée du rabatteur.

e La capacité maximale de transport de matiére (la surface maximale exposée du tapis entre le rabatteur et I'arriere de la
plateforme) correspond a la position la plus avancée du rabatteur.

e Enraison de la nature de I'action de la came, la vitesse de pointe des doigts au niveau de la barre de coupe est
supérieure a la vitesse du rabatteur lorsque les réglages de la came sont trés élevés. Pour obtenir plus d’informations,
consultez le tableau 3.10, page 57.
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3.8 Variables d’opération de la plateforme

Un fonctionnement satisfaisant de la plateforme nécessite d’effectuer des ajustements afin de s’adapter aux diverses
cultures et conditions.

Un bon ajustement de la plateforme accélére la récolte et réduit les pertes y relatives. Des ajustements appropriés ainsi
gu’une maintenance réguliere permettent également de prolonger la durée de vie de votre plateforme.

Les variables énumérées dans le tableau 3.11, page 59 et détaillées dans les pages suivantes auront une incidence sur les
performances de votre plateforme.

Vous serez rapidement en mesure d’ajuster la machine en vue d’obtenir les résultats souhaités. La plupart des réglages ci-
dessous ont été configurés a l'usine, mais ils peuvent étre modifiés pour s’adapter a vos différentes cultures et conditions
de récolte.

Tableau 3.11 Variables d’opération de la plateforme

Variable Voir

3.8.1 Coupe au-dessus du niveau du sol, page 59;

Hauteur de coupe 3.8.2 Coupe au sol, page 65

Flottement de la plateforme 3.8.3 Flottement de la plateforme, page 67
Angle de la plateforme 3.8.5 Angle de la plateforme, page 86
Vitesse du rabatteur 3.8.6 Vitesse du rabatteur, page 94

Vitesse au sol 3.8.7 Vitesse au sol, page 95

Hauteur du rabatteur 3.8.10 Hauteur du rabatteur, page 100

Position avant-arriére du 3.8.11 Position avant-arriere du rabatteur, page 106

rabatteur
Angle des doigts du rabatteur 3.8.12 Angle des doigts du rabatteur, page 119
Tiges de division de récolte 3.8.13 Diviseurs de récolte, page 122

Configurations de la vis

o . 4.1 Configurations de la vis d’alimentation du FM100, page 289
d’alimentation

3.8.1 Coupe au-dessus du niveau du sol

La conception de la plateforme vous permet de couper la récolte au-dessus du sol a la hauteur de chaume désirée, la
rendant ainsi uniforme. Suivez ces recommandations lorsque vous configurez la plateforme pour couper au-dessus du
niveau du sol.

Lors de la coupe au-dessus du sol :

e Utilisez les roues stabilisatrices de la plateforme (si ce composant en option est installé) pour régler la hauteur de
coupe. Le systéme de roue stabilisatrice est congu pour réduire les rebonds aux extrémités de la plateforme et peut
étre utilisé pour faire flotter la plateforme afin d’atteindre une hauteur de coupe égale lors de la coupe au-dessus du
niveau du sol dans les cultures céréalieres.

NOTE:

Les plateformes® FlexDraper doivent avoir les ailes verrouillées de fagon rigide lors de I'utilisation du systéme de roues
stabilisatrices.

La hauteur de coupe du systéme de roues stabilisatrices (ou systéme de roues stabilisatrices/transporteuses) est contrélée
par le contréle de la hauteur de la plateforme de la moissonneuse-batteuse.

Si 'option de roues stabilisatrices est installée, consultez Réglage des roues stabilisatrices, page 61 pour modifier la
position des roues.

Si seule I'option de roues stabilisatrices/transport a vitesse lente est installée, consultez Réglage des roues stabilisatrices/
transport, page 60 pour modifier la position des roues.
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Si les roues Contour Buddy sont installées, consultez Ajustement de la hauteur de la roue extérieure Contour Buddy , page
65 et Ajustement de la hauteur de la roue intérieure Contour Buddy , page 63 pour modifier la position des roues.
Réglage des roues stabilisatrices/transport

Une plateforme bien réglée assure un équilibre entre le poids de la plateforme porté par le flottement et le poids porté par
les roues stabilisatrices/transport.

A\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

1. Soulevez la plateforme de sorte que les roues stabilisatrices ne touchent plus le sol.
2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

3. Retirez I'épingle (A) du loquet sur le bloc de roues de
droite.

4. Dégagez le loquet (B), sortez la roue du crochet et placez-la
sur le sol, comme indiqué.
NOTE:

Cela permet de réduire le poids de I'’ensemble et rend le
réglage de la position des roues plus facile.

5. Soulevez légerement la roue gauche pour supporter le
poids, puis tirez la poignée (C) vers le haut pour libérer le
verrou.

1001703

6. Soulevez la roue gauche a la hauteur désirée et enclenchez
I’écamoussure de soutien dans la fente (D) dans le support Figure 3.25: Roue droite
supérieur.

7. Appuyez sur la poignée (C) pour verrouiller.

8. Soulevez la roue droite pour la remettre en position de
travail et vérifiez que le loquet (B) est enclenché.

9. Fixez le loquet avec I'épingle (A).

10. Sur I'ensemble de la roue gauche, soutenez le poids de la
roue en le soulevant légérement d’une main, et tirez la
poignée (A) vers le haut pour libérer le verrou.

11. Soulevez les roues a la hauteur désirée et enclenchez le
canal de soutien dans la fente (B) du support supérieur.

12. Appuyez sur la poignée (A) pour verrouiller.

Figure 3.26: Roue gauche
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13. Abaissez la plateforme a la hauteur de coupe souhaitée a
I'aide des commandes et vérifiez I'indicateur de charge (A).

b y [T}
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14. Positionnez la plateforme a I'angle de travail souhaité. Si ﬁ
I'angle de la plateforme n’est pas critique, réglez-le sur la E =
position intermédiaire. F&=—_L-ﬁ;3

hq:L:Eh

=

IMPORTANT: =]
P . e et
L’utilisation continue de la roue stabilisatrice alors que le E—_g‘:.‘:.-:
.y a =

ressort est fortement comprimé peut entrainer des o
dommages permanents au systéme de suspension des E’;T_::f_:-
roues stabilisatrices. Le ressort est considéré comme E’{—E‘-L_i
fortement comprimé lorsque I'indicateur de charge affiche L'f—_—j‘b;
une valeur supérieure a 4 ou lorsque la longueur =

comprimée (A) est inférieure a 295 mm ([11 5/8 po]). |

1001655

Figure 3.28: Compression du ressort

15. Utilisez le systeme de contrdle de hauteur automatique de la plateforme (CHAP) de la moissonneuse-batteuse pour
maintenir automatiquement la hauteur de coupe appropriée. Pour obtenir des instructions, consultez 3.9 Contréle de
hauteur automatique de la plateforme, page 132 et le manuel d’opération de votre moissonneuse-batteuse pour plus
de détails.

NOTE:

Le capteur de hauteur sur le module de flottement FM100 est connecté au module de commande de la plateforme de
la moissonneuse-batteuse situé dans la cabine de la moissonneuse-batteuse.

Réglage des roues stabilisatrices

Une plateforme bien réglée assure un équilibre entre le poids de la plateforme porté par le flottement et le poids porté par
les roues stabilisatrices.

Pour les recommandations de réglage de la plateforme basées sur le type et I'état de la culture, consultez le 3.7.2 Réglages
de la plateforme, page 44.

4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

1. Soulevez la plateforme jusqu’a ce que les roues stabilisatrices ne touchent plus le sol.

2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.
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3. Pour libérer le verrou, soulevez d’une main le support (B)
tout en tirant vers le haut la poignée (A).

4. Levez la roue a l'aide du support (B) et enclenchez
I’écamoussure de soutien dans la fente centrale (C) du
support supérieur.

5. Poussez la poignée (A) vers le bas pour verrouiller le bloc de
roues stabilisatrices en place.

1001654

6. Abaissez la plateforme a la hauteur de coupe désirée a
I'aide des commandes de la moissonneuse-batteuse.
Vérifiez I'indicateur de charge (A).

1013795

7. Positionnez la plateforme a I'angle de travail souhaité. Si
I’'angle de la plateforme n’est pas critique, réglez-le sur la
position intermédiaire.

IMPORTANT:

L'utilisation continue de la roue stabilisatrice alors que le
ressort est fortement comprimé peut entrainer des
dommages permanents au systéme de suspension des
roues stabilisatrices. Le ressort est considéré comme
fortement comprimé lorsque I'indicateur de charge affiche
une valeur supérieure a 4 ou lorsque la longueur
comprimée (A) est inférieure a 295 mm ([11 5/8 po]).

1001655

Figure 3.31: Compression du ressort
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8. Utilisez le systeme de controle de hauteur automatique de
la plateforme (CHAP) de la moissonneuse-batteuse pour
maintenir automatiquement la hauteur de coupe
appropriée. Pour obtenir des instructions, consultez 3.9
Contréle de hauteur automatique de la plateforme, page
132 et votre manuel d’opération de la moissonneuse-
batteuse.

NOTE:

Le capteur de hauteur sur le module de flottement FM100
est connecté au module de commande de la plateforme de
la moissonneuse-batteuse situé dans la cabine de la
moissonneuse-batteuse.

Ajustement de la hauteur de la roue intérieure Contour Buddy

Ajustez la hauteur de la roue en fonction des conditions du sol, du poids de la culture sur la plateforme et de I'angle de la
plaque avant des convoyeurs par rapport au sol.

1. Soutenez le support intérieur de I'essieu (A), puis retirez la
bague (B) et la goupille (C) pour libérer le support arriere
de I'essieu. Conservez la bague et la goupille pour la
réinstallation.

1024205

S

Figure 3.32: Ensemble de roue intérieure et montant
de la plateforme — Vue du dessous, c6té droit opposé
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NOTE:

Des pieces ont été retirées de l'illustration pour plus de

clarté.

2. Alignez le trou approprié dans le support intérieur de
I’essieu (A) avec le support de chassis de I'essieu (B) afin
d’obtenir la hauteur de roue intérieure souhaitée.

Reportez-vous au tableau 3.12, page 64.

3. Réinstallation de la goupille et de la bague enlevées a
I’étape 1, page 63.

4. Répétez la procédure ci-dessus pour I’'ensemble roues
intérieures opposées.

Tableau 3.12 Hauteur de la roue intérieure

Réglage de l'inclinaison de la plateforme

OPERATION

1028184

Figure 3.33: Support intérieur de I’essieu — Vue
de dessous

Trou A B C D
1 229 mm (9,0 po) 196 mm (7,7 po) 160,0 mm (6,3 po) 127,0 mm (5,0 po)
2 236 mm (9,3 po) 211 mm (8,3 po) 178 mm (7,0 po) 145 mm (5,7 po)
3 262 mm (10,3 po) 229 mm (9,0 po) 196 mm (7,7 po) 163 mm (6,4 po)
4 279 mm (11,0 po) 249 mm (9,8 po) 211 mm (8,3 po) 180 mm (7,1 po)

NOTE:

Consultez le schéma 3.33, page 64 pour les positions de troue. Les hauteurs indiquées ci-dessus peuvent varier en fonction
des conditions du sol, du poids de la culture sur la plateforme et de I'angle de la plaque avant des convoyeurs par rapport

au sol.
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64

Révision A



OPERATION

Ajustement de la hauteur de la roue extérieure Contour Buddy

Ajustez la hauteur de la roue en fonction des conditions du sol, du poids de la culture sur la plateforme et de I'angle de la
plague avant des convoyeurs par rapport au sol.

1. Tournez la poignée (A) du cric (B) dans le sens des aiguilles
d’une montre pour faire glisser I'ensemble roues
extérieures vers le bas (C), et dans le sens inverse pour
relever 'ensemble roues extérieures.

2. Mettez la barre de coupe a niveau en réglant les roues
extérieures vers le haut ou vers le bas jusqu’a ce que la
distance entre les extrémités extérieures de la barre de
coupe et le sol corresponde a la distance entre le centre de
la barre de coupe et le sol.

1034089

Figure 3.34: Ensemble cric et roue extérieure - Vue de
I’arriére, c6té gauche, coté droit opposé

3.8.2 Coupe au sol

La coupe ras au sol est faite avec la plateforme abaissée totalement et la barre de coupe sur le sol. L'orientation du
couteau et des doigts de lamier relativement au sol (angle de plateforme) est contrdlée par les patins et le vérin
d’inclinaison, non PAS par les vérins de levage de la plateforme. Le choix de I'angle correct de la plateforme permet a
I'opérateur de maximiser la quantité de matiére coupée tout en réduisant les dommages au couteau dus aux roches et aux
débris.

Le systéeme de flottement de la plateforme permet a celle-ci de flotter au-dessus du sol, se déplagant automatiquement
vers le haut et vers le bas pour compenser les variations du relief. Cela permet d’éviter que la barre de coupe ne s’enfonce
dans le sol ou ne laisse la récolte non coupée.

La coupe de la plateforme varie en fonction du type de culture et des conditions de récolte.
Consultez les sections suivantes pour obtenir plus d’informations :

e Réglage des patins intérieurs, page 65

e Réglage des patins extérieurs, page 66

e 3.8.5 Angle de la plateforme, page 86

e 3.8.3 Flottement de la plateforme, page 67

e Reportez-vous également a la section 3.7.2 Réglages de la plateforme, page 44

Réglage des patins intérieurs

Les patins intérieurs permettent a la plateforme de glisser sur le sol. Leur position peut étre ajustée pour modifier I'angle
de la plateforme.

A\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.
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1. Levez la plateforme a sa hauteur maximale et enclenchez les supports de sécurité.
2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

3. Relevez complétement les roues stabilisatrices ou les roues de transport (si elles sont installées). Pour obtenir des
instructions, consultez les sections suivantes :

e Réglage des roues stabilisatrices, page 61

e Réglage des roues stabilisatrices/transport, page 60

4. Retirez la goupille a anneau rabattant (A) de chaque patin.

5. Tenez le patin (B) et retirez la goupille (C) en la dégageant
du chassis, puis en la tirant pour I’éloigner du patin.

6. Relevez ou abaissez le patin (B) a la position désirée en
utilisant les trous du support (D) comme guide.

7. Installez la goupille (C) en I’enclenchant dans le chassis.
Fixez-la a I'aide de la goupille a anneau rabattant (A).

8. Vérifiez que tous les patins sont réglés dans la méme
position.

Figure 3.35: Patin intérieur

9. Ajustez I'angle de la plateforme a la position de travail souhaitée. Si I'angle de la plateforme n’est pas critique, réglez-
le sur la position intermédiaire.

10. Controlez le flottement de la plateforme. Pour des instructions, voir 3.8.3 Flottement de la plateforme, page 67.

Réglage des patins extérieurs

Les patins extérieurs permettent a la plateforme de glisser sur le sol. Leur position peut étre ajustée pour modifier I'angle
de la plateforme.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.

1. Levez la plateforme a sa hauteur maximale et enclenchez les supports de sécurité.
2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

3. Relevez complétement les roues stabilisatrices ou les roues de transport (si elles sont installées). Pour obtenir des
instructions, consultez les sections suivantes :

e Réglage des roues stabilisatrices, page 61

e Réglage des roues stabilisatrices/transport, page 60
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4. Retirez la goupille a anneau rabattant (A) de chaque
patin (B).

5. Tenez le patin (B) et retirez la goupille (C) en la dégageant
du chassis, puis en la tirant pour I’éloigner du patin.

6. Relevez ou abaissez le patin (B) a la position désirée en
utilisant les trous du support (D) comme guide.

7. Réinstallez la goupille (C), enclenchez-la dans le chassis,
puis fixez-la avec la goupille a anneau rabattant (A).

8. Assurez-vous que tous les patins sont ajustés dans la méme
position.

9. Controlez le flottement de la plateforme. Pour des
instructions, voir 3.8.3 Flottement de la plateforme, page
67.

3.8.3 Flottement de la plateforme

Figure 3.36: Patin extérieur

Le systeme de flottement de la plateforme réduit la pression au sol au niveau de la barre de coupe en déplagant une partie
du poids de la plateforme sur la moissonneuse-batteuse. Cela permet a la plateforme de suivre plus facilement les contours

du sol et de réagir instantanément aux variations du terrain.

Le réglage du flottement de la plateforme peut étre déterminé
en regardant I'indicateur de flottement (A). Les valeurs 0 a 4
représentent la force de la barre de coupe au sol, avec 0
comme minimum et 4 comme maximum.

La force maximale est déterminée par la tension sur les ressorts
de flottement ajustables du module de flottement. Le réglage
du flottement peut étre modifié pour s’adapter aux conditions
de champ et de cultures et dépend des options installées sur la
plateforme. Pour obtenir des instructions, consultez Contréle et
réglage du flottement de la plateforme, page 68.

Les plateformes FlexDraper® série FD1 fonctionnent mieux avec
une pression au sol minimale, dans des conditions normales.
Réajustez le flottement si vous ajoutez des accessoires a la
plateforme, qui affectent le poids de celle-ci.

1. Réglez le flottement pour couper au niveau du sol comme
suit :

a. Assurez-vous que les verrous de flottement de la
plateforme sont dégagés. Pour obtenir des instructions,
consultez Verrouillage/déverrouillage du flottement de
la plateforme, page 73.

b. Abaissez le convoyeur avec les commandes de la
plateforme de la moissonneuse-batteuse jusqu’a ce
que l'indicateur de flottement (A) atteigne la valeur de
flottement souhaitée (force au sol de la barre de
coupe). Réglez l'indicateur de flottement sur 2
initialement et ajustez-le si nécessaire.

215877 67
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2. Réglez le flottement pour couper au-dessus du sol comme
suit :

a. Réglez les roues stabilisatrices. Pour des instructions,
voir 3.8.1 Coupe au-dessus du niveau du sol, page 59.

b. Notez la valeur de flottement sur I'indicateur de
flottement et maintenez cette valeur pendant le
fonctionnement, (sans tenir compte des fluctuations
mineures sur l'indicateur).

Contréle et réglage du flottement de la plateforme

La plateforme est équipée d’un systeme de suspension qui permet a la plateforme de flotter au-dessus du sol pour
compenser les crétes, les tranchées et autres variations du relief du terrain. Si le flottement de la plateforme n’est pas réglé
correctement, cela peut enfoncer la barre de coupe dans le sol ou laisser des cultures non coupées. Cette procédure décrit
comment vérifier le flottement de la plateforme et I'ajuster aux réglages recommandés en usine.

4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

Suivez les lignes directrices suivantes lors de I'ajustement du réglage du flottement :

e Tournez chaque paire de boulons d’ajustement de maniére égale. Répétez la procédure de lecture de la clé
dynamométrique des deux coOtés de la plateforme.

e Réglez le flottement de la plateforme aussi léger que possible, ne provoquant aucun rebond excessif, afin d’éviter une
rupture des pieces du couteau, le ramassage du sol et 'accumulation de la terre dans la barre de coupe lorsque le sol
est mouillé.

e Pour éviter que la plateforme ne rebondisse excessivement pendant le travail, réduisez la vitesse d’avancement de la
moissonneuse-batteuse et utilisez un réglage de flottement plus léger.

e Lors de la coupe au-dessus du sol, utilisez les roues stabilisatrices en conjonction avec le module de flottement de la
plateforme pour minimiser le rebond aux extrémités de la plateforme.Pour les instructions, consultez Réglage des roues
stabilisatrices, page 61.

NOTE:

Si vous ne parvenez pas a régler correctement le flottement de la plateforme malgré tous les ajustements possibles, un
ressort renforcé est disponible en option. Consultez votre concessionnaire MacDon ou le catalogue des pieces de la
plateforme pour obtenir les informations relatives a la commande.
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Pour vérifier et ajuster le flottement de la plateforme :

1.

2.

Garez la moissonneuse-batteuse sur une surface plane.

Mettez a niveau la plateforme et le module de flottement.
Si la plateforme et le module de flottement ne sont pas a
niveau, effectuez les vérifications suivantes avant d’ajuster
le flottement :

IMPORTANT:
N’utilisez PAS les ressorts du module de flottement pour

mettre la plateforme a niveau.

e Vérifiez que le convoyeur de la moissonneuse-batteuse
est a niveau. Pour obtenir des instructions, consultez le
manuel d’opération de votre moissonneuse-batteuse.

e Vérifiez que le haut du module de flottement est a
niveau avec I'essieu de la moissonneuse-batteuse.

e Assurez-vous que les pneus de la moissonneuse-
batteuse sont gonflés a la méme pression.

Positionnez la plateforme de telle maniere que la barre de
coupe se trouve a une distance de 150 a 254 mm
(6 a 10 po) du sol.

Déplacez le vérin hydraulique d’angle de la plateforme a la
position entre B et C sur I'indicateur (A).

Réglez la position avant-arriere du rabatteur jusqu’a ce
qu’elle soit comprise entre 5 et 6 sur 'autocollant (A) de
I'indicateur de position situé sur le bras droit du rabatteur.

Abaissez completement le rabatteur.

Coupez le moteur et retirez la clé du contact.
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Figure 3.39: Vérin d’inclinaison
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Figure 3.40: Position avant-arriére
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8. Placez les poignées a ressort du verrou de |'aile (A) en
position VERROUILLE position (haute).
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Figure 3.41: Poignée a ressort du verrou de 'aile en
position de verrouillage

9. Dégagez les deux verrous de flottement de la plateforme en
tirant sur la poignée du verrou de flottement (A) du module
de flottement et en I’abaissant en position de
déverrouillage (B) (DEVERROUILLER).

1024737

Figure 3.42: Verrou du flottement de la plateforme en
position verrouillée
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10. Sila plateforme est équipée de roues stabilisatrices ou de
roues de transport intégrées, placez-les en position de
rangement comme suit :

a. Soutenez le poids de la roue en la soulevant
légerement d’une main, et tirez la poignée (A) vers le
haut pour libérer le verrou.

b. Soulevez les roues a la hauteur désirée et enclenchez le
canal de soutien dans la fente (B) du support supérieur.

c. Poussez la poignée (A) vers le bas pour verrouiller.

11. Retirez la clé dynamométrique (A) fournie de son
emplacement de rangement a droite du chéassis du module
de flottement. Tirez dans la direction indiquée pour libérer
la clé du crochet.

12. Placez la clé dynamomeétrique (A) sur le pivot de
flottement (B). Notez la position de la clé pour vérifier le
coté gauche ou droit.

13. Appuyez sur la clé pour faire tourner le levier coudé (C) vers
I'avant.
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Figure 3.44: Lieu de rangement de la clé
dynamométrique
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Figure 3.45: Module de flottement — c6té gauche
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14. Poussez la clé vers le bas jusqu’a ce que l'indicateur (A)
atteigne une valeur maximale et commence a diminuer.
Notez la valeur maximale. Répétez cette étape sur le

cOté opposé.

15. Utilisez le tableau ci-dessous comme guide pour les
réglages du flottement :

e Silavaleur sur la clé est élevée, la plateforme est lourde

e Silavaleur sur la clé est basse, la plateforme est légere

Tableau 3.13 Réglages du flottement

Taille de la Valeur de I'indicateur
plateforme
Coupe ras au sol | Coupe au-dessus
du sol
FD125, FD130 et R .
FD135 11/2a2 2a21/2
FD140 et FD145 2a21/2 21/2a3

215877
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Figure 3.46: Module de flottement — c6té droit

1019192

Figure 3.47: Clé dynamométrique
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17.

18.
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OPERATION

Pour accéder aux boulons de réglage du ressort de
flottement (A), desserrez les boulons (C) et faites pivoter les
attaches a ressort (B).

Pour augmenter le flottement (c.-a-d. réduire le poids de la
plateforme), tournez les deux boulons d’ajustement (A) sur
le c6té gauche dans le sens horaire. Répétez I'ajustement
sur le coté opposé.

Pour réduire le flottement (c.-a-d. augmenter le poids de la
plateforme), tournez les boulons d’ajustement (A) sur le
cOté gauche dans le sens antihoraire. Répétez I'ajustement
sur le cOté opposé.

NOTE:
Chaque paire de boulons devra subir une rotation égale.

Ajustez le flottement de fagon a ce que la lecture de la clé
soit égale des deux cOtés de la plateforme.

NOTE:

Pour les plateformes a double couteau FD140 et FD145 :
ajustez le flottement de fagon a ce que les valeurs sur la clé
dynamométrique soient les mémes des deux cotés, puis
desserrez les deux boulons a ressort du c6té droit de deux
tours.

Verrouillez les boulons d’ajustement (A) avec les attaches a
ressort (B). Assurez-vous que les tétes de boulon (A) sont
engagées dans les découpes d’attaches a ressort. Serrez les
boulons (C) pour fixer les attaches a ressort en place.

Passez a la section Réglage de I’équilibre des ailes, page 84.

1020309

Figure 3.48: Réglage du flottement — c6té gauche

Verrouillage/déverrouillage du flottement de la plateforme

Deux verrous du flottement de la plateforme — un de chaque c6té du module de flottement — verrouillent et déverrouillent
le systeme de flottement de la plateforme.

IMPORTANT:

Les verrous de flottement doivent étre enclenchés lors du transport de la plateforme avec le module de flottement attelé
de sorte que la position relative du module de flottement et de la plateforme ne change pas. Les verrous de flottement
doivent également étre verrouillés pendant le dételage du module de flottement de la moissonneuse-batteuse afin de
permettre au convoyeur de libérer le module de flottement.
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Pour dégager (déverrouiller) les verrous de flottement, tirez la
poignée de verrou de flottement (A) en position (B)
(DEVERROUILLEE). Dans cette position, la plateforme est
déverrouillée et peut flotter par rapport au module de
flottement.

Pour engager (verrouiller) les verrous de flottement, poussez la
poignée de verrou de flottement (A) en position (C)
(VERROUILLEE). Dans cette position, la plateforme ne peut pas
bouger par rapport au module de flottement.

1019582

Figure 3.49: Verrou de flottement en position
verrouillée

Verrouillage/déverrouillage des ailes de plateforme

La plateforme est congue pour fonctionner avec les ailes déverrouillées, ce qui permet aux trois sections de la plateforme
de se déplacer indépendamment. Les ailes peuvent également étre verrouillées de fagon rigide, le cas échéant.

La plateforme est congue pour fonctionner avec la barre de coupe sur le sol. Les trois sections se déplacent de maniére
indépendante et suivent les contours du sol. Dans ce mode, I'aile est DEVERROUILLEE et est libre de se déplacer de haut en
bas.

La plateforme peut également étre utilisée comme une plateforme rigide avec une barre de coupe droite. L’application
typique est avec les céréales, en coupe au-dessus du sol. Dans ce mode, 'aile est VERROUILLEE.
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Opération en mode flexible

En mode flexible, les trois sections se déverrouilleront et se déplaceront de maniere indépendante pour s’adapter aux
contours du sol.

Déverrouillez les ailes comme suit :

1. Déplacez la poignée a ressort (A) dans la fente inférieure
pour déverrouiller I'aile. Vous devriez I’entendre se
verrouiller.

2. Sila bielle de verrouillage ne se dégage pas, déplacez 'aile
en levant et abaissant la plateforme, changeant I'angle de
la plateforme ou conduisant la moissonneuse-batteuse de
fagon a la dégager.
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Figure 3.50: Verrou de l'aile

NOTE:
Les étapes suivantes ne sont nécessaires que si les précédentes n’ont pas fonctionné.

3. Retirez le capot de I'articulation. Pour des instructions, voir
Retrait des capots d’articulation, page 38.

4. Récupérez la clé dynamométrique (A) qui est rangée dans le
chassis du module de flottement sur le c6té droit.

1019179

Figure 3.51: Clé dynamométrique
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5. Placez la clé dynamométrique (A) sur le boulon (B) et
utilisez-la pour déplacer I'aile de fagon a la dégager.

6. Remettez en place la clé dynamométrique (A) et réinstallez
le capot d’articulation.

7. Au besoin, balancez I'aile. Pour des instructions, voir 3.8.4
Contrdle et réglage de I’équilibre des ailes de la plateforme,
page 77.

Figure 3.52: Clé dynamométrique sur I'écrou a oreilles

Fonctionnement en mode rigide
Les trois sections seront verrouillées et opéreront en barre de coupe rigide.

Verrouillez les ailes comme suit :

1. Sila bielle de verrouillage ne s’enclenche pas, déplacez I'aile en levant et en abaissant la plateforme, changeant I'angle
de la plateforme ou conduisant la moissonneuse-batteuse jusqu’a I’enclencher.

2. Déplacez la poignée a ressort (A) dans la fente supérieure
pour verrouiller I'aile. Vous devriez I'entendre se verrouiller.

3. Sila bielle de verrouillage ne s’enclenche pas, déplacez
I'aile en levant et en abaissant la plateforme, changeant
I'angle de la plateforme ou conduisant la moissonneuse-
batteuse jusqu’a I'enclencher.
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Figure 3.53: Verrou de laile
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NOTE:
Les étapes suivantes ne sont nécessaires que si les précédentes n’ont pas fonctionné.

4. Retirez le capot de I'articulation. Pour des instructions, voir
Retrait des capots d’articulation, page 38.

5. Récupérez la clé dynamométrique (A) de son emplacement
de rangement a droite du chassis du module de flottement.

1019179

Figure 3.54: Clé dynamométrique

6. Placez la clé dynamométrique (A) sur le boulon (B) et
utilisez-la pour déplacer I'aile de fagon a I’enclencher.

7. Remettez en place la clé dynamométrique (A) et réinstallez
le capot d’articulation. Les ailes ne bougeront pas par
rapport a la plateforme.

Figure 3.55: Ailes de plateforme

3.8.4 Controle et réglage de I'équilibre des ailes de la plateforme

L’équilibre des ailes de la plateforme permet aux ailes de la plateforme de réagir en fonction des conditions changeantes
du sol. S’il est trop léger, les ailes rebondiront ou ne suivront pas les contours du sol, en laissant des cultures non coupées.
S’il est trop lourd, I'extrémité de la plateforme s’enfoncera dans le sol. Une fois que le flottement de la plateforme a été
réglé, les ailes doivent étre équilibrées pour que la plateforme épouse parfaitement les contours du sol.

IMPORTANT:

Avant de poursuivre, le flottement de la plateforme doit étre réglé de maniere appropriée. Pour des instructions, voir
Contréle et réglage du flottement de la plateforme, page 68.

215877 77 Révision A



OPERATION

Vérification de I’équilibre des ailes

L’équilibre des ailes garantit que les ailes gauche et droite nécessitent la méme pression pour s’adapter aux contours du
sol. La quantité de force/pression au sol nécessaire pour élever les ailes, et la vitesse a laquelle les ailes reviennent au sol
lorsque la pression est réduite doivent étre égales/équilibrées.

IMPORTANT:

Pour vous assurer que les lectures de I'équilibre des ailes sont correctes, veillez a ce que le flottement de la plateforme soit
bien réglé avant de poursuivre. Pour des instructions, voir Contréle et réglage du flottement de la plateforme, page 68.

A\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le
moteur et retirez la clé avant de procéder a des réglages sur la machine.

Si une aile de la plateforme a tendance a se trouver en position
de « sourire » (A) ou de « froncement » (B), il se peut qu’il faille
régler I’équilibre des ailes. Suivez les étapes ci-dessous pour
vérifier si les ailes ne sont pas équilibrées et quel est le réglage
nécessaire.

Les ailes de la plateforme sont équilibrées lorsque il faut autant
de force pour déplacer une aile vers le haut que vers le bas.

1009084

1. Réglez la position avant-arriere du rabatteur entre 5 et 6
sur I'autocollant (A) de I'indicateur de position situé sur le
bras droit du rabatteur.

2. Abaissez completement le rabatteur.
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Figure 3.57: Position avant-arriére
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3. Réglez le vérin d’inclinaison (A) de sorte que l'indicateur (B)
soit entre B et C sur la jauge (C).

4. Garez la moissonneuse-batteuse sur un sol plat et levez la
plateforme jusqu’a ce que la barre de coupe soit entre
152 et 254 mm (6 et 10 po) au-dessus du sol.

5. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

6. Déplacez les roues de transport/stabilisatrices (si installées),
de facon a ce qu’elles soient supportées par la plateforme.
Pour des instructions, voir Réglage des roues stabilisatrices/
transport, page 60.

1020¥32

7. Retirez le carter de I'articulation (A) en retirant le
boulon (B) et en faisant tourner le capot vers le haut
jusqu’a ce que I'extrémité interne puisse étre soulevée et
enlevée.

1003595

Figure 3.59: Capot d’articulation

NOTE:

Reportez-vous a I'autocollant (A) a I'intérieur de chaque
capot de I'articulation.
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Figure 3.60: Capot d’articulation
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8. Déverrouillez les ailes en abaissant les poignées a
ressort (A) sur la position UNLOCK (déverrouillée).

NOTE:

Si la bielle de verrouillage ne s’enclenche pas dans
I’encoche inférieure, déplacez-la avec la clé
dynamométrique jusqu’a enclenchement.

Figure 3.61: Verrouillage des ailes en position
UNLOCK (déverrouillées)

9. Récupérez la clé (A) qui se trouve sur I’étangon du module
de flottement.

1019179

Figure 3.62: Clé dynamométrique

10. Placez la clé dynamométrique (A) sur le boulon (B).

Figure 3.63: Articulation d’équilibrage
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11. Vérifiez que le pointeur (D) est correctement positionné de
la maniére suivante :

a. Utilisez la clé (A) pour déplacer le levier coudé (B) de
sorte que son bord inférieur soit paralléle a la bielle
supérieure (C).

b. Vérifiez que le pointeur (D) est parallele a la
bielle supérieure (C).

NOTE:

Si les deux conditions susmentionnées sont réunies,
ajustez le pointeur jusqu’a ce qu’il soit aligné au milieu
de la bielle supérieure (C).

12. Déplacez laile vers le haut avec la clé dynamométrique (A)
jusqu’a ce que la languette d’alignement inférieur du
pointeur (C) s’aligne avec le bord supérieur de la bielle
supérieure (B). Observez la valeur de I'indicateur (D) sur la
clé et notez-la.
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Figure 3.65: Articulation d’équilibrage
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13. Déplacez laile vers le bas avec la clé dynamométrique (A)

jusqu’a ce que la languette d’alignement supérieur du
pointeur (C) s’aligne avec le bord inférieur de la bielle

supérieure (B). Observez la valeur de I'indicateur (A) sur la

clé et notez-la.

14. Comparez les valeurs obtenues a I'étape 12, page 81 et
I’étape 13, page 82.

e Sila différence entre les valeurs indiquées est égale ou

inférieure a 0,5, Iaile est équilibrée et plus aucun
réglage n’est nécessaire. Pour réinstaller le capot

d’articulation, consultez I'étape 15, page 83 et a I'étape

16, page 83.

e Sjla différence entre les valeurs indiquées est
supérieure a 0,5, I'aile n’est pas équilibrée. Passez a
Réglage de I’'équilibre des ailes, page 84.

a

e Sila plage de l'indicateur est similaire a celle illustrée,

I'aile est trop légere.
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Figure 3.66: Articulation d’équilibrage

Figure 3.67: Indicateur de la clé
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Si la plage de I'indicateur est similaire a celle illustrée,
Iaile est trop lourde.

15. Siaucun réglage n’est requis, replacez la clé (A) sur
I’étangcon du module de flottement.

16. Siaucun réglage n’est nécessaire, réinstallez le capot de
Iarticulation (A) et fixez-le avec le boulon (B). Si des
réglages sont nécessaires, reportez-vous a la section
Réglage de I'équilibre des ailes, page 84.

215877
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Figure 3.70: Capot d’articulation
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Réglage de I’équilibre des ailes

L’équilibre des ailes garantit que les ailes gauche et droite nécessitent la méme pression pour s’adapter aux contours du
sol. La quantité de force/pression au sol nécessaire pour élever les ailes, et la vitesse a laquelle les ailes reviennent au sol
lorsque la pression est réduite doivent étre égales/équilibrées.

A\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le
moteur et retirez la clé avant de procéder a des réglages sur la machine.

Cette procédure décrit comment régler I’équilibre de chaque aile. Avant de continuer, reportez-vous a Vérification de
I’équilibre des ailes, page 78 pour déterminer si les réglages sont nécessaires.

IMPORTANT:

Pour vous assurer que les lectures de I'équilibre des ailes sont correctes, veillez a ce que le flottement de la plateforme soit
bien réglé avant de poursuivre. Pour des instructions, voir Contréle et réglage du flottement de la plateforme, page 68. Le
module de flottement doit étre déposé avant que vous n’effectuiez tout réglage.

1. Placez la clé dynamométrique (A) sur le boulon (B). Vérifiez
que le verrouillage de I'aile (C) est en position basse.

Figure 3.71: Articulation d’équilibrage — coté gauche

2. Desserrez I’écrou (A) du boulon de chape de I'aile a régler,
selon ce que la vérification de I’équilibre des ailes a
déterminé.

3. Desserrez le contre-écrou (B).

1023838

Figure 3.72: Articulation d’équilibrage — coté gauche
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Effectuez les réglages suivants si besoin :

e Sjl'aile est trop lourde, tournez le boulon de réglage (B)
dans le sens horaire de maniére a déplacer la chape (C)
vers |'extérieur (D).

e Sil'aile est trop légére, tournez le boulon de réglage (B)
dans le sens antihoraire de maniere a déplacer la
chape (C) vers l'intérieur (E).

Réglez si nécessaire la position de la chape (C) jusqu’a ce
que les valeurs de I'indicateur sur la clé dynamométrique
ne dépassent pas un incrément de 1/2.

Resserrez I’écrou (A) sur le boulon de chape.
Serrez I'écrou de blocage (F) a 81 Nm (60 Ibf-pi).

Déplacez la poignée (A) jusqu’a la position supérieure lock
(verrouillé).

Si le verrou ne s’enclenche pas, déplacez Iaile vers le haut
et le bas a 'aide de la clé dynamométrique (B) jusqu’a ce
gu’il s’enclenche. Une fois verrouillé, il y aura un certain
mouvement dans I'articulation.

Si la barre de coupe n’est pas droite lorsque les ailes sont
en mode de verrouillage, d’autres réglages sont
nécessaires. Consultez votre concessionnaire MacDon.

Remettez la clé dynamométrique (A) dans son lieu de
rangement sur le chassis du module de flottement.

85
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Figure 3.75: Clé dynamométrique dans le lieu de
rangement
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12. Réinstallez le carter de I'articulation (A) et fixez-le avec le
boulon (B).

1003595

Figure 3.76: Capot d’articulation

3.8.5 Angle de la plateforme

L’angle de la plateforme est le terme utilisé pour décrire la position relative de la barre de coupe de la plateforme par
rapport au sol. L'angle de la plateforme est ajustable pour s’adapter aux différentes conditions de récolte. Certaines
moissonneuses-batteuses ont un convoyeur ajustable qui fournit a I'opérateur une autre méthode pour contréler I'angle de
la plateforme.

Pour des détails sur les réglages propres a la moissonneuse, voir Réglage de I'angle de la plateforme a partir de la
moissonneuse-batteuse, page 87.

L’angle de la plateforme (A) détermine la distance (indiquée par
[B]) entre le couteau de la barre de coupe et le sol.

L'ajustement de I'angle de la plateforme modifie le point de
contact des patins avec le sol (indiqué par [C]). O

L’angle des doigts (D), est I'angle entre la surface supérieure des
doigts de la barre de coupe et le sol. A

® ©)

Figure 3.77: Angle de la plateforme

1024172
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Les conditions de récolte influent sur le réglage de I'angle de la
plateforme suggéré :

o Utilisez le réglage (A) moins profond (position A sur
I'indicateur) en conditions de coupe normales. Ce réglage
est également approprié pour la récolte sur un sol
humide, et réduira le taux d’accumulation de terre au
niveau de la barre de coupe. Des réglages d’angle moins
profonds diminuent le risque de dommage au couteau
dans les champs rocailleux.

e Utilisez le réglage (D) plus raide (position D sur
I'indicateur) pour les cultures couchées et de petites
tailles telles que le soja.

L’angle (A) le moins prononcé (vérin d’inclinaison complétement
rétracté) produit un chaume plus haut lors de la coupe au sol.

L’inclinaison maximale de (D) (vérin d’inclinaison complétement
allongé) produit le chaume le plus bas lors de la coupe au sol.

Choisissez un angle permettant d’optimiser les performances en
fonction de vos conditions de récolte et de I'état de vos
champs. Consultez le tableau ci-dessous pour un résumé des

plages d’ajustement. @

Tableau 3.14 Angle de la plateforme FD1

Modeéle de plateforme Angle du doigt == %
FD125, FD130, FD135, FD140 20a74° =
et FD145 Figure 3.79: Angles de la coiffe de protection

Consultez 3.7.2 Réglages de la plateforme, page 44 pour connaitre les réglages de I'angle de plateforme/coiffe
recommandés pour vos conditions de récolte spécifiques.

Réglage de I’angle de la plateforme a partir de la moissonneuse-batteuse

L'angle de la plateforme est ajustable a partir de la cabine de la moissonneuse-batteuse a I'aide d’'un commutateur sur la
poignée de commande de I'opérateur et un indicateur sur le vérin d’inclinaison ou sur le moniteur dans la cabine. L’angle
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de la plateforme peut étre modifié en ajustant la longueur du vérin d’inclinaison entre le module de flottement de la
moissonneuse-batteuse et la plateforme, ou en inclinant le convoyeur sur certaines moissonneuses-batteuses.

Moissonneuses-batteuses Case :

Les moissonneuses-batteuses Case disposent de commutateurs sur la poignée de commande pour régler le vérin
d’inclinaison afin de modifier I'angle de la plateforme.

1. Appuyez sur le bouton SHIFT (A) situé a l'arriére de la
poignée de commande et appuyez sur le commutateur (B)
pour incliner la plateforme vers I'avant (angle plus aigu) ou
appuyez sur le commutateur (C) pour incliner la plateforme
vers I'arriere.

Figure 3.80: Commandes de la moissonneuse-
batteuse Case

1024165

Figure 3.81: Commandes de la moissonneuse-
batteuse Case

Moissonneuses-batteuses Challenger, Gleaner et Massey Ferguson :

Les moissonneuses-batteuses Challenger, Gleaner et Massey Ferguson disposent d’'une combinaison de commutateurs
avant-arriére du rabatteur sur la poignée de commande et d’un commutateur a bascule auxiliaire
installé par le concessionnaire, qui alterne entre la fonctionnalité avant-arriere du rabatteur et la fonctionnalité
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d’inclinaison de la plateforme. L’'emplacement du commutateur a bascule varie selon le modéle de la moissonneuse-
batteuse.

1. Gleaner A uniquement : Ouvrez le couvercle de
I’accoudoir (A) pour voir une rangée d’interrupteurs.

2. Appuyez sur le commutateur a bascule (B)
installé par le concessionnaire pour le placer en position
HEADER TILT (inclinaison plateforme).

NOTE:

Le modele Gleaner A représenté sur I'image, d’autres
modéles de moissonneuses-batteuses Challenger® et
Massey Ferguson® ont un commutateur a bascule sur la
console (non représenté).

3. Appuyez sur le bouton (A) situé sur la poignée de
commande pour incliner la plateforme vers I'avant (angle
plus aigu). Appuyez sur le bouton (B) situé sur la poignée de
commande pour incliner la plateforme vers 'arriére (angle
moins profond).

1023950

Figure 3.84: Commandes Gleaner
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1024013
il

Figure 3.85: Contréles ChallengerMd/
Massey FergusonMD

Moissonneuses-batteuses CLAAS :

CLAAS (avec le commutateur d'inclinaison de plateforme avant/arriére installé en usine) : Les nouvelles moissonneuses-
batteuses CLAAS utilisent une combinaison des commutateurs avant-arriére du rabatteur et un commutateur a bascule
auxiliaire installé en usine, qui permute entre la fonctionnalité avant et arriere du rabatteur et la fonctionnalité
d'inclinaison de la plateforme.

1. Appuyez sur I'interrupteur HOTKEY (A) sur la console de
I'opérateur pour positionner la plaque du tablier (I'icéne de
plateforme [B] avec les fleches pointant I'une vers I'autre).

Figure 3.86: Console CLAAS 700

215877 90 Révision A



OPERATION

2. Appuyez sur le commutateur (A) et a I'arriére de la poignée
de commande et maintenez-le enfoncé.

3. Appuyez sur le commutateur (C) situé sur la poignée de
commande pour incliner la plateforme vers I'avant (angle
plus aigu). Appuyez sur le commutateur (B) situé sur la
poignée de commande pour incliner la plateforme vers
I’arriere (angle moins profond).

1024348

Figure 3.88: Poignée de commande CLAAS 500

Moissonneuses-batteuses John Deere :

John Deere S700 : Les moissonneuses-batteuses de série S700 disposent d’un systeme d’inclinaison du plateau de la plaque
du convoyeur pour le réglage avant-arriere de la plateforme. Placez le plateau de la plaque a mi-distance et utilisez le
systeme d’inclinaison avant et arriére de MacDon pour une fonctionnalité d’inclinaison.

IMPORTANT:

Des dommages a I'équipement peuvent survenir si le plateau de la plaque et I'inclinaison de la plateforme MacDon sont
réglés sur leur portée maximale.
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1. Appuyez sur le commutateur (A) situé sur la poignée de
commande pour incliner la plateforme vers I'avant (angle
plus aigu). Appuyez sur le commutateur (B) situé sur la
poignée de commande pour incliner la plateforme vers
I'arriere (angle moins profond).

1023956

Figure 3.89: Contrdles John Deere 700

John Deere (a I'exception de la série S700) : D’autres moissonneuses-batteuses John Deere utilisent une combinaison des
commutateurs avant-arriere du rabatteur sur la poignée de commande et un commutateur a bascule auxiliaire installé par

le concessionnaire, qui permute entre la fonctionnalité avant-arriere du rabatteur et la fonctionnalité d’inclinaison de la
plateforme.

1. Appuyez sur I'interrupteur d’inclinaison avant/arriere du
rabatteur (A) de la console en position HEADER TILT
(inclinaison plateforme).

N
N
o
<
N
(=
—

Figure 3.90: Consoles John Deere
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2. Appuyez sur le commutateur (A) situé sur la poignée de
commande pour incliner la plateforme vers I'avant (angle
plus aigu). Appuyez sur le commutateur (B) situé sur la
poignée de commande pour incliner la plateforme vers
I’arriere (angle moins profond).

Figure 3.91: Poignée de commande John Deere

Moissonneuses-batteuses New Holland :

Les moissonneuses-batteuses New Holland disposent de commutateurs sur la poignée de commande pour régler le vérin
d’inclinaison afin de modifier I'angle de la plateforme.

1. Appuyez sur et maintenez enfoncé le bouton SHIFT (A) situé
a 'arriére de la poignée de commande et appuyez sur le
commutateur (B) pour incliner la plateforme vers I'avant
(angle plus aigu) ou appuyez sur le commutateur (C) pour
incliner la plateforme vers I'arriere (angle moins profond).

1024040

Figure 3.93: Contrdles New Holland CR/CX
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Moissonneuses-batteuses Versatile :

Les moissonneuses-batteuses Versatile disposent d’'une combinaison de commutateurs avant-arriére du rabatteur sur la
poignée de commande et d’un commutateur a bascule auxiliaire installé en usine, qui permute entre la fonctionnalité
avant-arriére du rabatteur et la fonctionnalité d’inclinaison de la plateforme.

1. Appuyez sur le bouton ON (marche) (A) sur la console pour
placer les commandes en mode HEADER TILT (inclinaison
plateforme).

2. Appuyez sur le bouton (B) situé sur la poignée de
commande pour incliner la plateforme vers I'avant (angle
plus aigu). Appuyez sur le bouton (C) situé sur la poignée de
commande pour incliner la plateforme vers 'arriére (angle
moins profond).

Figure 3.94: Poignée de commande et console
Versatile

3.8.6 Vitesse du rabatteur

La vitesse du rabatteur est I'un des facteurs qui détermine la fagon dont les récoltes sont déplacées de la barre de coupe
sur les tapis.

Le rabatteur fonctionne mieux lorsqu’il semble étre entrainé par le sol. Il devrait déplacer la récolte coupée uniformément
a travers la barre de coupe et sur les tapis sans bourrage et avec une perturbation minimale.

Dans des récoltes debout/droites, la vitesse du rabatteur doit étre un peu plus rapide ou égale a la vitesse au sol.

En cas de récolte aplatie ou de récolte inclinée a I'opposé de la barre de coupe, la vitesse du rabatteur doit étre supérieure
a la vitesse au sol. Pour y parvenir, augmentez la vitesse du rabatteur ou réduisez la vitesse au sol.

L’éclatement excessif des graines ou la perte de récolte sur le tube arriére de la plateforme peut indiquer que la vitesse du
rabatteur est trop élevée. Une vitesse excessive du rabatteur augmente I'usure des composants du rabatteur et surcharge
le disque du rabatteur.

L'utilisation d’une vitesse plus lente des rabatteurs a neuf lames peut étre un avantage dans les cultures sujettes a
I’éclatement.

NOTE:

Pour obtenir plus d’informations sur la conversion d’un rabatteur a six lames en un rabatteur a neuf lames pour les
plateformes FD125 et FD130, consultez le 6.2.5 Kit de conversion des tubes a dents du rabatteur, page 551.

Pour les vitesses recommandés du rabatteur selon les récoltes ou les conditions de récolte particuliéres, reportez-vous a
3.7.2 Réglages de la plateforme, page 44.

La vitesse du rabatteur est réglable grace aux commandes dans la cabine de la moissonneuse-batteuse. Consultez le
manuel d’opération de la moissonneuse-batteuse pour les détails d’ajustement.
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Pignons d’entrainement de rabatteur en option

Les pignons d’entrainement de rabatteur en option pour utilisation en conditions de cultures spéciales, sont offerts comme
alternative au pignon installé en usine.

La plateforme est équipée en usine d’un pignon d’entrainement de rabatteur de 19 dents qui convient a la plupart des
récoltes. D’autres pignons sont disponibles pour donner plus de serrage au rabatteur en conditions de coupe épaisse, ou
pour permettre des vitesses de rabatteur plus élevées dans des récoltes légeres ol I'on utilise des vitesses au sol
supérieures. Consultez le tableau 3.15, page 95, et contactez votre concessionnaire MacDon pour les informations de
commande.

Tableau 3.15 Pignons d’entrainement de rabatteur en option

s . Pignon
Systeme hydra-ullque de la Moissonneuse-batteuse Application d’entrainement
machine .
en option
13,79-14,48 MPa Moissonnage-battage de
. Gleaner Transverse Rotar
(2 000-2 100 psi) Y iz court 10 dents
17,24 MPa séries CLAAS 500, 700, Moissonnage-battage de riz 12 dent
(2500 psi) Challenger Axial Rotary court ents
Séries New Holland CR, CX
20,68 MPa » CX, , ) .
. Case IH 7010, 8010, 7120, 8120, | MiOissonnage-battage de riz 14 dents
(3000 psi) court
88
Débit faible Moissonnage-battage de
(inférieur a 42 L/min - cultures légéres a plus de 21 dents
[11 gal/min]) 16 km/h (10 mi/h)

Pour les détails concernant l'installation, reportez-vous a la section 5.18.3 Pignon d’entrainement du rabatteur, page 534.

3.8.7 Vitesse au sol

L'utilisation de la plateforme a une vitesse adaptée aux conditions permet d’obtenir une coupe nette et une distribution
réguliere.

Réduisez la vitesse d’avancement du véhicule dans des conditions de coupe difficiles pour réduire I'usure du matériel.

Optez pour une vitesse d’avancement plus lente pour les cultures tres légeres (par exemple, le soja court), pour permettre
au rabatteur de tirer les petites plantes. Commencez a 4,8-5,8 km/h (3,0-3,5 mi/h) et ajustez la vitesse au besoin.

Des vitesses au sol plus élevées peuvent nécessiter des réglages plus lourds du flottement afin d’empécher les rebonds
excessifs qui entraineraient une récolte irréguliere et de probables dommages sur les composants de coupe. Si la vitesse au
sol augmente, les vitesses du tapis et du rabatteur seront généralement augmentées pour gérer les matiéres
supplémentaires.

La figure illustre la relation entre la vitesse au sol et la zone de coupe pour les différentes tailles de plateforme.
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Figure 3.95: Vitesse au sol par rapport aux hectares

A - Kilométres/heure
D - Hectares/heure

G- FD135

B - Miles/heure
E-FD125
H - FD140

C - Acres/heure
F-FD130
J-FD145

Exemple : Lutilisation d’une plateforme FD140 a une vitesse au sol de 9,7 km/h (6 mi/h) produirait une zone de coupe
d’environ 11,3 hectares (28 acres) en une heure.

3.8.8 Vitesse du tapis latéral

Utiliser le tapis a la vitesse approprié est un facteur important permettant d’atteindre un bon débit de la récolte coupée a
I'opposé de la barre de coupe.

Le tapis d’alimentation et les tapis latéraux fonctionnent indépendamment les uns des autres ; par conséquent, les vitesses
sont controlées différemment. La vitesse des tapis latéraux se regle avec une vanne de commande ajustable manuellement
qui est montée sur le module de flottement. La vitesse du tapis d’alimentation du module de flottement est fixée en

fonction de la vitesse du convoyeur de la moissonneuse-batteuse et ne peut étre réglée indépendamment.

Réglez la vitesse du tapis latéral pour obtenir une bonne alimentation des récoltes sur le tablier de tapis d’alimentation du
module de flottement. Pour obtenir des instructions, consultez Réglage de la vitesse du tapis latéral, page 97.
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Réglage de la vitesse du tapis latéral

Les tapis latéraux transportent la récolte coupée jusqu’au tablier de tapis d’alimentation du module de flottement qui
I’envoie ensuite dans la moissonneuse-batteuse. La vitesse du tapis latéral est réglable en fonction d’une variété de
cultures et de conditions de récolte.

Les tapis latéraux (A) sont entrainés par des moteurs
hydrauliques et une pompe qui est alimentée par le convoyeur
de la moissonneuse-batteuse grace a une boite de vitesses sur
le module de flottement. La vitesse du tapis latéral se regle a
I'aide de la vanne de régulation de débit du module de
flottement qui régule le débit vers les moteurs hydrauliques du
tapis. La vitesse du tapis latéral peut aussi se régler avec une
commande optionnelle dans la cabine.

1006122

Figure 3.96: Tapis latéraux

4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

1. Abaissez complétement la plateforme.

2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

3. Sile kit optionnel de commande de vitesse des tapis
latéraux en cabine est installé, tournez le bouton (A) sur le
réglage souhaité. Réglez le bouton sur 6 pour une
distribution normale de la récolte. Le commutateur (B)
active les commandes d’inclinaison de la plateforme ou les
commandes avant-arriere du rabatteur.Pour des
instructions, voir Réglage de I'angle de la plateforme a
partir de la moissonneuse-batteuse, page 87.

1024041

Figure 3.97: Commande de vitesse des tapis latéraux
en cabine en option
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4. Soulevez le levier (A) sur le cOté arriére pour ouvrir le
module de flottement.

NOTE:

Des pieces ont été retirées de l'illustration a droite pour
montrer clairement la vanne de régulation de vitesse.

5. Localisez la commande de vitesse des tapis latéraux (A). La
commande de vitesse (A) présente des valeurs de réglage
comprises entre 0 et 9 sur le corps pour indiquer la vitesse
du tapis. La vanne de régulation de débit est définie en
usine sur 6, ce qui devrait suffire pour une alimentation
normale de la récolte.

6. Faites pivoter la molette de la vanne de régulation de o
vitesse pour ajuster la vitesse. )

1019593

7. Reportez-vous a I'une des sections suivantes pour connaitre

les réglages de vitesse recommandés de tapis : Figure 3.99: Vanne de régulation de débit
e 3.7.2 Réglages de la plateforme, page 44

e 3.7.3 Optimisation de la plateforme pour le
moissonnage-battage de colza en direct, page 55

Vitesse du tapis d’alimentation

Le tapis d’alimentation déplace la récolte coupée des tapis latéraux vers la vis d’alimentation du module de flottement.

Le tapis d’alimentation du module de flottement (A) est
entrainé par un moteur hydraulique et une pompe qui est
alimentée par le convoyeur de la moissonneuse-batteuse grace
a une boite de vitesses sur le module de flottement.

La vitesse du tapis d’alimentation est déterminée par la vitesse
du convoyeur de la moissonneuse-batteuse et ne peut étre
réglée indépendamment.

o
e~
o
©o
I
o
—

Figure 3.100: Module de flottement FM100
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3.8.9 Informations sur la vitesse du couteau

L’entrailnement des couteaux de la plateforme est actionné par la pompe hydraulique du FM100 alimentée par le
convoyeur de la moissonneuse-batteuse. Il n’existe pas de réglage séparé pour contréler la vitesse de couteaux.

IMPORTANT: Tableau 3.16 Vitesse du convoyeur
Pour éviter de causer une vitesse excessive du couteau, réglez la . Vitesse du convoyeur
vitesse de celui-ci pendant que la vitesse du convoyeur est au Moissonneuse-batteuse (tr/min)
maximum. Case IH 580
ChallengerP 625
CLAAS46 420
Gleanerp 625
IDEAL™ 620
John Deere 490
Massey Fergusontb 625
New Holland 580
IMPORTANT: Tableau 3.17 Vitesse des couteaux de plateforme
. L. série FD1
Assurez-vous que la vitesse des couteaux de Série FD1 est — -
comprise dans la plage des valeurs tr/min du tableau 3.17, page Plage de regime recommandée
99. Pour obtenir des instructions, consultez Vérification de la del entrainement des couteaux
vitesse des couteaux, page 99. Modeéle de (tr/min)
lateforme I I
IMPORTANT: Y Entrainement Entrainement
de couteau de couteau
En conditions normales, la vitesse de couteau prise a la poulie simple double
d’entrainement du couteau devrait étre réglée entre 600 et - —
640 tr/min (1200 et 1280 cpm). Si elle est réglée sur le coté FD125 600 ? 725
inférieur de la plage, vous risquez de rencontrer un blocage du FD130 600 a 700
couteau' FD135 550 é 650 -
FD140 525 a 600 550 a 700
FD145 - 550 a 700

Vérification de la vitesse des couteaux

Une vitesse excessive du boitier d’entrainement des couteaux peut entrainer des dommages et une usure excessive des
sections et des doigts de lamier.

A\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

1. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

46. Pour les moissonneuses-batteuses CLAAS 600/700, la valeur affichée correspond a la vitesse de I'arbre supérieur et
non a la vitesse de I'arbre de sortie. Lorsque la valeur affichée est de 420 tr/min, la vitesse réelle de 'arbre de sortie
est de 750 tr/min.
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2. Ouvrez le capot du diviseur gauche. Pour obtenir des
instructions, reportez-vous a Ouverture des capots du
diviseur, page 33.

A\ AVERTISSEMENT

Assurez-vous qu’il n’y ait personne dans la zone.

3. Démarrez le moteur. Pour obtenir des instructions,
consultez le manuel d’opération de la moissonneuse-
batteuse.

4. Enclenchez I'entrainement de la plateforme et faites
fonctionner la moissonneuse-batteuse au régime de
fonctionnement.

1026150

Figure 3.101: Capot du diviseur gauche
5. Faites fonctionner la machine pendant 10 minutes pour

réchauffer I'huile a 38 °C (100 °F).
IMPORTANT:

Pour éviter de causer une vitesse excessive du couteau,
réglez la vitesse de celui-ci pendant que la vitesse du
convoyeur est au maximum. Voir 3.8.9 Informations sur la
vitesse du couteau, page 99

6. Mesurez le régime de la poulie du boitier d’entrainement
de couteau (A) a I'aide d’un tachymetre portable.

7. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

8. Comparez le régime mesuré de la poulie avec les valeurs de
régime figurant dans le tableau de vitesse des couteaux.
Consultez 3.8.9 Informations sur la vitesse du couteau, page
99.

9. Contactez votre concessionnaire MacDon si le régime
mesuré de la poulie est supérieur a la plage de régime
spécifiée pour votre plateforme.

Figure 3.102: Poulie d’entrainement du couteau

3.8.10 Hauteur du rabatteur
La position d’utilisation du rabatteur dépend du type de culture et des conditions de coupe.

Réglez |la hauteur du rabatteur et la position avant-arriére pour transporter la matiére dans le couteau et sur les tapis avec
un minimum de dommages causés a la récolte.

La hauteur du rabatteur peut se commander manuellement ou avec des préréglages de boutons sur le levier de vitesse au
sol (GSL pour Ground Speed Lever) a l'intérieur de la cabine de la moissonneuse-batteuse. Consultez le manuel d’opération
de votre moissonneuse-batteuse pour obtenir des instructions sur la commande de la hauteur du rabatteur ou le
paramétrage des préréglages automatiques de la hauteur du rabatteur. Le cas échéant, ce manuel contient des instructions
pour le préréglage de la hauteur du rabatteur sur certaines moissonneuses-batteuses. Consultez 3.9 Contréle de hauteur
automatique de la plateforme, page 132 pour obtenir plus d’informations.

Pour obtenir des informations supplémentaires sur le positionnement avant-arriere, veuillez consulter 3.8.11 Position
avant-arriere du rabatteur, page 106.
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Tableau 3.18 Position du rabatteur

Conditions de récolte Position du rabatteur

e Abaissez le rabatteur
Riz couché e Changez aussi la vitesse du rabatteur ou le réglage de la came

e Changez la position avant-arriere en déployant le rabatteur

Culture droite touffue et épaisse (toute) Elevé

Les conditions suivantes pourraient résulter si le rabatteur est réglé trop bas :

e Perte de récolte par-dessus le tube arriére de la plateforme

* Perturbation des récoltes sur les tapis causée par les doigts du rabatteur

e Récolte poussée vers le bas par les tubes a doigts

¢ Une grande récolte s’enroule autour de I'entrainement du rabatteur et se termine
Les conditions suivantes pourraient résulter si le rabatteur est réglé trop haut :

e Bourrage de la barre de coupe

e Cultures couchées et non coupées

e Tiges de céréales tombant devant la barre de coupe

Pour les hauteurs recommandées du rabatteur pour des récoltes ou des conditions de récolte particulieres, consultez 3.7.2
Réglages de la plateforme, page 44.

IMPORTANT:

Maintenez un espace suffisant pour empécher les doigts de toucher le couteau ou le sol. Pour obtenir des instructions,
consultez 5.17.1 Dégagement entre le rabatteur et la barre de coupe, page 502.
Vérification et réglage du capteur de hauteur du rabatteur

La plage de tension de sortie du capteur automatique de hauteur du rabatteur peut se controler de I'intérieur de la
moissonneuse-batteuse ou manuellement sur le capteur.

Pour les instructions en cabine, consultez le manuel d’opération de la moissonneuse-batteuse

NOTE:

Pour les moissonneuses-batteuses CLAAS : afin d’éviter que le rabatteur n’entre en collision avec la cabine, la plateforme
est équipée d’une limitation automatique de la hauteur du rabatteur. Certaines moissonneuses-batteuses CLAAS ont une
fonction d’arrét automatique qui s’enclenche lorsque la limite de hauteur automatique du rabatteur est atteinte. En
relevant la plateforme a une hauteur supérieure a 80 % de la hauteur maximale de la plateforme, le rabatteur s’abaisse
automatiquement. L'abaissement automatique du rabatteur peut étre annulé manuellement, dans ce cas, un
avertissement apparait sur le terminal CEBIS.

A\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le
moteur et retirez la clé avant de faire des réglages sur la machine.

A\ AVERTISSEMENT

Pour éviter toute blessure corporelle due a la chute du rabatteur levé, enclenchez toujours les supports de sécurité du
rabatteur avant de passer dessous pour une raison quelconque.
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A\ AVERTISSEMENT
Assurez-vous qu’il n’y ait personne dans la zone.

IMPORTANT:

Assurez-vous que la hauteur minimale du rabatteur est bien réglée avant d’ajuster le capteur de hauteur du rabatteur. Pour
des instructions, consultez le Mesure du dégagement du rabatteur, page 502.

1. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

10278p8

Figure 3.103: Configurations du bras/pointeur du capteur

A - Configuration de Case/New Holland B — Configuration de John Deere/CLAAS/IDEAL™

C - Bras du capteur (illustré en semi-transparent) D - Pointeur du capteur (illustré sous le bras du capteur)

2. Vérifiez que le bras (C) et le pointeur (D) du capteur sont configurés correctement pour votre machine. Consultez la
figure 3.103, page 102.

NOTE:
e Pour la configuration (A), le pointeur (D) pointe vers I’AVANT de la plateforme.
e Pour la configuration (B), le pointeur (D) pointe vers I’ARRIERE de la plateforme.

e Le bras du capteur est semi-transparent dans l'illustration ci-dessus, vous pouvez donc voir le pointeur du capteur
derriére celui-ci.

IMPORTANT:

Pour mesurer la tension de sortie du capteur de hauteur du rabatteur, le moteur de la plateforme doit tourner et alimenter
le capteur. Activez le frein de stationnement de la moissonneuse-batteuse et restez a une distance slire du rabatteur
lorsque vous mesurez manuellement la tension de sortie du capteur.
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Tableau 3.19 Limites de tension du capteur de hauteur du rabatteur

Type de moissonneuse-batteuse

Plage de tension

Tension X Tension Y

Série IDEAL™ 41345V 0,5a09V
Case/New Holland 0,5a09V 4,134,5V
CLAAS 4,1a4,5V 0,5a09V

John Deere 4,1a4,5V 0,5a09V

Pour vérifier manuellement la plage de tension, procédez comme suit :

1032249
\

3. Serrez le frein de stationnement.
4. Démarrez le moteur. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de la moissonneuse-batteuse.
5. Abaissez complétement le rabatteur.
6. Utilisez I'affichage de la moissonneuse-batteuse ou un
voltmeétre (si vous mesurez le capteur manuellement) pour
mesurer la plage de tension Y. Consultez le tableau 3.19,
page 103 pour les exigences de la plage.
7. Sivous utilisez un voltmétre, mesurez la tension entre les
fils de masse (broche 2) et de signal (broche 3) au niveau du
capteur de hauteur du rabatteur (B).
8. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.
9. Réglez la longueur de la tige filetée (A) pour modifier la
plage de tension Y.
NOTE:
. . - S Figure 3.104: Capteur de hauteur du rabatteur — bras
La dimension (C) est définie en usine a 41,7 mm (1,6 po). .
(©) ! (1,6 po) droit du rabatteur avec rabatteur en bas
10. Répétez le contrdle et I'ajustement jusqu’a ce que la plage
de tension Y se situe dans la plage spécifiée.
11. Démarrez le moteur.
12. Levez complétement le rabatteur.
13. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.
14. Enclenchez les supports de sécurité du rabatteur. Pour obtenir des instructions, consultez Enclenchement des supports
de sécurité du rabatteur, page 31.
15. Démarrez le moteur.
16. Utilisez I'affichage de la moissonneuse-batteuse ou un voltmeétre (si vous mesurez le capteur manuellement) pour
mesurer la plage de tension X. Consultez le tableau 3.19, page 103 pour les exigences de la plage.
215877 103
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17. Si vous utilisez un voltmeétre, mesurez la tension entre les
fils de masse (broche 2) et de signal (broche 3) au niveau du
capteur de hauteur du rabatteur (A).

18. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

19. Desserrez deux écrous hexagonaux M5 (B) et tournez le
capteur (A) pour modifier la plage de tension X.

20. Répétez le controle et I'ajustement jusqu’a ce que la plage
de tension X se situe dans la plage spécifiée.

21. Dégagez les supports de sécurité du rabatteur. Pour obtenir
des instructions, consultez Dégagement des supports de
sécurité du rabatteur, page 32.

1019771
VZ

Figure 3.105: Capteur de hauteur du rabatteur — bras

22. Démarrez le moteur. droit du rabatteur avec rabatteur en haut

23. Abaissez complétement le rabatteur.

24. Vérifiez a nouveau la plage de tension Y et assurez-vous
gu’elle est toujours dans la plage précisée. Ajustez-la si
nécessaire.

Remplacement du capteur de hauteur du rabatteur

La plage de tension de sortie du capteur automatique de hauteur du rabatteur peut étre vérifiée depuis 'intérieur de la
cabine ou manuellement sur le capteur. Remplacez le capteur s’il tombe en panne.

A\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le
moteur et retirez la clé avant de faire des réglages sur la machine.

1. Démarrez le moteur. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de la moissonneuse-batteuse.
2. Abaissez compléetement la plateforme.

3. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

4. Déconnectez le capteur du faisceau.

5. Enlevez deux boulons a téte hexagonale (A) du bras du
capteur (B). Conservez le matériel pour la réinstallation.

1019367

Figure 3.106: Capteur de hauteur du rabatteur — Bras
droit du rabatteur
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6. Retirez deux écrous et boulons nyloc (A) du capteur de
hauteur du rabatteur. Enlevez le capteur (B).

7. Placez le nouveau capteur (B) dans son support. Fixez le
capteur a 'aide des boulons de retenue et des écrous
nyloc (A). Serrez les boulons (A) a2 a 3 Nm (17 a 27 po-Ibf).

8. Connectez le bras du capteur (B) a I'aide de boulons de
retenue a téte hexagonale (A). Serrez les boulons a téte
hexagonale (A) a 4 Nm (35 pi Ibf)

9. Connectez le capteur au faisceau.

215877 105

Figure 3.107: Capteur de hauteur du rabatteur — Bras
droit du rabatteur

1019367

Figure 3.108: Capteur de hauteur du rabatteur — Bras
droit du rabatteur
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10. Vérifiez que le bras du capteur et la tige filetée sont
paralléles. Sinon, desserrez les deux contre-écrous centraux
a embase (A) et ajustez le support de montage du
capteur (B) jusqu’a ce que la tige filetée (C) soit paralléle au
bras du capteur (D). Serrez les contre-écrous centraux a
embase.

11. Vérifiez la plage de tension du capteur. Pour des
instructions, voir Vérification et réglage du capteur de
hauteur du rabatteur, page 101.

Figure 3.109: Capteur de hauteur du rabatteur — Vue
avant du bras droit du rabatteur

3.8.11 Position avant-arriere du rabatteur

La position avant-arriére du rabatteur réglée en usine convient davantage aux conditions de récolte, mais la position avant-
arriére peut étre ajustée au besoin a I'aide des commandes a I'intérieur de la cabine.

Le rabatteur sur les plateformes non configurées en Europe peut aussi étre déplacé d’environ 227 mm (9 po) en arriére en
repositionnant les vérins avant-arriere sur les bras du rabatteur de la plateforme pour s’adapter a certaines conditions de
récolte. Pour obtenir des instructions, consultez Repositionnement des vérins avant-arriere sur les plateformes non
configurées pour I'Europe — rabatteur double, page 110.

e Pour les plateformes a rabatteur simple, consultez Repositionnement des vérins avant-arriére — plateformes a rabatteur
simple, page 108.

e Pour les plateformes a rabatteur double, consultez Repositionnement des vérins avant-arriére sur les plateformes non
configurées pour I’Europe — rabatteur double, page 110.

Le rabatteur sur les plateformes configurées pour I’Europe peut étre déplacé d’environ 67 mm (2,6 po) supplémentaires
vers |'arriere en repositionnant les vérins avant-arriere sur les bras du rabatteur de la plateforme afin de s’adapter a
certaines conditions de récolte. Pour des instructions, voir Repositionnement des vérins avant-arriere sur les plateformes
non configurées pour I’Europe — plateformes a rabatteur double, page 113.

Si la moissonneuse-batteuse est équipée de I'option de conversion de rabatteur rapide multi-récoltes, reportez-vous a
Repositionnement des vérins avant-arriére sur les plateformes non configurées pour I’Europe avec 'option de conversion de
rabatteur rapide multi-récoltes — plateformes a rabatteur double, page 116.

NOTE:

L’option de conversion de rabatteur rapide multi-récoltes n’est pas disponible pour les plateformes configurées pour
I'Europe.

215877 106 Révision A



OPERATION

Utilisez I'autocollant (A), sur le bras de support du rabatteur
droit, pour déterminer la position avant-arriere actuelle du
rabatteur. Le bord arriére du disque a cames (B) est le marqueur
de positions avant-arriére du rabatteur.

Pour les cultures droites, centrez le rabatteur sur la barre de
coupe (4 a 5 sur l'autocollant).

Pour les cultures basses, emmeélées ou couchées, il peut étre
nécessaire de déplacer le rabatteur a 'avant de la barre de
coupe (a un nombre inférieur sur I'autocollant).

NOTE:

Si vous rencontrez des difficultés au moment de ramasser une
récolte aplatie, réglez I'angle de la plateforme dans une position .
plus inclinée. Consultez 3.8.5 Angle de la plateforme, page 86 Figure 3.110: Autocollant avant-arriere
pour plus d’instructions sur les réglages. Ne réglez la position du

rabatteur que si les ajustements de I'angle de la plateforme ne sont pas satisfaisants.

Pour les positions recommandées du rabatteur selon les
récoltes ou des conditions de récolte particuliéres, consultez
3.7.2 Réglages de la plateforme, page 44.

NOTE:

Dans le cas de récoltes difficiles a ramasser telles que le riz ou les cultures fortement couchées qui exigent un
positionnement avant complet du rabatteur réglez I'angle des doigts du rabatteur de facon a ce que la récolte soit placée
correctement sur les tapis. Reportez-vous a la section 3.8.12 Angle des doigts du rabatteur, page 119 pour plus de détails
sur les réglages.

Réglage de la position avant-arriére du rabatteur

Il peut étre nécessaire d’ajuster la position avant-arriere du rabatteur en fonction des conditions de récolte.

1. Sélectionnez le mode FORE-AFT (avant-arriére) sur le bouton sélecteur dans la cabine.

2. Actionnez le systeme hydraulique pour déplacer le
rabatteur a la position souhaitée. Utilisez I'autocollant (A)
comme référence.

3. Vérifiez I'écartement entre le rabatteur et la barre de coupe
apres avoir modifié le réglage de la came. Consultez la
section suivante pour les procédures de mesure et
d’ajustement :

e 5.17.1 Dégagement entre le rabatteur et la barre de
coupe, page 502

e 5.17.2 Froncement du rabatteur, page 506
IMPORTANT:

Si vous avancez trop le rabatteur, les doigts risquent de Figure 3.111: Autocollant avant-arriére
toucher le sol. Lorsque vous utilisez le rabatteur dans cette

position, abaissez les patins ou réglez I'inclinaison de la

plateforme au besoin pour éviter d’endommager les doigts.
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Repositionnement des vérins avant-arriere — plateformes a rabatteur simple

Le rabatteur peut étre déplacé d’environ 227 mm (9 po) en arriére en repositionnant les vérins avant-arriére sur les bras du
rabatteur.

4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

Pour repositionner le vérin du bras droit du rabatteur, procédez comme suit :

NOTE:

Pour plus de clarté, les composants du rabatteur ne sont pas illustrés dans cette procédure.

1. Reculez completement le rabatteur pour que les bras de
support soient en position horizontale.

2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

3. Retirez les quatre écrous et boulons (A) qui maintiennent le
support du vérin (B) sur le bras (C) du rabatteur. Conservez
la visserie.

1001843

Figure 3.112: Vérin du bras droit du rabatteur en
position avant

4. Poussez ou tirez le rabatteur jusqu’a ce que le support (B)
s’aligne avec I'ensemble des trous avant/arriére(C) dans les
bras du rabatteur.

5. Remettez les quatre écrous et boulons (A) et maintenez le
support du vérin (B) sur le bras du rabatteur a une nouvelle
position.

|1001844 |

Figure 3.113: Vérin du bras droit du rabatteur en
position arriére

Pour repositionner le vérin du bras gauche du rabatteur, procédez comme suit :

NOTE:

Pour plus de clarté, les composants du rabatteur ne sont pas illustrés dans cette procédure.
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1. Retirez la goupille (A) qui fixe le vérin (B) a I'assemblage
support/feu (C).

2. Retirez les écrous et les boulons (D) qui fixent I'ensemble
support/feu (C) au bras du rabatteur. Retirez I'ensemble
support/feu.

3. Retirez le collier de serrage qui fixe le faisceau a I'ensemble
support/feu (C) ou au bras du rabatteur, si nécessaire.

4. Faites pivoter le feu en position de fonctionnement, comme
indiqué.

1001761

Figure 3.114: Vérin du bras gauche du rabatteur en
position avant

5. Repositionnez I'ensemble support/feu (C) sur le bras du
rabatteur comme illustré. Fixez-le avec quatre boulons et
écrous (D). Serrez la visserie.

6. Poussez le rabatteur en arriere et fixez le vérin (B) sur
I’'ensemble support/feu (C) avec la goupille (A). Fixez la
goupille avec la goupille fendue.

7. Fixez le faisceau d’éclairage a I'ensemble support/feu (C) a
I'aide d’un collier de serrage.

8. Vérifiez les distances entre :

e Le rabatteur et le panneau arriére

e Le rabatteur et la vis transversale supérieure (si
installée)

e Le rabatteur et les renforts pour rabatteur

9. Réglez I'angle des doigts du rabatteur, au besoin. Pour
obtenir des instructions, consultez 3.8.12 Angle des doigts
du rabatteur, page 119.

1001762

Figure 3.115: Vérin du bras gauche du rabatteur en
position arriére
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Repositionnement des vérins avant-arriere sur les plateformes non configurées pour I’Europe —
rabatteur double

Le rabatteur peut étre déplacé d’environ 227 mm (9 po) en arriére en repositionnant les vérins avant-arriére sur les
bras du rabatteur. Cela peut étre souhaitable lors du moissonnage-battage de colza en direct.

NOTE:

Le kit de renforts courts pour le bras central du rabatteur (MD no B5605) doit étre installé avant de repositionner les vérins
avant-arriére.

Si I'option Kit de conversion de rabatteur rapide multi-récoltes est installée, reportez-vous a Repositionnement des vérins
avant-arriere sur les plateformes non configurées pour I’Europe avec I'option de conversion de rabatteur rapide multi-
récoltes — plateformes a rabatteur double, page 116.

NOTE:

L’option Kit de conversion de rabatteur rapide multirécoltes n’est PAS disponible pour les plateformes FlexDraperMP de
série D1 configurées pour I'Europe.

Pour les instructions relatives au repositionnement des vérins avant-arriére sur une plateforme configurée en Europe,
reportez-vous a Repositionnement des vérins avant-arriére sur les plateformes non configurées pour I’'Europe —
plateformes a rabatteur double, page 113.

A\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

Pour repositionner le vérin du bras central du rabatteur, procédez comme suit :

NOTE:
Pour plus de clarté, les composants du rabatteur ne sont pas illustrés dans cette procédure.

1. Reculez completement le rabatteur, les bras de support en
position horizontale.

2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

3. Retirez les quatre boulons (A) qui maintiennent le support
du vérin (B) sur le bras du rabatteur (C). Conservez la
visserie.

—
n
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Figure 3.116: Bras droit — position avant
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4. Poussez ou tirez le rabatteur jusqu’a ce que le support (B)
s’aligne avec I’'ensemble des trous arriere du bras (C).

5. Remettez les quatre boulons (A) pour fixer le support (B) au
bras du rabatteur dans la nouvelle position.

Figure 3.117: Bras central — Position arriére

Repositionnez le vérin du bras droit du rabatteur comme suit :

NOTE:
Pour plus de clarté, les composants du rabatteur ne sont pas illustrés dans cette procédure.

1. Retirez les quatre boulons (A) qui maintiennent le support
du vérin (B) sur le bras (C) du rabatteur.

Figure 3.118: Vérin du bras droit du rabatteur en
position avant

2. Poussez le rabatteur jusqu’a ce que le support (B) s’aligne
avec I'ensemble des trous arriére du bras (C).

3. Remettez les quatre boulons (A) pour fixer le support au
bras du rabatteur dans la nouvelle position.

Figure 3.119: Vérin du bras droit du rabatteur en
position arriére
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Pour repositionner le vérin du bras gauche du rabatteur, procédez comme suit :

NOTE:
Pour plus de clarté, les composants du rabatteur ne sont pas illustrés dans cette procédure.

1.

Retirez la goupille (A) qui fixe le vérin (B) a I'assemblage
support/feu (C).

Retirez les quatre boulons (D) qui maintiennent le support/
systeme d’éclairage (C) au bras du rabatteur et retirez-le
support/systéme d’éclairage. Conservez la visserie.

Retirez le collier de serrage (non illustré) qui fixe le faisceau
a 'ensemble support/feu (C) ou au bras du rabatteur (si
nécessaire).

Faites pivoter le feu en position de fonctionnement, comme
indiqué.

Repositionnez le support/systeme d’éclairage (C) sur le bras
du rabatteur comme illustré et fixez avec les quatre
boulons (D). Serrez la visserie.

Poussez le rabatteur en arriere et réinstallez le vérin (B) sur
le support/systéme d’éclairage (C) avec la goupille (A). Fixez
la goupille avec la goupille fendue.

Fixez le faisceau d’éclairage a I'ensemble support/feu (C) ou
au bras du rabatteur a I'aide d’un collier de serrage (non
illustré).

Vérifiez I'écartement entre le rabatteur et le panneau
arriére, la vis transversale supérieure (le cas échéant) et les
entretoises du rabatteur.

Ajustez I'angle des doigts du rabatteur, au besoin. Pour en
savoir plus sur les procédures d’ajustement, consultez
3.8.12 Angle des doigts du rabatteur, page 119.
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Figure 3.120: Bras gauche — position avant

1001762

Figure 3.121: Bras gauche — Position arriére
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Repositionnement des vérins avant-arriere sur les plateformes non configurées pour I’Europe —
plateformes a rabatteur double

Le rabatteur peut étre déplacé d’environ 67 mm (2,6 po) en arriére depuis la configuration en usine, en repositionnant les
vérins avant-arriére sur les bras du rabatteur. Cela peut étre souhaitable lors du moissonnage-battage de colza en direct.

Pour les instructions relatives au repositionnement des vérins avant-arriere sur une plateforme non configurée en Europe,
reportez-vous a Repositionnement des vérins avant-arriére sur les plateformes non configurées pour I’'Europe —
rabatteur double, page 110.

Pour repositionner le vérin du bras central du rabatteur, procédez comme suit :

NOTE:
Pour plus de clarté, les composants du rabatteur ne sont pas illustrés dans cette procédure.

NOTE:

Les rabatteurs sur les plateformes configurées pour I'Europe sont a leur position la plus en avant lorsque les vérins sont
placés en position 2 sur les supports du bras avant-arriere. Les rabatteurs sur ces plateformes sont a leur position la plus en
arriére lorsque les vérins sont placés en position 1 sur les supports du bras avant/arriére.

1. Retirez la bague de sécurité (A), la goupille (B) et les
rondelles a I'intérieur du support (C) de fixation avant-
arriére du bras central. Conservez les rondelles, la goupille
et la bague.

NOTE:

Les rondelles a I'intérieur du support de fixation du bras
central ne sont pas illustrées a droite.

1024311
YA

Figure 3.122: Bras central du rabatteur en
position avant

2. Poussez le rabatteur vers I'arriére jusqu’a ce que I'extrémité
du vérin (A) s’aligne avec le paramétrage en arriéere des
trous (B) (position 1) dans le support (C) de fixation avant/
arriere. Positionnez les rondelles (D) sur les deux cotés de
I’'extrémité du vérin (A) a I'intérieur du support (C).

1024316

Figure 3.123: Bras central du rabatteur

215877 113 Révision A



OPERATION

3. Insérez la goupille (A) et sécurisez le vérin (B) ainsi que les
rondelles dans le support (C) du bras central. Fixez la
goupille (A) avec la bague (D).

NOTE:

Les rondelles a I'intérieur du support de fixation du bras
central ne sont pas illustrées.

1024340
Y/ A

Figure 3.124: Bras central du rabatteur en position
arriére

Pour repositionner le vérin du bras droit du rabatteur, procédez comme suit :

4. Retirez la bague (A), la goupille (B) et les rondelles (D) qui
fixent le vérin (C) du bras du rabatteur a I'intérieur du
support du bras avant-arriere droit. Conservez les rondelles,
la bague et la goupille.

1024319

Figure 3.125: Vérin du bras droit du rabatteur en
position avant

5. Poussez le rabatteur vers I'arriére jusqu’a ce que I'extrémité
du vérin (A) s’aligne avec le paramétrage en arriere des
trous (B) dans le support (C). Positionnez les rondelles (D)
sur les deux cOtés de I'extrémité du vérin (A) a l'intérieur du
support (C).

1024322\ €

Figure 3.126: Vérin du bras droit du rabatteur
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6. Insérez la goupille (A) dans les trous arriere ainsi qu’a
travers I'extrémité du vérin (C) et des rondelles (D). Fixez la
goupille avec le collier (B).

1024323

Figure 3.127: Vérin du bras droit du rabatteur en
position arriére

Pour repositionner le vérin du bras gauche du rabatteur, procédez comme suit :

7. Retirez la bague (A) et la goupille (B) a I'intérieur du
support avant/arriére gauche (D) qui fixe le vérin (C).
Conservez la goupille et la bague.

1024324

Figure 3.128: Vérin du bras gauche du rabatteur en
position avant

8. Repoussez le rabatteur vers la plateforme jusqu’a ce que
I’'extrémité du vérin (A) s’aligne avec les trous (B) de
paramétrage en arriere (position 1) dans le support (C).

Figure 3.129: Vérin du bras gauche du rabatteur
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9. Insérez la goupille de chape (A) dans les trous de réglage
arriere du support (B) et a travers I'extrémité du vérin (C).
Fixez la goupille avec la bague (D).

10. Vérifiez les distances entre :

e Le rabatteur et le panneau arriere

e Le rabatteur et la vis transversale supérieure (si
installée)

e Le rabatteur et les renforts pour rabatteur
11. Réglez I'angle des doigts du rabatteur, au besoin. Pour des

instructions, voir 3.8.12 Angle des doigts du rabatteur, page
119.

1024329

Figure 3.130: Vérin du bras gauche du rabatteur en
position arriére

Repositionnement des vérins avant-arriére sur les plateformes non configurées pour I’Europe avec
I'option de conversion de rabatteur rapide multi-récoltes — plateformes a rabatteur double

Le rabatteur peut étre déplacé d’environ 227 mm (9 po) en arriére en repositionnant les vérins avant-arriere sur les bras du
rabatteur. L'option de conversion du rabatteur rapide multirécoltes est disponible pour les plateformes de rabatteur double
uniguement.

NOTE:

Le kit de renforts courts pour le bras central du rabatteur (MD no B5605) doit étre installé avant de repositionner les vérins
avant-arriére.

NOTE:

Le kit de conversion du rabatteur rapide multirécoltes (en option) n’est PAS disponible pour les plateformes configurées
pour 'Europe.

A\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

Pour repositionner le vérin du bras gauche du rabatteur, procédez comme suit :

NOTE:

Pour plus de clarté, les composants du rabatteur ne sont pas illustrés dans cette procédure.
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1. Reculez completement le rabatteur pour que les bras de
support soient en position horizontale.

2. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

3. Retirez la bague (A) et la goupille de chape (B) du coté
intérieur du support (C). Conservez la bague et la
goupille de chape.

4. Poussez le rabatteur en arriére jusqu’a ce que le barillet du
vérin (D) s’aligne avec les trous arriére en position 2 sur le
support.

1026240

Figure 3.131: Bras gauche du rabatteur en
position avant

5. Réinstallez la goupille de chape (B) a la nouvelle position
dans le support (C) et fixez I'extrémité du vérin (D) a l'aide
la bague (A).

1026239

Figure 3.132: Bras gauche du rabatteur en
position arriéere

Repositionnez le vérin du bras central du rabatteur comme suit :

6. Retirez la bague (A), la goupille de chape (B) et les rondelles
(C) du support (D). Conservez la bague, la goupille de chape
et les rondelles.

1024344

Figure 3.133: Bras central du rabatteur en
position avant
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7. Poussez le rabatteur en arriére jusqu’a ce que I'extrémité
du vérin (E) s’aligne avec le trou en position 2 sur le
support (D). Positionnez les rondelles (C) sur les deux cotés
de I'extrémité du vérin a I'intérieur du support.

8. Réinstallez la goupille de chape (B) a la nouvelle position.
Fixez-la avec la bague (A).

1024355

Figure 3.134: Bras central du rabatteur en
position arriére

Pour repositionner le vérin du bras droit du rabatteur, procédez comme suit :

9. Retirez la bague (A), la goupille de chape (B) et les rondelles
(C) du support (D). Conservez la bague, la goupille de chape
et les rondelles.

10. Poussez le rabatteur en arriére jusqu’a ce que I'extrémité
du vérin (E) s’aligne avec le trou en position 2 sur le
support (D).

NOTE:

Les rondelles a I'intérieur du support de fixation du bras
central ne sont pas illustrées.

11. Réinstallez la goupille de chape (B) a la nouvelle position.
Fixez-la avec la bague (A).

1024356

Figure 3.135: Bras droit du rabatteur en
position avant

1024360

Figure 3.136: Bras droit du rabatteur en
position arriéere
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3.8.12 Angle des doigts du rabatteur

L’angle des doigts du rabatteur est un terme utilisé pour décrire la position des doigts du rabatteur par rapport a la barre
de coupe. L'angle des doigts du rabatteur peut étre modifié en changeant la position avant-arriére du rabatteur et le
réglage de la came du rabatteur. L'opérateur a la possibilité de modifier I'angle des doigts du rabatteur pour s’adapter a
différentes conditions de récolte.

La modification de la position du rabatteur aura un impact plus conséquent sur I’angle des doigts du rabatteur. La
modification du réglage de la came, quant a elle, aura un impact plus faible sur I'angle des doigts du rabatteur. Par
exemple, avec la plage de position de la came a 33°, la plage d’angle des doigts correspondante n’est que de 5° au point le
plus bas de la rotation du rabatteur.

Pour de meilleurs résultats, utiliser le réglage minimal de la came afin de faire passer la récolte au-dela du bord arriere de
la barre de coupe et sur les tapis. Pour obtenir plus d’informations, consulter 3.7.2 Réglages de la plateforme, page 44.

Réglages de la came du rabatteur

La modification de la position de la came permet a I'opérateur d’ajuster le point auquel les doigts du rabatteur libérent la
récolte sur les tapis. Des recommandations sont fournies pour les réglages de la came du rabatteur dans diverses
conditions de récolte.

Les numéros de réglage sont visibles au-dessus des fentes du disque a cames. Pour obtenir des instructions, consultez
Réglage de la came du rabatteur, page 121.

NOTE:

Pour connaitre le réglage recommandé de I'angle des doigts du rabatteur dans diverses conditions de récolte, reportez-
vous a 3.7.2 Réglages de la plateforme, page 44

Les positions 1 de la came et 6 ou 7 du rabatteur offrent le
débit le plus uniforme de la récolte sur les tapis sans
gonflement ni perturbation de la matiére.

e Ceréglage permet de libérer la récolte pres de la barre e \‘}
de coupe. Utilisez ce réglage lorsque la barre de coupe L ',&'L::"’ \
est au sol pendant la récolte. A H‘J? | x

P W

e Certaines récoltes ne seront pas expulsées aprés la barre p gl i

de coupe lorsque celle-ci est soulevée du sol et que le
rabatteur est poussé vers I'avant. Par conséquent, réglez
la vitesse initiale du rabatteur pour qu’elle soit proche de

la vitesse au sol.
A
CRE— e, 1P Yot S S BT =R
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Figure 3.137: Profil des doigts — Position 1
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Pour la plupart des cultures et des conditions de récolte, la
position initiale recommandée est : came en position 2,
rabatteur en position 3 ou 4.

e Siles plantes récoltées ont tendance a bourrer dans la
barre de coupe lorsque le rabatteur est en position
avant, augmentez le réglage de la came pour pousser les
plantes au-dela du bord arriére de la barre de coupe.

e Sila récolte gonfle ou si le passage a travers les tapis est
perturbé, réduisez le réglage de la came.

e Ce réglage donne une vitesse a la pointe du doigt du
rabatteur environ 20 % supérieure a la vitesse du
rabatteur.

La configuration le plus souvent adoptée pour laisser une
hauteur de chaume importante est :came en position 3,
rabatteur en position 6 ou 7.

e Cette position permet que le rabatteur ait une bonne
portée vers |'avant et léve la récolte jusque sur les tapis.

e Ce réglage donne une vitesse a la pointe du doigt du
rabatteur environ 30 % supérieure a la vitesse du
rabatteur.

La configuration adoptée avec le rabatteur complétement vers
I’'avant est :came en position 4, rabatteur en position 2 ou 3. En
utilisant ce réglage, la plateforme laisse le maximum de chaume
lors de la récolte dans des cultures couchées.

e (Cette position permet que le rabatteur ait une bonne
portée vers I'avant et léve la récolte jusque sur les tapis.

e Ce réglage donne une vitesse a la pointe du doigt du
rabatteur environ 35 % supérieure a la vitesse du
rabatteur.

215877 120
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Figure 3.139: Profil des doigts — Position 3
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Figure 3.140: Profil des doigts — Position 4
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La position 4 de la came, I'angle de la plateforme au maximum
et le rabatteur complétement avancé donnent au rabatteur sa

portée maximum sous la barre de coupe pour ramasser
cultures couchées.

les

e Cette position laisse une quantité importante de chaume
lorsque la hauteur de coupe est réglée a environ 203 mm

(8 po). Pour les cultures humides comme le riz,
possible de doubler la vitesse d’avancement de

il est
la

moissonneuse-batteuse en réduisant la matiére coupée.

e Ce réglage donne une vitesse a la pointe du doigt environ

35 % supérieure a la vitesse du rabatteur.

NOTE:

Des valeurs plus élevées de réglage de la came lorsque la position avant-arriére du rabatteur est réglée entre 4 et 5

1001822

Figure 3.141: Profil des doigts — Position 4

entrainent une diminution considérable de la capacité du tapis. Cela se produit parce que les doigts du rabatteur

s’engagent continuellement dans la récolte qui est déja en mouvement sur les tapis, ce qui perturbe le flux dans le

convoyeur d’alimentation de la moissonneuse-batteuse. Des valeurs élevées du réglage de la came ne sont recommandées

que si le rabatteur est avancé au maximum ou presque.

Réglage de la came du rabatteur

La came du rabatteur peut étre ajustée pour modifier I'angle des doigts du rabatteur.

4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

IMPORTANT:

L’espace entre le rabatteur et la barre de coupe doit toujours étre contrélé suivant les ajustements de I'angle des doigts du
rabatteur et les positions avant-arriére du rabatteur. Pour obtenir des informations, consultez 5.17.1 Dégagement entre le

rabatteur et la barre de coupe, page 502 .

NOTE:

S’il existe plusieurs cames de rabatteur, effectuez les réglages sur toutes celles-ci.

1. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

215877
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Tournez la goupille de verrouillage (A) dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre a 'aide d’une clé de 3/4 po pour
libérer le disque a came.

Utilisez la clé sur le boulon (B) pour faire tourner le disque
a came et aligner la goupille de verrouillage (A) avec la
position (C) souhaitée du trou du disque a came (1 a 4).

NOTE:

Le boulon (B) est positionné a travers le disque a came (vue
transparente illustrée pour une meilleure clarté).

Tournez la goupille de verrouillage (A) dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour enclencher et verrouiller le

1016829

disque a came.

Figure 3.142: Positions du disque a came

IMPORTANT:

Assurez-vous que la came est bien fixée avant d’opérer la
machine.

Répétez la procédure ci-dessus pour tous les rabatteurs.

3.8.13 Diviseurs de récolte

Les diviseurs de récolte permettent de séparer la récolte. lls sont amovibles et permettent d’installer des couteaux
verticaux et de diminuer la largeur de transport.

Retrait des diviseurs de récolte de la plateforme avec option de verrouillage

Pour retirer correctement les diviseurs de récolte avec option de verrouillage, suivez la procédure de retrait
recommandée ici.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.

1. Abaissez complétement le rabatteur. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

2. Soulevez completement la plateforme. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

3. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

4. Enclenchez les supports de sécurité. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

5. Ouvrez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions, consultez Ouverture des capots du diviseur, page 33.

215877 122 Révision A



OPERATION

6. Levez le levier de sécurité (A).

7. Tenez le diviseur de récolte (B), poussez le levier (C) pour
ouvrir le loquet et abaissez le diviseur de récolte.

1005674

8. Soulevez le diviseur de récolte hors du plateau d’extrémité
et rangez-le comme suit :

a. Placez la goupille (A) du diviseur de récolte dans le trou
du plateau d’extrémité a I'endroit indiqué.

b. Soulevez le diviseur de récolte et placez les pattes (B)
sur celui-ci dans le support du plateau d’extrémité.
Veillez a ce que les pattes soient enclenchées dans le
support.

9. Fermez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions,
consultez Fermeture des capots du diviseur, page 34.

i

f
1001833

L[ -

Figure 3.144: Diviseur de récolte stockée

Retrait des diviseurs de récolte de la plateforme sans option de verrouillage

Pour retirer correctement les diviseurs de récolte sans option de verrouillage, suivez la procédure de retrait
recommandée ici.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.

1. Abaissez complétement le rabatteur. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

2. Soulevez completement la plateforme. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

3. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

4. Enclenchez les supports de sécurité. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

5. Ouvrez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions, consultez Ouverture des capots du diviseur, page 33.
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6. Retirez le boulon (A), la rondelle de blocage et la
rondelle plate.

7. Abaissez le diviseur de récolte (B), ensuite soulevez-le pour
le dégager du plateau d’extrémité.

8. Fermez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions,
consultez Fermeture des capots du diviseur, page 34.

1001841

Figure 3.145: Diviseur de récolte

Installation des diviseurs de récolte sur la plateforme avec option de verrouillage

Pour installer correctement les diviseurs de récolte avec option de verrouillage, suivez la procédure d’installation
recommandée ici.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.

1. Abaissez complétement le rabatteur. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

2. Soulevez compléetement la plateforme. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

3. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

4. Enclenchez les supports de sécurité. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

5. Ouvrez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions, consultez Ouverture des capots du diviseur, page 33.

6. Sile diviseur de récolte est rangé sur la plateforme, retirez
le diviseur de récolte de son emplacement de rangement
en levant le diviseur pour dégager les pattes (A) a
I’extrémité inférieure. Ensuite abaissez-le légérement pour
libérer la goupille (B) du plateau d’extrémité.

| 1001837
Lo

Figure 3.146: Diviseur de récolte stockée
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7. Placez le diviseur de récolte comme indiqué en insérant les
pattes (A) dans les trous du plateau d’extrémité.

8. Levez I'extrémité du diviseur vers I'avant jusqu’a ce que la
goupille (B) en haut du diviseur de récolte s’enclenche et
ferme le loquet (C).

9. Poussez le levier de sécurité (D) vers le bas pour verrouiller
la goupille dans le loquet (C).

1020864

10. Tirez sur la pointe du diviseur de récolte pour vous assurer
qu’il n’y a pas de mouvement latéral. Si nécessaire, ajustez
les boulons (A) pour resserrer le diviseur de récolte et
éliminez tout mouvement latéral.

11. Fermez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions,
consultez Fermeture des capots du diviseur, page 34.

1001839

Figure 3.148: Diviseur de récolte

Installation des diviseurs de récolte sur la plateforme sans option de verrouillage

Pour installer correctement les diviseurs de récolte sans option de verrouillage, suivez la procédure d’installation
recommandée fournie ici.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.
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1. Abaissez complétement le rabatteur. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

2. Soulevez compléetement la plateforme. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

3. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

4. Enclenchez les supports de sécurité. Pour obtenir des instructions, consultez le manuel d’opération de votre
moissonneuse-batteuse.

5. Ouvrez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions, consultez Ouverture des capots du diviseur, page 33.

6. Sile diviseur de récolte est rangé sur la plateforme, retirez
le diviseur de récolte de son emplacement de rangement
en levant le diviseur pour dégager les pattes (A) a
I’extrémité inférieure, puis en I'abaissant légerement pour
libérer la goupille (B) du plateau d’extrémité.

| 1001837
L

7. Placez le diviseur de récolte comme indiqué en insérant les
pattes (A) dans les trous du plateau d’extrémité.

1020865

Figure 3.150: Diviseur de récolte
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8. Levez I'extrémité du diviseur de récolte vers 'avant et
installez le boulon (A) et la rondelle crantée spéciale (B)

(cran vers le diviseur). Serrez le boulon.

9. Tirez sur la pointe du diviseur de récolte pour vous assurer
qu’il n’y a pas de mouvement latéral. Si nécessaire, ajustez
les boulons (C) pour resserrer le diviseur de récolte et

éliminez tout mouvement latéral.

10. Fermez le capot du diviseur. Pour obtenir des instructions,
consultez Fermeture des capots du diviseur, page 34.

3.8.14 Tiges de division de récolte

OPERATION

1001834

Figure 3.151: Diviseur de récolte

Les tiges de division de récolte amovibles sont utilisées conjointement avec les diviseurs de récolte pour séparer les
cultures lors de la récolte. Les tiges sont plus utiles lorsque les cultures sont touffues ou basses. En cas de culture droite, il
est recommandé d’utiliser seulement les diviseurs de récolte.

Tableau 3.20 Utilisation recommandée des tiges de division de récolte

Avec tiges de division

Sans tiges de division

Luzerne
Canola
Lin

Graminées

Lentilles

Céréales couchées
Pois
Soja
Sorgho
Fourrage d’hiver

Haricots comestibles
Mil
Riz
Soja

Céréales droites

Retrait des tiges de division de récolte

Pour retirer les tiges de division de récolte et les placer dans leur position de rangement, suivez la procédure de retrait

décrite ici.

1. Desserrez le boulon (A) et retirez la

tige de division de récolte (B) des deux cotés de la

plateforme.

215877

Figure 3.152: Tige de division de récolte
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2. Rangez les deux tiges de division de récolte (A) a I'intérieur
du plateau d’extrémité droit.

1004684

Figure 3.153: Plateau d’extrémité droit

Installation des tiges du diviseur de récolte

Pour installer les tiges sur les diviseurs de récolte, suivez la procédure d’installation décrite ici.

1. Retirez les tiges de division de récolte (A) de leur
emplacement de rangement a l'intérieur du plateau
d’extrémité latéral.

1004684

Figure 3.154: Plateau d’extrémité droit

2. Placez la tige de division de récolte (B) sur la pointe du
diviseur de récolte comme indiqué, et serrez le boulon (A).

3. Répétez cette procédure sur le c6té opposé de la
plateforme.

Figure 3.155: Tige de division sur le diviseur de récolte
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Diviseurs a riz

Les diviseurs a riz en option fournissent une performance améliorée dans les cultures de riz hautes et emmélées. Les
procédures d’installation et de retrait pour ces diviseurs sont les mémes que pour les tiges de division de récolte standards.

Pour plus d’informations sur les tiges de diviseurs a riz,
reportez-vous a 6.5.10 Diviseurs a riz, page 567.

1001582

Figure 3.156: Diviseurs a riz

3.8.15 Réglage de la position de la vis d’alimentation

La vis peut avoir une position de flottement ou une position fixe. Le réglage d’usine est la position de flottement et est
recommandée pour la plupart des conditions de récolte.

4\ DANGER

Pour éviter toute blessure corporelle ou mortelle due a un démarrage intempestif ou a une chute de la machine levée,
coupez toujours le moteur, retirez la clé et enclenchez les supports de sécurité avant de passer sous la plateforme pour
quelque raison que ce soit.
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Les bras de réglage du flottement de la vis (A) sont situés au
fond a gauche et a droite du module de flottement.

1020725

Figure 3.157: Bras de réglage du flottement de la vis
d’alimentation

Si le boulon (A) est a c6té du symbole de flottement (B), la vis
est en position de flottement. Si le boulon (A) est a c6té du
symbole fixe (C), la vis est en position fixe.

A\ ATTENTION

Assurez-vous que les supports gauche et droit sont réglés sur la
méme position ; les deux boulons (A) doivent étre au méme
endroit pour éviter d’endommager la machine pendant
'opération.

1020720

Figure 3.158: Positions du flottement de la vis
d’alimentation

215877 130 Révision A



OPERATION

Pour régler la position de la vis d’alimentation, procédez comme suit :

1.

Allongez le vérin d’inclinaison pour obtenir I'angle maximal
de la plateforme.

Levez la plateforme a la hauteur maximale et enclenchez
les supports de sécurité.

Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

A I'aide d’une clé de 21 mm, desserrez le boulon (A) jusqu’a
ce que la téte de boulon quitte le support (B).

En utilisant la méme clé, déplacez le bras (B) vers |'avant
jusqu’a ce que le boulon (A) soit dans la fente sur le
support a coté du symbole fixe (C). Le bras peut également
étre déplacé a I'aide d’une barre de coupe dans le trou
carré (D).

NOTE:

Si vous changez la position de la vis d’alimentation de fixe a
en flottement, déplacez le bras dans le sens opposé.

Serrez le boulon (A) a 122 Nm (90 pi-Ibf).

IMPORTANT:

Les boulons (A) doivent étre bien placés dans le logement
sur le support avant de serrer le boulon. Si le bras (B) peut
étre déplacé apres le serrage du boulon, alors le boulon (A)
n’est pas correctement installé.

Répétez de I'autre coté.

IMPORTANT:

Les boulons (A) de chaque c6té du module de flottement
doivent étre dans la méme position pour éviter
d’endommager la machine pendant son utilisation.
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Figure 3.159: Bras de réglage du flottement de la
vis gauche

C

1020694

Figure 3.160: Bras de réglage du flottement de la
vis gauche
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3.9 Controle de hauteur automatique de la plateforme

La fonction de contrdle de hauteur automatique de la plateforme (CHAP) de MacDon fonctionne conjointement a I'option
de CHAP disponible sur certains modéles de moissonneuses-batteuses.

Un capteur est installé dans la boite d’indication du flottement (A) sur le module de flottement FM100. Ce capteur envoie
un signal a la moissonneuse-batteuse pour lui permettre de maintenir une hauteur de coupe constante et un flottement
optimal lorsque la plateforme suit les contours du sol. Un systéme a deux capteurs d’inclinaison latérale est également
disponible en option.

Pour plus d’informations, voir 6 Options et accessoires, page 549.

1019633

Figure 3.161: Module de flottement FM100

Pour configurer le systeme CHAP pour votre modele particulier de moissonneuse-batteuse, reportez-vous a la procédure
correspondante :

e 3.9.4 Moissonneuses-batteuses Case IH 5088/6088/7088, page 145
e 3.9.5 Moissonneuses-batteuses milieu de gamme Case IH séries 130 et 140, page 148

e 3.9.6 Moissonneuses-batteuses Case IH 7010/8010, séries 120, 230, 240 et 250, page 157

e 3.9.7 Moissonneuses-batteuses série IDEALMC, page 177

* 3.9.8 Moissonneuses-batteuses John Deere série 60, page 190

* 3.9.9 Moissonneuses-batteuses John Deere série 70, page 198

e 3.9.10 Moissonneuses-batteuses John Deere séries S et T, page 206

e 3.9.11 Moissonneuses-batteuses John Deere série S7, page 225

e 3.9.12 Moissonneuses-batteuses New Holland — Séries CR/CX — 2014 et antérieure, page 238

e 3.9.13 Moissonneuses-batteuses New Holland — Série CR — 2015 et postérieure, page 248
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3.9.1 Fonctionnement des capteurs

Les capteurs de position fournis avec le systéme de contréle de hauteur automatique de la plateforme (CHAP) sont des
capteurs a effet Hall. Les tensions de signal des capteurs en fonctionnement normal se situent entre 10 % (0,5 V CC) et

90 % (4,5 V CC). Une augmentation de la tension du capteur correspond a une diminution de la pression au sol, ou, si vous
coupez au ras du sol sur des roues de jauge, a une augmentation de la hauteur de coupe de la plateforme.

Les erreurs de détection entrainent un signal de 0 V, indiquant soit un capteur défectueux soit une tension d’alimentation

inadéquate soit un faisceau de cables endommagé.

3.9.2 Dépannage du contrdle de hauteur automatique de la plateforme/de
I'indicateur de flottement

Reportez-vous a cette rubrique si I'unité de contrdle automatique de la hauteur de coupe/l'indicateur de flottement ne
fonctionne pas correctement.

Utilisez le tableau 3.21, page 134 et la figure 3.162, page 133 pour déterminer la procédure de réparation recommandée :

Al

1030181

Figure 3.162: Indicateur du flottement
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Tableau 3.21 Dépannage du contrdle de hauteur automatique de la plateforme/de l'indicateur de flottement

Symptome : L'indicateur de flottement ne bouge pas

Le cable (A) est effiloché

Remplacez le cable.

Consultez votre concessionnaire
MacDon

Accumulation excessive de matiére a
I'intérieur du boftier de l'indicateur de
flottement/du contréle de hauteur
automatique de la plateforme

Dégagez la matiere.

Le céble (A) est tombé des poulies (B)

Vérifiez les poulies et remplacez-les si
nécessaire.

La gaine en caoutchouc (C) s’est
détachée du cadble (A) et est restée
coincée dans la poulie

Installez des attaches de cable autour
de la gaine en caoutchouc et du cable
pour les fixer.

Ressort (D) grippé par la corrosion

Remplacez le ressort.

La goupille fendue (E) se casse et |'axe
tourne

Vérifiez si la goupille est prise dans
I'orifice, nettoyez si nécessaire, puis
remplacez la goupille fendue.

Plage de tension trop faible ou trop
élevée

Réglez la plage de tension.

3.9.3 Plage de tension de sortie du
capteur — Exigences de la
moissonneuse-batteuse, page 134

Capteur défectueux (F)

Remplacez le capteur.

Contactez votre concessionnaire
MacDon

3.9.3 Plage de tension de sortie du capteur — Exigences de la moissonneuse-batteuse

La sortie du capteur du controle de hauteur automatique de la plateforme (CHAP) doit étre dans une plage de tension
propre a chaque moissonneuse-batteuse, sinon la fonction CHAP ne fonctionnera pas correctement.

Tableau 3.22 Limites de tension de la moissonneuse-batteuse

Limite Limite
Moissonneuse-batteuse inférieure | supérieure Plage
de tension | de tension

Série IDEAL™ 05V 4,5V 2,5V
Case IH 5088/6088/7088, 5130/6130/7130, 7010/8010,
7120/8120/9120, 7230/8230/9230, et 7240/8240/9240 05V 45V 25V
Case IH 2588/2577 2,8V 7,2V 4,0V
ChallengerMb, Gleaner A et Massey FergusonMD 0,5V 45V 2,5V
CLAAS séries 500/600/700, séries 7000/8000 et série Tucano 0,5V 4,5V 2,5V
Gleaner SérieRet S 05V 45V 2,5V
John Deere 60,Séries 70, Set T o5V 4,5V 2,5V
New Holland CR/CX - systéme 5 V 0,7V 4,3V 2,5V
New Holland CR/CX - systéeme 10 V 2,8V 7,2V 41344V

NOTE:

Certains modeéles de moissonneuses-batteuses ne permettent pas de vérifier la tension de sortie du capteur a partir de la
cabine (premiéres séries Case 23/2588, séries CLAAS 500/600/700). Pour ces modeéles, vérifiez la tension de sortie
manuellement. Pour obtenir des instructions, consultez Vérification manuelle de la plage de tension — systéme a un
capteur, page 135 ou Vérification manuelle de la plage de tension — systéme a deux capteurs, page 138.

215877
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Adaptateur de 10 volts (MD no B6421) — Moissonneuses-batteuses New Holland seulement

Les moissonneuses-batteuses New Holland dotées d’un systéme 10 V nécessitent un adaptateur de 10 V (MD n° B6421)
pour un étalonnage correct de la fonction de contréle de hauteur automatique de la plateforme (CHAP).

Si 'adaptateur (A) n’est pas installé sur une moissonneuse-
batteuse New Holland de 10V, la sortie CHAP sera toujours de
0V, quelle que soit la position du capteur.

NOTE:

Le systéme optionnel a deux capteurs ne contient pas
d’adaptateur de 10 V.

1021127

Utilisez un voltmeétre pour mesurer la tension entre les fils de
broche 1 (alimentation) et broche 2 (masse) au capteur

CHAP (A). Cela déterminera si la moissonneuse-batteuse dispose
d’un systeme de 5 V ou d’un systeme 10 V.

NOTE:
La clé de la moissonneuse-batteuse doit étre sur ON, mais le
moteur n’a pas besoin d’étre en train de tourner.

Les trois valeurs de tension possibles sont listées ci-dessous :

e 0V -latouche de la moissonneuse-batteuse est en
position OFF (arrét), ou un harnais est défectueux/la
connexion est mauvaise

1020673

e 5V —mesure standard de la moissonneuse-batteuse

Figure 3.164: Boitier d’indication du flottement

e 10V —mesure de la moissonneuse-batteuse de 10 V ;
I’adaptateur (MD no 276759) est requis

Vérification manuelle de la plage de tension — systéme a un capteur

Le systéme a un capteur est standard pour le module de flottement FM100. Le capteur est situé a l'intérieur du boitier de
I'indicateur de flottement.

Si le module de flottement est équipé du systéme a deux capteurs en option, reportez-vous a Vérification manuelle de la
plage de tension — systeme a deux capteurs, page 138.

La gamme de tension de sortie des capteurs de contréle de hauteur automatique de la plateforme (CHAP) dans certaines
moissonneuses-batteuses peut étre vérifiée a partir de la cabine. Pour les instructions, reportez-vous au manuel
d’opération de votre moissonneuse-batteuse ou aux instructions du CHAP plus loin dans ce document.

Pour contréler manuellement la plage de tension de sortie du capteur, procédez comme suit :
1. Etendez complétement I'angle des doigts ; I'indicateur d’angle de la plateforme doit &tre a D.

2. Positionnez la plateforme 150 mm (6 po) au-dessus du sol et déverrouillez le flottement.
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4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

3. Coupez le moteur et retirez la clé du contact.

4. Vérifiez que I'articulation de verrouillage du flottement est
sur les butées inférieures (la rondelle [A] ne peut pas étre
déplacée) aux deux endroits.

NOTE:

Si la plateforme n’est PAS sur les butées inférieures pour
les deux prochaines étapes, la tension peut dépasser la
plage en cours de fonctionnement, provoquant ainsi un
dysfonctionnement du systeme AHHC.Si la plateforme n’est
pas sur les butées, voir 3.10 Mise a niveau de la plateforme,
page 266 pour des instructions.

5. Localisez 'ensemble de bielle (A) dans la boite d’indication
du flottement au-dessus du module de flottement. Vérifiez
que la dimension (B) est réglée a 55 mm (2 3/16 po). Si ce
n’est pas le cas, ajustez la bielle (A).

\\' 3

Figure 3.166: Boitier d’indication du flottement

1027026
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Réglez I'équerre de tension du cable (B) (si nécessaire)
jusqu’a ce que le pointeur de l'indicateur de flottement (A)
se trouve sur 0.

A I'aide d’un voltmétre (A), mesurez la tension entre les fils
de masse (broche 2) et de signal (broche 3) au niveau du
capteur du CHAP dans le boitier indicateur de flottement.
Assurez-vous que la valeur de la tension est identique a la
limite supérieure de tension de la moissonneuse-batteuse.
Pour le graphique de limites de tension, consultez le
tableau 3.22, page 134.

NOTE:

Le connecteur du faisceau électrique doit étre branché au
capteur. Ne déconnectez PAS.

Abaissez complétement le convoyeur de la moissonneuse-
batteuse et faites flotter la plateforme au-dessus des
butées inférieures (I'indicateur de flottement doit étre sur 4
et le module de flottement doit étre entierement séparé de
la plateforme).

NOTE:

Vous devrez peut-étre maintenir actionné I'interrupteur
d’ABAISSEMENT DE LA PLATEFORME pendant quelques
secondes afin d’assurer que le convoyeur soit
complétement abaissé.

A I'aide d’un voltmétre (A), mesurez la tension entre les fils
de masse et de signal au niveau du capteur du CHAP dans
le boitier indicateur de flottement. Assurez-vous que la
valeur de la tension est identique a la limite inférieure de
tension de la moissonneuse-batteuse. Pour le graphique de
limites de tension, consultez le tableau 3.22, page 134.

NOTE:

Le connecteur du faisceau électrique doit étre branché au
capteur. Ne déconnectez PAS.

215877 137
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Figure 3.168: Mesure de la tension au niveau du

boitier d’indication du flottement
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Figure 3.169: Mesure de la tension au niveau du

boitier d’indication du flottement
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10. Sila tension du capteur n’est pas comprise entre les limites inférieure et supérieure indiquées ou si I'écart entre les
limites inférieure et supérieure est insuffisant, ajustez-les. Pour obtenir des instructions, consultez la partie Réglage
des limites de tension — systéme a un capteur, page 141.

Vérification manuelle de la plage de tension — systéme a deux capteurs

Les modules de flottement FM100 équipés du systéeme en option a deux capteurs ont des capteurs gauche et droit situés
sur le chassis arriere du module de flottement.
NOTE:

Les modules de flottement FM100 configurés pour les moissonneuses-batteuses John Deere utilisent a la fois le systeme a
capteur simple et le systeme a double capteur. Vérifiez les tensions des deux systemes. Pour les systemes a capteur simple,
consultez Vérification manuelle de la plage de tension — systéme a un capteur, page 135.

4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

1037898

Figure 3.170: Orientation du capteur

1. Avant d’ajuster les capteurs, vérifiez que les bras du capteur sont correctement installés sur les capteurs.

e Capteur gauche (A) : Le POINT sur le bras du capteur doit étre dirigé a 'OPPOSE de la plateforme. Le point sur le
bras du capteur de flottement (C) doit étre installé dans la méme direction, dirigé a I'opposé de la plateforme.

e Capteur droit (B) : Le POINT sur le bras du capteur doit étre dirigé a 'OPPOSE de la plateforme. Le point (F) sur le
bras du capteur de flottement (D) doit étre installé dans la méme direction, dirigé a I'opposé de la plateforme.

Pour contréler manuellement la plage de tension de sortie du capteur, procédez comme suit :
2. Etendez complétement I'angle des doigts ; I'indicateur d’angle de la plateforme doit étre a D.

3. Positionnez la plateforme 150 mm (6 po) au-dessus du sol et déverrouillez le flottement.
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4. Vérifiez que I'articulation de verrouillage du flottement est
sur les butées inférieures (assurez-vous que la rondelle [A]
ne peut pas étre déplacée) aux deux endroits.

NOTE:

Si la plateforme n’est pas sur les butées inférieures pour les
deux prochaines étapes, la tension peut dépasser la plage
en cours de fonctionnement, provoquant ainsi un
dysfonctionnement du systeme CHAP. Si la plateforme n’est
pas sur les butées inférieures, consultez 3.10 Mise a niveau
de la plateforme, page 266 pour obtenir des instructions.

5. Localisez 'ensemble de bielle (A). Vérifiez que la
dimension (B) est réglée a 55 mm (2 3/16 po). Si ce n"est
pas le cas, ajustez la bielle (A).

1027026

Figure 3.172: Boitier d’indication du flottement
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6. Vérifiez que le pointeur (A) de l'indicateur de flottement
indique la valeur 0. Si besoin est, ajustez I'’équerre de
tension du cable (B).

1016095

7. Alaide d’un voltmétre, mesurez la tension entre les fils de
masse (broche 2) et de signal (broche 3) du capteur J
CHAP (A) a I'arriére du chaéssis latéral du module de
flottement. Assurez-vous que le capteur est a la limite
supérieure de tension pour la moissonneuse-batteuse. Pour
le graphique de limites de tension, consultez le
tableau 3.22, page 134.

NOTE:

Le connecteur du faisceau électrique doit étre branché au
capteur. Ne déconnectez PAS.

8. Répétez I'étape précédente sur le c6té opposé du capteur. To17aae

Figure 3.174: Kit a deux capteurs en option —
Capteur droit

9. Abaissez complétement le convoyeur de la moissonneuse-
batteuse et faites flotter la plateforme au-dessus des
butées (I'indicateur de flottement [A] doit étre sur 4et le
module de flottement doit étre completement séparé de la
plateforme).

NOTE:

Vous devrez peut-étre maintenir actionné I'interrupteur
d’ABAISSEMENT DE LA PLATEFORME pendant quelques
secondes afin d’assurer que le convoyeur soit
completement abaissé.

1016102

Figure 3.175: Boitier d’indication du flottement
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10. A I'aide d’un voltmeétre, mesurez la tension entre les fils de
masse (broche 2) et de signal (broche 3) du capteur du j
CHAP (A) a I'arriére du chassis latéral. Assurez-vous que le
capteur est a la limite inférieure de tension pour la @)\ ]

moissonneuse-batteuse. Pour le graphique de limites de :}3
tension, consultez le tableau 3.22, page 134. —
NOTE:

Le connecteur du faisceau électrique doit étre branché au
capteur. Ne déconnectez PAS.

inférieure et supérieure indiquées ou si I'écart entre les
limites inférieure et supérieure est insuffisant, ajustez-les.
Pour obtenir des instructions, consultez Réglage des limites Figure 3.176: Kit 3 deux capteurs en option —
de tension — systéme a deux capteurs, page 142. Capteur droit

1017836

11. Sila tension du capteur n’est pas comprise entre les limites &

12. Répétez les deux étapes précédentes pour le coté opposé
du capteur.

Réglage des limites de tension — systéme a un capteur

Suivez cette procédure si vous avez vérifié la plage de tension (manuellement ou depuis la cabine) et constaté que la
tension du capteur ne se situe pas entre les limites inférieure et supérieure ou que la plage entre les limites est
insuffisante.

4\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

1. Ajustez la limite supérieure de tension :

a. Etendez complétement I'angle des doigts ; I'indicateur
d’angle de la plateforme doit étre a D.

b. Placez la plateforme entre 152 et 254 mm (6 et 10 po)
au-dessus du sol ; I'indicateur du flottement doit
indiquer 0.

c. Vérifiez la limite supérieure de tension a I'aide de
I’écran de la moissonneuse-batteuse ou d’un
voltmeétre. Pour le graphique de limites de tension,
consultez le tableau 3.22, page 134.

1016580

d. Desserrez les écrous de fixation du capteur (A).

e. Faites glisser le support du capteur (B) vers la droite Figure 3.177: Ensemble capteur CHAP
pour augmenter la limite supérieure de tension et vers
la gauche pour la réduire.

f.  Serrez les écrous de fixation du capteur (A).
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2. Ajustez la limite inférieure de tension :

a. Vérifiez la limite inférieure de tension a I'aide de
I’écran de la moissonneuse-batteuse ou d’un
voltmeétre. Pour le graphique de limites de tension,
consultez le tableau 3.22, page 134.

b. Desserrez les écrous de fixation du capteur (A).

c. Tournez le capteur (B) dans le sens horaire pour
augmenter la limite inférieure de tension ou dans le
sens antihoraire pour la diminuer.

d. Serrez les écrous de fixation du capteur (A).

1025391

3. Apres avoir effectué des ajustements, vérifiez a nouveau les
limites supérieure et inférieure de tension afin de s’assurer  Figure 3.178: Ensemble capteur CHAP
gu’elles se situent dans la plage requise selon le tableau
3.22, page 134.

Réglage des limites de tension — systéme a deux capteurs

Suivez cette procédure si vous avez vérifié la plage de tension (manuellement ou depuis la cabine) et constaté que la
tension du capteur ne se situe pas entre les limites supérieure et inférieure ou que la plage entre les limites est
insuffisante.

A\ DANGER

Pour éviter des blessures ou méme la mort du fait d’'un démarrage inattendu de la machine, coupez toujours le moteur
et retirez la clé de contact avant de quitter le poste de I'opérateur, quelle qu’en soit la raison.

1037898

Figure 3.179: Orientation du capteur
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1. Avant d’ajuster les capteurs, vérifiez que les bras du capteur sont correctement installés sur les capteurs.

e Capteur gauche (A) : Le POINT sur le bras du capteur doit étre dirigé a 'OPPOSE de la plateforme. Le point sur le
bras du capteur de flottement (C) doit étre installé dans la méme direction, dirigé a I'opposé de la plateforme.

e Capteur droit (B) : Le POINT sur le bras du capteur doit &tre dirigé a 'OPPOSE de la plateforme. Le point (F) sur le
bras du capteur de flottement (D) doit étre installé dans la méme direction, dirigé a I'opposé de la plateforme.

Suivez ces étapes pour régler la tension du capteur gauche :
2. Etendez complétement I'angle des doigts ; I'indicateur d’angle de la plateforme doit étre a D.

3. Placez la plateforme entre 150 et 254 mm (6 et 10 po) au-dessus du sol ; I'indicateur du flottement doit étre a 0.

4. Desserrez les écrous de fixation du capteur (A).

5. Vérifiez que la tension du capteur gauche est a la limite
supérieure de tension appropriée.

6. Tournez le capteur (B) dans le sens antihoraire pour réduire
la tension. Tournez le capteur (B) dans le sens horaire pour
augmenter la tension.

7. Serrez les écrous de fixation du capteur (A).
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Figure 3.180: Kit a deux capteurs en option -
Capteur gauche
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Suivez ces étapes pour régler la tension du capteur droit :

8. Desserrez les écrous de fixation (A) du capteur.

9. Tournez le capteur (B) dans le sens h