
磨
合

检
查

 

小
时

数
 

零
件
 

检
查
 

1 
驱
动
轮
螺

母
 

扭
矩
：

37
5 
英

尺
磅
（

51
0 
牛

顿
米
）

，
无

润
滑

。
 

请
参
阅
《

M1
55

 驾
驶
员
手

册
》

 

5 

空
调
皮
带

 
张
力

 

从
动
轮
螺

母
 

扭
矩
：

12
0 英

尺
磅
（

16
3 牛

顿
米

）
 

从
动

轮
缓

冲
器

螺
栓

 
内
侧
螺
栓

扭
矩

：
10

0 
英
尺

磅
（

13
5 

牛
顿

米
）

 
外
侧
螺
栓

扭
矩

：
85

 英
尺

磅
（

11
5 牛

顿
米

）
 

行
走
梁
宽

度
 

调
节
螺
栓
 

扭
矩
：

33
0 英

尺
磅
（

44
8 牛

顿
米

）
 

行
走
梁
宽

度
 

调
节
螺
栓

 
扭
矩
：

33
0 英

尺
磅
（

44
8 牛

顿
米
）

 

空
档

 
由
经
销
商

调
节

 

50
 

软
管

卡
：

进
气

系
统

、
散

热
器

、
暖

气
和

液
压
系
统

  

用
手
拧
紧

，
除

非
另
有
说

明
  

行
走
梁
螺

栓
 

扭
矩
：

33
0 英

尺
磅
（

44
8 牛

顿
米

）
 

从
动
轮
缓

冲
器

螺
栓

  
内
侧
螺
栓

扭
矩

：
10

0 
英
尺

磅
（

13
5 

牛
顿

米
）

 
外
侧
螺
栓

扭
矩

：
85

 英
尺

磅
（

11
5 牛

顿
米

）
 

主
齿
轮
箱

油
 

更
换

 

驱
动
轮
润
滑
油
 

充
油

系
统

和
液

压
油

过
滤

器
（

升
降

液
压

油
过
滤
器
除

外
）

  

歧
管
滤
油

器
  

10
 

间
隔
时
间

  
部

位
  

10
 个

小
时
 

或
每
天
  

1. 
检
查
轮
胎

气
压

。
 

2. 
检
查
发
动

机
油

位
。

 
3. 

检
查
发
动

机
冷

却
液
储
液

箱
液

位
。

 
4. 

清
洁
散
热

器
、

液
压
油
冷

却
器

、
空
冷
器

和
空

调
冷

凝
器
。
 

5. 
检
查
液
压

油
油

位
。

 
6. 

排
空
燃
油

过
滤

器
集
水
槽

。
 

7. 
加
满
油
箱

。
 

8. 
检
查
液
压

软
管

和
管
路
泄

漏
。

  

50
 个

小
时
  

1. 
润
滑
从
动

轮
枢

轴
。

 
2. 

润
滑
行
走

梁
中

心
和
升
降

悬
挂

顶
部
枢
轴

。
 

3. 
润
滑
叉
式

从
动

轮
主
轴
轴

承
。

 
4. 

清
洁
驾
驶

室
新

鲜
空
气
过

滤
器

。
 

5. 
检
查
齿
轮

箱
油

位
。
  

10
0 个

小
时

或
  

每
年

  
1. 

清
洁
驾
驶

室
空

气
回
流
过

滤
器

。
  

注
：
对

于
 25

0、
50

0、
10

00
、

15
00
、

20
00
、

50
00

 小
时
和
年
度
 

维
护

保
养
，

请
参

阅
《

M1
55

 驾
驶

员
手
册

》
。

  
 

常
规

维
护

保
养

  
液

体
和

润
滑

油
 

液
体
 

体
积
 

规
格
 

说
明
/
信
息
 

燃
油

：
 

2 号
柴

油
 

97
 美

制
 

加
仑

 
（

36
7 升

）
 

AS
TM

 
D-

97
5 

  
S1

5 级
 

硫
（
按
重

量
）

 
最
高

 0.
5%

，
水

和
 

沉
积
物
（

按
体

积
）

 
最
高

 0.
05

%
 

润
滑
性
能

 52
0 微

米
 

燃
油

：
 

1 号
柴

油
和
 
 

2 号
柴

油
的

 
混

合
物

 

97
 美

制
 

加
仑

 
（

36
7 升

）
 

不
定

 

硫
（
按
重

量
）

 
最
好

 0.
5%

，
最

高
 1%

，
 

水
和
沉
积

物
（

按
重
量
）

 
最
高

 0.
1%

 
润
滑
性
能

 46
0 微

米
 

发
动

机
 

冷
却

液
（

防
冻

）
 

6.3
 美

制
 

加
仑

 
（

24
 升

）
 

AS
TM

 
D-

61
20

 和
 

Fle
etg

ua
rd

 E
S 

 
Co

mp
lea

t 

请
参
阅
《

M1
55

  
驾
驶
员
手

册
》

 

润
滑

脂
 

不
定

 
SA

E 
多

用
途

 

高
温
极
压

 E
P2

。
 

最
高

 1%
 二

硫
化
钼
，

锂
基
。
根

据
需

要
使

用
，
除
非

另
有

说
明

 

发
动

机
油

 
11

.6 
美

制
 

夸
脱

 
（

11
 升

）
 

SA
E 

15
W

-4
0，

AP
I S

J 级
和
 

CH
-4

 级
 

发
动
机
油

底
壳

 
（
又
称
机

油
盘

）
 

液
压

油
 

17
.2 
美

制
 

加
仑

 
（

65
 升

）
 

SA
E 

15
W

-4
0，

AP
I C

J-4
 级

。
请

参
阅

《
驾

驶
员

手
册

》
 

割
晒
机
驱

动
和

 
割
台
驱
动

 

齿
轮

箱
润

滑
油

 

2.2
 美

制
 

夸
脱

 
（

2.1
 升

）
 

SA
E 

75
W

-9
0，

AP
I G

L-
5 级

（
首

选
 S

AE
 

J2
36

0）
 

发
动
机
齿

轮
箱

用
 

全
合
成
齿

轮
润

滑
油

 

空
调

 
制

冷
剂

 
5 磅

 
（

2.2
7 千

克
）

 
R1

34
A 

驾
驶
室
空

调
系

统
 

空
调

压
缩

机
油

 
8.1

 英
尺

盎
司

（
24

0 毫
升

）
 

SP
-1

5 
PA

G 
驾
驶
室
空

调
压

缩
机

润
滑
油

 

驱
动

轮
润

滑
油

 

1.5
 美

制
 

夸
脱

 
（

1.4
 升

）
 

SA
E 

75
W

-9
0，

AP
I G

L-
5 级

 
全
合
成
齿

轮
润

滑
油

（
首
选

 
SA

E 
J2

36
0）

 

轮
胎

压
力

 

驱 动
 

轮 胎
 

18
 - 

26
 条

纹
胎

面
 

32
 磅

每
平

方
英

寸
（

22
1 千

帕
斯

卡
）

 

60
0 -

 65
 R

28
 条

纹
胎
面

 
26

 磅
每

平
方

英
寸

（
17

9 千
帕

斯
卡
）

 

58
0 /

 70
 R

26
 

草
地
胎

 
24

 磅
每
平

方
英
寸

 
（

16
5 千

帕
斯
卡
）

 

18
.4 

- 2
6 草

地
胎
 

35
 磅

每
平

方
英

寸
（

24
1 千

帕
斯

卡
）

 

23
.1 

- 2
6 草

地
胎
 

20
 磅

每
平

方
英

寸
（

13
8 千

帕
斯

卡
）

 

后 轮 胎
 

所
有

后
轮

轮
胎

压
力

均
为

 
10

 磅
每

平
方

英
寸

（
69

 千
帕

斯
卡

）
 

 

A
 系

列
、

R
 系

列
或

 D
 系

列
 –

 无
液

压
驱

动
输

送
带

支
承

平

移
 

 

悬
挂

预
设

/输
送

带
支

承
平

移
开

关
可

以
自

动
记

录
三

个
不

同
的

液
压
油

缸
位

置
。

例
如

：
  

    
   

#1
 –

 边
缘

宽
度

：
左
侧

 5
.0
，

右
侧

 6
.5

 
   

   
#2

 –
 正

常
宽

度
：

左
侧

 5
.0
，

右
侧

 5
.0

 
   

   
#3

 –
 多

岩
石

宽
度

：
左

侧
 6

.5
，

右
侧

 6
.5

  
   

   
 

  带
液

压
驱

动
输

送
带

支
承

平
移

的
 D

 系
列
  

 输
送

带
支

承
平

移
开

关
会

在
割

台
接

合
时

启
动

输
送

带
支

承

平
移

液
压
，

并
自

动
记

录
每

个
输

料
开

口
的

液
压

油
缸
 

位
置

。
  

 

悬
挂

预
设

值
  

1. 
旋

转
蓄

电
池

主
断

开
开

关
至

接
通

位
置
（

ON
)。

 

2. 
GS

L 地
速
杆
位
于
空
档
卡
槽
位
置

。
按
下
割
台
驱
动
开
关
至
关
闭
位
置

 
（
Ｏ
Ｆ
Ｆ
)。

 

3. 
确

保
座

椅
锁

定
在

驾
驶

室
前

移
或

发
动

前
移

的
位

置
。

 

4. 
系

紧
安

全
带

。
将

油
门

置
于

启
动

位
置

(S
TA

RT
)—

完
全

撤
回
位

置
。

 

5. 
鸣

喇
叭

三
声

。
 

6. 
转

动
钥

匙
至

运
行

位
置

。
听

到
大

响
一

声
。

发
动

机
警

告
灯

闪
烁

指
示

自
测

模
式

，
且

计
算

机
显

示
“

HE
AD

ER
 

DI
SE

NG
AG

ED
”
（

割
台

未
接

合
）

和
“

IN
 P

AR
K”

（
停

车
）

。
  

7. 
转

动
钥

匙
至

启
动

位
置

，
直

到
发

动
机

启
动

。
松

开
钥

匙
。

让
发

动
机

空

转
，

直
到
温

度
达

到
 

10
0 华

氏
度
（

40
 摄

氏
度

）
。

 

 
计

算
机

显
示

编
程

的
割

台
数

据
持

续
 5 
秒

钟
，
然

后
返

回
到

前
面

的
显

示
。

  

正
常

启
动

 – 
发

动
机

温
度

高
于

 60
 华

氏
度

（
16

 摄
氏

度
）

  

维
护

和
保

养
 

如
有

更
改

，
恕
不

另
行
通

知
  

M
15

5 
割

晒
机

驾
驶

员
操

作
台

功
能

  

换
向

器
 – 
启
动
，
按
住
并
接
合
割
台
（
需
要
可
选
液
压

系
统
）

 

地
速

范
围

 

割
台

接
合

 

输
送

带
支
承
平

移
/浮

动
悬
挂

预
设
 

双
铺

叠
放
装
置

输
送

带
速
度

（
可
选
）

 

双
铺

叠
放
装
置

抬
起

/下
降

 

接
合

导
航
系
统

 

拨
禾

轮
升
高

 

拨
禾

轮
后
移

 

滚
动

至
显
示
屏

的
顶

部
 

割
台

向
上
倾
斜

（
缩

回
中
央

升
降

）
 

割
台

下
降

 

割
台

向
下
倾
斜

（
伸

出
中
央

升
降

）
 

割
台

升
高

 

拨
禾
轮
 

(D
65

/A
40

) /
旋
转
盘
速

度
（

R 
系
列
）

 

拨
禾

轮
下
降

 

拨
禾

轮
前
移

 

M
15

5 
割

晒
机
快

速
参

考
卡

 –
 模

板
 1

47
82

3，
版

本
 A

 
M

15
5 
割

晒
机
驾

驶
员

手
册
附

录
  

M
15

5 
割

晒
机
快

速
参

考
卡

 –
 模

板
 1

47
82

3，
版

本
 A

 
M

15
5 
割

晒
机
驾

驶
员

手
册
附

录
  



计
算

机
显

示
编

程
模

式
：

拖
拉

机
设

置
（

请
参

阅
《

M1
55

 驾
驶

员
手

册
》

了
解

完
整

说
明

和
详

细
信

息
）
 

SE
T 

KN
IF

E 
SP

EE
D（

设
置
刀

速
）
�
 

SP
M 

调
节

带
式
输

送
和

螺
旋

输
送

割
台

上
的
割
刀

速
度

。
 

每
个

割
台
尺

寸
和

类
型

的
割

刀
驱

动
装
置
都

将
具

有
不

同
的

割
刀

速
度

范
围

。
 

请
参

阅
割
台

快
速

参
考

卡
了

解
最

佳
设
置
。
 

KN
IF

E 
/ D

IS
C 

OV
ER

LO
AD

 S
PD

（
割

刀
/旋

转
盘

超
速

）
�

 
SP

M/
RP

M 

KN
IF

E 
OV

ER
LO

AD
 S

PE
ED

（
割

刀
超

速
）

（
螺

旋
输

送
/带

式
输

送
）
需

设
置

在
所

需
割

刀
速

度
的

 75
%
。

 
 

DI
SC

 O
VE

RL
OA

D 
SP

EE
D（

旋
转

盘
超
速

）
（

旋
转

盘
式

）
应

设
置

为
 1

30
0 

rp
m （

每
分

钟
-转

）
。
 

OV
ER

LO
AD

 P
RE

SS
UR

E（
超
压
）
 

� 
PS

I/B
AR

 
校
准
超
载
传
感
器
压
力
（
拨
禾
轮
/输

送
带
/割

刀
/旋

转
盘
）
。
 

请
参

阅
下
面

的
“
超

载
建

议
图
表
”
。

 

HE
AD

ER
 IN

DE
X 

MO
DE

（
割

台
指
数

模
式
）
 

 “拨
禾
轮
+输

送
带

”或
“仅

拨
禾
轮

” 
 

仅
限

螺
旋
输

送
和

带
式

输
送

割
台

。
 

参
照

地
速
操

作
“仅

拨
禾

轮
”或

“拨
禾
轮
+输

送
带

”。
 

RE
TU

RN
 T

O 
CU

T 
MO

DE
（

返
回

到
收

割
）
�
 

“
高
度
+倾

斜
”
或

“
仅
高
度
”
 

设
置

功
能
由

 R
ET

UR
N 

TO
 C

UT
 (R

TC
)（

返
回
到

收
割

）
模

式
进

行
控

制
。
 

AU
TO

 R
AI

SE
（
自

动
升
高

）
�
 

在
 R

ET
UR

N 
TO

 C
UT

 (R
TC

)（
返

回
到
收

割
）

模
式

下
设

置
割

台
升

高
高

度
。

范
围

为
 

4.0
 英

寸
（

最
小

值
）

至
 10

.0 
英

寸
（

最
大

值
）

。
 

DW
A 

IN
ST

AL
LE

D（
已

安
装

双
铺
叠

放
装
置

）
�
 

YE
S/

NO
?（

是
/否

）
 

为
安

装
的
双

铺
叠

放
装

置
启

动
电

气
控

制
。
 

SW
AP

 D
W

A 
CO

NT
RO

LS
（

交
换
双
铺

叠
放
装

置
控
制

）
�
 

NO
/Y

ES
?（

否
/是

）
 

如
果

选
择

“Y
ES

”（
是

）
，

则
GL

S地
速

调
节

杆
上

的
拨

禾
轮

前
后

移
动

调
节

按
钮

和
控

制
台

上
的
双

铺
叠

放
装

置
抬

起
/下

降
开

关
将
交

换
功

能
。
 

DW
A 

AU
TO

 U
P/

DO
W

N（
双
铺

叠
放

装
置
自

动
上
升

/下
降

）
 

YE
S/

NO
?（

是
/否

）
 

在
 

RE
TU

RN
 

TO
 

CU
T 

(R
TC

)（
返
回

到
收

割
）

模
式

下
启

用
上

升
（

UP
)和

下
降

(D
OW

N)
功
能
。
 

HA
Y 

CO
ND

IT
IO

NE
R（

青
草
破

茎
折

弯
对
辊

）
�
 

YE
S/

NO
?（

是
/否

）
 

仅
限

带
式
输

送
割

台
。

启
动

破
茎

折
弯

对
辊

和
输

料
皮

带
驱

动
启

动
液

压
系

统
。

 

AU
GE

R 
HD

R 
RE

EL
 S

PD
（

螺
旋
输

送
割
台

拨
禾
轮

速
度
）
�
 

RP
M 
或

 M
PH

/K
MH

 

仅
在

安
装
了

螺
旋

输
送

割
台

的
情

况
下

才
显

示
此

项
。
 

拨
禾

轮
速
度

以
 

rp
m(
转

／
分
钟

）
或

 
mp

h 
（
英

里
／

小
时
）

或
 

kp
h（

公
里

／
小

时
）

为
单
位

显
示

。
 

SE
T 

TI
RE

 S
IZ

E（
设

置
轮
胎

尺
寸
）
�
 

选
择

安
装
的

轮
胎

尺
寸

，
用

于
地

速
和

英
亩

数
计

数
器

校
准

。
 

SE
T 

EN
GI

NE
 IS

C 
RP

M（
设

置
发
动

机
中
间

速
度
）
�
 

NO
/Y

ES
?（

否
/是

）
 

发
动

机
中

间
速

度
控

制
。

在
接

合
了

割
台

后
，

可
将

发
动

机
转

速
限

制
为

指
定

值
。

滚
动

至
所
需

的
转

速
值

rp
m（

转
／

分
钟
）

。
使

用
危

险
警

告
灯

按
键

设
置

。
 

SE
T 

CO
NT

RO
L 

LO
CK

S（
设

置
锁
定

）
�
 

NO
/Y

ES
?（

否
/是

）
 

驾
驶

员
可
控

制
锁

定
割

台
功

能
。
 

（
例

如
：
锁

定
拨

禾
轮

速
度

和
/或

拨
禾

轮
前
后

移
动

。
）
 

VI
EW

 C
ON

TR
OL

 L
OC

KS
（

查
看
锁

定
）
�
 

NO
/Y

ES
?（

否
/是

）
 

驾
驶

员
可
查

看
控

制
锁

定
状

态
，

以
及

进
入

此
设

置
后

的
发

动
机

运
转

小
时

数
。

 
（

例
如

：
RE

EL
 F

OR
E-

AF
T 

- 2
24

.5 
HR

S 
LO

CK
ED

（
拨

禾
轮

前
后

移
动

已
锁

定
 2

24
.5 

小
时

）
）
。
 

HE
AD

ER
 C

UT
 W

ID
TH

 （
割

台
收
割

宽
度
）
�
 

##
.# 

FT
/M

 
根

据
操

作
宽

度
设

置
收

割
宽

度
。

校
准

英
亩

计
数

器
。
 

计
算

机
显
示

的
顶

部
右

侧
显

示
割

台
 

ID
 号

码
。

 

提
示

和
快

捷
键

 

进
入

编
程

模
式
 

点
火

开
关

打
开

。
 

同
时

按
下

并
按

住
 

PR
OG

RA
M 

和
 

SE
LE

CT
，
直
到
计

算
机

显
示

屏
进

入
编

程
模

式
。

 

退
出

编
程

模
式
 

按
 P

RO
GR

AM
。

 

将
语

言
更

改
为

英
语
 

点
火

开
关

关
闭

。
 

同
时

按
下

并
按

住
 

HE
AD

ER
 

IN
DE

X、
PR

OG
RA

M 
和

  
SE

LE
CT

。
 

清
除

英
亩

数
 

驾
驶

室
前

移
位

置
。

 
点

火
开

关
打

开
。

 
按
 S

EL
EC

T 直
到
显
示
屏
的
底
部
行
上
显
示
 S

UB
-A

CR
ES

。
 

按
下

并
按

住
 

PR
OG

RA
M 

直
到
 

SU
B-

AC
RE

S 
更
改

为
 

“
0.0

”
。

 

割
台

型
号
 

应
用
/系

统
 

建
议

的
超

载
警

告
设

定
值

 
（

磅
每

平
方

英
寸

（
千

帕
斯

卡
）

）
 

割
晒

机
压

力
 

释
放
设

定
值

（
磅

每
平

方
英

寸
（

千
帕

斯
卡

）
）
 

R 
系

列
 

旋
转

盘
压
力
 

40
00

 (2
75

79
) 

42
00

 (2
89

58
) 

拨
禾

轮
／
输

送
带

压
力
 

30
00

 (2
06

84
) 

32
00

 (2
20

63
) 

割
刀
/破

茎
折
弯

对
辊

压
力
 

40
00

 (2
75

79
) 

42
00

 (2
89

58
) 

A 
系

列
 

D 
系

列
 

在
多

变
的

作
物

和
地

形
条

件
下

，
可

能
需

要
增

强
拨

禾
轮

/输
送
带
速
度
控

制
。

 
  为

了
使

拨
禾

轮
和

输
送

带
速

度
能

参
照

地
速

，
因

此
割

台
系

统
要
随
着
地

速
变

化
加

速
和

减
速

。
 

  拨
禾
轮
速

度
：

 
（

A 
系

列
和

 D
 系

列
）

 
    1. 

在
所

有
旁

观
者

均
已

离
开

后
，

启
动

割
晒

机
，

并
接

合
割

台
。

 
  2. 

静
止
状

态
下

 
（

GS
L地

速
调
节

杆
置

于
停

车
位

置
）

，
设

置
拨
禾

轮
速

度
控

制
开

关
“
最
低

拨
禾

轮
速

度
”
。

 
  3. 

当
地
速

超
过

最
低

拨
禾

轮
速

度
 +

 割
台

指
数
值

时
，

RE
EL

 
SP

EE
D（

拨
禾
轮

速
度

）
显

示
将

变
为

 R
EE

L 
IN

DE
X（

拨

禾
轮
指
数
）

。
使

用
 

GS
L 

地
速

杆
，
拨

禾
轮

速
度

开
关

可
以
调
节
割

台
指

数
。

 
  4. 

拨
禾
轮
速
度
将
等
于
以
下
两
个
值
中
的
较
大
者
：
“
地
速

 +
 

指
数
值
”
或

“
最

低
拨
禾
轮

速
度
”
。

 
  输

送
带
速

度
：

 
（

仅
限

 D
 系

列
）

 
  按

照
上

面
的

说
明

操
作

，
并

使
用

计
算

机
显

示
螺

旋
输

送
/皮

带
输
送
速
度

控
制

（
而

不
是

 
GS

L 
地

速
杆
拨

禾
轮

速
度

开

关
）
。
  

割
台

指
数

模
式

  
 

M
15

5 
割

晒
机
快

速
参

考
卡

 –
 模

板
 1

47
82

3，
版

本
 A

 
M

15
5 
割

晒
机
驾

驶
员

手
册
附

录
  

M
15

5 
割

晒
机
快

速
参

考
卡

 –
 模

板
 1

47
82

3，
版

本
 A

 
M

15
5 
割

晒
机
驾

驶
员

手
册
附

录
  

编
程

计
算

机
显

示
 

程
序

 –
 按

下
可
进
入

和
退
出
设
置
，
以
及
快

捷
键
。

 

发
动

机
警
告

 
– 

发
动
机
预
热
、
燃
油
中
有

水
、
发
动
机
故
障
、
发
动
机
熄
火
。

 

返
回
到
收
割
 –

 当
绿
灯
亮
起
，
启
动
 R

ET
UR

N 
TO

 C
UT

（
返
回
到
收
割
）
编
程
功
能
。

 

点
火

开
关

 – 
配
件
、
停
车
、
运
行
、
启
动
。

 

割
台

指
数

 –
 当

绿
灯
亮
起
，
启
动
拨
禾
轮

/输
送
带
速
度
功
能
。

 

螺
旋

输
送

/输
送

带
输

送
速
度

 –
 调

节
输
送
带

或
螺

旋
输

送
速

度
，

具
体

取
决

于
所

安
装

的
割
台
。

 

悬
挂

 
– 

割
台
悬
挂

系
统
可
在
驾
驶
室
内
调

节
。
左
侧
和
右
侧
液
压
缸
可
独
立
调
节
。

 

危
险

警
告
灯

 –
 驾

驶
室
前
移
或
发
动
机
前
移

位
置
均
闪
烁
琥
珀
灯
。

 

转
向

灯
 –

 启
动
转
向
指
示
灯
，
并
滚
动
计
算

机
显
示
设
置
屏
。

 

选
择

 –
 更

改
显
示
屏
的
底
部
行
，
在
编
程
模

式
下
用
作

“
输
入

”
按
钮
。

 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 

编
程

计
算

机
显

示
 

如
有

更
改
，
恕

不
另

行
通
知

  



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


