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Atbilstibas deklaracija

EC Declaration of Conformity

MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[4] As per Shipping Document

[5] December 15,2020

[2] Windrower Draper Header [6]
Christoph Martens

[3] MacDon D1X and D1XL Series Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: 3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN 1SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

Hue, [1]

[AeKnapupame, Ye CeHUAT NPOaYKT:
Tun mawmHa: [2]

HavumeHoBaHwue n mogen: [3]

CepveH Homep(a) [4]

OTr0BapA Ha BCUYKM MPUNOKMMM Pa3nopeadu Ha
AvpekTnsa 2006/42/EO.

M310/138aHM Ca CIEAHMTE XaPMOHM3MPaHM
craHaapTv cnopeg un. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
MsicTo 1 aata Ha geknapauusara: [5]

MMe 1 NoANNC Ha IMUETO, YTbAHOMOLEHO A3
M3roTeu eknapauuata: [6]

MMe 1 aapec Ha IMLETO, YTbHOMOLeHO Aa
CbCTaBM TeXHUYECKNA Gain:

BeHeaunKT doH Puitgesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (FepmaHus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nazev a model: [3]
Sériové(d) &islo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v ¢lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet p& og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkléren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfiillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracién: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiiiip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupdev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists
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EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]
Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kovetkez6 termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 irdnyelv 6sszes vonatkozd
el8irasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és alairasa, aki felhatalmazott a
miszaki dokumentéci osszedllitasara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgatd, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT
Mes, [1]
Pareiskiame, kad $is produktas:
Masinos tipas: [2]
Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti 3ig deklaracijq: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti §j
techninj failg:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Meés, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Seérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam butiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, (1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Os$wiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imig i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
pr ia dokumentacji j

Benedikt von Riedesel

Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
N6s, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de méquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigdes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizadaa compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declardm, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semnatura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.
Korisaeni su d
uelanu 7(2):

i kao 5to je

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlasaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaene za sastavljanje teh-
nieke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur fér person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress fér person behorig att upprétta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

sL
Mi [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e $tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, poobla3éene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nem¢ija)
bvonriedesel@macdon.com

My, (1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: [3]

Vyrobné &islo: [4]

splfia prisluiné ustanovenia a zdkladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzajd v
Clanku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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levads

Saja lietosanas instrukcija ir informacija par D1X un D1XL sérijas stiebru pacélaja hederu. Kopa ar MacDon M1 sérijas
valotajs, D1X un D1XL sérijas stiebru pacélaja heders noplaus un sakartos kultGraugus nesablivétos un vienmérigos valos.

D1X un D1XL sérijas stiebru pacélaja heders ir veidots ka taisnas plausanas heders, kas ir aprikots ta, lai labi darbotos visos
taisnas plausanas apstaklos neatkarigi no t3, vai tiek plauts pie zemes vai virs zemes.

Izmantojiet So rokasgramatu ka pirmo informacijas avotu par masinu. Ja izpildisit sniegtos noradijumus, heders daudzus
gadus darbosies labi. Ja ir nepiecieSama sikaka informacija par apkopi, sazinieties ar MacDon izplatitaju.

Uzstadot masinu vai veicot regulésanu, parskatiet un izmantojiet ieteicamos masinas iestatijumus, kas noraditi visas
attiecigajas MacDon publikacijas. Ja tas netiks darits, varat nelabvéligi ietekmét masinas darbibu un tas kalposanas laiku, ka
ari radit bistamas situacijas.

MacDon nodrosina garantiju klientiem, kuri lieto un uztur savu aprikojumu, ka aprakstits Saja rokasgramata. No izplatitaja
jums ir jasanem MacDon Industries Nostadnes par ierobezoto garantiju kopija, kura izskaidrota $1 garantija. Garantija tiek
anuléta, ja radusie bojajumi dé] kada no Siem nosacijumiem:

e Nelaimes gadijums

* Nepareiza izmantosana

e Launpratiga izmantoSana

e Nepareiza apkope vai nolaidiba

e Masinas lietoSana neparedzétiem vai arkartas mérkiem

e Masinas, aprikojuma, sastavdalu vai detau lietoSana, neievérojot razotaja noradijumus

Si rokasgramata paslaik ir pieejama anglu, franéu un latvie$u valoda.

Nosacijumi

Saja dokumenta tiek izmantoti talak noraditie nosacijumi.

e Labo un kreiso pusi nosaka no operatora pozicijas. Hedera priekSpuse ir vérsta pret kultliraugu.

e Ja nav noradits citadi, izmantojiet Saja rokasgramata minétas standarta griezes momenta vértibas.

Pirms méginat veikt uzturésanas vai apkopes darbibas vai lietot masinu, riipigi izlasiet Saja rokasgramata sniegto
informaciju.

Satura raditajs un raditajs palidzés jums atrast konkrétas Sis rokasgramatas dalas. Parbaudiet satura raditaju un

iepazistieties ar informacijas izkartojumu.

PIEZIME:

Izmantojiet jaunakas MacDon publikaciju versijas. Visjaunako versiju var lejupieladét no misu timek|a vietnes
(www.macdon.com) vai masu izplatitaju vietnes (https://portal. macdon.com) (nepiecieSami pieteiksanas dati).

215571 iii Redakcija A
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Saglabajiet So rokasgramatu viegli pieejama vieta uzzinai, ka ari
nododiet jaunajiem operatoriem un 1pasniekiem.
Rokasgramatas uzglabasanas futralis (A) atrodas kreisa gala
vairoga.

Sazinieties ar MacDon izplatitaju, ja jums nepiecieSama
palidziba, informacija vai $is rokasgramatas papildu eksemplari.

1012443

Attéls 1: Kreisa gala vairoga rokasgramatas
uzglabasanas vieta
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Izmainu kopsavilkums

Saja saraksta ir uzskaititas izmainas, kas veiktas kop$ pédéjas redakcijas (215165 Red. A).

Tikai iekséjai

Ziemelamerikai konfigurétiem
hederiem, lappuse 235

Sadala Izmainu kopsavilkums lietosanai
Atbilstibas deklardcija, lappuse i | Atjauninats sertifikats. Tehniskas
publikacijas
2.4 Izméri, lappuse 32 Pievienota téma. Tehniskas
publikacijas
4.1 Hedera piestiprind$ana Atjauninata ilustracija. ECN 58940
M1170/M1240 valotajam,
lappuse 105
4.1 Hedera piestiprinGsana Dzésta piezime par S|ltenes vadibas sviru. Produktu
M1170/M1240 valotajam, atbalsts
lappuse 105
4.2 Hedera atvienosana no Mainita piezime, lai bridinatu par multisavienotaja atvienosanu. Drosiba
M1170/M1240 valotaja, lappuse
108
4.2 Hedera atvienoSana no Atjauninata ilustracija. ECN 58940
M1170/M1240 valotaja, lappuse
108
NaZa piedzinas karbas montaZas | Maintts nosaukums, aizstajot ,,Montazas skravju parbaude”. Tehniskas
skrivju parbaude, lappuse 142 publikacijas
Laiknenoteiktu dubulto naZu Atjauninats virsraksts. Tehniskas
piedzinas siksnu nonemsana, publikacijas
lappuse 154
Laiknenoteiktu dubulto naZu Atjauninats virsraksts. Tehniskas
piedzinas siksnu uzstadisana, publikacijas
lappuse 155
Laiknenoteiktu dubulto naZu Atjauninats virsraksts. Tehniskas
piedzinas siksnu parbaude un publikacijas
nospriegosana, lappuse 155
5.7.1 Stiebru pacélaju Parvietots solis par stiebru pacélaja parvietosanu. Tehniskas
nonemsana, lappuse 170 publikacijas
5.7.1 Stiebru pacélaju Dzésts solis par dzinéja izslégsanu. Tehniskas
nonemsana, lappuse 170 publikacijas
5.7.3 Stiebru pacélaja Mainits virsraksts, aizstajot ,Stiebru pacélaja spriegojuma Tehniskas
spriegojuma parbaude un regulésana”. publikacijas
regulésana, lappuse 173
Titavu klirensa regulésana, Pievienots bistamibas zinojums attieciba uz tuvuma esosSiem Tehniskas
lappuse 193 cilvékiem. publikacijas
Titavu klirensa regulésana, Pievienots solis. Tehniskas
lappuse 193 publikacijas
6.1.2 Titavu sviru pagarinasanas | Pievienots saturs. Tehniskas
komplekts — tikai publikacijas

215571
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Tikai iekséjai

Sadala Izmainu kopsavilkums lietosanai
6.1.7 Titavu nolaisSanas atruma | Pievienota téma. ECN 60731
regulétdaja komplekts, lappuse
237
6.3.4 Stabilizatora riteni un Mainits témas virsraksts. Tehniskas
transportésanas komplekts, publikacijas
lappuse 242

6.3.3 Sekundadrais stabilizatora | Pievienoti hedera lielumi. Tehniskas
ritenis, lappuse 242 publikacijas

6.3.6 Térauda slieZu uzlikas, Atjauninata ilustracija. ECN 57938

lappuse 243

No opcijam dzésts aizmuguréjas platnes pagarinajuma komplekts.

InZeniertehnika

- No opcijam dzésts dubultvalu agregats (Double Windrow Tehniskas
Attachment — DWA), kas nav saderigs ar D1X/XL. publikacijas
215571 Vi Redakcija A




Modelis un sérijas numurs

Pierakstiet hedera un maza atruma transportésanas/stabilizatora ritena opcijas (ja uzstadita) modela numuru, sérijas
numuru un modela gadu rindinas talak teksta.

D1X/D1XL sérijas stiebru pacélaja heders

Hedera modelis:

Sérijas numurs:

Mode)a gads:

Hedera sérijas numura plaksne (A) atrodas kreisa gala loksnes
augséja start.

1020884

Attéls 2: Hedera sérijas numura plaksnes atrasanas
vieta

TransportéSanas/stabilizatora ritena opcija

Sérijas numurs:

Mode)a gads:

Transportésanas sérijas numura plaksne (A) atrodas uz labas
ass bloka.

Attéls 3: Transportésanas/stabilizatora ritena
atrasanas vieta
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Nodala 1: Drosiba

1.1 Drosibas bridinajumu apziméjumi

Drosibas bridinajumu apziméjumi satur svarigu drosibas informaciju $aja rokasgramata un uz drosibas zimém masina.

Sis apziméjums norada:

e PIESARDZIGI!

e ESI UZMANIGS!

e |EVERO PIESARDZIBU!

Ripigi izlasiet un ievérojiet drosibas informaciju, kas attiecas uz
S0 apzZiméjumu.

Kapéc drosiba jums ir svariga?

¢ Nelaimes gadijumi izraisa traumas vai navi

1000915

¢ Nelaimes gadijumi dargi izmaksa

¢ No nelaimes gadijumiem var izvairities _ . ..
Attéls 1.1: DroSibas apziméjumi
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1.2 Signalvardi

Lai bridinatu par bistamam situacijam, tiek lietoti tris signalvardi BISTAMIBA, BRIDINAJUMS un UZMANIBU. Divi signalvardi
SVARIGI un PIEZIME attiecas uz informaciju, kas nav saistita ar drogibu.

Signalvardu izvéle pamatojas uz $adam nostadném:

A\ BISTAMI

Norada uz nenovérSami bistamu situaciju, kas, ja netiks novérsta, izraisis navi vai nopietnus ievainojumus.

A\ BRIDINAIUMS

Norada uz iespéjami bistamu situaciju, kas, ja netiks noveérsta, varétu izraisit navi vai nopietnus ievainojumus. To var
izmantot ari, lai bridinatu par nedrosu darbibu.

A UzmaNiBU

Norada uz iespé&jami bistamu situaciju, kas, ja netiks novérsta, varétu izraisit vieglus vai vidéji smagus ievainojumus. To
var izmantot, lai bridinatu par nedrosu darbibu.

SVARIGI:
Norada uz situaciju, kas, ja netiks novérsta, varétu izraisit masinas nepareizu darbibu vai tas sabojasanu.

PIEZIME:
Sniedz papildu informaciju vai ieteikumu.
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1.3 Visparéeja darba drosiba

Aizsargajiet sevi, veicot masinas detaJu montazu, darbinot masinu un veicot tas apkopi.

A UzZmaNiBU

Talak noraditi visparéjie drosibas pasakumi lauku darbiem, kas
jaievero, stradajot ar visu veidu tehniku.

Lietojiet aizsargapgérbu un individualas drosibas ierices, kas
varétu bit nepiecieSamas attiecigajam darbam. Nedrikst
RISKET. Jums var bit nepiecie$ami $adi aizsarglidzekli:

Aizsargkivere

Aizsargapavi ar pretslidésanas zoli
Aizsargbrilles vai vizieri

Darba cimdi

Apgérbs mitriem laika apstakliem

Respirators vai maska ar filtru

Turklat veiciet talak minétos piesardzibas pasakumus:

Jaapzinas, ka skal$ troksnis var izraisit dzirdes traucéjumus vai
dzirdes zudumu. Lai pasargatos no skala troksna, lietojiet
piemérotas dzirdes aizsarglidzeklus, pieméram, dzirdes
aizsargus vai ausu aizbaznus.

Nodrosiniet pirmas palidzibas komplektu arkartas
gadijumiem.
Masina jablt ugunsdzéSamam aparatam darba kartiba. Jums

jazina pareiza ta lietosana.

Nelaujiet maziem bérniem atrasties masinas aprikojuma
tuvuma.

Atcerieties, ka negadijumi biezi notiek, ja operators ir noguris
vai steidzas. Veltiet laiku, lai apsvértu drosako veidu. NEKAD
neignorejiet noguruma pazimes.
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Attéls 1.4: Darba drosibas aprikojums
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e Lietojiet ciesi pieguloSu apgérbu un piesedziet garus matus.
NEKAD nevalkajiet aksesuarus, kas nokarajas, pieméram,
Salles vai rokasspradzes.

e Visiem aizsargiem jabut tiem paredzétajas vietas. NEKAD
nemainiet vai nenonemiet darba drosibas aprikojumu.
Parliecinieties, vai piedzinas aizsargi var griezties neatkarigi
no varpstas un var brivi bidities.

e Lietojiet tikai aprikojuma razotaja izgatavotas vai
apstiprinatas detalas tehniskai apkopei un remontam.
Aizstatas detalas var neatbilst izturibas, konstrukcijas vai
drosibas prasibam.

e Rokam, kajam, apgérbam un matiem jabit drosa attaluma no
kustigajam daJam. NEKAD neméginiet iztirit aizsprostojumus
vai priekSmetus no masinas, ja dzinéjs darbojas.

o NEPARVEIDOJIET masinu. Neatlautas parmainas var
pasliktinat masinas darbibu un / vai drosibu. Tas var ari
saisinat masinas kalposanas laiku.

e Lai izvairttos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja
masina neparedzéti iedarbojas, VIENMER apstadiniet dzinéju
un iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora
sédekli.

e Uzturiet tehniskas apkopes zonu tiru un sausu. Mitras un / vai
ellainas gridas ir slidenas. Mitruma plankumi var bat bistami,
stradajot ar elektroiekartam. Parliecinieties, vai visas
elektribas kontaktligzdas un darbariki ir pareizi iezeméti.

e Darba zona jabat labam apgaismojumam.

e Masinai jabat tirai. Salmi un to atkritumi uz karsta dzingja ir
ugunsbistami. Ellai vai smérvielam NELAUJIET uzkraties uz
tehniskas apkopes platformam, kapném vai vadibas iericém.
Notiriet masinas pirms uzglabasanas.

e TiriSanas nolikos NEKAD nelietojiet benzinu, petroleju vai
citus gaisto$us materialus. Sie materiali var bt toksiski un /
vai viegli uzliesmojosi.

e Uzglabajot tehnisko aprikojumu, parklajiet asas vai gara
izméra detalas, lai novérstu nejausas saskares izraisitus
ievainojumus.
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Attéls 1.6: Darba droSiba aprikojuma tuvuma
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Attéls 1.7: Darba drosiba aprikojuma tuvuma
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1.4 Darba drosSiba apkopes laika

Aizsargajiet sevi, veicot tehnisko apkopi.

Lai parliecinatos par savu drosibu, veiciet masinas apkopi
atbilstosi talak noraditajam:

Pirms masinas lietoSanas un / vai apkopes parskatiet
operatora rokasgramatu un visus darba droSibas punktus.

Pirms apkopes regulé$anas un / vai remonta visas vadibas
ierices novietojiet neitrala stavokli, apturiet dzingju, ieslédziet
stavbremzi, iznemiet aizdedzes atslégu un pagaidiet, kamér
visas kustigas dalas apstajas.

levérojiet pareizu darba kartibu darbnica:
— Tehniskas apkopes zonai jabat tirai un sausai

— Parliecinieties, vai elektribas kontaktligzdas un darbariki ir
pareizi iezeméti

— Darba zona jabit labam apgaismojumam

Samaziniet spiedienu hidrauliskajas sistémas pirms masinas
apkopes un / vai atvienosanas.

Pirms piemérot spiedienu hidrauliskajas sistémas,
parliecinieties, ka visas sastavdalas ir nostiprinatas, un
térauda caurules, sJatenes un savienojumi ir laba stavokli.

Rokam, kajam, apgérbam un matiem jabat drosa attaluma no
kustigam un / vai rotéjosam dajam.

Veicot jebkadu apkopi, remontu vai regulésanu, tuvuma
nedrikst atrasties nepiederosi cilvéki, it pasi bérni.

Pirms stradajat zem masinas, uzlieciet transportésanas
blokétaju vai novietojiet drosibas stativus zem ramija.

Ja masinu vienlaikus apkalpo vairak neka viens cilvéks, nemiet
véra, ka transmisijas vai citas mehaniskas piedzinas dalas
grieSana ar roku (pieméram, piekluve stiprinajuma ellosanai)

1000009

Attéls 1.8: Darba drosiba aprikojuma tuvuma
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Attéls 1.9: Aprikojums NAV dross bérniem

iekustina piedzinas dalas citas vietas (siksnas, skriemeli un izkapts segmenti). Vienmeér turieties drosa attaluma no

piedzinas sastavdalam.
Stradajot pie masinas, lietojiet aizsargapgérbu.

Stradajot pie izkapts, lietojiet darba cimdus.
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Vienmér novietojiet visas hidrauliskas vadibas ierices neitrala
stavokli, pirms atstajat operatora sédekli.

Parliecinieties, ka visas hidrauliskas sistémas sastavdalas ir
tiras un laba stavokili.

Nomainiet visas nolietotas, ar skrambam, noberzt3s,
saplacinatas vai iespiestas sJatenes un térauda caurules.

NEMEGINIET veikt pagaidu remontu hidrauliskajam
caurulém, stiprinajumiem vai §|Gteném, izmantojot lentes,
skavas, cementu vai metinasanu. Hidrauliska sistema
darbojas zem |oti augsta spiediena. Pagaidu remonts var
péksni neizturét un radit bistamus un nedrosus apstak]us.

Mekléjot augstspiediena hidrauliskas noplides, lietojiet
atbilstosu roku un acu aizsargaprikojumu. Lai izolétu un
noteiktu noplldi, tas aizturésanai izmantojiet kartona gabalu,
nevis rokas.

Ja ievainojumu no gist koncentréta hidrauliska skidruma
augstspiediena plismas, nekavéjoties mekléjiet medicinisko
palidzibu. Nopietna infekcija vai toksiska reakcija var rasties,
ja hidrauliskais skidrums nok|ist uz adas.

Pirms piemérot spiedienu hidrauliskaja sistéma,
parliecinieties, ka visas sastavdalas ir nostiprinatas, un
térauda caurules, §Jatenes un savienojumi ir laba stavokl.

215571 6

1.5 Drosiba darba ar hidrauliskam sistemam

Aizsargajiet sevi, veicot hidrauliskas sistémas sastavdalu montazu, darbinot un veicot tas apkopi.

1001205

Attéls 1.11: Hidrauliskas sistémas nopludes parbaude

1001207

Attéls 1.12: Hidrauliska spiediena bistamiba

Attéls 1.13: Darba drosiba aprikojuma tuvuma
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1.6 Metinasanas piesardzibas pasakums

Lai noveérstu jutigas elektronikas bojajumus, nekada gadijuma neméginiet metinat uz hedera, kameér ir pievienoti
plaujmasinai.

A\ BRIDINAJUMS

Nopietnus bojajumus jutigai un dargai elektronikai var izraisit metinasana uz hedera, kamér tas ir pievienots
plaujmasinai. Var biit neiespéjami uzzinat, kada veida parak liela strava varétu ietekmét turpmakos darbibas
traucéjumus vai mazinat kalposanas laiku. Loti svarigi, ka uz hedera netiek veikta metinasana, kameér tas ir pievienots
plaujmasinai.

Ja pirms metinasanas nav iespéjams atvienot hederi no plaujmasinas, sazinieties ar MacDon izplatitaju par metinasanas
piesardzibas pasakumiem, kas detalizéti apraksta visas elektriskas detalas, kuras vispirms ir jaatvieno, lai metinasana bdtu
drosa.
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1.7 Drosibas zimes

Drosibas zimes parasti ir dzeltenas krasas uzlimes, kas novietotas uz masinas, ja pastav traumu risks vai ja operatoram ir
javeic papildu piesardzibas pasakumi pirms vadibas iericu lietoSanas. Operatora rokasgramatas un tehniskajas
rokasgramatas ir noradita visu uz masinas izvietoto drosibas zZimju atrasanas vieta un nozime.

Drosibas zimém vienmeér jabut tiram un salasamam.

Nomainiet trikstosas vai nesalasamas drosibas zimes.

Ja tiek nomainita originala dala, uz kuras bija uzstadita
drosibas zime, parliecinieties, ka uz saremontétas dalas ir
redzama esosa drosibas zime.

Rezerves drosibas zimes ir pieejamas jusu MacDon izplatitaja
Rezerves dalu nodala.

1000694

Attéls 1.14: Operatora rokasgramatas uzlime

1.7.1 Drosibas uzlimju uzlikSana

Ja drosibas uzlime ir bojata, ta janomaina.

1. lzlemiet, kura vieta jis novietosiet uzlimi.

2. Notiriet un nosusiniet uzlik§8anas vietu.

3. Nonemiet mazako daju no sadalita papira uzlimes aizmuguré.

4. Novietojiet uzlimi paredzétaja vieta un Iénam atvelciet atlikuso papiru, izlidzinot uzlimi, kad ta tiek uzklata.
5. leduriet ar adatu mazus gaisa cauruminus un izlidziniet.
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1.8 Drosibas uzlimju atrasanas vietas

1019656

Attéls 1.15: Augséjais krusteniskais gliemeZtransportieris (péc izvéles)

A — MD #279085

1003341

Attéls 1.16: Maza atruma transportésana (péc izvéles)

A — MD #220799
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E

1003338

Attéls 1.17: Maza atruma transportésanas jugstienis (péc izvéles)

A — MD #220797 B — MD #220798

1003382

Attéls 1.18: Vertikals nazis (péc izvéles)

A — MD #174684
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1019663

Attéls 1.19: Gala loksnes, titavu sviras un aizmuguréja loksne

A — MD #184422 (Cetras vietas) B — MD #131393 (tris vietas uz atseviskam titavam) C — MD #174632
D — MD #166466 (divas vietas) E — MD #131392 (dubultas titavas) F — MD #131391 (divas vietas)
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Attéls 1.20: Aizmuguréja caurule — D115X stiebru pacélaja heders

A — MD #184422 B — MD #184372 C — MD #131391
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Attéls 1.21: Aizmuguréja caurule — D120X stiebru pacélaja heders

A — MD #184372 B — MD #166466 C — MD #131391
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Attéls 1.22: Aizmuguréja caurule — D125X stiebru pacélaja heders

A — MD #184372 B — MD #166466 C — MD #131391
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Attéls 1.23: Aizmuguréja caurule — D135XL stiebru pacélajs (D130XL stiebru pacélajs, lidzigs)

A — MD #184372

215571

B — MD #166466

C — MD #131391

15

D — MD #131392
(tikai D135XL dubultas titavas)
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Attéls 1.24: Aizmuguréja caurule — D140XL stiebru pacélaja heders (D145XL stiebru pacélaja heders, lidzigs)

A — MD #184372 B — MD #166466 C — MD #131391 D — MD #131392

215571 16 Redakcija A



DROSIBA

1.9 Drosibas zimju nozime

Parliecinieties, ka saprotat visu uz masinas izvietoto drosibas zimju nozimi.

MD #113482

Visparéjs apdraudéjums, kas saistits ar masinas darbibu un
apkopi

BISTAMIBA

Lai noveérstu ievainojumus vai navi nepareizas vai nedrosas
masinas darbibas dél:

e lzlasiet operatora rokasgramatu un ievérojiet visus drosibas

noradijumus. Ja jums nav rokasgramatas, iegadajieties to no

izplatitaja.

e NELAUIJIET neapmacitam personam darbinat masinu.

e Parskatiet drosibas instrukcijas ar visiem operatoriem katru

gadu.

e Parliecinieties, ka visas drosibas zimes ir uzstaditas un
salasamas.

e Pirms dzinéja iedarbinasanas un ta darbibas laika
parliecinieties, ka neviena nav masinas tuvuma.

e Lidzbraucéji nedrikst atrasties masina.

e Vairogiem jabut uzstaditiem, un ieturiet distanci no
kustigajam dalam.

e Pirms atstajat operatora vietu, atvienojiet hedera piedzinu,
ievietojiet transmisiju neitrala stavoklt un pagaidiet, kamér

visa kustiba apstajas.

e Pirms masinas apkopes, regulésanas, ellosanas, tirisanas vai

atvienosanas no stravas apturiet dzinéju un iznemiet
aizdedzes atslégu.

e Pirms apkopes pacelta stavokli fikséjiet drosibas aizvaru, lai

noveérstu pacelta mehanisma kritienu.

e Parvietojoties uz cela, lietojiet Ienam braucosa
transportlidzekla zimi un mirgojosas bridinajuma
signalugunis, ja vien to neaizliedz likums.

215571
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MD #131391

Hedera izraisits saspieSanas apdraudéjums

BISTAMIBA

Lai noveérstu ievainojumus vai navi pacelta hedera kritiena dél:

e Pirms darboties zem hedera pilniba paceliet hederi, apturiet
dzinéju, iznemiet atslégu un nofiksgjiet kombaina vai
plaujmasina esosos drosibas balstus

e Varat arT pirms apkopes nolaist hederi uz zemes, apturét
dzinéju un iznemt atslégu

MD #131392
Titavu izraisits saspieSanas apdraudéjums
BRIDINAJUMS

e Lai novérstu ievainojumus no paceltu titavu kritiena; pirms
stradajat pie titavam vai zem tam, pilniba paceliet titavas,
apturiet dzinéju, iznemiet atslégu un fiksejiet drosibas balstu
uz katras titavu atbalsta sviras.

MD #131393
Titavu izraisits saspieSanas apdraudéjums
BRIDINAJUMS

e Lai novérstu ievainojumus no paceltu titavu kritiena; pirms
stradajat pie titavam vai zem tam, pilniba paceliet titavas,
apturiet dzingju, iznemiet atslégu un fiksejiet mehanisko
drosibas aizvaru uz katras titavu atbalsta sviras.
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Attéls 1.26: MD #131391
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Attéls 1.28: MD #131393
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MD #166466

Augsta spiediena ellas apdraud&jums

BRIDINAJUMS

Lai novérstu nopietnus ievainojumus, gangrénu vai navi:
e NEEJIET tuvu noplidém.

e NEPARBAUDIET nopliides ar pirkstu vai uz adas.

e Pirms stiprinajumu atslabinasanas samaziniet slodzi vai
samaziniet hidraulisko spiedienu.

e Augsta spiediena ella var viegli iziet caur adu un izraisit
nopietnus ievainojumus, gangrénu vai navi.

e Jairievainojums, mekléjiet neatliekamo medicinisko
palidzibu. Ellas likvidésanai nepiecieSama talitéja operacija.

MD #174436

Augsta spiediena ellas apdraudéjums

BRIDINAJUMS

Lai novérstu nopietnus ievainojumus, gangrénu vai navi:
e NEEJIET tuvu nopladéem.

o NEPARBAUDIET nopliides ar pirkstu vai uz adas.

e Pirms stiprinajumu atslabinasanas samaziniet slodzi vai
samaziniet hidraulisko spiedienu.

e Augsta spiediena ella var viegli iziet caur adu un izraisit
nopietnus ievainojumus, gangrénu vai navi.

e Jairievainojums, mekléjiet neatliekamo medicinisko
palidzibu. Ellas likvidésanai nepiecieSama talitéja operacija.

MD #174632
Titavu izraisits aizkerSanas apdraudéjums
BISTAMIBA

Lai noveérstu ievainojumus, kas rodas, aizkeroties aiz rotéjosam
titavam:

e Staviet atbilstosa attaluma no hedera, kamér masina
darbojas.

215571 19
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Attéls 1.29: MD #166466
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Attéls 1.30: MD #174436
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Attéls 1.31: MD #174632
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MD #174682

GliemeZparvada izraisits aizkerSanas apdraudéjums

BISTAMIBA

Lai novérstu ievainojumus:

Pirms veicat gliemeZparvada tehnisko apkopi, apstadiniet
dzinéju un iznemiet atslégu

NESTRADAIJIET ar kustigam dalam, kamér masina darbojas.

MD #174684

SagrieSanas ar izkapti apdraud&jums

BRIDINAJUMS

Lai novérstu ievainojumus no sagrieSanas ar asu izkapts
segmentu:

Stradajot ar izkapti, lietojiet audekla vai adas darba cimdus.

Nonemot vai pagrieZot izkapti, parliecinieties, ka neviena
nav vertikalas izkapts tuvuma.

MD #184372

Visparéjs apdraudéjums, kas saistits ar masinas darbibu un
apkopi

BISTAMIBA

Lai noveérstu ievainojumus vai navi nepareizas vai nedrosas
masinas darbibas dél:

Izlasiet operatora rokasgramatu un ievérojiet visus drosibas
noradijumus. Ja jums nav rokasgramatas, iegadajieties to no
izplatitaja.

NELAUIJIET neapmacitam personam darbinat masinu.

Parskatiet drosibas instrukcijas ar visiem operatoriem katru
gadu.

Parliecinieties, ka visas drosibas zimes ir uzstaditas un
salasamas.

Pirms dzinéja iedarbinasanas un ta darbibas laika
parliecinieties, ka neviena nav masinas tuvuma.

Lidzbraucéji nedrikst atrasties masina.
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DROSIBA

e Vairogiem jabut uzstaditiem, un ieturiet distanci no
kustigajam dajam.

e Pirms atstajat operatora vietu, atvienojiet hedera piedzinu,
ievietojiet transmisiju neitrala stavokli un pagaidiet, kamér
visa kustiba apstajas.

e Pirms masinas apkopes, regulésanas, ellosanas, tirisanas vai
atvienoS$anas no stravas apturiet dzinéju un iznemiet
aizdedzes atslégu.

e Pirms apkopes pacelta stavokli fikséjiet drosibas balstus, lai
novérstu pacelta mehanisma kritienu.

e Parvietojoties uz cela, lietojiet IEnam braucosa
transportlidzekla zimi un mirgojosas bridinajuma
signalugunis, ja vien to neaizliedz likums.

MD #184422

Plaukstu un roku iekerSanas apdraudéjums
BRIDINAJUMS

Lai novérstu ievainojumus:

e Pirms atverat vairogu, apstadiniet dzingju un iznemiet
atslégu.

e NESTRADAIJIET bez uzstaditiem vairogiem.

MD #193147

Vadibas zaudésanas apdraud&jums

BISTAMIBA

Lai noveérstu ievainojumus vai navi, ja tiek zaudéta vadiba:

e Parliecinieties, vai vilcéjstiena blokésanas mehanisms ir
fikséts.
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DROSIBA

MD #220797
Apgasanas apdraudéjums transportésanas laika
BISTAMIBA

Lai novérstu nopietnus ievainojumus vai navi transportésanas
laika, ja notiek apgasanas:

e Lasiet operatora rokasgramatu, lai iegttu papildinformaciju
par hedera iespéjamo sagasanos vai apgasanos
transportésanas laika.

MD #220798
Vadibas zaudésanas apdraudéjums.
BISTAMIBA

Lai novérstu nopietnus ievainojumus vai navi, ja tiek zaudéta
vadiba:

e NEVELCIET hederi ar saspiestu vai citada veida bojatu
vilk$anas stieni.

e Plasaku informaciju skatiet operatora rokasgramata.

MD #220799
Vadibas zaudésanas apdraudéjums
BRIDINAJUMS

Lai novérstu nopietnus ievainojumus vai navi, ja tiek zaudéta
vadiba:

e Parliecinieties, vai vilcéjstiena blokésanas mehanisms ir
fikséts.
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MD #279085
GliemeZparvada izraisits aizkerSanas apdraudéjums
BISTAMIBA

Lai novérstu ievainojumus, kas rodas no rotéjosa
gliemeZparvada:

e Staviet atbilstosa attaluma no gliemezparvada, kameér
masina darbojas.

DROSIBA

e Pirms veicat gliemeZparvada tehnisko apkopi, apstadiniet

dzinéju un iznemiet atslégu.

e NESTRADAIJIET ar kustigam dalam, kamér masina darbojas.

MD #304865

Hedera saspiesanas izraisits apdraudéjums
BRIDINAJUMS

Lai novérstu ievainojumus vai navi no pacelta hedera kriti

e NECELIET hederi noraditajas vietas.

ena:

e Hederi drikst nolaist no vertikala stavokla horizontali tikai

noraditajas vietas

215571
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Nodala 2:

Aprikojuma parskats

Produkta apskata ir noraditi dazadu lielumu un konfiguraciju izméri, detalas un veiktspéjas kritériji

2.1 Definicijas

Saja rokasgramata var tikt izmantoti talak noraditie termini, satsinajumi un akronimi.

Termins Definicija

API Amerikas Naftas institats

ASTM Amerikas Materialu un izméginajumu biedriba

Bultskrave Stiprinajuma elements ar galvu un aréjo vitni, kas lietojams kopa ar uzgriezni

Kabine prieksa

Plaujmasinas darbiba, ja operators un kabine atrodas brauksanas virziena

Vidéja atsaite

Hidrauliska cilindra atsaite starp hederi un masinu, ko lieto hedera lenka mainisanai

CGVW

Kombinéta transportlidzekla pilna masa

D1X sérijas hederis

MacDon D115X, D120X un D125X hederi ar vienlaidu lentes parvadu M1 sérijas
plaujmasinam

D1XL sérijas hederis

MacDon D130XL, D135XL, D140XL un D145XL hederi ar vienlaidu lentes parvadu
M1 sérijas pJaujmasinam

DDD Divu lentes parvadu piedzina
DK Dubulta izkapts

DKD Dubultas izkapts piedzina
DR Dalitas titavas

DWA Dubulta vala valotajs

Dzingjs prieksa

Plaujmasinas darbiba, ja operators un dzingéjs atrodas brauksanas virziena

Hederis, eksporta versija

Hedera konfiguracija, kas raksturiga arpus Ziemelamerikas

FFFT

Beigu pievilkSsanas apgriezieni pirkstiem

Pievilkts ar pirkstiem

Pievelk ar pirkstiem Iidz stavoklim, kad salagojamas virsmas vai dalas saskaras viena ar
otru, un stiprinajums nav valigs, jo tas ir sakotnéji pievilkts

GSL

Atrumparslégs

GVW

Transportlidzek|a pilna masa

Stingrs savienojums

Savienojumes, kas izveidots no nesaspiezamu materialu stiprinajuma elementiem

Hederis

lekarta, kas noplauj kultGraugus un veido valus un ir piestiprinata plaujmasinai

Sesstiru atsléga

Instruments ar seSstlra Skérsgriezuma, ko izmanto, lai skrivétu bultskrives un skrives ar
seSstlra ligzdu (iek$éja seSstlra atsléga) pazistams ari ka Alena atsléga un ar dazadiem
citiem sinonimiem

HDS Hidrauliska platformas parvietosana
ZS Zirgspéks
HPT displejs Razas novaksanas izsekotaja displeja modulis M1 sérijas plaujmasinai
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APRIKOJUMA PARSKATS

Termins Definicija

ISC Starpposma atruma kontrole

Iic Apvienota rupniecibas padome: Par standartiem atbildiga institiicija, kas izstradajusi
standarta izméru un formu originalajam 37° atloka stiprinajumam

Izkapts Plausanas ierice, kura tiek izmantots turp-atpakal kustibas griezéjs (saukts ari par sirpi)

M1 sérija MacDon M1170 un M1240 valotaji

n/a Nav piemérojams

Ziemelamerikas hederi

Hedera konfiguracija, kas raksturiga Ziemelamerika

Nacionalais caurulvitnes standarts: Savienojuma veids, ko izmanto zema spiediena

NPT pieslégvietu atverés. Vitnes NTP savienotajelementos ir konusveida aréjas un iekséjas
vitnes mijiedarbibai

Uzgrieznis Stiprinajuma elements ar iek$éjo vitni, kas lietojams kopa ar bultskravi

ORB Veidgabals ar gredzenblivi: Savienojuma veids, ko parasti izmanto kolektoru, siknu un
dzinéju pieslégvietu atverés
Ar gredzenblives virsmas blivéjumu: Savienojuma veids, ko parasti izmanto S|Gtenu un

ORFS caurulu pievienosanai. So savienojuma veidu parasti sauc ari par ORS, kas apzimé

gredzenveida blivéjumu

STAVESANAS POZICIJA

Slots iepretim NEITRALAJAI pozicijai operatora konsolé M1 sérijas plaujmasinas

RoHS (Bistamo vielu
izmantoSanas ierobezosana)

Eiropas Savienibas direktiva par dazu bistamu vielu (pieméram, sesvértiga hroma, ko
izmanto dazos cinka hromatu parklajumos) izmantosanas ierobezosanu

apgr./min Apgriezieni minaté

SAE AutoinZenieru asociacija

Skriive Stiprinajuma elements ar galvu un ar aréjo vitni, kas virzas pa ieprieks sagatavotu profilu
vai veido savu vitnes [niju atbilstosSaja dala

SDD Viena lentes parvada piedzina

Mazak stingrs savienojums

Savienojums, kas izveidots no saspiezamu materialu stiprinajuma elementiem vai tadiem,
kas laika gaita daléji atskravéjas

spm

Gajieni minuté

SR

Vienas titavas

Stiepes izturiba

Konstants spéks, kas pielikts bultskrivei vai skrivei pa garenvirziena asi un ko parasti
meéra natonos (N) vai marcinas (marcinas)

TFFT

Sakotnéja iegrieSana ar pirkstiem

Laiknoteikta izkapts piedzina

Divu atsevisku izkapts nazu kustibas sinhronizacija griezéjagregata, ko nodrosina viens
hidrauliskais motors

Spéka moments

Spéka lieluma X spéka reizinajums, ko parasti méra ndtonmetros (N-m) vai spéka
marcinas uz pédu (lbf-ft)

Griezes momenta lenkis

Pievilksanas nosacijums, pie kura elementi tiek sakotnéji savienoti (pievilkti ar pirkstiem)
un péc tam uzgriezni pagriez par vairakiem gradiem, lai pabeigtu savienojumu

Griezes momenta stiepe

Attieciba starp montazas griezes momentu, kas pielikts savienotajelementiem, un spéku
pa garenvirziena asi bultskravé vai skrivé

215571
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APRTKOJUMA PARSKATS

Termins Definicija

Kravas automasina® Cetru ritenu autotransporta lidzeklis, kas sver ne mazak ka 3400 kg (7500 marcinas)
UCA Augséjas horizontalais gliemeZparvads

Laiknenoteikta izkapts Divu atsevisku izkapts naZzu nesinhronizéta kustiba griezéjagregata, ko nodrosina viens
piedzina hidrauliskais motors vai divi hidrauliskie motori

Plana cilindriska plaksne ar caurumu vai spraugu centra, kas jalieto ka starplika, spéka

Paplaksne . . _y -

P sadalisanas elements vai blokéSanas mehanisms
Plaujmasina Hedera spéka iekarta
WOT Plati atvérts drose|varsts
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APRIKOJUMA PARSKATS

2.2 Komponentu identifikacija

1016850

Attéls 2.1: Valotaja hedera komponenti

A — titavu kamera B — uztversanas titavu zari

D — centrala titavu sviras balsta rokturis E — hidrauliskie savienojumi
G — titavu drosibas balsts H — gala vairogs

K — sliezu uzlika L — titavu atgazuma cilindrs

N — kultiiraugu dalitajs P — kultdraugu dalitaja stienis

R — hidrauliska $]atenes vadibas sistéma

215571 28

C — stiebru pacélajs

F — transportésanas gaisma
J — titavu celanas cilindrs
M — naza piedzinas karba
Q — titavu gala vairogs
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APRIKOJUMA PARSKATS

2.3 Tehniskie dati

Talak ir saraksts ar visam D1X un D1XL valotaju konfiguréto hederu specifikacijam.
Tabula tiek izmantoti $adi simboli un burti:

S: standarta / Of: péc izvéles (uzstadits rapnica) / Op: péc izvéles (uzstadijis izplatitajs) / -: nav pieejams

Tabula 2.1 Hedera specifikacijas

Efektivais plausanas platums (attalums starp kultaraugu dalitaju punktiem)

D115X — 4,6 m (15 pédas) heders 4572 mm (180 collas) S
D120X — 6,1 m (20 pédas) heders 6096 mm (240 collas) S
D125X — 7,6 m (25 pédas) heders 7620 mm (300 collas) S
D130XL — 9,1 m (30 pédas) heders 9144 mm (360 collas) S
D135XL — 10,7 m (35 pédas) heders 10 668 mm (420 collas) S
D140XL — 12,2 m (40 pédas) heders 12 192 mm (480 collas) S
D145XL — 13,7 m (45 pédas) heders 13 716 mm (540 collas) S
;Ir::;tés ip;?/iclilcia;nas diapazons aizsarga gala (centralais posms 1265 mm (49 13/16 collas) _

Dubulto nazu piedzina 4,6—10,7 m (15—-35 pédas) (laiknoteikts): viens hidrauliskais motors ar divam

saistitam siksnam lidz divam jaudigam naZza piedzinas karbam S
Dubulto naZu piedzina 12,2-13,7 m (40-45 pédas) (laiknenoteikts): divi laika nenoteikti hidrauliskie motori S
ar zobsiksnam lidz divam jaudigam naza piedzinas karbam

NaZa gajiens 76 mm (3 collas) S
Dubulto nazu atrums (gajieni minate) 1 D115X 1500-1900 g./min. S
Dubulto nazu atrums (gajieni minate)? D120X 1500-1900 g./min. S
Dubulto nazu atrums (gajieni minate)? D125X 1400-1700 g./min. S
Dubulto nazu atrums (gajieni minate)? D130XL 1200-1600 g./min. S
Dubulto nazu atrums (gajieni minaté)? D135XL 1200-1400 g./min. S
Dubulto nazu atrums (gajieni minate)? D140XL 1100-1400 g./min. S
Dubulto nazu atrums (gajieni minate)? D145XL 1100-1400 g./min. S

Nazu sekcijas

Parmérigi roboti, cieti, pieskravéti, 9 robi colla S
Parmérigi roboti, cieti, pieskravéti, 14 robi colla Op
NaZu parklasanas centra (dubulto naZzu hederi) 3 mm (1/8 collas) S

1. Normalos plausanas apstak|os iestatiet naza atrumu pie naZa piedzinas skrieme)a 600—640 apgr. mintté (no 1200 lidz
1280 g./min.). Ja tas iestatits zemakaja diapazona dal3, var sajust nazu kavésanos.
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APRIKOJUMA PARSKATS

Tabula 2.1 Hedera specifikacijas (turpinajums)

Aizsargi un piespiedéjklipsi

Aizsargs: smails, kalts, divreiz termiski apstradats (DTA) 0
Piespiedéjklipsis: lokSnu metals, regulésanas skrive F
Aizsargs: zoba, kalta apaksdala, kalta augsdala, reguléSanas plaksne Op
Aizsargs: zoba, kalta apaksdala, lokSnu metala augsdala, regulésanas skriive Op
Aizsarga lenkis — izkapts pie zemes

D115X,
Centralais posms ievilkts D120X, 7,5° S

D125X

D130X,

D130XL,
Centralais posms ievilkts D135XL, 2,5° S

D140XL,

D145XL

D115X,
Centralais posms izbidits D120X, 17,0° S

D125X

D130X,

D130XL,
Centralais posms izbidits D135XL, 12,0° S

D140XL,

D145XL
Konveijers (stiebru pacélajs) un platformas
Stiebru pacélaja platums (D1X sérija) 1057 mm (41,6 collas) S
Stiebru pacélaja platums (D1XL sérija) 1270 mm (50 collas) S
Stiebru pacélaja piedzina Hidraulisks S
Stiebru pacélaja atrums 225 m/min. (0-742 fpm) S
Padeves atveres platums (centrala padeve), mainams, mainot 46m 1540-1770 mm S
platformas (15 pédas) (60 5/8-69 11/16 collas)

6,1-13,7 m

Padeves atveres platums (centrala padeve), mainams, mainot (20~ 1720-1950 mm S
platformas 45 padas) (67 1/8-76 11/16 collas)
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APRIKOJUMA PARSKATS

Tabula 2.1 Hedera specifikacijas (turpinajums)

PR15 uztversanas titavas

Zaru caurulu skaits 5,6vai9 =

10,7 m (35 pédas)

Centralas caurules diametrs g . -
tikai (atseviskas titavas)

254 mm (10 collas) —

Visi titavu izméri (iznemot
Centralas caurules diametrs 10,7 m [35 pédas] 203 mm (8 collas) =
atseviskas titavas)

Pirkstgala radiuss Ripnica iestatits 800 mm (31 1/2 collas) —
Pirkstgala radiuss Regulésanas diapazons (30 3352:38;)(;/”;20"35) —
Efektivais titavu diametrs (caur izcilna profilu) 1650 mm (65 collas) —
Pirksta garums 290 mm (11 collas) —
Pirkstu atstatums (mijkartots pa ndjinam) 150 mm (6 collas) —
Titavu piedzina Hidraulisks S

Titavu atrums (automatiska reguléSana no kabines, izmantojot brauksanas

atruma indeksu) 0-85 apgr./min. S

Tabula 2.2 Hedera agregati

Augséjais krusteniskais gliemeZtransportieris

Aréjais diametrs 305 mm (12 collas)

Caurules diametrs Visi izméri 152 mm (6 collas)

Stabilizatora ritenis/maza atruma transportésana

Riteni 38 cm (15 collas)

Riepas P205/75 R-15

Tabula 2.3 Hedera svars

Léstais svara diapazons ar bazes hederu (atskiribas ir saistitas ar dazadu pakotnu konfiguraciju)

4,6 m (15 pédas) heders (D115X) 1479-1538 kg (3260—-3390 marc.)
6,0 m (20 pédas) heders (D120X) 1678-1640 kg (3615—3700 marc.)
7,6 m (25 pédas) heders (D125X) 1753 kg (3872 marc.)

9,1 m (30 pédas) heders (D130XL) 2318 kg (5110 marc.)

10,7 m (35 pédas) heders (D135XL) 2562-2730 kg (5649—6018 marc.)
12,2 m (40 pédas) heders (D140XL) 2823 kg (6224 marc.)

13,7 m (45 pédas) heders (D145XL) 2996 kg (6605 marc.)
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2.4 Izmeri
Talak ir saraksts ar visiem D1X un D1XL valotaju konfiguréto hederu izmériem.
Tabula tiek izmantoti $adi simboli un burti:

S: standarta / Of: péc izvéles (uzstadits rapnica) / Op: péc izvéles (uzstadijis izplatitajs) / -: nav pieejams

1025198

Attéls 2.2: Hedera platums

Tabula 2.4 Hedera izméri

Hedera platums (transportésanas rezims, titavu atgazums pilniba ievilkts)

Hedera augstums (transportésanas rezims, titavu atgazums pilniba ievilkts)

D1X sérijas heders (C) 3 (uzstaditi garie dalitaji) 2460 mm (97 collas)

D1XL sérijas heders (B) 2 (uzstaditi garie dalitaji) 2845 mm (112 collas) S
D1XL sérijas heders (A) 3 (nonemti garie dalitaji) 2667 mm (105 collas) S
D1X sérijas heders (B) 3 (uzstaditi garie dalitaji) 2636 mm (104 collas) S
D1X sérijas heders (A) 3 (nonemti garie dalitaji) 2452 mm (97 collas) S

D1XL sérijas heders (C) 3 (uzstaditi garie dalitaji) 2460 mm (97 collas)

2. Skatiet attélu 2.2, lappuse 32.
3. Skatiet attélu Hedera platums.
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Nodala 3: Ekspluatacija

3.1 Ipasnieka / Operatora atbildibas jomas
A\ UZMANIBU

e Jis atbildat par to, lai pirms hedera lietosanas izlasitu un izprastu So rokasgramatu. Sazinieties ar MacDon
izplatitaju, ja instrukcijas jums nav skaidras.

e leveérojiet visus drosibas pazinojumus rokasgramata un masinas drosibas uzlimés.
e Atcerieties, ka JUS esat drosibas atsléga. Laba drosibas prakse aizsarga jiis un apkartéjos cilvékus.

e Pirms Jaut kadam lietot hederi, parliecinieties, ka ST persona ir instruéta par ta drosu un pareizu izmantosanu,
neraugoties uz planotas izmantosanas nelielo laiku vai attalumu.

e Katru gadu kopa ar visiem operatoriem parskatiet rokasgramatu un visus ar drosibu saistitos jautajumus.

e Uzmanieties no tadiem operatoriem, kuri neievéro ieteiktas procediiras vai piesardzibas pasakumus. Uzreiz
izlabojiet $is kltidas, pirms notiek negadijums.

e Masinai NEDRIKST veikt nekadas izmainas. Neatlautas izmainas var pasliktindt masinas darbibu un/vai drosibu un
samazinat masinas kalposanas laiku.

o Saja rokasgramata sniegta drosibas informacija neaizstaj drosibas kodeksus, apdrosinasanas prasibas vai tiesibu
aktus, kas ir spéka jusu valsti. Parliecinieties, ka jliisu masina atbilst Sajos noteikumos paredzétajiem standartiem.
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EKSPLUATACUA

3.2 Ekspluatacijas droSiba
A UzZmANiBU

levérojiet Sadus piesardzibas pasakumus:

e levérojiet visas drosSibas un lietoSanas instrukcijas, kas
noraditas operatora rokasgramatas. Ja jums nav valotaja
rokasgramatas, sanemiet to pie izplatitaja un ripigi izlasiet.

e Nekad neméginiet startét dzinéju vai lietot masinu, iznemot
no operatora sédekla.

e Pirms darba saksanas parbaudiet visu vadibas ieri¢u darbibu
drosa un briva vieta.

e NELAUIJIET lidzbraucéjiem atrasties uz valotaja.

1003720

Attéls 3.1: Bez lidzbraucéjiem

A\ UZMANIBU

¢ Nekad nestartéjiet masinu un nebrauciet ar to, kameér
neesat parliecinats, ka visas tuvuma esos$as personas vairs
neatrodas attiecigaja teritorija.

e lzvairieties no brauksanas pa irdenam virsmam, akmeniem,
gravjiem vai bedrém.

e Caur vartiem un durvju ailém brauciet I€ni.

e Stradajot slipuma, kad vien iespé&jams, brauciet kalna vai
lejup no kalna. Braucot lejup, ieslédziet attiecigu
parnesumu.

1001683

¢ Nekad neméginiet iekapt braucosa masina vai izkapt no tas.

e NEIZKAPIET no operatora stacijas, kamér darbojas dzinéjs. Attéls 3.2: Tuvuma esoSo personu drosiba

e Lai noveérstu traumas vai navi masinas neparedzétas
startéSanas dél, vienmér apturiet dzinéju un iznemiet atslégu, pirms reguléjat vai iznemat no masinas iespriiduso
materialu.

e Parbaudiet, vai nav parmérigas vibracijas un neparastu troksnu. Ja ir kadas norades par problémam, izslédziet un
parbaudiet masinu. levérojiet pareizas izsléegSanas procediru. Noradijumus skatiet 3.4 valotaja izslégsana, lappuse
44.

e Lietojiet tikai dienas gaisma vai laba maksligaja apgaismojuma.

3.2.1 Hedera drosibas balsti

Hedera drosibas balsti, kas atrodas uz hedera celSanas cilindriem, novérs celSanas cilindru neparedzétu ievilkSanos un
hedera nolaisSanos. Noradijumus par drosibas balstu lietoSanu skatiet valotaja operatora rokasgramata.

A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas vai paceltas masinas kriSanas dél, vienmeér apturiet
dzingju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.
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3.2.2 Titavu drosibas balsti

Titavu droSibas balsti atrodas uz titavu balsta sviram un novérs titavu neparedzétu nolaisanos.

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

SVARIGI:
Lai nesabojatu titavu balsta sviras, NEPARVADAIJIET hederi ar aktivizétiem titavu dro$ibas balstiem.

Titavu drosibas balstu aktivizésana

1. Pilntba paceliet titavas.
2. Parvietojiet titavu drosibas balstus (A) aktivaja pozicija.

PIEZIME:

Nodrosiniet, ka Sarnirskrive (B) ir pietiekami ciesi pievilkta,
lai balsts paliktu uzglabasanas pozicija, kad to nelieto, un lai
to varétu aktivizét ar roku.

3. Atkartojiet ar pretéjo titavu sviru.

Attéls 3.3: Aktivizéts titavu drosibas balsts — paradits
kreisaja pusé
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4. Izmantojiet rokturi (A), lai blokéSanas stieni parvietotu
iekSéja pozicija (B), kas aktivizé tapu (C) zem balsta.

5. Nolaidiet titavas, Iidz droSibas balsti saskaras ar aréjas sviras
cilindra stiprinajumiem un centralas sviras tapam.

Attéls 3.4: Titavu drosibas balsts — centrala svira

Titavu drosibas balstu atvienoSana

1. Paceliet titavas lildz maksimalajam augstumam.

2. lestumiet titavu drosibas balstus (A) atpakal titavu sviras.
Atkartojiet titavu pretéja pusé.
PIEZIME:

Kreisais drosibas balsts ir paradits attéla pa labi. Labais
drosibas balsts atrodas pretéja pusé.

Atteéls 3.5: Titavu drosibas balsts

215571 36 Redakcija A



EKSPLUATACUA

3. izmantojiet rokturi (B), lai parslégtu blokésanas stieni (A)
aréja pozicija.

Attéls 3.6: Titavu drosibas balsts — centrala svira

3.2.3 Hedera gala vairogi

Katra hedera gala ir uzstadits polietiléna gala vairogs ar viram.

Gala vairogu atvérsana

Abos hedera galos esoSos gala vairogus var atveért, lai pieklGtu apkalpojamiem komponentiem vai uzglabatiem objektiem.

1. Hedera aizmuguré nospiediet atbrivoSanas sviru (A), lai
atblokétu gala vairogu.

2. Atveriet gala vairogu, pavelkot aiz roktura iespieduma (B).

Attéls 3.7: Kreisais gala vairogs

3. Pavelciet gala vairogu pie roktura iespieduma (A). Gala
vairogu notur viras izcilnis (B), un tas atveras virziena (C).

Attéls 3.8: Kreisais gala vairogs
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4. Ja nepiecieSams vairak vietas, pavelciet gala vairogu talak
par viras izcilni (A) un pagrieziet gala vairogu hedera
aizmuguréjas dalas virziena.

5. Nostipriniet drosibas fiksatoru (B) uz viras sviras, lai
nofiksétu gala vairogu pilnigi atvérta pozicija.

Attéls 3.9: Kreisais gala vairogs

Gala vairogu aizvérsana

Pirms hedera parvietoSanas aizveriet un nofikséjiet gala vairogus.

1. Atbrivojiet slédzeni (B), lai Jautu izkustéties gala vairogam.

2. Novietojiet gala vairoga priek$éjo dalu aiz viras izcilna (A)
un ievietojiet to dalitaja konusa.

Attéls 3.10: Kreisais gala vairogs

3. Pagrieziet gala vairogu slégta pozicija [virziens (A)].
Nostipriniet fiksatoru, stingri nospiezot.

4. Parbaudiet, vai gala vairogs ir nofikséts.

Attéls 3.11: Kreisais gala vairogs
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Gala vairogu nonemsana
PIEZIME:

D1X sérijas heders ir paradits ilustracija. D1XL sérijas heders ir lidzigs tam.

1. Pilniba atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala
vairogu atvérsana, lappuse 37.

2. Aktivizejiet fiksatoru (A), lai novérstu gala vairoga
izkustésanos.

3. Nonemiet pasfikséjoSo skravi (B).

4. Pabidiet gala vairogu uz augsu un nonemiet to no viras
sviras (C).

Gala vairogu uzstadisana
PIEZIME:

1025329

Attéls 3.12: Kreisais gala vairogs uz D1X sérijas stiebru
pacélaja hedera

D1X sérijas stiebru pacélaja heders ir paradits attéla. D1XL sérijas stiebru pacélaja heders ir lidzigs tam.

1. Virziet gala vairogu virsi uz viras sviras (C) un |lénam
nolaidiet to.

PIEZIME:

Parliecinieties, ka viras svira (C) ir uzstadita viras
stiprinajuma aréja atverg, ka paradits attéla pa labi.

2. leskraveéjiet pasfikséjoso skrivi (B).

3. Atbrivojiet fiksatoru (A), lai varétu parvietot gala vairogu.

4. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu

aizvérsana, lappuse 38.

PIEZIME:

Gala vairogi var izplesties vai sarauties, ja tiek paklauti
lielam temperatiras parmainam. Augséjas tapas un

vz

kompensétu izméru izmainas. Noradijumus skatiet Gala

vairogu parbaude un regulésana, lappuse 40.

215571
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1025329

Attéls 3.13: Kreisais gala vairogs uz D1X sérijas stiebru
pacélaja hedera
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Gala vairogu parbaude un reguléSana

Gala vairogi var izplesties vai sarauties izteiktu temperatiras svarstibu dé|. Aug$éja tapas un apakséja aizbidna stavokli var
noregulét, lai kompensétu izméru izmainas.

Gala vairoga parbaude

1. lzmeériet atstarpi (X) starp gala vairoga prieks&jo galu un
hedera rami un salidziniet ar mérijumu vértibam tabula 3.1,

lappuse 40.
Tabula 3.1 Atstarpe lidz gala vairogam atskiriga temperatira
Temperatira °C (°F) I::a(?:;;l())
7 (45) 13-18 (1/2-23/32)
18 (65) 10-15 (3/8-19/32)
29 (85) 7-12 (9/32-15/32)
41 (105) 4-9 (5/32-11/32)

Atstarpes lidz gala vairogam regulésana

1. Gala vairoga iekspusé atskravéjiet Cetras skrives (A) uz

atbalsta caurules balstena (B).

PIEZIME:

D1X sérijas heders ir paradits ilustracija. D1XL heders ir

lidzigs.

215571

1001672

Attéls 3.14: Atstarpe starp gala vairogu un hedera
rami

1025332

Attéls 3.15: Kreisa gala vairoga atbalsta caurule uz
D1X sérijas hedera
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2. Atskravéjiet tris skriives (A) uz aizdares mezgla (B). _— / —
3. Noreguléjiet aizdares mezglu (B), lai nodrosinatu vélamo \
atstarpi starp gala vairoga prieks€jo galu un hedera rami.

Skatiet tabulu 3.1, lappuse 40, lai uzzinatu par ieteicamo
gala vairoga atstarpi atskiriga temperatara.

4. Pievelciet tris aizdares mezgla skrives (A) lidz 27 Nm
(20 Ibf ft).

1024666

5. Pievelciet Cetras skriives (A) uz atbalsta caurules balstena
(B) Iidz 31 Nm (23 Ibf ft).

PIEZIME:

D1X sérijas heders ir paradits ilustracija. D1XL sérijas heders
ir Iidzigs tam.

6. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

1025332

Attéls 3.17: Kreisa gala vairoga atbalsta caurule uz
D1X sérijas hedera

3.2.4 Ikdienas startésanas parbaude
A\ UzZvANiBU

e Parliecinieties, ka darba zona nav cilvéku, majdzivnieku utt.
Nelaujiet bérniem tuvoties mehanismam. Apejiet rinki
masinai, lai parliecinatos, ka zem, uz vai pie tas nav
neviena cilvéka.

e Uzvelciet cieSi pieguloSu apgérbu un aizsargapavus ar
neslidosu zoli.

¢ Nonemiet sveskermenus no masinas, ka ari sveskermenus,
kas atrodas tas tuvuma.

1001351

el el

e Panemiet lidzi visu aizsargapgérbu un individualos A _am
aizsarglidzeklus, kas varétu but nepiecieSami visas dienas
garuma. NEPALAUJIETIES uz to, ka nekas nenotiks. Jums var
bt nepiecieSama aizsargkivere, aizsargbrilles, izturigi cimdi,
respirators vai maska ar filtru vai aprikojums darbam mitra
laika.

Attéls 3.18: Drosibas ierices

® Nodrosiniet aizsardzibu pret troksni. Uzvelciet piemérotu ausu aizsargierici, pieméram, ausu aizsargus vai aizbaznus,
lai pasargatu ausis no nepatikamiem vai nevélamiem skaliem trokSniem.
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Katru dienu pirms masinas startésanas veiciet talak noraditas darbibas.
1. Parbaudiet, vai masina nav sdcu, vai tai netrikst detalu, vai masina nav sabojata un vai ta darbojas pareizi.

PIEZIME:
levérojiet pareizu procediru, mekléjot zem spiediena esosu skidrumu nopladi. Noradijumus skatiet 5.3.5 Hidraulisko
slatenu un caurulvadu parbaude, lappuse 117.

2. Notiriet visus masinas lukturus un atstarotajus.

3. Veiciet visas ikdienas apkopes darbibas. Noradijumus skatiet 5.3.1 Reguldras apkopes grafiks / uzskaite, lappuse 113.
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3.3 Piestrades periods
A\ BRIDINAJUMS

Pirms izmeklét neparastas skanas vai méginat novérst problému, izslédziet dzinéju un iznemiet atslégu.
PIEZIME:

Kameér neesat iepazinis jauna hedera darbibas skanu un 1patnibas, rikojieties Tpasi modri un uzmanigi.
Péc hedera pirmas piestiprinasanas valotajam izpildiet talak noraditas darbibas.

1. Lénam 5 mindtes darbiniet maginu ar ieslégtam titavam, stiebru pacélajiem un naziem. SEZOT OPERATORA SEDEKLI,
ieklausieties un vérojiet notiekosSo, lai atklatu saistitas vai traucéjosas dalas.

PIEZIME:

Titavas un sanu stiebru pacélaji nedarbosies, kamér ellas nepiepildis caurules.

2. Skatiet 5.3.2 Darba uzsaksanas parbaude, lappuse 116 un veiciet visus noraditos uzdevumus.
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3.4 valotaja izslegSana

Pirms jebkada iemesla dé| atstat operatora sédekli, izslédziet valotaju.

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

Lai izslégtu kombainu, izpildiet talak noraditas darbibas.

Kad vien iesp&jams, novietojiet masinu lidzena vieta.
Pilntba nolaidiet hederu.

Parslédziet visas vadibas ierices pozicija NEUTRAL vai PARK.
Atslédziet hedera piedzinu.

Nolaidiet un pilniba ievelciet titavas.

Izslédziet dzingju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

N o u k~ w N oe

Pagaidiet, kamér masina pilniba apstajas.
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3.5 Vadibas ierices kabiné
A\ BRIDINAIUMS

Pirms dzinéja startésanas vai hedera piedzinu ieslégsanas parliecinieties, ka pie masinas neatrodas neviens cilvéks.

Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata, lai identificétu Sadas kabiné esosas vadibas ierices:
e Hedera iedarbinasanas/atslégsanas vadiba

e Hedera augstums

e Hedera lenkis

e Zemes atrums

e Titavu atrums

e Titavu augstums

e Titavu atgazuma pozicija
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3.6 Hedera iestatisana

3.6.1 Hedera agregati

Péc izvéles piestiprinami agregati var uzlabot veiktspéju noteiktos apstak|os vai paplasinat hedera funkcijas. Péc izvéles
piestiprinami agregatus var pasGtit un uzstadit MacDon izplatitajs.

Skatiet 6 Paligierices un agregati, lappuse 235, lai iepazitos ar pieejamo poziciju aprakstiem.

3.6.2 Hedera iestatijumi

Nakamajas tabulas ir sniegtas vadlinijas D1X vai D1XL stiebru pacélaja hederu iestatiSanai; tomeér ieteiktos iestatijumus var
mainit, lai tie atbilstu dazadiem kultGraugiem un apstakliem, kas nav iek|auti tabulas.

Skatiet ar1 3.6.3 Titavu iestatijumi, lappuse 56.
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3.6.3 Titavu iestatijumi

Tabula 3.11, lappuse 56 ir paradits titavu profils katra izcilna vai pirksta slipuma iestatijuma, ka ari titavu pozicija attieciba
pret zemi dazadas titavu sviras pozicijas. Skatiet 3.6.2 Hedera iestatijumi, lappuse 46, lai uzzinatu, ka izmantot katru pirksta
modeli un titavu poziciju.

Tabula 3.11 leteicamie titavu iestatijumi

Izcilna iestatiSanas
numurs (pirkstu galu | Titavu pozicijas numurs Titavu pirksta modelis
atruma palielinajums)

1(0) 6 vai 7 y“ﬁ ;\

(=]
o
A S
N —— [ T S B =i 8
-y, o 8
B, =
#:‘.:__‘, 1
[ o L *
. - iy 1 13
2 (20%) 3vai 4 Ay ! N . -
iy F i
(.. /4 X
\ I
o
A S
e ] el it B il S
8
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Tabula 3.11 leteicamie titavu iestatijumi (turpinajums)

Izcilna iestatiSanas
numurs (pirkstu galu | Titavu pozicijas numurs Titavu pirksta modelis
atruma palielinajums)

3 (30%) 6 vai 7

ﬁ
1001821

4 (35%) 2vai3

1001822

PIEZIME:

e Noregulgjiet titavas uz prieksu, lai samazinatu attalumu lidz zemei, vienlaikus noliecot hederu atpakal. Pirksti/zari
iedursies zemé gal€jas titavu pozicijas uz prieksu, tapéc, lai to kompensétu, noreguléjiet sliezu uzlikas vai hedera lenki.
Noreguléjiet titavas uz aizmuguri, lai tas novietotu talak no zemes, kad hederu savérsat uz prieksu.

e Hedera slipumu var palielinat, lai titavas novietotu tuvak zemei, vai samazinat, lai titavas novietotu talak no zemes,
vienlaikus saglabajot materiala plismu uz stiebru pacélajiem.

e Lai atstatu maksimalo rugaju daudzumu, ja kultGraugi sakritusi veldré, paceliet hederu un palieliniet hedera slipumu, lai
titavas atrastos tuvu zemei. Parvietojiet titavas pilniba uz prieksu.

e Titavas var bat japarvieto atpakal, lai ne tik biezos kultlraugu séjumos nepielautu sablivéjumu veidoSanos vai izkapts
nosprostosanu.

e Minimala kultlraugu nestspéja (minimalais atklata stiebru pacélaja laukums starp titavam un hedera aizmuguréjo
platni) novérojama, kad titavas atrodas vistalakaja aizmuguréja pozicija.

e Maksimala kultiraugu nestspéja (maksimalais atklata stiebru pacélaja laukums starp titavam un hedera aizmuguréjo
platni) novérojama, kad titavas atrodas vistalakaja pozicija uz prieksu.

e Pirkstu/zaru galu atrums pie izkapts klGst lielaks par titavu atrumu, ja izcilna iestatijumi ir lielaki — tas notiek izcilna
darbibas rakstura dé|. Skatiet tabulu 3.11, lappuse 56.
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3.7 Hedera darbibas mainigie lielumi
Lai heders darbotos pienacigi, ir javeic atbilstosi pielagojumi, lai tie atbilstu dazadiem kultlraugiem un apstakliem.

Pareiza lietoSana samazina razas zudumu un palielina produktivitati. Pareiza pielagoSana un savlaiciga apkope ari palielina
masinas darbibas laiku.

Tabula 3.12, lappuse 58 uzskaititie mainigie lielumi, kas siki izklastiti nakamajas lappusés, ietekmé hedera veiktspéju.

JUs atri iemacisieties noregulét agregatu, lai sasniegtu jums vajadzigos rezultatus. Lielaka dala pielagojumu ir ieprieks
iestatiti ripnica, tacu iestatijumus var mainit, lai tie atbilstu kultGraugu stavokliem.

Tabula 3.12 Darbibas mainigie lielumi

Mainigi Skatiet
Plausanas augstums 3.7.1 Plausanas augstums, lappuse 58
Hedera reljefa kopésana 3.7.2 hedera reljefa kopésana, lappuse 63
Hedera lenkis 3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63
Titavu atrums 3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64
Zemes atrums 3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65
Titavu augstums 3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66
Titavu atgazuma pozicija 3.7.9 Titavu atgdzuma pozicija, lappuse 67
Titavu zaru slipums 3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68
KultGraugu dalitaju stieni 3.7.12 Kultiraugu dalitaju stieni, lappuse 75

3.7.1 Plausanas augstums

Hedera konstrukcija Jauj noplaut kultGraugus virs zemes vélamaja rugaju augstuma vai noplaut kultlraugus zemes limeni,
kad heders atrodas pie zemes. PJausanas augstums mainas atkariba no dazadiem faktoriem, tostarp kultlraugu veida,
kultGraugu stavokla utt.

Plausana augstak no zemes

Stabilizatora ritenu sistéma ir izstradata ta, lai samazinatu Iekasanu hedera galos, un to var izmantot, lai heders kustétos
atbilstosi reljefam un panaktu graudaugu vienmérigu plausanas augstumu virs zemes. Sistéma nodrosina vienmérigu rugaju
augstumu un ievérojami samazina operatora hogurumu.

Plausanas augstumu kontrolé, izmantojot valotaja hedera augstuma kontroli un stabilizatora ritenu sistému (vai
stabilizatora / maza atruma transportésanas ritenu sistému).

Hedera stabilizatora ritenu sistéma (vai stabilizatora / maza atruma transportésanas ritenu sistéma) ir pieejama visiem
hedera platumiem.

Ja ir uzstaditi stabilizatora riteni, skatiet Stabilizatora ritenu regulésana, lappuse 60, lai mainitu ritenu stavokli.

Ja ir uzstaditi stabilizatora / maza atruma transportésanas riteni, skatiet Stabilizatora / maza atruma transportésanas ritenu
regulésana, lappuse 58, lai mainitu ritenu stavokli.

Stabilizatora / maza atruma transportésanas ritenu regulésana

Pareizi noreguléts heders nodrosina lidzsvaru starp hedera svaru, ko notur reljefa kopésanas mehanisms, un svaru, ko notur
stabilizators / maza atruma transportésanas riteni.

Skatiet 3.6.2 Hedera iestatijumi, lappuse 46, lai uzzinatu par ieteicamo lietoSanu noteiktiem kulttGraugiem un kultiraugu
stavokliem.
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A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. Paceliet hederu t3, lai stabilizatora riteni atrastos augstak no zemes.
2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu.

3. Parbaudiet, vai reljefa kop&Sanas mehanisms darbojas pareizi. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

A UZMANIBU

Rokturis var but nospriegots, jo 1pasi tad, ja riteni atrodas pie zemes. Pirms regulésanas paceliet hederu t3, lai riteni
atrastos augstak no zemes.

4. lIznemiet saspraudes tapu (A) no fiksatora labas puses
ritenu komplekta.

5. Atbrivojiet fiksatoru (B), noceliet riteni no aka un
novietojiet riteni uz zemes, ka paradits attéla.

PIEZIME:

Tas samazina komplekta svaru un atvieglo ritenu
regulésanu.

6. Nedaudz paceliet kreiso riteni, lai atbalstitu ritena svaru, un
pavelciet rokturi (C) uz augsu, lai atbrivotu fiksatoru.

7. Paceliet kreiso riteni vélamaja augstuma un ievietojiet
atbalsta kanalu augs$éja balsta sprauga (D).

8. Nospiediet rokturi (C) uz leju, lai tas nofiksétos. Attéls 3.19: Labas puses riteni

9. Paceliet labo riteni atpaka) lauka pozicija un parliecinieties,
ka fiksators (B) ir nofikséts.

10. Nostipriniet fiksatoru ar saspraudes tapu (A).

11. Atbalstiet ritena svaru, nedaudz pacelot ar vienu roku, un
pavelciet rokturi (A), lai atbrivotu fiksatoru.

12. Paceliet ritenus vélamaja augstuma un ievietojiet atbalsta
kanalu augs$éja balsta sprauga (D).

13. Nospiediet rokturi (A) uz leju, lai tas nofiksétos.

Attéls 3.20: Kreisas puses riteni
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14. Izmantojot valotaja vadibas ierices, nolaidiet hederu lidz
vélamajam plausanas augstumam.

15. Parbaudiet slodzes indikatoru.

1001656

SVARIGI:

Nepartraukta lietoSana ar parmeérigi saspiestam atsperém
(proti, slodzes indikatora radijums ir lielaks par 4 vai
saspiestais garums [A] ir mazaks par 295 mm

[11 5/8 collam]) var izraisit piekares sistémas bojajumus.

16. Noreguléjiet hedera lenki vélamaja darba lenki, izmantojot
valotaja hedera lenka vadibas ierices. Ja hedera lenkis nav
loti svarigs, iestatiet to vidéja pozicija.

17. lzmantojiet valotaja razas veiktsp€jas izsekosanas (Harvest
Performance Tracker jeb HPT) vadibas ierices, lai
automatiski uzturétu plausanas augstumu. Sikaku
informaciju skatiet valotaja operatora rokasgramata.

1001655

Attéls 3.22: Atsperu kompresija

Stabilizatora ritenu regulésana

Pareizi noreguléts heders nodrosina lidzsvaru starp hedera svaru, ko notur reljefa kopésanas mehanisms, un svaru, ko notur
stabilizatora riteni.

Skatiet 3.6.2 Hedera iestatijumi, lappuse 46, lai uzzinatu par ieteicamo lietoSanu noteiktiem kultGraugiem un kultiraugu
stavokliem.

A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

A UzZMANIBU

Rokturis var bt nospriegots, jo 1pasi tad, ja riteni atrodas uz zemes. Pirms regulésanas celiet hederu, lidz riteni ir pacelti
no zemes.

1. Celiet hederu, Iidz stabilizatora riteni ir pacelti no zemes.
2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu.

3. Parbaudiet, vai reljefa kopésanas mehanisms darbojas pareizi. Noradijumus skatiet valotaja rokasgramata.
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4. Atbalstiet ritena svaru, nedaudz pacelot ar vienu roku aiz
roktura (B), un pavelciet rokturi (A) uz augsu, lai atbrivotu
fiksatoru.

5. Paceliet riteni, izmantojot rokturi (B), un nostipriniet
atbalsta kanalu augs$éja balsta centralaja sprauga (C).

6. Nospiediet rokturi (A) uz leju, lai tas nofiksétos.

7. lzmantojot valotaja vadibas ierices, nolaidiet hederu lidz
vélamajam plausanas augstumam.

8. Parbaudiet slodzes indikatoru.

SVARIGI:

Nepartraukta lietoSana ar parmeérigi saspiestam atsperém
(proti, slodzes indikatora radijums ir lielaks par 4 vai
saspiestais garums ir mazaks par 295 mm [11 5/8 collam])
(A) var izraisit piekares sistemas bojajumus.

9. Noregul€jiet hederu vélamaja darba lenki, izmantojot
valotaja hedera lenka vadibas ierices. Ja lenkis nav |oti
svarigs, iestatiet to vidéja pozicija.

10. Izmantojiet razas veiktspéjas izsekosanas (HPT) vadibas
ierices, lai automatiski uzturétu plausanas augstumu. Sikaku
informaciju skatiet valotaja operatora rokasgramata.

1001655

Attéls 3.25: Atsperu kompresija

Plausana pie zemes

Plausanu pie zemes veic, kad heders ir pilniba nolaists un izkapts atrodas pie zemes. NaZu un nazu aizsargu poziciju
attieciba pret zemi (hedera lenki) kontrolé, izmantojot sliezu uzlikas un centralo posmu, — to NEKONTROLE ar hedera
celSanas cilindriem. SlieZu uzlikas un centralais posms |auj operatoram pielagoties lauka apstakliem un maksimali palielinat
noplauta materiala daudzumu, vienlaikus samazinot akmenu un gruzu raditos naza bojajumus.

215571 61 Redakcija A



EKSPLUATACUA

Hedera reljefa kopésanas sistema nodrosina, ka heders slid pa zemes virsmu, lai kompensétu kustibu izcilnu, bedru un citu
zemes reljefa izmainu gadijuma un novérstu izkapts iespieSanos zemé vai kultGraugu nenoplausanu.

Papildinformaciju skatiet talak noraditajas :

e 3.6.2 Hedera iestatijumi, lappuse 46

o Sliezu uzliku requlésana, lappuse 62

e 3.7.2 hedera reljefa kopésana, lappuse 63

Sliezu uzliku reguléSana

A\ BIsTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas vai paceltas masinas kriSanas dé|, vienmeér apturiet
dzinéju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

1. Paceliet hederu maksimalaja augstuma, aktivizéjiet drosibas balstus, izslédziet dzinéju un iznemiet atslégu.
2. Pilniba paceliet stabilizatora ritenus vai maza atruma transportésanas ritenus (ja uzstaditi). Noradijumus skatiet:
e Stabilizatora / maza atruma transportésanas ritenu requlésana, lappuse 58

e Stabilizatora ritenu regulésana, lappuse 60
SVARIGI:

Pievérsiet uzmanibu atbalsta (A) regulésanas atveres
pozicijai un parliecinieties, ka visas sliezu uzlikas ir iestatitas
taja pasa pozicija.

3. Nonemiet apalo tapu (B) no katras sliezu uzlikas.

4. Satveriet uzliku un nonemiet tapu (C), atvienojot to no
ramja un velkot prom no uzlikas.

5. Paceliet vai nolaidiet sliezu uzliku vélamaja pozicija,
izmantojot balsta (A) atveres ka vadotni.

6. lelieciet tapu (C), nofikséjiet rami un nostipriniet ar apalo
tapu (B).

7. Parbaudiet, vai visas sliezu uzlikas ir noregulétas taja pasa Attéls 3.26: lekseja sliezu uzlika
pozicija.

8. Parbaudiet hedera reljefa kopésanas mehanismu, ka
aprakstits valotaja operatora rokasgramata.

Attéls 3.27: Aréja sliezu uzlika
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3.7.2 hedera reljefa kopésSana

Heders ir paredzétas brauksanai ar sliezu uzlikam, plaujot pie zemes. Tomér valotaja reljefa kopésanas sistéma samazina
zemes spiedienu pie izkapts, Jaujot hederam ,peldét” pari Skérsliem un pielagoties zemes reljefam ta viet3, lai to balstitu
valotaja celSanas cilindri. Stkaku informaciju par hedera reljefa kopésanas sistéemas regulésanu skatiet valotaja operatora
rokasgramata.

3.7.3 Hedera lenkis

Hedera lenkis ir lenkis starp hederu un zemi. Hedera lenkis ir reguléjams, lai pielagotos dazadiem kultlraugu stavokliem
un/vai augsnes tipiem, un to var noregulét, izmantojot centralo posmu starp valotaju un hederu.

Sikaku informaciju par regulésanu kabiné skatiet valotaja operatora rokasgramata.

Hedera lenkis (A) nosaka attalumu (B) starp izkapts nazi un
zemi, un tas ir Joti svarigs efektivai kultGraugu plausanai zemes
[Tmen.

Hedera lenka regulésana Jauj pagriezt hederu sliezu uzlikas /
zemes kontakta punkta (C).

Aizsarga lenkis (D) ir lenkis starp izkapts aizsargu aug$éjo virsmu
un zemi.

B

Attéls 3.28: Hedera lenkis

1024172

Hedera lenki atbilstosi kultGraugu un augsnes tipam un
stavoklim iestatiet, ka noradits talak.

e Izmantojiet seklakus iestatijumus (A) (indikatora pozicija A)
normaliem plausanas apstakliem un mitrai augsnei, lai
samazinatu augsnes uzkrasanos izkaptl. Mazi lenka iestatijumi
ari samazina naza bojajumus akmenainos laukos.

e Veldré sakrituSiem kultGraugiem un kultGraugiem, kas
atrodas tuvu zemei, pieméram, sojas pupam, izmantojiet
stavakus iestatijumus (D) (indikatora pozicija D).
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Vismazaka lenka (A) gadijuma (centralais posms ir pilniba
ievilkts) ir visaugstakie rugaji, plaujot pie zemes.

Visstavaka lenka (D) gadijuma (centralais posms ir pilniba
izvirzits) ir viszemakie rugaji, plaujot pie zemes.

Izvélieties lenki, kas maksimali palielina kultlraugu razu un ir
piemérots lauka apstakliem. Kopsavilkumu par regulésanas
diapazoniem skatiet tabula.

Tabula 3.13 D1X/D1XL sérijas hedera lenkis

Hedera lielums Aizsarga lenkis :
6,1un7,6m ] g
(20 un 25 pédas) 7,0-12,4
9,1-13,7m S o074 Attéls 3.30: Aizsargu lenki
(30-45 pédas) ,0=7,

leteicamos hedera/aizsarga lenka iestatijumus konkrétajam kultGraugu stavoklim skatiet 3.6.2 Hedera iestatijumi, lappuse
46.

Hedera lenka regulésana
Hedera lenki var noregulét, izmantojot centralo posmu starp valotaju un hederu.

Informaciju par reguléSanu skatiet valotaja operatora rokasgramata.

3.7.4 Titavu atrums

Titavu atrums ir viens no faktoriem, kas nosaka, ka kultGraugi tiek parvietoti no izkapts uz stiebru pacélajiem.

uz stiebru pacélajiem, neveidojot sablivéjumus un radot minimalus traucéjumus.
Ja kultliraugi ir stavosi, titavu atrumam jabut nedaudz lielakam par zemes atrumu vai vienadam ar to.

Ja kultdiraugi ir pieplakusi zemei vai ir noliekuSies prom no izkapts, titavu atrumam jabat lielakam par zemes atrumu. Lai to
panaktu, palieliniet titavu atrumu vai samaziniet zemes atrumu.

Parmériga sakulSana varpas vai razas zudums pari hedera aizmuguréjai caurulei var liecinat par to, ka titavu atrums ir parak
liels. Parmeérigs titavu atrums ari palielina titavu sastavdalu nodilumu un parslogo titavu piedzinu.

Mazakus titavu atrumus var izmantot devinu ndjinu titavam, kas ir izdevigi, ja tiek kulti kultGraugi, kuri ir izturigi pret
kulSanu.

Skatiet , lai uzzinatu par ieteicamajiem titavu atrumiem noteiktiem kultGraugiem un kultGraugu stavokliem.

Titavu atrumu var regulét, izmantojot vadibas ierices valotaja kabiné. Informaciju par regulésanu skatiet valotaja operatora
rokasgramata.

Izvéles titavu piedzinas kédesrati

Ka alternativa rlpnica uzstaditajiem kédesratiem ir pieejami izvéles titavu piedzinas kédesrati, kas paredzéti izmantosanai
Tpasos kultlraugu stavok]os.

Heders ripnica ir aprikots ar 19 zobu kédesratu, kas virza titavas un ir piemérots lielakajai dalai kultGraugu stavok]u. Ir
pieejami arf citi kédesrati, kas nodroSina lielaku titavu griezes momentu smagos plausanas apstak|os vai |auj panakt lielaku
titavu atrumu izretinatam kultGraugu audzém, stradajot ar lielaku zemes atrumu. Informaciju par pasatisanu lGdziet
MacDon izplatitajam.

Stkaku informaciju par uzstadisanu skatiet 5.9.3 Titavu piedzinas kédesrats, lappuse 222.
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3.7.5 Zemes atrums

Stradajot ar pareizu zemes atrumu, var pienacigi noplaut kultGraugu materialu un vienmeérigi sadalit vienmérigos valos.

Informaciju par zemes atruma ietekmi uz valu veidoSanu skatiet 3.10 Valu veidi, lappuse 81.

Samaziniet zemes atrumu sarezgitos plausanas apstaklos, lai samazinatu slodzi uz plausanas komponentiem un piedzinam.

Izvélieties mazaku atrumu loti izretinatam kultGraugu audzém (pieméram, 1sajam sojas pupam), lai titavas varétu ievilkt 1sus
augus. Saciet ar atrumu 4,8-5,8 km/h (3,0-3,5 m/h) un regul&jiet péc nepiecieSamibas.

Lielakam zemes atrumam var bt nepiecieSami smagaki reljefa kopésanas iestatijumi, lai novérstu parmérigu Iekasanu, kas
izraisa nevienmérigu plausanu un risku sabojat plausanas komponentus. Ja zemes atrums tiek palielinats, parasti japalielina
stiebru pacélaja un titavu atrums, lai varétu apstradat papildu materialu.

Attéla 3.31, lappuse 65 ir paradita saikne starp zemes atrumu un plausanas laukumu dazada lieluma hederiem.

1.6 3.2 48 6.4 8.0 9.7 1.3 12.9 14.5 16.1 T 19.3
70 28
26
60 24
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Attéls 3.31: Zemes atrums un platiba akros

A — 4,6 m (15 pédas)
D — 9,1 m (30 pédas)
G — akri stunda

K — kilometri stunda

B — 6,1 m (20 pédas)
E — 10,7 m (35 pédas)
H — jadzes stunda

Piemérs. 7,6 m (25 pédu) heders, kur$ brauc ar zemes atrumu 9,7 km/h (6 mph), viena stunda noplautu aptuveni

7,3 hektarus (18 akrus).

3.7.6 Sanu stiebru pacélaja atrums

C — 7,6 m (25 pédas)
F — 12,2 m (40 pédas)
J — hektari stunda

Pareizs stiebru pacélaja atrums ir svarigs, lai panaktu labu noplauto kultGraugu plismu prom no izkapts.

Stiebru pacélaju atrumu kontrolé ar valotaja raZas veiktspéjas izsekoSanas (HPT) riku. Noradijumus skatiet valotaja

operatora rokasgramata.

1013893

Noreguléjiet stiebru pacélaja atrumu, lai kultGraugi tiktu labi padoti un varétu veidot labu valu. Parmeérigs stiebru pacélaja

atrums samazinas stiebru pacélaja kalposanas laiku.
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3.7.7 Informacija par naza atrumu

Hedera nazu piedzinu darbina valotaja hidrauliskais stknis, un to kontrol€, izmantojot valotaja razas veiktspéjas izsekosanas
(HPT) riku. Nokluséjuma atrums ir 1200 gajieni minate.

PIEZIME: Tabula 3.14 D1X/D1XL sérijas nazu atrums
Informaciju par HPT lietoSanu skatiet valotaja operatora Hedera lielums leteicamais nasu dtrumu
rokasgramata. (m [pédas]) diapazons (spm)

4,6 (15) 1500-1900

6,1 (20) 1500-1900

7,6 (25) 1400-1700

9,1(30) 1200-1600

10,7 (35) 1200-1400

12,2 (40) 1100-1400

13,7 (45) 1100-1400

3.7.8 Titavu augstums
Titavu darba stavoklis ir atkarigs no kultlGraugu veida un plausanas apstakliem.

Varat izveidot ieprieks iestatitus titavu augstuma iestatijumus, izmantojot Headland Management funkciju M1170 vai
M1240 valotaja. Lai iestatitu So funkciju, skatiet valotaja operatora rokasgramatu. lestatiet titavu augstumu un atgazumu,
lai materials tiktu virzits gar nazi uz stiebru pacélajiem, radot minimalu kaitéjumu kultGraugiem.

Titavu augstumu kontrolé manuali vai ar pogas prieksiestatijumiem uz zemes atruma sviras (ground speed lever, GSL)
valotdja kabiné. Noradijumus par titavu augstuma kontroli vai automatiskajiem titavu augstuma prieksiestatijumiem skatiet
valotaja operatora rokasgramata.

Plasaku informaciju par atgazumu skatiet 3.7.9 Titavu atgazuma pozicija, lappuse 67.
Ja titavas ir iestatitas parak zemu, var rasties talak noraditas situacijas.

e Kultdraugu zudums virs hedera aizmuguréjas caurules

® Problémas ar kultGraugiem uz stiebru pacélajiem, ko izraisa titavu pirksti

e Kultdraugi, kurus piespiez zaru caurules

e Gari kultGraugi, kas aptinusies ap titavu piedzinu un galiem

Ja titavas ir iestatitas parak augstu, var rasties talak noraditas situacijas.

e Izkapts nosprostosanas

e KultGraugu veldrésanas un nenoplausana

e Graudu stiebri nokrTt pirms izkapts

Informaciju par ieteicamajiem titavu augstumiem noteiktiem kultGraugiem un kultGraugu stavokliem skatiet 3.6.2 Hedera
iestatijumi, lappuse 46.

SVARIGI:

Uzturiet pietiekamu platu atstarpi, lai pirksti nepieskartos nazim vai zemei. Noradijumus skatiet 5.8.1 Atstarpes starp
titavam un izkapti, lappuse 191.
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3.7.9 Titavu atgazuma pozicija

Titavu atgazuma pozicija ir |oti svariga, lai sasniegtu vislabakos rezultatus nelabvéligos apstaklos. Rpnica iestatita titavu
pozicija ir piemérota normaliem apstakliem, tacu atgazumu péc vajadzibas var noregulét, izmantojot vadibas elementus
kabiné. Varat izveidot ieprieks iestatitus titavu atgazuma iestatijumus, izmantojot Headland Management funkciju M1170
vai M1240 valotaja. Lai iestatitu So funkciju, skatiet valotaja operatora rokasgramatu.

Uz labas puses titavu balsta sviras ir piestiprinata uzlime (A), lai
apzimétu titavu poziciju. Balstena diska (B) aizmuguréja mala ir
titavu atgazuma pozicijas markieris.

Taisni stavosu kultlGraugu gadijuma centréjiet titavas virs izkapts
(4-5 uz uzlimes).

Ja kultdrraugi ir sakritusi veldré, sapinusies vai noliekusies, var
bt nepiecieSams parvietot titavas prieksa izkaptij (mazaks
skaitlis uz uzlimes).

PIEZIME:

Ja ir grati pacelt sagulusus kultGiraugus, noreguléjiet hedera lenki
uz visstavako poziciju. Regulésanas instrukcijas skatiet 3.7.3
Hedera lenkis, lappuse 63. Reguléjiet titavu poziciju tikai tad, ja
hedera lenka izmainam nav vélama rezultata. Attéls 3.32: Atgazuma uzlime

Informaciju par ieteicamajam titavu pozicijam noteiktiem
kultGraugiem un kultGraugu stavokliem skatiet 3.6.2 Hedera
iestatijumi, lappuse 46.

PIEZIME:

KultGraugiem, kurus ir grati pacelt, pieméram, risiem vai veldré sakritusiem kultGraugiem, kuru gadijuma titavas pilniba
jaizvirza pozicija uz prieksu, iestatiet titavu zaru slipumu ta, lai nodrosinatu kultliraugu pareizu novietojumu uz stiebru
pacélajiem. Siku informaciju par regulésanu skatiet 3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68.

Tritavu dziluma uz prieksu - atpakal requléSana

Trtavu atgazuma pozicija ir loti svariga, lai sasniegtu vislabakos rezultatus nelabvéligos apstaklos. RUpnica iestatita titavu
pozicija ir piemérota normaliem apstakliem, tacu atgazumu péc vajadzibas var noregulét, izmantojot vadibas elementus
kabiné.

1. Lai parvietotu titavas vélamaja pozicija, izmantojiet hidrauliku, vienlaikus atsaucei lietojot mérierici.

2. Pécizmainam balstena iestatijumos parbaudiet titavu klirensu l1dz izkaptij. Skatiet talak noraditas mériSanas un
regulésanas proceddras.

e 5.8.1 Atstarpes starp titavam un izkapti, lappuse 191
e Titavu izvérsuma regulésana, lappuse 195

SVARIGI:

Stradajot ar parak talu uz prieksu izvirzitam titavam, to pirksti var saskarties ar zemi. Ja titavas atrodas $aja pozicija,
nolaidiet sliezu uzlikas vai péc vajadzibas noregulgjiet hedera slipumu, lai nesabojatu pirkstus.
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3.7.10 Titavu zaru slipums

UztverSanas titavas ir paredzétas sagulusu un veldré sakritusu kultlraugu pacelSanai. Ta ka izcilna iestatijumus galvenokart
izmanto, lai noteiktu, ka kultdraugs tiek nogadats uz stiebru pacélajiem, ne vienmér ir japalielina zaru slipums (izvéléties
lielaku izcilna iestatijumu), lai paceltu veldré sakritusos kultiraugus.

SVARIGI:

Turpmak teksta ir aprakstitas uztverSanas titavu konceptualas un darbibas vadlinijas. Lidzu, uzmanigi izlasiet So informaciju
pirms masinas lietoSanas.

Izcilna iestatljums buatiski neietekmé pirkstu novietojumu attieciba pret zemi (zaru slipumu). Pieméram, ja izcilna pozicijas
diapazons ir 33 °, attiecigais pirksta slipuma diapazons ir tikai 5° titavu rotacijas zemakaja punkta.

Lai panaktu vislabakos rezultatus, izmantojiet minimalo izcilna iestatijumu, kas nodroSina kultlGraugu padevi gar izkapts
aizmuguréjo malu uz stiebru pacélajiem. Vairak informacijas skatiet 3.6.2 Hedera iestatijumi, lappuse 46.

Titavu izcilna iestatijumi

Izcilna poziciju izmanto, lai noregulétu kultlraugu atbrivosanas punktu uz titavu pirkstiem titavu aizmuguré, lai kultiraugus
talak padotu uz stiebru pacélajiem.

Talak teksta ir aprakstita izcilnu iestatiSanas funkcija un sniegtas iestatiSanas vadlinijas dazadiem kultGraugu stavokjiem.

lestatijlumu numuri ir redzami virs izcilna diska spraugam. Noradijumus skatiet Titavu izcilna regulésana, lappuse 70.

Izcilna 1. pozicija, titavu 6. vai 7. pozicija nodrosina
visvienmérigako kultlraugu plismu uz stiebru pacélajiem,
nepalielinot materiala apjomu un netraucéjot ta plismai. e s

* Izmantojot So iestatijumu, kultGraugi tiek atlaisti tuvu pie

7 T
L a.“, ' W,

izkapts, un tas visefektivak darbojas, ja izkapts atrodas pie ,"{_‘i;"‘ ‘55:
zemes. : -'.ﬁ,‘ J] E

-~ - # I,

' ~ - i

e Dazi kulttraugi netiks padoti talak par izkapti, kad izkapts ir S N A

pacelta no zemes un titavas tiek virzitas uz prieksu; tapéc —

sakotngéjo titavu atrumu iestatiet aptuveni tadu pasu ka
zemes atrumu.

3
1001819

lzcilna 2. pozicija, titavu 3. vai 4. pozicija ir ieteicama sakuma
pozicija vairakumam kultGraugu un apstak|u.

e Ja kultGraugi iestrégst uz izkapts, kad titavas atrodas pozicija S e
uz prieksu, palieliniet izcilna iestatijumu, lai stumtu a m’" 12
kultGraugus pari izkapts aizmuguré&jai malai. ) j;:.‘:".. |

A .

e Ja palielinas kultlraugu apjoms vai ja tiek traucéta plisma p .’Iﬁr ] ,'.‘!-

pari stiebru pacélajiem, samaziniet izcilna iestatijumu. "h J,*a»" i

e Sis iestatijums nosaka pirkstu galu atrumu, kas ir aptuveni par
20% lielaks neka titavu atrums.

|
)
]
i
1
|
|
|
|
1001820

Attéls 3.34: Pirksta profils — 2. pozicija
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Izcilna 3. pozicija, titavu 6. vai 7. pozicija galvenokart tiek
izmantota, lai atstatu garus rugajus.
o Sipozicija |auj titavam sniegties uz priek$u un pacelt
kultGraugus pari nazim uz stiebru pacélajiem.
e Sis iestatljums nosaka pirkstu galu atrumu, kas ir aptuveni par
30% lielaks neka titavu atrums.
3
3
Izcilna 4. pozicija, titavu 2. vai 3. pozicija tiek izmantota, kad
titavas ir pilniba izvirzitas uz prieksu, lai veldré sakritusu
kultGraugu gadijuma atstatu maksimali daudz rugaju.
e Sipozicija |auj titavam sniegties uz priek$u un pacelt
kultGraugus pari nazim uz stiebru pacélajiem.
o Sisiestatijums nosaka pirkstu galu atrumu, kas ir aptuveni par
35% lielaks neka titavu atrums.
N
>
3
Izcilna 4. pozicija, maksimalais hedera lenkis un titavas lidz
galam uz prieksu nodrosina maksimalu titavu darbibas attalumu
zem izkapts, lai paceltu veldré sakritusus kultdraugus.
e Paliek ievérojams daudzums rugaju, ja plausanas augstums ir
iestatits aptuveni uz 203 mm (8 collam). Mitru materialu,
pieméram, risu, gadijuma var dubultot zemes atrumu, jo
samazinas noplauta materiala apjoms.
o Sis iestatijums nosaka pirkstu galu atrumu, kas ir aptuveni par
35% lielaks neka titavu atrums.
] o~
e e e e i 2

Attéls 3.37: Pirksta profils — 4. pozicija

PIEZIME:

Pie lielaka izcilna iestatljumiem, kad titavu atgazuma pozicija ir iestatita no 4 lidz 5, strauji samazinas stiebru pacélaju
ietilpiba, jo titavas traucé kultlGraugu plismai pari stiebru pacélajiem un pirksti aizker kultlraugus, kas tiek parvietoti pa
stiebru pacélajiem. Liela izcilna iestatijumi ir ieteicami tikai tad, ja titavas atrodas lidz galam vai gandriz lidz galam pozicija
uz prieksu.
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Titavu izcilna regulésana

UztverSanas titavas ir paredzétas sagulusu un veldré sakritusu kultGraugu pacel$anai. Mainoties kultlGraugu stavokliem, var
blt vajadziga regulésana.

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

SVARIGI:

Klirenss starp titavam un izkapti vienmér japarbauda péc titavu zaru slipuma un titavu atgazuma regulésanas. Informaciju
skatiet 5.8.1 Atstarpes starp titavam un izkapti, lappuse 191 un3.6.2 Hedera iestatijumi, lappuse 46.

PIEZIME:
Ja ir vairaki titavu izcilni, visi titavu izcilni ir janoregulé.

1. Pagrieziet fiksatora tapu (A) pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam, izmantojot 3/4 collu uzgrieznu atslégu,
lai atbrivotu izcilna disku.

2. Ar uzgrieznu atslégu grieziet skravi (B), lai pagrieztu izcilna
disku un salagotu aizdares tapu (A) ar vélamo izcilna diska
atveres poziciju (C) (no 1 lidz 4).

PIEZIME:
Skridve (B) ir jaizvada caur izcilna disku (labakas
uzskatamibas nollkos attéla paradits caurspidigs skats).

3. Pagrieziet aizdares tapu (A) pulkstenraditaja kustibas
virziena, lai nofiksétu izcilna disku.

1016829

SVARIGI:

Pirms darbinat masinu, parliecinieties, ka izcilnis ir
nostiprinats paredzétaja pozicija.

Attéls 3.38: lzcilna diska pozicijas

4. Jaizmantojat dubulto titavu hederus, izpildiet ieprieks
aprakstito procediru katram nakamajam titavam.

3.7.11 Kulturaugu dalitaji

Kultdraugu dalitaji tiek izmantoti, lai palidzeétu sadalit kultGraugus razas novaksanas laika. Tie ir nonemami, lai varétu
uzstadit vertikalus naZus un samazinatu transportésanas platumu.

Kultiraugu dalitaju nonemsana no hedera ar aizdares opciju

A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas vai paceltas masinas kriSanas dé|, vienmeér apturiet
dzinéju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

1. Pilniba nolaidiet titavas. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

2. Pilniba paceliet hederu. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. Aktivizéjiet droSibas balstus. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.
5

Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.
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6. Paceliet drosibas sviru (A).

7. Turiet kultGraugu dalitaju (B), nospiediet sviru (C), lai
atbrivotu aizdari, un nolaidiet kultGraugu dalitaju.

1005674

8. Nonemiet kultGraugu dalitaju no gala loksnes un uzglabajiet
to, ka noradits talak.

a. levietojiet tapu (A) uz kultlraugu dalitaja gala loksnes
atveré noraditaja vieta.

b. Paceliet kultGraugu dalitaju un novietojiet uzgalus (B)
uz kultGraugu dalitaja gala loksnes kronsteina.
Parliecinieties, ka uzgali ir savienoti ar kronsteinu.

9. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

Attéls 3.40: Kultliraugu dalitajs uzglabasana

Kultdraugu dalitaju nonemsana no hedera bez aizdares opcijas

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas vai paceltas masinas kriSanas dé|, vienmeér apturiet
dzinéju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

1. Pilntba nolaidiet titavas. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

2. Pilniba paceliet hederu. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. Aktivizéjiet droSibas balstus. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.
5

Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.
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6. Nonemiet skravi (A), fikséSanas starpliku un plakano
starpliku.

7. Nolaidiet kultGraugu dalitaju (B), tad paceliet to, lai
nonemtu no gala loksnes.

8. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

1001841

Attéls 3.41: Kult@raugu dalitajs

Kultdraugu dalitaju uzstadiSana uz hedera ar aizdares opciju

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésSanas vai paceltas masinas kriSanas dé|, vienmeér apturiet
dzinéju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

1. Pilntba nolaidiet titavas. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.
Pilntba paceliet hederu. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.
Izslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2

3

4. Aktivizéjiet droSibas balstus. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.
5. Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.

6

Iznemiet kultlraugu dalitaju no ta uzglabasanas vietas,
pacelot kultGraugu dalitaju, lai apakséja gala atblokétu
uzgalus (A). Péc tam to nedaudz nolaidiet, lai atvienotu
tapu (B) no gala loksnes.

Attéls 3.42: KultGraugu dalitajs uzglabasana
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7. Novietojiet kultGraugu dalitaju, ka paradits attéla, ievietojot
uzgalus (A) gala loksnes atvereés.

8. Paceliet kulttraugu dalitaja priekséjo galu, lidz tapa (B), kas
atrodas kultdraugu dalitaja augspusé, nofiksejas un aizver
aizdari (C).

9. Nospiediet drosibas sviru (D) uz leju, lai nofiksétu tapu
aizdaré (C).

1020864

10. Pavelciet kultGraugu dalitaja galu, lai parliecinatos, ka
nenotiek kustiba uz saniem. Ja nepiecieSams, noreguléjiet
skrlives (A), lai pievilktu kultGraugu dalitaju un noveérstu
jebkadu kustibu uz saniem.

11. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

Attéls 3.44: Kultiraugu dalitajs

Kultdraugu dalitaju uzstadisana uz hedera bez aizdares opcijas

A\ BIsTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas vai paceltas masinas kriSanas dé|, vienmeér apturiet
dzinéju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

1. Pilntba nolaidiet titavas. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

2. Pilntba paceliet hederu. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. Aktivizéjiet droSibas balstus. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.
5

Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.
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6. Iznemiet kultGraugu dalttaju no uzglabasanas vietas, to
pacelot, lai apakséja gala atblokétu uzgalus (A), un péc tam
to nedaudz nolaidiet, lai tapu (B) atvienotu no gala loksnes.

7. Novietojiet kultlraugu dalitaju, ka paradits attéla, ievietojot
uzgalus (A) gala loksnes atvereés.

Attéls 3.46: Kultiiraugu dalitajs

8. Paceliet kultlraugu dalitaja priekseéjo galu un uzstadiet
skrdvi (A) un 1pasu pakapienveida starpliku (B) (ar soli pret
dalitaju). Pievelciet skravi.

9. Pavelciet kulttraugu dalitaja galu, lai parliecinatos, ka
nenotiek kustiba uz saniem. Ja nepiecieSams, noreguléjiet
skraves (C), lai pievilktu kultGraugu dalitaju un novérstu
jebkadu kustibu uz saniem.

10. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

1001834

Attéls 3.47: Kultiiraugu dalitajs
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KultGraugu dalitaju stieni tiek izmantoti kopa ar kultGraugu dalitajiem. Nonemamie kultliraugu dalitaju stieni ir
visnoderigakie, ja kultQraugi ir sacerojusi vai sagulusi. StavoSiem kultGraugiem ieteicams izmantot tikai kultGraugu dalitajus.

Tabula 3.15 Kultaraugu dalitaju stienu ieteicamais lietoSanas veids

Ar dalitaju stieniem

Bez dalitaju stieniem

Lucerna
Rapsis
Lini
Zalaja seklas

Lécas

Veldré sakritusi graudaugi
Zirni
Sojas pupas
Sudanas zale

Ziemas lopbariba

Partikas pupinas
Sorgo
Risi
Sojas pupas

Stavosi graudaugi

Kultdraugu dalitaju stienu nonemsana

1.

2.

Atskraveéjiet skravi (A) un nonemiet kultGraugu dalitaja

stieni (B) no hedera abam pusém.

Uzglabajiet abus kultGraugu dalitaju stienus (A) iekSpusé uz

labas puses gala loksnes.

215571
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Attéls 3.49: Labas puses gala loksne
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Kultiraugu dalitaju stienu uzstadisana

1. Nonemiet kultdraugu dalitaju stienus (A) no to
uzglabasanas vietas sanu gala loksnes borta iekSpusé.

2. Novietojiet kultGraugu dalttaja stieni (B) uz kultlraugu

dalitaja gala, ka paradits attéla, un pievelciet skravi (A).

3. Atkartojiet procediru hedera pretéja gala.

215571
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1004684

Attéls 3.50: Labas puses gala loksne

Attéls 3.51: Dalitaja stienis uz kultiraugu dalitaja
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3.8 Padeves atvere

Padeves atveres platums un atrasanas vieta ietekmé vala platumu un konfiguraciju.

Lemumu paplasinat vai sasaurinat centralas padeves atveri vai valot dubultvalos nosaka $adi faktori:

e Valotaja pacelSanas spéja

e Kultdraugu veids un raza

e Laikapstakli (lietus, mitrums, véjs utt.)

e Pieejamais zavésanas laiks

Skatiet 3.10 Valu veidi, lappuse 81, lai uzzinatu par dazadu valu konfiguraciju priekSrocibam un trikumiem saistiba ar Siem
faktoriem, ka ari skatiet 3.9 Dubulta vala veidosana, lappuse 80.

3.8.1 Hedera padeves atveres manuala reguléSana

Abas platformas var manuali parvietot, lai regulétu padeves atveri no 1720 mm lidz 1950 mm (no 67 1/8 collam lidz
76 11/16 collam).

1. Atskravéjiet skrives (A) uz abam platformam.

2. Bidiet platformas péc vélésanas. Atkal pievelciet skraves
(A).

1004216

Attéls 3.52: Manuala platformu parbide
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3.8.2 Padeves atveres noreguléSana uz hedera, izmantojot hidraulisko platformu

parbidi

Padeves atveres platums un novietojums ietekmé vala platumu un konfiguraciju. Noreguléjiet padeves atveri, parvietojot

ieksejos platformu parbides ierobezotajus.
lekséja platformu parbides ierobeZotdaja noregulésana

1. Nonemiet divas 1/4 collu se$stira galvas bultskraves (A) un
uzgrieznus.

2. Lai samazinatu maksimalo atvérumu, bidiet ierobeZotaju (B)
uz arpusi vai, lai palielinatu maksimalo atvérumu, bidiet
ierobezotaju uz iekSpusi.

A UZMANTBU

Pielagojiet aréjos ierobeZotajus, lai platformas nesaskartos.

3. Uzstadiet divas 1/4 collu sesstlra galvas bultskrives (A) un
uzgrieznus un pievelciet.

215571 78

1004217

Attéls 3.53: leksé&jie hidrauliskas platformu parbides

ierobezZotaji
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Aréja platformu parbides ierobeZotdja noregulésana

4. Nonemiet divas 1/4 collu sesstiira galvas bultskraves (A) un
uzgrieznus.

5. Lai platformas nesaskartos, bidiet ierobeZotaju (B) uz
iekSpusi, lai platformas parbiditu talak vienu no otras, vai uz
arpusi, lai platformas parbiditu tuvak vienu otrai.

6. Uzstadiet divas 1/4 collu sesstlra galvas bultskrives (A) un
uzgrieZznus un pievelciet.

1016729

Attéls 3.54: leksgjie hidrauliskas platformu parbides
ierobezotaji
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3.9 Dubulta vala veidosana

Valosana dubultvalos ietver divu valu veidoSanu vienu otram blakus. Lielakas jaudas kombaini vai lopbaribas novacéji péc
tam viena piegajiena var savakt divreiz vairak materiala, tadéjadi ietaupot laiku un degvielu.

ValoSana dubultvalos notiek, izmantojot hedera platformu parbides iespéju.

Platformu parbidi izmanto kultlraugiem, kuriem nav nepiecieSama sagatavosana, pieméram, graudiem, rapsim un
pupinam. Skatiet 3.9.1 Hidrauliska platformu parbide, lappuse 80.

3.9.1 Hidrauliska platformu parbide

Hidrauliskas platformu parbides opcija lauj operatoram valotaja kabiné izvéléties padevi pa vidu, kreisaja vai labaja pusé.
Tas ir iespéjams tikai 9,1 m un 10,7 m (30 pédu un 35 pédu) hederiem. Pasutisanas informaciju skatiet 6.4.10 Hidrauliskas
platformu parbides komplekts, lappuse 247.

Lai noteiktu un darbinatu platformu parbides vadibas riku, skatiet valotaja operatora rokasgramatu.

Véalosana dubultvalos

1. Izmantojiet valotaja platformu parbides vadibas riku, lai
novietotu platformas hedera kreisaja gala un padotu
kultGraugus no laba gala (A) vai parbiditu platformas uz
hedera labo galu un padotu kultiraugus no kreisa gala (B).

| & 4 T77 T
! L I
] L i
] |
-\.Il 1 Mo,

Attéls 3.55: Kultiiraugu padosana no kreisas un labas

puses
I 1
L I

PIEZIME:

Paceliet transportésanas vai stabilizatora sistémas ritenus uz
9,1 m (30 pédu) hederiem, lai netraucétu valu veidosanai.

2. Parbidiet platformas uz hedera kreiso galu, lai padotu
kultraugus no laba gala (A).

3. Veiciet vienu apli vai vienu reizi $kérsojiet lauku. | g

4. Veiciet otro apli vai otru reizi Skérsojiet lauku pretéja
virziena, lai veidotu dubultvalu.

PIEZIME: P

Gala padeves atvere ir paredzéta, lai nodrosinatu
pietiekamu atstarpi starp pirmo valu un stavosajiem
kultGraugiem, vienlaikus saglabajot optimalu atstarpi starp
diviem valiem.

Attéls 3.56: Dubulta vala veidosana
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3.10 Valu veidi

Talak noraditie kritériji nosaka valu kvalitati.

EKSPLUATACUA

e Svara sadalijums: varpas un stiebri vienmérigi sadaliti visa vala platuma.

e Laba zGsana: valigs, atverts vals labakai zisanai.

e Piemeérotiba laikapstaklu iedarbibai: labi izveidots vals, kas nepielauj varpu nonaksanu uz zemes un turas kopa
ekstremalos laika apstak|os.

Tabula 3.16 Valu veidi

Piemérotiba Masinas
_ . Svara .. . _ X Y
Vala veids Apraksts - Zisana laikapstaklu iestatiSanas
sadalijums . o -
iedarbibai vadlinijas
Visvélamaka vala forma Tit
Asakas veida ir tada, kur stiebri ir tavu lfn
. .. zemes atrums
sakrustoti un saviti. i aptuveni
Varpas ir sadalitas visa . p_
- _ox - vienads
vala platuma. So valu
var izveidot tikai ar Labi Labi Izcili Vidéjs stiebru
centralo padevi. pacélaju
atrums
Centrala
padeve
Stiebri ir sakrustoti M tieb
Védek|veida centra, un varpas az_sl _S ebru
atrodas viena linija gar E)ace aju
- . - % 2 atrums
aréjam malam. So valu
var izveidot tikai ar Videji Videji Vidéji Mazs hedera
centralo padevi. lenkis
Centrala
padeve
Stiebri ir izkartoti gar . .
o = omn - Liels stiebru
vala aréjam malam, un 3151
centra atrodas E)ace au
- < atrums
sakrustotas varpas. So
valu var izveidot tikai ar Slikti Vidéji Slikti Liels hedera
centralo padevi. lenkis
Centrala
padeve
Stiebri atrodas paraléli e
- _ . Vidéjs stiebru
valam, un varpas ir 2l
vienmeérigi sadalitas visa ;_):ce aju
vala platuma. So valu atrums
var veidot ar centralo Labi Labi Labi Vidéjs hedera
padevi vai gala padevi. lenkis
Centrala vai
gala padeve
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Tabula 3.16 Valu veidi (turpinajums)

EKSPLUATACUA

Svara 3 Piemérotiba Masinas
Vala veids Apraksts sadalijums Zisana laikapstaklu iestatiSanas
iedarbibai vadlinijas
Stiebri ir izkartoti gar _
45° pa diagonali vienu malu, un varpas l_\/Iazs titavu
gar pretéjo malu, 45° atrums
pret vala virzienu. So Mazak
valu var veidot ar agresivs zaru
centralo padevi vai gala Slikti Vidaji Slikti slipums
padevi, ja kultlraugi ir _ .
sagulusi uz vienu pusi. Jszgk:ljlljtéjiraugl r
centrala
padeve vai
gala padeve
Stiebri ir izvietoti lielaka _
75° pa diagonali lenki neka 45° vala Mazs titavu
gadijuma. Stiebru gali ir atrums
izkartoti gar vienu Mazak
malu, un varpas atrodas agresivs zaru
pretéja pusé 75° Ievr)lgT Vidaji Labi Vidaji slipums
pret vala virzienu. So _ .
valu var veidot ar Ja kulttvj.raugl r
centralo padevi vai gala saguIL_Js_l,
padevi, ja kultdraugi ir centrala .
sagulusi uz vienu pusi. Z:ger\)/:dveavle
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3.11 Siena zaveSanas padomi

3.11.1 Zasana

KultGraugu atra izzisana palidz saglabat visaugstako kvalitati, jo katru dienu, kad siens atrodas uz zemes, tiek zaudéti 5%

olbaltumvielu.

Jo vals ir péc iespéjas plasaks un apjomigaks, jo atrak tas zUst. Sausais siens ir péc iespéjas jasastrada ru)los.

3.11.2 Augsnes virskartas mitrums

Tabula 3.17 Augsnes virskartas mitruma limeni

Limenis Mitrums % Stavoklis

Slapjs Vairak neka 45% Augsne ir dublaina

Mitrs 25-45% Paliek redzami pédu nospiedumi
Sauss Mazak par 25% Virsma ir puteklaina

e Uz mitras augsnes nav piemérojams visparéjais noteikums par platu un planu valu. Sauraks vals izzis atrak neka siens,

kas atstats tieSi uz mitras zemes.

e Kad zeme ir mitraka neka siens, siens uzsic mitrumu no augsnes. Pirms plausanas nosakiet augsnes virskartas mitruma
[imeni. Izmantojiet mitruma testeri vai novértéjiet mitruma limeni.

e Ja apldenosanas dé] zeme ir mitra, pagaidiet, lidz augsnes mitrums ir mazaks par 45%.

e Ja bieZo lietavu d&| zeme ir mitra, plaujiet, kad laika apstak|i to atlauj, un |aujiet lopbaribai atrasties uz mitras zemes,
[idz ta izZst "dz zemes mitruma [imenim.

e Noplautais siens izzUs tikai Ildz zemes mitruma limenim, tapéc apsveriet vala parvietoSanu uz sausaku vietu.

3.11.3 Laikapstakli un topografija

¢ Noplaujiet péc iespéjas vairak siena lidz pusdienlaikam, kad Zavésanas apstakli ir vislabakie.

e Lauki ar slipumu pret dienvidiem sanem pat par 100% vairak saules siltuma neka lauki ar slipumu pret ziemeliem. Ja
siens tiek iestradats rullos un sasmalcinats, apsveriet iespéju iestradat rullos sienu no laukiem, kas vérsti uz dienvidiem,
un smalcinat sienu no laukiem, kas vérsti uz ziemeliem.

e Jarelativais mitrums ir augsts, iztvaikoSanas atrums ir mazs, un siens |éni Zist.

e Ja nav véja, piesatinatais gaiss ap valu nekustas. Siena grabsana vai ardisana Jauj svaigam, mazak piesatinatam gaisam

piek|dt sienam.

e Jaiespéjams, plaujiet sienu perpendikulari valdoSo véju virzienam.

3.11.4 Valuiezimes

Vislabakos rezultatus var sasniegt, veidojot valus ar ieteicamajam iezimém. Skatiet 3.7 Hedera darbibas mainigie lielumi,
lappuse 58, lai iepazitos ar instrukcijam par hedera regulésanu.

Tabula 3.18 leteicamas valu iezimes

lezime

Prieksrociba

Augsts un apjomigs

Gaiss var plast caur valu, kas ir svarigak zisanas procesam neka tiesu saules
staru iedarbiba.

Vienmérigi veidots (nav sablivéjumu)

Vienmériga materiala padeve uz siena presi, smalcinataju utt.
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Tabula 3.18 leteicamas valu iezimes (turpinajums)

lezime Prieksrociba
Materials vala vienmérigi izkliedéts Vienmeérigi un blivi rulli, lai samazinatu apstrades un krau$anas problémas
Pareizi apstradats Novérs parmérigus lapu bojajumus

3.11.5 Brauksana pa valu

Brauksana pa ieprieks$ noplautiem valiem, kuri netiks sagrabti, var pagarinat zavésanas laiku par veselu dienu. Ja tas ir
praktiski iespéjams, uzstadiet formésanas vairogus, lai izveidotu Sauraku valu, pa kuru masina var parvietoties.

PIEZIME:

Tomeér var nakties braukt pa garu kultGraugu valu, ja ir nepiecieSams pilna platuma vals.

3.11.6 Grabsana un ardiSana

Grabsana vai ardiSana paatrina zGsanu, tomér masas zudums var bt lielaks par ieguvumiem. Grabsanai vai ardisanai ir maz
vai nav nekadu prieksrocibu, ja zeme zem vala ir sausa.

Lieli vali uz mitras vai ar Gdeni piesatinatas zemes ir jaapgriez otradi, ja mitruma limenis sasniedz 40-50%. Sienu
nevajadzétu grabt vai ardit, ja mitruma limenis ir zemaks par 25%, jo pretéja gadijuma var zaudét daudz siena masas.
3.11.7 Kimisko zavéSanas lidzeklu izmantosana

Siena zavésanas lidzek|i iedarbojas, nonemot vasku no pakSaugu virsmas, un |auj Gdenim atrak iztvaikot. Tomér apstradats
siens, kas atrodas uz mitras zemes, atrak uzsiks zemes mitrumu.

Pirms izlemt izmantot Zavésanas lidzekli, rlpigi salidziniet relativas izmaksas un ieguvumus jdsu regiona.
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3.12 Hedera izlimenosSana

Valotaja sakabe ir iestatita rpnica, lai nodrosinatu pareizu limeni izmantoSanai kopa ar hederu, un parasti ta nav japielago.

PIEZIME:
Reljefa kopésanas atsperes NEIZMANTO hedera izlimenosanai.

Ja heders neatrodas viena limeni, parbaudiet valotaja riepu spiedienu, lai nodrosinatu, ka tas ir pareizi piepumpétas (skatiet
valotdja operatora rokasgramatu).

Ja valotaja riepas ir pienacigi piepumpétas un heders joprojam neatrodas viena limeni, péc nepiecieSamibas noreguléjiet
valotaja sakabi (skatiet valotaja operatora rokasgramatas atbilstoso sadalu).
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3.13 lzkapts atvienoSana

Izkapts atrodas hedera priekSpusé. Ta atbalsta nazi un aizsargus, kas tiek izmantoti kultGraugu plausanai.

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzingéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmér pieslédziet
drosibas balstus.

A UzZMANiBU

Stradajot netalu no naziem vai rikojoties ar tiem, uzvelciet izturigus cimdus.

A UzZmANiBU

Rotéjosu titavu nolaisana uz pieslégtas izkapts sabojas titavu komponentus.

Lai atvienotu izkapti, reversgjiet valotaju. Ja izkapts joprojam ir pievienota, rikojieties, ka noradits talak.

1.

o v M W

Partrauciet masinas kustibu uz priekSu un atvienojiet hedera piedzinu.

Paceliet hederu, lai tas nepiepilditos ar netirumiem, un ieslédziet hedera piedzinas sajagu.
Ja spraudnis NEATVIENOIJAS, atslédziet hedera piedzinas sajlgu un pilniba paceliet hederu.
Izslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Aktivizéjiet hedera drosibas balstus.

Ar roku nonemiet izkapti.

PIEZIME:
Ja izkapts savienojums joprojam pastav, skatiet 8 Problému novérsana , lappuse 251.
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3.14 Augséjais krusteniskais gliemeztransportieris

Augséjais krusteniskais gliemeZtransportieris (AKG) (A) uzlabo |oti lielu kultlraugu padevi hederam.

PIEZIME:

Platie péc izvéles iegadajamie stiebru pacelaju deflektori NAV
saderigi ar augs$éjo krustenisko gliemeztransportieri.

1001211

Attéls 3.57: Augséjais krusteniskais
gliemeztransportieris
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3.15 Hedera transportésana
A\ BRIDINAIUMS

NEBRAUCIET ar valotaju, kam piestiprinats heders, nakti pa celu vai Soseju vai ierobezotas redzamibas apstak]os,
pieméram, miglas vai lietus laika. Sados apstaklos heders var nebit redzams visa ta platuma.

3.15.1 Hedera transportésana uz valotaja
A\ UzZmvANIBU

Pirms transportésanas pa celiem iepazistieties ar vietéjiem tiesibu aktiem, lai uzzinatu par platuma noteikumiem un
apgaismojuma vai markésanas prasibam.

Izpildiet visas valotaja operatora rokasgramata ieteiktas transportésanas, vilksanas utt. proceduras.
Uzbraucot uz lauka vai nobraucot no ta, atslédziet hedera piedzinas sajiigu.

Pirms braukt ar valotaju pa celu, parliecinieties, ka mirgojosas dzeltenas signalugunis, sarkanie aizmuguréjie lukturi
un hedera lukturi ir tiri un darbojas pareizi. Pagrieziet dzeltenas signalugunis, lai nodrosinatu, ka citi satiksmes
dalibnieki tas labi redz. Braucot pa celiem, vienmér izmantojiet lukturus, lai citi transportlidzekli jisu tehniku
savlaicigi pamanitu.

NELIETOJIET lauka lukturus uz celiem, jo tie var apmulsinat citus vaditajus.

Pirms brauksanas pa celu notiriet Ienam braucosa transportlidzekla zimes un atstarotajus, noreguléjiet atpakalskata
spogulus un notiriet logus.

Nolaidiet titavas lidz galam un paceliet hederu, ja vien neparvadajat to pa kalniem.

Saglabajiet pietiekamu redzamibu un esiet uzmanigs, lai pamanitu skérslus cela mal3, preti braucosos
transportlidzeklus un tiltus.

Braucot lejup no kalna, samaziniet atrumu un turiet hederu minimala augstuma, lai nodrosinatu maksimalu
stabilitati, ja kustiba uz prieksu tiek partraukta jebkada iemesla dél. Pilniba paceliet hederu nogazes apaks3, lai tas
nesaskartos ar zemi.

Brauciet ar droSu atrumu, lai vienmér nodroSinatu pilnigu kontroli par masinu un tas stabilitati.

3.15.2 Vilksana

Hederi ar transportésanas/stabilizatora ritenu opciju var vilkt aiz pareizi konfiguréta MacDon valotaja vai lauksaimniecibas
traktora. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.
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Hedera piestiprinasana velkoSam transportlidzeklim

A UzZMANiBU

levérojiet talak minétos transporté$anas noradijumus, lai novérstu kontroles zaudé$anu, kas var izraisit traumas un/vai
masinas bojajumus.

e Velkosa transportlidzekla svaram japarsniedz hedera svars, lai nodrosinatu pietiekamu kontroli un bremzésanas
spéju.

e NEVELCIET ar transportlidzekliem, kas ir pieméroti automagistralem. lzmantojiet tikai lauksaimniecibas traktoru,
lauksaimniecibas kombainu vai pareizi konfigurétu MacDon valotaju.

e Parliecinieties, ka titavas ir pilniba nolaistas un novietotas uz balsta sviram, lai palielinatu hedera stabilitati
transportésanas laika. Hederiem ar hidraulisko titavu atgazumu nekad nesavienojiet atgazuma savienotajus vienu ar
otru, jo pretéja gadijuma kéde bus noslégta un transportésanas laika titavas var pavirzities uz prieksu.

e Parbaudiet, vai visas tapas ir pareizi nostiprinatas transportésanas stavokli pie ritenu balstiem, izkapts balsta un
sakabes.

e Pirms transportésanas parbaudiet riepu stavokli un spiedienu.

e Savienojiet sakabi ar velkoSo transportlidzekli, izmantojot atbilstosu sakabes tapu ar atsperes blokéSanas tapu vai
citu piemérotu stiprinajumu.

e Piestipriniet sakabes drosibas kédi pie velkosa transportlidzekla. Pielagojiet drosibas kédes garumu t3, lai ta nebitu
valigaka, ka nepiecieSams, lai pagrieztos.

e Savienojiet hedera vada septinu tapu spraudni ar velkosa transportlidzekla rozeti (septinu tapu rozete ir pieejama
jasu MacDon izplatitaja detalu nodalijuma).

e Parliecinieties, ka lukturi darbojas pareizi, un notiriet Ienam braucosa transportlidzekla zimi un citus atstarotajus.
Izmantojiet mirgojoSus bridinajuma lukturus, ja vien to neaizliedz tiesibu akti.

Hedera vilksana
A UzZmANiBU

levérojiet talak minétos transportésanas noradijumus, lai novérstu kontroles zaudésanu, kas var izraisit traumas un/vai
masinas bojajumus.

e NEBRAUCIET atrak ka 32 km/h (20 mph).
¢ Slidenos vai sarezgitos brauk$anas apstaklos samaziniet transportésanas atrumu lidz mazak neka 8 km/h (5 mph).

e Likumos brauciet ar loti mazu atrumu (8 km/h [5 mph] vai mazak), jo llkumos ir mazaka hedera stabilitate.
Pagrieziena vai izbraucot no ta NEDRIKST palielinat atrumu.

e Transportéjot pa koplietoSanas celiem, ievérojiet visus vietéjos celu satiksmes noteikumus. lzmantojiet dzeltenas
signalugunis, ja vien to neaizliedz tiesibu akti.
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3.15.3 Parkartosana no transportésanas uz lauka poziciju

Jagstiena nonemsana

1. Blokéjiet riepas, lai nepielautu hedera ripo$anu, un
atvienojiet hederu no velkosa transportlidzek|a.

2. Atvienojiet jugstiena elektrisko savienotaju (A).

3. Nonemiet tapu (B) no jagstiena un nonemiet aréjo sekciju

(C) no iekséjas sekcijas (D).

5. Iznemiet tapu (A) un nolieciet, lai atkal uzstaditu vélak.

6. Nospiediet aizdari (B) un noceliet jagstieni (C) no aka.
Atbrivojiet aizdari.

7. Uzstadiet tapu (A).

Attéls 3.60: Jugstiena aizdare
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Jugstiena uzglabasana

Jagstienis sastav no divam sekcijam, iek$gjas puses (A) un aréjas
puses (B), lai atvieglotu uzglabasanu un izmantosanu.

1. levietojiet jlgstiena aréjas puses iekséjo galu vadotné (A)
hedera aizmuguréjas caurules kreisaja puseé.

2. Arsakabes tapu (C) nostipriniet jagstiena skavas/tapas galu
balsta (B) uz gala loksnes. Nostipriniet ar apaltapu.

3. Uzstadiet gumijas siksnu (D) uz vadotnes (A).
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Attéls 3.61: Jugstiena uzstadisana

Attéls 3.62: Jugstiena uzglabasana — kreisa puse
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4. 10,7 mun 12,2 m (35 pédu un 40 pédu) hedera labaja
gala:

a. levietojiet jugstiena iek$éjas puses iek$éjo galu vadotné
(A) uz hedera aizmuguréjas caurules.

s

-
J

b. Nostipriniet caurules galu balsta (B) ar skavas tapu (C).
Nostipriniet ar saspraudes tapu.

c. Uzstadiet gumijas siksnu (D) uz vadotnes (A).

1004705

Attéls 3.63: 10,7 m un 12,2 m (35 pédu un 40 pédu)
heders

5. 9,1 m (30 pédu) hedera labaja gala:

Voo

a. levietojiet jugstiena iekséjas puses iekséjo galu vadotnée
(A) uz hedera aizmuguréjas caurules.

b. Nostipriniet caurules galu balsta (B) ar tapu (C).

c. Uzstadiet gumijas siksnu uz vadotnes (A).

1005506

Attéls 3.64: 9,1 m (30 pédu) heders

6. Pievienojiet hederu valotajam. Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.
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SVARIGI:

JUgstiena vesana uz hedera ietekmés hedera galveno reljefa kopésanas mehanismu. Noradijumus skatiet valotaja

operatora rokasgramata.

Novietojiet transportésanas ritenus lauka pozicija. Noradijumus skatiet:

e Priekséjo (kreiso) ritenu pdarvietoSana lauka pozicija, lappuse 93

e Aizmuguréjo (labas puses) ritenu parvietosSana lauka pozicija, lappuse 94

Priekséjo (kreiso) ritenu parvietosana lauka pozicija

A BIsTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésSanas vai paceltas masinas kriSanas dé|, vienmeér apturiet

dzinéju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

1. Pilntba paceliet hederu.

2. lzsledziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. Aktivizéjiet hedera drosibas balstus.

4. Pagrieziet priekséjo ritenu komplektu (A) t3, lai riteni bltu
salagoti ar apakséjo rami.

5. Nonemiet tapu (B) un velciet ritenu komplektu virziena uz
hedera aizmuguri. Uzglabajiet tapu atveré (C) statna
augsdala.

6. Pavelciet rokturi (D) uz augsu, lai atbrivotu un nolaistu
sakabi vertikala balsta pozicija.
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Attéls 3.65: Priekséjie riteni
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7. Salagojiet pacelSanas aki (A) ar taisno tapu (B) un paceliet
ritenu komplektu, lai nofiksétu tapu pacel$anas aki.
Parliecinieties, ka aizdare (C) ir saslégusies.

8. Uzstadiet skavas tapu (D) un nofikséjiet pie ass centra ar
saspraudes tapu.

9. Paceliet ritenu komplektu vélamaja augstuma un bidiet
sakabi (A) attiecigaja ligzda vertikalaja balsta.

10. Nospiediet rokturi (B) uz leju, lai nofiksétu.

Attéls 3.67: Priekséjie riteni

Aizmuguréjo (labas puses) ritenu parvietosana lauka pozicija

1. Velciet tapu (A) uz kreisa aizmuguréja ritena. Pagrieziet
riteni pulkstenraditaja kustibas virziena un nofiksgjiet ar
tapu.

1001739

Attéls 3.68: Aizmuguréjais ritenis — laba puse
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2. Iznemiet tapu (A) un uzglabajiet paredzétaja vieta (B).
3. Lai atbrivotu, pavelciet rokturi (C) uz augsu.

4. Paceliet riteni vélamaja augstuma un nostipriniet atbalsta
kanalu vertikala balsta ligzda (D).

5. Nospiediet rokturi (C) uz leju, lai nofiksétu.

1001740

6. Pavelciet tapu (A) uz labas puses ritena stiprinajuma (B)
izkapts prieksa. Atvienojiet stiprinajumu no izkapts un
nolaidiet stiprinajumu pret asi (C).

7. Nonemiet tapu (D), nolaidiet balstu (E) uz ass un atkal
ievietojiet tapu balsta.

8. Pagrieziet asi (C) pulkstenraditaja kustibas virziena uz
hedera aizmuguri.

Attéls 3.70: Aizmuguréjais ritenis — laba puse
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9. Pavelciet labas ass tapu (A), pagrieziet riteni pretéji
pulkstenraditaja kustibas virzienam lidz noraditajai pozicijai
un nofikséjiet ar tapu (A).

10. Nonemiet saspraudes tapu (B) no aizdares (C).

11. Paceliet riteni, paceliet aizdari (C) un nofiksgjiet taisno tapu
(D) uz kreisas ass. Parliecinieties, ka aizdare aizslédzas.

12. Nostipriniet aizdari ar saspraudes tapu (B), parliecinoties, ka
tapas atvértais gals ir vérsts pret valotaja aizmuguri.

SVARIGI:
Parbaudiet, vai riteni ir un rokturis ir noblokéti.

PIEZIME:

KultGraugi var izkustinat saspraudes tapu, ja ta ir uzstadita
ta, lai atvértais gals batu vérsts pret izkapti.

13. Pabeidziet parveidosanu, parliecinoties, ka kreisas puses
riteni (A) un labas puses riteni (B) atrodas attéla noraditaja
pozicija.

1020871

Attéls 3.72: Lauka pozicija

3.15.4 ParveidoSana no lauka uz transportésanas poziciju

Priekséjo (kreiso) ritenu parvietosana transportésanas pozicija

A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas vai paceltas masinas kriSanas dél, vienmér apturiet
dzingju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

A UZMANIBU

Atkapieties no riteniem un uzmanigi atlaidiet sakabi, jo, atbrivojot mehanismu, riteni nokritis.
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1. Pavelciet rokturi (B) uz augsu, lai atbrivotu un pilniba
paceltu sakabi (A) vertikalaja balsta pozicija.

2. Pilniba paceliet hederu.
3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. Aktivizéjiet hedera drosibas balstus.

1001226

5. Nonemiet saspraudes tapu un skavas tapu (A).

6. Pavelciet aizdares rokturi (B), lai atbrivotu piekares sakabi
(C), un velciet piekares sakabi projam no varpstas (D).

7. Lénam nolaidiet ritenus.

8. Nolaidiet rokturi (A), lai nofiksétu.

1026915

Attéls 3.75: Piekares sakabe
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Iznemiet tapu (A) no uzglabasanas vietas statna (B)
augspuse.

Parvietojiet un pagrieziet ritenus pulkstenraditaja kustibas
virziena, lidz savienotajs (C) ir vérsts pret hedera prieksejo
galu.

levietojiet tapu (A) un pagrieziet, lai nofiksétu.

Nolaidiet hederu, lidz kreisas puses riteni nedaudz pieskaras
zemei.

1010515

Attéls 3.76: Kreisie priekséjie riteni

Aizmuguréjo (labas puses) ritenu parvietosana transportésanas pozicija

1.
2.

Nonemiet saspraudes tapu (A) no aizdares (B).

Paceliet aizdari (B), atvienojiet labo asi (C) un nolaidiet uz
zemes.

A\ UZMANIBU

Atkapieties no riteniem un uzmanigi atlaidiet sakabi, jo,
atbrivojot mehanismu, riteni nokritis.

3. Uzmanigi pavelciet rokturi (D), lai atbrivotu atsperi, un
nolaidiet riteni Iidz zemei.

4. Paceliet riteni un sakabi ar rokturi (E) un novietojiet sakabes
otraja ligzda no apaksas.

5. Nolaidiet rokturi (C), lai nofiksétu.
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6. Nonemiet tapu (A) un uzstadiet vieta (B), lai nofiksétu
sakabi. Pagrieziet tapu, lai nofiksétu.

7. Pavelciet tapu (D), pagrieziet riteni (C) pretéji
pulkstenraditaja kustibas virzienam par 90 gradiem un
atlaidiet tapu, lai nofiksétu.

Attéls 3.78: Ritenu stavoklis

8. Parliecinieties, ka kreisais ritenis atrodas transportésanas
pozicija, ka paradits attéla.

9. Pavelciet tapu (A) un pagrieziet labo aizmuguréjo riteni (B)
pulkstenraditaja kustibas virziena par 90 gradiem.

Attéls 3.80: Labais aizmuguréjais ritenis
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

EKSPLUATACUA

Nofiks€jiet riteni (A) ar tapu (B). Parvietojiet labo asi (C) uz
hedera priekspusi.

Nonemiet tapu (A), paceliet balstu (B) lidz noraditajai vietai
un ievietojiet tapu vélreiz.

SVARIGI:

Parliecinieties, ka tapa (A) uz ass nofikséjas ar cauruli.
Pagrieziet stiprinajumu (C) noraditaja pozicija un ievietojiet
stiprinajumu ligzda (D) aiz izkapts. Novietojiet stiprinajumu

t3, lai tapa (E) nofiksétos ar stiprinajuma (F) atveri. Labais
ritenis tagad atrodas transportésanas pozicija.

Atbrivojiet hedera cilindra celSanas aizturus.

No valotaja atvienojiet hedera hidrauliskos un elektriskos
savienojumus. Skatiet 4 Hedera piestiprinasana/
atvienosana, lappuse 105.

ledarbiniet valotaju un nolaidiet hederu uz zemes.
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Attéls 3.82: Laba aizmuguréja ritena pozicija
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EKSPLUATACUA

Jugstiena piestiprinasana

JUgstienis sastav no divam sekcijam, kas atvieglo uzglabasanu un izmantosanu.

1. Atvienojiet gumijas siksnu (D) no vadotnes (A) hedera
labaja pusé.

2. Nonemiet skavas tapu (C) un atvienojiet caurules galu no

balsta (B).

3. Atkal uzlieciet skavas tapu (C).

4. Paceliet jugstiena iekSéjo pusi no hedera un novietojiet to

netalu no hedera kreisas malas.

5. Atvienojiet gumijas siksnu (D) no vadotnes (A) hedera
kreisaja puse.

6. Nonemiet sakabes tapu (C) no balsta (B) un nonemiet
jugstieni.

7. Uzlieciet gumijas siksnu (D) uz vadotnes (A).

215571
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Attéls 3.84: Jugstiena nonemsana — kreisa puse
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EKSPLUATACUA

8. Savienojiet jlgstiena aréjo pusi (B) ar ieks&jo pusi (A).

1004715

Attéls 3.85: Jugstiena uzstadisana

9. Paceliet aréjo pusi (B) un ievietojiet to ieksgja pusé (A).

Attéls 3.86: Jlgstiena uzstadisana

10. Sastipriniet abas puses kopa ar L veida tapu (A) un péc tam
pagrieziet, lai nofiksétu. Nostipriniet L veida tapu ar
gredzenu (B).

11. Savienojiet elektriskos vadus ar savienotaju (C).

Attéls 3.87: Jugstiena uzstadisana
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EKSPLUATACUA

12. Novietojiet jlgstieni (A) uz ass un spiediet pret aizdari (B),
lidz jagstiena tapas iekrit akos (C).

13. Parbaudiet, vai aizdare (B) ir nofikséjusies ar jugstieni.

14. Uzstadiet skavas tapu (D) un nostipriniet ar saspraudes
tapu.

1004626

Attéls 3.89: Vadu savienojums
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Nodala 4: Hedera piestiprinasana/atvienosana

Saja nodala ieklauti hedera iestatidanas, piestiprinaanas, un atvieno$anas noradijumi.

4.1 Hedera piestiprinasana M1170/M1240 valotajam

1. Pagrieziet kreisas puses valotaja platformu atpakal.
Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

1 ==
! T N
= 0
N
g

101341

Attéls 4.1: Kreisas puses valotaja platforma

D1X hederiem, kas ir 6 m (20 pédas) lieli vai lielaki, ka art visiem D1XL hederiem:

2. Paceliet sviru (A) uz augSu un pavelciet sviru (B), lai tapu (C)
iznemtu no aizdares (D).

©
(<2}
~
(=2}
o

Attéls 4.2: Hidraulisko Slatenu vadibas mezgls
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HEDERA PIESTIPRINASANA/ATVIENOSANA

4,6 m (15 pédu) D1X hederiem:

3. Pavelciet S]ltenes vadibas sistému (A) virziena uz hedera
kreiso aréjo galu, atvienojiet apalskravi (B) no balsta
vadotnes (C).

1025365

Attéls 4.3: Sliitenu vadibas sistéma 4,6 m (15 pédu)
D1X hederos

4. Pievienojiet hidraulisko $|atenu vadibas sistému (A) valotaja
kreisajam aréjam statnim, iespiezot apalskravi (B)
apalskraves aizdaré (C).

PIEZIME:

Skaidribas labad ilustracija nav redzamas hidrauliskas
Slatenes.

5. Pirms pievienot hidrauliku un elektriskos savienojumus,
parbaudiet savienotajus un parliecinieties, ka tie ir tiri.

6. No s]utenes vadibas sistémas izvelciet stiebru pacélaja
piedzinas un titavu vadibas multisavienotaju (A).

7. Nospiediet pogu (B) uz hidrauliskas spraudligzdas un pilniba
pavelciet rokturi (C) prom no plaujmasinas.

8. Atveriet vaku (D) un ievietojiet savienotaju rozeteé.
Salagojiet savienotaja tapas ar roktura ligzdam (C) un
spiediet rokturi valotaja virziena, lai savienotajs bitu
nofikséjies rozeté un poga (B) izlektu uz aru.

9. Nonemiet vaku no elektriska savienotaja (E), iespiediet
elektrisko savienotaju rozeté un nofikséjiet, pagriezot
elektriska savienotaja manseti pulkstenraditaja kustibas
virziena.

Attéls 4.5: Lentes parvada / titavu daudzfunkcionalais
spraudsavienotajs
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HEDERA PIESTIPRINASANA/ATVIENOSANA

10. No §|Gtenes vadibas sistémas iznemiet nazu un titavu @’\ /&
piedzinas multisavienojumu (A). {'0%‘}1 (@ *

0 S SR
11. Nospiediet pogu (B) uz hidrauliskas spraudligzdas un pilniba
pavelciet rokturi (C) prom no plaujmasinas. —

Nzl \ B
12. Atveriet vaku (D) un ievietojiet savienotaju rozeté.

Salagojiet savienotaja tapas ar roktura ligzdam (C) un
spiediet rokturi valotaja virziena, lai savienotajs batu

nofikséjies rozeté un poga (B) izléktu uz aru.

1015774

N (Y
Attéls 4.6: Izkapts / titavu piedzinas
daudzfunkcionalais spraudsavienotajs

13. Pagrieziet kreisas valotaja platformu uz prieksu.
Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

14. Parliecinieties, ka hidrauliska s|Gtene ir novietota péc
iespéjas taisnak, un izvairieties no iespéjamam berzes/
nodiluma vietam.

1015750

Attéls 4.8: Hidraulikas daudzfunkcionalo
spraudsavienotaju un Slitenu izvietosana
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HEDERA PIESTIPRINASANA/ATVIENOSANA

4.2 Hedera atvienosana no M1170/M1240 valot3ja

1. Titavas pilniba nolaidiet.

2. Pagrieziet kreisas puses valotaja platformu atpakal.
Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

A UzZMANIBU

Atvienojot multisavienotaju (A), ciesi turiet rokturi (C).
Spiediena dé] rokturim var biit spécigs atsitiens.

3. Nospiediet blokésanas pogu (B) un velciet rokturi (C), lai
atvienotu multisavienotaju (A) un hidrauliku no valotaja
nazu/titavu piedzinas rozetes.

4. Nonemiet visus gruzus, kas varétu bat sakrajusies uz
rozetes, un aizveriet vaku (D).

5. Slatenu kopumu kopa ar multisavienotaju (A) novirziet
atpakal hidrauliskas S]Gtenu vadibas sistémas uzglabasanas
pozicija.

6. Nospiediet blokésanas pogu (B) un velciet rokturi (C), lai
atvienotu multisavienotaju (A) un hidrauliku no valotaja
stiebru pacélaja/titavu rozetes.

7. Nonemiet visus gruzus, kas varétu bat sakrajusies uz
valotaja priekséjas rozetes, un aizveriet vaku (D).

8. Atvienojiet elektrisko savienotaju (E).

9. SJatenu kopumu kopa ar multisavienotaju novirziet atpakal
hidraulisko $|Gtenu vadibas sistémas uzglabasanas pozicija .

10. Atvienojiet hidraulisko $]Gtenu vadibas sistemu (A) no
valotaja kreisa aréja statna, pavelkot apalskrives aizdares
rokturi (C), lai atvienotu apalskravi (B) no balsta.
PIEZIME:

Skaidribas labad ilustracija nav redzamas hidrauliskas
Slatenes.
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Attéls 4.9: I1zkapts / titavu piedzinas
daudzfunkcionalais spraudsavienotajs
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Attéls 4.11: Valotaja kreisais aréjais statnis —
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HEDERA PIESTIPRINASANA/ATVIENOSANA

D1X hederiem, kas ir 6 m (20 pédas) lieli vai lielaki, ka ari visiem D1XL hederiem:

11. Pavelciet sviru (B) tuvak aizdarei (D) hedera kreisaja puseé.
Salagojiet tapu ar (C) aizdares atveri. Spiediet sviru (B) ta,
lai svira (A) varétu nofiksét tapu.

1019796

4,6 m (15 pédu) D1X hederiem:

12. Pavelciet s|atenu vadibas sistému (A) uz iekSu un virziena uz
hedera centru. levietojiet apalskravi (B) balsta (C) vadotné.

1025365

Attéls 4.13: Slitenu vadibas sistéma 4,6 m (15 pédu)
D1X hederos

13. Pagrieziet kreiso valotaja platformu uz prieksu.
Noradijumus skatiet valotaja operatora rokasgramata.

14. Atvienojiet hederu no valotaja. Noradijumus skatiet valotaja
operatora rokasgramata.

Attéls 4.14: Kreisas puses valotaja platforma
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Nodala 5: Regulara un tehniska apkope

Sajas instrukcijas ir sniegta informacija par hedera ikdienas apkopi. Detalu katalogs ir ievietots plastmasas rokasgramatas
futrali hedera kreisas puses gala vairoga iekSpusé.

Pierakstiet darba stundas un izmantojiet pievienoto tehniskas apkopes Zurnalu (skatiet 5.3.1 Reguldaras apkopes grafiks /
uzskaite, lappuse 113), lai sekotu tam, kad javeic planota apkope.

5.1 Masinas sagatavosana apkopei
A BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ UzvANIBU

Lai novérstu traumas, pirms hedera apkopes vai piedzinas vaku atvérsanas izpildiet visus talak uzskaititos piesardzibas
pasakumus.

1. Pilniba nolaidiet hederu. Ja ir nepiecieSams veikt hedera apkopi pacelta stavokli, vienmér aktivizéjiet drosibas balstus.
2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
3. leslédziet stavbremzi.

4. Pagaidiet, kamér visas kustigas dalas apstajas.
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REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

5.2 Uzturesanas specifikacijas

5.2.1 Rullisu kédes uzstadisana
A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. Novietojiet kédes galus uz kédes rata.

2. levietojiet tapu savienotaju (A) (nav pieejams ka MacDon
dala) kédé (vélams no kédesrata aizmuguréjas puses).

3. Uzstadiet savienotaju (B) uz tapam.

4, Uzstadiet atsperes skavu (C) uz prieksgjas tapas (D) t3, lai
atsperes skavas slégtais gals bUtu vérsts kédes rata
grieSanas virziena.

5. levietojiet vienu atsperes skavas (C) pusi aizmugures tapas
(E) rieva.

6. Spiediet atsperes skavas (C) otru pusi virs aizmugures tapas

(E) priekséjas dalas, Iidz ta ieslid rieva. NESPIEDIET atsperes
skavu gareniski no aizvérta gala. Attéls 5.1: Rullidu kéde

7. Parliecinieties, ka atsperes skava (C) ir ievietota priekséjas
tapas (D) un aizmuguréjas tapas (E) rievas.

5.2.2 Hermétiska gultna uzstadisana

1. Notiriet varpstu un uzklajiet pretrisas lidzekli.

2. Uzstadiet atloku (A), gultni (B), otro atloku (C) un tad
nofikséjiet manseti (D).

PIEZIME:
Fikséjosais izcilnis atrodas tikai viena gultna puseé.
3. Uzstadiet atloka skrives (E). NEPIEVELCIET.

4. Pareizi novietojiet varpstu un ar uzsitienu nofiksgjiet
blokésanas manseti. Nofikséjiet manseti varpstas grieSanas
virziena un pievelciet manseté ievietoto skravi.

1001380

5. Pievelciet atloka skrives (E).

6. Atskruvejiet savienotajgultna atloka skraves Attéls 5.2: Hermétiskais gultnis
(par vienu pagriezienu) un péc tam atkal pievelciet. Tas Jaus
gultni pareizi salagot.
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REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

5.3 Uzturesanas prasibas

Periodiskas uzturésanas prasibas tiek noteiktas atbilstosi apkopes intervaliem.

Regulara uzturésana ir labakais veids, ka nodrosinaties pret priekslaicigu nolietoSanos un bojajumiem. Uzturésanas grafika

ievéroSana palielinas masinas kalposanas laiku.

Veicot masinas tehnisko apkopi, skatiet Sis sadalas attiecigas iedalas un izmantojiet tikai Skidrumus un smérvielas, kas
noraditas $is rokasgramatas aizmuguréja vaka iekSpusé sadala leteicamie Skidrumi un smérvielas.

Pierakstiet darba stundas, izmantojiet tehniskas apkopes Zurnalu un saglabajiet tehniskas apkopes Zurnala kopijas (skatiet
5.3.1 Regularas apkopes grafiks / uzskaite, lappuse 113).

Ja apkopes intervala ietverts vairak neka viens laika periods, pieméram, reizi 100 stundas vai reizi gada, veiciet masinas
tehnisko apkopi atkariba no t3, kurs intervals pienak pirmais.

SVARIGI:

leteicamie intervali attiecas uz vidéjiem lietoSanas apstakliem. Veiciet masinas tehnisko apkopi biezak, ja stradajat
nelabvéligos apstak|os (stipri putekli, Tpasi smagas kravas utt.).

A UzZMANIBU

Riipigi izpildiet pazinojumus par droSibu. Skatiet 5.1 Masinas sagatavosana apkopei, lappuse 111 un 1 Drosiba, lappuse

1.

5.3.1 Regularas apkopes grafiks / uzskaite

Darbiba

v’ — parbaudit & — ieziest vai ieellot A — mainit

# | Stundu skaititaja nolasisana

# | Apkopes datums

# | Apkopi veica

Pirma lietoSanas reize

Sezonas beigas

Reizi 10 stundas vai katru dienu

Skatiet 5.3.2 Darba uzsaksanas parbaude, lappuse 116

Skatiet 5.3.4 Sezonas beigu apkope, lappuse 116

. - PIEZIME. Glabajiet Zurnalu par ikdienas tehniskas apkopes darbibam ka
Hidrauliskas s|Gtenes un caurules — - . L. _ _
. . - pieradijumu tam, ka masina tiek pareizi uzturéta; tomér ikdienas
v’ | skatiet 5.3.5 Hidraulisko slttenu un L . - R A
_ tehniskas apkopes Zurnals nav nepiecieSams, lai izpilditu parastos
caurulvadu parbaude, lappuse 117. . _
garantijas nosacijumus.
PIEZIME. Glabajiet Zurnalu par ikdienas tehniskas apkopes darbibam ka
v NaZu sekcijas, aizsargi un piespiedéji — | pieradijumu tam, ka masina tiek pareizi uzturéta; tomér ikdienas
skatiet 5.5 Izkapts, lappuse 130. tehniskas apkopes Zurnals nav nepiecieSams, lai izpilditu parastos
garantijas nosacijumus.
PIEZIME. Glabajiet zurnalu par ikdienas tehniskas apkopes darbibam ka
v Riepu spiediens — skatiet 5.10.3 Riepu pieradijumu tam, ka masina tiek pareizi uzturéta; tomér ikdienas
spiediena parbaude, lappuse 232. tehniskas apkopes Zurnals nav nepiecieSams, lai izpilditu parastos
garantijas nosacijumus.
PIEZIME. Glabajiet zurnalu par ikdienas tehniskas apkopes darbibam ka
N Nazis (iznemot smilsainos apstaklos) — | pieradijumu tam, ka masina tiek pareizi uzturéta; tomér ikdienas
skatiet 5.5 Izkapts, lappuse 130. tehniskas apkopes Zurnals nav nepiecieSams, lai izpilditu parastos
garantijas nosacijumus.
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REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

25 stundas

Naza galva vai galvas — skatiet 5.5
Izkapts, lappuse 130.

PIEZIME. Glabajiet Zurnalu par ikdienas tehniskas apkopes darbibam ka
pieradijumu tam, ka masina tiek pareizi uzturéta; tomér ikdienas
tehniskas apkopes Zurnals nav nepiecieSams, lai izpilditu parastos
garantijas nosacijumus.
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REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

Darbiba v’ — parbaudit & — ieziest vai ieellot A — mainit
50 stundas
Stiebru pacélaja rullisu gultni — skatiet

v’ | 5.7.7 Stiebru pacélaja rulliSu uzturésana,
lappuse 180.

NaZa piedzinas karbas smérviela (tikai

é | pirmas 50 stundas) — skatiet 5.6.1 NaZa
piedzinas karba, lappuse 142.

250 stundas
Stiebru pacélaja blive — skatiet 5.7.2

v’ | Stiebru pacélaju uzstadisana, lappuse
170.

N Titavu piedzinas U veida savienojums —
skatiet 5.9 Titavu piedzina, lappuse 217.
Transportésanas ass Sarnira bukses —

& | skatiet 5.10 TransportésSanas sistéma
(opcija), lappuse 231.

Augséja krusteniska
gliemeZtransportiera centralais atbalsts

¢ . L .
un U veida savienojums — skatiet
attélus.10, lappuse 122.

500 stundas
Stiebru pacélaja blive — skatiet 5.7.2

v’ | Stiebru pacélaju uzstadisana, lappuse
170.

N Titavu piedzinas U veida savienojums —
skatiet 5.9 Titavu piedzina, lappuse 217.
Stabilizatora/maza atruma

N transportésanas ritenu gultni — skatiet
5.10 Transportésanas sistéma (opcija),
lappuse 231.

1000 stundas
NaZa piedzinas karbas smérviela —

A | skatiet 5.6.1 NaZa piedzinas karba,
lappuse 142.

215571 115 Redakcija A



REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

5.3.2 Darba uzsaksanas parbaude

Darba uzsaksanas parbaude ietver siksnu, Skidrumu un visparéjo masinas parbaudi, lai parliecinatos, ka nav valigu detalu
vai citu problematisku vietu. Darba uzsaksanas parbaudes nodrosina, ka visas sastavdalas var lietot ilgu laiku bez apkopes
vai nomainas. Darba uzsaksanas periods ir pirmas 50 darba stundas péc masinas pirmas iedarbinasanas.

Parbaudes intervals Pozicija Skatiet

Parbaudiet, vai nav valigu detalu, un pievelciet | 9.1 Griezes momenta tehniskads specifikdcijas,

n . .
S stundas lidz vajadzigajam griezes momentam. lappuse 267

e Laiknenoteiktu dubulto naZu piedzinas

_ . . . . siksnu parbaude un nospriegosana, lappuse
Parbaudiet naza piedzinas siksnu spriegojumu p prieg PE

155
> stundas (periodiski parbaudiet pirmas 50 stundas).
e Laiknoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu
nospriegosana, lappuse 161
Parbaudiet naza piedzinas karbas montazas NaZa piedzinas kdrbas montaZas skriivju
10 stundas _ -
skraves. parbaude, lappuse 142
50 stundas Nomainiet naza piedzinas karbas smérvielu. Ellas maina naZa piedzinas karba, lappuse 153

5.3.3 Pirmssezonas apkope

Katras darba sezonas sakuma veiciet talak noraditas procediras.

A UzZvANiBU

e Parskatiet So rokasgramatu, lai atsvaidzinatu atmina drosibas un lietoSanas ieteikumus.
e Parskatiet visas droSibas uzlimes un citas uzlimes uz hedera un atziméjiet bistamas zonas.

e Parliecinieties, ka visi vairogi un aizsargi ir pareizi uzstaditi un nostiprinati. Nekad nemainiet un nenonemiet
drosibas aprikojumu.

e Parliecinieties, ka saprotat un esat praktiski izméginajis visu vadibas iericu drosu lietoSanu. Parziniet masinas jaudu
un darbibas Tpasibas.

e Parliecinieties, ka jums ir pirmas palidzibas komplekts un ugunsdzéSamais aparats. Ziniet, kur tie atrodas un ka tos
izmantot.

1. Pilniba ieelojiet masinu. Noradijumus skatiet 5.3.6 E/losana, lappuse 118.

2. Noreguléjiet piedzinas siksnu spriegojumu. Noradijumus skatiet Laiknenoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu parbaude
un nospriegosana, lappuse 155 vai Laiknoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu nospriegosana, lappuse 161.

3. Veiciet visus ikgadéjos uzturésanas uzdevumus. Noradijumus skatiet 5.3.1 Reguldras apkopes grafiks / uzskaite,
lappuse 113.

5.3.4 Sezonas beigu apkope

Katras darba sezonas beigas veiciet talak noraditas procedaras.

4\ UzZMANIBU

Tirisanai nekad nelietojiet benzinu, ligroinu vai citus gaisto$us materialus. Sie materiali var biit toksiski un/vai viegli
uzliesmojosi.
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A UZMANIBU

Parklajiet izkapti un nazu aizsargus, lai novérstu nejausas traumas, saskaroties ar Sim dalam.

1.
2.

s

L ©® N o Wu

11.

12.

RUpigi notiriet hederu.

Ja iespéjams, turiet masinu sausa un aizsargata vieta. Ja masinu turat arpus telpam, vienmér parklajiet masinu ar
ddensizturigu audeklu vai citu aizsargmaterialu.

PIEZIME:

Ja masinu turat arpus telpam, nonemiet stiebru pacélajus un uzglabajiet tos tumsa, sausa vieta. Ja nenonemat stiebru
pacél3jus, uzglabajiet hederu ar nolaistu izkapti, lai uz stiebru pacélajiem nekratos Gdens un sniegs. Udens un sniega
svars rada parmeérigu slodzi uz stiebru pacélajiem un hederu.

Nolaidiet hederu uz blokiem, lai izkapts batu pacelta no zemes.

Trtavas nolaidiet pilniba. Ja masinu turat arpus telpam, piesieniet titavas pie ramja, lai novérstu véja izraisitu rotaciju.
Parkrasojiet visas nolietotas vai atlobijusas krasas krasotas virsmas, lai novérstu risésanu.

Atbrivojiet piedzinas siksnas.

Rapigi ieellojiet hederu, atstajot uz stiprinajumiem lieku smérvielu, lai mitrums nenok]itu gultnos.

Uzklajiet smérvielu uz atklatam vitném, cilindru stieniem un detaju slidosajam virsmam.

leellojiet nazi. leteicamas smérvielas skatiet aizmuguréja vaka iekSpuseé.

. Parbaudiet, vai nav nodilusu sastavdalu, un péc nepiecieSamibas salabojiet.

Parbaudiet, vai nav sallzusu sastavdalu, un pasitiet rezerves dalas no izplatitaja. Ja nekavéjoties saremontésiet Sis
vienibas, ietaupisiet laiku un pales nakamas sezonas sakuma.

Nomainiet vai pievelciet triikstoSas vai valigas detalas. Noradijumus skatiet 9.1 Griezes momenta tehniskas
specifikacijas, lappuse 267.

5.3.5 Hidraulisko slGtenu un caurulvadu parbaude

Parbaudiet hidrauliskas s|Gtenes un caurulvadus, vai tajos nav nopladeés.

A\ BRIDINAIUMS

Izvairieties no Skidrumiem zem spiediena. Izplustosais
Skidrums var iek]it ada, izraisot smagas traumas. Pirms
hidraulisko caurulvadu atvieno$anas samaziniet spiedienu.
Pirms spiediena palielinasanas pievelciet visus
savienojumus. Netuviniet rokas un kermeni tapu atverém
un sprauslam, no kurienes tiek izvaditi Skidrumi zem
spiediena.

Ja ada nonak skidrums, tas dazu stundu laika kirurgiski
janonem arstam, kurs parzina $ada veida traumas, jo pretéja
gadijuma var rasties gangréna .

1001207

Attéls 5.3: Hidrauliska spiediena bistamiba
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¢ Lai atrastu nopliides, izmantojiet kartona vai papira gabalu.

SVARIGI:

Uzturiet hidraulisko savienotaju galus un savienotajus tirus.
Hedera hidrauliskas sistémas bojajumus izraisa puteklu,
netirumu, Gdens vai sveSkermenu iek|GSana sistéma.
NEMEGINIET veikt hidrauliskas sistémas apkopi uz lauka. Kapitala
remonta laika ir nepiecieSams pilnigi tirs savienojumes, lai
izveidotu precizus savienojumus.

1001205

Attéls 5.4: Hidrauliskas sistemas noplides parbaude

5.3.6 ElloSana

ElloSanas vietas uz masinas ir atzimétas ar uzlimém, kuras redzama elloSanas pistole un e]losanas intervals darba stundas.

leteicamas smérvielas skatiet aizmuguréja vaka iekSpuseé.

Pierakstiet darba stundas un izmantojiet pievienoto tehniskas
apkopes zurnalu, lai sekotu, kad javeic planota apkope. Skatiet
5.3.1 Regularas apkopes grafiks / uzskaite, lappuse 113.

Attéls 5.5: Ellosanas intervala uzlime

Ellosanas darba kartiba

ElloSanas vietas uz masinas ir atzimétas ar uzlimém, kuras redzama elloSanas pistole un e]losanas intervals darba stundas.

A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzingju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.
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1. Atveriet piedzinas aizsargus hedera galos, lai piek|atu
elloSanas punktiem. Noradijumus skatiet Gala vairogu
atvérsana, lappuse 37.

2. Pirms elloSanas noslaukiet e]losanas nipeli ar tiru dranu, lai
nelautu ieklat netirumiem un gruziem.

3. Injicéjiet smérvielu, izmantojot savienojumu ar ellosanas
pistoli, Iidz smérviela parplast, iznemot vietas, kur noradits
citadi.

SVARIGI:

Izmantojiet tikai Saja rokasgramata noraditas ieteicamas
smérvielas. Informaciju skatiet leteicamie Skidrumi un
smérvielas, lappuse

Attéls 5.6: Ellosanas punkta atrasanas vietas uzlime

4. Atstajiet lieko smérvielu uz nipela, lai to pasargatu no
netirumiem.

5. Nipelus, kas ir valigi vai sallzusi, nekavéjoties nomainiet.

6. Nonemiet un rlpigi notiriet visus stiprinajumus, kas
neuzslc smérvielu. Notiriet ari smérvielu eju. Nomainiet
stiprindjumu, ja nepiecieSams.
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Apkopes intervali

Reizi 10 stundas

Ja nav noradits citadi, izmantojiet augstas temperatiras un ekstremala spiediena smérvielu (EP2) uz ne vairak ka 1%

molibdéna disulfida (NLGI 2. klases) litija bazes.

Nazis. leziediet nazi reizi 10 stundas vai katru dienu, iznemot
smildainos darba apstak|os. $ada gadijuma ieziediet retak, jo
smiltis pielip pie smérvielas.

Reizi 25 stundas

Attéls 5.7: Naza iezieSana

Ja nav noradits citadi, izmantojiet augstas temperatiras un ekstremala spiediena smérvielu (EP2) uz ne vairak ka 1%

molibdéna disulfida (NLGI 2. klases) litija bazes.

Naza galva. Elojiet naza galvu (A) reizi 25 stundas. Péc e]losanas
parbaudiet, vai dazi pirmie aizsargi parmérigi neuzkarst. Ja
nepiecieS$ams, samaziniet spiedienu, nospiezot parbaudes loditi
ellosanas nipelr.

SVARIGI:

Parmerigi iezieZot naza galvu, palielinas spiediens uz nazi, liekot
tam berzéties gar aizsargiem, ka rezultata saskare izraisa
parmeérigu nolietojumu. Parmeérigi NEIEZIEDIET naZa galvu.
Nospiediet sikni tikai vienu vai divas reizes, ja izmantojat
mehanisko ellosanas pistoli (NELIETOJIET elektrisko e]loSanas
pistoli). Ja iedobuma piepildisanai e|Josanas pistole ir janospiez
vairak neka sesas lidz astonas reizes, nomainiet blivi naza galvas
gala. Noradijumus skatiet 5.5.3 NaZa galvas gultna nonemsana,
lappuse 132.
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Attéls 5.8: Naza galva

Redakcija A



REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

Ik péc 100 stundam
PIEZIME:

Ja nav noradits citadi, izmantojiet augstas temperatiras un ekstremala spiediena smérvielu (EP2) uz ne vairak ka 1%
molibdéna disulfida (NLGI 2. klases) litija bazes.

1016517

Attéls 5.9: Ik péc 100 stundam

A — naia piedzinas karba (parbaudiet ellas limeni, kad naZa piedzinas karbas aug3éja dala atrodas horizontala stavokli)
B — dzilummeérs (limenis starp apakséjo atveri un dzilummeéra galu)

C — augséja krusteniska gliemeZtransportiera gultnis

D — titavu piedzinas kéde

E — hidrauliskie savienotaji (izmantojiet WD40° vai lidzvértigu savienotaju)
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Reizi 250 stundas

PIEZIME:

Ja nav noradits citadi, izmantojiet augstas temperatiras un ekstremala spiediena smérvielu (EP2) uz ne vairak ka 1%
molibdéna disulfida (NLGI 2. klases) litija bazes.

—
—
—
—

1019938

Attéls 5.10: Reizi 250 stundas

A — augséja krusteniska gliemeZtransportiera U veida savienojums76 B — augséja krusteniska gliemeztransportiera gultnis (divas vietas)’’

76. U veida savienojumam ir pagarinats elloSanas krusta un gultna komplekts. Partrauciet ellosanu, kad tas k|Gst grati vai
ja U veida savienojums partrauc uzsukt smérvielu. Parmériga ellosana sabojas U veida savienojumu. Veicot sakotnéjo
ellosanu (rGpnica), elloSanas siiknis nav jaspieZ vairak ka sesas Iidz astonas reizes. Samaziniet e/loSanas intervalu, U
veida savienojumam nodilstot un ja ta elloSanai janospiez stknis vairak neka sesas reizes.

77. lzmantojiet augstas temperatlras ekstremala spiediena (EP2) smérvielu uz 1,5-5,0% molibdéna disulfida (NLGI
2. klases) litija bazes.
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PIEZIME:

Ja nav noradits citadi, izmantojiet augstas temperatiras un ekstremala spiediena smérvielu (EP2) uz ne vairak ka 1%
molibdéna disulfida (NLGI 2. klases) litija bazes.

y -

1016519

Attéls 5.11: Reizi 250 stundas

A — prieksgja ritena Sarnirs B — ramis/ritena 3arnirs (abas puses)
C — dubulto titavu U veida savienojums78

78. U veida savienojumam ir pagarinats elloSanas krusta un gultna komplekts. Partrauciet ellosanu, kad tas k|Tst grati vai
ja U veida savienojums partrauc uzstkt smérvielu. Parmériga elloSana sabojas U veida savienojumu. Veicot sakotnéjo
ellosanu (rGpnica), ellosanas stknis nav jaspiez vairak ka seSas lidz astonas reizes. Samaziniet ellosanas intervalu, U
veida savienojumam nodilstot un ja ta elloSanai janospiez siknis vairak neka sesas reizes.
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Reizi 500 stundas
PIEZIME:

Ja nav noradits citadi, izmantojiet augstas temperatiras un ekstremala spiediena smérvielu (EP2) uz ne vairak ka 1%
molibdéna disulfida (NLGI 2. klases) litija bazes.

1010062

Attéls 5.12: Reizi 500 stundas

A — spole — labais gultnis C — ritenu gultni (Cetras vietas)
B — spole — centralais gultnis D — spole — kreisais gultnis
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5.4 Elektroiekarta

Hedera elektrisko sistemu darbina valotajs. Hederam ir dazadi lukturi un sensori, kuriem ir nepiecieS§ama energija.

5.4.1 Ka tas darbojas

Hedera elektriskais kabelis nodrosina hedera lukturu un sensoru baroSanu no valotaja barosanas avota.

Vadu identifikacija

Elektriskie vadi tiek apziméti ar divu burtu kombinaciju, kas
atbilst vada atrasanas vietai (A), Cetrciparu identifikacijas
numuru (B), viena cipara atzarojuma vada atrasanas vietas
apziméjumu (C), viena burta krasa apziméjumu (D) un divu
ciparu vada izméru (E). Vada identifikacijas dati ir uzdrukati uz
katra vada parklajuma.

Vada piemérs, CH1234B XXX. Atrasanas vieta (A) ir Sasijas
savienojums. ldentifikacijas numurs (B) ir 1234. Atzarojuma
atrasanas vieta (C) ir B. Tas nozimg, ka, pirms jls sasniedzat
CH1234B, ir viens savienojuma punkts.

Tabula 5.1 D1XL sérijas vadu prefiksa identifikacija

Prefikss Sistéma
HM D1XL galvenais savienojums
DS Hedera platformu parbide
HA GliemeZtransportiera/stiebru
pacélaja adapteris
HR Titavu izbidisana
HT Transportésanas lukturi
Hedera identifikacija
IDA
(30 pédas)
DB Hedera identifikacija
(35 pédas)
IDC Hedera identifikacija
(40/45 pédas)
Stiebru pacélaja atrums (pa
XL L.
kreisi)
Stiebru pacélaja atrums (pa
XR .
labi)
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XXXXXX
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%3}

1017841

Attéls 5.13: Vada identifikacijas markéjums

CFH234B

XXXXXX

56 b

1017381

Attéls 5.14: Vadu identifikacija — atrasanas vieta,
identifikacijas numurs, atzarojuma atrasanas vieta

Redakcija A



REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

Tabula 5.2 D1X sérijas vadu prefiksa identifikacija

Prefikss Sistéma
DS D sérijas galvenais
savienojums
DX D sérijas titavu pagarinajuma
savienojums
DD Hidrauliska platformu parbide
HA GliemeZtransportiera/stiebru
pacélaja adapteris

Krasu kodi attiecas uz faktisko hedera vadu krasu. Krasu koda
apzZiméjumu skatiet tabula 5.3, lappuse 126.

Vada piemeérs, XXXXXXX N18: Vada krasa (A) ir brina, un vada

izmérs (B) ir 18.

Tabula 5.3 Vada krasas identifikacija

ID Krasa Apraksts
B Melna Melna

N Bruna Brina
DN Bruna Tumsi briina
LN Bruna Gaisi brina
u Zila Zila
DU Zila Tumsi zila
LU Zila Gaisi zila
G Zala Zala

DG Zala Tumsi zala
LG Gaisi zala Gaisi zala
P Purpursarkana Purpursarkana
R Sarkana Sarkana
W Balta Balta

Y Dzeltena Dzeltena
(0] Oranza Oranza

S Zilganpeléka Zilganpeléka

(peleka)
K Sarta Sarta
Vv Violeta Violeta

215571
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Attéls 5.15: Vada identifikacija — krasa
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5.4.2 SpuldZu nomaina
A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Izmantojiet krustina skriivgriezi, lai nonemtu skrives (A) no
stiprinajuma, un nonemiet plastmasas stiklinu. Neizmetiet
skriives (A).

3. Nomainiet spuldzi un atkal uzlieciet plastmasas stiklinu un
ieskriivejiet skraves.

PIEZIME:

Izmantojiet #1156 spuldzi dzeltenajiem transportésanas
lukturiem un #1157 spuldzi sarkanajiem aizmugures
lukturiem (transportésanas opcija).

Attéls 5.17: TransportéSanas opcija — sarkanas un
dzeltenas gaismas

5.4.3 Titavu augstuma sensora parbaude un regulésana
Automatiska titavu augstuma sensora izejas sprieguma diapazonu var parbaudit valotaja vai manuali pie sensora.

Noradijumus par darbibam kabiné skatiet valotaja operatora rokasgramata.

A BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja seédekla vienmeér apstadiniet dzing€ju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ BRIDINAJUMS

Parbaudiet, vai visi apkartéjie cilvéki ir atbrivojusi teritoriju.
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SVARIGI:

Pirms titavu augstuma sensora regulésanas parliecinieties, ka ir pareizi iestatits minimalais titavu augstums. Noradijumus

skatiet 5.8.1 Atstarpes starp titavam un izkapti, lappuse 191 Titavu klirensa mérisana, lappuse 191.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
PIEZIME:

Sensora svira ir paradita dal€ji puscaurspidiga, lai aiz tas
paradttu sensora raditaju.

2. Parbaudiet, vai sensora svira (A) un raditajs (B) ir pienacigi
konfiguréti jisu masinai.

1027023

Attéls 5.18: Sensora sviras / raditaja konfiguracijas

A - Sensora svira (paradita B - Sensora raditajs (paradits zem
puscaurspidiga) sensora sviras)

SVARIGI:

Lai izméritu titavu augstuma sensora izejas spriegumu, valotaja dzinéjam jadarbojas un janodrosSina sensora barosana.
Vienmeér ieslédziet valotaja stavbremzi un netuvojieties titavam.

Tabula 5.4 Titavu augstuma sensora sprieguma ierobezojumi

Barosanas bloks Sprieguma diapazons

X spriegums Y spriegums

M1 sérijas valotajs 0,5-0,9V 4,1-4,5V

Lai manudli parbauditu sprieguma diapazonu, izpildiet talak noraditas darbibas.
1. leslédziet valotaja stavbremzi.
2. ledarbiniet dzinéju. Noradijumus skatiet plaujmasinas operatora rokasgramata.

3. Titavas pilniba nolaidiet.
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Sprieguma diapazona Y mérisanai izmantojiet valotaja
displeju vai voltmetru (ja sensora sprieguma méra manuali).
Diapazona prasibas skatiet tabula 5.4, lappuse 128.

Ja izmantojat voltmetru, mériet spriegumu pie titavu
augstuma sensora (B) starp zeméjuma vadu (tapu 2) un
signala vadu (tapu 3).

Izslédziet dzingju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Noregul€jiet vitnota stiena garumu (A), lai mainitu
sprieguma diapazonu Y.

PIEZIME:

1032249
\

Izméra (C) rapnicas iestatijums ir 41,7 mm (1,6 collas).

Attéls 5.19: Titavu augstuma sensors — labas puses

Atkartojiet parbaudi un regulésanu, lidz sprieguma M N A
titavu svira, titavas nolaistas

diapazons Y atrodas noradita diapazona robezas.
ledarbiniet dzingju.

Pilntba paceliet titavas.

Izsledziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
ledarbiniet dzingju.

Sprieguma diapazona X mériSanai izmantojiet valotaja displeju vai voltmetru (ja sensora sprieguma méra manuali).
Diapazona prasibas skatiet tabula 5.4, lappuse 128.

Ja izmantojat voltmetru, mériet spriegumu pie titavu
augstuma sensora (A) starp zeméjuma vadu (tapu 2) un
signala vadu (tapu 3).

Izslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Atskravéjiet divus M5 sesstliru uzgrieznus (B) un pagrieziet
sensoru (A), lai sasniegtu sprieguma diapazonu X.

Atkartojiet parbaudi un regulésanu, lidz sprieguma
diapazons X atrodas noradita diapazona robezas.

Atslédziet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet
Titavu drosibas balstu atvienoSana, lappuse 36.

ledarbiniet dzingju.

Attéls 5.20: Titavu augstuma sensors — labas puses
titavu svira, titavas paceltas

Titavas pilniba nolaidiet.

Parbaudiet sprieguma diapazonu Y un parliecinieties, ka tas
joprojam ir noradita diapazona robezas. Noregulgjiet, ja
nepiecieSams.
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5.5 lzkapts
A\ BRIDINAIUMS

Nekad netuviniet rokas zonai starp aizsargiem un nazi.

A UzZMANTBU

Lai novérstu traumas, pirms masinas apkopes vai piedzinas
parsegu atvérsanas skatiet 5.1 Masinas sagatavosana apkopei,
lappuse 111.

A UzZmANiBU

Stradajot netalu no naZiem vai rikojoties ar tiem, uzvelciet
izturigus cimdus.

5.5.1 Naza sekcijas nomaina

’

1001215

Attéls 5.21: Izkapts raditais apdraudéjums

Katru dienu parbaudiet nazu sekcijas un parliecinieties, ka tas ir stingri pieskrivétas pie naza aizmugures un nav nodilusas
vai sabojatas (nolietotas un bojatas sekcijas atstaj nenoplautus augus). Nolietotas vai bojatas sekcijas var nomainit,

nenonemot nazi no izkapts.

A BIsTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmér pieslédziet

drosibas balstus.

SVARIGI:

Uz viena naza NEDRIKST vienlaikus uzstadit nazu sekcijas ar smalkiem un rupjiem zobiem.

1. Pilniba paceliet titavas.

2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
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4. Pagrieziet nazi tik talu, cik nepiecieSams, lai naza sekcija (A)
atrastos starp aizsargiem (E).

5. Nonemiet un nolieciet mala uzgrieznus (B).

6. Nonemiet stienus (C) un noceliet naza sekciju (A) no naza
stiena.

7. Nonemiet savienojuma stieni (D), ja naza sekcija ir zem
stiena.

8. Notiriet netirumus no naza aizmugures un novietojiet jauno
naza sekciju uz naza aizmuguréjas dalas.

9. Atkal uzlieciet stienus (C) un/vai savienojuma stienus (D) un \
pieskraveéjiet uzgrieznus (B).

PIEZIME:

Atkal pieskravéjot skrives, parliecinieties, ka tas ir pilniba
ievietotas. NELIETOJIET uzgrieznus, lai skrives pievilktu pie
naZza stiena.

10. Piegrieziet uzgrieznus ar griezes momentu 9,5 Nm (7 Ibf ft).

1024522

Attéls 5.22: Izkapts

5.5.2 NaZa nonemsana
A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ BRIDINAIUMS

Nonemsanas laika nostajieties naza aizmuguré, lai samazinatu traumu risku, ko rada griezéjmalas. Rikojoties ar nazi,
uzvelciet izturigus cimdus.

1. Pilniba paceliet titavas.
2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. ledarbiniet titavu droSibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
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4. Manuali parbidiet nazi lidz aréjai robezai. ﬁ( e
©

5. Notiriet vietu ap naza galvu. )
6. Nonemiet ellosanas nipeli (B) no tapas. I i \

PIEZIME: \

Nonemot ello$anas nipeli, vélak bls vieglak atkal uzlikt naZa © <\ ) = -

galvas tapu. o B e

)C°D NS

7. Nonemiet skriivi un uzgriezni (A). \\
8. levietojiet skravgriezi vai kaltu ligzda (C), lai mazinatu slodzi . \ ) \

uz naza galvas tapu. L 3

Attéls 5.23: Naza galva

9. Izmantojiet skravgriezi vai kaltu, lai tapas rieva pavirzitu tapu uz augsu, lidz tapa vairs nesaskaras ar naza galvu.
10. Spiediet naza bloku uz ieksu, I1dz tas vairs neatrodas uz izvades sviras.

11. Parklajiet naza galvas gultni ar plastmasas plévi vai lenti, lai nepielautu netirumu un gruzu ieklGsanu, ja vien gultnis
netiek nomainits.

12. Aptiniet kédi ap naza galvu un izvelciet nazi.

5.5.3 Naza galvas gultna nonemsana
A BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmeér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ BRIDINAIUMS

Nonemsanas laika nostajieties naza aizmuguré, lai samazinatu traumu risku, ko rada griezéjmalas. Rikojoties ar nazi,
uzvelciet izturigus cimdus.

1. Pilniba paceliet titavas.

2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
4. Nonemiet nazi. Noradijumus skatiet 5.5.2 NaZa nonemsana, lappuse 131.

PIEZIME:

Ta ka gultnis tiek nomainits, gultna aizsardzibai nav nepiecieSams ietit naza galvu.
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5. Izmantojiet instrumentu ar plakanu galu, kam ir tads pats
diametrs ka tapai (A). Pieskarieties blivei (B), gultnim (C),
aizbaznim (D) un gredzenblivei (E) no naZa galvas
apakspuses.

PIEZIME:

Blivi (B) var nomainit, nenonemot gultni. Mainot blivi,
parbaudiet tapas un adatas gultnu nodilumu un, ja
nepieciesams, nomainiet.

1003865

Attéls 5.24: Naza galvas gultna bloks

5.5.4 Naza galvas gultna uzstadisana

1. levietojiet gredzenblivi (E) un spraudni (D) naza galva.

SVARIGI: ©)
Uzstadiet gultni ar apzimogotu galu (galu ar identifikacijas ‘ Q

markéjumu) uz augsu.

2. lzmantojiet instrumentu ar plakanu galu (A) ar tadu pasu

aptuveno diametru ka gultnim (C) un spiediet gultni naza ‘ G
galva, lidz gultna augsdala ir viena liment ar naza galvas soli.
3 ®—)

levietojiet blivi (B) naZa galva ar blivéjoso dalu uz aru.

SVARIGI:
Lai novérstu priekslaicigu naza galvas vai naza piedzinas
karbas atteici, nodrosiniet, ka naza galvas tapa un adatas

gultnis viens otram cieSi piegul; tas attiecas ari uz naza Attéls 5.25: Naza galvas gultna bloks
galvas tapu un izvades sviru.

1003865

4. Uzstadiet nazi. Noradijumus skatiet 5.5.5 NaZa uzstadisana, lappuse 133.

5.5.5 Naza uzstadisana
A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ BRIDINAIUMS

Nonems3anas laika nostajieties naza aizmuguré, lai samazinatu traumu risku, ko rada griezéjmalas. Rikojoties ar nazi,
uzvelciet izturigus cimdus.

1. Pilniba paceliet titavas.
2. lzsledziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
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4. lebidiet nazi paredzétaja vieta un salagojiet naza galvu ar
izvades sviru.

5. Caur izvades sviru (C) naZa galva uzstadiet naZa galvas tapu
(A).

PIEZIME:

Nonemiet ellosanas nipeli no naza galvas tapas, lai vieglak
varétu uzstadit naza galvas tapu.

6. Novietojiet tapu t3, lai rieva (B) batu 1,5 mm (1/16 collas)
virs izvades sviras (C).

7. Nostipriniet tapu ar 5/8x3 collu sesstlra galvas bultskravi
un uzgriezni (D), izmantojot griezes momentu lidz 217 Nm
(160 Ibf ft).

8. Uzstadiet ellosanas nipeli (A) naza galvas tapa un pagrieziet
ellosanas nipeli, lai tam batu viegli pieklGt.

9. Lénam uzklajiet smérvielu uz naza galvas, lidz naza galva
nedaudz pavirzas uz leju.

SVARIGI:

Parmérigi NEIEZIEDIET naza galvu. Parmérigas ieellosanas
rezultata nazis izslid no paredzétas vietas, ka dé| parmérigi
uzkarst aizsargi un rodas piedzinas sistému parslodze. Ja ir
iee|lots par daudz, nonemiet elloSanas nipeli, lai mazinatu
spiedienu.

5.5.6 Rezerves nazis

Rezerves nazi var uzglabat hedera ramja aizmuguréja caurulé
(A) hedera kreisaja gala. Parliecinieties, ka rezerves nazis ir
nostiprinats paredzétaja vieta.

215571 134
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Attéls 5.28: Rezerves nazis
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5.5.7 Nazu aizsargi
Veiciet IKDIENAS parbaudes, lai nodroSinatu, ka nazu aizsargi ir salagoti un nazu sekcijas saskaras ar nazu aizsargu bides

virsmu. Atkariba no plausanas vajadzibam var izmantot smailus vai Tsus nazu aizsargus.

Nazu smailo aizsargu noregulésana

A\ BisTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzingju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Novietojiet instrumentu (A), ka paradits attela, un pavelciet
uz augsu, lai noregulétu aizsargu galus uz augsu.
PIEZIME:

Izmantojiet aizsargu iztaisnosanas riku (MD #140135), kas
pieejams pie MacDon izplatitaja.

3. Novietojiet instrumentu (A), ka paradits attéla, un spiediet
uz leju, lai noregulétu aizsargu galus uz leju.

PIEZIME:

Ja materials ir parak ciets, lai to nopJautu, uzstadiet Tsus
nazu aizsargus ar augséjo aizsargu un regulétaja plaksni.
Komplekts ir pieejams pie MacDon izplatitaja. Vairak
informacijas skatiet 6.2.4 Zobu aizsargu konversijas
komplekts, lappuse 239.

Attéls 5.30: Regulésana uz leju

Smailo aizsargu nomaina

Saja procediira ir aprakstita standarta un piedzinas puses aizsargu nomaina.

A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
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2. Bidiet nazi manuali, lidz naZu sekcijas ir novietotas pa vidu
starp aizsargiem.

3. Nonemiet divus uzgrieznus (B) un skrves, ar ko aizsargu (A)
un piespiedéju (C) (ja piemérojams) piestiprina pie izkapts.

4. Nonemiet aizsargu (A), piespiedéju (C) un plastmasas
plaksni (ja uzstadita).

SVARIGI:

Pirmajiem Cetriem aréjiem aizsargiem (B) hedera piedzinas
pusés NAV paligplaksnu. Parliecinieties, ka $ajas vietas ir
uzstaditi atbilstosi mainas aizsargi.

Attéls 5.32: Smailie aizsargi

A — standarta B — piedzinas puse

5. Novietojiet jauno aizsargu (A), piespiedé&ju (C) un
plastmasas paligplaksni (ja piemérojams) uz izkapts.
Nostipriniet ar diviem uzgriezniem (B) un skriivém, bet
NEPIEVELCIET.

6. Parbaudiet un noreguléjiet atstarpi starp piespiedéjiem un
nazi. Noradijumus skatiet NaZu piespiedéju parbaude,
lappuse 138.

Attéls 5.33: Smailie aizsargi
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Zoba naZu aizsargu nomaina
Zoba naZu aizsargi kopa ar aug$éjam vadotném un regulésanas plaksném ir paredzéti griti plaujamu kultlraugu plausanai

un ir ripnica uzstadtti noteiktu hederu ar&jos galos.

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Bidiet nazi manuali, lidz naZu sekcijas ir novietotas pa vidu
starp aizsargiem.

3. Nonemiet divus uzgrieznus (A) un skriives, ar ko aizsargu (B)
un augséjo vadotni (C) piestiprina pie izkapts.

4. Nonemiet aizsargu (B), plastmasas plaksni (ja uzstadita),
augséjo vadotni (C) un regulétaja stieni (D).

1001478

SVARIGI:

Pirmajiem Cetriem aréjiem aizsargiem (A) hedera piedzinas pusés
NAV paligplaksnu. Parliecinieties, ka Sajas vietas ir uzstaditi
atbilstoSi mainas aizsargi.

2 o

~

1022966

Attéls 5.35: Zoba nazu aizsargi
A — piedzinas sanu aizsargs B — standarta aizsargs ar paligplaksni

215571 137 Redakcija A



REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

5. Novietojiet paredzétaja vieta plastmasas paligplaksni (ja
piemérojams), rezerves aizsargu (B), regulétaja stieni (D) un
augs$éjo vadotni (C) un péc tam pieskraveéjiet skraves un
uzgrieznus (A). NEPIEVELCIET.

6. Parbaudiet un noregulgjiet atstarpi starp piespiedéjiem un
nazi. Noradijumus skatiet NaZu piespiedéju parbaude,
lappuse 138.

1001478

Attéls 5.36: Zoba nazu aizsargi

Nazu piespiedéju parbaude

Veiciet ikdienas parbaudes, lai parliecinatos, ka nazu piespiedéji nelauj nazu sekcijam pacelties no aizsargiem, vienlaikus
Jaujot nazim slidét bez aizkerSanas. lzmantojiet taustu, lai izméritu atstarpi starp piespiedéjiem un nazu sekcijam, un
regulésanas procediru veikSanai izpildiet talak aprakstito.

e Piespiedéju ar smailiem aizsargiem regulésana, lappuse 138
e Piespiedéju requlésana pie dubulto naZu centrala smaila aizsarga, lappuse 139
e Piespiedéju ar zoba aizsargiem noregulésana, lappuse 140

PIEZIME:

Pirms piespiedéju regulésanas salagojiet aizsargus. Noradijumus skatiet NaZu smailo aizsargu noregulésana, lappuse 135.

Piespiedéju ar smailiem aizsargiem regulésana

A\ BRIDINAJUMS

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmér apturiet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzsledziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
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2. lzmantojiet taustu, lai izméritu atstarpi starp standarta
aizsarga piespiedéju (A) un naza sekciju. Parliecinieties, ka
atstarpe ir 0,1-0,6 mm (0,004-0,024 collas).

3. Lai nolaistu piespiedéja priekSpusi un samazinatu atstarpi,
pagrieziet skravi (B) pulkstenraditaja kustibas virziena; lai
paceltu piespiedéja priekSpusi un palielinatu atstarpi,
pagrieziet skravi (B) pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam.

PIEZIME:

Lai veiktu lielakas korekcijas, var blt nepiecieSams atbrivot
uzgrieznus (C), pagriezt regulétaja bultskravi (B) un péc tam
atkal pievilkt uzgrieznus.

1009509

4. lzmantojiet taustu, lai izmérttu atstarpi starp centrala
aizsarga piespiedéju (A) un naZa sekciju. Parliecinieties, ka
starp talak noraditajiem parametriem ir atstarpe.

e Piespiedé&ja gala (B): 0,1-0,4 mm (0,004—0,016 collas)

e Piespiedéja aizmuguré (C): 0,1-1,0 mm
(0,004-0,040 collas)

5. Noregul€jiet atstarpi, ka noradits talak.

a. Pievelciet uzgrieznus (D), lidz ar pirkstiem tos vairs
nevar ciesak pievilkt.

o
0
(o2}
o
o
=

b. Pagrieziet tris regulétaja bultskrives (E)
pulkstenraditaja kustibas virziena, lai paceltu
piespiedéja priekSejo daju un palielinatu atstarpi, vai Attéls 5.38: Centrala aizsarga piespiedéjs
pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai nolaistu
piespiedéja priekséjo dalu un samazinatu atstarpi.

c. Kad visi pielagojumi ir veikti un sasniegti noradttie
attalumi, pievelciet uzgrieznus (D) ar griezes momentu
88 Nm (65 Ibf-ft.).

A\ BRIDINAJUMS

Parbaudiet, vai visi apkartgjie cilveki ir atbrivojusi teritoriju.

6. Pabeidziet piespiedéju regulésanu, darbiniet hederu ar mazu dzinéja atrumu un ieklausieties, vai nav dzirdams
nepietiekamas atstarpes radits troksnis.

SVARIGI:
Nepietiekama piespiedéja atstarpe izraisis naza un aizsargu parkarSanu — péc vajadzibas noreguléjiet vélreiz.

Piespiedéju regulésana pie dubulto nazu centrala smaila aizsarga

A\ BRIDINAIUMS

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas regulésanas vienmér apturiet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
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Manuali bidiet naZus, lidz sekcijas (A) atrodas zem
piespiedéja (B), ka paradits attéla.

Atskraveéjiet uzgrieznus (C) un aizmugures skrives (D), Iidz
tas nesaskaras ar izkapti.

Viegli piestipriniet piespiedéju (B) pie aizsarga (E) ar C veida
vai lidzvértigu skavu. Novietojiet skavu uz atlieku joslas
punkta (F), ka paradits attéla.

Grieziet skraves (D), lidz tas saskaras ar izkapti, péc tam
pievelciet par VIENU apgriezienu.

Nonemiet skavu.

Pievelciet uzgrieznus (C), izmantojot griezes momentu
88 Nm (65 Ibf-ft).

Parbaudiet atstarpes. Noradijumus skatiet NaZu piespiedéju
parbaude, lappuse 138.

Piespiedéju ar zoba aizsargiem noregulésana

A\ BRIDINAJUMS

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmér apturiet
dzingju un iznemiet atslégu.

1.
2.

Izsledziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Izmantojiet taustu, lai izmérTtu atstarpi starp zoba aizsarga
piespiedéju (A) un naza sekciju. Parliecinieties, ka starp
talak noraditajiem parametriem ir atstarpe.

e Piespiedéja gala (B): 0,1-0,4 mm (0,004-0,016 collas)

e Piespiedéja aizmuguré (C): 0,1-1,0 mm
(0,004-0,040 collas)

Noreguléjiet atstarpi, ka noradits talak.

a. Pievelciet uzgrieznus (D), lidz ar pirkstiem tos vairs
nevar ciesak pievilkt.

b. Lai nolaistu piespiedéja priekSpusi un samazinatu
atstarpi, pagrieziet tris regulétaja bultskrives (E)
pulkstenraditdja kustibas virziena; lai paceltu
piespiedéja priekSpusi un palielinatu atstarpi, pagrieziet
regulétaja bultskrives (E) pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam.

c. Pécvisu reguléjumu pabeigsanas un noradito atstarpju
iestatiSanas pievelciet uzgrieznus (D) ar griezes
momentu 88 Nm (65 Ibf-ft).

A\ BRIDINAJUMS

Parbaudiet, vai visi apkartgjie cilveki ir atbrivojusi teritoriju.

4.

Attéls 5.39: Centralais aizsargs

Attéls 5.40: Zobu aizsargi

Pabeidziet piespiedéju regulésanu, darbiniet hederu ar mazu dzinéja atrumu un ieklausieties, vai nav dzirdams

nepietiekamas atstarpes radits troksnis.

215571 140

Redakcija A



REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

SVARIGI:
Nepietiekama piespiedéja atstarpe izraisis naza un aizsargu parkarSanu — péc vajadzibas noreguléjiet vélreiz.

5.5.8 Naza galvas vairogs

NaZza galvas vairogs tiek piestiprinats pie gala loksnes un samazina naza galvas atveri, lai novérstu noplauto kultiiraugu
uzkrasanos naza galvas izgriezuma.

Vairogi un montaZzas detalas ir pieejamas pie MacDon izplatitaja.

SVARIGI:

Lietojot izkapti uz dublainas zemes, nonemiet vairogus. Dubli var uzkraties iedobuma aiz vairoga, kas var izraisit naza
piedzinas karbas atteici.

NaZa galvas vairoga uzstadisana

Naza galvas vairogs tiek piegadats plakans, tacu to var saliekt, lai tas bltu piemérots uzstadisanai uz izkaptim ar smailiem
vai zoba aizsargiem. Nazu galvu vairogi nedaudz atskiras atkariba no hedera lieluma un aizsargu konfiguracijas, tapéc
parliecinieties, ka hederam izmantojat pareizu naza galvas vairogu. Lai atrastu pareizas rezerves dalas, skatiet detalu
katalogu.

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas vai paceltas masinas kriSanas dél, vienmeér apturiet
dzinéju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

A\ UZMANIBU

Stradajot netalu no naziem vai rikojoties ar tiem, uzvelciet izturigus cimdus.

1. Paceliet titavas pilna augstuma un nolaidiet hederu uz zemes.
2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. ledarbiniet titavu drosibas balstus.
4

Novietojiet naZza galvas vairogu (A) pie gala loksnes, ka
paradits attéla. Salagojiet vairogu ta, lai izgriezums atbilstu
naza galvas un/vai piespiedéju profilam.

5. Salieciet naza galvas vairogu (A) gar spraugu, lai tas atbilstu
gala loksnei.

6. Salagojiet montazas atveres un nostipriniet ar divam
3/8x1/2 collu Torx® galvas skrivém (B).

7. Pievelciet skraves (B) tik daudz, lai noturétu naza galvas
vairogu (A) vieta, vienlaikus Jaujot to noregulét péc iespéjas
tuvak naza galvas galam.

N~
™
o
o
=

8. Manuali grieziet naza piedzinas karbas skriemeli, lai
parvietotu nazi, un parbaudiet saskar$anas vietas starp naza
galvu un naZa galvas vairogu (A). Ja nepieciesams,
noreguléjiet vairogu, lai novérstu naza darbibas
traucéjumus.

Attéls 5.41: Naza galvas vairogs

9. Pievelciet skrives (B).
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5.6 Naza piedzinas sistema

Naza piedzinas sistéma parveido hidraulisko spiedienu mehaniska kustiba, kas hedera priekSpusé uz prieksu un atpakal
virza virkni zobainu nazu asmenu, lai noplautu dazadus kulttraugus.

5.6.1 Naza piedzinas karba

Naza piedzinas karbas ar siksnu palidzibu darbina hidrauliskais motors, un tas rotacijas kustibu parvérs naza alternéjosa
kustiba.

A\ UZMANIBU

Lai noveérstu traumas, pirms masinas apkopes vai piedzinas parsegu atveérSanas skatiet 5.1 Masinas sagatavosana
apkopei, lappuse 111.

Dubulto naZzu hederiem katra gala ir naza piedzinas karba (A).

10170¢7

Attéls 5.42: Paradita kreisa naZa piedzinas karba —
laba ir lidziga

NaZa piedzinas karbas montazas skrivju parbaude

Péc pirmajam 10 ekspluatacijas stundam un péc tam ik péc 100 stundam parbaudiet Cetru naza piedzinas karbas montazas
skriivju (A) un (B) griezes momentu.

1. Vispirms pievelciet sanu skrlves (A), péc tam pievelciet
apakséjas skrives (B). Pievelciet visas skrives ar griezes
momentu 271 Nm (200 Ibf ft).

Attéls 5.43: Naza piedzinas karba
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NaZa piedzinas kdarbas nonemsana

NaZa piedzinas karba ir slégta ellas vanna ar 76,2 mm (3 collu) gajienu. NaZa piedzinas karbas ar siksnu palidzibu darbina
hidrauliskais motors, un tas rotacijas kustibu parvérs alternéjosa kustiba pie naza. Dubulto nazu piedzinas sistemam ir divas
naza piedzinas karbas, pa vienai katra hedera gala. Lai veiktu remontu, izplatitajam, iespéjams, bls janonem naZa piedzinas
karba.

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

Laiknoteiktiem dubulto naZu hederiem

PIEZIME:

Proceddra ir vienada laiknoteiktu dubulto nazu hederu abos galos. Paraditie attéli attiecas uz kreiso galu — labais gals ir
veérsts pretéji.

1. lzsledziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.

3. Pietiekami atbrivojiet divus uzgrieznus (A), lai Jautu
pagriezties parejas skriemeliem (B).

4. Atskravéjiet blivéjuma uzgriezni (C).

5. Pagrieziet atloka uzgriezni (A) pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam uz regulétaja bultskrives (B), lai
mazinatu naZa piedzinas siksnas spriegojumu.

6. Parejiet pie sola 11, lappuse 144.

Attéls 5.45: Laiknoteiktu dubulto nazu piedzina
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Laiknenoteiktiem dubulto naZu hederiem

10.

Izslédziet dzingju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
atvérsana, lappuse 37.

Atskraveéjiet divas skrives (A), ar ko motora bloku
piestiprina pie hedera gala loksnes.

Samaziniet siksnas spriegojumu, pagriezot spriegosanas
skravi (B) pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.

Laiknoteiktiem un laiknenoteiktiem hederiem

11.

12.
13.

Lai nodrosinatu atstarpi starp naza piedzinas karbas

skriemeli un gala loksni, atveriet piekluves parsegu (A) u

gala loksnes aiz izkapts.

Nonemiet siksnu (A) no piedzinas skriemela (B).

Bidiet siksnu (A) virs un aiz naZa piedzinas karbas
skriemela (C). lzmantojiet skriemela ierobu, lai vieglak
nonemtu siksnu.

215571
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1002407

Attéls 5.46: Laiknenoteikta dubulto naZu piedzina

1009512

Attéls 5.48: NaZa piedzina
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14.
15.
16.

17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

Manuali parbidiet nazi lidz aréjai robezai.
Notiriet vietu ap naza galvu.
Nonemiet ellosanas nipeli (B) no tapas.

PIEZIME:
Nonemot e]loSanas nipeli, vélak bls vieglak atkal uzlikt naza
galvas tapu.

Nonemiet skrivi un uzgriezni (A).

levietojiet skravgriezi vai kaltu ligzda (C), lai mazinatu slodzi
uz naza galvas tapu.

Izmantojiet skravgriezi vai kaltu, lai tapas rieva pavirzitu
tapu uz augsu, l1dz tapa vairs nesaskaras ar naza galvu.

Spiediet naza bloku uz iek3u, [1dz tas vairs neatrodas uz
izvades sviras.

Parklajiet naza galvas gultni ar plastmasas plévi vai lenti, lai
nepielautu netirumu un gruzu ieklGsanu, ja vien gultnis
netiek nomainits.

Nonemiet skrivi (A), kas piestiprina naza piedzinas sviru (B)
pie naZza piedzinas karbas izejas varpstas.

Nonemiet naZza piedzinas sviru (B) no nazZa piedzinas karbas
izejas varpstas.

Nonemiet Cetras naza piedzinas karbas stiprinajuma
skrdves (C) un (D).

PIEZIME:

Ja starp skrivém (C), kas atrodas starp naza piedzinas karbu
un korpusu, ir paplaksni, atziméjiet paplaksnu atrasanas
vietu, lai tos vélak atkal uzstaditu.

PIEZIME:

NENONEMIET skravi (E); ta ir rGpnica uzstadita, lai naza
piedzinas karbai bltu pareiza atgazuma pozicija.

A\ UZMANIBU

Naza piedzinas karba un skriemelis sver vairak neka 35 kg
(65 Ib.). Nonemot vai uzstadot ievérojiet piesardzibu. Tapu (L)
var izmantot celSanai.

25.

Nonemiet naZa piedzinas karbu no hedera un
novietojiet mala.

NaZa piedzinas karbas skriemela nonemsana

/
1002952

Attéls 5.49: Naza galva

Attéls 5.50: NazZa piedzinas karba

Pirms naZa piedzinas karbas skriemela nonemsanas nonemiet naza piedzinas karbu no hedera. Noradijumus skatiet NaZa
piedzinas karbas nonemsana, lappuse 143.
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1. AtskrGvéjiet un nonemiet naza piedzinas karbas skriemela
stiprinajuma skravi (A) un uzgriezni (B).

2. lzmantojot triszoklu vilcéju, nonemiet nazZa piedzinas karbas
skriemeli (C).

1002446

Attéls 5.51: Naza piedzinas karba un skriemelis

NaZa piedzinas karbas skriemela uzstadiSana

1. Parliecinieties, ka skriemela un piedzinas sviras gropés un
urbumos nav krasas, ellas vai skidinataju.

2. Uzspiediet divas vidéjas izturibas vitnu fiksatora (Loctite®
243 vai lidzvértiga lidzekla) joslas ap varpstu, ka paradits
labaja pusé. Uzklajiet vienu joslu gropes gala un otro joslu
vida.

3. Uzspiediet skriemeli (B) uz varpstas, lidz tas ir viena limeni
ar varpstas galu.

1002343

Attéls 5.52: Naza piedzinas karba

4. Nostipriniet skriemeli (C) ar 5/8x3 collu sesstira galvas
bultskrdvi (A) un deformétas vitnes NC blokésanas uzgriezni
(B). Pievelciet skravi ar griezes momentu 217 Nm
(160 Ibf ft).

1002446

Attéls 5.53: Naza piedzinas karba un skriemelis
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NaZa piedzinas karbas uzstadisana

NaZa piedzinas karba ir slégta ellas vanna ar 76,2 mm (3 collu) gajienu. NaZa piedzinas karbas ar siksnu palidzibu darbina
hidrauliskais motors, un tas rotacijas kustibu parvérs alternéjosa kustiba pie naza. Dubulto nazu piedzinas sistemam ir divas
naza piedzinas karbas, pa vienai katra hedera gala.

PIEZIME:

Ja skriemelis tika nonemts no naza piedzinas karbas, skatiet NaZa piedzinas karbas skriemela uzstadisana, lappuse 146. Ja
skriemelis NAV nonemts, parejiet pie sola 1, lappuse 147.

A UzZMANIBU

Naza piedzinas karba un skriemelis sver vairak neka 35 kg
(65 Ib.). Nonemot vai uzstadot ievérojiet piesardzibu. Tapu (L)
var izmantot celSanai.

1.

Novietojiet naZza piedzinas karbu uz hedera stiprinajuma un
uzstadiet siksnu uz skriemela.

Nostipriniet naza piedzinas karbu pie ramja, izmantojot
divas 5/8x1 3/4 collu 8. klases se$stira galvas
bultskraves (A) sanos un divas 5/8x2 1/4 collu 8. klases
seSstlra galvas bultskrives (B) apaksa.

PIEZIME:

Ja soli 24, lappuse 145 no skravém (A) tika nonemti
paplaksni, uzstadiet tos vélreiz taja pasa vieta starp naza
piedzinas karbu un korpusu.

Nedaudz pievelciet naza piedzinas karbas sanu skrives (A),
péc tam pievelciet apakséjas skriives (B), lai nodrosinatu
atbilstoSu saskari ar vertikalajam un horizontalajam
montazas virsmam. Soreiz NEPIEVELCIET skrves,
izmantojot griezes momentu.

Uzspiediet divas vidéjas izturibas vitnu fiksatora (Loctite®
243 vai lidzvertiga lidzekla) joslas uz izvades varpstas, ka

paradits attéla. Uzklajiet vienu joslu izvades varpstas gala
un otro joslu vida.

Uzbidiet izvades sviru (B) uz izvades varpstas. Pagrieziet
skriemeli, lai parliecinatos, ka gropes ir pareizi salagotas un
ka piedzinas svira neskar rami iek$éja gajiena laika.
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Attéls 5.55: Naza piedzinas karba
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6. Novietojiet izvades sviru (A) vistalakaja aréja pozicija.

7. Virziet izvades sviru (A) uz augsu vai uz leju uz varpstas ar
gropém, lidz ta gandriz saskaras ar naza galvu (B) (naza
galvas tapas uzstadisanas laika tiek iestatits precizs attalums
[C).

8. Pievelciet izvades sviras skravi (A) ar griezes momentu
217 Nm (160 Ibf ft).

9. lebidiet nazi paredzétaja vieta un salagojiet naza galvu ar
izvades sviru.

10. Caur izvades sviru (C) naza galva uzstadiet nazZa galvas tapu
(A).

PIEZIME:
Nonemiet ellosanas nipeli no naza galvas tapas, lai vieglak
varétu uzstadit naza galvas tapu.

11. Novietojiet tapu t3, lai rieva (B) batu 1,5 mm (1/16 collas)
virs izvades sviras (C).

12. Nostipriniet tapu ar 5/8x3 collu sesstlra galvas bultskravi
un uzgriezni (D), izmantojot griezes momentu lidz 217 Nm
(160 Ibf ft).

215571 148

1021053

Attéls 5.58: Naza galva
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13. Uzstadiet elloSanas nipeli (A) naza galvas tapa un pagrieziet
ellosanas nipeli, lai tam bltu viegli piek|Gt.

14. Lénam uzklajiet smérvielu uz naza galvas, lidz naza galva
nedaudz pavirzas uz leju.

SVARIGI:

Parmérigi NEIEZIEDIET naza galvu. Parmérigas ieelloSanas
rezultata nazis izslid no paredzétas vietas, ka dé| parmérigi
uzkarst aizsargi un rodas piedzinas sistému parslodze. Ja ir
ieellots par daudz, nonemiet ellosanas nipeli, lai mazinatu
spiedienu.

15. Parbaudiet naza piedzinas karbas skriemela un piedzinas
skriemela salagojumu. Ja skriemelu pozicija ir jaregulé,
sazinieties ar MacDon izplatitaju.

16. Vispirms pievelciet naza piedzinas karbas sanu skraves (A)

un péc tam pievelciet apakséjas skrives (B). Izmantojiet
griezes momentu 271 Nm (200 Ibf ft).

17. Parslédziet izvades sviru vidéja gajiena pozicija un
parliecinieties, ka naza stienis nesaskaras ar pirma aizsarga
priek$pusi. Ja naza piedzinas karba ir jaregulé, sazinieties ar
MacDon izplatitaju.

18. Uzstadiet un nospriegojiet naza piedzinas siksnas.

e Informaciju par laiknenoteiktiem hederiem skatiet
Laiknenoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu parbaude
un nospriegosana, lappuse 155.

e Laiknoteiktiem dubulto nazu hederiem ari parbaudiet
nazu laiku. Noradijumus skatiet Laiknoteiktu dubulto
naZu laika regulésana, lappuse 163.

Attéls 5.60: Naza piedzinas karba

e Informaciju par dubulto nazu hederiem skatiet
Laiknoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu
nospriegosana, lappuse 161.

19. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

Naza piedzinas karbas perpendikularitates regulésana

NaZa piedzinas karba ir slégta ellas vanna ar 76,2 mm (3 collu) gajienu. NaZa piedzinas karbas ar siksnu palidzibu darbina
hidrauliskais motors, un tas rotacijas kustibu parvérs alternéjosa kustiba pie naza. Dubulto nazu piedzinas sistemam ir divas
naza piedzinas karbas, pa vienai katra hedera gala. Lai nesabojatu sirpjveida naza galvu, naza piedzinas karba ir pareizi
janoregule.

A BIsTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Atveriet nepiecieSamos gala vairogus. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.
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3. Novietojiet taisno malu (A) gar naza piedzinas skriemela (B)
virsmu un nomériet 1000 mm (39 3/8 collu) attalumu starp
punktu (C) un punktu (D).

4. Izmériet attalumu (E) starp taisno malu un gala loksni
punkta (C) un punkta (D). Parbaudiet, vai mérijumi punktos
(C) un (D) atbilst pielaides robezam, proti, +/- 3 mm (1/
8 collas).

PIEZIME:

Ja starpiba starp mérijumiem punkta (C) un punkta (D) ir
lielaka par 5 mm (3/16 collas), uzstadiet paplaksni.

1019709

5. Atskraveéjiet Cetras skrlives (A), ar ko naza piedzinas karbu
piestiprina pie ramja.

6. lzgatavojiet U veida paplaksni (A), ko palikt zem sanu
skrivém, ar ko naza piedzinas karbu piestiprina pie ramja.
Novietojiet paplaksni starp hedera stiprinajumu un naza
piedzinas karbu. Lai salagotu skriemeli, péc vajadzibas
piedzinas karbai izmantojiet paplaksnus.

7. Skravju uzstadisanas instrukcijas skatiet NaZa piedzinas
karbas uzstadisana, lappuse 147.

8. Pievelciet skriives un vélreiz parbaudiet perpendikularitati.

9. Siksnas spriegosanas instrukcijas skatiet Laiknenoteiktu
dubulto naZu piedzinas siksnu parbaude un nospriegosSana,
lappuse 155.

1002490 !

Attéls 5.63: U veida paplaksnis

Naza piedzinas karbas atgazuma regulésana
Veiciet So procediru, ja aizsargs un naZza stienis saskaras vai ja ir veikti reguléSanas izcilna pielagojumi.

1. Nosakiet saskares vietu starp aizsargu un naza stieni, lai noteiktu virzienu, kura parvietot naza piedzinas karbu.
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PIEZIME:

Proceddra ir vienada laiknoteiktu dubulto nazu hederu abos galos. Paraditie attéli attiecas uz kreiso galu — labais gals
ir versts pretéji.

2. lzslédziet valotaju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
3. Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.

4. Pietiekami atbrivojiet divus uzgrieznus (A), lai Jautu
pagriezties parejas skriemeliem (B).

5. Atskravéjiet blivejuma uzgriezni (C).

6. Pagrieziet atloka uzgriezni (A) pretégji pulkstenraditaja
kustibas virzienam uz regulétaja bultskrives (B), lai
mazinatu naza piedzinas siksnas spriegojumu.

7. Atskravéjiet Cetras skrlves (A), ar ko naza piedzinas karbu
piestiprina pie stiprinajuma.

8. Atskravéjiet skravi (C), ar ko nostiprina naZa piedzinas
karbas atrasanas vietas izcilni (B).

Attéls 5.66: Naza piedzinas karba
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9. Virziet izvades sviru lidz gajiena vidus pozicijai un pielagojiet
naza piedzinas karbu, lidz starp naza stieni (A) un aizsargu
(C) ir 1-2 mm (1/32-1/16 collu) atstarpe.

PIEZIME:

Ja naza stienis (A) saskaras ar aizsarga (C) priek$&jo dalu,
parvietojiet naza piedzinas karbu uz aizmuguri. Ja naza
stienis saskaras ar aizsarga aizmuguréjo dalu, parvietojiet
naza piedzinas karbu uz prieksu.

10. Pievelciet skravi (A), ar ko nostiprina naza piedzinas karbas
atrasanas vietas izcilni (B).

11. Vispirms pievelciet naZa piedzinas karbas sanu skraves (A)
un péc tam pievelciet apakséjas skrives (B). Izmantojiet
griezes momentu 271 Nm (200 Ibf ft).

12. Uzstadiet un nospriegojiet naza piedzinas siksnas.

e Informaciju par laiknenoteiktam siksnam skatiet
Laiknenoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu parbaude
un nospriegosana, lappuse 155.

e Informaciju par laiknoteiktam siksnam skatiet
Laiknoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu
nospriegosana, lappuse 161.
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Attéls 5.67: Atstarpe starp aizsargu un naza stiena
priekspusi

Attéls 5.69: Naza piedzinas karba
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Ellas maina nazZa piedzinas karba

Nomainiet naZa piedzinas karbas smérvielu péc pirmajam 50 darba stundam un péc tam ik péc 1000 stundam (vai
3 gadiem).

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1.

W

Paceliet hederu un novietojiet pietiekami lielu trauku zem naza piedzinas karbas, lai varétu uztvert aptuveni 2,2 litrus
(2,3 kvartus) skidruma.

Izslédziet dzingju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.
Nonemiet ventili/dzilumméru (A) un drenazas spraudni (B).

Laujiet ellai iztecét no naza piedzinas karbas zem tas
novietotaja trauka.

Atkal uzlieciet drenazas spraudni (B).

NaZa piedzinas karba ielejiet elJu. Informaciju par
ieteicamajiem Skidrumiem un smérvielam skatiet
aizmuguréja vaka iekSpuse.

Atkal uzstadiet ventili/dzilummeéru (A).

Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

Attéls 5.70: Naza piedzinas karba

5.6.2 Naza piedzinas siksnas

Laiknenoteiktas dubulto naZu piedzinas siksnas — tikai D1XL

Naza piedzinas karbu darbina kilsiksna, kuru savukart darbina hidrauliskais motors pie hedera beigu loksném.

PIEZIME:
Attiecas tikai uz 40 un 45 pédu D1XL hederiem.
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Laiknenoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu nonemsana

Laiknenoteiktu dubulto nazu piedzinas siksnu nonemsanas procedira abas hedera pusés ir vienada.

A\ BISTAMI

Lai noverstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1.
2.

Izslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
atvérsana, lappuse 37.

Atskravéjiet divas skraves (A), ar ko motora bloku
piestiprina pie hedera gala loksnes.

Samaziniet siksnas spriegojumu, pagriezot spriegosanas
skravi (B) pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.

Lai nodrosinatu atstarpi starp naza piedzinas karbas
skriemeli un gala loksni, atveriet piek|luves parsegu (A) uz
gala loksnes aiz izkapts.

Nonemiet siksnu (A) no piedzinas skriemela (B).

Bidiet siksnu (A) virs un aiz naZa piedzinas karbas
skriemela (C). lzmantojiet skriemela ierobu, lai vieglak
nonemtu siksnu.
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Attéls 5.73: NaZa piedzina
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Laiknenoteiktu dubulto nazu piedzinas siksnu uzstadiSana

Laiknenoteiktu dubulto naZzu piedzinas siksnu uzstadiSanas procedira abas hedera pusés ir vienada.

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Virziet naZa piedzinas siksnu (A) ap naza piedzinas karbas
skriemeli (C) un naza piedzinas skriemeli (B). Izmantojiet
skriemela ierobu, lai vieglak uzliktu siksnu.

PIEZIME:

Parliecinieties, ka piedzinas motors ir pilniba izvirzits uz
priekSu. NESTIEPIET siksnu pari skriemelim.

1009512

Attéls 5.74: NaZa piedzina

3. Nospriegojiet naza piedzinas siksnu. Noradijumus skatiet
Laiknenoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu parbaude un
nospriegosana, lappuse 155.

4. Uzstadiet piek|uves parsegu (A) un nostipriniet ar skravi.

5. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

Attéls 5.75: Piekluves parsegs

Laiknenoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu parbaude un nospriegosana

Pareizs naZa piedzinas siksnas spriegojums ir nepiecieS8ama, lai nazu sekciju gajiens bitu pareizs. Viena naza hederiem
hedera kreisaja pusé ir viena naZa piedzinas siksna. Laiknenoteiktiem dubulto nazu hederiem ir divas naza piedzinas
siksnas — pa vienai katra hedera pusé.

A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

SVARIGI:
Lai paildzinatu siksnas un piedzinas kalposanas laiku, parmérigi NEPIEVELCIET siksnu.
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1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Atveriet kreiso gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.

3. Atskravéjiet divas bultskrives (A), ar ko motora bloku
piestiprina pie hedera beigu loksnes.

PIEZIME:
Siksnas vadotne skaidribas labad ilustracijas nav iek|auta.

4. Parbaudiet piedzinas siksnas spriegojumu. Pareizi
nospriegotai piedzinas siksnai (C) vajadzétu izliekties par
24-28 mm (15/16—1 1/8 collam), ja vida tiek pielikts 133 N
(30 Ibf) liels spéks.

5. Jasiksna japievelk, pagrieziet regulétaja bultskrivi (B)
pulkstenraditaja kustibas virziena, lai parvietotu piedzinas
motoru, lidz tiek panakts pareizs spriegojums.

o
)
2
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o

6. Parliecinieties, ka atstarpe starp siksnu (A) un siksnas
vadotni (B) ir 1 mm (1/16 collas).

7. Atskravéjiet tris skrives (C) un péc vajadzibas noregulgjiet
vadotnes (B) poziciju.

8. Pievelciet tris skrives (C).

9. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

PIEZIME:

Pécisa ,iesildisanas” perioda (apméram 5 stundas)
atkartoti noreguléjiet jaunas siksnas spriegojumu. ° \ T

1002468

10. Atkartojiet procedlru hedera otra puse.
Attéls 5.77: NaZa piedzina

Laiknoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnas

NaZza piedzinas karbas ar siksnu palidzibu darbina hidrauliskais motors, un tas rotacijas kustibu parvérs alternéjosa kustiba
pie naza. Dubulto nazu piedzinas sistemam ir divas naza piedzinas karbas, pa vienai katra hedera gala. Noteikta laika
ievérosana tiek panakta, abas hedera pusés izmantojot zobsiksnas.

Laiknoteikto piedzinas kilsiksnu nonemsana

A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
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Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
atvérsana, lappuse 37.

Atskraveéjiet divas skrives (A), ar ko motora bloku
piestiprina pie hedera gala loksnes.

Pagrieziet regulétaja bultskravi (B) pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam, lai atbrivotu un nonemtu abas Kilsiksnas

(C).

Laiknoteiktu kilsiksnu uzstadisana

PIEZIME:

Uzstadiet jaunas kilsiksnas, izmantojot saskanotus parus.

A\ BisTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1.
2.

Izslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
Novietojiet kilsiksnas (C) uz skriemeliem.

PIEZIME:
Parliecinieties, ka piedzinas motors ir pilniba izvirzits uz
priekSu. NESTIEPIET siksnas pari skriemelim.

Pagrieziet regulétaja bultskravi (B) pulkstenraditaja kustibas
virziena, lai pievilktu kilsiksnas. Pareizi nospriegotai
kilsiksnai vajadzétu izliekties par 4 mm (5/32 collam), ja
vida pieliek 52—=77 N (12-17 Ibf) spéku.

SVARIGI:

Lai pagarinatu kilsiksnas un piedzinu kalposanas laiku:
parmérigi NEPIEVELCIET Kkilsiksnas.

Pievelciet divas skraves (A) uz gala loksnes.

Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

Péc Tsa , iesildiSanas” perioda (aptuveni 5 stundas)
parbaudiet jauno Kilsiksnu spriegojumu.
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Attéls 5.78: Naza piedzinas kilsiksnas
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Attéls 5.79: Naza piedzinas Kilsiksnas
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Laiknoteiktas naza piedzinas siksnas nonemsana

NaZa piedzinas siksnas nonemsanas procedira ir vienada abas hedera pusés.

A\ BISTAMI

Lai noverstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
atvérsana, lappuse 37.

3. Pietiekami atbrivojiet divus uzgrieznus (A), lai Jautu
pagriezties parejas skriemeliem (B).

4. Atskraveéjiet blivéjuma uzgriezni (C).

5. Lai mazinatu naza piedzinas siksnas spriegojumu, pagrieziet
atloka uzgriezni (A) pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam uz regulétaja bultskraves (B).

Attéls 5.81: Laiknoteiktu dubulto nazu piedzina
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6. TIKAI kreisajai piedzinai: atskrivéjiet divas skraves (A) uz
gala loksnes.

7. TIKAI kreisajai piedzinai: pagrieziet regulétaja bultskravi (B)
pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai atbrivotu, un
nonemiet divas kilsiksnas (C).

1012430

8. Atveriet piekluves parsegu (A) uz gala loksnes aiz izkapts, lai
nodrosinatu atstarpi starp naza piedzinas karbas skriemeli
un gala loksni.

9. Nonemiet naZa piedzinas siksnu.

Attéls 5.83: PiekJuves parsegs

Laiknoteiktas naza piedzinas siksnas uzstadisana

Laiknoteiktas naza piedzinas siksnu uzstadiSanas procedira abas hedera pusés ir vienada.

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.
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Izslédziet dzingju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Virziet naza piedzinas siksnu (A) ap skriemeli (B) un naza
piedzinas karbas skriemeli (C).
PIEZIME:

Parliecinieties, ka piedzinas motors ir pilniba izvirzits uz
priekSu. NESTIEPIET siksnu pari skriemelim.

Uz skriemeliem uzstadiet kilsiksnas (C).

PIEZIME:
Parliecinieties, ka piedzinas motors ir pilniba izvirzits uz
priekSu, NESTIEPIET siksnas pari skriemelim.

Pagrieziet regulétaja bultskravi (B) pulkstenraditaja kustibas
virziena, lai pievilktu kilsiksnas. Pareizi nospriegotai
kilsiksnai vajadzétu izliekties par 4 mm (5/32 collam), ja
vidQ pieliek 52—-77 N (12-17 Ibf) spéku.

SVARIGI:

Lai paildzinatu kilsiksnu un piedzinu kalposanas laiku,
parmérigi NEPIEVELCIET kilsiksnas.

PIEZIME:

Ja siksna nav atbilstosi noreguléta, skatiet Laiknoteiktu
dubulto naZu siksnas trajektorijas regulésana, lappuse 166.

Pievelciet divas skrives (A) uz gala loksnes.

Tikai D1X hederiem

6.

Pirms siksnas pievilkSanas parliecinieties, ka nazi ir
laiknoteikti. Noradijumus skatiet Laiknoteiktu dubulto naZu
laika regulésana, lappuse 163.

Bidiet parejas skriemeli (A) uz augsu atbalsta kronsteina (B)
ligzda, lai kompensétu zobsiksnas nokarasanos.

PIEZIME:

Parliecinieties, ka uzgrieznis (C) ir péc iespéjas augstak
atbalsta kronsteina (B) ligzda.

Pievelciet uzgriezni (D) ar griezes momentu 212-234 Nm
(157-173 Ibf ft).
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Attéls 5.84: D1X heders Laiknoteiktas naza piedzinas

siksna — paradita kreisa

1012430

Attéls 5.85: Naza piedzinas kilsiksnas
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Attéls 5.86: NazZa piedzina (paradits D1X heders)
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Tikai D1XL sérijas hederiem ar stiebru pacélaju

1. Pirms siksnas pievilksanas parliecinieties, ka nazi ir o g3
laiknoteikti. Noradijumus skatiet Laiknoteiktu dubulto naZu %
laika regulésana, lappuse 163.

2. Bidiet skriemeli (A) uz augsu atbalsta kronsteina (B) ligzda, A e
lai kompensétu zobsiksnas nokarasanos un pievilktu >
regulésanas uzgriezni (C).

3\
=
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PIEZIME: 8 Q
Parliecinieties, ka parejas skriemelis (A) atrodas péc iespé&jas
augstak atbalsta kronsteina ligzda.

3. Pievelciet uzgriezni (D) ar griezes momentu 212-234 Nm o o
(157-173 Ibf ft). ©

102548

PIEZIME: Attéls 5.87: Naza piedzina (paradits D1XL heders)
Ja siksna nav atbilstosSi noreguléta, skatiet Laiknoteiktu
dubulto naZu siksnas trajektorijas regulésana, lappuse 166.

4. Nospriegojiet naza piedzinas siksnu. Noradijumus skatiet
Laiknoteiktu dubulto naZu piedzinas siksnu nospriegosana,
lappuse 161.

5. Uzstadiet piekluves parsegu (A) un nostipriniet ar skravi.

6. Aizveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu
aizvérsana, lappuse 38.

Attéls 5.88: Piekluves parsegs

Laiknoteiktu dubulto nazu piedzinas siksnu nospriegosana

Laiknoteiktu dubulto nazu piedzinas siksnu nospriegoSanas procedira abas hedera pusés ir vienada. Paraditie attéli attiecas
uz kreiso pusi — laba puse atrodas preti.

SVARIGI:
Lai paildzinatu siksnas un piedzinas kalposanas laiku, parmérigi NEPIEVELCIET siksnu.

SVARIGI:
NELIETOIJIET regulétaja bultskrivi pie piedzinas skriemela, lai pielagotu laiknoteiktas siksnas spriegojumu.

1. lzsléedziet valotaju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Atveriet gala vairogu. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.
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3. Pietiekami atbrivojiet divus uzgrieznus (A), lai Jautu
pagriezties parejas skriemeliem (B).

4. Uzskravejiet atloka uzgriezni (C) uz regulétaja bultskrives
(B), lai kronsteinu (A) virzitu uz augsu.

PIEZIME:

Spriegojumu parbauda siksnu viduspunkta. Siksnam
vajadzétu izliekties par 20 mm (3/4 collam), pieliekot 89 N
(20 Ibf) spéeku.

5. Pievelciet parejas skriemelu (B) uzgrieznus (A), izmantojot
griezes momentu 217 Nm (160 Ibf ft).

Attéls 5.91: Kreisa naZa piedzina
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6.

10.

11.

REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

Pievelciet Sauro uzgriezni (A), lai novérstu regulétaja
bultskraves (B) atskriveésanos.

Nodrosiniet, ka starp apakséjo siksnu (A) un apakséjo
vadotni (B) ir 2,5-3,5 mm (1/8 collu) atstarpe.

Ja nepiecieSams, atskrlvéjiet tris skrives (C) un péc
vajadzibas noreguléjiet apaksejo vadotni (B). Pievelciet
skraves.

Parliecinieties, ka starp augséjo siksnu (D) un augséjo
vadotni (E) ir 1,5-2,5 mm (1/16-1/8 collu) atstarpe. Ja
nepieciesams, atskrivéjiet divas skraves (F) un péc
vajadzibas noreguléjiet. Pievelciet skraves.

Aizveriet gala vairogu. Skatiet Gala vairogu aizvérsana,
lappuse 38.

Atkartojiet to pasu procediru otra hedera pusé.

Laiknoteiktu dubulto nazu laika regulésana

Attéls 5.93: Kreisa naza piedzina

Laiknoteiktu dubulto nazu piedzinas hederiem (10,7 m [35 pédu] un mazakiem) pareizi jaiestata nazu laiks, lai tie
parvietotos pretéjos virzienos.

A\ BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzingju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Atveriet abus gala vairogus. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.

3. Nonemiet labo siksnu. Noradijumus skatiet Laiknoteiktas naZa piedzinas siksnas nonemsana, lappuse 158.
215571
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4. Grieziet kreisa naza piedzinas karbas virzito skriemeli
pulkstenraditaja kustibas virziena, lidz kreisais nazis (A)
atrodas iekseja gajiena (B) centra (virzoties uz hedera
centru).

PIEZIME:

Centra gajiens ir tad, kad naZzu sekcijas (C) ir centrétas starp
aizsargu punktiem.

1002484

Attéls 5.94: Laika regulésana — kreisa puse

5. Grieziet laba naza piedzinas karbas skriemeli preté&ji
pulkstenraditaja kustibas virzienam, lidz labais nazis (A)
atrodas iekseja gajiena (B) centra (virzoties uz hedera
centru).

PIEZIME:

Centra gajiens ir tad, kad nazu sekcijas (C) ir centrétas starp
aizsargu punktiem.

1002485

Attéls 5.95: Laika reguléSana — laba puse

6. Uzstadiet labo siksnu (A).

PIEZIME:

Parliecinieties, ka naZza piedzinas karbas piedzinas skriemelis
un virzitais skriemelis NEGRIEZAS siksnas uzstadi$anas laika.

Attéls 5.96: Naza piedzina — laba puse
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10.

11.

12.

13.

215571
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Ar roku bidiet parejas skriemeli (A) uz augsu, lai liela méra
noveérstu siksnas nokarasanos. Pievelciet uzgriezni (B).

Ar roku pavelciet parejas skriemeli (A) péc iespéjas augstak.

Skravejiet atloka uzgriezni (B) uz leju pa regulétaja
bultskravi (C), lai izveidotu galigo spriegojumu.

PIEZIME:

Spriegojumu parbauda siksnu viduspunkta. Siksnam
vajadzétu izliekties par 18-22 mm (11/16-7/8 collam),
pieliekot 89 N (20 Ibf) spéku.

Pievelciet parejas skriemelu (B) sesSstira galvas uzgrieznus
(A).

Lai parbauditu, vai naza laiks ir pareizs, grieziet piedzinu
Ienam ar roku un skatieties, kur nazi parklajas hedera
centra.

SVARIGI:

Naziem jasak kustéties tiesi taja pasa laika un japarvietojas
pretéjos virzienos.

Ja nepiecieSams, noregul€jiet naza laiku, atbrivojot

piedzinas siksnu tiesi tik daudz, lai parvietotu skriemeli (C)
uz nakamajiem zobiem, un rikojieties, ka noradits talak.

a. Jalabais nazis ir atraks par kreiso nazi, pagrieziet labo
piedzinas skriemeli (C) pulkstenraditaja kustibas
virziena.

b. Jalabais nazis atpaliek no kreisa naza, pagrieziet labo
piedzinas skriemeli (C) preté&ji pulkstenraditaja kustibas
virzienam.
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Attéls 5.97: Naza piedzina — laba puse

Attéls 5.98: Naza piedzina — kreisa puse; laba ir
pretéja puse

Attéls 5.99: Naza piedzina — laba puse

Parliecinieties, ka piedzinas skriemeli negriezas, un nospriegojiet labas piedzinas siksnas (skatiet solus no 10, lappuse

165 1idz 11, lappuse 165).

165
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SVARIGI:
NELIETOJIET regulétaja bultskravi pie piedzinas skriemela, lai pielagotu zobsiksnas spriegojumu.

14. Veélreiz parbaudiet laiku (skatiet 11, lappuse 165) un, ja nepiecieSams, noreguléjiet (skatiet soli 12, lappuse 165).
15. Aizveriet abus gala vairogus. Noradijumus skatiet Gala vairogu aizvérsana, lappuse 38.
Laiknoteiktu dubulto nazu siksnas trajektorijas regulésana

Pareiza siksnas trajektorija nodrosina ilgaku siksnas kalposanas laiku. Siksnam, kuru trajektorijas nav pareiza, var
priekslaicigi rasties atteice; parliecinieties, ka skriemeli ir salagoti un atrodas paraléli.

Lai izpilditu So proceddru, ir vajadzigi divi cilvéki — viens strada ar valotaju un hederu, bet otrs véro un regulé siksnas
trajektoriju.

SVARIGI:

Zobsiksnam jabat centrétam uz naza piedzinas karbas skriemela, un tam jaatrodas vismaz 2 mm (3/32 collu) attaluma no
abam skriemela malam, kad heders darbojas (starp siksnu un skriemela malu jabat redzamai atstarpei).

PIEZIME:
Siksnai nevajadzétu pastavigi saskarties ar piedzinas skriemela atlokiem, lai gan neregulara saskare ir pielaujama.

A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. lzsledziet valotaja dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Atveriet abus gala vairogus. Noradijumus skatiet Gala vairogu atvérsana, lappuse 37.

A\ UzZMANiBU

levérojiet pasu piesardzibu, darbinot hederu ar atvértiem gala vairogiem.

3. Darbiniet hederu. Vérojiet siksnas trajektoriju uz piedzinas skriemela un naza piedzinas karbas skriemela abas hedera
puses.

4. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
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L
I A

Attéls 5.100: Naza piedzinas skriemelis

5. Jasiksna virzas uz piedzinas skriemela iekSéjo pusi,
iespéjamais célonis ir pirksta izvirzisanas uz aru (A) un (B).
Ja siksnai ir tendence virzities uz skriemela [iekSéjo] pusi ar
mazu spriegojumu, parejiet pie sola 8, lappuse 168.

6. Ja siksna virzas uz piedzinas skriemela aréjo pusi,
iespéjamais célonis ir pirksta izvirzisanas uz ieksu (C) un (D).
Ja siksnai ir tendence virzities uz skriemela [aréjo] pusi ar
lielu spriegojumu, parejiet pie sola 8, lappuse 168.

1019536

7. Jasiksna (A) virzas uz naza piedzinas skriemela (B) vienu
pusi, iespéjamais celonis ir nepareiza parejas skriemela (C)
pozicija. Parejiet pie sola 9, lappuse 168.

1009827

Attéls 5.101: Naza piedzinas siksna
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8. Ja piedzinas skriemelim ir sekosanas probléma, noreguléjiet
Skérsvarpstas atbalsta caurules poziciju, ka aprakstits talak.

a.

b.

Atskravéjiet atbalsta bloka (B) uzgriezni (A).

Lai novérstu izvirziSanos uz aru, bidiet atbalsta bloku
(B) uz aizmuguri ligzda (C).

Lai novérstu izvirzisanos uz ieksu, bidiet atbalsta bloku
(B) uz prieksu.

Pievelciet uzgriezni (A).

Darbiniet hederu un parbaudiet siksnas trajektoriju.
Péc vajadzibas noreguléjiet atbalsta bloku.

Ja siksnas trajektorijas problémas netiek novérstas,
parejiet pie sola 10, lappuse 169.

9. lzlabojiet naza piedzinas karbas skriemela trajektorijas
problému, pielagojot parejas skriemela pozicijas, ka
noradits talak.

a.

b.

215571

Atskravéjiet blivéjuma uzgrieznus (C).

Atskravéjiet blivéjuma uzgriezni un regulétaja
bultskravi (B), lai mazinatu siksnas spriegojumu.

Pagrieziet skriives (C) un (D) pulkstenraditaja kustibas
virziena, lai parvietotu siksnu uz ieksu, vai pretéji
pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai parvietotu
siksnu uz aru.

PIEZIME:

Lai novérstu vibraciju, skrivém japieskaras gala loksnei.

Parbaudiet, vai siksna nesaskaras ar skriemela (E)
atlokiem.

Pievelciet blivéjuma uzgrieznus (A).

Nospriegojiet siksnu. Noradijumus skatiet Laiknoteiktu
dubulto naZu piedzinas siksnu nospriegosana, lappuse
161.

Darbiniet hederu un parbaudiet siksnas trajektoriju.

168
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Attéls 5.102: Skérsvarpstas atbalsts
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Attéls 5.103: Naza piedzina — kreisa puse
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10. Ja nepiecieSama turpmaka regulésana, lai korigétu
piedzinas skriemela trajektoriju, izpildiet talak noraditas

darbibas.

a. Atskraveéjiet blivéjuma uzgrieznus (C).

b. Atskravéjiet blivejuma uzgriezni un regulétaja
bultskravi (B), lai mazinatu siksnas spriegojumu.

c. Piedzinas skriemela vieta atskrivéjiet uzgrieznus (C).
d. Lai novérstu izvirziSanas uz iekSu problémas, pagrieziet
regulétaja bultskrivi (D) pulkstenraditaja kustibas

virziena, lai siksna varétu virzities uz ieksu.

e. Lai novérstu izvirziSanas uz aru problémas, pagrieziet
regulétaja bultskrivi (D) pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam, lai siksna varétu virzities uz aru.

f.  Piedzinas skriemela vieta pievelciet uzgrieznus (C).

g. Nospriegojiet siksnu. Noradijumus skatiet Laiknoteiktu
dubulto naZu piedzinas siksnu nospriegosana, lappuse
161.

h. Darbiniet hederu, parbaudiet jostas trajektoriju un péc
vajadzibas noreguléjiet piedzinas skriemeli.
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Attéls 5.104: Naza piedzina — kreisa puse

Attéls 5.105: Naza piedzina — laba puse
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5.7 Stiebru pacéljji

Divi stiebru pacélaji virza noplautos kultlraugus uz centralo atveri. Nomainiet stiebru pacélajus, ja tie ir saplésti, saplaisajusi
vai tiem trikst pildinu.

5.7.1 Stiebru pacélaju nonemsana
A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

1. ledarbiniet dzinéju. Noradijumus skatiet plaujmasinas operatora rokasgramata.
Pilntba paceliet titavas.
Pilntba paceliet hederu.

Parvietojiet stiebru pacélaju, lidz stiebru pacélaja savienojums atrodas darba zona.

2
3
4
5. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
6. Aktivizéjiet hedera drosibas balstus.

7. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
8

Samaziniet stiebru pacélaja spriegojumu. Noradijumus skatiet 5.7.3 Stiebru pacélaja spriegojuma parbaude un
regulésana, lappuse 173.

9. Nonemiet skrives (A) un caurulu savienotajus (B) pie ey :
stiebru pacélaja savienojuma. e

10. lzvelciet stiebru pacélaju no platformas.

1010068 *,

Attéls 5.106: Stiebru pacélaja savienotajs

5.7.2 Stiebru pacélaju uzstadisana
A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmeér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmér pieslédziet
drosibas balstus.

4\ BRIDINAJUMS

Lai noverstu traumas, kritot paceltam titavam, vienmeér iedarbiniet titavu drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél
list zem titavam.
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ledarbiniet dzingéju. Noradijumus skatiet plaujmasinas operatora rokasgramata.

Pilniba paceliet titavas.

Pilniba paceliet hederu.

Izslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Aktivizejiet hedera drosibas balstus.

ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.

Pirms stiebru pacélaju uzstadisanas parbaudiet platformas augstumu. Noradijumus skatiet 5.7.5 Platformas augstuma
regulésana, lappuse 176.

Uzlieciet talku, zZidainu paderi vai talka/grafita smérvielas

maistjumu uz stiebru pacélaja vadotnu apakséjas dajas un
uz stiebru pacélaja virsmas, kas veido blivi ar izkapti.

levietojiet stiebru pacélaju platforma, kas atrodas aréja gala
zem rulliSiem. levelciet stiebru pacélaju platforma, virzot to
no beigam.

Virziet stiebru pacélaju, Iidz to var aptit ap piedzinas rulliti.

levietojiet stiebru pacélaja pretéjo galu platforma virs
rulliSiem. Pilniba ievelciet stiebru pacélaju platforma.

Attéls 5.107: Stiebru pacélaju uzstadisana

Atskrlvéjiet montazas skrives (B) aizmuguréjas platformas
deflektora (A) (tas var palidzet uzstadit stiebru pacélaju).

1006451

Attéls 5.108: Stiebru pacélaja blive
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13. Piestipriniet stiebru pacélaja galus ar cauruju savienotajiem
(B), skrGvém (A) (galvam vérstas pret centralo atveri) un
uzgriezniem.

14. Noreguléjiet stiebru pacélaja spriegojumu. Noradijumus
skatiet 5.7.3 Stiebru pacélaja spriegojuma parbaude un
regulésana, lappuse 173.

15. Parbaudiet atstarpi (A) starp stiebru pacélajiem (B) un
izkapti (C). Tai jabat 1-3 mm (1/16-1/8 collas). Ja
nepiecieSama regulésana, skatiet 5.7.5 Platformas
augstuma regulésana, lappuse 176.

16. Ja aizmuguréjas loksnes deflektors (A) ir japielago,
atbrivojiet uzgriezni (D) un parvietojiet deflektoru, lidz starp
stiebru pacélaju (B) un deflektoru ir 1-7 mm
(1/32-5/16 collu) atstarpe (C).

17. Stiebru pacélajus darbiniet ar tuksgaita stradajosu dzingju,
lai talka vai talka/grafita smérviela nonaktu saskaré un
pieliptu stiebru pacélaja blives virsmam.

Attéls 5.111: Stiebru pacélaja blive
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5.7.3 Stiebru pacélaja spriegojuma parbaude un reguléSana

Stiebru pacélaji rGpnica ir nospriegoti, un tie ir jaregulé reti. Ja nepiecieS$ama regulésana, stiebru pacélajus nospriegojiet
tieSi tik daudz, lai novérstu slidésanu un lai stiebru pacélaji nenokaratos zem izkapts. Noregul€jiet stiebru pacélajus hedera
abas puseés.

A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi negaiditas iedarbinasanas vai paceltas masinas kriSanas dél, apturiet dzinéju, iznemiet
atslégu un nofiksé&jiet drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dé| list zem masinas.

1. Parliecinieties, ka balta indikatora josla (A) loga atrodas pa
vidu. Ja nepiecieSama regulésana, parejiet pie sola 2,
lappuse 173.

A\ BRIDINAIUMS

Parbaudiet, vai visi apkartéjie cilveki ir atbrivojusi teritoriju.

2. ledarbiniet motoru un pilntba paceliet hederu.

3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. Aktivizéjiet hedera drosibas balstus.

Attéls 5.112: Paradits kreisais spriegojuma
regulétajs — labais ir pretéja puse.

5. Parliecinieties, ka stiebru pacélaja vadotne (gumijas sliede
stiebru pacélaja apaksa) ir pareizi nostiprinata piedzinas
rullisa gropé (A).

Attéls 5.113: Piedzinas rullitis
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6. Parliecinieties, ka parejas rullitis (A) atrodas starp stiebru
pacélaja vadotném (B).

SVARIGI:

NEREGULEJIET uzgriezni (C). So uzgriezni izmanto tikai
stiebru pacélaja regulésanai.

7. Lai mazinatu stiebru pacélaja spriegojumu, pagrieziet
regulétaja bultskravi (A) pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam. Balta indikatora josla (B) pavirzisies uz aru
bultinas virziena (D), lai paraditu, ka stiebru pacélajs klast
valigaks. Atbrivojiet, [1dz balta indikatora josla atrodas loga
vida.

8. Lai palielinatu stiebru pacélaja spriegojumu, pagrieziet
regulétaja bultskravi (A) pulkstenraditaja kustibas virziena.
Balta indikatora josla (B) pavirzisies uz ieksu bultinas
virziena (E), lai paraditu, ka stiebru pacélajs klast ciesaks.
Pievelciet, lldz balta indikatora josla atrodas loga vida.

SVARIGI:

Lai izvairitos no priekslaicigas stiebru pacelaja, stiebru
pacélaja rulliSu un/vai pievilksanas elementu atteices,
NEDARBINIET, ja balta josla nav redzama.

SVARIGI:

Lai novérstu netirumu iesmelSanu, parliecinieties, ka stiebru
pacélajs ir pietiekami ciesi pievilkts, lai tas nenokaratos zem
vietas, kur izkapts saskaras ar zemi.

Attéls 5.115: Paradits kreisais spriegojuma
regulétajs — labais ir pretéja puseé.

5.7.4 Stiebru pacélaja trajektorijas reguléSana
Sanu stiebru pacélaja trajektorija tiek noreguléta, salagojot piedzinas un stiebru pacélaju parejas rulliSus.

PIEZIME:

Sis procediiras attélos ir paradita kreisa stiebru pacélaja platforma. Laba platforma ir pretéja pusé.
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Attéls 5.116: Stiebru pacélaja trajektorijas apskats
A — piedzinas rullitis B — parejas rullitis C — piedzinas rullisa regulésana
D — parejas rullisa regulésana E — stiebru pacélaja virziens
1. Lai noteiktu, kurs rullitis ir jaregulé un kadi pielagojumi ir nepiecieSami, skatiet talak noradito tabulu.
Tabula 5.5 Stiebru pacélaja trajektorija
Trajektorija Regulésanas vieta Metode
Atpakal Palieliniet piedzinas rulliti (C) Pievelciet regulétaja uzgriezni (C)
Uz prieksu Samaziniet piedzinas rulliti (C) Atskravéjiet regulétaja uzgriezni (C)
Atpakal Palieliniet parejas rulltti (D) Pievelciet regulétaja uzgriezni (C)
Uz prieksu Samaziniet parejas rulliti (D) Atskravéjiet regulétaja uzgriezni (C)
2. Skatiet tabulu5.5, lappuse 175 un noreguléjiet piedzinas = = =
rulliti (palielinot vai samazinot ta salagojumu), ka noradits B
talak. :
a. Atskraveéjiet uzgrieznus (A) un blivéjuma uzgriezni (B).
b. Pagrieziet regulétaja uzgriezni (C). ~
PIEZIME: c =
Dazas dalas skaidribas labad ilustracija nav ieklautas. =
B N~ =
A
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Attéls 5.117: Kreisas platformas piedzinas rullitis —
laba puse pretéji
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3. Skatiet tabulu5.5, lappuse 175 un noreguléjiet uzgriezni (C),
lai pielagotu parejas rulliti (palielinot vai samazinot ta
salagojumu), ka noradits talak.

a. Atskraveéjiet uzgriezni (A) un blivéjuma uzgriezni (B).
b. Pagrieziet regulétaja uzgriezni (C).

PIEZIME:

Ja stiebru pacélajs péc parejas rullisa noregulésanas
neatrodas parejas rullisa gala, piedzinas rullitis, visticamak,
neatrodas perpendikulari pret platformu. Noregulgjiet
piedzinas rulliti un péc tam noregul&jiet parejas rulliti.

Attéls 5.118: Kreisas platformas parejas rullitis — laba
puse pretéji

5.7.5 Platformas augstuma regulésSana

Uzturiet platformas augstumu t3, lai stiebru pacélajs virzitos tiesi zem izkapts.

A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

A\ BRIDINAIUMS

Lai noverstu traumas, kritot paceltam titavam, vienmeér iedarbiniet titavu drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél
list zem titavam.

SVARIGI:

Jauniem ridpnica uzstaditiem stiebru pacélajiem rapnica ir parbaudits spiediens un izdalitais siltums. Atstarpe (platformas
blive) starp stiebru pacélaju un izkapti rGpnica ir iestatita uz 0-3 mm (0,00-0,12 collam), lai materials nenok|Gtu sanu
stiebru pacélajos un neapstadinatu tos. Uzstadot jaunus stiebru pacélajus, NEKAD nedrikst pielaut, ka atstarpe ir mazaka
par 1 mm (0,04 collam), jo jaunie stiebru pacélaji ir loti lipigi un izkapts apaksa var uzkraties pulveris, kas var izraisit
parmérigu vilksanu un Joti lielu darba spiedienu. 1-3 mm (0,04-0,12 collu) atstarpe ir pienemama. Izpildiet So proceddiru,
lai parbauditu atstarpi un, ja nepiecieSams, to noregulétu.

1. Nolaidiet hederu uz blokiem.

2. Pilniba paceliet titavas.

3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
4

ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
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5. Kad heders ir darba stavokli, parbaudiet, vai atstarpe (A)
starp stiebru pacélaju (B) un izkapti (C) ir 1-3 mm
(0,04-0,12 collas) .

6. Veiciet mérijumus pie platformas balstiem (A), kad heders ir
darba stavokli. Atkariba no hedera lieluma katrai platformai
ir no diviem lidz pieciem balstiem.

7. Samaziniet stiebru pacélaja spriegojumu. Noradijumus
skatiet 5.7.3 Stiebru pacélaja spriegojuma parbaude un
regulésana, lappuse 173.

8. Paceliet stiebru pacélaja (A) priekséjo malu pari izkaptij (B),
lai klGtu redzams platformas balsts.

9. Izmériet un atziméjiet stiebru pacélaja siksnas biezumu.
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Attéls 5.121: Platformas regulésana
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10. Atskravéjiet divus uzgrieznus (A) uz platformas balsta (B)

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.
19.
20.

TIKAI par pusi apgrieziena.
PIEZIME:

Platforma tiek radita ar nonemtu stiebru pacélaju.
Platformas balstu (B) skaitu nosaka atbilstosi hedera
platumam, ka noradtts talak.

e D115X un D120X: Cetri balsti

e D125X: sesi balsti

e D130XL: sesi balsti

e D135XL un D140XL: astoni balsti
e D145XL: desmit balsti

Piesitiet platformai (C) ar amuru, lai nolaistu platformu
attieciba pret platformas balstiem. Piesitiet platformas
balstam (B), lai paceltu platformu attieciba pret platformas
balstiem.

Atrodiet méru, kura biezums ir tads pats ka stiebru pacélaja
siksnai, kam pieskaita 1 mm (0,04 collas). Slidiniet biezuma
meéru pa platformu (A) zem izkapts, lai pareizi iestatitu
atstarpi.

Lai izveidotu blivéjumu, noregulgjiet platformu (A) t3, lai
atstarpe (B) starp izkapti (C) un platformu atbilstu stiebru
pacélaja siksnas biezumam plus 1 mm (0,04 collas).
PIEZIME:

Parbaudot atstarpi pie jebkura rullisa, mériet no rullisa
caurules, NEVIS no platformas.

Pievelciet platformas balsta detalas (D).

Vélreiz parbaudiet atstarpi (B) ar biezuma méru.
Noradijumus skatiet soli 12, lappuse 178.

Pievelciet stiebru pacélaju. Noradijumus skatiet 5.7.3
Stiebru pacéldja spriegojuma parbaude un regulésana,
lappuse 173.

Ja nepiecieSams, noregul€jiet aizmuguréjas loksnes
deflektoru (A), atlaiZzot uzgriezni (D) un virzot deflektoru,
[idz starp stiebru pacélaju (B) un deflektoru ir 1-7 mm
(0,04-0,28 collas) liela atstarpe (C).

Atslédziet titavu drosibas balstus.
Titavas pilniba nolaidiet.

Izslédziet dzingju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
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Atteéls 5.123: Platformas balsts
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Attéls 5.124: Aizmuguréjas loksnes deflektors
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5.7.6 Stiebru pacélaja fiksatoru nomaina (opcija)

Stiebru pacélaja fiksatori, ko var iegadaties papildus, noveérs stiebru pacélaja skavu nodilumu, ko izraisa berze ar atbalsta
sliedém.

A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un

iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. ledarbiniet dzinéju. Noradijumus skatiet plaujmasinas operatora rokasgramata.
2. Pilniba nolaidiet hederi.
3. Pilniba paceliet titavas.
4. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
5. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
PIEZIME:
Attéla ir paradits hedera kreisais gals.
6. Nonemiet esosos stiebru pacélaja fiksatorus (A) no stiebru 0
pacélaja.
. v . . . Q
7. Notiriet So zonu ar tGdeni un lupatu. Lai fiksators varétu Q
vieglak slidet, parklajiet ta uzstadisanas virsmu ar nelielu S %
daudzumu saimniecibas ziepju. o m
T i I
i —
I | — AR
e
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Attéls 5.125: Stiebru pacélaja fiksatori
8. Pagrieziet stiebru pacélaju, Iidz skava salagojas ar rulliti. Ar )
gumijas amuru piesitiet fiksatoru (A) tiesi pie skavas;
uzmanieties, lai nesistu parak stipri, jo fiksators var saltzt. =}
Lai fiksators nostatos pareizaja vieta, var bit nepiecieSami 0 a
divi sitieni. ﬂ o
[5) ‘
9. Atkartojiet fiksatoru uzstadidanas fiksatoru katrai skavai uz I
abiem stiebru pacélajiem. | - —(A
) == PN
PIEZIME: (- :
'—4
Starp fiksatoriem un stiebru pacélaja skavu var bit neliela M
atstarpe (aptuveni 1 mm [0,04 collas]). “\ 0 -
I.\. %
EE
Attéls 5.126: Fiksatoru uzstadiSana
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5.7.7 Stiebru pacélaja rulliSu uzturesana

Stiebru pacélaja rullisSiem ir neellojami gultni, tomér arégjais blivéjums japarbauda ik péc 200 stundam (smilSainos
apstaklos — biezak), lai nodrosinatu, ka gultnis kalpo maksimalu laiku.

Stiebru pacelaja rullisu gultna parbaude

Izmantojot infrasarkano staru termometru, parbaudiet, kuri stiebru pacélaja rulliSu gultni nav atbilstosi, ka noradits talak.

1. leslédziet hederu un darbiniet stiebru pacélajus aptuveni

3 mindtes. _os ,-_—@

2. Katra platforma parbaudiet stiebru pacélaja rullisu gultnu |
temperatdru pie katra rullisa sviram (A), (B) un (C).
Parliecinieties, ka temperatira nav lielaka par 44 °C (80 °F)
virs apkartéjas vides temperatdras. -

1009699

Attéls 5.127: Rullisu sviras

Stiebru pacélaja platformas parejas rullitis

Stiebru pacélaja parejas rulliSa nonemsana

A BIsTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sedekla vienmeér apstadiniet dzingéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ BISTAMI
Nedrikst iedarbinat vai parvietot masinu, kamér neesat parliecinats, vai visi apkartéjie cilveki ir atbrivojusi teritoriju.

1. Jastiebru pacélaja savienotajs nav redzams, darbiniet hederu, lidz savienotajs kllst pieejams (vélams tuvu platformas
aréjam galam).

2. ledarbiniet dzingju.

3. Pilniba paceliet titavas.

4. Pilniba paceliet hederu.

5. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

6. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.

7. Aktivizéjiet hedera drosibas balstus.
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8. Atbrivojiet stiebru pacélaju, pagriezot regulétaja bultskrivi
(A) pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.

1020642

9. Nonemiet skrlves (A), caurulu savienotajus (B) un
uzgrieznus no stiebru pacélaja savienojuma, lai atvienotu
stiebru pacélaju.

10. Novelciet stiebru pacélaju no parejas rullisa.

11. Nonemiet skravi (A) un starpliku no parejas rullisa hedera
platformas aizmuguré.

12. Nonemiet skrivi (B) un starpliku no parejas rullisa hedera
platformas priekSpusé.

13. Izpletiet rullisu sviras (C) un (D) un nonemiet parejas rulliti.

Attéls 5.130: Parejas rullitis
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Stiebru pacélaja parejas rulliSu gultna nomaina

1. Nonemiet stiebru pacélaja platformas parejas rulliti. Noradijumus skatiet Stiebru pacélaja parejas rullisa nonemsana,

lappuse 180.

2. Nofikséjiet parejas rulliti (A) skravspilés, ietinot auduma, lai
noverstu rullia bojajumus.

3. Izmantojiet slidamuru, lai nonemtu gultna bloku (B) un blvi
(C) no rullisa.

SVARIGI:

Uzstadot jauno gultni, NELIECIET rullisa galu tieSi uz zemes.
Gultna bloks (A) atrodas talak par gultna cauruli (B), un, noliekot
galu uz zemes, gultnis talak ievirzas caurulé.

4. lzgrieziet iedobumu (A) koka bloka.

5. Nolieciet parejas rullisa (B) galu uz bloka t3, lai izvirzitais
gultna bloks atrastos iedobuma (A).
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Attéls 5.131: Parejas rulliSu gultnis un blive
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Attéls 5.132: Parejas rullitis
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Attéls 5.133: Parejas rullitis
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6. Uzstadiet jaunu gultna bloku (C), iespiezot gultna aréjo N/ ;:
malu caurulé, [idz tas atrodas 14-15 mm vh N
(9/16-19/32 collas) (B) no caurules aréjas malas. \'; ;:

_ 1] i 1

PIEZIME: N7 R 71
. . _ - L — N4 ) N i
Pirms jaunas blives uzstadisanas piepildiet uzstadisanas N [ )
vietu (A), aptuveni 8 reizes nospiezot smérvielas siikni. ::/:: /Q ’::
NN N
N N
{ :’ _/J\ _Z r
K
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Attéls 5.134: Parejas rulliSu gultnis

7. Uzstadiet jaunu blivi (A), piespiezot blives iek$&jo un aréjo \g ;\
malu, [idz t3 atrodas 3—-4 mm (1/8-3/16 collas) (B) no 4] h
caurules aréjas malas. :‘; /::

_ 4 ¥ K
PIEZIME: A ; 1)
Blivi var veérst jebkura virziena. :; /;:

or 11

8. Atkal uzstadiet parejas rulliti. Noradijumus skatiet Stiebru 4.4 //::

pacéldja parejas rullisa uzstadisana, lappuse 183. :: ;\
hd b _Z/::
A /\

* §\'\ ;\LD

@HEN

1 N =

Attéls 5.135: Parejas rulliSu gultnis

Stiebru pacélaja parejas rullisa uzstadisana

1. Starp parejas sviram (B) uzstadiet parejas rulliti (A) un
nostipriniet ar divam skrivém (C) un starplikam. Pievelciet
skrlQives ar griezes momentu 95 Nm (70 Ibf ft).

Attéls 5.136: Parejas rullitis
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2. Pieskrivéjiet skrQves (A) (ar galvam pret centralo atveri),
caurulu savienotajus (B) un uzgrieznus pie stiebru pacélaja
savienojuma.

PIEZIME:

Izmantojiet kanala blokéjuma knaibles, lai savienotu caurulu
savienotajus (B). Novietojiet stiebru pacélaja blivi zem
izkapts.

1010068

3. Pievelciet stiebru pacélaju, pagriezot regulétaja bultskravi
(A) pulkstenraditaja kustibas virziena. Noradijumus skatiet
5.7.3 Stiebru pacéldja spriegojuma parbaude un regulésana,
lappuse 173.

4. Atvienojiet titavu un hedera drosibas balstus.

4\ BRIDINAIUMS

Parbaudiet, vai visi apkartéjie cilveki ir atbrivojusi teritoriju.

5. ledarbiniet motoru un nolaidiet hederu un titavas.

6. Startéjiet masinu, lai parliecinatos, ka stiebru pacélaja
darbibas trajektorija ir pareiza. Skatiet 5.7.4 Stiebru
pacélaja trajektorijas regulésana, lappuse 174, ja Attéls 5.138: Stiebru pacélja spriegotajs
nepiecieSama papildu regulésana.

1020642

Stiebru pacélaja platformas piedzinas rullitis

Stiebru pacélaja piedzinas rulliSa nonemsana

A\ BIsTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ BISTAMI

Nedrikst iedarbinat vai parvietot masinu, kamér neesat parliecinats, vai visi apkartéjie cilvéki ir atbrivojusi teritoriju.
1. ledarbiniet dzinéju.

2. Ja stiebru pacélaja savienotajs nav redzams, darbiniet hederu, [idz savienotajs klist pieejams (vélams tuvu platformas
aréjam galam).

Pilniba paceliet titavas.
Pilniba paceliet hederu.

Izsledziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

R

ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizéSana, lappuse 35.
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7. Aktivizéjiet hedera drosibas balstus.

8. Atbrivojiet stiebru pacélaju, pagriezot regulétaja bultskrivi
(A) pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.

1020642

9. Nonemiet caurulu savienotajus (B), skriives (A) un
uzgrieznus no stiebru pacélaja savienojuma. -

10. Novelciet stiebru pacélaju no piedzinas rullisa.

1010068 *,

Attéls 5.140: Stiebru pacélaja savienotajs

11. Salagojiet skrves ar aizsarga atveri (A). Nonemiet divas
skrlves, kas notur motoru pie piedzinas rullisa.

PIEZIME:

Sis skrives atrodas 1/4 pagrieziena attaluma.

12. Nonemiet Cetras skrives (B), ar ko motoru piestiprina pie
piedzinas rulli$a sviras.

PIEZIME:

Lai pieklGtu augséjai skriivei, var blt janonem plastmasas
aizsargs (C).

Attéls 5.141: Piedzinas rullitis
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13. Nonemiet skravi (A), ar ko piedzinas rullisa (B) preté&jo galu
nostiprina pie balsta sviras.

14. Nonemiet piedzinas rulliti (B).

Attéls 5.142: Piedzinas rullitis

Stiebru pacélaja piedzinas rulliSu gultna nomaina

1. Nonemiet stiebru pacélaja piedzinas rulliSu bloku. Noradijumus skatiet Stiebru pacélaja piedzinas rullisa nonemsana,
lappuse 184.

2. Nonemiet gultna bloku (A) un blivi (B) no rullisa caurules
(C), ka noradtts talak.

a. Piestipriniet slidamuru (D) pie gultna bloka vitnu
varpstas (E).

b. lzsitiet uz aru gultna bloku (A) un blivi (B).

3. lztiriet rullisa caurules (C) iekSpusi. Parbaudiet, vai caurule
nav nodilusi vai bojata, un, ja nepiecieSams, nomainiet to.

1009595

Attéls 5.143: Piedzinas rullisu gultnis
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Uzstadiet jaunu gultna bloku (A) rulliti, spiezot gultna aréjo
malu. Gultnis ir pareizi novietots, kad ir sasniegts izmérs
14 mm (9/16 collas) (B).

Aptuveni 8 reizes nospiezot sikni, uzklajiet augstas
temperatiras ekstremala spiediena (EP) smérvielu uz ne
vairak ka 1% molibdéna disulfida (NLGI 2. klase) litija bazes
gultna priekséja dala.

Novietojiet blivi (C) pie rullisa atvéruma un plakanu
starpliku (1,0 collu IDx2,0 collu OD) uz blives.

Ar piesitienu ievietojiet blivi rullisa atverg, izmantojot
piemérotu starplikas ligzdu, I1dz ta nofiks€jas uz gultna
bloka (A). Blive (C) ir pareizi novietota, kad ir sasniegts
izmérs 3 mm (1/8 collas) (D).

Stiebru pacélaja piedzinas rullisa uzstadiSana

1.
2.

Novietojiet piedzinas rulliti (B) starp rullisa balsta sviram.

Uzstadiet skravi (A), lai pievilktu piedzinas rulliti pie sviras,
kas atrodas vistuvak izkaptij. Pievelciet skrlvi ar griezes
momentu 95 Nm (70 Ibf ft).

leziediet motora varpstu un ievietojiet piedzinas
rullisa (B) gala.

Piestipriniet motoru pie rullisa balsta ar ¢etram
skrivém (B). Izmantojiet griezes momentu 27 Nm

(20 Ibf ft).

PIEZIME:

Pievelciet visas atbrivotas skrives un, ja ieprieks tas tika
nonemts, uzlieciet plastmasas aizsargu (C).

Parliecinieties, ka motors ir pilniba ievietots rulliti un
pievelciet abas skrives (nav paraditas attéla), izmantojot
piekluves atveri (A).

PIEZIME:

Sis skriives atrodas 1/4 pagrieziena attaluma.
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1009602

Attéls 5.144: Piedzinas rullisu gultnis

Attéls 5.145: Piedzinas rullitis

1020903

Attéls 5.146: Piedzinas rullitis
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6. Novietojiet stiebru pacélaju pari piedzinas rullitim un
piestipriniet stiebru pacélaja galus, izmantojot caurules
savienotajus (B), skriives (A) un uzgrieznus.

PIEZIME:

Skridvju galvinam jabat vérstam uz centralo atveri.

1010068 *,

7. Pievelciet stiebru pacélaju. Atrodiet regulétaja bultskravi (A)
un izpildiet noradijumus uz uzlimes (B) vai skatiet 5.7.3
Stiebru pacélaja spriegojuma parbaude un regulésana,
lappuse 173, lai uzzinatu par pareizu stiebru pacélaja
nospriegosanu.

8. Atvienojiet titavu un hedera drosibas balstus.

A\ BISTAMI

Nedrikst iedarbinat vai parvietot masinu, kamér neesat
parliecinats, vai visi apkartéjie cilvéeki ir atbrivojusi teritoriju.

9. ledarbiniet motoru un nolaidiet hederu un titavas.

1020639

10. Startéjiet masinu, lai parliecinatos, ka stiebru pacélaja
darbibas trajektorija ir pareiza. Ja nepiecieSama papildu
regulésana, skatiet 5.7.4 Stiebru pacéldja trajektorijas
regulésana, lappuse 174.

Attéls 5.148: Stiebru pacélaja spriegotajs — paradita
kreisa puse

5.7.8 Stiebru paceélaja deflektori
Sauri stiebru pacélaja deflektori var samazinat sablivé$anos hedera galos, kad platformas ir iestatitas pado$anai centra.
Sauru stiebru pacéldja deflektoru nonemsana

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms dosSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ BISTAMI

Nedrikst iedarbinat vai parvietot masinu, kamér neesat parliecinats, vai visi apkartéjie cilvéki ir atbrivojusi teritoriju.
1. Paceliet titavas pilna augstuma un nolaidiet hederu uz zemes.

2. Jair uzstadita hidrauliska platformu parbide, parbidiet platformas, lai hedera viena gala izveidotu vietu darbam.

3. Apturiet dzin€ju, iznemiet atslégu un iedarbiniet titavu drosibas balstus.
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4. Atveriet gala vairogu.
5. Nonemiet divas Torx® skrives (A) un blokésanas uzgrieznus.

6. Nonemiet tris stiprindjuma skraves (B) un blokésanas
uzgrieznus, ka art aizmuguréjo deflektoru (C).

7. Nonemiet Cetras skraves (A) un deflektoru (B).

8. Atkartojiet darbibas hedera pretéja gala.

= - el

Attéls 5.150: Priek$éjais deflektors — kreisa puse

Sauru stiebru pacéldja deflektoru uzstadisana

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

A\ BISTAMI
Nedrikst iedarbinat vai parvietot masinu, kamér neesat parliecinats, vai visi apkartéjie cilvéki ir atbrivojusi teritoriju.
1. Paceliet titavas pilna augstuma un nolaidiet hederu uz zemes.

2. Jair uzstadita hidrauliska platformu parbide, parbidiet platformas, lai hedera viena gala izveidotu vietu darbam. Skatiet
3.9.1 Hidrauliska platformu parbide, lappuse 80, lai sanemtu instrukcijas, ja ir uzstadita hidrauliska platformu parbide.

3. Apturiet dzinéju, iznemiet atslégu un iedarbiniet titavu drosibas balstus.
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Atveriet gala vairogu.

Novietojiet priekséjo deflektoru (B) uz gala loksnes un uz

laiku uzstadiet 3/8x5/8 collu priek$gjas un aizmugurgjas
pasvitngriezes skriaves (A).

Parbaudiet, vai deflektora (B) priekseja gala stiprinajums
piegul izkaptij, un parliecinieties, ka starp deflektoru un
izkapti nav atstarpes. Nonemiet un salieciet deflektoru t3,
lai tas péc iespéjas labak piegultu.

Uzstadiet divas 3/8x5/8 collu pasvitngriezes skraves (A) un
pievelciet visas Cetras skruves.

Novietojiet aizmuguréjo deflektoru (C), ka paradits attéla,
un pieskravéjiet tris 3/8x3/4 collu stiprinajuma skraves (B)
un blokésanas uzgrieznus.

Uzstadiet divas Torx® skraves (A) un blokésanas uzgrieznus
ar galvu uz leju.

Pievelciet visus stiprinajumus.
Atkartojiet darbibas hedera pretéja gala.

PIEZIME:

Ja titavu augstums ir nepareizi iestatits, titavu zari var
sabojat stiebru pacélaja deflektoru. Noradijumus par titavu
augstuma iestatiSanu skatiet 3.7.8 Titavu augstums, lappuse
66.
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Attéls 5.152: Aizmuguréjais deflektors — kreisa puse
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5.8 Titavas

Titavam ir unikalas formas izcilnis, kas |auj pirkstiem pak|at zem veldré sakritusiem kultGraugiem un tos pacelt pirms
plausanas.

A UzZmANiBU

Lai novérstu traumas, pirms masinas apkopes vai piedzinas parsegu atvérSanas skatiet 5.1 Masinas sagatavosana
apkopei, lappuse 111.

5.8.1 Atstarpes starp titavam un izkapti

Minimala atstarpe starp titavu pirkstiem un izkapti nodrosina, ka titavu pirksti darba laika nepieskaras izkaptij. Atstarpe ir
iestatita ripnica, tacu pirms darbibas var bt nepiecieSama regulésana.

Atstarpe no pirksta Iidz aizsargam/izkaptij, kad titavas ir pilniba nolaistas, ir paradita nakamaja tabula.

Tabula 5.6 Atstarpe no pirksta lidz aizsargam/izkaptij a |
=]
P
(X) 3 mm (+/- 1/8 collas) titavu galos '@ {_} ':' L1
Hedera platums b =, i i !
Atseviskas titavas | Dubultas titavas | {c{ Ci '{_Qﬂ | | %
il | - ll f b
{ ¥ | | "
i 20 mm { | A | | )
4,6 m (15 pédas) (3/4 collas) ’r | l: .
4 L s b
20 mm 1 o0 % b
= — 1 BN 4 u
6,1 m (20 pédas) (3/4 collas) \"l;-, F Y %
25 mm AT
7,6 m (25 pédas) — T
(1 colla) o
_ 55 mm 25 mm é
9,1 m (30 pédas) (2 11/64 collas) (1 colla)
20 55 Attéls 5.153: Pirksta atstarpe
_ mm mm
10,7m (35 pedas) |5 3/4 ollas) (1 colla)
_ 25 mm
12,2 m (40 pédas) (1 colla)
_ 25 mm
13,7 m (45 pédas) (1 colla)

Titavu klirensa mérisana

Izmériet atstarpi starp titavu pirkstiem un izkapti, lai parbauditu, vai pirms titavu izmantosanas ir vajadziga regulésana.

A BISTAMI

Nedrikst iedarbinat vai parvietot masinu, kamér neesat parliecinats, vai visi apkartéjie cilvéki ir atbrivojusi teritoriju.

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzingju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. ledarbiniet dzinéju.
2. Novietojiet kombainu uz [idzenas virsmas.

3. Pilntba nolaidiet hederi.
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lestatiet atgazuma poziciju pa vidu (5), ka paradits uz
atgazuma pozicijas uzlimes (A).

Trtavas pilniba nolaidiet.

Izslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Izmériet atstarpi (X) starp aizsargu (A) un pirkstu (B)
noteiktas mérjjumu vietas. Atstarpes specifikacijas skatiet
tabula5.7, lappuse 192.

MEérisanas vietas skatiet attéla 5.156, lappuse 193.

PIEZIME:

Titavas ir ripnica iestatitas, lai titavu centra nodrosinatu
lielaku klirensu neka galos (izvérsums) un ta kompensétu
titavu izliekSanos.

1019036

PIEZIME:

Meérot titavu klirensu dubulto titavu hedera centr3, tas
jadara pie zemakajam titavam.

Tabula 5.7 Atstarpe no pirksta lidz aizsargam/izkaptij

(X) 3 mm (+/- 1/8 collas) titavu galos
Hedera platums
Atsevikas titavas | Dubultas titavas
. 20 mm
4,6 m (15 pédas) (3/4 collas) B
_ 20 mm
6,1 m (20 pédas) (3/4 collas) ~
_ 25 mm
7,6 m (25 pédas) (1 colla) -
) 55 mm 25 mm
9,1 m (30 pédas) (2 11/64 collas) (1 colla)
_ 70 mm 25 mm
10,7 m (35 pédas) (2 3/4 collas) (1 colla)
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Attéls 5.155: Atstarpe
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Tabula 5.7 Atstarpe no pirksta lidz aizsargam/izkaptij
(turpinajums)

(X) 3 mm (+/- 1/8 collas) titavu galos

Hedera platums
Atseviskas titavas | Dubultas titavas
) 25 mm
12,2 m (40 pédas) - (1 colla)
. 25 mm
13,7 m (45 pédas) - (1 colla)

Meérijumu vietas (A) atseviSkam un dubultajam titavam: titavu
aréjie gali (divas vietas).

1001595

Attéls 5.156: Atsevisku un dubulto titavu mérisanas
vietas — paraditas atseviskas titavas

8. Ja nepiecieSams, noreguléjiet titavu klirensu. Noradijumus skatiet Titavu klirensa regulésana, lappuse 193.

Titavu klirensa requlésana

Reguléjiet titavas, lidz ir pietiekami daudz brivas vietas, lai darbibas laika titavu pirksti nesaskartos ar izkapti.

A BIsTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas vai paceltas masinas kriSanas dé|, vienmér apturiet
dzinéju, iznemiet atslégu un nofikséjiet drosSibas balstus, pirms jebkada iemesla dél list zem hedera.

1. Pilntba paceliet titavas.
2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. ledarbiniet titavu droSibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
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4. Noregul€jiet aréjas titavu sviras celSanas cilindrus, lai titavu
aréjos galos iestatitu klirensu, ka noradits talak.

a.

b.

Atskraveéjiet skravi (A).

Pagrieziet cilindra stieni (B) ara no skavas, lai paceltu
titavas un palielinatu klirensu Iidz izkaptij, vai pagrieziet
cilindra stieni ieksa skava, lai nolaistu titavas un
samazinatu klirensu.

Pievelciet skravi (A).

Atkartojiet darbibas pretéja puseé.

5. Dubultas titavas: noreguléjiet centralas sviras celSanas
cilindra aizturi (A), lai mainTtu atstarpi pie titavu iekS&jiem
galiem , ka noradits talak.

a.

Atskravéjiet uzgriezni (B).

PIEZIME:

Lai atvieglotu regulésanu, péc uzgriezna (B)
atskrdveésanas nolaidiet titavas uz drosibas balstiem.

Pagrieziet uzgriezni (C) pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lai paceltu titavas un palielinatu atstarpi lidz
izkaptij, vai pulkstenraditaja kustibas virziena, lai
nolaistu titavas un samazinatu atstarpi.

Pievelciet uzgriezni (B).

Attéls 5.158: Centralas sviras apakséja dala

6. Parbaudiet mérijumus un, ja nepiecieSams, atkartojiet regulésanu.

A BISTAMI

Nedrikst iedarbinat vai parvietot masinu, kamér neesat parliecinats, vai visi apkartéjie cilvéki ir atbrivojusi teritoriju.

7. ledarbiniet dzingju.

8. Parvietojiet titavas atpakal, lai nodrosinatu, ka gala térauda pirksti NESASKARAS ar deflektora vairogiem.

9. Ja Sis dalas saskaras, noreguléjiet titavas uz augsu, lai saglabatu atstarpi visas titavu atgazuma pozicijas. Ja péc titavu
reguléSanas nevar izvairities no saskares, apgrieziet gala térauda pirkstus, lai izveidotu pienacigu atstarpi.

10. Periodiski parbaudiet, vai darbibas laika nav novérojama saskare, un péc vajadzibas noreguléjiet atstarpi.

11. lIzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

5.8.2 Titavu izvérsums

Titavas ir rlpnica iestatitas, lai izvérstos (centra nodrosinot lielaku klirensu neka galos) un kompensétu titavu izliekSanos.
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Titavu izvérsuma requlésana

Titavas ir rlpnica iestatitas, lai izvérstos (centra nodrosinot lielaku klirensu neka galos) un kompensétu titavu izlieksanos.

A BIsTAMI

Lai noverstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. Novietojiet titavas virs izkapts (starp 4 un 5 uz atgazuma
uzlimes [A]), lai nodrosSinatu pietiekamu atstarpi visas titavu
atgazuma pozicijas.

2. Registréjiet mérijumus katra titavu diska vieta katrai titavu
caurulei.
PIEZIME:

Izmériet izvérsuma profilu pirms titavu demontazas tas
apkopei, lai profilu varétu saglabat atkartotas montazas
laika.

3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. Saciet ar titavu disku, kas atrodas vistuvak hedera centram,
un virzieties uz aru, proti, virziena uz galiem, noreguléjot
hedera profilu, ka noradits talak.

a. Nonemiet skrives (A).

b. Atskravéjiet skravi (B) un noreguléjiet sviru (C), lidz tiek
sasniegts vélamais mérijuma rezultats starp titavu
cauruli un izkapti.

PIEZIME:

Laujiet titavu caurulém dabiski izliekties un attiecigi
izvietojiet detalas.

[
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=

c. Atkal pieskrivéjiet skriives (A) salagotajas atverés un
pievelciet. Attéls 5.160: Centralais titavu disks

5.8.3 Titavu centrésana

Dubulto titavu centrésana

Centrétas titavas vienmeérigi pacel kultlraugus un novérs gruzu uzkrasanos titavu galos. Noreguléjiet titavu centralo balsta
sviru, lai centrétu titavas.

A\ BISTAMI

Lai noverstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
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REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

2. lzmériet atstarpi (A) vietas (B) starp titavu zaru cauruli un
gala loksni abos hedera galos. Ja titavas ir centrétas,
atstarpém jabat vienadam.

e Ja titavas nav centrétas, parejiet pie sola 3, lappuse 196.

e Jatitavas ir centrétas, parejiet pie 5.7.3 Stiebru pacélaja
spriegojuma parbaude un regulésana, lappuse 173.

3. Atskravéjiet katra stiprinajuma (B) skrives (A), kas atrodas
abas titavu centralas balsta sviras (C) puseés.

4. Virziet titavu centralas balsta sviras (C) priekséjo galu
saniski tik talu, cik nepiecieSams, lai centrétu abas titavas.

5. Pievelciet skrives (A), izmantojot griezes momentu 382 Nm
(282 Ibf ft.).

Atsevisko titavu centréSana

1033235

- =y

Attéls 5.161: Dubulto titavu mérisanas vietas
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Attéls 5.162: Titavu centrala balsta svira

Centrétas titavas vienmérigi pace] kultliraugus un novérs gruzu uzkrasanos titavu galos. Noregulgjiet titavu balsta sviras

hedera abos galos, lai centrétu titavas.

A\ BisTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet

dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
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REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

2. lzmériet atstarpi (A) vietas (B) starp titavu zaru cauruli un
gala loksni abos hedera galos. Ja titavas ir centrétas,
atstarpém jablt vienadam.

e Ja titavas nav centrétas, parejiet pie sola 3, lappuse 197.

e Jatitavas ir centrétas, parejiet pie 5.7.3 Stiebru pacélaja
spriegojuma parbaude un regulésana, lappuse 173.

3. Atskravéjiet stiprinajuma (B) skrivi (A) titavu abos galos.

4. Virziet titavu balsta sviras (C) priekséjo galu saniski tik talu,
cik nepieciesams, lai centrétu titavas.

5. Pievelciet skrivi (A), izmantojot griezes momentu 359 Nm
(265 Ibf ft.). Atkartojiet darbibas pretéja puseé.

Attéls 5.164: Titavu balsta svira

5.8.4 Titavu pirksti

SVARIGI:
Uzturiet titavu pirkstus laba stavokli un iztaisnojiet vai nomainiet tos péc vajadzibas.

Térauda pirkstu nonemsana

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms dosanas prom no
vaditaja sédekla vienmeér apstadiniet dzingéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.
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A\ BRIDINAJUMS

Lai novérstu traumas, kritot paceltam titavam, vienmér iedarbiniet titavu droSibas balstus, pirms jebkada iemesla dé|
list zem titavam.

SVARIGI:
Parliecinieties, ka zaru caurule vienmér ir atbalstita, lai nesabojatu to un citas masinas dalas.

1. Pilniba nolaidiet hederi.

2. Pilniba paceliet titavas.

3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
5

Nonemiet zaru caurules bukses no attiecigas zaru caurules pie centrala un kreisa titavu diska. Noradijumus skatiet
Buksu nonemsana no titavam, lappuse 201.

6. Piestipriniet zaru caurules sviras (B) pie titavu diska
sakotnéjas piestiprinasanas vietas (A).

7. Nogrieziet bojato pirkstu, lai to varétu nonemt no zaru
caurules.

8. Atskraveéjiet skrives no esosSajiem pirkstiem un bidiet
pirkstus, lai nomainitu to pirkstu, kas tika nogriezts soli 7,
lappuse 198 (péc nepiecieSamibas nonemiet zaru caurules
sviras [B] no zaru caurulém).

Attéls 5.165: Zaru caurules svira

Térauda pirkstu uzstadiSana
A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

A\ BRIDINAJUMS

Lai noverstu traumas, kritot paceltam titavam, vienmér iedarbiniet titavu drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél
list zem titavam.

SVARIGI:
Parliecinieties, ka zaru caurule vienmér ir atbalstita, lai nesabojatu to un citas masinas dalas.

PIEZIME:

Sis procediiras izpildes laika pienem, ka pirksts jau ir nonemts no masinas. Noradijumus par pirkstu nonemsanu skatiet
Térauda pirkstu nonemsana, lappuse 197.
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1. Uzslidiniet jauno pirkstu un zaru caurules sviru (A) uz
caurules gala.

2. Uzstadiet zaru caurules bukses. Noradijumus skatiet Buksu
uzstadisana uz titavam, lappuse 207.

3. ArskrGvém un uzgriezniem (B) piestipriniet pirkstus pie zaru
caurules.

Attéls 5.166: Zaru caurule

Plastmasas pirkstu nonemsana

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sédekla vienmeér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

1. Pilntba nolaidiet hederi.
Pilniba paceliet titavas.

Izslédziet dzingju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2
3
4. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.
5

Ar Torx® Plus 27 IP ar&jo galatslégu nonemiet skravi (A).

Attéls 5.167: Plastmasas pirksta nonemsana
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REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

6. Spiediet pirksta augsdala esoso skavu atpakal titavu
caurules virziena, ka paradits attéla, un nonemiet pirkstu no
caurules.

1001250

Attéls 5.168: Plastmasas pirksta nonemsana

Plastmasas pirkstu uzstadisana

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

A\ BRIDINAJUMS

Lai noverstu traumas, kritot paceltam titavam, vienmeér iedarbiniet titavu drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél
list zem titavam.

PIEZIME:
Sis procediiras izpildes laika pienem, ka pirksts jau ir nonemts no masinas. Noradijumus skatiet Plastmasas pirkstu

nonemsana, lappuse 199.

1. Novietojiet jauno pirkstu zaru caurules aizmuguré. lelieciet
pirksta apaksa esosSo uzgali zaru caurules apakséja atveré.

2. Viegli paceliet augséjo atloku un grieziet pirkstu, ka paradits
attéla, Iidz pirksta augSdala esosais uzgalis saslédzas ar zaru
caurules augséjo atveri.

1001246

Attéls 5.169: Plastmasas pirksta uzstadiSana
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SVARIGI:

NEPIELIECIET spéku pirkstam pirms montazas skrives
pievilksanas. Pieliekot spéku, kad netiek pievilkta montazas
skriive, pirksts tiks salauzts vai nobidisies

atrasanas vietas tapas.

3. Pieskravejiet skravi (A), izmantojot Torx® Plus 27 IP argjo
galatslégu un griezes momentu 8,5-9,0 Nm (75-80 Ibf in).

Attéls 5.170: Plastmasas pirksta uzstadisana

5.8.5 Zaru caurules bukses

Buksu nonemsana no titavam

Bukses atrodas vieta, kur titavu zars savienojas ar titavu disku.

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no miesas bojajumiem vai naves, ja pacelts agregats negaiditi iedarbojas vai nokrit, pirms doSanas prom no
vaditaja sedekla vienmér apstadiniet dzinéju un iznemiet atslégu, ka ari pirms darba zem masinas vienmeér pieslédziet
drosibas balstus.

SVARIGI:

Parliecinieties, ka zaru caurule vienmér ir atbalstita, lai nesabojatu to un citas masinas dalas.

1. Pilntba nolaidiet hederi.

2. Pilniba paceliet titavas.

3. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. ledarbiniet titavu drosibas balstus. Noradijumus skatiet Titavu drosibas balstu aktivizésana, lappuse 35.

PIEZIME:

Ja nomainat tikai izcilna gala bukses, parejiet pie sola 10, lappuse 203.
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Centrala diska un aizmugures gala bukses

5.

7.

Nonemiet titavu gala vairogus un gala vairogu balstu (C) no
titavu aizmuguréja gala attiecigaja zaru caurules vieta.

PIEZIME:

Centralajam diskam nav gala vairogu.

Nonemiet skrives (A), ar ko zaru caurules sviru (B)
nostiprina pie diska.
SVARIGI:

Atcerieties sviras un diska atveru vietas un parliecinieties,
ka skriives (A) tiek atkartoti uzstaditas sakotnéjas vietas.

Atbrivojiet buksu skavas (A), izmantojot nelielu skravgriezi,
lai atdalitu robinus. Novelciet skavu no zaru caurules.

Grieziet zaru caurules sviru (A), lidz ta vairs nav uz diska, un
slidiniet sviru uz iekSu nost no bukses (B).

Nonemiet buksu puses (B). Ja nepiecieSams, nonemiet
nakamo térauda vai plastmasas pirkstu, lai svira varétu
noslidét no bukses. Vajadzibas gadijuma ievérojiet talak
noraditas proceduras.

e Plastmasas pirkstu nonemsana, lappuse 199

e Térauda pirkstu nonemsana, lappuse 197
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Attéls 5.171: Aizmugures gals

Attéls 5.173: Bukses
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Izcilna gala bukses

10. Nonemiet gala vairogus un gala vairogu balstu (A)
attiecigaja zaru caurules vieta uz izcilna gala.
PIEZIME:

Lai nonemtu izcilna gala bukses, zaru caurule jaizvada caur
diska sviram, lai bGtu redzama bukse.

11. Nonemiet titavu gala vairogus un gala vairogu balstu (C) no
titavu aizmuguréja gala attiecigaja zaru caurules vieta.

PIEZIME:

Centralajam diskam nav gala vairogu.

12. Nonemiet skrives (A), ar ko zaru caurules sviras (B)
nostiprina pie aizmugures un centralajiem diskiem.

Attéls 5.175: Aizmugures gals

Zaru caurulu stiprinasanas komplekts (opcija) 7°

13. Atbrivojiet bukses skavas vai atvienojiet atbalsta kanalus no
zaru caurules balsta (ja uzstadits) atkariba no ta, kura zaru
caurule tiek parvietota. Tris zaru caurulém (A) ir
nepiecieSama kanala atvienoSana, bet divam zaru caurulém
(B) tikai buksu skavas nonemsana.

P

Attéls 5.176: Zaru caurulu balsti

79. 5 nujinu titavas MD #B5825, 6 nujinu titavas MD #B5826.
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14. Nonemiet skravi (A) no izcilna stiprinajuma, lai zaru caurule
(B) varétu brivi griezties.

15. Atbrivojiet buksu skavas (A) pie izcilna diska, izmantojot
nelielu skravgriezi, lai atdalitu robinus. Nonemiet skavas no
buksém.

16. Bidiet zaru cauruli (A) uz aru, lai batu redzama bukse (B).

17. Nonemiet buksu puses (B). Ja nepieciesams, nonemiet
nakamo térauda vai plastmasas pirkstu, lai svira varétu
noslidéet no bukses. Vajadzibas gadijuma ievérojiet talak
noraditas proceddras.

e Plastmasas pirkstu nonemsana, lappuse 199

e Térauda pirkstu nonemsana, lappuse 197

Attéls 5.179: lzcilna gals
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Zaru caurulu stiprinasanas komplekta bukses (opcija)

18. Atrodiet balstu (A), kuram nepiecieSama jauna bukse.

19. Nonemiet Cetras skrtves (B), ar ko kanalu (C) nostiprina pie

balsta (A).

20. Nonemiet skravi (E) un pirkstu (D), ja tas ir parak tuvu
balstam, lai varétu piek|at buksei. Noradijumus skatiet
Plastmasas pirkstu nonemsana, lappuse 199 vai Térauda
pirkstu nonemsana, lappuse 197.

21. Atbrivojiet bukSu skavas (A), izmantojot nelielu skravgriezi,
lai atdalttu robinus.

22. Nonemiet skavas (A) no buksém.

215571 205

Attéls 5.180: Zaru caurulu balsts

Attéls 5.181: Bukses skava

Attéls 5.182: Zaru caurulu stiprinasanas komplekta
bukses skava (opcija)
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23. Uz katram titavam ir tris uz labo pusi vérsti balsti (A).
Noslidiniet balstu no bukSu pusém (B).

24. Uz katram titavam ir divi uz kreiso pusi vérsti balsti (A).
Pagrieziet balstus, lidz atloki vairs neskar kanalus, un tad tos
nonemiet no bukses (B). Ja nepiecieSsams, cauruli nedaudz
parvietojiet prom no titavam.

25. Nonemiet buksu puses (B) no zaru caurulém.
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Attéls 5.183: Zaru caurulu stiprinasanas komplekta
balsts (opcija)

Attéls 5.184: Zaru caurulu stiprinasanas komplekts
pretéjam balstam (opcija)
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BuksSu uzstadisana uz titavam
PIEZIME:

Saja procediira tiek pienemts, ka soli Buksu nonemsana no titavam, lappuse 201 paredzétas darbibas ir pabeigtas.

A\ BRIDINAJUMS

Lai noverstu traumas, kritot paceltam titavam, vienmeér iedarbiniet titavu drosibas balstus, pirms jebkada iemesla dél
list zem titavam.

SVARIGI:

Parliecinieties, ka zaru caurule vienmér ir atbalstita, lai nesabojatu to vai citas masinas dalas.

Izmantojiet modificétas kanala blokésanas knaibles (A), lai
uzstaditu buksu skavas (C). Nostipriniet knaibles skrlvspilés un
katras sviras gala izveidojiet iegriezumu (B), lai uzliktu skavu,
ka paradits attéla.

Izcilna gala bukses

1. Novietojiet buksu puses (B) uz zaru caurules (A) ta, lai
bezatloka gals atrastos pie zaru caurules sviras, un ielieciet
tapu katra buksé Iidz zaru caurules pusei.

2. Bidiet zaru cauruli (A) uz titavu aizmuguréjo galu, lai zaru
caurules svira ievietotu buksi (B). Ja zaru caurulu balsti ir
uzstaditi, parliecinieties, ka Sajas vietas bukses ieslid balsta.

3. Atkal uzstadiet iepriekS nonemtos pirkstus. Vajadzibas
gadijuma ievérojiet talak noraditas proceddras.

e Plastmasas pirkstu nonemsana, lappuse 199

e Teérauda pirkstu nonemsana, lappuse 197

Attéls 5.186: lzcilna gals
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4. Uzstadiet bukses skavu (A) uz zaru caurules pie bukses (B)
bezatloka gala.

5. Novietojiet skavu (A) uz bukses (B) ta, lai skavas un bukses

malas bitu vienada limeni, kad skava ir ievietota bukses
rieva un ir nofikséti blokésanas izcilni.

E?

1001245

Attéls 5.187: Bukses

6. Pievelciet skavu (A), izmantojot modificétas kanalu
blokésanas knaibles (B), lidz pirksta spiediens NEIZKUSTINA
skavu.

SVARIGI:
Parmériga skavas pievilksana var radit bojajumus.

7. Salagojiet zaru cauruli (B) ar izcilna sviru un ieskravéjiet
skrdvi (A). Pievelciet skrlvi ar griezes momentu 165 Nm
(120 Ibf ft).

A\ N

Attéls 5.189: lzcilna gals
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8.

10.

11.

REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

Uzstadiet skraves (A), lai piestiprinatu zaru caurules sviru
(B) pie centrala diska.

Piestipriniet zaru caurules sviru (B) un gala vairoga balstu
(C) pie titavu aizmugures gala attiecigaja zaru caurules vieta
un nostipriniet ar skravém (A).

PIEZIME:

Centralajiem diskiem nav gala vairogu.

Uzstadiet gala vairogu balstu (A) attiecigaja zaru caurules
vieta izcilna gala.

Atkal uzlieciet titavu gala vairogus. Noradijumus skatiet
Titavu gala vairogu nomaina, lappuse 213.

Centrala diska un aizmugures gala bukses

12.

13.

14.

Novietojiet bukSu puses (B) uz zaru caurules (A) t3, lai
bezatloka gals atrastos pie zaru caurules sviras, un ielieciet
tapu katra buksé Iidz zaru caurules pusei.

Uzslidiniet zaru cauruli (A) uz bukses (B) un novietojiet pret
disku sakotngja vieta.

Atkal uzstadiet ieprieks nonemtos pirkstus. Noradijumus
skatiet:

e Plastmasas pirkstu nonemsana, lappuse 199

e Térauda pirkstu nonemsana, lappuse 197
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Attéls 5.192: lzcilna gals
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15.

16.

17.

18.

19.

REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

Uzstadiet bukses skavu (A) uz zaru caurules pie bukses (B)
bezatloka gala.

Novietojiet skavu (A) uz bukses (B) ta, lai skavas un bukses
malas bitu vienada limeni, kad skava ir ievietota bukses
rieva un ir nofikséti blokésanas izcilni.

Pievelciet skavu (A), izmantojot modificetas kanalu
blokésanas knaibles (B), lidz pirksta spiediens NEIZKUSTINA
skavu.

SVARIGI:

Parmériga skavas pievilksana var radit bojajumus.

Uzstadiet skrives (A), lai piestiprinatu zaru caurules sviru
(B) pie centrala diska.

Piestipriniet zaru caurules sviru (B) un gala vairoga balstu
(C) pie titavu aizmugures gala attiecigaja zaru caurules vieta
un nostipriniet ar skrivém (A).

PIEZIME:

Centralajiem diskiem nav gala vairogu.
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1001245

Attéls 5.195: Aizmugures gals
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Zaru caurulu stiprinasanas komplekts (opcija) 8°

20. Novietojiet buksSu puses (B) uz zaru caurules (A) t3, lai
bezatloka gals atrastos pie zaru caurules sviras, un ielieciet
tapu katra bukse lidz zaru caurules pusei.

Attéls 5.196: lzcilna gals

21. Uz katram titavam ir tris uz labo pusi vérsti balsti (A).
Uzslidiniet balstu uz bukses (B).

.

Attéls 5.197: Zaru caurulu stiprinasanas komplekta
balsts (opcija)

22. Uz katram titavam ir divi uz kreiso pusi vérsti balsti (A).
Pirms balsta uzliksanas uz bukses (B), pagrieziet balstu (A),
lidz ta atloki vairs nepieskaras kanaliem (C).

PIEZIME:

Ja nepiecieSams, nedaudz pavirziet zaru cauruli (D) projam
no titavam, lai atbalsta atlokam butu pietiekami daudz
vietas un tas nesaskartos ar kanalu.

Attéls 5.198: Zaru caurulu stiprinasanas komplekts
pretéjam balstam (opcija)

80. 5 ndjinu titavas (MD #B5825), 6 nijinu titavas (MD #B5826).
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23.

24,

25.

26.

27.

215571

REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

Uzstadiet bukses skavu (A) uz zaru caurules pie bukses (B)
bezatloka gala.

Novietojiet skavu (A) uz bukses (B) ta, lai skavas un bukses
malas bitu vienada limeni, kad skava ir ievietota bukses
rieva un ir nofikséti blokésanas izcilni.

Pievelciet skavu (A), izmantojot modificetas kanalu

blokésanas knaibles (B), lidz pirksta spiediens NEIZKUSTINA

skavu.

SVARIGI:
Parmériga skavas pievilksana var radit bojajumus.

Ar skrGvém (B) un uzgriezniem atkal piestipriniet kanalus
(C) pie katru titavu trim uz labo pusi vérstajiem balstiem
(A). Pievelciet skrives ar griezes momentu 43 Nm

(32 Ibf ft).

Izmantojot skrives (E), atkal uzstadiet visus ieprieks
nonemtos pirkstus (D). Noradijumus skatiet:

e Plastmasas pirkstu uzstadiSana, lappuse 200

e Térauda pirkstu uzstadisana, lappuse 198
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Attéls 5.199: Bukses
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Attéls 5.200: Skavas uzstadisana

Attéls 5.201: Zaru caurulu stiprinasanas komplekta
balsts (opcija)
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28. Ar skrGvém (B) un uzgriezniem atkal piestipriniet kanalus
(C) pie katru titavu diviem uz kreiso pusi vérstajiem
balstiem (A). Pievelciet skriives ar griezes momentu 43 Nm
(32 Ibf ft).

29. Izmantojot skrives (E), atkal uzstadiet visus ieprieks
nonemtos pirkstus (D). Noradijumus skatiet:

e Plastmasas pirkstu uzstadiSana, lappuse 200

e Térauda pirkstu uzstadisana, lappuse 198

Attéls 5.202: Zaru caurulu stiprinasanas komplekts
pretéjam balstam (opcija)

5.8.6 Titavu gala vairogi

Titavu gala vairogiem un balstiem nav nepiecieSama regulara apkope, tacu tie periodiski japarbauda, lai noteiktu, vai tie nav
bojati vai valigi un vai netrikst stiprinajumu. Nedaudz saspiestus vai deformétus gala vairogus un balstus var salabot, tac¢u
stipri bojatas sastavdalas ir janomaina.

Trtavu gala vairogus var piestiprinat jebkura titavu gala.
Tritavu gala vairogu nomaina

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. Nolaidiet hederu un titavas.
2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. Manuali pagrieziet titavas, Iidz var piek|Gt titavu gala
vairogam (A), kas janomaina.

4. Nonemiet tris skraves (B).

Attéls 5.203: Titavu gala vairogi
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5. Noceliet titavu gala vairoga (A) galu no atbalsta izcilniem

(B).

6. Nonemiet titavu gala vairogu no balstiem.

7. Nedaudz paceliet titavu gala vairoga galu (A) no atbalsta
izcilniem (B).

8. Uzstadiet jaunu titavu gala vairogu (C) aiz titavu gala
vairoga (A).

9. Atkal piestipriniet titavu gala vairogu (C) un tad (A) uz
atbalsta izcilniem (B).

10. Atkal uzstadiet tris skraves (D).

11. Pievelciet visas detalas.
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Titavu gala vairogu nomaina — labds titavas uz dubulto titavu hedera

A BIsTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. Nolaidiet hederu un titavas, izslédziet dzinéju un iznemiet
atslégu no aizdedzes.

2. Manuali pagrieziet titavas, Iidz var piek|Gt titavu gala
vairogam (A), kas janomaina.

3. Nonemiet sesas skrives (B). Pieglabajiet detalas.

4. Noceliet titavu gala vairoga (A) galu no gala vairoga (E) un
pagrieziet uz leju.

5. Nonemiet skravi (B), térauda zaru (C) un buksi (D).
Pieglabajiet detalas.

6. Nonemiet titavu gala vairogu (E).

7. Uz titavam uzstadiet jaunu titavu gala vairogu (A).

8. Izmantojot saglabatas detalas (D), atkartoti piestipriniet
buksi (B) un térauda zaru (C).

9. Pagrieziet gala vairogu (E), lai to savienotu ar gala vairogu
(A).

Attéls 5.209: Titavu gala vairogi
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10. Atkal pieskravéjiet skraves (A).

11. Pievelciet visas detalas.

Attéls 5.210: Titavu gala vairogi

Tritavu gala vairoga balstu nomaina

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. Nolaidiet hederu un titavas.
2. lzslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. Manuali pagrieziet titavas, [1dz var piek]dt titavu gala
vairoga balstam, kas janomaina.

4. Nonemiet skrivi (B) no balsta (A).

5. Nonemiet skrives (C) no balsta (A) un diviem blakus
esoSajiem balstiem.

6. Stumiet titavu gala vairogus (A) prom no zaru caurules un
pagrieziet balstu (B) titavu virziena, lai to nonemtu.

7. levietojiet jauna balsta (B) izcilnus titavu gala vairogu (A)
ligzdas. Parliecinieties, ka izcilni ir nofiksejusi abus titavu
gala vairogus.

8. Piestipriniet balstu (B) pie diska sektora ar skrivi (C) un
uzgriezni. NEPIEVELCIET.

9. Nostipriniet titavu gala vairogus (A) pie balsta (B) ar
skravi (D) un uzgriezni. NEPIEVELCIET.

10. Atkal piestipriniet balstus ar skrivém (E) un uzgriezniem.

11. Parbaudiet atstarpi starp zaru cauruli un titavu gala vairoga
balstu un, ja nepiecieSams, noreguléjiet. Attéls 5.212: Titavu gala vairoga balsti

12. Pievelciet uzgrieznus ar griezes momentu 27 Nm (20 Ibf ft).
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5.9 Titavu piedzina

Hidrauliski darbinams titavu motors virza kédi, kas ir piestiprinata titavu labaja gala atsevisku titavu hedera un starp

titavam dubulto titavu hedera.

5.9.1 Titavu piedzinas parsegs

Titavu piedzinas parsegs aizsarga titavu piedzinas komponentus no netirumiem un gruziem.

Titavu piedzinas parsega nonemsana

A\ BisTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un

iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
Atsevisku titavu piedzina.

2. Nonemiet Cetras bultskrlives (A), ar ko parsegu (B)
piestiprina pie titavu piedzinas.

Dubulto titavu piedzina.

3. Nonemiet sesas skrives (A), ar ko augséjo parsegu (B)

piestiprina pie titavu piedzinas un apakséja parsega (C).

4. Nonemiet augséjo parsegu (B).

215571
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Attéls 5.213: Piedzinas parsegs — atseviskas titavas

1012795

Attéls 5.214: Piedzinas parsegs — dubultas titavas

Redakcija A



REGULARA UN TEHNISKA APKOPE

5. Nonemiet tris skrives (A) un, ja nepiecieSams, nonemiet
apakséjo parsegu (B).

1012796

Attéls 5.215: Apakséjais piedzinas parsegs

Titavu piedzinas parsega uzstadisana

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Atsevisku titavu piedzina.

2. Novietojiet piedzinas parsegu (B) uz titavu piedzinas un
nostipriniet ar cetram skrivém (A). Pievelciet skrives ar
griezes momentu 12-13,2 Nm (9-10 Ibf ft).

1012797

Attéls 5.216: Piedzinas parsegs — atseviskas titavas
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Dubulto titavu piedzina.

3. Novietojiet apakséjo piedzinas parsegu (B) uz titavu
piedzinas (ja tas ieprieks tika nonemts) un nostipriniet ar
tris skrivém (A). Pievelciet skriives ar griezes momentu 12—
13,2 Nm (9-10 Ibf ft).

1012796

Attéls 5.217: Apakséjais piedzinas parsegs — dubultas
titavas

4. Novietojiet augsSéjo piedzinas parsegu (B) uz titavu
piedzinas un apakséja parsega (C) un nostipriniet ar seSam
skrivém (A). Pievelciet skrives ar griezes momentu
12-13,2 Nm (9-10 Ibf ft).

1012795

Attéls 5.218: Piedzinas parsegs — dubultas titavas

5.9.2 Titavu piedzinas kédes spriegojums

Titavu piedzinas kédes atslabinasana

A BISTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzingju un iznemiet atslégu.

1. Pilntba nolaidiet hederi.
2. Lai vieglak piek]ltu darba zonai, parvietojiet titavas pilna pozicija uz prieksu.
3. lzsledziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

4. Nonemiet piedzinas parsegu. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas parsega nonemsana, lappuse 217.
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Atskravéjiet seSus uzgrieznus (A).

Bidiet motoru (B) un motora stiprinajumu (C) uz leju
virziena uz titavu varpstu.

SVARIGI:
NEDARBINIET titavas ar nonemtu titavu parsegu.

Lai atkal pievilktu piedzinas kédi, skatiet Trtavu piedzinas
kédes pievilksana, lappuse 220.

1012799

Attéls 5.220: Atsevisku titavu piedzina — skats no
titavu apakspuses

Titavu piedzinas kédes pievilksana

A BIsTAMI

Lai novérstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1.
2.
3.

Pilntba nolaidiet hederi.
Lai vieglak piek|Gtu darba zonai, parvietojiet titavas pilna pozicija uz prieksu.
Izslédziet dzingju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

Nonemiet piedzinas parsegu. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas parsega nonemsana, lappuse 217.
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5. Bidiet motoru (A) un motora stiprinajumu (B) uz augsu, lidz
kéde (C) ir stingri pievilkta.

6. Parliecinieties, ka kédes vida ta brivi ieliecas par 3 mm (1/8
collam). Ja nepieciesams, noregulgjiet.

7. Pievelciet sesus uzgrieznus (A). Pievelciet ar griezes
momentu 73 Nm (54 Ibf ft).

8. Uzstadiet piedzinas parsegu. Noradijumus skatiet Titavu
piedzinas parsega uzstadisana, lappuse 218.

215571 221

1012814

Attéls 5.221: Atsevisku titavu piedzina — dubultajam
titavam ir lidzigi

1012815

°

Attéls 5.222: Atsevisku titavu piedzina — dubultajam
titavam ir lidzigi

::==§§\\

Attéls 5.223: Atsevisku titavu piedzina — skats no
titavu apakspuses
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5.9.3 Titavu piedzinas kédesrats
Titavu piedzinas kédesrats ir piestiprinats pie titavu piedzinas motora.

Case IH un New Holland kombainiem konfiguré&jiet kombainu atbilstosi titavu kédesrata izméram, lai optimizétu
automatisko kontroli titavu atrumam attieciba pret zemes atrumu. Plasaku informaciju skatiet kombaina apkopes
rokasgramata.

Titavu piedzinas kédesrata nonemsana

A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. lzsledziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Nonemiet titavu piedzinas parsegu. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas parsega nonemsana, lappuse 217.

3. Atslabiniet titavu piedzinas kédi (A). Noradijumus skatiet
Titavu piedzinas kédes atslabinasana, lappuse 219.

4. Nonemiet titavu piedzinas kédi (A) no titavu piedzinas
kédesrata (B).

1012804

5. Nonemiet skelttapu (A), rievoto uzgriezni (B) un plakano
starpliku (C) no motora varpstas.

6. Nonemiet titavu piedzinas kédesratu (D). Parliecinieties, ka
atsléga paliek varpsta.
SVARIGI:

Lai nesabojatu motoru, izmantojiet vilkSanas riku, ja
piedzinas kédesratu (D) nevar izvilkt ar roku. NELIETOJIET
lauzni un/vai amuru, lai nonemtu piedzinas kédesratu.

1012806

|
Attéls 5.225: Titavu piedzinas kédesrats

Titavu piedzinas kédesrata uzstadisSana

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.
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1. Salagojiet kédesrata atslégas atveri (D) ar motora varpstas
atslégu un uzbidiet kédesratu uz varpstas. Nostipriniet ar
plakano starpliku (C) un rievaino uzgriezni (B).

2. Piegrieziet rievaino uzgriezni ar griezes momentu 54 Nm
(40 Ibf ft).

3. Uzstadiet skelttapu (A). Ja nepiecieSams, pievelciet rievaino
uzgriezni (B) lidz nakamajai atverei, lai uzstaditu skelttapu.

1012806

4. Uzstadiet piedzinas kedi (A) uz piedzinas kédesrata (B).

5. Pievelciet piedzinas kédi. Noradijumus skatiet Tritavu
piedzinas kédes pievilksana, lappuse 220.

6. Atkal uzstadiet titavu piedzinas parsegu. Noradijumus
skatiet Titavu piedzinas parsega uzstadisana, lappuse 218.

1012804

Attéls 5.227: Titavu piedzipa

5.9.4 Dubulto titavu piedzinas U veida savienojums
Dubulto titavu piedzinas U veida savienojums Jauj katram titavam kustéties neatkarigi.
Ellojiet U veida savienojumu atbilstosi specifikacijam. Noradijumus skatiet 5.3.6 E/loSana, lappuse 118.

Nomainiet U veida savienojumu, ja tas ir stipri nodilis vai bojats. Noradijumus skatiet Dubulto titavu piedzinas U veida
savienojuma nonemsana, lappuse 223.

Dubulto titavu piedzinas U veida savienojuma nonemsana

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

2. Nonemiet piedzinas parsegu. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas parsega nonemsana, lappuse 217.
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3. Atbalstiet labo titavu iekSgjo galu ar priekséjo ieladétaju un
neilona cilpam (A) vai lidzvértigam celSanas iericém.

SVARIGI:

Lai nesabojatu un nesalocitu centralo cauruli, atbalstiet
titavas péc iespéjas tuvak gala diskam.

4. Nonemiet Cetras bultskrives (A), ar ko titavu cauruli
piestiprina pie U veida savienojuma atloka (B), un
parvietojiet titavas uz saniem.

5. Nonemiet sesas skrives (A), ar ko U veida savienojuma
atloku (B) piestiprina pie piedzinas kédesrata (C).

6. Nonemiet U veida savienojumu.

PIEZIME:

Var bit nepiecieSams parvietot labas titavas uz saniem, lai
U veida savienojums nepieskartos caurulei.

215571 224
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Attéls 5.228: Titavu atbalstisana

1001322

1001325

Attéls 5.230: U veida savienojums
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Dubulto titavu U veida savienojuma uzstadisana

1.

Novietojiet U veida savienojuma atloku (B) uz piedzinas
kédesrata (C), ka paradits attéla.

Uzkl3jiet vidéja stipruma vitnu fiksatoru (Loctite® 243 vai
lidzvertigu), ieskrivéjiet sesas skrives (A) un

pievelciet ar roku. NEPIEVELCIET skrives ar griezes
momentu.

PIEZIME:
Labaja attéla ir paraditas tikai Cetras skrives (A).
PIEZIME:

Var bit nepiecieSams parvietot labas titavas uz saniem, lai
U veida savienojums nepieskartos titavu caurulei.

Novietojiet labo titavu cauruli pret titavu piedzinu un
nofikséjiet atlokvarpstu U veida savienojuma
vadosaja atvereé.

Grieziet titavas, lidz atveres titavu caurules gala un U veida
savienojuma atloka (B) sakrit.

Uzklajiet vidéja stipruma vitnu fiksatoru (Loctite® 243 vai
[idzvértigu) uz ¢etram 1/2 collu skrivém (A) un nostipriniet
atloka.

Piegrieziet desmit skrlives ar griezes momentu 108 Nm
(80 Ibf ft).

Nonemiet siksnu (A) no titavam.

Uzstadiet piedzinas parsegu. Noradijumus skatiet Tritavu
piedzinas parsega uzstadisana, lappuse 218.
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Attéls 5.232: U veida savienojums
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Attéls 5.233: Titavu atbalstisana
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5.9.5 Titavu piedzinas motors

Titavu piedzinas motors tiek izmantots titavu piedzinas sistéma dubulto titavu stiebru pacélaja hederos. Sim motoram nav
nepiecieSama regulara uzturésana vai apkope. Ja rodas problémas ar motoru, nonemiet to un |aujiet MacDon izplatitajam
veikt apkopi.

Titavu piedzinas motora nonemsana

A BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1.
2.

Izslédziet dzin€ju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
Atbrivojiet piedzinas kédi. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas kédes atslabinasana, lappuse 219.

Nonemiet piedzinas kédesratu. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas kédesrata nonemsana, lappuse 222.

Atziméjiet hidrauliskos vadus (A) un to savienojumus uz
motora (B), lai nodroSinatu pareizu atkartotu pievienosanu.

PIEZIME:
Pirms hidraulisko vadu atvienoSanas notiriet motora

pieslégvietas un aréjas virsmas.

Atvienojiet hidrauliskos vadus (A) pie motora (B). Atveriet
vai noslédziet atvértas pieslégvietas un vadus.

Nonemiet Cetrus uzgrieznus un skrives (C), nonemiet
motoru (B). Nonemiet starpliku (ja tada ir uzstadita) starp
motoru (B) un motora stiprinajumu.

Ja motors tiek nomaintts, nonemiet hidraulikas
stiprindjumus no veca motora un uzstadiet tos jaunaja
motora, ievérojot tadu pasu novietojumu.

Attéls 5.234: Titavu motors un Slatenes

Titavu piedzinas motora uzstadisana

1.

Bidiet motora stiprinajumu (A) uz augsu vai uz leju, lai
motora montazas atverém (B) varétu pieklat caur kédes
korpusa atverém.

1012845

Attéls 5.235: Titavu piedzinas motora montazas
atveres
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2. Pievienojiet motoru (A) (un starpliku, ja ieprieks nonemta)
pie motora stiprinajuma (B) ar ¢etram 1/2 x 1 3/4 collu
gremdgalvas skrivém un uzgriezniem (C).

3. Ja uzstadat jaunu motoru, izmantojiet hidrauliskos
stiprinajumus (nav paraditi) no sakotnéja motora.

4. Nonemiet vacinus vai aizbaznus no pieslégvietam un
vadiem un pievienojiet hidrauliskas caurules (A) pie motora
(C) hidraulikas stiprinajumiem (B).

PIEZIME:
Parliecinieties, ka hidrauliskie vadi (A) tiek uzstaditi to
sakotnéjas vietas.

5. Uzstadiet piedzinas kédesratu. Noradijumus skatiet Titavu
piedzinas kédesrata uzstadiSana, lappuse 222.

6. Pievelciet piedzinas kédi. Noradijumus skatiet Titavu
piedzinas kédes pievilksana, lappuse 220.

Attéls 5.237: Titavu motors un Slatenes

5.9.6 Dubulto titavu hedera piedzinas kédes nomaina

Lai nomainttu dubulto titavu piedzinas kédi, skatiet turpmak aprakstitas divas metodes.

e Kédes nomaina, izmantojot titavu piedzinas metodi, lappuse 227

e Kédes nomaina, izmantojot kédes parrausanas metodi, lappuse 229

Abas proceddras ir pienemamas, tacu vélams izmantot titavu piedzinas atvienoSanas metodi, jo tas neietekmé kédes
integritati.

Kédes nomaina, izmantojot titavu piedzinas metodi

A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1. Atbrivojiet piedzinas kédi. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas kédes atslabinasana, lappuse 219.
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2. Apturiet dzinéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.

3. Atbalstiet labo titavu iekS€jo galu ar priek$éjo ieladétaju un
neilona cilpam (A) (vai lidzvértigu cel3anas ierici).
SVARIGI: e S TR s ——

i 17
Lai nesabojatu un nesalocitu centralo cauruli, atbalstiet i””” |
titavas péc iespéjas tuvak gala diskam.

Attéls 5.238: Titavu atbalstisana

4. Nonemiet Cetras bultskraves (A), ar ko titavu cauruli
piestiprina pie U veida savienojuma atloka (B).

1001322

5. Virziet labas titavas uz saniem, lai atdalitu titavu cauruli (A)
no U veida savienojuma (B).

6. Nonemiet piedzinas kédi (C).

7. Novietojiet jauno kédi (C) virs U veida savienojuma (B) un
kédesratiem.

8. Novietojiet labo titavu cauruli (A) pret titavu piedzinu un
nofikséjiet atlokvarpstu U veida savienojuma vadosaja
atvere.

9. Grieziet titavas, Iidz atveres titavu caurules gala un U veida
savienojuma atloka (B) sakrit.

Attéls 5.240: Kédes nomaina
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10. Uzklajiet videja stipruma vitnu fiksatoru (Loctite® 243 vai
lidzvértigu) uz ¢etram 1/2 collu skrivém (A) un nostipriniet

ar blokésanas starplikam.

11. Pievelciet ar griezes momentu 102-115 Nm (75-85 Ibf ft).

12. Nonemiet titavu pagaidu balstu (A).

Kédes nomaina, izmantojot kédes parrausanas metodi

1. Noslipgjiet kedes (A) posma galvu, izsitiet kniedi un
nonemiet kédi.

2. Noslipéjiet jaunas kédes posma galvu, izsitiet kniedi un
atdaliet kéedi.

3. Novietojiet jaunas kédes galus uz kédesrata (B).

215571

229

g
-
Attéls 5.241: U veida savienojums
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Attéls 5.242: Titavu atbalstiSana
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Attéls 5.243: Titavu piedzina
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levietojiet tapu savienotaju (A) (nav pieejams ka MacDon
dala) kéde, vélams no kédesrata mugurpuses.

Uzstadiet savienotaju (B) uz tapam.

Uzstadiet atsperes skavu (C) uz priekséjas tapas (D) ta, lai
atsperes skavas slégtais gals bitu vérsts kédesrata
griesanas virziena.

levietojiet vienu atsperes skavas (C) pusi aizmugures tapas
(E) rieva.

Spiediet atsperes skavas (C) otru pusi virs aizmugures tapas

(E) priekséjas dalas, Iidz ta ieslid rieva. NESPIEDIET atsperes
skavu gareniski no aizvérta gala.

Parliecinieties, ka atsperes skava (C) tiek ievietota Attéls 5.244: Kéde
priekséjas tapas (D) un aizmuguréjas tapas (E) rievas.

10. Pievelciet piedzinas kédi. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas kédes pievilksana, lappuse 220.

5.9.7 Atsevisku titavu hedera piedzinas kédes nomaina
A\ BISTAMI

Lai izvairitos no ievainojumiem vai naves gadijumiem, ja masina neparedzéti iedarbojas, vienmér apstadiniet dzinéju un
iznemiet atslégu no aizdedzes, pirms atstajat operatora sédekli.

1.

2
3
4.
5

Izslédziet dzingéju un iznemiet atslégu no aizdedzes.
Nonemiet titavu piedzinas parsegu. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas parsega nonemsana, lappuse 217.

Atbrivojiet piedzinas kédi. Noradijumus skatiet Titavu piedzinas kédes atslabindsana, lappuse 219.

Paceliet kédi (A) no piedzinas kédesrata (B).

Nolaidiet kédi, I1dz ta vairs neatrodas uz apaks$éja kédesrata
(C), un péc tam nonemiet kédi no piedzinas.

V==

Novietojiet jauno kedi (A) ap apakséja keédesrata (C)
apaksejiem zobiem.

Paceliet kédi uz piedzinas kédesrata (B), parliecinoties, ka
visi posmi ir pareizi saslégusies ar zobiem.

Pievelciet piedzinas kédi. Noradijumus skatiet Titavu
piedzinas kédes pievilkSana, lappuse 220.

1009946

Atkal uzstadiet titavu piedzinas parsegu. Noradijumus
skatiet Titavu piedzinas parsega uzstadisana, lappuse 218.

Attéls 5.245: Titavu piedzina
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5.10 Transportésanas sistéma (opcija)

Skatiet 6.3.4 Stabilizatora riteni un transportéSanas komplekts, lappuse 242, lai sanemtu vairak informacijas.

5.10.1 Ritena skruves griezes momenta parbaude

Ja ir uzstadita transportésanas sistéma, veiciet talak noraditas darbibas, lai ar griezes momentu pievilktu ritena skraves.

A\ BISTAMI
Lai noverstu traumas vai navi masinas neparedzétas startésanas dél, pirms masinas regulésanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.

1. lzslédziet dzinéju un iznemiet atslégu.

2. leverojiet noradito skravju pievilkSanas secibu un pievelciet
ritenu skrlives, izmantojot griezes momentu 110-120 Nm
(80-90 Ibf-ft).

SVARIGI:

Kad ritenis tiek nonemts un uzstadits no jauna, péc vienas
stundas un tad ik péc 100 stundam parbaudiet ritena
skrlivju griezes momentu.

1001277

Attéls 5.246: Skruvju pievilkSanas seciba

5.10.2 Ass skruves griezes momenta parbaude

Ja ir uzstadita transportésanas sistéma, veiciet talak noraditas darbibas, lai ar griezes momentu pievilktu ass skraves.

A BISTAMI

Lai noverstu traumas vai navi masinas neparedzétas startéSanas dél, pirms masinas reguléSanas vienmeér izslédziet
dzinéju un iznemiet atslégu.
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Attéls 5.247: Ass skriives

1. Katru DIENU parbaudiet un pievelciet ass skrives, lidz tiek saglabats talak noraditais griezes moments.
e (A): 244 Nm (180 Ibf ft)
e (B): 203 Nm (150 Ibf ft)
e (C): 244 Nm (180 Ibf ft)

5.10.3 Riepu spiediena parbaude

Parbaudiet riepu spiedienu un piepumpéjiet saskana ar tabula 5.8, lappuse 233 sniegto informaciju.

A\ BRIDINAIUMS

e Veiciet riepu apkopi drosa veida.

e Riepa pumpésanas laika var eksplodét, kas var izraisit
smagas traumas vai navi.

e NESTAVIET virs riepas. Izmantojiet piestiprinamu patronu un
slateni ar pagarinajumu.

e NEPARSNIEDZIET maksimalo pumpésanas spiedienu, kas
noradits uz riepas etiketes vai saniem.

e Nomainiet riepas, kuram ir defekti.

1000020

e Nomainiet saplaisajusus, nodilusus vai stipri sariséjusus
ritenu lokus.

Attéls 5.248: Bridinajums par pumpésanu
* Nekad nemetiniet ritena loku.

¢ Nekad neizmantojiet spéku piepumpétai vai daléji piepumpétai riepai.

e Pirms pumpésanas lidz darba spiedienam parliecinieties, ka riepa ir pareizi novietota.
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e Jariepa nav pareizi novietota uz loka vai ir parak piepumpéta, riepas borts viena pusé var klit valigs, laujot gaisam
izplast ar lielu atrumu un spéku. $ada veida gaisa nopliide var aizmest riepu jebkura virziena, apdraudot apkartéjos

cilvekus.

e Pirms riepas nonemsanas no loka parliecinieties, ka no riepas ir izvadits viss gaiss.

e NENONEMIET, neuzstadiet un neremontéjiet riepu uz loka, ja vien jums nav atbilstosa aprikojuma un pieredzes, lai

veiktu sadu darbu.

¢ Nogadajiet riepu un loku kvalificéta riepu remontdarbnica.

Tabula 5.8 Riepu spiediens

lzmérs Slodzes diapazons Spiediens
ST205/75 R15 D 517 kPa (75 psi)
ST205/75 R15 E 586 kPa (85 psi)
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Nodala 6: Paligierices un agregati

Izmantosanai ar hederu ir pieejamas talak noraditas opcijas un agregati. Lai sanemtu informaciju par pieejamibu un
pasutisanu, sazinieties ar MacDon izplatitaju.

6.1 Titavas

6.1.1 Vairaku kultaraugu atras titavu konversijas komplekts

Vairaku kultliraugu atras titavu konversijas komplekts, kas
paredzéts izmantosanai tikai ar dubulto titavu hederiem,
samazina laiku, kas nepiecieSams atgazuma cilindra pozicijas
nomainai uz titavu balsta sviras no parastas darbibas pozicijas uz
lielaku atgazumu, kas samazina kultGraugu plismas
traucéjumus. Komplekts lauj art atri parvietot titavu atgazuma
cilindrus uz parasto darbibas poziciju.

MD #B6590

1024274

Attéls 6.1: Centrala svira — kreisa un laba svira ir
lidziga

6.1.2 Titavu sviru pagarinasanas komplekts — tikai Ziemelamerikai konfigurétiem
hederiem

Sis komplekts |auj pagarinat aréjas titavu balsta sviras . Sie
pagarinajumi nodrosina titavu sviru papildu garumu, kas ir
nepiecieSams vertikala naza montazas komplekta (MD #B6608,
MD #B6609) pareizai uzstadisanai uz hedera. Titavu sviru
pagarinajuma komplekta ietilpst ari titavu atgazuma kronsteini,
kas |auj atri parvietot titavas no vistalakas pozicijas uz prieksu uz
vistalako pozi ciju uz aizmuguri.

PIEZIME:

Skaidribas labad ilustracija nav redzamas visas dalas.

Attéls 6.2: Laba svira — centrala un kreisa svira ir
Iidziga
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6.1.3 Veldre sakritusu kultaraugu titavu pirkstu komplekts

Térauda pirksti (A), kas iek|auti veldré sakritusu kultGraugu
titavu pirkstu komplekta, tiek piestiprinati pie jebkura cita zaru
stiena galiem un palidz notirit materialu, plaujot smagus, grati
plaujamus kultliraugus, pieméram, veldré sakritusus risus.

Katra komplekta ir tris pirksti titavu izcilna galam un tris pirksti
aizmugures galam. Norades par detalam un instalésanas
instrukcijas ir iekJautas komplekta.

MD #B4831

Attéls 6.3: Veldré sakritusu kult@iraugu pirksti

6.1.4 PR15 zaru caurules titavu konversijas komplekts
Sie komplekti |auj parveidot titavas no piecu vai se$u ndjinu titavam par devinu ndjinu titavam.
Pasttiet $adus komplektus atbilstosi hedera lielumam un tipam:

e D115X — térauda pirksti — MD #B6514

e D115X — plastmasas pirksti — MD #B6516

e D120X — térauda pirksti — MD #B6515

e D120X — plastmasas pirksti — MD #B6517

e D125X — térauda pirksti — MD #B5656

e D125X — plastmasas pirksti — MD #B5937

e D130XL — plastmasas pirksti — MD #B6029

PIEZIME:

Lai veiktu titavu konversiju, japastta arT papildu gala vairogi.

6.1.5 Titavu gala vairogu komplekts

Trtavu gala vairogu komplekta ieklautie térauda vairogi tiek
piestiprinati pie titavu galiem un palidz notirit materialu, plaujot
blivus, grati noplaujamus kultdraugus. Tie ir visu hederu
standarta aprikojuma (iznemot tos, kuriem ir devinu ndjinu
titavas). Norades par detalam un instalésanas instrukcijas ir
ieklautas komplekta.

Sazinieties ar MacDon izplatitaju, lai sanemtu vairak
informacijas.

Attéls 6.4: Titavu gala vairogi
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6.1.6 Zaru caurulu stiprinasanas komplekts

Zaru cauru)u stiprinasanas komplekti ir pieejami piecu un sesu
ndjinu titavam. Tie ir paredzéti, lai balstitu titavas lielas slodzes
apstaklos, plaujot 1pasi blivas kultiGraugu audzes. Uzstadisanas
instrukcijas ir iekJautas komplekta.

e Piecu nujinu titavas — MD #B5825
e SeSu ndjinu titavas — MD #B5826

1009871

Attéls 6.5: Paradits piecu nijinu stiprinasanas
komplekts — sesu niijinu stiprinasanas komplekts ir
lidzigs

6.1.7 Titavu nolaiSanas atruma regulétaja komplekts

Titavu nolaiSanas atruma regulétaja komplekts (A) Jauj regulét
titavu nolaisanas atrumu, izmantojot plismas vadibas varstu,
kas tiek uzstadits titavu pacelSanas kédé. Uzstadisanas
instrukcijas ir iekJautas komplekta.

Sazinieties ar MacDon izplatitaju, lai sapnemtu vairak
informacijas.

MD #306410

Attéls 6.6: Lentes parvada / titavu daudzfunkcionalais
spraudsavienotajs
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6.2 lzkapts

Izkapts atrodas hedera priekSpusé. Ta atbalsta nazi un aizsargus, kas tiek izmantoti kultGraugu plausanai.

6.2.1 lIzkapts nodiluma plaksne

Izkapts nodiluma plaksnes ir ieteicamas plausanai pie zemes, kad augsne pielip téraudam.

Pasdtiet vienu no Siem komplektiem atkariba no hedera lieluma:

e 4,6 m (15 pédas) — MD #B4864
e 6,1 m (20 pédas) — MD #B4865
e 7,6 m (25 pédas) — MD #B4838

6.2.2 Nazu izgriezuma parsegs

Nazu izgriezumu parsegus piestiprina pie gala loksném, un tie
nelauj noplautajiem kultlGraugiem, jo 1pasi izteikti veldré
sakrituSiem kultlraugiem, iziet cauri naza galvas atverei un
uzkraties naza piedzinas karba un uz gala loksnes.

Pasatiet Sadus komplektus atbilstosi aizsarga tipam:
e Parastie aizsargi — MD #220101
e Zobu aizsargi — MD #220103

215571 238
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Attéls 6.8: NaZu izgriezuma parsegs
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6.2.3 Akmenu paléninatajs

Akmenu paléninatajs (A) sastav no térauda lenka, kas tiek
pieskriveéts pie izkapts uzreiz aiz naza aizmuguréjas dalas un
palidz novérst akmenu un lielu gruzu noklGsanu uz stiebru
pacélajiem kopa ar kultiraugiem. Uzstadisanas instrukcijas ir
ieklautas komplekta.

Pasdtiet komplektus atbilstosi hedera lielumam:
e DI125X — MD #B5084

e DI130XL un D135XL — MD #B5084

e D140XL un D145XL — MD #B5085

6.2.4 Zobu aizsargu konversijas komplekts

Zobu aizsargi ar augséjam vadotném un regulétaja uzlikam ir
paredzéti grati plaujamu kultGraugu plausanai.

UzstadiSanas un reguléSanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.

Pasitiet vienu no Siem komplektiem atbilstosi hedera lielumam:

e 4,6 m (15 pédas) — MD #B5009
e 6,1 m (20 pédas) — MD #B5010
e 7,6 m (25 pédas) — MD #B5011
e 9,1 m (30 pédas) — MD #B5012
e 10,7 m (35 pédas) — MD #B5013

6.2.5 Vertikalo nazu stiprinajumi

Vertikalo nazu stiprinajumi Jauj uzstadit vertikalus nazus abos
hedera galos.

MacDon nepardod vertikalos nazus, un tie jaiegadajas no cita
piegadataja.

UzstadiSanas un reguléSanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.
Pasitiet stiprinajumu komplektus atkariba no t3, vai tie tiks
uzstaditi hedera kreisaja vai labaja puseé.

PIEZIME:

Lai gan labas puses vertikalo nazu stiprinajuma komplektu var
uzstadit neatkarigi no kreisas puses vertikalo nazu stiprinajuma
komplekta, kreisas puses vertikalo nazu stiprinajuma komplekts
jauzstada kopa ar labas puses vertikalo nazu stiprinajuma
komplektu.

215571 239

Attéls 6.9: Akmenu paléninatajs

Attéls 6.10: Zobu aizsargi

1001229

Attéls 6.11: Vertikalo nazu stiprinajums
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e Kreisais — MD #B6608 (ietilpst detalas un dala sasléegumu; $T stiprinajuma izmantosSanai ir jauzstada MD #B6609)

e Labais — MD #B6609 (ietilpst plismas kontrole, Sablons, detalas un dala saslégumu; 3o stiprindjumu var uzstadit
atseviski vai kopa ar MD #B6608)
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6.3 Heders

Hedera opcijas papildina hedera ramja funkcijas vai piedava uzlabojumus, nevis noteiktu sistému vai funkciju.

6.3.1 Dalitaja atra fiksatora komplekts

Dalitaja atra fiksatora komplektus piestiprina gala loksném. Tie
lauj atri nonemt un uzglabat gala loksnes dalitaja konusus un, ja
nepiecieSams, samazinat hedera transportésanas platumu.
Uzstadisanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.

MD #B6158

6.3.2 Stabilizatora riteni

Stabilizatora riteni palidz stabilizét hederu lauka apstaklos, kas
citadi izraisitu hedera Iekasanu, tadéjadi padarot nevienmérigu
plausanas augstumu. UzstadiSanas un reguléSanas instrukcijas ir
ieklautas komplekta.

Pieejams ka papildu agregats lietosanai kopa ar 9,1-13,7 m
(30-45 pédu) hederiem.

MD #C1986
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Attéls 6.13: Stabilizatora ritenis
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6.3.3 Sekundarais stabilizatora ritenis

Sekundarais stabilizatora ritenis tiek pievienots esosajiem stabilizatora riteniem, lai palidzétu stabilizét hederu lauka
apstaklos, kas citadi izraisttu hedera |ékasanu, tadejadi padarot nevienmérigu plausanas augstumu. Uzstadisanas un

regulésanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.

Pieejams ka papildu agregats lietoSanai kopa ar D130XL,
D135XL, D140XL un D145XL hederiem.

MD #B617981

1020561

Attéls 6.14: Sekundarais stabilizatora ritenis

6.3.4 Stabilizatora riteni un transportésanas komplekts

Stabilizatora riteni un transportésanas komplekts palidz
stabilizét hederu lauka apstaklos, kas citadi izraisitu hedera
lekasanu, tadéjadi padarot nevienmérigu plausanas augstumu.
Si sistéma ir lidziga stabilizatora ritenu (MD #C1986) opcijai.
Noradijumus skatiet 6.3.2 Stabilizatora riteni, lappuse 241.

Stabilizatora ritenus un transportésanas komplektu izmanto arf,
lai hederu parveidotu transportéSanas rezZima |énai vilkSanai aiz
pareizi konfiguréta valotaja (vai lauksaimniecibas traktora).
VilkSanas stienis un uzstadisanas instrukcijas ir ieklautas
komplekta.

St opcija ir pieejama lietodanai ar 9,1 m (30 pédu) un platakiem
hederiem.

MD #C2009

ce]
<
o
o
o

Attéls 6.15: Stabilizatora riteni un transportésana

81. Komplekts sastav no viena ritenu komplekta; lai atjauninatu hedera abas puses, ir nepiecieSami divi komplekti.

215571 242
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6.3.5 Sliezu uzliku komplekti

Sliezu uzliku komplekti nodrosina labaku veiktspéju, plaujot
zema augstuma pie zemes.

Uzstadisanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.
e MD #B5615 — ieksgjas sliezu uzlikas
e MD #B4963 — aréjas sliezu uzlikas

6.3.6 Térauda sliezu uzlikas
Térauda sliezu uzlikas nodrosina papildu nodilumizturibu.

SVARIGI:

Nav ieteicams lietot dublos vai apstak|os, kad var rasties
dzirksteles.

Uzstadisanas instrukcijas ir iekJautas komplekta.

MD #B6583

215571
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Attéls 6.16: Centrala sliezu uzlika — paradita iekséja
uzlika, aréja ir lidziga

1033321

Attéls 6.17: Terauda sliezu uzlikas
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6.4 Kulturaugu padeve

Kultlraugu padeve ir process, kura laika kultGraugi no izkapts nok|Gst rulli vai atveré hedera aizmugureé.

-
2

6.4.1 stiebru pacelaja deflektors — plats

Plati metala stiebru pacélaju deflektori tiek piestiprinati pie gala
lok$nu iek3éjas puses, lai novérstu materiala izkriSanu caur
spraugu starp gala loksni un stiebru pacélaju.

Uzstadisanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.

SVARIGI:

Platais stiebru pacélaju deflektors NAV saderigs ar veldré
sakritusu kultGraugu titavu pirkstu (MD #B4831) opciju.
PIEZIME:

NepiecieSams tikai dubultvaliem (atstaj atstarpi starp stavosiem
kultdraugiem un valu, lai pa to varétu virzities dalitajs).

1004865

MD #B6551 — D1X (ietver papildu detalas dazadiem izkapts .
izkartojumiem). Attéls 6.18: Plats stiebru pacélija deflektors

MD #B6552 — paredzéts D1XL

6.4.2 Stiebru paceélaja fiksatori

Stiebru pacélaju fiksatori nodrosina papildu aizsardzibu stiebru pacélaju ierievjiem. Tie var izradities noderigi sausos vai
ilgstosi karstos apstak]os.

1033766

Attéls 6.19: Stiebru pacélaja fiksatori
Uzstadisanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.

e MD #294859 kvadratveida ierievjiem (A) (stiebru pacélajiem MD #172195, MD #172196, MD #172197, MD #172198)
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e MD #294858 konusveida ierievjiem (B) (stiebru pacélajiem MD #220635, MD #220636, MD #220637, MD #220638,
MD #220639, MD #220640)

6.4.3 Augseéjais krusteniskais gliemeztransportieris

Augséjais krusteniskais gliemeZtransportieris (A) tiek
piestiprinats aizmuguréjas caurules prieksa un uzlabo
kultGraugu padosanu hedera centr3, ja japlauj blivas kultiraugu
audzes. Tas ir ideali piemérots liela apjoma lopbaribas, auzu,
rapsa, sinepju un citu augstu, kuplu, grati padodamu kultdraugu
novaksanai.

Pasdtiet talak noraditaja saraksta ieklautu komplektu atkariba
no hedera modela:

e D115X — MD #B6280
e D120X — MD #B6281
e D125X — MD #B6461

1001211

* D130XL — MD #B6462 Attéls 6.20: Augséjais krusteniskais
e D135XL — MD #B6463 gliemezZtransportieris

e D140XL — MD #B6464

e D145XL82 — MD #B6465

PIEZIME:

Platais izvéles stiebru pacélaja deflektors NAV saderigs ar augséjo krustenisko gliemeZtransportieri.

6.4.4 Risu dalitaja stieni

Risu dalitaja stieni tiek piestiprinati pie kreisas un labas puses
kultraugu dalitajiem, un tie sadala garos un sapinusos risu
stiebrus l1dzigi ka standarta kultGraugu dalitaja stieni, kas
paredzéti stavosiem kultraugiem.

Uzstadisanas instrukcijas ir iekJautas komplekta.

MD #B5609

Attéls 6.21: Risu dalitaja stienis

6.4.5 Dubultas stiebru pacélaju piedzinas komplekts

Dubultas stiebru pacélaju piedzinas (DSPP) komplekts nodrosina barosanu cetriem stiebru pacélaju rullisSiem, nevis, ka
parasti, diviem rulliSiem, lai samazinatu stiebru pacélaju slidésanu, lietojot sanu padeves funkciju blivu lopbaribas
kultdraugu audzu plausanas laika.

Uzstadisanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.

82. Sisir 12,2 m (40 pédu) gliemeztransportieris, kas tiek uzstadits uz aizmugures caurules. Tas NAV tikpat gar$ ka heders.

215571 245 Redakcija A



PALIGIERICES UN AGREGATI

PIEZIME:

Stiebru pacélaja slidésanas sensors tiek atspéjots, uzstadot So komplektu.

e DI1X sérija — MD #B6154
e DIXL sérija — MD #B6039

6.4.6 Stiebru pacélaja pagarinajuma komplekts

Stiebru pacélaja pagarinajuma komplekts palielina katras platformas iekséjo garumu par lidz pat 500 mm (20 collam), kas
saSaurina hedera atveri un samazina vala platumu, plaujot izretinatas kultlraugu audzes.

Komplekta ietilpst rulliSu balstu pagarinajumi, stiebru pacélaja remonta komplekts, visas nepiecieSamas detalas un

uzstadiSanas instrukcijas.
e DI1X sérija — MD #B5407
e DIXL sérija — MD #B6378

6.4.7 Vala veidoSanas stieni (centrala padeve)

Vala veidoSanas stieni veido valus, tapéc galvas atrodas centra
un ir pasargatas no kulSanas. Vala veidosanas stienus
galvenokart izmanto zales séklu plausanai.

UzstadiSanas un regulésanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.

MD #B4803

6.4.8 Vala stieni

Gala padeves deflektora stienus izmanto dubultvaliem tikai ar
gala padevi.

Deflektora stieni palidz novérst to, ka atveré padotie kultlraugi
traucé noplaut stavosos kultraugus.

UzstadiSanas un regulésanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.

Komplekti ir pieejami uzstadiSanai hedera kreisaja vai labaja
pusé:

e Kreisa puse: MD #B5088
e Laba puse: MD #B5089
Padevei centra pasitiet MD #B4803.
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PALIGIERICES UN AGREGATI

6.4.9 Siena sagatavotajs HC10

Siena sagatavotajs HC10 veido vienmérigus, apjomigus valus.
Noplauta siena sagatavo$ana vai saspieSana |auj izdalities
mitrumam, ka rezultata siens atrak Zast un agrak tiek veikta ta
apstrade.

Komplekta ir detalu saraksts, ka ari uzstadiSanas un lietosanas
instrukcijas.

MD #C1982

Attéls 6.24: Siena sagatavotajs

6.4.10 Hidrauliskas platformu parbides komplekts

Si sistéma no kabines konsoles lauj operatoriem parbidit
platformas dubultvalu veidosanas laika.

UzstadiSanas un reguléSanas instrukcijas ir ieklautas komplekta.
Pieejams 7,6—12,2 m (25-40 pédu) hederiem.
MD #B5664

Attéls 6.25: Hidrauliska platformu parbide

6.4.11 Augséja krusteniska gliemeztransportiera (AKG) hidrauliskais komplekts
darbam ar dubulto stiebru pacélaju piedzinu (DSPP)

Sis komplekts ir nepiecie$ams, lai nodroginatu hidraulisko energiju uz AKG tiem hederiem, kuros ir uzstaditi gan AKG, gan
DSPP komplekti. Lietojot abas opcijas bez $T komplekta, var tikt bojats AKG motors un nodrosinata nepietiekama jauda
stiebru pacélaja piedzinas sistémai.

MD #B5606
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Nodala 7: lzkrauSana un montaza

Izkrausanas, montaZas un iestatiSanas proceddras, kas pievienotas sttijumam, skatiet hedera instrukcijas.

Tabula 7.1 Izkrausanas un montazas instrukcijas

Nosutisanas galamérkis

Hedera apraksts

Zieme|amerika

D1X un D1XL sérijas stiebru pacélaja heders valotajiem
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Nodala 8:

Problemu noveérsana

Masinai dazkart var rasties problémas ar uzstaditajam detalam vai darbibu noteiktos apstaklos.

8.1 kulturaugu zudums

Izmantojiet talak noraditas tabulas, lai noteiktu problému, kas saistita ar kultlraugu zudumu un atrastu ieteicamo remonta

proceddaru.

Tabula 8.1 Problému novérsana: kultiiraugu zudums pie izkapts

Probléma

Risinajums

Simptoms: nepace| sagulusus kultiraugus

Skatiet

Izkapts parak augstu

Nolaidiet izkapti

e PlauSana augstak no zemes,
lappuse 58

e Plausana pie zemes, lappuse 61

Parak zems hedera lenkis

Palieliniet hedera lenki

3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63

Titavas parak augstu

Nolaidiet trtavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Trtavas parak talu aizmuguré

Parvietojiet titavas pozicija uz prieksu

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Zemes atrums ir parak atrs titavu
atrumam

Palieliniet titavu atrumu vai
samaziniet zemes atrumu

e 3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

e 3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65

Titavu pirksti nepietiekami pace)
kultGraugus

Palieliniet pirkstu slipuma agresivitati

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

Trtavu pirksti nepietiekami pace
kulttraugus

Uzstadiet kultdraugu pacélajus

Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Simptoms: galvas saplist vai nolust

Titavu atrums ir parak liels

Samaziniet titavu atrumu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

Titavas par zemu

Paceliet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Zemes atrums parak liels

Samaziniet zemes atrumu

3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65

Kultdraugi parak nogatavojusies

Stradajiet nakti, kad vairak mitruma

Simptoms: materials uzkrajas sprauga starp gala loksnes izgriezumu un naza galvu

KultGraugu varpas liecas projam no
naza galvas atveres gala loksné

Pievienojiet naza galvas vairogus
(iznemot mitras vai lipigas augsnés)

5.5.8 Naza galvas vairogs, lappuse 141

Simptoms: nenoplauta materiala sloksnes

Nenoplautu kultGraugu sablivéSanas

Atstajiet pietiekami daudz vietas
kultGraugu padevei uz izkapti

Salauztas naZu sekcijas

Nomainiet sabojatas sekcijas

5.5.1 Naza sekcijas nomaina, lappuse
130

Simptoms: parmeériga Iekasana, braucot ar normalu lauka atrumu
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Tabula 8.1 Probléemu novérsana: kultdr

Problema

Reljefa kopésanas iestatijums ir parak
viegls

PROBLEMU NOVERSANA

augu zudums pie izkapts (turpinajums)
Risinajums

Noregul€jiet hedera reljefa kopésanas
mehanismu

Skatiet

3.7.2 hedera reljefa kopésana, lappuse
63

Simptoms: dalitaja stienis noliec stavosus kultliraugus

Parak gari dalitaja stieni

Nonemiet dalitaja stieni

3.7.11 Kultaraugu dalitaji, lappuse 70

Simptoms: kulturaugi galos netiek noplauti

Titavas neizversas vai nav centrétas
hedera

Noreguléjiet titavu horizontalo
poziciju vai titavu izvérsumu

e 3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

e 5.8.2 Titavu izvérsums, lappuse
194

NaZu piespiedéji nav pareizi noreguléti

Noreguléjiet piespied€jus, lai nazis
darbotos brivi, bet novérsiet sekciju
pacelSanos no aizsargiem

e Piespiedéju ar smailiem
aizsargiem regulésSana, lappuse
138

e Piespiedéju ar zoba aizsargiem
noregulésana, lappuse 140

NaZu sekcijas vai aizsargi ir nolietoti vai
salauzti

Nomainiet visas nolietotas un
sabojatas plausanas dalas

5.5 Izkapts, lappuse 130

Heders nav izlimenots

Izlimenojiet hederu

3.12 Hedera izlimenosSana, lappuse 85

Titavu pirksti nepareizi pacel
kult@iraugus pirms naza

Pielagojiet titavu poziciju un/vai
pirksta slipumu

e 3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

e 3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse
68

Dalttajs noliec biezus kultlraugus galos,
noveérsot pareizu padosanu, jo
materials sasaista aizsargus

Nomainiet 3—4 gala aizsargus ar zoba
aizsargiem

e 5.5.7 NaZu aizsargi, lappuse 135

e 6.2.4 Zobu aizsargu konversijas
komplekts, lappuse 239

e Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Simptoms: biezi vai savijusies kultiiraug

i plast pari dalitaja stienim, uzkrajas uz gala loksném

Dalitaja stieni nenodrosina pietiekamu
atdaliSanu

Uzstadiet garos dalitaja stienus

3.7.11 Kultiraugu dalitaji, lappuse 70

Simptoms: noplautie graudi krit pirms izkapts

Zemes atrums ir parak mazs

Palieliniet zemes atrumu

3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65

Titavu atrums ir parak mazs

Palieliniet titavu atrumu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

Titavas parak augstu

Nolaidiet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Izkapts parak augstu

Nolaidiet izkapti

e Plausana augstdk no zemes,
lappuse 58

e Plausana pie zemes, lappuse 61

Titavas parak talu uz prieksu

Parvietojiet titavas atpaka) uz sviram

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67
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Tabula 8.1 Problému novérsana: kultiraugu zudums pie izkapts (turpinajums)

Problema

Plausana ar atrumu, kas parsniedz
10 km/h (6 mph), ar 10 zobu titavu
piedzinas kédesratu

PROBLEMU NOVERSANA

Risinajums

Nomainiet ar 19 zobu titavu piedzinas
kédesratu

Skatiet

5.9.3 Titavu piedzinas kédesrats,
lappuse 222

Nolietoti vai salauzti nazu komponenti

Nomainiet komponentus

5.5 Izkapts, lappuse 130
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PROBLEMU NOVERSANA

8.2 plausana un naza komponenti

Probléma

Risinajums

Simptoms: saraustita vai nevienmériga kultiiraugu plausana

Skatiet

NaZu piespiedéji nav pareizi noreguléti

Noregul€jiet piespiedéjus

Nazu piespiedéju parbaude, lappuse
138

NaZu sekcijas vai aizsargi ir nolietoti
vai salauzti

Nomainiet visas nolietotas un
sabojatas plausanas dalas

NaZu piespiedéju parbaude, lappuse
138

Nazis nedarbojas ar ieteicamo atrumu

Parbaudiet valotaja dzinéja atrumu

Skatiet un valotaja operatora
rokasgramatu

Zemes atrums ir parak atrs titavu
atrumam

Samaziniet zemes atrumu vai
palieliniet titavu atrumu

e 3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

e 3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65

Titavu pirksti nepareizi pacel
kultliraugus pirms naza

Noregulgjiet titavu poziciju un/vai
pirksta slipumu

e 3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

e 3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse
68

Izkapts parak augstu

Samaziniet plausanas augstumu

3.7.1 Plausanas augstums, lappuse 58

Hedera lenkis ir parak plakans

Palieliniet hedera lenki

3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63

Saliekts nazis, kas izraisa plausanas
detalu sasaistiSanos

Iztaisnojiet saliekto nazi un salagojiet
aizsargus

5.5.7 Nazu aizsargi, lappuse 135

Aizsargu griezéjmala nav pietiekami
tuvu vai atrodas paraléli nazu sekcijam

Salagojiet aizsargus

5.5.7 Nazu aizsargi, lappuse 135

Savijusies kultdraugi, ko ir grati
noplaut

Uzstadiet zobu aizsargus

e 5.5.7 Nazu aizsargi, lappuse 135

e 6.2.4 Zobu aizsargu konversijas
komplekts, lappuse 239

e Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Tritavas parak talu aizmuguré

Parvietojiet titavas pozicija uz priekSu

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Parak briva naza piedzinas siksna

Noreguléjiet piedzinas siksnas
spriegojumu

e laiknenoteiktu dubulto naZu
piedzinas siksnu pdarbaude un
nospriegosana, lappuse 155

e Laiknoteiktu dubulto naZu
piedzinas siksnu nospriegosana,
lappuse 161

Simptoms: naZu aizsérésana

Titavas ir parak augstu vai parak talu
uz prieksu

Nolaidiet titavas vai parvietojiet tas uz
aizmuguri

e 3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

e 3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Zemes atrums ir parak mazs

Palieliniet zemes atrumu

3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65
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Problema

PROBLEMU NOVERSANA

Risinajums

Simptoms: saraustita vai nevienmeériga kultiraugu plausana

Skatiet

Parak briva naza piedzinas siksna

Noregul€jiet piedzinas siksnas
spriegojumu

e laiknenoteiktu dubulto naZu
piedzinas siksnu parbaude un
nospriegosana, lappuse 155

e Laiknoteiktu dubulto naZu
piedzinas siksnu nospriegosana,
lappuse 161

Nepareizi noreguléti nazu piespiedgji

Noregul€jiet naza piespiedéju

Nazu piespiedéju parbaude, lappuse
138

Neasas vai salauztas naZu sekcijas

Nomainiet naZzu sekcijas

5.5.1 Naza sekcijas nomaina, lappuse
130

Saliekti vai salauzti aizsargi

IzIidziniet vai nomainiet aizsargus

5.5.7 Nazu aizsargi, lappuse 135

Titavu pirksti nepareizi pacel
kult@iraugus pirms naza

Noregulgjiet titavu poziciju un/vai
pirksta slipumu

e 3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

e 3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse
68

Térauda uztverSanas pirksti saskaras ar
nazi

Palieliniet titavu klirensu Iidz izkaptij
vai noregulgjiet izvérsumu

e 5.8.2 Titavu izvérsums, lappuse 194

Reljefa kopésanas mehanisms iestatits
parak smags

Pielagojiet atsperes, lai reljefa
kopésanas mehanisms batu vieglaks

3.7.2 hedera reljefa kopésana, lappuse
63

Dublu vai netirumu uzkrasanas uz
izkapts

Paceliet izkapti, nolaizot sliezu uzlikas

Plausana pie zemes, lappuse
61PJausana pie zemes

Dublu vai netirumu uzkrasanas uz
izkapts

Uzstadiet izgrieztas sekcijas

Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Dublu vai netirumu uzkrasanas uz
izkapts

Samaziniet hedera lenki

Hedera lenka regulésana, lappuse 64

Nazis nedarbojas ar ieteicamo atrumu

Parbaudiet valotaja dzinéja atrumu

Skatiet un valotaja operatora
rokasgramatu

Simptoms: naza muguras salisana

Saliekts vai salauzts aizsargs

Iztaisnojiet vai nomainiet aizsargu

5.5.7 NaZu aizsargi, lappuse 135

Nolietojusies naza galvas tapa

Nomainiet naza galvas tapu

5.5.3 Naza galvas gultna nonemsana,
lappuse 132

Neass nazis

Nomainiet nazi

e 5.5.2 NaZa nonemsana, lappuse
131

e 555 Naza uzstadisana, lappuse
133

Simptoms: parmeériga hedera vibracija

NaZu piespiedéji nav pareizi noreguléti

Noreguléjiet piespiedéjus

NaZu piespiedéju parbaude, lappuse
138

Dubulto naZzu piedzinas nazi nav
laiknoteikti

Noreguléjiet nazu laiku

Laiknoteiktu dubulto nazu laika
regulésana, lappuse 163
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Problema

PROBLEMU NOVERSANA

Risinajums

Simptoms: saraustita vai nevienmériga kultiraugu plausana

Skatiet

Nazis nedarbojas ar ieteicamo atrumu

Parbaudiet valotaja dzinéja atrumu

Skatiet valotaja operatora
rokasgramatu

Parmérigs naza nodilums

Nomainiet nazi

e 5.5.2 NaZa nonemsana, lappuse
131

e 5.5.5 NaZa uzstadisana, lappuse
133

Valiga vai nolietota naza galvas tapa
vai piedzinas svira

Pievelciet vai nomainiet detalas

e 5.5.3 NaZa galvas gultna
nonemsana, lappuse 132

e 5.6.1 NaZa piedzinas karba,
lappuse 142

Saliekusies izkapts

Iztaisnojiet izkapti

Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Simptoms: parmeérigi naZu sekciju vai aizsargu bojajumi

Nazu piespiedéji nav pareizi noreguléti

Noregul€jiet nazu piespiedéjus

NaZu piespiedéju parbaude, lappuse
138

Izkapts darbojas parak zemu
akmenainos laukos

Izmantojot sliezu uzlikas, paceliet
izkapti

Plausana pie zemes, lappuse
61Plausana pie zemes

Reljefa kopésanas mehanisms iestatits
parak smags

Pielagojiet atsperes, lai reljefa
kopésanas mehanisms batu vieglaks

3.7.2 hedera reljefa kopésana, lappuse
63

Saliekts vai salauzts aizsargs

Iztaisnojiet vai nomainiet aizsargu

5.5.7 Nazu aizsargi, lappuse 135

Parak stavs hedera lenkis

Samaziniet hedera lenki

Hedera lenka regulésana, lappuse 64
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8.3 titavu padeve

Problema

Simptoms: titavas neatbrivo materialu,

PROBLEMU NOVERSANA

Risinajums

ja kultdraugi ir normali stavosi

Skatiet

Titavu atrums ir parak liels

Samaziniet titavu atrumu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

Titavas par zemu

Paceliet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Titavu zari ir parak agresivi

Samaziniet izcilna iestatijumu

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

Trtavas parak talu aizmuguré

Parvietojiet titavas pozicija uz priekSu

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Simptoms: titavas neatbrivo materialu,

kad kultdiraugi ir sakritusi veldré vai stavosi (titavas ir pilniba nolaistas)

Titavu zari ir parak agresivi stavosiem
kultGraugiem

Samaziniet izcilna iestatijumu

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

Simptoms: uztiSanas uz titavu gala

Titavu zari ir parak agresivi

Samaziniet izcilna iestatijumu

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

Titavas par zemu

Paceliet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Titavu atrums ir parak liels

Samaziniet titavu atrumu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

KultGraugu stavokli

Uzstadiet papildu iegadajamos gala
vairogus

Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Titavas nav centrétas hedera

Centréjiet titavas hedera

5.8.3 Titavu centrésSana, lappuse 195

Simptoms: titavas atbrivo kultaraugus parak atri

Titavu zari nav pietiekami agresivi

Palieliniet izcilna iestatijumu

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

Titavas parak talu uz prieksu

Parvietojiet titavas atpakal

3.7.9 Titavu atgdzuma pozicija,
lappuse 67

Simptoms: titavas nece)

Titavu pacelSanas savienojumi nav
saderigi vai ir bojati

Nomainiet atro savienotaju

Simptoms: titavas negriezas

Vadiba iestatita uz ,0”

Aktivizéjiet titavu atruma vadibu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

Atrie savienotaji nav pareizi savienoti

Savienojiet savienotajus

4 Hedera piestiprinasana/atvienosana,
lappuse 105

Titavu piedzinas kéde atvienota

Savienojiet titavu piedzinas kédi

5.9.7 Atsevisku titavu hedera piedzinas
kédes nomaina, lappuse 230

Simptoms: titavu kustiba nevienmériga

bezslodzes apstaklos

Parmérigi valiga titavu piedzinas kéde

Pievelciet piedzinas kédi

5.9.2 Titavu piedzinas kédes
spriegojums, lappuse 219

Simptoms: titavu kustiba ir nevienmériga vai apstajas blivu kultiiraugu audzés

Trtavu atrums ir parak liels

Samaziniet titavu atrumu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

Titavu pirksti nav pietiekami agresivi

Parslédziet uz agresivaku pirksta
slipumu

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

215571

257

Redakcija A



Problema

Titavas par zemu

PROBLEMU NOVERSANA

Risinajums

Paceliet titavas

Skatiet

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

valotaja parpltudes varstam ir zems
parplides spiediena iestatijums

Palieliniet parpltdes spiedienu
atbilstosi razotaja ieteikumiem

Skatiet un valotaja operatora
rokasgramatu

Zems ellas limenis valotaja tvertné

PIEZIME:

Var bat vairak neka viena tvertne.

Piepildiet lidz vajadzigajam [imenim

Skatiet un valotaja operatora
rokasgramatu

Parplades varsta darbibas traucéjumi

Nomainiet parplides varstu

Skatiet un valotaja operatora
rokasgramatu

Grati plaujamu kultGraugu plausana ar
standarta griezes momenta (19 zobu)
titavu piedzinas kédesratu

Nomainiet ar liela griezes momenta
(10 zobu) vai 14 zobu titavu piedzinas
kédesratu

5.9.3 Titavu piedzinas kédesrats,
lappuse 222

Simptoms: plastmasas pirkstu gali sagri

ezti

Nepietiekama atstarpe starp titavam
un izkapti

Palieliniet atstarpi

5.8.1 Atstarpes starp titavam un
izkapti, lappuse 191

Simptoms: plastmasas pirkstu gali noliekusies uz aizmuguri

Trtavas ierokas zeme ar titavu atrumu,
kas ir mazaks neka zemes atrums

Paceliet hederu

3.7.1 Plausanas augstums, lappuse 58

Titavas ierokas zemé ar titavu atrumu,
kas ir mazaks neka zemes atrums

Samaziniet hedera slipumu

3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63

Titavas ierokas zeme ar titavu atrumu,
kas ir mazaks neka zemes atrums

Parvietojiet titavas pozicija uz
aizmuguri

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Simptoms: plastmasas pirkstu gali noliekusies uz prieksu

Titavas ierokas zemé ar titavu atrumu,
kas ir lielaks neka zemes atrums

Paceliet hederu

3.7.1 Plausanas augstums, lappuse 58

Titavas ierokas zemé ar titavu atrumu,
kas ir lielaks neka zemes atrums

Samaziniet hedera slipumu

3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63

Titavas ierokas zemé ar titavu atrumu,
kas ir lielaks neka zemes atrums

Parvietojiet titavas pozicija uz
aizmuguri

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Parmeériga nosprostosanas pie izkapts,
kultGraugu kuskiem uzkrajoties pie
izkapts, lai gan titavas turpina
darboties

Novérsiet nosprostosanas un
plausanas problémas

3.13 Izkapts atvienoSana, lappuse 86

Parmériga nosprostoSanas pie izkapts,
kultGraugu kuskiem uzkrajoties pie
izkapts, lai gan titavas turpina
darboties

Apturiet titavas, pirms nosprostosanas
klOst parmériga
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PROBLEMU NOVERSANA

8.4 heders un stiebru pacéljji

Probléma

Skatiet

Simptoms: nepietiekami pacelts heders

Risinajums

Zems parpludes spiediens

Palieliniet parplides spiedienu

Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Simptoms: nepietiekams sanu stiebru pacélaja atrums

Atruma vadibas iestatijums ir parak
mazs

Palieliniet atruma vadibas iestatijumu

3.7.6 Sanu stiebru pacéldja atrums,
lappuse 65

Valotaja hedera piedzina ir parak Iéna

Noregul€jiet pareizu atrumu atbilstosi
valotaja modelim

Skatiet valotaja operatora
rokasgramatu

Simptoms: nepietiekams stiebru pacélaja atrums

Parak zems parplldes spiediens

Palieliniet parplides spiedienu lidz
ieteicamajam iestatijumam

Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Valotaja hedera piedzina ir parak Iéna

Noregul€jiet pareizu atrumu atbilstosi
valotaja modelim

Skatiet valotaja operatora
rokasgramatu

Simptoms: nepietiekams stiebru pacélaja atrums

Nolietots zobratstknis

Nomainiet zobratstkni

Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Spiediena kompensators (V7) ir
iestatijums ir parak mazs

Noregulgjiet, lai palielinatu
iestatijumu

Skatiet valotaja operatora
rokasgramatu

Simptoms: stiebru pacélajs nekustas

Stiebru pacélaji ir valigi

Pievelciet stiebru pacélajus

5.7.3 Stiebru pacélaja spriegojuma
parbaude un reqgulésana, lappuse 173

Piedzinas vai parejas rullitim aptinies
materials

Atskravéjiet stiebru pacélaju un
notiriet rullisus

5.7.3 Stiebru pacélaja spriegojuma
parbaude un regulésana, lappuse 173

Pildins$ vai savienotajstienis ir iestrédzis
ramja vai materiala dé|

Atbrivojiet stiebru pacélaju un notiriet
nosprostojumu

5.7.3 Stiebru pacélaja spriegojuma
parbaude un regulésana, lappuse 173

Rullidu gultnis iestrédzis

Nomainiet rulliSu gultni

5.7.7 Stiebru pacéldja rullisu
uzturésana, lappuse 180

Zems hidrauliskas ellas [imenis

Pilniba uzpildiet valotaja hidrauliskas
ellas tvertni

Skatiet valotaja operatora
rokasgramatu

Simptoms: stiebru pacélaja apstasanas

Materials netiek padots vienmérigi no
naza

Nolaidiet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Materials netiek padots vienmérigi no
naza

Uzstadiet zobu aizsargus

e 5.5.7 NaZu aizsargi, lappuse 135

e 6.2.4 Zobu aizsargu konversijas
komplekts, lappuse 239

e Sazinieties ar MacDon izplatitaju

Simptoms: kavéta biezu kultiiraugu pliisma

Parak zems hedera lenkis

Palieliniet hedera lenki

3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63

Materialu parslodze uz stiebru
pacélajiem

Palieliniet sanu stiebru pacélaju
atrumu

3.7.6 Sanu stiebru pacéldja atrums,
lappuse 65
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Probléma Risinajums Skatiet
Materialu parslodze uz stiebru Uzstadiet augséjo krustenisko 6.4.3 Augséjais krusteniskais
pacélajiem gliemeZtransportieri gliemeZtransportieris, lappuse 245
Materialu parslodze uz stiebru Pievienojiet spiralveida lapstinas T . -
- P . _J. P pStir Sazinieties ar MacDon izplatitaju
pacélajiem pagarinajumus

Simptoms: stiebru pacélaju atpakalpadeve

Stiebru pacélaji darbojas parak |éni

o _ - Palieliniet stiebru pacélaju atrumu
blivas kultGraugu audzés P .

3.7.6 Sanu stiebru pacélaja atrums,
lappuse 65

Simptoms: kulturaugi tiek mesti pari atverei un zem pretéjas puses stiebru pacélaja

Stiebru pacélaji darbojas parak atri

o _ _ Samaziniet stiebru pacélaju atrumu
izretinatas kultlraugu audzeés P J

3.7.6 Sanu stiebru pacélaja atrums,
lappuse 65

Ymem

Simptoms: materials uzkrajas stiebru pacélaja iekSpusé vai zem ta priekséjas malas

Nepareizi noreguléts platformas

Noreguléjiet platformas augstumu
augstums sulenetp g

5.7.5 Platformas augstuma regulésana,
lappuse 176

Simptoms: materials uzkrajas uz gala deflektoriem un atdalas kuskiem

Hederiem, kam ir tikai manuala
platformu parbide, apgrieziet
deflektoru vai nomainiet ar Sauro
deflektoru (MD #172381)

Parak plati gala deflektori

3.13 Izkapts atvienoSana, lappuse 86
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8.5 Partikas pupinu plausana

Tabula 8.2 Partikas pupinu plausanas problému novérsana

Probléma

Risinajums

Simptoms: augi sloksnés un pilnigi vai daléji atstati augi

Skatiet

Heders neatrodas pie zemes

Nolaidiet hederu lidz zemei un
izmantojiet sliezu uzlikas un/vai izkapti

Plausana pie zemes, lappuse 61

Reljefa kopésanas mehanisms iestatits
parak viegls — brauc pari augstiem
punktiem un pietiekami atri nenolaizas

lestatiet reljefa kopéSanas mehanismu
ar 335-338 N (75-85 Ibf).

Vajadzibas gadijuma palieliniet vai
samaziniet, lai novérstu hedera
parmérigu lekasanu vai iegrimsanu
miksta zemé

3.7.2 hedera reljefa kopésana, lappuse
63

Titavas parak augstu

Pilniba ievelciet titavu cilindrus

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Trtavas ir parak augstu, kad pilntba
ievilkti cilindri

Noreguléjiet titavu augstumu

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Pirksta slipums nav pietiekami agresivs

Noregul€jiet pirksta slipumu

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

Trtavas parak talu uz aizmuguri

Virziet titavas uz prieksu, [1dz pirkstu
gali pieskaras augsnes virsmai, kad
heders atrodas pie zemes un hedera
lenkis ir pareizi noreguléts

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Parak sekls hedera lenkis

Noreguléjiet hedera lenki

Hedera lenka regulésana, lappuse 64

Parak sekls hedera lenkis

Palieliniet hedera lenki, pilniba
ievelkot celSanas cilindrus (ja plauj pie
zemes)

Hedera lenka regulésana, lappuse 64

Titavas parak Iénu

Noreguléjiet titavu atrumu nedaudz
lielaku par zemes atrumu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

Zemes atrums parak liels

Samaziniet zemes atrumu

3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65

Sliezu uzlikas ir parak zemu

Paceliet slieZu uzlikas I1dz augstakajam
iestatijumam

PlausSana pie zemes, lappuse 61

Netirumi uzkrajas izkapts apaksa un
pace| izkapti no zemes

Izkapts un sliezu uzliku apakspusé
uzstadiet plastmasas nodiluma
sloksnes

Netirumi uzkrajas izkapts apaksa, kad
tai ir plastmasas nodiluma loksnes, un
pace| izkapti no zemes

Parak slapja zeme — |aujiet augsnei
nozat

Netirumi uzkrajas izkapts apaksa, kad
tai ir plastmasas nodiluma loksnes, un
pace] izkapti no zemes

Kad notiek parmériga uzkrasanas,
manuali notiriet izkapts apaks&jo dalu

Izkapts plastmasas nodiluma loksne
uzstadita virs térauda nodiluma
plaksnu augséjas dalas

Uzstadot izkapts plastmasas nodiluma
loksnes, nonemiet izkapts térauda
nodiluma plaksnes

Heders nav izlimenots

Izlimenojiet hederu

3.12 Hedera izlimenosana, lappuse 85

Nodilu$as vai bojatas nazu sekcijas

Nomainiet sekcijas vai nomainiet nazi

5.5.1 NaZa sekcijas nomaina, lappuse
130
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Tabula 8.2 Partikas pupinu plausanas p

Problema

Vitenu dalas iestrégst smaila aizsargu
gala. (Vairak novérojams rindas
sastaditu pupinu gadijuma, kuras
savelas kaudzé kultivésanas rezultata.)

PROBLEMU NOVERSANA

roblému novérsana (turpinajums)

Risinajums

Uzstadiet zobu aizsargu
konversijas komplektu

Skatiet

6.2.4 Zobu aizsargu konversijas
komplekts, lappuse 239

Simptoms: parmeérigi zudumi pie dalitajiem

Dalitaja stienis nospieZ uz leju
kultGraugus un saspiez pakstis

Nonemiet dalitaja stieni

3.7.11 Kultaraugu dalitaji, lappuse 70

Viteni un augi uzkrajas uz gala loksnes

Uzstadiet dalitaja stieni

3.7.11 Kultdraugu dalitaji, lappuse 70

Simptoms: augu viteni iespiesti starp sti

ebru pacélaja augsdalu un izkapti

Ja ir pareizi noreguléta atstarpe starp
stiebru pacélaju un izkapti, izkapts
piepildas ar gruziem

Pilniba paceliet hederu katra lauka
gala (vai péc nepiecieSamibas) un
pabidiet platformas uz priekSu un
atpakal, lai palidzétu notirit izkapti

Platformu parbide, ja heders ir pacelts,
neiztira gruzus no izkapts.

Manuali nonemiet gruzus no izkapts
iedobuma, lai nesabojatu stiebru
pacélajus

Simptoms: kulturaugi uzkrajas pie aizsargiem un nevirzas atpakal uz stiebru pacélajiem

Titavu pirksta slipums nav pietiekami
agresivs

Palieliniet pirksta agresivitati (izcilna
pozicija)

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

Titavas parak augstu

Nolaidiet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Trtavu minimala klirensa iestatijums
[1dz izkaptij ir parak liels

Noreguléjiet titavu minimalo
augstumu ar pilniba ievilktiem
cilindriem

5.8.1 Atstarpes starp titavam un
izkapti, lappuse 191

Titavas parak talu uz prieksu

Mainiet titavu poziciju

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Simptoms: kultiiraugi tinas ap titavam

Titavas par zemu

Paceliet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Simptoms: titavas sasit pakstis

Titavas parak talu uz prieksu

Mainiet titavu poziciju

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Titavu atrums ir parak liels

Samaziniet titavu atrumu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

Pupinu pakstis ir parak sausas

Plaujiet nakti, kad ir stipra rasa un
pakstis ir kjluvusas mikstakas

Titavu pirksta slipums nav pietiekami
agresivs

Palieliniet pirksta agresivitati (izcilna
pozicija)

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68

Simptoms: izkapts aizsargi saplist

Nepietiekama reljefa kopésana (parak
smags reljefa kopésanas iestatijums)

Palieliniet reljefa kopésanu (iestatiet
vieglaku reljefa kopésanas iestatijumu)

3.7.2 hedera reljefa kopésana, lappuse
63

215571

262

Redakcija A
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Tabula 8.2 Partikas pupinu plausanas problému novérsana (turpinajums)

Probléma Risinajums Skatiet

Apsveriet iespéju uzstadit péc izvéles
iegadajamus zobu aizsargus

Piezime. Viena izkapts sekcija 5.5.7 NaZu aizsargi, lappuse 135
uzstadiet dazus aizsargus un salidziniet
divu dazadu aizsargu konfiguraciju
veiktspéju

Lauka parak daudz akmenu
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PROBLEMU NOVERSANA

Tabula 8.2 Partikas pupinu plausanas problému novérsana (turpinajums)

Problema

Risinajums

Simptoms: izkapts spiez parak daudz gruZzu un netirumu

Skatiet

Parak stavs hedera lenkis

Samaziniet hedera lenki

3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63

Aizsargi nosprostojas ar gruziem vai
augsni

Uzstadiet zobu aizsargu komplektu

6.2.4 Zobu aizsargu konversijas
komplekts, lappuse 239

Nepietiekams hedera atbalsts

Hederam uzstadiet centralas sliezu
uzlikas

Plausana pie zemes, lappuse 61

Simptoms: kultaraugi tinas ap titavu galiem

Nenoplauti kultGraugi, kas traucé
titavu galiem

Uzstadiet titavu gala vairogus

Informaciju skatiet hedera daju
kataloga

Simptoms: izkapts piepildas ar netirumi

em

Parmeériga atstarpe starp stiebru
pacélaju un izkapti

Noregul€jiet priekséjas platformas
balstus, lai panaktu pareizu atstarpi
starp izkapti un stiebru pacélaju

5.7.5 Platformas augstuma
regulésana, lappuse 176

Parmériga atstarpe starp stiebru
pacélaju un izkapti

Pilniba paceliet hederu katra lauka
gala (vai péc nepiecieSamibas) un
pabidiet platformas uz priekSu un
atpakal, lai palidzétu notirit izkapti

Simptoms: titavas laiku pa laikam parnes augus taja pasa vieta

Térauda pirksti saliekti un aizker augus
no stiebru pacélajiem

Iztaisnojiet pirkstus (térauda)

Netirumu uzkrasanas pirkstu galos
nelauj augiem nokrist no pirkstiem uz
stiebru pacélajiem

Paceliet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Netirumu uzkrasanas pirkstu galos
nelauj augiem nokrist no pirkstiem uz
stiebru pacélajiem

Noreguléjiet titavu atgazuma poziciju,
lai izceltu pirkstus no zemes

3.7.9 Titavu atgazuma pozicija,
lappuse 67

Simptoms: izkapts stumj augsni

Riepu sliedes vai rindu
kultGraugu grédas

Plaujiet lenki, lai mazinatu rindas vai
grédas

Ritoss reljefs lauka garuma

Plaujiet 90° lenki lidz nelidzenumiem
(ja nazis seko reljefam, neierokoties
zeme)

Simptomes: titavas nes Iidzi parmérigu daudzumu augu vai kuskus

Parmériga kultlraugu uzkrasanas uz
stiebru pacélajiem (lidz titavu
centralajai caurulei)

Palieliniet stiebru pacélaja atrumu

3.7.6 Sanu stiebru pacélaja atrums,
lappuse 65

Parak mazs pirksta slipums

Palieliniet pirksta slipumu

3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse 68
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8.6 Valosana

Probléma

PROBLEMU NOVERSANA

Risinajums

Skatiet

Varpas uz zemes un izkaisitas

Stiebru pacélaja atrums ir parak mazs

Palieliniet stiebru pacélaja atrumu

3.7.6 Sanu stiebru pacéldja atrums,
lappuse 65

Stiebru pacélaja lenkis ir parak lézens

Palieliniet hedera lenki

3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63

Zemes atrums ir parak mazs

Palieliniet zemes atrumu

3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65

KultGraugi parak nogatavojusies

Noplaujiet kultGraugus, pirms tie ir
parak nogatavojusies

TukSums centra

Stiebru pacélaja atrums ir parak mazs

Palieliniet stiebru pacélaja atrumu

3.7.6 Sanu stiebru pacélaja atrums,
lappuse 65

Padeves atvere ir parak plata

Samaziniet padeves atveres platumu

3.8 Padeves atvere, lappuse 77

Visas galvas centra

Stiebru pacélaja atrums ir parak liels
vai hedera lenkis ir parak stavs

Samaziniet stiebru pacélaja atrumu
un/vai samaziniet hedera lenki

3.7.6 Sanu stiebru pacéldja atrums,
lappuse 65

Stiebru pacélaja atrums ir parak liels
vai hedera lenkis ir parak stavs

Samaziniet stiebru pacélaja atrumu
un/vai samaziniet hedera lenki

3.7.3 Hedera lenkis, lappuse 63

Zemes atrums parak liels

Samaziniet zemes atrumu

3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65

Kultdraugi parak negatavi

Laujiet kultlGraugiem nobriest

Visas galvas uz vienu pusi

Kultdraugi noliekuSies uz vienu pusi,
un titavas darbojas parak Iénu

Palieliniet titavu atrumu, lai novirzitu
kultlGraugus paraléli stiebru pacélaja
pildiniem un/vai palieliniet pirksta
slipuma agresivitati

e 3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64

e 3.7.10 Titavu zaru slipums, lappuse
68

Nevienmeérigs vals (jebkuriem kultiiraugu stavokliem)

Zemes atrums ir parak liels stiebru
pacélajiem, liekot galvam izplesties un
kult@iraugiem nevienmeérigi virzities
nost no stiebru pacélajiem

Samaziniet zemes atrumu vai
palieliniet stiebru pacélaja atrumu

e 3.7.5 Zemes atrums, lappuse 65

e 3.7.6 Sanu stiebru pacélaja atrums,
lappuse 65

Titavas par zemu

Paceliet titavas

3.7.8 Titavu augstums, lappuse 66

Titavu atrums ir parak liels

Samaziniet titavu atrumu

3.7.4 Titavu atrums, lappuse 64
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Nodala 9:

Izmantojiet So sadalu atsauces informacijai.

References standarts

9.1 Griezes momenta tehniskas specifikacijas

Nakamajas tabulas ir noraditas pareizas dazadu bultskravju, galvskrivju un hidraulisko stiprinajumu griezes momenta

vértibas.

e Pievelciet visas bultskrives lidz griezes momenta vértibam, kas noraditas tabulas (ja vien Saja rokasgramata nav

noradits citad

i).

e Nomainiet stiprinajumus ar tadas pasas stipribas un bultskraves klasi.

e Lietojiet griezes momenta vértibu tabulas ka norades un periodiski parbaudiet skrivju stipribu.

e Skatieties bultskravju un galvskrivju identifikacijas markéjumus uz skriives galvas, lai zinatu piemérot griezes momenta

kategoriju.

Pretuzgriezni

Pieliekot griezes momentu gatavajiem pretuzgriezniem, parastajiem uzgriezniem pieméroto momentu reiziniet ar f = 0,65.

Pasvitnojosas skrives

Japieliek standarta moments (NEDRIKST pielikt kritiskiem vai strukturali nozimigiem savienojumiem).

9.1.1 SAE griezes momenta tehniskas specifikacijas bultskravém

Turpmakajas tabulas noraditas momenta vértibas ir derigas neiesmérétam vai neellotam vitném un galvam,
tapéc NELIETOJIET smérvielu vai ellu bultskrivém vai galvskrivém, ja vien $aja rokasgramata nav noradits citadi.

Tabula 9.1 SAE 5. klases bultskriive un 5. klases paskontréjoss

uzgrieznis
Moments (spéka
Nomina- Moments (Nm) mér:cinas u Pédu)
lais izmérs (*spéka marcinas uz
(A) collu)
Min. Maks. Min. Maks.
1/4-20 11,9 13,2 *106 *117
5/16-18 24,6 27,1 *218 *241
3/8-16 44 48 32 36
7/16-14 70 77 52 57
1/2-13 106 118 79 87
9/16-12 153 170 114 126
5/8-11 212 234 157 173
3/4-10 380 420 281 311
7/8-9 606 669 449 496
1-8 825 912 611 676
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Attéls 9.1: Bultskrivju klases

A - nominalais izmérs
C - SAE-5

B - SAE-8
D - SAE-2
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Tabula 9.2 SAE 5. klases bultskriive un F klases pretuzgrieznis

ar deformacijas noturibu

Moments (spéka
Nomin3- Moments (Nm) mér_cir,las uz Pédu)
lais izmérs (*spéka marcinas uz
(A) collu)
Min. Maks. Min. Maks.
1/4-20 8,1 9 *72 *80
5/16-18 16,7 18,5 *149 *164
3/8-16 30 33 22 24
7/16-14 48 53 35 39
1/2-13 73 80 54 59
9/16-12 105 116 77 86
5/8-11 144 160 107 118
3/4-10 259 286 192 212
7/8-9 413 456 306 338
1-8 619 684 459 507

Tabula 9.3 SAE 8. klases bultskrave un G klases pretuzgrieznis

ar deformacijas noturibu

215571

Moments (spéka
Nomina- Moments (Nm) marcinas uz Pédu)
lais izmérs (*spéka marcinas uz
(A) collu)
Min. Maks. Min. Maks.
1/4-20 16,8 18,6 *150 *165
5/16-18 24 26 18 19
3/8-16 42 46 31 34
7/16-14 67 74 50 55
1/2-13 102 113 76 84
9/16-12 148 163 109 121
5/8-11 204 225 151 167
3/4-10 362 400 268 296
7/8-9 583 644 432 477
1-8 874 966 647 716
268
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Attéls 9.2: Bultskrivju klases

A - nominalais izmérs

C - SAE-5

B - SAE-8
D - SAE-2

1004958

Attéls 9.3: Bultskrivju klases

A - nominalais izmérs

C - SAE-5

B - SAE-8
D - SAE-2
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Tabula 9.4 SAE 8. klases bultskrive un 8. klases
paskontréjoss uzgrieznis

Moments (spéka
marcinas uz pédu)

Nomina- Moments (Nm) .o = - . ‘
lais izmérs (*spéka marcinas uz
(A) collu) @
Min. Maks. Min. Maks.

1/4-20 16,8 18,6 *150 *165 /*
5/16-18 35 38 26 28 (D) O )
3/8-16 61 68 46 50 g
7/16-14 28 109 73 81 Attéls 9.4: Bultskriivju klases

1/2-13 150 166 111 123 ’c*_';':g_';"ﬁ'ais izmers gz\ég
9/16-12 217 239 160 177

5/8-11 299 330 221 345

3/4-10 531 587 393 435

7/8-9 855 945 633 700

1-8 1165 1288 863 954

9.1.2 Tehniskas specifikacijas bultskrivem ar metrisko vitni

Turpmakajas tabulas noraditas momenta vértibas ir derigas neiesmérétam vai neellotam vitném un galvam,
tapéc NELIETOJIET smérvielu vai ellu bultskrivém vai galvskrivém, ja vien $aja rokasgramata nav noradits citadi.

Tabula 9.5 8.8 klases bultskriives un 9. klases paskontréjoss
uzgrieznis ar metrisko vitni

Moments (speka
marcinas uz pédu)
Nominalais Moments (Nm) (*speéka marcinas uz {
izmérs (A) collu)
Min. Maks. Min. Maks. @
3_015 114 116 *13 *14 %
3,5-0,6 2,2 2,5 *20 *22
4-0,7 3,3 3,7 *29 *32 g
5-0,8 6,7 7,4 * * - _
! ! >9 66 Attéls 9.5: Bultskravju klases
6-1,0 11,4 12,6 *101 *112
8-1,25 28 30 20 23
10-1,5 55 60 40 45
12-1,75 95 105 70 78
14-2,0 152 168 113 124
16-2,0 236 261 175 193
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Tabula 9.5 8.8 klases bultskrives un 9. klases paskontréjoss

uzgrieznis ar metrisko vitni (turpinajums)

Moments (spéka
marcinas uz pédu)
Nominalais Moments (Nm) (*spéka marcinas uz
izmérs (A) collu)
Min. Maks. Min. Maks.
20-2,5 460 509 341 377
24-3,0 796 879 589 651

Tabula 9.6 8.8 klases bultskriives un 9. klases paskontréjoss
uzgrieznis ar deformacijas noturibu ar metrisko vitni

BN
e

1001370

215571

Moments (spéka
marcinas uz pédu)
Nominalais Moments (Nm) (*spéka marcinas uz
izmérs (A) collu)
Min. Maks. Min. Maks.
3-0,5 1 11 *9 *10
3,5-0,6 1,5 1,7 *14 *15
4-0,7 2,3 2,5 *20 *22
5-0,8 4,5 5 *40 *45
6-1,0 7,7 8,6 *69 *76
8-1,25 18,8 20,8 *167 *185
10-1,5 37 41 28 30
12-1,75 65 72 48 53
14-2,0 104 115 77 85
16-2,0 161 178 119 132
20-2,5 314 347 233 257
24-3,0 543 600 402 444
270

Attéls 9.6: Bultskrivju klases
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Tabula 9.7 10.9 klases bultskriives un 10. klases paskontréjoss

uzgrieznis ar metrisko vitni

BN
W

Moments (spéka
marcinas uz pédu)
Nominalais Moments (Nm) (*spéka marcinas uz
izmérs (A) collu)
Min. Maks. Min. Maks.
3-0,5 1,8 2 *18 *19
3,5-0,6 2,8 3,1 *27 *30
4-0,7 4,2 4,6 *41 *45
5-0,8 8,4 9,3 *82 *91
6-1,0 14,3 15,8 *140 *154
8-1,25 38 42 28 31
10-1,5 75 83 56 62
12-1,75 132 145 97 108
14-2,0 210 232 156 172
16-2,0 326 360 242 267
20-2,5 637 704 472 521
24-3,0 1101 1217 815 901

Tabula 9.8 10.9 klases bultskriives un 10. klases paskontréjoss
uzgrieznis ar deformacijas noturibu ar metrisko vitni

215571

Moments (spéka
marcinas uz pédu)
Nominalais Moments (Nm) (*speka marcinas uz
izmérs (A) collu)
Min. Maks. Min. Maks.
3-0,5 1,3 1,5 *12 *13
3,5-0,6 2,1 2,3 *19 *21
4-0,7 3,1 3,4 *28 *31
5-0,8 6,3 7 *56 *62
6-1,0 10,7 11,8 *95 *105
8-1,25 26 29 19 21
10-1,5 51 57 38 42
12-1,75 90 99 66 73
14-2,0 143 158 106 117
16-2,0 222 246 165 182
271

1001370

Attéls 9.7: Bultskrivju klases

BN
e

1001370

Attéls 9.8: Bultskrivju klases
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Tabula 9.8 10.9 klases bultskriives un 10. klases

paskontréjoss uzgrieznis ar deformacijas noturibu ar metrisko

vitni (turpinajums)

Moments (spéka
" N marcinas uz pédu)
Nominalais oments (Nm) (*spéka marcinas uz
izmérs (A) collu)
Min. Maks. Min. Maks.
20-2,5 434 480 322 356
24-3,0 750 829 556 614

9.1.3 Tehniskas specifikacijas vitni velméjosai bultskruvei aluminija ar metrisko vitni

Turpmakajas tabulas noraditas momenta veértibas ir derigas neiesmérétam vai neellotam vitném un galvam,
tapéc NELIETOJIET smérvielu vai ellu bultskrivém vai galvskrivém, ja vien $aja rokasgramata nav noradits citadi.

Tabula 9.9 Vitni velméjosa bultskriive aluminija ar
metrisku vitni

iR
e

1001370

215571

Bultskriives moments
8.8 10.9
Nominalais | (velmé&jo$a aluminija) | (velméjo3a aluminija)
izmérs (A) Nm Spéka Nm Spéka
marcinas marcinas
uz pédu uz pédu
M3 - - - 1
M4 - - 4 2,6
M5 - - 8 5,5
M6 9 6 12 9
M8 20 14 28 20
M10 40 28 55 40
M12 70 52 100 73
M14 - - - -
M16 - - - -
272

Attéls 9.9: Bultskrivju klases
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9.1.4 Hidraulikas savienotajelementi ar atloku

1.

Parbaudiet, vai atlokam (A) un atloka vieta (B) nav defektu,
kas varétu izraisit nopladi.

Salagojiet cauruli (C) ar savienotajelementu (D) un vitnes
uzgriezni (E) bez ellosanas, lidz tie izveido savienojumu
starp atloku virsmam.

Pievelciet uzgriezni (E) ar momentu atbilstosi beigu
pievilkSanai ar pirkstiem (FFFT) vai momenta vértibai
tabula 9.10, lappuse 273.

Izmantojiet divas uzgrieznu atslégas, lai novérstu
savienotajelementa (D) rotaciju. Novietojiet vienu uzgrieznu
atslégu uz savienotajelementa (D) un pievelciet uzgriezni (E)
ar otru atslégu lidz noraditajam momentam.

Parbaudiet savienojuma galigo stavokli.

Tabula 9.10 Hidraulikas caurulu savienotajelementi ar atloku

C

E

.

1003430

Attéls 9.10: Hidraulikas savienotajelements

Momenta vértibas3 Beigu pievilkSana ar pirkstiem (FFFT)
SAE iekséjais Vitnes izmérs -
diametrs (collas) Nm Spéka marcinas Caurule Sarnira uzgrieznis
uz pédu vai caurulvads
2 5/16-24 4-5 3-4 — —
-3 3/8-24 7-8 5-6 — —
-4 7/16-20 18-19 13-14 21/2 2
-5 1/2-20 19-21 14-15 2 2
-6 9/16-18 30-33 22-24 2 11/2
-8 3/4-16 57-63 42-46 2 11/2
-10 7/8-14 81-89 60-66 11/2 11/2
-12 11/16-12 113-124 83-91 11/2 11/4
-14 13/16-12 136-149 100-110 11/2 11/4
-16 15/16-12 160-176 118-130 11/2 1
-20 15/8-12 228-250 168-184 1 1
-24 17/8-12 264-291 195-215 1 1
-32 21/2-12 359-395 265-291 1 1
-40 3-12 — - 1 1

83.

215571

Dotas momenta vértibas ir ieellotiem savienojumiem, kadi tie ir savieno$anas laika.
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9.1.5 Hidraulikas savienotajelementi veidgabalam ar gredzenblivi — reguléjami

Griezes momenta vértibas ir paraditas nakamaja tabula.

1. Apskatiet, vai uz gredzenblives (A) un tas novietojuma (B)
nav netirumu vai acimredzamu defektu.

2. Atvirziet pretuzgriezni (C), cik talu tas iespéjams.
Parliecinieties, ka paplaksne (D) ir atslabinata un péc
iespéjas virzita uz pretuzgriezni (C).

3. Parbaudiet, vai gredzenblive (A) NAV uz vitném, un, ja
nepiecieSams, noregulgjiet.

4. Uzklajiet uz gredzenblives (A) hidrauliskas sistémas efJu.

1003431

5. Uzstadiet savienotajelementu (B) pieslégvieta ta, lai
paplaksnes (D) un gredzenblives (A) virsmas saskaras (E).

6. Savietojiet lenka savienotajelementus, atskrivéjot ne vairak
ka vienu pagriezienu.

7. Pagrieziet pretuzgriezni (C) uz leju lidz paplaksnei (D) un
pievelciet lidz noraditajam momentam. Lietojiet divas
uzgrieznu atslégas, vienu savienotajelementam (B) un otru
pretuzgrieznim (C).

8. Parbaudiet savienotajelementa galigo stavokli.

1003432 \\\

Attéls 9.12: Hidraulikas savienotajelements
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Tabula 9.11 Hidraulikas savienotajelementi veidgabalam ar gredzenblivi (ORB) — regul&jami

SAE ieksejais diametrs

Vitnes izmérs (collas)

Momenta vértibad4

Spéka marcinas uz pédu

Nm (*spéka marcinas uz collu)
-2 5/16-24 6—7 *53-62
-3 3/8-24 12-13 *106-115
-4 7/16-20 19-21 14-15
-5 1/2-20 21-33 15-24
-6 9/16-18 26-29 19-21
-8 3/4-16 46-50 34-37
-10 7/8-14 75-82 55-60
-12 11/16-12 120-132 88-97
-14 13/8-12 153-168 113-124
-16 15/16-12 176-193 130-142
-20 15/8-12 221-243 163-179
-24 17/8-12 270-298 199-220
-32 21/2-12 332-365 245-269

84. Dotas momenta vértibas ir ieellotiem savienojumiem, kadi tie ir savieno$anas laika.

215571
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9.1.6 Hidraulikas savienotajelementi veidgabalam ar gredzenblivi — nereguléjami

Griezes momenta vértibas ir paraditas nakamaja tabula.

1. Apskatiet, vai uz gredzenblives (A) un tas novietojuma (B)

nav netirumu vai acimredzamu defektu.

2. Parbaudiet, vai gredzenblive (A) NAV uz vitném, un, ja
nepiecieSams, noreguléjiet.

3. Uzklajiet uz gredzenblives hidrauliskas sistemas ellu.

4. Uzstadiet savienotajelementu (C) pieslégvieta un stingri
pievelciet to ar roku.

5. Pievelciet savienotajelementu (C) ar momentu atbilstosi

vértibam tabula 9.12, lappuse 276.

6. Parbaudiet savienotajelementa galigo stavokli.

1004663

Attéls 9.13: Hidraulikas savienotajelements

Tabula 9.12 Hidraulikas savienotajelementi veidgabalam ar gredzenblivi (ORB) — neregul&jami

Momenta vértibas>
SAE ieksejais diametrs Vitnes izmérs (collas) speka marcinas uz pédu
Nm (*speéka marcinas uz collu)
-2 5/16-24 6-7 *53-62
-3 3/8-24 12-13 *106-115
-4 7/16-20 19-21 14-15
-5 1/2-20 21-33 15-24
-6 9/16-18 26-29 19-21
-8 3/4-16 46-50 34-37
-10 7/8-14 75-82 55-60
-12 11/16-12 120-132 88-97
-14 13/8-12 153-168 113-124
-16 15/16-12 176-193 130-142
-20 15/8-12 221-243 163-179
-24 17/8-12 270-298 199-220
-32 21/2-12 332-365 245-269

85. Dotas momenta vértibas ir ieellotiem savienojumiem, kadi tie ir savieno$anas laika.

215571
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9.1.7 Hidraulikas savienotajelementi ar gredzenblives virsmas blivejumu

Griezes momenta vértibas ir paraditas nakamaja tabula.

1. Parbaudiet detalas, lai parliecinatos, ka blivéjosajas virsmas
un savienotajelementa vitnés nav izcilnu, iespiedumu,
skrap&jumu un sveSkermenu.

2. Uzklajiet uz gredzenblives (B) hidrauliskas sistémas e|lu.

3. lIzlidziniet cauruli vai caurulvadu ta, lai uzmavas (A) vai (C)
plakana virsma pilniba saskaras ar gredzenblivi (B).

4. leskravejiet cauruli vai caurulvada uzgriezni (D) ciesi ar
rokam. Uzgrieznim brivi jagriezas, l1dz tas ir uzskrlvéts l1dz
galam.

5. Pievelciet savienotajelementus ar momentu atbilstosi
vértibam tabula 9.13, lappuse 278.

PIEZIME:

Ja iespéjams, turiet seskanti uz savienotajelementa (E), lai
nepielautu savienotajelementa un caurulvada grieSanos,
pievelkot uzgriezni (D).

6. Lietojiet tris uzgrieznu atslégas savienojumu vai divu
caurulvadu savienoSanas montazai.

7. Parbaudiet savienotajelementa galigo stavokli.

215571 277

1001376

Attéls 9.14: Hidraulikas savienotajelements
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+

1001377

Attéls 9.15: Hidraulikas savienotajelements
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Tabula 9.13 Hidrauliski savienotajelementi ar gredzenblives virsmas blivéjumu (ORFS)

Momenta vértibasé
SAE. ieksejais Vitnes izmérs (coll3s) C.aurules éréja_is - —
diametrs diametrs (collas) Nm Spéka marcinas uz
pédu
-3 Piezime?8? 3/16 - -
-4 9/16 1/4 25-28 18-21
-5 Piezime?8? 5/16 - -
-6 11/16 3/8 40-44 29-32
-8 13/16 1/2 55-61 41-45
-10 1 5/8 80-88 59-65
-12 13/16 3/4 115-127 85-94
-14 Piezime?8? 7/8 - -
-16 17/16 1 150-165 111-122
20 111/16 11/4 205-226 151-167
-24 1-2 11/2 315-347 232-256
-32 21/2 2 510-561 376-414

9.1.8 Konusveida vitnes caurulu savienotajelementi
Griezes momenta veértibas ir paraditas nakamaja tabula.
Montéjiet caurulu savienotajelementus sadi:

1. Parbaudiet detalas, lai parliecinatos, ka savienotajelementa un pieslégvietas vitnés nav izcilnu, iespiedumu, skrap&jumu
un cita piesarnojuma.

2. Aréjam caurulu vitném uzklajiet caurulu vitnu blivéjodu lidzekli (pastu).
3. leskrivéjiet savienotajelementu pieslégvieta ciesi ar roku.

4. Pievelciet savienotaju lidz atbilstoSajam griezes momenta lenkim. Pagriezienu skaits ar sakotnéjo iegrieSanu ar
pirkstiem (TFFT) un beigu pievilkSanu ar pirkstiem (FFFT) ir dots tabula 9.14, lappuse 279. Parliecinieties, vai
savienojosas (parasti 45° vai 90°) caurules gals ir izlidzinats ar savienojamo cauruli vai caurulvadu. Vienmér pabeidziet
savienotajelementa izlidzinaSanu pievilkSanas virziena. Nekada gadijuma neatvirziet (neatslabiniet) caurulu vitnotos
savienotajus, lai panaktu izlidzinajumu.

5. Notiriet visus netirumus un vitnu blivésanas lidzekla atlikumu ar piemérotu tirisanas lidzekli.
6. Apskatiet savienotajelementa galigo stavokli. Pievérsiet Ipasu uzmanibu iespéjamam plaisam pieslégvieta.

7. Atziméjiet savienotajelementa galigo novietojumu. Ja savienotajelementa ir noplide, nonemiet to un parbaudiet, vai
taja nav bojajumu.
PIEZIME:
Savienotajelementu parak stingra pievilkSsana nav acimredzama, lidz tos nonem.

86. Dotas momenta vértibas un lenki ir iee/lotiem savienojumiem, kadi tie ir savienoSanas laika.
87. Virsmas blivéjums ar gredzenblivi nav noteikts Sim caurules izméram.
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Tabula 9.14 Hidraulikas savienotajelementa caurules vitne

Caurules konusveida vitnes izmérs leteicama TFFT leteicama FFFT

1/8-27 2-3 12-18

1/4-18 2-3 12-18

3/8-18 2-3 12-18

1/2-14 2-3 12-18

3/4-14 1,5-2,5 12-18

1-111/2 1,5-2,5 9-15
11/4-111/2 1,5-2,5 9-15
11/2-111/2 1,5-2,5 9-15

2-111/2 1,5-2,5 9-15

215571 279 Redakcija A




9.2 Mervienibu parvéersanas tabula

REFERENCES STANDARTS

Saja rokasgramata tiek izmantotas gan S| mérvienibas (ieskaitot metriskas), gan ASV parastds mérvienibas (daZreiz dévétas
par standarta mérvientbam). Atsaucei ir sniegts So mérvienibu saraksts, ka arT to saisinajumi un parrékina koeficienti.

Tabula 9.15 Mérvienibu parvérsanas tabula

Lielums S| mérvienibas (metriskas) Reizinatajs ASV regularas mérvienibas (standarta)
Mérvienibas s Mérvienibas —
nosaukums Saisinajums nosaukums Saisinajums

Laukums hektars ha x 2,4710 = akrs akri
Plisma litri mindté I/min x 0,2642 = ASV galoni minGté gpm
Spéks natons N x 0,2248 = spéka marcina Ibf
Garums milimetrs mm x 0,0394 = colla in.
Garums metrs m x 3,2808 = péda ft.
Jauda kilovats kW x 1,341 = zirgspéeks ZS
Spiediens kilopaskals kPa x 0,145 = kmvz::lcrigta;“z psi
Spiediens megapaskals MPa x 145,038 = kmvz::lC:g:;lljlfj psi
Spiediens bars (neieklauts SI) bar x 14,5038 = E/zrdcrig'?csolljli psi
fnpc?rl;aents nldtonmetrs Nm x 0,7376 = i:);i?n?ir:iggjuvai Ibf-ft
f:)frl;lnts ndtonmetrs Nm x 8,8507 = spéka marcinas uz collu | Ibf-in
Temperatura | Celsija gradi °C (°Cx1,8)+32= Farenheita gradi °F
Atrums metri minGté m/min x 3,2808 = pédas minaté ft/min
Atrums metri sekundé m/s x 3,2808 = pédas sekundé ft/s
Atrums kilometri stunda km/h x 0,6214 = judzes stunda mph
Tilpums litrs | x 0,2642 = ASV galons us gal
Tilpums mililitrs ml x 0,0338 = unce oz.
Tilpums kubikcentimetrs cm3 vai cc x 0,061 = kubikcolla in.3
Svars kilograms kg X 2,2046 = marcina Ib.
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leteicamie Skidrumi un smeérvielas

Parliecinieties, ka masina darbojas maksimali efektivi, izmantojot tikai tirus Skidrumus un smérvielas.

e Lai rikotos ar visiem skidrumiem un smérvielam, izmantojiet tiras tvertnes.

e Uzglabajiet skidrumus un smérvielas vieta, kas ir aizsargata no putekliem, mitruma un citiem piesarnotajiem.

Tabula .16 leteicamie Skidrumi un smérvielas

smérviela

SAE 85W-140

APl apkopes klase GL-5

NaZa piedzinas karba

Smérviela Specifikacija Apraksts Lietojums Kapacitate
Augstas temperatiiras ekstremala
- . - spiediena (EP) veiktsp&jas uz ne | Ja nepiecieSams, ja vien i
Smeérviela SAE universals vairak ka 1% molibdéna disulfida nav noradrts citadi
(NLGI 2. klases) litija bazes
Zobratu

2,2 litri (2,3 kvarti)
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