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‘ € Deklaracja Nr: /20....

oo b Deklaracja zgodnos$ci WE (ttumaczenie wersji oryginalnej)
[zgodnie z Zatacznikiem 3 do rozporzadzenia nr 16/2008 (VIIL.30.) NFGM i Zatacznikiem II do dyrektywy nr
2006/42/WE]

OROS Division, LINAMAR HUNGARY Co, 27 Csorvisi Road, Oroshaza, H-5900

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytaczng odpowiedzialno$é producenta produktu opisanego
ponizej.

Typ Opis Numer seryjny

CORNADO, 6 rzedéw ze sztywng rama 70,
CORNADO, 6 rzedéw ze sztywna ramg 76,2,
CORNADO, 8 rz¢déw ze sztywng ramg 76,2,
CORNADO, 12 rzedéw ze sztywng ramg 76,2, . .
CORNADO, 6 rz¢déw ze skladang rama 70, Adapter glowicy do kukurydzy
CORNADO, 6 rzedéw ze skladang ramg 76,2,
CORNADO, 8 rzedéw ze skladang ramg 76,2,
CORNADO, 9 rzedéw ze skladang ramg 76,2,
CORNADO, 12 rze¢déw ze skladana ramg 76,2,

Opisany powyzej przedmiot deklaracji
JEST ZGODNY

z przepisami w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia okreslonymi w nastepujacych dokumentach
Przepisy prawa:
Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady nr 2006/42/WE oraz rozporzadzenie nr 16/2008 (VIIL30.)
NFGM wprowadzajace t¢ dyrektywe dotyczaca wymagan w zakresie bezpieczenstwa oraz certyfikacji jakosci
maszyn,

Normy zharmonizowane:

MSZ EN 349:1993+A1:2008 Bezpieczefistwo maszyn. Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci
ciala cztowieka.

MSZ EN ISO 4254-1:2010 Maszyny rolnicze. Bezpieczenstwo. Czg$¢ 1: Wymagania ogdlne (ISO 4254-
1:2008).

MSZ EN ISO 4254-7:2010 Maszyny rolnicze. Bezpieczenstwo. Cze$¢ 7: Kombajny zbozowe, kombajny
zielonkowe, kombajny do zbioru bawelny i kombajny do zbioru trzciny
cukrowej (ISO 4254-7:2008).

MSZ EN ISO 4413:2011 Napedy i sterowania hydrauliczne. Ogélne zasady i wymagania bezpieczenstwa
dotyczace uktadéw i ich elementow (ISO 4413:2010).

MSZ EN ISO 12100:2011 Bezpieczenstwo maszyn. Ogélne zasady projektowania. Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka (ISO 12100:2010)

Informacije dodatkowe:

Testy tworzace podstawe deklaracii:

Opis: Test bezpieczenistwa w celu wydania deklaracji zgodnoéci WE zgodnie z dyrektywa nr 2006/42/WE i
rozporzadzeniem nr 16/2008 (VIII.30.) NFGM
Test wykonal: TUV Rheinland — KTI Ltd, 1119 Budapest Thén Karoly u. 3-5.; nr akredytacji: NB 1423

Nr identyfikacyjny testu: 402/16

Nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do skompletowania dokumentacji technicznej:

Janos Baranyi, kierownik dzialu konstrukcyjnego, Oros Division, Linamar Hungary Co.

Data, Oroshdza ...............o......

Osoba upowazniona do wydania deklaracji:
Roland Szokolai, Zastgpca kierownika technicznego
/: Roland Szokolai:/
Zastepca kierownika technicznego






Bezpieczenstwo @

1.1 Rozpoznawanie informacji dotyczacych bezpieczenstwa

1 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

Umieszczony obok symbol to symbol niebezpieczenstwa. &

Symbol ten umieszczony na maszynie lub w instrukcji stanowi ostrzezenie przed
potencjalng mozliwoscig odniesienia obrazen. Aby unikng¢ wypadkow
zagrazajgcych powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercig, nalezy uwaznie
przeczyta¢ niniejszg instrukcje oraz znaki ostrzegawcze na maszynie i catkowicie

ich przestrzegac!

OSTRZEZENIE

Utrzymywac znaki ostrzegawcze w dobrym stanie. Uzupetniac
brakujgce i wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze. &
Zamienne znaki ostrzegawcze sg dostepne u producenta.

ZABRANIA sie usuwac znaki ostrzegawcze z maszyny!

OSTRZEZENIE
Przed montazem maszyny nalezy uwaznie przeczytac instrukcje A

obstugi oraz nauczy¢ sie sposobu obstugi, sterowania i
utrzymywania maszyny w dobrym stanie. Nie zezwala¢ nikomu ||||

na obstuge maszyny bez instrukciji.

1.326.700

Utrzymywaé maszyne w odpowiednim stanie sprawnosci. Niedozwolone i
nieprofesjonalne modyfikacje maszyny mogg negatywnie wptywac na jej dziatanie i

bezpieczenstwo, a takze skrécic jej trwatosc.

1.2 Znaczenie etykiet ostrzegawczych

Zadaniem etykiet jest podanie tatwych do zrozumienia instrukcji dotyczacych
bezpieczenstwa dla o0so6b znajdujgcych sie w poblizu maszyny w celu
zminimalizowania ryzyka wypadkow. Dlatego wazne jest, aby etykiety te byty

zawsze czytelne i w dobrym stanie.



Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub smarowania

nalezy wytgczy¢ silnik kombajnu i wyjgé¢ kluczyk!

b (>

1.326.703

W przypadku zatrzymania kombajnu z podniesiong sekcjg
czotowg nalezy zabezpieczyé -cylinder roboczy przed
przypadkowym opadnieciem za pomocg urzgdzenia
zabezpieczajgcego przed opadnieciem zamocowanego do

hydraulicznego cylindra roboczego.

Podczas pracy zawsze przebywac z dala od poruszajgcych
sie elementow! Przed przystgpieniem do prac serwisowych
lub udrazniania sekcji czotowej zawsze odigczaé naped

sekcji czotowej, wytgczac silnik i wyjmowac kluczyk.

Zawsze zachowywa¢ odleglos¢ od obracajgcych sie
elementow maszyny. Ze wzgledu na ich funkcje rolki
zbierajgce sekcji czotowej i inne poruszajgce sie elementy
mogg byC catkowicie zakryte. Nie wprowadzaé zbiorow
recznie do maszyny ani nie probowac recznie udrazniaé
maszyny podczas pracy. Rolki mogg wciggng¢ zbiory
szybciej niz mozna zwolni¢ ich chwyt. Aby unikng¢ obrazen
ciata lub wypadkow smiertelnych, przed przystgpieniem do

udrazniania zawsze wytgczac silnik.

Nigdy nie probowac¢ otwieraé¢ lub zdejmowac ostony przy
pracujgcym silniku. Utrzymywac wszystkie ostony na swoich
miejscach. Unika¢ bezposredniego kontaktu ragk, nég i
wszelkich czesci ciata lub odziezy z obracajgcymi sie lub
poruszajgcymi elementami maszyny! Przed zblizeniem sie
do poruszajgcych sie elementéw poczekac na ich catkowite

zatrzymanie!

O 10

1.326.705 1.326.704



Bezpieczenstwo @

Unika¢ sttuczen!

Luzna i niezamocowana sekcja czotowa moze

nieoczekiwanie opasc. Dlatego nalezy przebywac¢ z dala od

b

luznej i niezamocowanej maszyny!

1.315.439

Elementy ruchome, ktére wymagajg mocowania, mogg fi
powodowac przytrzasniecia. Miejsca takie sg oznaczone
%

tym symbolem. Nie dotyka¢ tych stref ryzyka przed

zagwarantowaniem ich prawidtowego zamocowania!

Jezeli silnik pracuje, kombajn moze przypadkowo ruszyc.

Jezeli silnik nie jest wylgczony, nigdy nie wchodzi¢

pomiedzy sekcje czotowg a kombajn!

Maszyny wyposazone w rozdrabniacz sg bardziej
niebezpieczne, poniewaz mogg nieoczekiwanie wyrzucac
przedmioty. Nie przebywacC w poblizu pracujgcej maszyny. o

Postepowac¢ zgodnie z instrukcjg obstugi i konserwacji nozy I"‘w

rozdrabniacza!

W przypadku maszyn sktadanych ramy skrzydet mogg sie \l‘;
nagle ztozy¢. Nie przebywac pod ramami skrzydet ani w ich 7%

poblizu!

ci$nieniowego nie wolno zaktécaé przebiegu przewodow ani

Niektére typy gtowic do kukurydzy sg wyposazone w
wysokocisnieniowy uktad hydrauliczny. W przypadku uktadu

narazacC ich na uszkodzenia powodowane przez czynniki

zewnetrzne.
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~
|.  Obroty watu napedowego.

1.332.252-3

m. Catkowita dtugos¢ kombajnu 2z sekcjg czotowg na

przyczepie moze przekracza¢ dopuszczalng dtugosc

wynoszacg 12,0 lub 18,75 m. Dlatego jest to pojazd

nadwymiarowy. Pojazdy nadwymiarowe o dtugosci

przekraczajgcej dtugos¢ dopuszczalng mogg poruszaé sie 1332251

po drogach publicznych jedynie na podstawie specjalnego

zezwolenia.

1.3 Rozmieszczenie etykiet ostrzegawczych
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1.308.819 1-32115;33 04 1-32:3-;33 ?011.308.819
1.377.253 4 \ Ak | e A
. Hﬂ , 1 i ) - L —— e | - ¥ T — 'ﬁ': \ — h—ﬁl’
i L] e - ’
- t[' 1.332.254
1.379.143 B . 1.379.143
tﬁ ' L N AN :
1.379.142 bE.]: - - . 1 ¥ . ! 111.379.142
P =" .ir__=__r':,|:
: ; T : ST R & | B ]
. 1 5 % I .
A /1 [ [ 1T 11 T
7 iy o i o

1.332.251

Csukhato [} .
adapter < P={ el

1.332.253

| 1.315.440 / S
1.326.705 1.315.439 1.326.707
1.308.818 1.326.702 1.377.274 1.326.702 1.308.818
L q — —ml-ﬁ {40
= ET1)) . . . . - O
: ﬁ s ' ! S
RIS .. :Skfadan

efs—k

1.373.044



Bezpieczenstwo @

OSTRZEZENIE

Uwaga! Rysunek przedstawia jedynie etykiety umieszczone po
jednej stronie sekcji czotowej, ale w rzeczywistosci muszg one
by¢ rozmieszczone symetrycznie po obu stronach.
Wszelkie etykiety uszkodzone lub brakujgce nalezy natychmiast

wymieniac!

JAN

1.4 Lista aktywnych czesci maszyny

Nr Niebezpieczna cze$¢ maszyny Niebezpieczenstwo
1. | Jednostki chwytajgce, tancuchy Chwycenie, $cidniecie, wciggniecie
2. | Slimak zbierajgcy Przeciecie, sci$niecie, wciggniecie
3. | Ostony zewnetrzne Sciéniecie, sttuczenie
4. | Naped boczny, naped tancuchowy Chwycenie, Scisniecie, wciggniecie
5. |Waly przegubowe Wociagniecie
6. | Przestrzen pomiedzy kombajnem a gtowicg do|Uderzenie, chwycenie, zgniecenie
kukurydzy
7. | Rozdrabniacz todyg Przeciecie, uderzenia przez wyrzucone
przedmioty
Ostony, wloty Poslizg, potkniecie
9. | Podniesiona maszyna Poslizg, potkniecie
10. | Uktad hydrauliczny Wstrzykniecie ptynu pod wysokim cisnieniem

1 0 500

oY=
[



Szanowni Klienci,

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Chcemy przekaza¢ przydatne informacje
oraz zapewni¢ pomoc w optymalnym uzytkowaniu adaptera. Zakupili Panstwo
glowice do kukurydzy =z wuniwersalng rama, ktéra zostata zbudowana =z
wykorzystaniem najnowoczesniejszych technologii. Przed przystgpieniem do jej
uzytkowania prosimy o przeczytanie instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczgce przektadni dla rolek ztobkowanych i
rolek z nozami. W razie braku specyfikacji specjalnych informacje te stosujg sie dla
obu modeli.

Gtowice do kukurydzy wystepujg w wersjach: z 6, 8 i 12 rzedami z ramg
nieruchomg oraz z 6, 8, 9 i 12 rzedami z ramg sktadang. Sg one produkowane z

rozdrabniaczem lub bez.

OSTRZEZENIE
Kazda gtowica do kukurydzy nosi oznaczenie CE. Oznacza ono,
ze spetnia ona wymagania norm europejskich w zakresie
bezpieczenstwa, a takze uwzglednia wymagania rynkowe. A
Produkty z tym oznaczeniem mozna sprzedawa¢ w dowolnym

kraju Unii Europejskie;j.

OSTRZEZENIE
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i/lub
obrazenia spowodowanie nieprzestrzeganiem instrukcji

obstugi.




Opis, dziatanie, funkcja o

Adapter gtowicy do kukurydzy mozna montowa¢ na kombajnie dowolnego typu

3 Opis, dzialanie, funkcja

stuzgcego do zbierania dojrzatej kukurydzy sianej w rzedach w odlegtosci od 50,8
do 76,2 cm.

Odrywanie kolb od todyg odbywa sie za pomocg przylegajgcych jednostek
chwytajgcych.

i
72

Na ponizszej ilustracji przedstawiono funkcje jednostki

chwytajgcej. todyga (4) dostajgca sie pomiedzy cylindry 3

chwytajgce (1, 2) obracajgce sie naprzeciwko siebie i

umieszczone pomiedzy rolkami chwytajgcymi (3) jest wciggana

przez cylindry chwytajgce (1, 2). Réwnoczesnie kolba (5)
docierajgca na rolki chwytajgce (3) jest rozbijana i odrywana
od todygi. Nastepnie dostaje sie ona do rynny zbierajgcej (7)
za pomocg tancuchow zbierajgcych (6) poruszajgcych sie
nad rolkami chwytajgcymi, gdzie $limak zbierajgcy (8)

przenosi je do srodka rynny i dalej do podajnika kombajnu.

Po oderwaniu kolb (5) todygi (4) pozostajg pod jednostkami

chwytajgcymi.

Jezeli gtowica do kukurydzy jest wyposazona w
rozdrabniacz, todygi pozostajgce pod jednostkg chwytajgca
sg przecinane i ciete na kawatki przez rozdrabniacz (9)

umieszczony pod lub za jednostkg chwytajaca.

11



e Opis, dziatanie, funkcja

OSTRZEZENIE

Adapter nie moze dziata¢ samodzielnie. Spetnia on swojg

funkcje jedynie po zamontowaniu na kombajnie i podtgczeniu do

niego. Aby zapewni¢ bezpieczng prace, nalezy bezwzglednie &
przestrzegac instrukcji obstugi adaptera i kombajnu

kukurydzianego. Maszyny te mogg by¢ obstugiwane wytgcznie

przez osoby odpowiednio wykwalifikowane.

Adapter gtowicy do kukurydzy jest napedzany osig z napedu kombajnu
przechodzgcg przez uniwersalny wat napedowy lub sprzegto watu fancuchowego.
Wat napedzany przez kombajn napedza jednostki chwytajgce bezposrednio za
pomocg napedu fancuchowego. Jednostki chwytajgce wykorzystujg sprzegto watu
tancuchowego do przenoszenia napedu (na siebie nawzajem).

Adaptera nie mozna przecigzy¢ dzieki wytgcznikom bezpieczenstwa wbudowanym
do kazdej jednostki chwytajgcej. Wytaczniki sg wbudowane w osie przelotowe.
Naped slimaka zbierajgcego odbywa sie za pomocg przektadni tancuchowej. W
przypadku maszyn 6- i 8-rzedowych slimak jest napedzany przez os przelotowg
lewej zewnetrznej jednostki chwytajgcej. W maszynach 12-rzedowych slimak jest
napedzany na obu koncach adaptera. Przekfadnia slimakowa jest zabezpieczona
przed przecigzeniem. Jest ona dostarczana z oddzielnym wylgcznikiem
bezpieczenstwa wbudowanym w koto tancuchowe na osi Slimaka. Poniewaz
adapter nie moze dziataé, jego obstuga, mocowanie do kombajnu oraz
wykonywanie koniecznych regulacji, podobnych do regulacji stotu odcinania kolb,
odbywa sie z kabiny operatora kombajnu.

Po uruchomieniu adapter jest gotowy do zbioréw, ktére nalezy rozpoczynac z

uwzglednieniem nastepujgcych zalecen:

1. Po krétkim sygnale dzwiekowym uruchomic silnik kombajnu.

2. Po sprawdzeniu, czy nikt nie przebywa w poblizu adaptera, opusci¢ go w taki
sposob, aby slizg jednostki chwytajgcej znajdowat sie na wysokosci 8—15 cm
nad podtozem. W przypadku prawidiowej regulacji punkty rozdzielajgce
dotykajg podtoza. Nastepnie uruchomié¢ naped adaptera.

12



Opis, dziatanie, funkcja @
OSTRZEZENIE

Uruchamianie napedu jednostki czotowej do kukurydzy jest &
dozwolone wytgcznie w okreslonym potozeniu zbioru.

3. Rozpoczgc¢ zbior w kierunku wysiewu kukurydzy.

4. W rzedzie prowadzi¢ adapter z zalecang predkoscig zbioru (7—8 km/h).

Zatrzymanie awaryjne:
Podczas zbiorow mogg wystgpi¢ nieoczekiwane zdarzenia, ktdére wymagajg

gwaltownego zatrzymania adaptera (wytgczenia napedu i zatrzymania maszyny).

Sg to przyktadowo:
- wypadek,
- obce ciato w zbiorach (rura nawadniajgca, rura gazowa itp.), ktére dostato sie
do adaptera,
- przecigzenie (wyzwolenie wytgcznikdw bezpieczenstwa),
- niedroznos¢, zablokowanie,

- inna usterka, awaria maszyny.

OSTRZEZENIE
Adapter nie posiada wtasnego systemu zatrzymywania
awaryjnego. Jego zatrzymywanie awaryjne odbywa sie z kabiny
operatora kombajnu. Zawsze przestrzegac instrukcji kombajnu &
w zakresie zwigzanym z zatrzymywaniem awaryjnym adaptera!l
Podczas korzystania z adaptera opuszczanie kabiny operatora
kombajnu jest ZABRONIONE!

Uzytkowanie nieprawidtowe:
- Kierunek zbierania niezgodny z kierunkiem wysiewu:
Adapter jest przeznaczony wytgcznie do zbierania w kierunku wysiewu (w
kierunku rzeddéw). W przypadku nieprawidtowego uzytkowania (kierunek
wysiewu rézny od kierunku zbioru, nieodpowiednia odlegto$¢ pomiedzy
rzedami kukurydzy) parametry zbierania znacznie sie pogarszajg (wzrost strat

ziarna, nieodpowiednia jakos$¢ rozdrabniania).

13
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14

Zbyt wysokie prowadzenie adaptera podczas zbioru:

Rozdrabniacz jest zamocowany na sztywno do adaptera, dlatego jezeli
odlegtos¢ pomiedzy ptytg sSlizgowg a podtozem przekracza 15 cm, jakosé
funkcji rozdrabniania znacznie spada (pole z pozostawionymi wysokimi
pozostatosciami todyg).

Uzywanie adaptera do zbioru roslin innych niz kukurydza:

W przypadku zbioru innych roslin (np. stonecznikéw) wystepujg powazne
straty ziarna i ma to negatywny wptyw na trwatos¢ maszyny (adaptera mozna
uzywac¢ do zbioru stonecznikdw bez znacznych skutkow negatywnych po
wyposazeniu go w zestaw do stonecznikow).

Nadmierna predkosc¢ zbioru:

Normalna predkosc¢ zbioru dla adaptera wynosi 7-8 km/h, a bez zadnych
modyfikacji moze on dziata¢ z predkoscig 11-13 km/h. Wyzsze predkosci

powodujg straty ziarna i nieodpowiednie rozdrabnianie.
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4 Identyfikacja, dane techniczne

4.1 Identyfikacja

Gtowica do kukurydzy jest uniwersalna, a zatem mozna jg montowaé za pomocg
oddzielnego zestawu na kombajnie dowolnego typu. Zestawy dostosowujgce sg
przykrecane srubami do gtowicy do kukurydzy podczas zamawiania maszyny.
Tabliczka znamionowa jest umieszczona po lewej stronie goérnego wspornika
maszyny.

Numer seryjny maszyny jest podany w biatym polu obok tabliczki znamionowej —

patrz ilustracja.

linamar Autdipari és Gépgyartd m’g;ﬂ’u .C"(;a

HUNGARY Részvénytarsasag Csorvasi it 27. |Shag)
ADAPTER: GYARTASI EV:
() KOMBAJN: »
' GYARTASI SZAM: TOMEG: ( € |
X kg )
1.327.442

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce dane:

Adres i nazwa producenta

Typ jednostki czotowe: Rok produkcji:

Typ kombajnu:

Numer seryjny: Masa:

(w kg)

Oznaczenie typu moze mie¢ nastepujgce znaczenie:

cornapol | [ [ ]

Liczba rzedow: Kombaijn:
6 6R 11 Claas Dominator, Mega, Medion 28 MF 8570 45 Fahr Balance
8 8R 12 CaselH 29 MF 90, 95, 100 46 Sampo Rosenlew Z
9 9R 13 E-516, E-517 30 JD 1450, 1550 CWS 47 Case IH CF80
12 12R 14 Fiat (626) 31 CDh23 48 MF 8660, 8780
16 16R 15 Hesston 7730 32 MF 38/40 49 NH CX 740-860
16 JD 1000 33 NH 06ssz. cs. 50 NHTC59
Budowa: 17 Fahr Top Liner 34 JD 2050 51 SEMA 110, 140
6 fix 18 Duro Dakovic M1620 35 JD 2060 52 DON 1500 B
7 skltadana 19 New Idea Multi Power 36 JD 2060 MH 53 KZSZ 10K, 1218
20 New Holland 37 JD 2050 MH 54 DON 1500 M
21 - 38 GleanerR52/62 55 VECTOR 1200 M
22 E-527 39 NHTX62-68 56 VECTOR 1200
23 Bizon R.Z 060-110 40 MF32-40 AGCO 57 KZSzZ7 (812)
24 MF 90-100 41 Gomszelm 58 PSZM-181
25 CK10 42 NHTC56 59 ENISZEY 950-960-1200
26 Gloria C-12/14 43 MF38-40 AGCO 60 HERSONEC 200
27 JD 9600, 8820 44 Lexion

15
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Stan roboczy Stan transportowy
Masa netto*
Typ Szerokos | Dtugos¢ | Wysokos$ | Szerokos | Dtugos¢ | Wysokos (kg)
¢ (mm) (mm) ¢ (mm) ¢ (mm) (mm) ¢ (mm)
6-rzedowy, rama nieruchoma, 70 cm 4299 2970 1410 4299 1100 2430 2140
6-rzedowy, rama nieruchoma, 76,2 cm 4609 2970 1410 4609 1100 2430 2180
8-rzedowy, rama nieruchoma, 76,2 cm 6135 2970 1449 6135 1100 2430 3130
12-rzedowy, rama nieruchoma, 76,2 cm 9180 2970 1449 9180 1100 2430 4160
6-rzedowy, rama skfadana, 70 cm 4299 2970 1584 3040 1100 2430 2250
6-rzedowy, rama sktadana, 76,2 cm 4609 2970 1584 3226 1100 2430 2330
8-rzedowy, rama sktadana, 76,2 cm 6135 2970 1584 3226 1100 2430 3300
9-rzedowy, rama sktadana, 76,2 cm 6895 2970 1584 3988 1100 2430 3740
12-rzedowy, rama skfadana, 76,2 cm 9180 2970 1584 4750 1100 2430 4400

Srodki smarne:
Rozstaw slimaka zbierajgcego:

Predkosc¢ obrotowa watka wejsciowego napedu jednostki chwytajgcej:

Dtugos¢ rozdrobnionych fodyg:
Regulacja ptyty zbierajgcej:

olej SAE 80W-140 i smar EP-00.

560 mm

550 obr./min.

srednio 50 mm w zaleznosci od stanu roslin.

centralna regulacja elektryczna lub hydrauliczna z kabiny.

* Catkowita masa adaptera moze sie rézni¢ od podanej w tabeli. R6znice powoduje zestaw montazowy.

Anowesed amome)spod ‘auzoluyose) sueq Z'v
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Wszystkie dostarczane gtowice do kukurydzy sg napetnione olejem i zamontowane

5 Warunki wysyiki

na podstawie transportowe;.

Przed odbiorem gtowicy do kukurydzy sprawdzi¢ poziom srodka smarnego!

OSTRZEZENIE
Gtowice do kukurydzy mozna podnosi¢ za pomocg
odpowiedniego dzwigu i wozka widtowego. Podczas doboru

urzgdzenia dzwigowego nalezy uwzgledni¢ podang mase.

Podczas podnoszenia za pomocg wdzka widtowego gtowica do kukurydzy staje sie
ruchoma po umieszczeniu widet pod metalowym wspornikiem transportowym pod
maszyng. Pamieta¢ o umieszczaniu widet symetrycznie wzgledem linii sSrodkowej
maszyny. Doktadne rozmieszczenie punktow do podnoszenia wskazano etykietami

na ilustraciji.

Podczas podnoszenia za pomocg dzwigu zawiesia nalezy zamocowa¢ do
zaczepow do podnoszenia zamontowanych na ptytach slizgowych jednostek
chwytajgcych. Miejsca do podnoszenia sg oznaczone etykietami na zaczepach
zawiesi.

Podczas podnoszenia za pomocg dzwigu kat pomiedzy zawiesiami nie moze
przekraczac 90° (zgodnie z ilustracjg).

Minimalna dtugos¢ ,I” zawiesi umozliwiajgca zachowanie maks. kata 90°:

= Maszyny 6- i 8-rzedowe z ramg nieruchomg i sktadang: 2150 mm

» Maszyny 12-rzedowe z ramg nieruchomg i sktadang: 11250 mm (w przypadku 4

zawiesi).

17



@ Warunki wysylki

Zawiesia muszg mie¢ jednakowe dtugosci z obu stron!

OSTRZEZENIE
Nalezy uzywac zawiesi, ktdérych nosnos¢ jest zgodna z masg &
maszyny!

Podczas podnoszenia 12-rzedowej jednostki czotowej do kukurydzy nalezy uzywac

czterech zawiesi zgodnie z ponizszym zdjeciem!

Maks. 90°

18
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6 Montaz glowicy do kukurydzy na kombajnie

Po zdjeciu mocowanh transportowych:
. Przecigc¢ folie termokurczliwg.

. PrzecigC opaski, wloty nalezy zdjg¢ z maszyny.

Zdemontowa¢ podpory parkingowe (i wloty, jezeli sg zamocowane do gtowicy do
kukurydzy) z potozenia wysytkowego i zamontowaé je w pofozeniu ztozonym
(transportowym). Ostroznie opusci¢ maszyne do potozenia poziomego za pomocg
zawiesi zamocowanych do zaczepow do podnoszenia.

Po bezpiecznym ustawieniu maszyny poziomo, usungé¢ podstawe transportowa.

OSTRZEZENIE
Po wykonaniu powyzszych czynnosci dosungc¢ i bezpiecznie
zamocowac gtowice do kukurydzy do kombajnu zgodnie z
instrukcjg obstugi kombajnu (zestaw montazowy gtowicy do
kukurydzy zostat juz do niej zamocowany przez producenta). &
Wsungc¢ ogranicznik bezpieczenstwa sitownika podnoszgcego
podajnik i zabezpieczy¢ dolne zatrzaski.

W przypadku maszyn sktadanych wykreci¢ Sruby mocujgce

skrzydfa (po obu stronach) do ramy gtéwne;.

19



@ Montaz gtowicy do kukurydzy na kombajnie

6.1 Montaz gtowic do kukurydzy na kombajnie zostat opisany ponizej.

6.1.1 New Holland; Case AFX; MF 8680; 8780; Gleaner R; Gleaner C;

Wyregulowa¢ potozenie uchwytu zatrzasku (1), aby zapewni¢ catkowite wsuniecie
dzwigni obudowy podajnika. Jezeli nie mozna uzyskacC prawidtowego potozenia,
wymieni¢ oryginalng dzwignie obudowy podajnika na dzwignie dostarczong jako

element dotgczony.

Uwaga! W przypadku adaptacji do kombajnu
Case AFX nalezy zdemontowac perforowang

ptyte z dachu okapu.

6.1.2 John Deere

Wiozy¢ sprezynowy sworzen obrotowy (2) obudowy podajnika do otworu w ptytce
ograniczajgcej (1) zamontowanej na wsporniku dolnym. W razie potrzeby

wyregulowac wyréwnanie kotka.

20
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6.1.3 Claas Mega, Claas Dominator, Claas Lexion

W przypadku réznicy pomiedzy osig zatrzasku a osig otworu pasa zaciskajgcego
obudowe podajnika umiesci¢ pas zaciskajgcy obudowe podajnika, a nastepnie

zamocowac sworzen obrotowy.

6.1.4 MF32-40 Ne S 52.153=>

W przypadku roéznicy pomiedzy osig zatrzasku a osig otworu pasa zaciskajgcego
obudowe podajnika umiesci¢ pas zaciskajgcy obudowe podajnika, a nastepnie

zamocowac sworzen obrotowy.

6.1.5 Case-IH 1000-2000

21



e Montaz gtowicy do kukurydzy na kombajnie

6.1.6 Deutz-Fahr

6.1.7 Fiat-Laverda

22
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Montaz gtowicy do kukurydzy na obudowie podajnika:

6.1.8 ACROS

1. Przygotowanie obudowy podajnika do montazu gtowicy do kukurydzy.
1.1.ZdemontowacC rame i element dystansowy z opadajgcg rolkg z obudowy
podajnika.
1.2.Poluzowac bloki dolnej sprezyny, a nastepnie zdemontowaé boczne bloki
sprezynujgce z ttumikami. Zdemontowac rowniez dwie sprezyny znajdujgce
sie nad obudowg podajnika.
1.3.Podnies¢ dolny wat napedowy na obudowe podajnika, uwolni¢ i zamocowac
wsporniki dolne.
1.4.0dkreci¢ $ruby M16 do momentu, az zetkng sie z zawleczkg. Wykreci¢
sruby M12. Obréci¢ wsporniki tak, aby ich otwory gwintowane pokryty sie z
otworami w panelu bocznym, wiozy¢ srube M12 i dokrecic do oporu.
Dokreci¢ srube M16 do oporu. Zwolni¢ mocowanie dolnych watow
napedowych obudowy podajnika.
1.5.Zamontowac element dystansowy (1) z nieruchomym bolcem na obudowie
podajnika, a nastepnie dokreci¢ wykrecone $ruby.
1.6.Zamontowac¢ obydwa ttumiki po prawej i lewej stronie konsoli obudowy
podajnika do watu (4) za pomocg zawleczek (5).
1.7.Zdemontowac z prawej przedniej osi obudowy podajnika koto zebate o 18
zebach i zamontowac koto zebate o 16
zebach. Zdemontowac ogniwo
przejSciowe w fancuchu i zamontowac
W jego miejscu opadajgcy tancuch
napedowy. Kontur tancucha musi byé¢
ptaski. Nastepnie wyregulowac
napiecie tancucha.
2. Przygotowac gtowice do
kukurydzy do montazu na obudowie
podajnika.
Ptyte izolacyjng (3) nalezy obroci¢ w
taki sposob, aby nie wystawata poza

ptyte boczng gtowicy do kukurydzy.
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3. Montaz gtowicy do kukurydzy na obudowie podajnika.

Opusci¢c obudowe podajnika, tak aby sworzen (6) zaczepu elementow
dystansowych (1) znalazt sie nizej niz zaczepy gtowicy do kukurydzy na ramie (7).
Podjecha¢ kombajnem do gtowicy do kukurydzy i wsungé sworznie zaczepdéw do
otworow zaczepow. Podnie¢ gtowice do kukurydzy z obudowg podajnika. Na dolnej
czeéci gtowicy do kukurydzy, lewym i prawym zaczepie (8) podnie$¢ zaczep na
wsporniki  (9) wiozy¢é sworznie do otwordw (10) i zabezpieczyé kotkami

sprezynowymi (11).

Na jednym z koncéw wczesniej przygotowanego uchwytu (2) zamocowanego do
drugiego konca wspornikow (12) zamocowacC zaczepy gtowicy do kukurydzy za
pomocg gornych srub oczkowych (13) i zabezpieczy¢é za pomocg trzpieni i kotkdw.

Wiozy¢ ptyte uszczelniajgcg pomiedzy element tgczgcy na ptycie bocznej, tak aby
stykat sie z piytg dolng, a nastepnie umiesci¢ dwie dolne sprezyny (14) w

prawidtowych potozeniach po prawej i lewej stronie.

6.1.9 RSM-181

Wyciggng¢ sworzen zabezpieczajgcy z adaptera.
Zatozy¢ wypusty obudowy podajnika na zaczepy blokujgce adaptera, a nastepnie

zamocowa¢ adapter do obudowy podajnika za pomocg sworznia

zabezpieczajgcego.

Upewnic sie, ze sworzen zabezieczajacy jest prawidtowo wtozony.

Wymiana sterowanego bolca opadajgcego obudowy podajnika na bolec
nieruchomy:
1. Zdemontowac osprzet do zbioru zboza lub inne adaptery z obudowy podajnika

kombajnu.
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2. Zamocowac rame (6) za pomocg zaczepow (1).

3. Zmierzy¢ dtugosc¢ sprezyn pod obudowg podajnika po prawej i lewej stronie oraz
od spodu (2, 3, 4). Nastepnie poluzowacé bloki sprezynowe.

Wyijac¢ sprezyny (5) z ramy (6).

Zdemontowac drgzki napinajace (7, 8) z ramy (6).

Opuscic¢ rame (6) do oporu.

Zdjg¢ tancuch po prawej stronie obudowy podajnika (9).

© N o g &

Zdemontowaé¢ wytgcznik bezpieczenstwa (11) oraz obejmy mocujgce z bijaka

(10).

9. Zdemontowac ptyte pokrywy (12) z ramy obudowy podajnika.

10.Zdemontowac wspornik (13) bijaka (10) z prawej strony obudowy podajnika.

11.Podtrzymujgc bijak, wykreci¢ sruby 3-3 mocujgce obudowe tozyska po lewej i
prawej stronie (14, 15).

12.Wymontowac bijaki (10) z obudowg tozyska (16, 17) z ramy obudowy podajnika.

13.W miejscu wymontowanych bijakéw do zboza (10) zamontowac bolce bijakow
do kukurydzy (18) wraz z ptytami zabezpieczajgcymi (19, 20).

14.Zamontowac¢ wspornik po prawej stronie obudowy podajnika (21).

15.Przykreci¢ po prawej stronie obudowy podajnika 2 sruby (14), ktdére zostaty
wczesniej wykrecone, wraz z ptytami zabezpieczajgcymi (19, 20).

16.Zamontowac¢ wczesniej zdemontowany wspornik (13) na bijakach do kukurydzy.

17.Podajnik kukurydzy nalezy zamontowac¢ w obudowie tozyska w taki sposob, aby
podczas obrotow bijaki nie siegaty do obudowy podajnika.

18.Zamontowa¢ wczesniej wymontowane sprzegto bezpieczenstwa i tancuch (9,
11).

19.Zamontowac¢ wczesniej zdemontowang ptyte zabezpieczajgcg (12).

20.Podnies¢ rame (6) i zablokowac jg za pomocg zaczepdw (1).

21.Potaczy¢ z rama dragzki napinajgce (7, 8) oraz sprezyny (5).

22.Napig¢ napinacze sprezynowe (2, 3, 4) do zmierzonych wymiarow.
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20 21
Mechanizm  bijakobw w  podajniku
podczas zbioru zbdz lub kukurydzy: aby
uzyskac ustawienie kot tancuchowych w
ptaszczyznie koto tancuchowe
podajnika musi znajdowa¢ sie w

nastepujgcym potozeniu:

26
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6.2 Kolejne kroki po zamocowaniu adaptera do kombajnu

OSTRZEZENIE
NIE podejmowac prob wykonywania kolejnych krokow do

momentu prawidtowego zamocowania i zabezpieczenia gtowicy &
do kukurydzy na kombajnie i wtozeniu ogranicznika sitownika

podnoszgcego podajnik kombajnu!

Zdemontowac pret do
podnoszenia z jednostki

chwytajgce;.

Umiesci¢ wlot centralny na sworzniu (1) rozdzielaczy tylnych. Aby utatwi¢ montaz,
najpierw nalezy poluzowac sworzen rozdzielaczy tylnych, ktory jest zamocowany za
pomocg $rub (2) z tbami szesciokatnymi, zamocowac¢ wlot centralny od zewnatrz za
pomocg Sruby (3) z tbem wpuszczanym, a nastepnie dokreci¢ wczesniej
poluzowane sruby z tbami szesciokgtnymi. Aby utatwiC montaz, nalezy zapoznac

sie z katalogiem czesci, strona 21/A.

Wyregulowa¢ ramie stuzgce do podpierania rozdzielacza centralnego (4) na
odpowiednig wysokos¢, a nastepnie zamocowac je za pomocg Sruby z tbem
szedciokatnym (5) i nakretki blokujgcej (6). Jezeli konieczna jest doktadniejsza
regulacja, mozna jg wykonaé¢ za pomocg nakretki (7) z tytu.

Dla rozdzielaczy zewnetrznych nalezy postepowacC réwniez w sposéb opisany
powyzej.

Po wykonaniu czynnosci opisanych powyzej potgczyé elementy tgczace napedu
oraz wat napedowy.
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Maszyny sg dostarczane z watami napedowymi, ktére sg fabrycznie wyposazone w

ostony, a napedy gtowic do kukurydzy sg wyposazone w oryginalne ostony.

OSTRZEZENIE
Umiesci¢ ostone ochronng watu napedowego zgodnie z instrukcja

obstugi kombajnu po uprzednim potgczeniu z watem napedowym

podajnika. A
Aby zapobiec obrotom ostony watu napedowego jednostki

czotowej zamocowac obydwa oryginalne ograniczniki tancucha do

gtowicy do kukurydzy.

6.3 Podtaczanie elektrycznego regulatora ptyty chwytajacej

Podtgczyc elektryczny regulator ptyty chwytajgcej zgodnie z ponizszym rysunkiem:

VAV
7 N\ N\
B // v/ \Yl
W /
)y ~{
// / N\
// //—\\ )
J YA,
< \(/éo \\:Lf/'/?l\; }/
VRN 1 \OREMS
S L
\\ \‘\ M J: .
LW\ O S
31 - 30/15 +12\

28



6¢

Qperated by Cylinder AT in gosition 1
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Sitowniki B1 i B2 — podnoszenie i opuszczanie plastikowych pokryw.
Sitownik C — otwieranie i zamykanie plyt chwytajacych.
Sitowniki D1 i D2 — blokowanie i odblokowywanie skrzydet.
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@ Montaz glowicy do kukurydzy na kombajnie

Prawidiowa kolejnosé¢ ruchu sitownikéw podczas sktadania jest nastepujaca:
1. Sitowniki blokujgce (D1, D2) oraz plastikowe rozdzielacze na zawiasach (B1,
B2) muszg wysungc sie do potozen krancowych.
2. Po 1. punkcie sitowniki podnoszgce (A1, A2) muszg ztozy¢ skrzydfa.

Jezeli sitowniki podnoszgce uruchomig sie zanim pozostate sitowniki (D1, D2, B1,
B2) osiggng potozenia krancowe, nalezy obroci¢é wkret regulacyjny zaworu
nadmiarowego cisnienia o po6t obrotu w prawo.

Krok ten nalezy powtarza¢ do momentu uzyskania opisanej powyzej kolejnosci.

6.5 Montaz do kombajnéw réznych typéw

Aby zamontowac jednostke czotowg do kombajnow réznych typdw, konieczny jest
,zestaw montazowy”. Wiecej informacji na temat zestawéw montazowych mozna
znalez¢ w katalogu czesci zamiennych. Pomoc moze réwniez nasz dziat wsparcia

klientow. Zestawy montazowe mozna zamawiac u producenta.

OSTRZEZENIE
W przypadku montazu jednostki czotowej do kombajnow
roznych typodw zawsze nalezy montowac kazdg ptyte

zabezpieczajgcg wchodzgca w sktad zestawu montazowego.
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Po pierwszym montazu sugerujemy przeprowadzenie trwajgcej 20 minut proby. Po

7 Procedura ustawiania

uruchomieniu kombajnu nalezy utrzymywacC najnizszg predko$¢ gtowicy do
kukurydzy, a nastepnie powoli jg uruchomi¢. Unika¢ uruchamiania napedu z wysokg
predkoscia, poniewaz bezwtadnos¢ podczas przyspieszania powoduje 8—10 razy
wieksze obcigzenie niz petne obcigzenie, co moze spowodowac¢ uszkodzenie
uktadu napedowego i sprzegiet bezpieczenstwa. Po powolnym uruchomieniu
zwiekszy¢ predkos¢ do $redniego poziomu. Upewni¢ sie, ze podczas pracy
maszyny nie stycha¢ odgtosow klekotania. Jezeli nie stwierdzono zZadnych
nieprawidtowos$ci, nalezy zwiekszy¢ predkos¢ do poziomu maksymalnego i
pozostawiC maszyne pracujgcg z tg predkoscig przez okoto 10 minut. Po
przeprowadzeniu proby nalezy sprawdzi¢ temperature elementéw napedu, srub

oraz jednostek napedowych (maks. 40—-60°C).
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@ Procedura ustawiania i regulacji gtowicy do kukurydzy

8 Procedura ustawiania i regulacji gtowicy do kukurydzy

8.1 Rama

Przed odfgczeniem maszyny od kombajnu nalezy
zawsze uzywac podpor parkingowych wchodzgcych
w skiad zestawu. Wyregulowac¢ potozenie podpor
parkingowych w taki sposob, aby odlegtosc

pomiedzy podtozem a wspornikiem dolnym a

gtowicy do kukurydzy wynosita ok. 30 cm. Podpore

mozna poruszac¢ po wyjeciu kotka ustalajgcego.

8.2 Slimak zbierajacy

Slimak zbierajgcy jest napedzany za posrednictwem sprzegta ograniczajgcego
moment obrotowy, ktdére moze odtgcza¢ naped przy nadmiernych obcigzeniach.
Sprzegto to znajduje sie po lewej stronie, ale w przypadku 12-rzedowych gtowic do
kukurydzy dodatkowe sprzegto znajduje sie po stronie prawe;j.
W pewnych warunkach konieczna moze by¢ zmiana predkosci $Slimaka
zbierajgcego. Dostepne jest dodatkowe koto tancuchowe umozliwiajgce zmiane
predkosci slimaka i dostosowanie jej do warunkow polowych.
Elementy regulatora wysokosci slimaka
zbierajgcego:

1. facznik fancucha napedowego,

2. nakretki ptyty regulacyjnej,

3. ukfad podnoszenia/opuszczania

Slimaka z nakretkami M12,

4. uktad ustawiania napinacza tancucha,

5. prowadnice tancucha,

6. sSruba regulacyjna przesuniecia Slimaka

do przodu/do tytu.

Jednostka czotowa z ramg nieruchomg: do regulacji slimaka uzywac srub nr 3 i nr
6.

Jednostka czotowa sktadana: slimaka nie mozna regulowac.
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Aby spetni¢ potrzeby klientow, dla podajnikdw kombajnow dostepne sg dwa typy

Slimakow:

Z bolcami,
8.3 Uktad napedowy

Naped boczny z jednym watem lub naped z ze sprzegtem i podwojnym przegubem
(1). Przekfadnia (2) jest wyregulowana przez producenta, tak aby predkosc
wejsciowa jednostki chwytajgcej dla dowolnego kombajnu wynosita ok. 550
obr./min. Takie przetozenie napedowe uzyskuje sie za pomocg montowanej na
wsporniku przektadni kgtowej z kotami o zebach krzywoliniowych. Aby zmieni¢

przetozenie, nalezy wymieni¢ kompletng przektadnie.

1
1
2 2
Naped ze sprzegtem i podwojnym Naped za pomocg watu
przegubem (Mega - Lexion, MF)

(JD, NH)
Boczny ukfad napedowy nie wymaga zadnych dodatkowych regulacji ani ustawien.

8.4 Jednostki chwytajace

W katalogu czesci na podstawie numerow rysunkow mozna znalez¢ schematy
poszczegodlnych jednostek chwytajgcych do gtowic do kukurydzy dla roznych

rozstawdw rzedow.
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8.4.1 Regulacja rolek chwytajacych

Podczas montazu lub regulacji rolek chwytajgcych nalezy przestrzega¢ trzech

waznych ustawien:

8.4.2 Odlegtosé¢ pomiedzy walami rolek
chwytajacych

Wyregulowa¢ waty rownolegle wzgledem siebie,
ustawiajgc odlegtos¢ 62 mm pomiedzy obudowami
tozysk, tak jak pokazano na ilustracji. Odlegtosé

mozna zwiekszaC¢ Ilub zmniejszaé stosownie do

potrzeb za pomocg podktadek dystansowych.

8.4.3 Ustawianie uszczelnienia labiryntowego

Do podtrzymywania spiralnej koncowki rolki chwytajacej stuzg o \

dwa uszczelnione tozyska z podwojnymi kulkami zabezpieczone ' %

uszczelnieniami labiryntowymi. Uszczelnienie dziata tylko wtedy,

kiedy odlegtos¢ pomiedzy nieruchomym blokiem fozyskowym a ©
obracajgcg sie rolkg chwytajgcg nie jest wieksza niz 0,5 lub

1 mm.
8.4.4 Ustawianie wspoétliniowe

Ptaskie utozenie rolek chwytajgcych jest zapewniane przez przektadnie jednostki
chwytajgcej, ale nalezy sprawdzi¢ rownolegto$¢ osi. Osie obrotu rolek chwytajgcych
muszg byC réwnolegte do siebie oraz do linii hamowania ramy jednostek

chwytajgcych.

Ustawienie Ustawienie
prawidtowe nieprawidtowe
(]
(e
[
g
SE
O O
¥ N
N - —
© £
¢ @©
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Procedura ustawiania i regulacji gtowicy do kukurydzy e

8.5 Ustawienia ptyty chwytajacej

Podstawowe ustawienie fabryczne wynosi 27-32 mm. Aby zapewni¢ prawidtowe
dziatanie odstepy ptyt chwytajgcych powinien byé o 5 mm mniejszy na koncu
przednim niz na koncu tylnym. Centralny mechanizm regulacyjny ptyt chwytajacych
moze zmniejszaC odstepy o 6 mm lub zwieksza¢ je o 10 mm wzgledem potozenia
nominalnego. Na podstawie powyzszych danych nalezy ustawi¢ mechanizm w
potozeniu minimalnym. Ustawi¢ ruchomg ptyte chwytajgcg (1) w odlegtosci 21 mm z
przodu i 26 mm z tylu od nieruchomej ptyty chwytajgcej (2). Obstuga z kabiny
powinna da¢ wynik 27-32 mm. Nalezy dotozyC staran, aby zachowac jednakowe
wartosci w kazdym rzedzie. Zapewni to jednakowe dziatanie wszystkich jednostek
chwytajgcych. Nieruchoma ptyta chwytajgca jest zamocowana za pomocg czterech
Srub z tbem z gniazdem szesciokgtnym. Po ich wykreceniu nieruchomg ptyte
chwytajgcg mozna wyregulowa¢ w zakresie do 14 mm. W odniesieniu do wymiarow
na rysunku — po ustawieniach poczgtkowych A = 21 i B = 26, natomiast po

regulacji za pomocg mechanizmu centralnego A =27 i B = 32.

8.6 Regulacja nozy czyszczacych (1, 2)

Optymalny odstep pomiedzy nozem czyszczgcym a rolkg do todyg wynosi 0,5—
1 mm. Odstep ten nalezy ustawi¢ na jednym zeberku, a nastepnie, obracajgc rolke,
nalezy sprawdzi¢ odstepy wszystkich zeberek w celu upewnienia sie, ze nie
wystepujg kolizje. Regulacja odbywa sie poprzez luzowanie srub M8 (3). Regulacja

pozostatych nozy czyszczacych odbywa sie w taki sam sposéb.
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8.7 Regulacja napiecia tancucha zbierajgcego

Sprezyna napinacza wstepnego két fancuchowych zostata dobrana w taki sposéb,

by nie wymagac regularnych regulaciji.

8.8 Regulacja watu szesciokatnego i luzu miedzyzebnego przektadni

Wyréwnane kot zebatych jest prawidtowe, jezeli ich osie symetrii sg wzajemnie
prostopadte.

Pomiar kata nie jest konieczny, poniewaz nieprawidtowa regulacja jest wyraznie
widoczna. Luz miedzyzebny dotyczy pojedynczego zeba i mozna go mierzyc,
obracajgc koto zebate na wale wzgledem kota zebatego pasujgcego watu.
Wymagany luz miedzyzebny wynosi w przyblizeniu 1° obrotu. Ustawienia mozna

zmieniac, zmieniajgc ilos¢ podktadek dystansowych.

o Jpesaci)

o

Przektadnia rolki I Przektadnia rolki ll ||

ztobkowanej Z nozami
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8.9 Waly przegubowe

Nasze maszyny sg dostarczane z watami przegubowymi wyposazonymi w cierne
sprzegta bezpieczenstwa.
Na poczatki kazdego sezonu zbioréw nalezy wymontowaé wat z przegubem PTO i

posmarowac go.

8.10 Wioty plastikowe

Po zamontowaniu na obudowie podajnika kombajnu gtowice do kukurydzy nalezy
ustawi¢ w taki sposob, aby odlegtos¢ miedzy stopg slizgowg jednostki chwytajacej a

podtozem wynosita 8 cm, a stopa slizgowa wlotu lekko stykata sie z podtozem.

Stopy $lizgowej nie mozna regulowac.

Potozenie transportowe
Producent i dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci za szkody spowodowane

nieprawidtowym ustawieniem potozenia wlotow.
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8.11 Automatyczne sterowanie wysokoscia jednostki czotowej

Budowa elektronicznego uktadu sterowania wysokoscig jednostki czotowej jest w

petni zgodna z uktadami elektronicznymi kombajnu. Proces kalibracji zalezny od

kombajnu nalezy przeprowadzac¢ w sposéb opisany w instrukcji obstugi.
-, )

Potozenie transportowe Potozenie robocze

Gumowy element $lizgowy uktadu sterowania wysokoscig jednostki czotowej jest
zamocowany na czas wysyiki gtowicy do kukurydzy w sposdb pokazany na ilustraciji
po lewej stronie. Element slizgowy znajduje sie w potozeniu roboczym, jezeli sruba
oznaczona ,A” jest wykrecona a linka oznaczona ,B” jest odcieta. Umiesci¢ gumowy
element sSlizgowy w potozeniu przedstawionym na ilustracji po prawej stronie.

Nastepnie dokrecic¢ sruby pokazane na ilustracji po prawej stronie.

8.12 Montaz zestawu do stonecznikéw

0,5mm-1lmm

OSTRZEZENIE

Dopuszczalna odlegtos¢ pomiedzy nozami

wynosi 0,51 mm.
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Zdemontowac rolki chwytajgce razem z ptytami

prowadzgcymi i ostonami przeciwpytowymi.

Wykreci¢ obie Sruby z tbami wpuszczanymi. Zatozy¢

ptyte pokrywy i zamocowac jg uprzednio wykreconymi

Srubami.
Numer
L. Nazwa: 6R 8R 9R 12R 4+2R | 4+2x2R | 6+2x3R
czesci:
Zestaw do
1377153 | stonecznikow — — — — 1 szt. 1 szt. 1 szt.
— lewy
Zestaw do
1.377.154 | stonecznikow | 6 szt. | 8szt. | 9szt. | 12szt. | 5 szt 7 szt. 11 szt.
— prawy

Na podstawie powyzszej tabeli dobra¢ typ i liczbe

zestawow do  stonecznikow  odpowiednie  dla
posiadanego adaptera.
W  przypadku adaptera skladanego wersje

lewostronng zestawu do stonecznikéw nalezy

zawsze montowa¢é na ostatniej jednostce
chwytajacej po prawej stronie ramy gidwnej.
Zdemontowac fancuch zbierajgcy razem ze sprezyng
napinajgca tancuch.

Zdemontowac prowadnice tancucha i ptyte zbierajgca.
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Zamontowacé zestaw do stonecznikéw

W sSposob pokazany na ilustracji za

pomocg 4 srub z tbem wpuszczanym.

M10

Sruba z tbem

[ e &p ciin cito M Blle oia oo

e wpuszczanym

Zamontowa¢ napinacz tancucha i
tancuch zbierajgcy w sposob
przedstawiony na ilustracji.

Zatozy¢ pierscien ustalajgcy na
sprezyne, a nastepnie zamocowaé

pierscien w odlegtosci 80 mm od

Podczas montazu tancucha
zbierajgcego zwracacC uwage, aby

zaczepy  znajdowaty sie  w

jednakowych odlegtosciach od

siebie i aby fancuch byt

| prawidtowo zatozony na kofo

tancuchowe.
Umiesci¢ zdemontowane elementy w skrzynce, uktadajagc pomiedzy nimi folie
babelkowa!

OSTRZEZENIE
Podstawowg funkcjg adaptera jest =zbieranie kukurydzy.
Korzystanie z zestawu do stonecznikdw jest zalecane jedynie na
matych powierzchniach (0-50 h/rok). Zbieranie wiekszych iloSci &
spowoduje znacznie szybsze zuzycie (gtdwnie plastikowych
pokryw). Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody

wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania adaptera!
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9 Dokumentacja techniczna dotyczgca montazu siatki ochronnej
na stoneczniki

9.1 Wywierci¢ konieczne otwory w gornej belce:

1075
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Dtugosci podane na ilustracji zmieniajg sie w zaleznosci od wielkosci adaptera. Sg

one podane w ponizszej tabeli:

X1 Y1 X2 Y2 Z @
otworu
CornadoRigid | 579 mm | 659mm | — — | 30mm | 11mm
CornadoRigid | 973 mm | 1053 mm| — — | 40mm | 11mm
C°"“*‘1‘;‘|’?R'9'd 973 mm [ 1053 mm | 2525 mm | 2605 mm| 40mm | 11 mm

9.2 Montaz siatki Srodkowe;j:

Zamocowac nakretki nitow w otworach wykonanych w pierwszym kroku i

zamontowac wsporniki (nr czesci:|y 309 g24 g Nakretka nitu M8

Rama adaptera

Sruba M8 x 25

Za pomoca $rub 10 x 25 zamocowac uchwyt (nr czesci: 1.379.829) do

| ‘-ﬂl m
| 1.379.829

1.379.825

stopy.

Sruba M10 x 25

Nakretka M10
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Za pomoca $rub M8 x 25 zamocowac siatke srodkowg i boczng do

uchwytu.

Nakretka M8 || 1.331.640 || 1.379.829 | Sruba M8 x 25

9.3 Montaz siatki regulowanej

Za pomocg srub M8 x 20 zamocowac siatki regulowane do elementow

siatek bocznych.

Sruba M8 x 20

;@ @ %/ Nakretka M8

OO0 ==
Q O~~0
O OQ©® S5y ﬁ

S
ORS00 e
OQQQQQQQQQQQQ
SENORAGLNE @D®®®®
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9.4 Montaz uchwytéw zewnetrznych

Wymiana uchwytéw wstepnie zamocowanych: 1.376.721 na 1.379.795 oraz

1.376.722 na 1.379.796

9.5 Mocowanie siatek bocznych

44

Zaznaczy¢ potozenie otworéw w plastikowych pokrywach.

1.379.795 — strona prawa |7
1.379.796 — strona lewa '

Wywierci¢ otwory o srednicy 9 mm.

Zamocowac plastikowe nakretki wktadane.

Zamocowac siatki boczne do plastikowych pokryw za pomocg srub
M8 x 20.

1.379.813 — strona prawa
1.379.814 — strona lewa

1.379.795 — strona prawa
1.379.796 — strona lewa

miejsca mocowania siatki do

plastikowych pokryw
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9.6 Zamontowac elementy i zamocowac je razem przez otwory owalne.

. Upewnic sie, ze czesci sg stabilne wzgledem siebie i wzgledem ramy.

Powoli podnie$¢ obudowe podajnika, uwazajgc, by siatka nie zaczepita o

szybe czotowg kabiny.

9.7 llosci uzywanych elementéw w zaleznosci od typu jednostki czotowej:
Ozn. | Numer czesci Obis Cornado | Cornado | Cornado
' ¢ P Rigid 6R | Rigid 8R | Rigid 12R

1. 1.331.635 |Siatka zgrzewana 1 — —

1. 1.331.640 |Siatka zgrzewana — 1 3

2. 1.379.824 | Wspornik spawany 2 2 4

3. 1.379.829 | Uchwyt spawany 2 2 4
Sruba z tbem szesciokatnym

4. | 79410002566 M10 x 25, DIN 933/8.8 4 4 8
Nakretka blokujgca M10,

5. | 74910000066 wktadka plastikowa, DIN 985 4 4 8

6. | 96717970000 |Nakretka wktadana M8 x 16 5 10
Sruba z tbem szesciokatnym

7. | 79408003066 M8 x 30, DIN 933/8.8 4 4 8

8. 1.379.805 |Siatka nieruchoma zgrzewana 2 — 2

8. 1.379.809 |Siatka nieruchoma zgrzewana — 2 —
Sruba z tbem szesciokatnym

9. |79410002566 M10 x 25, DIN 933/8.8 4 4 8
Nakretka blokujgca M10,

10. | 74910000066 wkfadka plastikowa, DIN 985 4 4 8

11 1.379.830 Regulowana siatka zgrzewana 1 1 1
— lewa

12 1.379.799 Regulowana siatka zgrzewana 1 1 1
— prawa
Sruba z tbem szesciokatnym

13. | 79408002066 M8 x 20, DIN 933/8.8 18 18 18
Nakretka szesciokatna, wktadka

14. | 74908000066 plastikowa M8, DIN 985 8 8 8

15. 1.379.795 | Uchwyt — prawy 1 1 1

16. 1.379.796 | Uchwyt — lewy 1 1 1

17. 1.379.813 | Siatka zgrzewana — prawa 1 1 1

18. 1.379.814 | Siatka zgrzewana — lewa 1 1 1
Nakretka szesciokgtna, wktadka

19. | 74908000066 plastikowa M8, DIN 985 4 4 4

20. | 96714446000 | Nakretka wktadana M8 x 13 8 8 8
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10 Zbior

Gtowica do kukurydzy jest gotowa do zbioru po wykonaniu opisanych wczesniej w
niniejszej instrukcji czynnosci zwigzanych z montazem, ustawieniami i regulacjami.

Gtowicy do kukurydzy nalezy uzywaé wytgcznie w potozeniu roboczym!

OSTRZEZENIE
Sposodb budowy oraz codzienne kontrole i przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa zapewniajg brak mozliwosci wysuniecia sie
noza rozdrabniajgcego todygi z uchwytu. Nalezy bra¢ pod
uwage nieoczekiwane zdarzenia, takie jak uderzenie noza w
ciato obce, kamien lub inny przedmiot znajdujgcy sie na &
podtozu. W takim przypadku moze dojs¢ do wyrzucenia
odpryskow z noza w dowolnym Kierunku.

Przebywanie w poblizu adaptera podczas jego pracy jest
ZABRONIONE!

Jezeli zbiory sg powaznie potozone, zaleca sie

zdjecie ostony gumowej z rozdzielacza. y

s
g5
o

Po pierwszej godzinie pracy nalezy zatrzymac
maszyne, wyjgc kluczyk ze stacyjki kombajnu i wykonaé nastepujgce sprawdzenia:

rozgrzewanie sie napedu jednostek chwytajgcych (maks. 40-60°C),

- poluzowanie/utrate jakichkolwiek elementéw,

- napiecie ftancucha (tancucha zbierajgcego, fancucha napedowego
Slimaka),

- stan ogodlny, stan rozdzielacza.

Rozdrabniacz todyg jest wyposazony w specjalne noze (1), ktére umozliwiajg
odcinanie todyg bezposrednio pod rolkami chwytajgcymi (2). Naped rozdrabniacza
todyg mozna odtgczy¢, obracajgc przetgcznik (3) o 180 stopni.
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Jezeli noze wymagajg wymiany, podczas ich zamawiania nalezy skorzysta¢ z
katalogu czesci. Nalezy pamietaC, ze podczas wymiany nozy nalezy réwniez

wymieniac ich tuleje i Sruby.

10.1 Automatyczny uklad sterowania wysokoscia gtowicy do kukurydzy
(AHHC)

Uktad AHHC wymaga kombajnu wyposazonego w uktad AHHM OEM (Original
Equipment Manufacturer — producenta wyposazenia oryginalnego). Wspétdziata
on rowniez z ukladem pochylania bocznego jednostki czotowej, jezeli kombajn jest

wen wyposazony.

Zazwyczaj na gtowicy do kukurydzy zamontowane sg 2 czujniki, po jednym na
kazdym wlocie, od wewnatrz wlotéw zewnetrznych.

Jezeli uktad OEM AHHC kombajnu obstuguje trzeci czujnik, mozna go zamontowac
na wlocie srodkowym (budowa wigzki przewoddéw umozliwia jego obstuge, ale jest

on stosowany wytgcznie w jednostkach czotowych z 12 lub wiekszg liczbg rzedow).
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Zazwyczaj nastepujgce regulacje mozna wykonywac z kombajnu:
- wysokosc¢ gtowicy do kukurydzy nad podtozem,
- czutos¢ (warto$¢ przemieszczenia czujnika przed reakcjg uktadu),

- predkos$¢ (predkos¢ ruchu jednostki czotowej).

Podzespoty wymagane do montazu:
- Czujnik przedstawiono na stronie 42 katalogu czesci zamiennych. Konieczne
sg 2 takie czujniki.
- Przewody (liczba i typ przewodéw zmienia sie w zaleznosci od typu
kombajnu).

- Wigzka przewodéw dla danego kombajnu

Podzespoty wymagane do montazu uktadu w kombajnach réznego typu:
- Wigzka przewoddéw dla danego typu kombajnu (1 szt.).
- Czujniki (2 szt.).

OSTRZEZENIE

Uktad AHHC nie zastepuje konieczno$ci zwracania uwagi przez
cztowieka. Aby zapobiec wypadkom w przypadku awarii ukfadu,

konieczna jest interwencja ze strony operatora.
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Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych maszyny nalezy na maszynie

11 Konserwacja i smarowanie

wywiesi¢ wyraznie widoczny zakaz uruchamiania.

11.1 Rama

Rama maszyn niesktadanych nie wymaga szczegdinej
konserwacji.

Mechanizm sktadania skfadanej gtowicy do kukurydzy
wymaga smarowania smarem Liton Ep2 lub
rownowaznym raz Ww sezonie. Smar nalezy
wprowadza¢ do smarowniczek do momentu, az

zacznie wychodzi¢ z bokow czesci, tak jak pokazano

na ilustracji (oznaczenie ,A”).

11.2 Slimak

tancuchy napedowe slimaka nalezy smarowacC co 50
godzin, a ich napiecie sprawdzacC codziennie. Napiecie
tancucha jest prawidtowe, jezeli we wskazanym miejscu
(,A”) tancuch ugina sie o 10—15 mm.

Szczeki sprzegta nalezy smarowaé codziennie smarem
Liton Ep2.

11.3 Sprzegta taczace slimak

Powierzchnie szczek sprzegiet nalezy smarowac co
50 godzin smarem Liton Ep2.
Naped jednostek chwytajgcych i sprzegta taczgce

Slimak nalezy smarowa¢ smarem Liton Ep2 w |

potozeniu roboczym (roztozonym).
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11.4 Jednostki napedowe

Naped jednostek chwytajgcych moze sie odbywaé za pomocg watu lub sprzegta z
podwojnym przegubem (patrz ,Procedura ustawiania i regulacji gtowicy do
kukurydzy”). Przeguby Cardana nalezy smarowac za posrednictwem smarowniczek
smarem Liton Ep2 do momentu, az smar zacznie by¢ wyciskany na zewnatrz

elementow.

11.5 Przektadnie wejsciowe

Przektadnia wejsciowa do przektadnia kgtowa o kgcie 90 stopni. Do smarowania
napedu nalezy stosowaé olej SAE 80W-140. Poziom oleju mozna sprawdzac,
wykrecajgc srube zamykajgcg (1). Jezeli
nie wystepujg wycieki oleju, wystarczy
sprawdza¢ poziom oleju raz w roku.
Konieczna ilos¢ wynosi 0,9 litra.

Kontrole nalezy  wykonywa¢  przy
adapterze w potozeniu roboczym. Sruby
spustowe i wlewowe oleju znajdujg sie na
ptaszczu przektadni (2), ale uzupetnianie

moze sie odbywaé przez otwory w

pokrywie po wykreceniu Sruby

zamykajgcej (1).

Potozenie srub do sprawdzania poziomu oleju na przektadni:

..
Przektadnia napedzajaca jest Przekfadnia napedzajgca jest
zamocowana w potozeniu dolnym zamocowana w potozeniu gérnym
(przyktad: John Deere). (przyktad: Claas Lexion, Fiat).
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Przekfadnia napedzana, jezeli Przekfadnia napedzana, jezeli
przektadnia napedzajgca jest przektadnia napedzajgca jest
zamontowana w potozeniu dolnym. zamontowana w potozeniu gérnym.

Potozenie odpowietrznika zalezy rowniez od ostatecznego potozenia przektadni.
Wazne jest, by odpowietrznik znajdowat sie w otworze znajdujgcym sie powyzej

teoretycznego poziomu oleju (najlepie;j).
11.6 Elementy taczace napedu

11.6.1 Waly przegubowe

o Waly przegubowe nalezy sprawdzac co 250 godzin.
e Waty przegubowe i waty krzyzowe nalezy sprawdzaC na poczatku kazdego

sezonu, a w razie potrzeby smarowac powierzchnie slizgowe.

11.6.2 Sprzegta tancuchéw i inne wyznaczone sprzegta

e \Wymagajg smarowania raz w sezonie.
11.7 Jednostki chwytajace

11.7.1 Przekladnia

Przektadnia jednostki Przekfadnia
chwytajgcej rozdrabniacza
Olej smarny SAE 80W-140 |— 0,26 kg (0,3 1)
Smar EP-00 (ptynny) 2,5kg (2,51) —
Na poczatku kazdego|Co 50 godzin Ilub w
Kontrola poziomu oleju sezonu lub w przypadku | przypadku wykrycia
wykrycia wycieku oleju. wycieku.

Codziennie sprawdzaé przektadnie pod katem wycieku. Wycieki oleju mogag

spowodowacé usterke.
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Przektadnia gtéwna jednostki chwytajgce;j:

Posmarowac otwér wlewowy.

N\Z

Otwor wlewowy oleju.
Procedura sprawdzania poziomu oleju:
— Wykreci¢ wskaznik i wytrze¢ go do czysta.
— Wiozyé wskaznik (NIE WKRECAC GO).
— Poczekaé¢ sekunde, wyjg¢ wskaznik i sprawdzi¢ poziom (poziom oleju musi
znajdowac sie na srodku odcinka pomiedzy oznaczeniami poziomu minimalnego i

maksymalnego).

Posmarowac otwor do napetniania/ Posmarowac otwor do napetniania/

wskaznik
‘,\ ]
N /.
k‘lh{/”!ﬁ-’((\:

/S

max @){ v‘:.‘?':/; @ T
S s
YRS o

. poziomu

Przektadnia gtéwna jednostki chwytajgcej Przektadnia rozdrabniacza
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Noze rozdrabniacza i ich konserwacja:

OSTRZEZENIE
Stan noza (1) nalezy sprawdzaé codziennie.
Nigdy nie uzywac uszkodzonych nozy!

Odstep promieniowy pomiedzy nozem a tulejg nie moze
przekracza¢ 1 mm (patrz ilustracja). W przeciwnym razie nalezy
wymieni¢ noz.

Ze wzgledu na wysokg predkosc obrotowg i wymagania w zakresie

wywazenia noze nalezy wymienia¢ wytgcznie parami.
Nigdy nie uruchamiac rozdrabniacza bez pierscieni zakrywajgcych

nakretki blokujgce (2) uchwyty nozy!

Dokrecenie srub uchwytow nozy nalezy sprawdzac codziennie.

ZAN

Producent i dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci za zuzycie lub usterki

wynikajgce z nieprawidtowej konserwacji lub smarowanial!
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11.7.2 Rolki chwytajace

tozyska rolek chwytajgcych sg napetnione smarem Liton Ep2. Wymagajg one
smarowania w zaleznosci od intensywnos$ci uzytkowania. Smarowanie odbywa sie

za pomocg smarowniczek u gory rolek. Smarowanie jest konieczne co 250 godzin.

Nalezy regularnie sprawdzac¢ dokrecenie srub rolek chwytajgcych i dokrecac w razie

potrzeby!

11.7.3 Lancuch zbierajacy

e W przypadku intensywnego uzytkowania nalezy go smarowacC codziennie,
stosujgc srodek smarny przyjazny dla Srodowiska.

e Codziennie sprawdza¢ pod katem nieprawidtowego zuzycia i ocierania.

Listy kontrolne dla gtowicy do kukurydzy przed rozpoczeciem zbioréw i przed
dostawg znajdujg sie na koncu instrukcji obstugi.

Stan gtowicy do kukurydzy przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢
zgodnie z listg kontrolng przed dostawa.

Stan gtowicy do kukurydzy przed kazdym zbiorem nalezy sprawdza¢ zgodnie z listg

kontrolng przed rozpoczeciem zbioréw.
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11.8 Tabela smarowania
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12 Schematy elektryczne
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12.4 Schemat elektryczny CLAAS Lexion
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12.5 Schemat elektryczny CIH 2000
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13 Rozwigzywanie problemoéw

Rozwigzywanie problemow @

W niniejszym rozdziale opisano najczesciej wystepujgce problemy. Nie mozna

oczywiscie opisa¢ wszystkich mozliwosci, d

ktéry nie zostat opisany w tabeli,

lub jezeli

latego w przypadku stwierdzenia problemu,

zaproponowane rozwigzania sg

niewystarczajgce, prosimy o kontakt z dziatem wsparcia.

Mozliwe przyczyny

Sugerowane rozwigzania

Problem 1. Duza ilos¢ kolb dostaje sie pomiedzy $limak zbierajacy a obudowe podajnika.

Kombajn  nie  zostal  prawidtowo

przygotowany do zbioru kukurydzy.

Upewni¢ sie, ze kombajn zostat

przygotowany do zbioru kukurydzy
zgodnie z instrukcjg. Jezeli kombajn jest
prawidtowo przygotowany, zwiekszyc
odstep wklesty do ok. 60 mm.

Patrz specyfikacje w instrukcji obstugi

kombajnu.

Problem 2. W potozonej kukurydzy todygi nie sg

prawidtowo podawane do rolek chwytajgcych.

W niektorych przypadkach gumowe
wystepy umieszczone na plastikowych
moga uniemozliwiac
dostawanie sie fodyg do
chwytajgcych.

pokrywach
jednostek

Zdjg¢ wystepy gumowe z plastikowych
pokryw (patrz: rozdziat 10).

Problem 3. Jednostka chwytajgca moze sie zatykac.

Mozliwa  zmiana  grubosci  fodyg

kukurydzy i odmiany roslin.
tancuch zbierajgcy moze sie slizgac.

Ustawi¢ ptyte chwytajagcg w optymalne;j
odlegtosci (patrz: rozdziat 8,5).

Sprawdzi¢ ustawienia
tancucha.

Wymienic tancuch zbierajgcy.

regulatora

Problem 4. todygi lub chwasty owijajg sie na rol

kach chwytajgcych.

Ustawic¢ odstepy zgarniaczy.

Ustawi¢ odstepy
(patrz: rozdziat 8,6).

rolek chwytajgcych

Problem 5. Slimak zbierajacy nie obraca sie.

Sprawdzi¢ ustawienia
ograniczajgcego

napedu slimaka.

sprzegta

moment  obrotowy

Slimak jest przecigzony.

Sprawdzi¢ wytgcznik bezpieczenstwa, a
w razie potrzeby wymieni¢ podktadki
cierne (patrz: rozdziat 8,2).

Zmniejszy¢ iloSC zbieranego materiatu
poprzez obnizenie predkosci kombajnu;

wyregulowac potozenie slimaka.
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Mozliwe przyczyny

Sugerowane rozwigzania

Problem 6. Kolby rozszczepiajg sie we wgtebieniu zbierajgcym.

Zbyt Slimaka

zbierajgcego.

wysoka predkosé

Obnizy¢ predkosé tancucha
zbierajgcego, wymieniajgc koto
tancuchowe

(patrz: rozdziat 8,2).

Problem 7. Trudno$¢ w prawidtowym utrzymywaniu gtowicy do kukurydzy w rzedzie.

Sprawdzi¢ rozstaw rzedéw gtowicy do
kukurydzy.

Sprawdzi¢ sposob wysiewu kukurydzy i
odstepy miedzy rzedami.

Problem 8. Przekfadnia jest bardzo goraca.

Niewystarczajgca ilos¢ srodka smarnego
w przektadni.

Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni.

Problem 9. tancuch napedowy $limaka zbierajg

cego jest zbyt gtosny.

tancuch napedowy Slimaka | Wyregulowac napiecie tancucha
zbierajgcego  jest  niewystarczajgco | napedowego.
napiety.

Problem 10. tancuch napedowy $limaka zbieraj

gcego wydaje odgtosy zgrzytania.

Nieprawidtowe smarowanie tancucha.

tancuchy napedowe sSlimaka nalezy
smarowac¢ w sposob opisany w rozdziale

(patrz:

,LKonserwacja i smarowanie”

rozdziat 11).

Problem 11. Nie dziata jeden lub wiecej nozy rozdrabniacza.

Wigcznik napedu rozdrabniacza jest

Upewni¢ sie, ze naped rozdrabniacza

uszkodzony lub wytaczony.

jest wigczony.

Problem 12. Piyty chwytajgce nie poruszajg sie prawidtowo.

Mechanizm piyt chwytajgcych jest
zatkany.
Hydrauliczny regulator ptyt chwytajgcych

nie dziata prawidtowo.

Wyczysci¢ mechanizm. Ptyty chwytajgce
nalezy poruszac kilka razy dziennie.
Sprawdzi¢ ukfad hydrauliczny (przewody
elastyczne, sztywne, zigcza). Upewnic
sie, ze ukiad nie jest zapowietrzony.

Problem 13. Wysokie straty kolb kukurydzy.

Piyty chwytajgce nie sg prawidiowo
wyregulowane.
Zbyt wysoka predkosc¢ zbierania.

Zmniejszy¢ odstep pomiedzy ptytami
chwytajgcymi.
Zmniejszy¢ predkosc¢ zbierania.
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14 Przechowywanie glowicy do kukurydzy w okresie ziimowym

Po zakonczeniu zbiorow umy¢ maszyne i usungé resztki todyg. Sprawdzi¢
maszyne, aby zapewni¢ jej bezusterkowe dziatanie w nastepnym sezonie.
Uzupetni¢ ubytki farby, a jezeli nie jest to mozliwe pokry¢é konstrukcje metalowg
smarem. Adapter nalezy przechowywaé¢ w miejscu zadaszonym, a jezeli nie jest to
mozliwe, zdemontowac fancuchy zbierajgce, posmarowac je, umiescic w kapieli
olejowej lub co najmniej przenies¢ w miejsce zadaszone. Wymieni¢ brakujgce lub

uszkodzone pokrywy, elementy, naklejki ostrzegawcze.

Ostrzezenie!
Jezeli istnieje mozliwos¢ dostania sie srodkoéw smarnych do
gruntu, nalezy stosowac srodki smarne przyjazne dla

srodowiska.
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15 Gwarancja, wsparcie klienta, zamawianie czesci zamiennych

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych gwarancji lub ustug wysytkowych
prosimy o kontakt z dealerem.
Poniewaz producent nie ma wptywu na smarowanie, czyszczenie, konserwacje i
warunki przechowywania, nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody Ilub
pogorszenie jakosci spowodowane nieprawidtowym uzytkowaniem
(nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi, uzywaniem niezgodnym z przeznaczeniem)
gtowicy do kukurydzy.
Gwarancja nie obejmuje materiatbw eksploatacyjnych i elementéw ulegajgcych
Zuzyciu.
Materiaty eksploatacyjne i elementy ulegajgce zuzyciu:

® nNoze czyszczace,

e noze rozdrabniacza,

e lancuchy,

e plastikowe pokrywy,

e wystepy gumowe.
Przed rozpoczeciem uzytkowania jednostki czotowej prosimy o wystanie na adres

oros.garancia@linamar.com e-maila zawierajgcego nastepujgce informacje:

e adres,

e numer telefonu,

e adres e-mail,

e numer seryjny jednostki czotowej,

e date rozpoczecia uzytkowania jednostki czotowe;.
Jezeli informacje te nie zostang przestane, jako data poczgtkowa okresu
gwarancyjnego zostanie uznana data wystawienia faktury przez producenta.
Dodatkowe informacje na temat gwarancji mozna uzyskaé od naszego dziatu

wsparcia klientéw.

Ostrzezenie!
Zamowienia czesci zamiennych nalezy kierowa¢ do dealera,
podajgc typ i numer seryjny gtowicy do kukurydzy oraz numer

identyfikacyjny z listy czesci zamiennych.
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16 Ochrona srodowiska

16.1 Skutki uzytkowania maszyny dla ludzi

Maszyna (ze wzgledy na swoje wymiary i funkcje) jest wyposazona w wiele czesci
obracajgcych sie i poruszajgcych. Elementy te stanowig zrédta zagrozen.

Aby zapewni¢ bezpieczne warunki pracy, nalezy catkowicie przestrzegac¢ przepiséw
w zakresie ochrony bezpieczenstwa pracy podanych w instrukcji obstugi oraz
wykonywaé wymagane prace konserwacyjne. Podczas konserwacji stosowac

wymagane srodki smarne.
16.2 Odpady state i inne

Podczas montazu i uzytkowania wytwarzane sg nastepujgce odpady:

e Drewno wykorzystane do pakowania — odpady przyjazne dla srodowiska.
Nie wymaga specjalnego podejscia podczas przechowywania i usuwania.

e Smary i oleje stosowane do smarowania. Zuzyte srodki smarne nalezy
zbiera¢ do oddzielnych pojemnikéw i oddawa¢ do najblizszego punktu
odbioru (np. na stacji paliw).

e Zuzyte lub wymienione element metalowe. Nalezy je zbiera¢ i oddawac¢ do
najblizszego punktu zbiorki i recyklingu.

e Uszkodzone lub niezdatne do uzytku plastikowe ostony, folie i tasmy uzyte
do pakowania nalezy przekazywa¢ do punktu przetwarzania odpadow (w
celu utylizacji). Mozna je rowniez przekazywaé do recyklingu do
wyspecjalizowanych firm.

Jezeli maszyna wymaga ztomowania, nalezy bezwzglednie stosowaé powyzsze

zasady.
16.3 Emisja hatasu

Gtowica do kukurydzy nie moze dziata¢é samodzielnie. Wymaga ona zamontowania

na kombajnie.

OSTRZEZENIE
Poziom hatasu emitowanego przez kombajn i gtowice do
kukurydzy przekracza 85 dB. Dlatego w przypadku diuzszego
przebywania w poblizu maszyny nalezy stosowac ochrone &
stuchu. Poziom hatasu w kabinie kombajnu nie przekracza
wartosci progowej. Stosowanie ochrony stuchu nie jest
obowigzkowe.
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17 Kontakt

Oorn0J3

&>LINAMAR

Power to Perform

LINAMAR Hungary Zrt.

Adres: WEGRY, H-5900 Oroshaza, Csorvasi ut 27.
Telefon: +36 68 514-600
Faks: +36 68 514-692

E-mail: oros@linamar.com

Strona internetowa: www.oros.linamar.hu
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MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street

Winnipeg, Manitoba

Canada R3J 3S3

t. (204) 885-5590 f. (204) 832-7749

MacDon, Inc.

10708 N. Pomona Avenue

Kansas City, Missouri

United States 64153-1924

t. (816) 891-7313 f. (816) 891-7323

MacDon Australia Pty. Ltd.

A.C.N. 079 393 721

P.O. Box 103 Somerton, Victoria, Australia
Australia 3061

t.+61 3 8301 1911 f. +61 3 8301 1912

KLIENCI
MacDon.com

DILERZY
Portal.MacDon.com

Znaki towarowe produktéw sg znakami ich

odpowiednich producentéw i/lub dystrybutoréw.

Wydrukowano w Kanadzie

MacDon Brasil Agribusiness Ltda.

Rua Gra Nicco, 113, sala 404, B. 04
Mossungué, Curitiba, Parana

CEP 81200-200 Brasil

t. +55 (41) 2101-1713 f. +55 (41) 2101-1699

LLC MacDon Russia Ltd.

123317 Moscow, Russia

10 Presnenskaya nab, Block C

Floor 5, Office No. 534, Regus Business Centre
t. +7 495 775 6971 f. +7 495 967 7600

MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strasse 59
65203 Wiesbaden
Germany
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