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1.1 Biztonsagtechnikai eléirasok altalanos ismertetése

1 Biztonsagtechnika

FIGYELEM!

Ez a biztonsagtechnikai figyelemfelhivé szimbdlum. A

Ha ilyen jelet lat a gépen, vagy ebben a hasznalati utasitasban, akkor legyen foko-
zottan figyelmes, mert a vonatkozé el6irasok be nem tartasa balesetet idézhet eld.
Gondosan olvasson el minden biztonsagi megjegyzést, utasitast, amelyet a gépen,
vagy a gepkonyvben talal és azokat a sulyos séruléssel, vagy halallal jar6é balesetek

elkerulése végett, maradéktalanul tartsa be!

FIGYELEM!
A biztonsagi cimkéket, jeleket tartsa jol lathat6 allapotban, potol-
ja azok hianyat, cserélje ki, ha azok hianyosak vagy sérultek! A A
biztonsagi cimkék a gyartotol beszerezhetbk. A cimkéket a gép-
rél eltavolitani TILOS!

FIGYELEM!
Uzembe helyezés elétt olvassa el a kezelési utasitast, tanulja A

meg, hogy hogyan kell a gépet biztonsagosan uzemeltetni, elle-

ndrizni, karbantartani. Ne engedje, hogy barki is Uzemeltesse a ||||

gépet az elbirasok betartasa nélkul!

1.326.700

Tartsa a gépet a munkakorulményeknek megfeleld allapotban! Nem szakszerd, il-
letve nem megengedett modositasok ronthatjak a gép funkciojat, élettartamat és

veszélyeztethetik a biztonsagot.

1.2 Biztonsagi cimkék jelentései

A cimkék rendeltetése nem mas, mint kdnnyen megérthetd veszélyre figyelmeztetd
utasitasokat adni a gép kozelében tartézkoddk szamara, a balesetveszély minima-
lisra csOkkentésének érdekében. Ezért fontos tehat, hogy ezek a cimkék mindig jol

olvashato, hianytalan allapotban legyenek.



@ Biztonsagtechnika

a. A gépen torténd barmilyen jellegii munkavégzés elétt (kar- /A\
P
=

bantartas, kenés, stb.) allitsa le a kombajn motorjat és ve-

gye ki az inditokulcsot!

b. Ha a kombajnt az adapter felemelt allapotaban allitotta le,

akkor a kombajn hidraulikus munkahengerének kitdmaszta-
7

sara rendszeresitett eszkdz — a zuhanas gatld - segitségé-

vel biztositsa az emel6 munkahengert, az adapter véletlen-

szerl lezuhanasa ellen!

1.326.701
c. Tartson megfeleld tavolsagot a mikodd géptdl! &
A gépet csak kikapcsolt allapotban szabad megkdzeliteni, o
miutan mar minden forgo gepelem megaillt. Ic—»'nl
1.315.438
d. Maradjon tavol a forgd gépalkatrészektél! A csétord toré-
hengerei és egyéb aktiv alkatrészei nem burkolhatok le t6-
kéletesen a betdltend6 funkcidjuk miatt. Mikodd gépbe ne
helyezzen kézzel kukoricaszarat vagy egyéb anyagot és ne ‘a’Q
probalja megszuntetni kézzel az eltomdédést! A toréhenge- Q
rek gyorsabban lehuzzak a szarat, mint ahogy On elenged- >‘<?O

né az anyagot. A személyi séruléssel jaré és halallal végz6- 1326702

dé balesetek elkerulése érdekében mindig allitsa le a motort

az eltombdés megszintetése elbtt!

e. Soha ne nyissa ki és ne tavolitsa el a biztonsagi burkolatot,

amig a kombajn motorja be van kapcsolva! Tartson minden

burkolatot a helyén! Kerllje, hogy keze, laba, vagy barmely

testrésze, ill. ruhazata hozzaérien a forgd mozgd gépele- >:(§g )’(‘e

mekhez, részekhez! Ezen gépelemek megkozelitése elbtt

varja meg, amig azok forgasa teljesen megall! 1.326.7051.326.704
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Kertlje el a zuzoédast! @
@

A kiemelt és rogzitetlen csétoré varatlanul lezuhanhat, ezért

az ilyen géptél maradjon tavol! Ic—»ln'

Ezeket a helyeket ezzel a cimkével jeloltuk. Soha ne nyuljon

zuzbédasveszeélyes helyekre, amig ezen egységek biztonsa-

Mozgathatdé, allithaté alkatrészek becsip6dést okozhatnak! A@
4
)OS

gos rogzitését el nem végezte!

dulhat. Soha ne alljon az adapter és a kombajn kdzé, amig

1.315.590
Bekapcsolt motor esetén a kombajn véletlenszeriien elin-
[ ]

a kombajn motorja jar!

Szarzuzoval ellatott gépek esetén fokozottabb a gépbdl ki- A@
repuld targy veszélye. Ne tartozkodjon a bekapcsolt gép ko-
@

zelében! Tartsa be a szarzuzo kések allapotara, karbantar- I lnl
L g

tasara vonatkozo el6irasokat! |

Osszecsukhatd gépek esetén fennall a lengé elemek (fel-

csukddo tagok) hirtelen lecsukddasanak, leesésének veszé- \l‘;
r’ Q

lye. Tilos a lengé elemek, ill. a felcsukott tagok alatt és

mozgasterében tartozkodni! 1.326.707

rendszer talalhatdé. Nyomas alatt 1év6 rendszer esetén tilos

a csbrendszert megbontani, vagy olyan kulsé hatasnak ki-

Bizonyos tipusu adaptereken nagynyomasu, hidraulikus Q

tenni, amely annak karosodasat okozhatja.

1.332.254




@ Biztonsagtechnika

[. A meghajté tengelyek forgasiranya.

1.332.252-3

m. Az aratd-cséplégép és az adapter szallitokocsi egyuttes

hosszusagi mérete meghaladja az engedélyezett 12,0 m-t il-

letve a 18,75 m-t, ezért tulméretes jarminek illetve jarma-

szerelvénynek minésul. A hosszusagi meéeretet meghalado,

tulméretes mezdgazdasagi jarmi, a kozuti kdzlekedésben

1.332.251
csak a kozutkezel6 hozzgjarulasaval (utvonalengedéllyel)
vehet részt.
1.3 Biztonsagi cimkék elhelyezése
1.326.700 1.326.700
1.308.819 X'SZGJOS J&;.szsios 1.308.819
1.326.701 1.326.701
1.377.253 w_\ 5 \ e \ il 7/43
R = m———— | [
. M} B _ggl: . - . E] \\ u .

1.379.143 . ..':/1'3\32'254 4l AHQB 1.379.143
1379142 Fjh . 2T | AN s 1. T [1:379.142
' ' A= "N\ N
L : | | ST i . ]

m ikorslind ST SO N _
72 IR A A A I A A A I A O
1.332.251

Csukhaté

adapter < B

©1.332.253

Y | 1.315.440 o
1.326.705 1.315.439 1 306707

1.308.818 1.326.702 1.377.274 1.326.702 1.308.818

1.373.044
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FIGYELEM!

Az abran a cimkéket csak az adapter egyik oldalan abrazoltuk,

de a valésagban a gép mindkét oldalan szimmetrikusan kertlne
elhelyezésre!

A cimkék sérulése, hianya esetén azok azonnali pétlasa

sziukséges!

1.4 Veszélyhelyek jegyzéke

S | Veszélyt okoz6 gépelem, berendezés Veszély

1. | Tér6hengerek, bedobd lancok Behuzas, becsipddés, felsodras

2. |Behordé csiga Vagas, becsipddés, felsodras

3. | Széls6 burkolatok Zuzbdas, becsipbdés

4. |Lanchajtas Behuzas, becsipbdés, felsodras

5. |Kardantengelyek Felsodras

6. | Kombajn és csbtord kozotti tér Lokes, elltés, 6sszenyomatas

7. |Szarzuzo Kirepul6 zuzalék, Gtés, vagas

8. | Burkolatok, csucsok Csuszas, botlas

9. |Megemelt gép Zuz6das, 6sszenyomatas

10. | Hidraulikus rendszer Nagynyomasu folyadékinjektalédas
w,  § — 5

10 500 J —

— T |




@ Bevezetés

2 Bevezetés

Tisztelt VASARLO!

Kdszdnjuk, hogy a mi terméklnket valasztotta. Az alabbi ismertetében szeretnénk
Onnek néhany hasznos informaciot, segitséget adni a kukoricabetakaritd adapterek
optimalis Gzemeltetéséhez. On egy korszeri elvek alapjan megépitett csétorét va-
sarolt, melynek Uzembe helyezése el6tt kérjik, hogy figyelmesen olvassa el a
hasznalati utasitast.

A gépkonyv, mind a bordas, mind a 4-késes tor6hengerrel szerelt modellekhez tar-
talmaz utasitasokat. Ezek az utasitasok kulon leiras hianyaban, mindkét modellhez
alkalmazandok.

A cs6tordk 6, 8, 12-soros fix, és 6, 8, 9, 12-soros csukhato vazas valtozatban ké-

szulnek, kikapcsolhato szarzuzés kivitelben.

FIGYELEM!
Minden gépunk rendelkezik a CE jelzéssel, mely azt jelenti,

hogy a termék megfelel a ra vonatkozo Eurdpai Unios kovetel-

>

ményeknek mind biztonsagtechnikai, mind piaci szempontokat
figyelembe véve. Az ezzel a jelzéssel ellatott termék az Eurdpai

Unié barmely orszagaban forgalmazhato.

FIGYELEM!
A gépkonyvben leirt utasitdsok be nem tartasabdl ered6 A

karokért, sériilésekért a gyartoé felelésséget nem vallal!

10
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3 Rendeltetés, mikodés, lizemeltetés

A megfelel6 szajnyilas-betét alkalmazasaval barmely kombajntipusra felszerelhetd
cs6tord adapter, tipustdl figgben az 50,8-76,2cm (20"-30") kdzotti sortavolsagokra
vetett érett kukorica betakaritasara szolgal.

A kukoricacsovek szarrél torténd levalasztasat az egymas mellett elhelyezkedd t6-

réegységek végzik. 4

~—

1

A mellékelt abran ezen toréegység torési funkcidja lathatd. A s

torélécek (3) kdzott az egymassal szembe forgd tér6hengerek / f

(1,2) kozé keruld kukoricaszarat (4) a tor6hengerek (1,2) lefe- 3 |:§3

lé huzzak. Ekozben a torélécekhez (3) érkezé és oft itkdzé / \
_|_

kukoricacs6 (5) a kukoricaszarrél leszakad. A kukoricacsé

(5) ezt kdvetben a tordlécek felett mozgd kanalas lancok (6)
segitségével a csétord behordd-valyujaba (7) kerul ahol azt
a behordo-csiga (8) a valyu kdzepére szallitja és tovabbitja
a kombajn ferdefelhorddja felé. A kukoricacsé (5) levalasz-

tasat kovetden a kukoricaszar (4) a toréegység ala kerul.

Amennyiben a cs6toré szarzuzoval is rendelkezik, akkor a

tor6éegység ala kerulé szarat a torbegység alatt elhelyezett

szarzuzé (9) dsszeapritja, ill. feldarabolja.

FIGYELEM!
Az adapter bnmagaban mikodésképtelen, funkciojat csak a
kombajnra val6 felszerelése, azzal valé 6sszekapcsolasa révén
tudja betolteni, ezért a biztonsagos munkaveégzéshez elenged- A
hetetlen a gabonakombajnra el6irt, az adapter mikodtetésével

kapcsolatos szabalyok betartasa. Munkavégzést, csak a megfe-

lel6 munkagépvizsgaval rendelkezd szakember folytathat.

11



@ Rendeltetés, mikodés, Uzemeltetés

A cs6toré adapter a hajtast a kombajn ferdefelhordd atmendétengelyérél kardanten-
gelyen keresztll kapja. A kombajn altal meghajtott kardantengely egy tovabbi kar-
dantengely-hajtason keresztll hajtja a toréegységeket. A toréegységeket hajtd ten-
gelyek lancos tengelykapcsoldn keresztul adjak at egymasnak a hajtast.

Az adapter tulterhelés ellen biztositva van. Minden egyes toréegység kuldn bizton-
sagi kapcsoloval van ellatva, ami a toréegység atmenétengelyén van elhelyezve.

A behordé csiga hajtasa lanchajtas. A 6 és 8-soros gépek esetében a csiga a haj-
tast a bal szélsé toréegység atmendtengelyerdl kapja. A 12-soros gépek esetében a
behordd csiga a meghajtast az adapter mindkeét oldalardl kapja. A csigahajtas tul-
terhelés ellen szintén védett. Kulon biztonsagi kapcsoloval rendelkezik, amely a
csigatengelyen elhelyezett lanckerékbe van beépitve.

Mivel az adapter onmagaban mikodéskeéptelen, mikodtetése a kombajnra valo
illesztése (lasd Adaptacio) és a szukséges beadllitdsok elvégzése utan, a gabona

vagoasztalhoz hasonléan a kombajn kezel&flilkéjébdl torténik.

Uzembe helyezés utan az adapter alkalmas a betakaritasra, amit a kdvetkezok fi-

gyelembevételével kezdjen meg:

1. Rovid hangjelzés utan inditsa be a kombajn motorjat!

2. Miutan meggy6z6dott arrdl, hogy az adapter kozelében nem tartozkodik sen-
ki, engedje le az adaptert ugy, hogy a tor6egyseég csuszotalpa 8-15cm-re le-
gyen a talajtdl — helyes beallitas esetén a sorvalaszté csucsok, ekkor érintik a

talajt — majd kapcsolja be az adapter hajtasat!

FIGYELEM!
A cs6tor6t kizarolag rendeltetésszerd, betakaritasi (Uzemi) hely- A

zetben szabad meghajtani.

3. A kukorica vetési iranyaban kezdje meg a betakaritast!
4. Az ajanlott betakaritasi sebességgel (7-8 km/h) haladva az adaptert vezesse

a soron!

Vészleallas:
Betakaritas soran el6éfordulhatnak varatlan események, amikor az adaptert hirtelen
le kell allitani (hajtast leallitani és a kombajnnal megalini).
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Rendeltetés, miikodés, Uzemeltetés @

- idegen anyag (6nt6z8csd, gazcsé, stb.) az allomanyban ami az adapterbe ke-

llyenek lehetnek pl.:

- baleset,

ralt,
- tulterhelés (biztonsagi kapcsolok oldanak),
- eltdombdés, dugulas,

- egyéb Uzemzavar, gépmeghibasodas.

FIGYELEM!
Az adapter kulon vészleallitd berendezéssel nem rendelkezik,
vészledllitasa a kombajn kezeldfulkéjebdl torténik. Feltétlendl
tartsa be a kombajnra el6irt, az adapter vészleallitdsaval kap- A
csolatos utasitasokat!
Az adapter miikddése soran a kombajnfllkét
elhagyni TILOS!

Nem rendeltetésszer(i hasznalat lehet:

- Nem vetési iranyban torténd betakaritas:
Az adapter kizarolag vetési iranyban torténd betakaritasra alkalmas (sorfug-
gd), ettdl eltérd iranyban, ill. nem megfelel§ sortavolsagu kukorica esetén a
betakaritas paraméterei jelentésen romlanak (ndvekvé szemveszteség, nem
megfelel6 minéségl szarzuzas).

- Az adapter tul magasan jar a betakaritas soran:
A szarzuz6 mereven van rogzitve az adapterhez ezért magasan jaratva (a t6-
réegység csuszotalp és a talaj k6zotti tavolsag nagyobb, mint 15 cm) a zuzasi
funkcid jelentésen romlik (magas tarld).

- Nem kukorica betakaritdsara hasznaljak az adaptert:
Mas novények, pl. napraforgd betakaritasa soran jelentds szemveszteség Iép
fel és karosan befolyasolhatja a gép élettartamat. (Az adapter, napraforgé be-
tét felszerelésével alkalmassa tehet6 napraforgd betakaritasara is.)

- Tulzott betakaritasi sebesség:
Az adapter normal betakaritasi sebessége 7-8 km/h, de mindenféle atalakitas
nélkdl Uzemeltethetd akar 11-13 km/h-s sebességgel. Ennél nagyobb betaka-
ritasi sebesség esetében szamolni kell a megnovekvé szemveszteséggel, il-

letve a szarzuzas a mindségének romlasaval.
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@ Azonositas, miiszaki adatok

4 Azonositas, miszaki adatok

4.1 Azonositas

A cs6t6ré univerzalis, azaz tobbfajta gabonakombajnra is felszerelhetd kulon felsze-

relé6 készlet segitségével. Konkrét kombajntipusra torténé rendelés esetén ezeket

az atszerel6 betéteket felszereljuk a csétorére. A gépeinket adattablaval latjuk el,

mely a gép felsé tartdjanak bal oldalan kerll elhelyezésre.

A gép gyartasi szama, az adattabla mellett, fehér szini mez&ben szintén fel lett tin-

tetve.

Linamar

HUNGARY

Autdipari és Gépgyarto

Részvénytarsasag

OROSHAZA
Csorvasi ut 27.

H-5900

18 o)
oRos)

ADAPTER: GYARTASI EV:
(_) KOMBAJN: )
. GYARTASI SZAM: TOMEG:
lce
“
1.327.442
A tipusjeldlés az alabbiak szerint kodolt:
cornapo[ | | [ |
Sorok szama: Kombdjn:
6 6R 11 Claas Dominator, Mega, Medion 28 MF 8570 45 Fahr Balance
8 8R 12 Case IH 29 MF 90,95, 100 46 Sampo Rosenlew Z
9 9R 13 E-516, E-517 30 JD 1450,1550 CWS 47 Case IH CF80
12 12R 14 Fiat {626) 31 CD23 48 MF 8660, 8780
16 16R 15 Hesston 7730 32 MF38/40 49 NH CX 740-860
16 JD 1000 33 NH 0Ossz. cs. 50 NHTCH59
Kivitel: 17 Fahr Top Liner 34 JD 2050 51 SEMA 110, 140
5] fix 18 Duro Dakovic M1620 35 JD 2060 52 DON 15008B
7 csukhaté 19 New Idea Multi Power 36 JD 2060 MH 53 KZSZ 10K, 1218
20 New Holland 37 JD 2050 MH 54 DON 1500 M
21 - 38 Gleaner R 52/62 55 VECTOR 1200 M
22 E-527 39 NHTX 62-68 56 VECTOR 1200
23 BizonR.Z060-110 40 MF32-40 AGCO 57 KISZ7 {8 12)
24 MF 90-100 41 Gomszelm 58 PSZM-181
25 CK10 42 NHTC56 59 ENISZEY 950-960-1200
26 Gloria C-12/14 43 MF38-40 AGCO 60 HERSONEC 200
27 JD 9600, 8820 44 Lexion
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Uzemi helyzetben

Szallitasi helyzetben

Nett6 tdmeg*

Geéptipus Széles- | Hosszu- | Magas- Széles- | Hosszu- | Magas- (kg)
ség (mm) | sag (mm) | sag (mm) | ség (mm) | sag (mm) | sag (mm)

6R FIX vazas 70cm 4299 2970 1410 4299 1100 2430 2140
6R FIX vazas 76.2cm 4609 2970 1410 4609 1100 2430 2180
8R FIX vazas 76.2cm 6135 2970 1449 6135 1100 2430 3130
12R FIX vazas 76.2cm 9180 2970 1449 9180 1100 2430 4160
6R csukhato vazas 70cm 4299 2970 1584 3040 1100 2430 2250
6R csukhato vazas 76.2cm 4609 2970 1584 3226 1100 2430 2330
8R csukhato vazas 76.2cm 6135 2970 1584 3226 1100 2430 3300
9R csukhato vazas 76.2cm 6895 2970 1584 3988 1100 2430 3740
12R csukhat6 vazas 76.2cm 9180 2970 1584 4750 1100 2430 4400

Kenbanyagok:

Behordd csiga menetemelkedése:

Tor6egység atmendtengely fordulatszama:

Szarzuzé apritasi hossza:
Tordlécallitas:

SAE 80W-140 és EP-00 kenbzsir

560mm

550/min

atlagosan 50 mm, allomanytél figgben
kozponti elektromos vagy hidraulikus allitas a kabinbdl

*A kombajnt terhel6 tbmeg a tablazatban feltiintetett értéktdl eltérhet, a szajnyilasbetét és a felszerelb készlet fliggvényében!

yauajowesed ozwa|jaf qqQ) Sjojepe INezsnN

yolepe pezsnuw ‘seysouozy



@ Szallitas
5 Szallitas

Az adaptert kenbdanyaggal feltdltve, szallitétalpon szallitjuk.

Ellendrizze a kenbanyagszinteket, miel6tt az adaptert atveszi!

FIGYELEM!

Az adaptert villas emel6targoncaval vagy daruval lehet mozgat-
ni. Az emelégép kivalasztasanal vegye figyelembe az adapter

tomeget.

Amikor villas emelétargoncaval emeli az adaptert, helyezze a villdkat a szallitétalp
cimkével megjeldlt helyei ala. Ugyeljen arra, hogy a villak az adapter kdzépvonalara

szimmetrikusan helyezkedjenek el. (lasd. fotd)

Daruval torténé emelés esetén hasznalja a toréegységek végeire csavarozott emeld
zartszelvényt. A kotelet az emeld zartszelvény cimkével jelzett szemeibe kell rogzi-
teni.

Emeléskor a kotélszog maximum 90°-os lehet (Iasd. abra).

A max. 90°-0s szdgho6z tartozé minimalis kabelhossz:

* az 6-8-soros fix és 0sszecsukhato gépekhez: 2150 mm

= a 12-soros fix és 6sszecsukhaté gépekhez 11250 mm (4db kotélag esetén)



Szallitas @

A kotélhosszaknak mindkét oldalon egyformanak kell lennitk!

FIGYELEM!
Csak olyan emel&kotelet hasznaljon, amelynek megengedett

terhelhet6sége nagyobb, mint a gép tomege!

A 12-soros gépek emeléséhez 4db kotélagat hasznaljon!
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@ A cs6tor6 felszerelése a kombajnra

6 A csotoro felszerelése a kombajnra

A szallitéjarmarél torténd levétel utan:
. vagja le a zsugorfoliat,
. vagja el a rogzitd pantokat és a sorvalaszté csucsokat vegye le a géprol.

A fentiekben leirtak elvégzése utan a gépet vizszintes helyzetbe kell fektetni, a ta-
masztolabaira kell allitani.

A gép lefektetése az emeléshez hasznalt emel6kampokba beakasztott drétkotél
segitségével, daruval tortenik.

A lefektetés utan szerelje le a szallitétalpat!

FIGYELEM!

A fenti miveletek elvégzése utan — mivel a cs6torére gyarilag
felszereltik a kombajn csatlakoztatasahoz szikséges betéteket
— a felhordoval vegye fel a csétorét, teljesen emelje fel és bizto-
sitsa a cs6torét a lezuhanas ellen, majd az alabbi kombajntipu-

sonként valtozo also biztositéval rogzitse alul a csétorét a fel- A

hordéhoz!
Csukhato gépek esetében tavolitsa el a szallitashoz szukséges

rogzit6-csavarokat, melyek mindkét oldalon a toldat vazat és a

févazat rogzitik 6ssze!

18



A cs6toré felszerelése a kombajnra @

6.1 Cso6toro felszerelése bizonyos kombajntipusok esetén

6.1.1 New Holland; Case AFX; MF 8680; 8780; Gleaner R; Gleaner C;

L L

Allitsa a ferdefelhordé karjat a bilincshez. Ha a helyes pozicié nem allithaté be, cse-

rélje ki az eredeti ferdefelhordé-kart a szajnyilas betéthez mellékelt karra.

Case AFX adaptacio esetén a szemfogd tet6-

lemezébdl a perforalt részt el kell tavolitani!

6.1.2 John Deere

A konzol furatat allitsa a rogzit6 csap tengelyvonalaba! A felhordd rugés biztosito
csapjat tolja be a konzol furataba!l
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@ A cs6tor6 felszerelése a kombajnra

6.1.3 Claas Mega, Claas Dominator, Claas Lexion

Amennyiben tengelyvonal eltérés van a rogzité tengely és a felhordd rogzité lap
furatanak tengelyvonala kézott, akkor a felhordé biztositélapjat allitsa be, majd rég-

zitse a biztositdé csapot.

6.1.4 MF32-40 Ne S 52.153=>

Amennyiben tengelyvonal eltérés van a rogzité tengely és a felhordd rogzité lap
furatanak tengelyvonala kozott, akkor a felszerel6 betét biztositolapjat allitsa be,

majd rogzitse a biztosité csapot!

6.1.5 Case-IH 1000 - 2000
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A cs6toré felszerelése a kombajnra @

6.1.6 Deutz-Fahr

6.1.7 Fiat-Laverda
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@ A cs6tor6 felszerelése a kombajnra

6.1.8 ACROS

Az adapter felszerelése a ferde felhordoéra:
1. Aferde felhordé el6készitése az adapter felszereléséhez.
1.1.Szerelje le a ferde felhordordl a keretet és a kdzdarabot a bedobd hengerrel.
1.2. Az als6 rugdk blokkjat lazitsa fel, az oldalsé rugok blokkjat a huzokkal sze-
relje le. Ugyszintén szerelje le a két rugét, melyek a ferde felhordé felett he-
lyezkednek el.
1.3. A ferde felhordd alsé meghajté tengelyét emelje meg, igy felszabaditva az
also tamasztokat és rogzitse.
1.4.Csavarja ki az M16-0s csavart a sasszeg utk6zéseéig. Szerelje le az M12-es
csavarokat. A tdmasztokat forditsa meg a menetes nyilasuk oldallap nyila-
saval val6 egybeeséseéig, helyezze be az M12—es csavart és Utkozésig csa-
varja be. Hizza meg az M16—0s csavarokat szintén Utkdzésig. Oldja ki a
ferde felhordo also hajtastengelyének rogzitését.
1.5.Szerelje fel a ferde felhordéra a kézdarabot (1) a fixujjas bedoboval és fel-
rogziteni a leszerelt csavar kotéelemekkel.
1.6.Jobbra és balra szerelje fel a két huzot a ferde felhordé konzoljara és rogzit-
se 6ket a tengelyhez (4) a sasszeggel (5).
1.7. A ferde felhordo jobb oldalan 1évé el6téttengelyrél szerelje le a z=18 fogas-
014 g 2 i3 kereket és szerelje fel a z=16
fogaskereket. Vegyen le egy
atmend lancszemet a lancrol és
szerelje fel a bedobd hajtaslan-
cat a helyére. A lanc konturjat
allitsa sikba, és dllitsa be a
lancfeszességet
2. Az adapter el6készitése a ferde
felhordora valo felszereléshez.
Az elzard lemezt (3) az adapter felé
forditsa ugy, hogy ne légjon ki az
adapter oldallemezén kivdlre.

3. Az adapter felszerelése a ferde fel-

hordora.
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A cs6toré felszerelése a kombajnra @

Engedje le a ferde felhorddt ugy, hogy a kbézdarab (1) horogcsapjai (6) lejjebb le-
gyenek az adapter keretének kampaitdl (7). Menjen oda a kombajnnal az adapter-
hez és helyezze be a horogcsapokat a kampdk nyilasaiba. Emelje fel az adaptert a
ferde felhorddéval. Az adapter alsé részén balrdl és jobbrol a vazon elhelyezkedd
kampokat (8) emelje meg a kampdkon és a konzolokon (9) talalhaté furatok egybe-

eséseig helyezze be a csapot (10) és rogziteni a sasszeggel (11).

Az egyik végén el6zetesen el6készitett és rogzitett huzokar (2) a masik végét eré-
sitse a konzolokhoz (12) az adapter felsé horgain elhelyezett szemes csavarokkal
(13) és rogzitse a tengellyel és csapszeggel.

A tomitdé lemezt helyezze be a kézdarab oldallemezei k6zé ugy, hogy érintse a fe-
néklemezt, és helyezzen el alul két—két rugot (14) jobbrdl és balrdl a helyes pozici-

6ba.

6.1.9 RSM-181

Huzza ki a rogzitdé csapot az adapteren!

Ezt kovetben Ultesse ra a ferde felhordd kormét az adapter rogzité horgara, majd

rogzitse az adaptert a ferde felhordéhoz a régzité csappal!

Ugyeljen a régzit6csap biztostéra!

A vezérelt ujjas bedobd fix ujjas bedobdra valé cseréje a ferde felhordon:

1. Szerelje le a gabonaasztalt vagy egyéb adaptert a kombajn ferde felhordojardl.

2. Kampokkal (1) rogzitse a keretet (6).

3. A kiegyensulyozé mi blokkjain mérje le a ferde felhordo6tol jobbra, balra és alatta
elhelyezkedd rugdk (2; 3; 4) hosszat. Aztan lazitsa meg a rugok blokkjat.

4. Szerelje le a rugdkat (5) a keretrél (6).

5. Szerelje le a huzo rudakat (7; 8) a keretrdl (6).
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@ A cs6tor6 felszerelése a kombajnra

6. Engedje le a keretet (6) Utkdzésig.

7. A ferde felhordo jobb oldalarél szerelje le a lancot (9).

8. A bedobordl (10) szerelje le a biztonsagi kapcsolét az ékkel (11) és a kotdele-
mekkel.

9. Aferde felhordd vazardl szerelje le a takardlemezt (12).

10.A ferde felhordé jobb oldalardl szerelje le a bedobd (10) bakjat (13).

11.Megtartva a bedobdt, csavarja ki jobbrél és balrél 3-3 db csavarokat (14; 15)
melyek a csapagyhazat rogzitik.

12.Vegye ki elél a bedobdt (10) a csapagyhazakkal (16; 17) a ferde felhord6 vaza-
rol.

13. A kiszerelt gabona bedobd helyére (10) szerelje be a kukorica bedobdjat (18), a
véddlemezekkel egyutt (19; 20).

14.Szerelje fel a ferde felhordd jobb oldalara a bakot (21).

15.Szerelje fel a ferde felhordd jobb oldalara 2 db csavart (14), melyek a korabban
leszerelt védbdlemezt (19; 20) rogzitettek.

16. A kukorica bedobodra szerelje fel az el6bb leszerelt bakot (13).

17.A kukorica adagolo beszerelését a csapagyhazba: a bedobd forgas kdzben nem
érhet bele a ferde felhorddba.

18.Szerelje vissza a leszerelt biztonsagi kapcsolot és lancot (9; 11).

19.Szerelje vissza a korabban leszerelt takardlemezt (12).

20.Emelje fel a keretet (6) és zarja le a kampokkal (1).

21.Csatlakoztassa vissza a kerethez a huzé rudakat (7; 8), és rugokat (5).

22.Feszitse el6 a rugos feszitéseket (2; 3; 4) a mért méretek alapjan.
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A cs6toré felszerelése a kombajnra @

Bedobd szerkezet gabona vagy kukori-
ca betakaritdsahoz a ferdefelhordéban:
a lanckerekek egy sikban torténé futasa
érdekében a bedobd lanckerekének az

alabbi poziciéban kell lennie.
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@ A cs6tor6 felszerelése a kombajnra

6.2 Adapter kombajnra rogzitését kovetd tovabbi teend6k

FIGYELEM!

A tovabbi mlveletek csak azutan végezze, miutan megbizonyo-
sodott arrdl, hogy az adaptert megfelelé6en rogzitette a kombajn A
ferde felhordojahoz, és a ferde felhord6é zuhanasgatlo elemével

biztositotta azt!

Szerelje le a toréegység talpak
alatti, a cs6tor6 emelésére

szolgalo zartszelvényt.

A sorvalaszté csucsokat helyezze (pattintsa) fel a felsé burkolat csapjaira (1). A
konnyebb szerelés érdekében, el6szor lazitsa meg a felsd burkolat csapjat rogzit
hatlapfejli csavarokat (2), rogzitse a valasztd csucsot kivilrél a belsé kulcsnyilasu
csavarokkal (3), majd huzza meg a korabban meglazitott csavarokat (2). A szere-

Iést megkdnnyité robbantott dbra, a pétalkatrészjegyzék 21/A oldalan talalhato.
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Allitsa be a sorvélaszté csucs alatamasztasara szolgald kart (4), a kivant magas-
sagnak megfelel6en, majd rogzitse azt a hatlapfeji csavarral (5) és a roppantott
anyaval (6). Amennyiben finomabb allitas is szlikséges, az hatul, a szemes csava-
ron talalhato anyaval (7) lehetséges.

A széls6 burkolatok esetében is a fent leirtak alapjan kell eljarni.

A fentiek elvégzése utan csatlakoztassa a hajtas-6sszekapcsolo elemeket, illetve a
kardanokat!
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A cs6toré felszerelése a kombajnra @

A gépeket kardantengelyekkel szallitjuk, melyek gyarilag el vannak latva véddbur-

kolattal, illetve a cs6toré behajtasahoz is eredeti véddburkolattal szereljuk azokat.

FIGYELEM!
A ferdefelhord6 atmenétengelyéhez térténé csatlakoztatas utan, a
kombajn gépkodnyvében leirtak szerint, alkalmazza a felhordo ere-
deti véd6burkolatat!

A kardanburkolat forgasanak megakadalyozasara, a kardan mind-

két végén 1évé elfordulas-gatld lancot régzitse a csétoréhoz!

6.3 Elektromos toroléc-allité csatlakoztatasa

Az elektromos tordléc allitd csatlakoztatasa az alabbi abranak megfelel6en torténik:
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A cs6toré felszerelése a kombajnra @

Csukasnal a munkahengerek helyes miikodési sorendje a kovetkez6:
1. A r6gzité munkahengerek (D1, D2) és mianyag elnyilé burkolat munkahen-

gerei (B1, B2) véghelyzetig jarjanak.
2. Ezt kdvetben az emeld munkahengerek (A1, A2) 6ssze kell, csukjak a tolda-
tokat.

Ha az emel6 munkahengerek a tdbbi munkahenger (D1, D2, B1, B2) véghelyzetbe
érése el6tt megindulnak, akkor a nyomasszabalyz6 szelepallitd csavarjan tekerjen
egy fél fordultatott 6rajarassal megegyezéen.

Ezek utan probalja meg ujra az 6sszecsukast.

6.5 Atszerelés masik kombajntipusra

A cs6toré atszereléséhez ugynevezett atszerel6 készlet szikséges, melyekrél to-
vabbi informaciot a pétalkatrészjegyzékben illetve veviszolgalatunknal kaphat. Az

atszereléshez szlikséges készletek a gyartétdl megrendelhetdk.

FIGYELEM!
Atszerelés esetén a készlethez tartozd 6sszes véddburkolat A

felszerelése kotelezd!
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@ Uzembe helyezés

7 Uzembe helyezés

A felszerelés utan probajaratast javasolunk, melynek idétartama 20 perc. A gabo-
nakombajn elinditasa utan alapjaraton kapcsolja be a csé6tordé hajtasat, és lassan
jarassa. A magas fordulaton térténé hajtasbekapcsolast mindenképpen kerilje el,
mert a tehetetlen tdmeg felgyorsitasa 8-10-szer nagyobb igénybevétell, mint az
Uzem kozbeni teljes terhelés, emiatt a hajtéelemek és a biztonsagi kapcsoldk karo-
sodhatnak. A lassu jaratas utan emelje a fordulatszamot kézepesre. Hallassal meg-
gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép rendellenes zaj nélkul forog-e. Ha rendellenessé-
get nem észlel, ndvelje a fordulatot maximalisra és igy jarassa a gépet kb. 10 per-
cig. A bejaratas utan ellenérizze le a hajtoelemeket, csavarkotéseket és a hajtomu-

vek hémérsékletét (max. 40-60°C)!
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8 Beszabalyozasi és beallitasi feladatok

8.1 Vaz

A gép kitamasztasara rendszeresitett talpat a
gep letétele el6tt ugy kell beallitani, hogy a
talaj és a cs6tor6 also tartéja kozott kb. 30 cm
legyen.

A talp mozgatasa a biztositd csap kihuzasa

utan lehetséges.

8.2 Behordé csiga

A behordd csiga végeén biztonsagi kapcsol6 talalhatdé, amely megakadalyozza a tul-
terhelést és a deformaciokat. A biztonsagi kapcsol6 a csiga bal oldalan talalhato,
illetve a 12-soros adapterek esetében a jobb oldalon is.

Néhany esetben szikseég lehet valtoztatni a csiga fordulatszaman. A hajtokerék at-
fordithato, ami altal valtozik a fordulatszam a mindenkori Uzemi korulményeknek

megfeleléen.

A csigamagassag allitasanak alkatrészei:

1. Hajtélanc patentszem

2. Allitélemez régzité anyai

3. Behordd csiga emelése/sullyesztése az
M12-es anyak segitségével

4. Lancfeszit6 allitasa

5. Lancvezetd keréek

6. Behordo csiga el6re/hatra allitasa az

M12-es anyak segitségével

Fix vazas gépek: a csiga allitas a 3-as és 6-0s jelzési allitd csavarral lehetséges.

Csukhato gépek: a 3-as és 6-0s csavarok csak a csiga rogzitéset szolgaljak, a csi-

ga allitasara nem hasznalhaté!
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@ Beszabalyozasi és beallitasi feladatok

A vevd igényetdl fuggben, a behordd csiga keétféle kialakitassal kerilhet szallitasra:
— e ———

Bedobd-ujjas kivitel Csigalevél toldatos kivitel

8.3 Hajtasrendszer

Az oldalhajtas egy kardantengelyes, vagy kettds kardancsuklos hajtas (1). Gyari
beallitas szerint a hajtomlivek (2) kombinacidja ugy van 6sszeallitva, hogy a toré-
egységek bemend fordulatszama barmely kombajn esetében kb. 550 1/min legyen.
Ezt a hajtasviszonyt a konzolra szerelt hajtdmdveken beluli kupkerék-hajtas hozza

létre. A hajtasviszony valtoztatasa a komplett hajtomi cserével oldhaté meg.

1
1
2 2
Kettés kardancsuklos hajtas Kardantengelyes-hajtas
(JD, NH) (Mega - Lexion, MF)

Az oldalhajtas-rendszer nem igényel kilon beszabalyozast, beallitast.

8.4 Torbegységek

A potalkatrész jegyzékben sematikus abrat talal, mely a kilénféle sortavolsagu cs6-

toré toréegységeinek felhasznalasat mutatja rajzszam szerint.
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A beszabalyozas vagy beallitas soran a kovetkez6-

8.4.1 A toréhengerek beallitasa

ket kell betartani, illetve ellenérizni: 62 o

O O
8.4.2 Toréhenger tengelytavolsaga W\ /m
O O

Az alapbeallitas parhuzamos tengelytavolsagot téte-

lez fel, mely a vasarldi viszonyoknak mindenkor o A\

megfelel. A két csapagyhaz kozott 62 mm tavolsag-

nak kell lenni. o O

8.4.3 Torohenger csucs pozicidja O z

A tor6henger spiralvég megtamasztasahoz 2db zart golyos- O \ =

csapagyat hasznalunk. Védelmét labirinttdmités biztositja. He- / '

lyes beallitas esetén, konstrukciés méretekbdl addédodan, az %
(]

allo tdmasztdcsucs és a forgd toréhenger spiral kozotti tavol-

sag 0,5 és 1 mm kozott van.

8.4.4 Sikbeallitas ellenorzése

A toréhengerek egysikusaga a toréegyseghajtomi 0sszeszerelésébdl adodik, de a
parhuzamos tengelytartast ellendrizni kell. A tor6hengerek forgastengelyeinek par-
huzamosaknak kell lenniik, mind egymashoz, mind a toréegység keret vonalahoz

viszonyitva.

Helyes beallitas Helytelen beallitas

Bordas modell

Késes modell
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8.5 Torodlécek bedllitasa

A gyari beallitasi alapérték 27-32 mm. Alapvetdé szempont, hogy a toréhenger spira-
loknal a toréléc tavolsag 5 mm-rel sziikebb legyen, mint a hajtdmi feldli végen. A
kozponti toréléc allitd mechanizmus a toréléceken 6 mm-t allit 6sszébb és 10 mm-t
széjjelebb. A fenti adatok ismerete alapjan allitsa be a mechanizmust szélsé hatar-
értékre /6sszenyomott allapot/. A mozdithaté torélécet (1) allitsa a fixhez (2), eldl 21
mm-re hatul 26 mm-re, majd régzitse le! A mechanizmus mikodése utan a 27-32
mm kozpontilag beallithato. Torekedjen a soronkénti azonos értékbeallitasra, mert
csak ebben az esetben dolgoznak egyforman a toréegységek! A fix tordlécet négy
darab, bels6 kulcsnyilasu csavar (3) oldasaval szintén allithatjuk, 14 mm-ig. Vagyis
az abran lathatd jelzésekkel A = 21 és B = 26 a szerelés utani beallitaskor, valamint

A =27 és B = 32 a kozponti mechanizmussal torténd beallitas utan.

8.6 Tisztitokések (1, 2) beallitasa

Az optimalis és szukséges késhézag 0,5-1 mm. Ezt a hézagot elegend6 csak az
egyik tor6henger bordanal/késnél beallitani és forgatassal leellendrizni a tébbi bor-
da/kés tavolsagat. A tisztitokések allitasa 4 db M8-as csavar (3) oldasa utan lehet-

séges. A masik tisztitdkés beallitasa is azonos médon torténik.

34
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1 P 2
M7 )\ [ Teh
3 o \\\ Eiis 3
i\ > Ar =il 4’ 0,5-1,0mm 0,5-1,0mm

©

©
(e
®

8.7 Torbegység lancfeszitése

A lanckerék el6feszitd rugodja ugy van méretezve, hogy rendszeres beszabalyozast,

utanallitast nem igényel.

8.8 Toroegység hajtomii beallitasa, foghézag

Helyes Osszeszerelés esetén, a tor6henger-hatszdgtengelyek, illetve hatszog fura-
tok megfelel6 szimmetria-tengelyeinek 90°-ot kell bezarniuk egymassal.

A szogértéket nem kell mérni, mivel a fogazat helytelen beallitasa durva eltérést
okoz, a poziciot szemrevételezéssel kell ellendrizni. A foghézagok elemi fogazatnak
megfelel6en atlagosak.

A tengelyek elforditasaval ellendrizheté, kb. 1° megfelel. Beszabalyozasa a hézago-

6k mennyiségének valtoztatasaval torténik.

\\\‘ : | Z l p ‘:. . | \*-\ " L !
| Késes hajtomii ' |

Bordas hajtomd

35
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8.9 Kardantengelyek

Az adaptereket, a hajtadshoz szikséges kardantengelyekkel szallitjuk.
Minden szezon elején szerelje le a tengelyeket és zsirozza at azokat!
8.10 Miianyag burkolatok

A sorvalaszté csucsokat ugy kell beallitani, hogy amikor a toréegység csuszétalpa
8cm-re van a talajtél, akkor a csucsok éppen érintsék a talajt. A fémcsucs nem allit-

hato.

Szallitasi helyzet
A gyartd és a viszonteladd nem vallal felel6sséget a helytelen beallitasbol eredé

karokért.
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A talajkdvetd szerkezet elektronikusan teljesen illeszkedik az adott kombajn elekt-

8.11 Talajkdvetd

ronikajahoz. A bekalibralasi folyamat az adott kombajn tipusatdl fligg, annak keze-

lési utasitasaban leirtak szerint kell elvégezni.

Szallitasi helyzet Munkahelyzet

Az adapter kiszallitasakor a talajkdvetd gumicsuszo eleme a képen lathaté modon
van rogzitve. A csusz6 elem munka helyzetbe allitasahoz csavarozza ki az "A" jelo-
lésii csavart és vagja el a "B" jeldlési kabelkdtegelst. Allitsa a talajkdveté gumi
csuszo elemét a jobb oldali képen lathatd pozicidéba. Ezt kdvetben csavarozza visz-

sza az "A" jeldlési csavart és huzza meg mind a kett6t.

8.12 Napraforg6 betét felszerelése

£
£
o
£
£
A
5

FIGYELEM!

A kések kozott a megengedet hézag

0,5mm-tél Tmm-ig!
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@ Beszabalyozasi és beallitasi feladatok

Szerelje ki a tor6hengereket a bevezetd lemezek-

kel, és a porvédoé tarcsakkal egyutt!

Szerelje ki a 2 db bels6 BKNY csavart. Helyezze be a
lezard lemezt, majd az el6z6ekben kiszerelt csavarok-

kal rogzitse a lezaré lemezt!

Rajzszam: | Megnevezés: 6R 8R 9R 12R 4+2R | 4+2x2R | 6+2x3R
Napraforgo
1.377.153 , - - - - 1db 1db 1db
betét bal
Napraforgo
1.377.154 . 6 db 8 db 9db 12 db 5db 7 db 11 db
betét jobb

A fenti tablazatbodl valassza ki az adapternek megfelelé nap-
raforgo betétek tipusat, €s mennyiséget!

Csukhaté kivitelii adapternél a balos napraforgé betétet
minden esetben a févaz jobb széls6 toréegységére sze-
relje fel!

Tavolitsa el a kanalas lancot a lancfeszit6 rugoval egyutt!

Tavolitsa el a lancvezet6t, és a tordlécet!
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Helyezze fel a napraforgd betétet az
képen lathaté pozicibban a toréegy-
ségre! Rogzitse a 4 db kiszerelt BKNY

ok Opb ok ok DE Tk 0k o9

I > al a napraforgo betétet!
| 1L | M10 BKNY 2
A U 1A o] csavar
il
!7 oo . o i

Szerelje vissza a lancfeszitét és a kana-
las lancot, a képen lathaté médon!

A rugora flizzon fel 1 db rogzité gydrat!
A rogzité gydrat a rugo aljatél 80 mm-re
rogzitse!

A kanalas lanc felhelyezésekor Ugyeljen

a kanalak eqgyenl§ tavolsagara, illetve

ellen6rizze, hogy a lanc megfelel6éen

helyezkedik-e el a fogarkokban!

Helyezze a kiszerelt alkatrészeket ladaba, helyezzen az alkatrészek kozé lég-
parnas féliat!

FIGYELEM!
Az adapter elsésorban kukorica betakaritasra szolgal. Naprafor-
g6 betét hasznalatat csak kis tertleten (0-50h/év) helyezkedd
napraforgd betakaritdsahoz ajanljuk. Ennél nagyobb mennyiség &
betakaritasa, nagyobb mértéki kopasokat okozhat (elsésorban
mulanyag burkolatoknal), ebbdl eredd sériulésekért a gyarté nem
vallal felel6sséget!
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@ Miszaki utasitas napraforgd védéhalo szerelésére

9 Miszaki utasitas napraforgé védoéhalé szerelésére

9.1 A szukséges furatok felvétele a felsé tartén:

2
1075

Y2

K2
Y T
(1075 )
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Miszaki utasitas napraforgd védbhalod szerelésére @

Az abran jeldlt tavolsagok adapter specifikusak, melyet az alabbi tablazatban ad-
tunk meg:

X1 Y1 X2 Y2 Z Furat @
FIX
Corn::o 579 mm | 659 mm - - 30 mm 11 mm
Cornado FIX
8R 973 mm | 1053 mm - - 40 mm 11 mm
Cornado FIX
12R 973 mm | 1053 mm | 2525 mm|2605 mm| 40 mm 11 mm

9.2 A kozéps6 halok felszerelése:

Az elsb Iépésben elkészitett furatokba huzzon be szegecsanyakat. A
Talpakat (rsz.: 1.379.824) csavarozza fel.

1.329.824 g M8 szegecsanya
® l |
{1 “\//

khﬂdl

l|w’\|

Adapter vaz

M8 x 25 csavar

10x25-6s csavarral a Tartot (rsz.: 1.379.829) rogzitse a Talphoz

H 1.379.829

1 | Il 1.379.825

M10 x 25 csavar

M10 anya
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M8x25-0s csavarral a kozéps6 halorészt és a szeélsé halokat rogzitse a tarto-
hoz.

M8 anya || 1.331.640 || 1.379.829 ||M8 x 25 csavar

9.3 Allithat6 halé felhelyezése:

Allithaté halokat M8x20-as csavarokkal a rogzitse szélsé halérészhez.

M8 x 20 csavar

;® @ %/ M8 anya
NAOPNOY Q ®®@® =

O O @> @ﬁﬁb 4o
SN Ne @
00O Q@ ®® ®® © cﬁ>®® o

m\(\r\f\o(“
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9.4 Szélsé tartdk felhelyezése és rogzitése:

Cserélje le a meglévd szélsé burkolattartd elemeket: 1.376.721-et 1.379.795-
re; 1.376.722-t 1.379.796-ra

5 ;Z\\_ 1.379.795 — jobb

= 1.379.796 —bal | |

9.5 Oldalhalék rogzitése:

Jeldlje meg a furatokat a miianyag burkolaton

Készitsen 9mm-es furatokat

Tekerje be a mianyag inzertanyakat

Rogzitse az oldalhalot szélsé mianyag burkolatba M8x20-as csavarok-
kal.

1.379.813 — jobb 1.379.795 — jobb
1.379.814 — bal 7 1.379.796 — bal

Rogzitési pontok jeldlése,
inzert anyak helye.
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9.6 Rogzitse az elemeket egymashoz, az oval furatokon keresztiil.

nem ér bele a kombajn fllkébe.

9.7 Cikkfelhasznalas adapter tipusonként:

Gy6z6djon meg rola, hogy az elemek egymashoz képest és a vazhoz képest

is stabilan allnak. A ferdefelhordd 6vatos emelésével pedig arrdl, hogy a halo

T.sz Raizsz4m Meanevezés Cornado | Cornado | Cornado
e J g FIX 6 sor | FIX8 sor |FIX12 sor
1. 1.331.635 |HALO HEG. 1 - -
1. 1.331.640 |HALO HEG. - 1 3
2. 1.379.824 |TALP HEG. 2 2 4
3. 1.379.829 |TARTO HEG. 2 2 4
HATLAPFEJU TOVM.

4. | 79410002566 | CSAVAR 10X25 4 4 8
DIN933/8.8 HORG.
MUA. BETETES ANYA

74910000066 M-10 DIN 985/8 HORG.

6. | 96717970000 |INSERT ANYA M8x16 10
HATLAPFEJU TOVM.

7. | 79408003066 | CSAVAR 8x30 DIN 4 4 8
933/8.8 HORG.

8. 1.379.805 |FIX HALO HEG. 2 - 2

8. 1.379.809 |FIX HALO HEG. - 2 -
HATLAPFEJU TOVM.

9. | 79410002566 | CSAVAR 10X25 DIN 4 4 8
933/8.8 HORG.
MUA. BETETES ANYA

10. | 74910000066 M-10 DIN 985/8 HORG. 4 4 8

11. 1.379.830 g‘;'i'THATO HALO HEG. 1 1 1
ALLITHATO HALO HEG.

12. 1.379.799 JOBB 1 1 1
HATLAPFEJU TOVM.

13. | 79408002066 | CSAVAR 8X20 DIN 18 18 18
933/8.8 HORG.
MUA. BETETES ANYA

14. | 74908000066 M-8 DIN 985/8 HORG. 8 8 8

15. 1.379.795 |SZELSO TARTO JOBB 1 1 1

16. 1.379.796 |SZELSO TARTO BAL 1 1 1
OLDAL HALO HEG.

17. 1.379.813 JOBB 1 1 1

18. 1.379.814 |OLDAL HALO HEG. BAL 1 1 1
MUA. BETETES ANYA

19. | 74908000066 M-8 DIN 985/8 HORG. 4 4 4
INSERT ANYA M8x13

20. | 96714446000 14446 8 8 8
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Az adapter, a beallitasi feladatok elvégzése, és az lizemi helyzetbe hozas utan al-

10 Betakaritas

kalmas a betakaritasra.

Az adaptert csak betakaritasi helyzetben szabad jaratni!

FIGYELEM!

A konstrukcios kialakitas az el6irt napi ellenérzésekkel és biz-
tonsagi elbirasok betartasaval egyutt biztositja azt, hogy a szar-
zuz06 kés nem tud a késtartorol elszabadulni, de figyelembe kell

venni az olyan varatlan kortlményt, hogy a kés idegen anyag-

gal, kével vagy a féldon 1évé egyéb targgyal Utkozik. Az edzett &
késpengebdl elére meghatarozhatatlan iranyban kulonb6z6 mé-

retl szilank pattanhat ki.

Emiatt a betakaritast végzd adapter kdzelében
tartozkodni TILOS!

Ha az allomany délt vagy nagyon gazos, célszeri

eltavolitani a gumifileket a burkolatrol!

y
2
=

Az els6 egy 6rai munka utan allitsa le a kombajnt, vegye ki a kulcsot, és ellenbérizze
a kovetkezoket:

- atorbegység hajtomivek melegedése (max. 40-60°C),

- alkatrészek esetleges lelazulasa/elvesztése,

- lancok feszessége (kanalas lanc, csiga hajtélanc),

- altalanos allapot, burkolatok allapota.

A specialis késekkel (1) ellatott els6é szarzuzé lehetévé teszi, hogy a szar elvagasa
mar kozvetlenll a téréhengerek (2) alatt megtérténjen. A szarzuzé meghajtasa egy

kapcsolo (3) 180°-os elforditasaval szétkapcsolhato.
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@0 ] o [

Amennyiben a kések cserére szorulnak, a rendeléshez hasznalja a poétalkatrész-
jegyzéket! Vegye figyelembe, hogy a kések cseréjével egyutt a késpersely és a

késcsavarok is cserére szorulnak!

10.1 Talajkovet6 rendszer

Az OROS talajkévetd rendszere olyan kombajntipusokra adaptalhaté, amelyek fe-
délzeti elektronikaja alkalmas gabonaban az automatikus tarlomagassag allitasra.
Az adapter és a kombajn kodzotti kommunikacié megegyezik a gyari gabona vagoé-

asztallal.

A szenzorok elhelyezése mindkét oldalon az elsd és a masodik toréegyseg kozotti
burkolatban.

Alap kivitelben 2 érzékel6vel szereljuk, ha a kombajn megengedi (pl. JD) a 3. érzé-
keld is felszerelhet6 az adapter kdzepére (a kabelkdtegben ki van alakitva a csatla-
kozasa, de 12 sor alatt nem hasznaljuk).
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Az érzékel6k kombajntipusnak megfelel6 jelet a vezérléelektronikanak, ez alapjan
torténik a tarlé6 magassag beallitasa.
A kombajnbal allithato:

- tarldbmagassag

- érzékenység (mekkora érzékel6 elmozdulasra reagaljon az adapter)

- gyorsasag (milyen dinamikus legyen az adapter elmozdulasa)

Felszereléshez sziikséges alkatrészek:
- A potalkatrészjegyzék 42. lapjan talalhat6 talajkovetd egységbdl 2db.
- Kabelek (az adapter sorszamatol fliggé mennyiségben.

- Kombajn specifikus kabelkoteg

Atszerelés mas kombajnra:
- Kabelkéteg a kombajncsatlakozashoz (1db)
- Jeladé (2db)

FIGYELEM!
A talajkovetd rendszer nem képes helyettesiteni az emberi
munkat teljes mértékben. Meghibasodas esetén az emberi koz-

be avatkozas szukséges a sulyos karok elkerulése érdekében!
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11 Kenés és karbantartas

Miel6tt barmilyen jellegli karbantartasi munkat végezne a gépen, fuggesszen ki a

geép beinditasat tilté utasitast, jol lathatd helyre.

11.1 Vaz

A fix vazu gépek vazszerkezete nem igényel kenést.

Az Osszecsukhatd gépek mechanizmusanak kenése a
zsirz6 gombokon keresztul évente egyszer Liton EP2-
vel vagy azzal egyeértekl zsirral, szezon el6tt szukse-
ges. A zsirozast az "A"-val jelolt pontoknal, a zsir meg-

jelenéséig végezze!

11.2 Behordé csiga

Olajozza meg a behordé csiga hajtélancat 50 éranként.
Ellendrizze a lanc feszességét naponta szukség ese-
tén, a lazasagat szuntesse meg. A lancfeszesség ab-
ban az esetben megfeleld, ha az "A" jelii szakasznal |

kézzel megnyomva 10-15mm a lanc behajlasa.

11.3 Kormos tengelykapcsolok

A csukhaté gépek kérmos tengelykapcsoléit 50 7%
uzemoranként kell kenni Liton EP2-vel.

Toréegység-hajtas, valamint a behordd csiga
kormos tengelykapcsoloit munkahelyzetben (a |
gép nyitott allapotaban) kenje Liton EP2 zsirral.




Kenés és karbantartas @

A torbegységek hajtasa kardantengelyes, vagy kettés kardancsuklds hajtassal ren-

11.4 Hajtéegységek

delkezik (lasd a ,Beszabalyozasi és beallitasi feladatok” cimU fejezetben). A kardan

keresztet zsirozza a zsirz6 gombon keresztul Liton EP2-vel a zsir megjelenéséig.

11.5 Behajté hajtomiivek

A behajtdé hajtomivekben egy 90°-os kupkerék-hajtas talalhatd. A hajtas kenéséhez
SAE 80W-140 jell kenbolajat hasznalunk. Az olajszintet a megfeleld zard csavar (1)
kicsavarasaval lehet ellenérizni (pontos
megjeldlést a kovetkezd oldalon talalhat).
A szukséges mennyiség 0,9 liter.

Amennyiben vizudlisan olajfolyas, szivar-
gas nem tapasztalhato, elegend6 az olaj-
szintet évente egyszer ellenérizni. Az elle-
norzést az adapter munkahelyzetében kell

elvégezni! Az olajleeresztd, ill. feltolté csa-

varok a hajtomihaz palastjan talalhatok
(2), de a feltdltés, a megfelel6 zar6é csavar

(1) eltavolitasa utan, a fedél furatain keresztll is elvégezhetd.

Olajszint ellen6rz6 csavarok elhelyezkedése a hajtdmiveken:

Also pozicidba szerelt “behajtd” hajtomii  Fels6 pozicidba szerelt “behajto” hajto-

(pl. John Deere) ma (pl. Claas Lexion, Fiat)
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Felsd pozicidba szerelt “kihajtd” hajtdmi  Alsé pozicidba szerelt “kihajté” hajtomi

A 1égzb szelep helye a hajtomilvek végleges beszerelési helyzetétdl fugg: a 1égzb

szelep a hajtémiihaz olajszintje folott helyezkedik el.
11.6 Hajtasosszekotod elemek

11.6.1 Kardantengelyek

e a kardantengelyek 250 Uzemoras kenési ciklussal rendelkeznek
e minden szezon kezdetekor ellendrizze a kardantengelyeket és kardanvillakat,

szukség esetén zsirozza meg azok csuszofellleteit

11.6.2 Lanckuplungok és egyéb kivitelli tengelykapcsolok

e szezonalis kenést igényelnek
11.7 Torbéegység

11.7.1 Hajtéomiivek

Toréegység hajtomi Szarzuzo hajtomi
SAE 80W-140 kendbolaj - 0,26 kg (0,3 1)

EP-00 (folyékony) zsir 2,5kg (2,51) -
Minden szezon kezdetén, |50 Uzemdéranként, ill. szi-

Olajszint ellen6rzés

ill. szivargas észlelésekor |vargas észlelésekor

Ellendrizze minden nap a hajtomiveket, hogy elkertlje a rendellenes folyas, szivar-

gas miatti meghibasodast!
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Torbegység féhajtoma:

Kendanyag feltolté csavar

G /-
Kendanyag feltdlté csavar
Az olajszint ellenbrzés lépései:

- csavarja ki a csavart, majd torolje le az olajt a palcaral,

- helyezze vissza a csavart a furatba (NE CSAVARJA VISSZA A CSAVART!),

- huzza ki a csavart és ellenérizze, hogy szikség van-e utantdltésre (az olajszintnek

a minimalis (min.) és a maximalis (max.) szintek k6zott kell lennie!)

Kendanyag feltolts nyilas/
nivo csavar

Tordegyseg féhajtdmd kendanyagszint ellenbrzése Zuzému hajtdmU olajszint ellendrzése
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Zuzokések és karbantartasuk:

FIGYELEM!
A kések (1) allapotat naponta ellenérizze!

Soha ne dolgozzon sértlt késsel!
A kések radialis utése ne haladja meg az 1 mm-t (Iasd abra!).

Ennél nagyobb uUtés esetén, a kiegyensulyozottsag megtartasa
miatt, mindkét kést egyidejlleg kell kicserélni. A
Soha ne hasznalja a szarzuzét a késtartédt rogzité anyak védé-

gyrdi (2) nélkal!
A késcsavarok feszességét napi rendszerességgel kell

ellenérizni.

A gyarté és az értékesité nem vallal felelésséget a nem megfelelé kenés
és/vagy karbantartas hiany miatt kialakult kopasokért és sériilésekeért.
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A téréhengerek csapagyai a gyartas soran a szukséges mennyiségi Liton EP2 zsir-

11.7.2 Toréhenger

ral feltdltésre kerultek. A hasznalat flggvényében azok ujrazsirozasa sziukséges a
csucson elhelyezett zsirz6-gombon keresztul. 250 Gzemorankeént, a zsir megjelené-

séig zsirozzon.

A tér6henger bordak csavarjainak feszességére ugyelni kell, a meglazult csavarokat

meg kell huzni!

11.7.3 Kanalas lanc

e Hasznalat esetén napi kenést igényel: kizardlag koérnyezetbarat kenbanyag

hasznalata engedélyezett,

e Naponta ellenérizni kell, hogy nincs-e rendellenes kopas, surlodas

A cs6tord ,Beuzemelés illetve Betakarés el6tti ellenbrzeési listat” lasd a gépkonyv
hatuljan.
Uzembehelyezés elétt a Belizemelési ellendrzési listat kovetve mérje fel az adapter
allapotat.
Minden betakaritas szezon el6tt a Betakaritasi ellenérzési listat kdvetve mérje fel az

adapter allapotat.
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Olajozni ( . Zsirozni
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12 Elektromos bekotési abrak

12.1 JD Bekotési abra
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12.2 CNH Bekotési abra
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12.4 CLAAS Lexion Bekotési abra
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13 Hibaelharitas

Ebben a fejezetben a leginkabb eléford

ulhaté problémakkal szamoltunk. Minden

lehet6séggel természetesen nem szamolhatunk, ezért kérjuk, hogy amennyiben

olyan jelenséggel talalkozik, ami a tablazatban nem szerepel, vagy a megadott

megoldasi javaslatok eredménytelennek
kat!

bizonyulnak, hivja vevéi kapcsolattartéon-

Lehetséges okok

Megoldasi javaslatok

Probléma 1. Nagy mennyiségl morzsolt s

zem a behordd csiga és felhordd kdzott.

A kombajn atszerelése kukorica betaka-
ritasara nem megfeleléen tortént.

Gyb6z6djon meg réla, hogy a gabona-
kombajnt az eléirasoknak megfeleléen
szerelte-e at kukorica-betakaritasra, ha
igen, novelje meg eldl a dobkosar héza-
got kb. 60 mm-re! Lasd: a kombajn gép-
konyvében leirtakat!

Probléma 2. D6t allomanyban nehezen ju

t be a szar a toréegységbe.

Bizonyos allomanyokban a muianyag
burkolatra szerelt gumifll akadalyozhat-
ja a szar mozgasat.

Szerelje le a gumifileket a mianyag
burkolatokrél! (lasd: 10 Fejezet)

Probléma 3. Eldugul a téréegység.

A kukoricaszar vastagsaga allomanyon-
ként illetve fajtanként valtozhat.
A kanalas lanc megcsuszik.

Allitsa be a toréléceket optimalis tavol-
sagra! (lasd: 8.5 Fejezet)

Ellenérizze a lancfeszit6 beallitasat!
Cseréljen kanalas lancot!

Probléma 4. A tdr6hengerre felcsavarodott a szar, vagy gaz.

A tisztitokés hézagok nem megfelelSek.

Allitsa be a tisztitokés hézagokat! (l&sd:
8.6 Fejezet)

Probléma 5. Nem forog a behordd csiga.

A behordd csiga biztonsagi kapcsoloval
van ellatva, ami bizonyos nyomaték-
igénybevétel fOlott leold, megcsuszik.

A behordo csiga tulterhelt.

Ellen6rizze a biztonsagi kapcsolot,
szukség esetén cserélje a surlédé bete-
teket! (lasd: 8.2 Fejezet)

CsoOkkentse a termény mennyiségét a
kombajn sebességének csokkentésével,
allitson a csiga poziciéjan!
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Lehetséges okok

Megoldasi javaslatok

Probléma 6. A kukoricacsovek kipattannak a valyubdl.

A behordd csiga fordulatszama tul ma-
gas.

Lanckerék-cserével csokkentse a be-
hordé csiga fordulatszamat!
(lasd: 8.2 Fejezet)

Probléma 7. Nehezen lehet a cs6torét soron tartani.

Nem megfeleld sortavolsagu csétordé
adapter alkalmazasa az adott kukorica
allomanyban.

Ellenérizze a kukoricaallomany és a cs6-
tor6 sortavolsagat!

Probléma 8. A hajtomivek nagyon melegednek.

A hajtomivek kenbanyag-ellatottsaga
nem megfeleld.

Ellendrizze a hajtomivek olajszintjét!

Probléma 9. A behordd csiga hajtélanca n

agyon hangos, csorog.

A behord6 csiga hajtélanca nem kell6
meértékben feszes.

Allitsa be a behordé csiga hajtélancanak
feszességét!

Probléma 10. A behordd csiga hajtélanca

nagyon nyikorog.

A lanc kenése nem megfelel6.

Zsirozza meg a behordd csiga hajtélan-
cat az elbiras szerint. (lasd: 11 Fejezet)

Probléma 11. Egy v. tdbb szarzizé nem mikodik.

A szarzuzo6 hajtasa a kapcsolon keresz-

Gyb6z6djon meg rola, hogy a szarzuzo

tul megszakadt, kikapcsolt.

hajtasa 0sszekapcsolt allapotban van!

Probléma 12. A térélécek nem mozognak

megfeleléen.

A toréléc mechanizmus eltombédik, be-
piszkolodik.

A hidraulikus toréléc allit munkahenger
nem miikodik megfeleléen.

Takaritsa meg a mechanizmust. Naponta
tobbszor mozgassa at a tordléceket!
Ellendrizze a hidraulikus vezetékeket és
kapcsolatokat, Iégtelenitsen!

Probléma 13. Magas a csOveszteség aran

ya.

A torélécek helytelen beallitasa.
Tul magas a betakaritas sebessége.

Allitsa 6ket sziikebbre!
CsoOkkentsen a betakaritasi sebességen!
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14 A csotoro téli tarolasa

A betakaritas befejezése utan a gépet mossa le, tavolitsa el a szarmaradvanyokat!
Vizsgalja at a gépet, hogy a kdvetkez6 idényt gond nélkul végigdolgozhassa. Javit-
sa ki a lekopott festést, ha ezt nem tudja elvégezni, a fémrészeket zsirozza be. Le-
het6ség szerint fedett helyen tarolja a csétorét, ha ez nem all mdédjaban, szerelje le
a behordd kanalas lancokat, zsirozza be, vagy tegye olajfirdébe és ezeket tarolja
fedett helyen. Poétolja a hianyos vagy sérult burkolatokat, alkatrészeket, biztonsagi

cimkeéket!

FIGYELEM!
Ahol fennall annak a veszélye, hogy a ken6éanyag a talajba mo- A

sodik, ott kizarolag kornyezetbarat kenéanyagot hasznaljon!

62



Garancia, vevOszolgalat, pétalkatrész ellatas @

15 Garancia, vevoszolgalat, pétalkatrész ellatas

Garancialis és vevOszolgalati kérdésekben forduljon a forgalmazéhoz.
Mivel a gyarténak nincs befolyasa kenési, karbantartasi, tisztitasi és tarolasi eléira-
sok maradéktalan betartatasara, igy azok elmulasztasabdl és a nem rendeltetés-
szerlU hasznalatbol eredd rongaldédasokeért és karokért felelésséget nem vallal.
A garancia a kop0 alkatrészekre nem terjed ki.
Kop¢ alkatrészek:
o Tisztito kések
e Szarzuzo kések
e Lancok
e Mdianyag burkolatok
e Gumilemezek
Kérjuk, hogy az adapter beuzemelésekor értesitse e-mail-ben a gyarat az

oros.garancia@linamar.com e-mail cimen a kovetkez6 adatok megadasaval:

e Cim
e Telefonszam
e E-mail cim
o A cs6toré gépszama
e Belzemelés datuma
Ellenkez6 esetben a garancia a gyarto altal kiallitott szamla keltétdl érvényes.
A garancialis feltételekrdl részletesen vevdszolgalati munkatarsunknal kaphat felvi-

lagositast.

FIGYELEM!
Poétalkatrész rendelését a csétord tipus és sorozatszamanak
megjeldlésével, a potalkatrész jegyzeékben talalhaté azonositd
rajzszam megadasaval, a forgalmazohoz, viszontelad6éhoz to-

vabbitsal
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16 Kornyezet- és egészségvédelem
16.1 Az liizemeltetés emberre gyakorolt hatasa

A gép méretébdl és foleg funkcidjabol adoddan rendkivil dsszetett, tele forgd, moz-
go gépelemmel, amelyek 6nmagukban is balesetveszélyt hordoznak.

A biztonsagos munkavegzés érdekében maradéktalanul tartsa be a gépkonyvben
leirt munkavédelmi utasitasokat, végezze el az el6irt karbantartasokat! A karbantar-

tashoz az el6irt ken6anyagokat hasznalja!
16.2 Szilard és egyéb hulladékok

A gép uzembe helyezése és mikodtetése soran az alabbi hulladékok keletkezhet-
nek:

e Csomagolasra hasznalt fa: kdrnyezetbarat elem, tarolasahoz, megsemmisité-
séhez nem szukséges kulonleges elbiras betartasa.

o Kenéshez hasznalt zsirok, olajok: kilon zart taroléedényben gyljtse 6ssze az
elhasznalt kenéanyagokat és a legkozelebbi gyujtéhelyen adja le pl. benzin-
kut.

o Elkopott, cserélt fém alkatrészek: az alkatrészeket gyljtse 6ssze, és vigye el a
legkozelebbi hulladékgydjté telepre,

o A megsérult, ill. hasznalhatatlanna valt mdanyag burkolatokat valamint a cso-
magolashoz hasznalt mlianyag féliat és mianyag pantszalagot artalmatlani-
tasra a helyi kozszolgaltatast végzd hulladékkezel6nek adja at.

A gép elhasznalédasa, hasznalatbdl vald kivonasa esetén szintén a fent leirtak be-

tartasa az iranyado.
16.3 Zajkibocsatas

A kukorica cs6toré adapter 6nmagaban mikddésképtelen, szerepét a megfelel
kombajnra torténd felszerelése utan tudja csak betolteni.
FIGYELEM!
Az adapter rendeltetésszeri hasznalata kzben a kombajn és az adapter

egyuttes zajszintje meghaladja a 85 dB-t, a gép kozelében torténd hosz-
szabb ideji tartozkodas esetén egyéni hallasvédd eszkozt kell alkalmazni.

A kombajnfllkében mérhet6 zajszint nem haladja meg a kiiszdbértéket, igy

a fulkében hallasvédo6 eszkoz hasznalata nem kotelez6.
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