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‘ € Erklarungsnummer: /20....

s besseone:. EG-Konformititserklirung (Ubersetzung des Originals)
gemaB Anhang 3 der ungarischen Verordnung Nr. 16/2008 (VII1.30.) NFGM bzw. Anhang II der Richtlinie
2006/42/EG]

LINAMAR HUNGARY ZRT. OROS Division HU-5900 Oroshiza, Csorvisi nut 27.

als Hersteller erklart in eigener Verantwortung, dass das nachstehende von ihr hergestellte Produkt

Typ Bestellung Seriennummer

CORNADO 6 reihig starr 70,
CORNADO 6 reihig starr 76,2,
CORNADO 8 reihig starr 76,2,
CORNADO 12 reihig starr 76,2, .o
CORNADO 6 reihig klappbar 70, Maispfliickvorsatz
CORNADO 6 reihig klappbar 76,2,
CORNADO 8 reihig klappbar 76,2,
CORNADO 9 reihig klappbar 76,2,
CORNADO 12 reihig klappbar 76,2,

den in den folgenden Dokumenten beschriebenen grundlegenden Anforderungen fiir Sicherheit und Gesund-
heitsschutz

ENTSPRICHT
Rechtsvorschriften:
Richtlinie 2006/42/EG des Europgischen Parlaments und des Rates, umgesetzt in ungarisches Recht durch
die Verordnung Nr. 16/2008 (VIIL.30.) NFGM iiber die Sicherheitsanforderungen an Maschinen und den
Nachweis ihrer Konformitét

Als nationale Norm umgesetzte harmonisierte Normen:

MSZ EN 349:1993+A1:2008  Sicherheit von Maschinen. Mindestabstinde zur Vermeidung
des Quetschens von Kdrperteilen

MSZ EN ISO 4254-1:2010 Landmaschinen. Sicherheit. Teil 1: Generelle Anforderungen (ISO 4254-
1:2008)

MSZ EN ISO 4254-7:2010 Landmaschinen. Sicherheit. Teil 7: Méhdrescher, Feldhdcksler und. Baum-
wollerntemaschinen (ISO 4254-7:2008)

MSZ EN ISO 4413:2011 Fluidtechnik. Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen
an Hydraulikanlagen und deren Bauteile (ISO 4413:2010)

MSZ EN ISO 12100:2011 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsitze - Risikobeurtei-:
lung und Risikominderung. (ISO 12100:2010)

Weitere Informationen:

Priifung als Grundlage der Konformititserkldrung:

Bezeichnung: Sicherheitspriifung zur Erteilung der EG-Konformititserklirung gemaB der Richtlinie
2006/42/EG bzw. der ungarischen Verordnung Nr. 16/2008 (VIII.30.) NFGM

Die Priifung wurde durchgefiihrt von: TUV Rheinland - KTI Kft. HU-1119 Budapest Than Kiéroly u. 3-5.;
Kennnummer der benannten Stelle: NB 1423

Id-Nummer der Priifung: 402/16

Name und Stellung der zur Erstellung der technischen Dokumentation bevollmichtigten Person:

Janos Baranyi Konstruktionsleiter Linamar Hungary Zrt. Oros Division
Ort und Datum: Oroshaza, ........................
Zur Abgabe der Erklirung berechtigte Person: @ N
Roland Szokolai Stellvertretender technischer Leiter g&&l\c@@\ \{LL
/: Roland Szokolai:/ {
Stellvertretender technischer Leiter







Sicherheitstechnik @

1 Sicherheitstechnik

1.1 Allgemeine sicherheitstechnische Vorschriften

ACHTUNG!
Es ist ein sicherheitstechnisches Symbol. A

Wenn Sie an der Maschine oder in dieser Gebrauchsanweisung dieses Symbol se-
hen, seien Sie sehr vorsichtig, weil die Nichteinhaltung der bezuglichen Vorschriften
Unfélle verursachen kann. Lesen Sie alle Sicherheitsbemerkungen, -anweisungen
auf der Maschine und in diesem Maschinenbuch sorgfaltig durch und zwecks Ver-
meidung von schweren Verletzungen oder Unfallen mit Todesfolge halten Sie diese

streng ein!

ACHTUNG!

Die Sicherheitsetikette, Zeichen missen gut sichtbar sein, und

nach Mangel oder Beschadigung ausgetauscht, ersetzt werden. &
Die Etikette sind bei dem Hersteller erhaltlich. Es ist VERBO-

TEN die Etikette von der Maschine zu entfernen!

ACHTUNG!
Vor der Inbetriebnahme diese Gebrauchsanweisung lesen, die A

sichere Bedienung, Kontrolle und Wartung der Maschine erler-

nen. Die Bedienung der Maschine ohne Einhaltung der Vor- ||||

schriften ist nicht zulassig.

1.326.700

Halten Sie die Maschine in einem den Arbeitsumstanden entsprechenden Zustand!
UnsachgemaRe, bzw. unzuldssige Anderungen kénnen die Funktion, die Lebens-
dauer der Maschine verschlechtern und die Sicherheit gefahrden.

1.2 Bedeutung der Sicherheitsetikette

Die Etikette geben leicht verstandliche warnende Anweisungen flr die Personen
in der Nahe der Maschine um die Unfallgefahr zu minimieren. Es ist also wichtig, dass

die Etikette immer gut leserlich, und mangelfrei sind.



Sicherheitstechnik

Vor der Arbeit (Instandhaltung, Schmieren, usw.) Motor des
Mahdreschers abstellen und Zindschlissel herausnehmen!

Wenn der Mahdrescher mit gehobenem Vorsatz abgestellt
wurde, muss man mit der zur Feststellung des hydrauli-
schen Arbeitszylinders des Mahdreschers dienenden Mittel
- Sturzsicherung — den Arbeitszylinder gegen den zufalligen

Absturz des Vorsatzes sichern!

Entsprechenden Abstand von der arbeitenden Maschine
halten! Die Maschine darf man nur im ausgeschalteten Zu-

stand annahern, wenn schon alle Drehteile stillstehen.

Sich von drehenden Maschinenteilen fernhalten! Die Wal-
zen und andere aktive Teile konnen wegen der Funktion
nicht ganz gedeckt werden. In die arbeitende Maschine mit
Hand keinen Maisstangel legen oder andere verstopften
Materialien mit Hand nicht herausnehmen! Die Pflickwalzen
ziehen den Stangel schneller ein, als Sie das Material los-
lassen konnen. Um Unfalle mit Verletzungen und Todesfol-
ge zu vermeiden stellen Sie den Motor vor der Beseitigung

der Verstopfung immer ab!

Die Sicherheitsverkleidung nie 6ffnen und entfernen, bis der
Motor des Mahdreschers lauft! Verkleidungen nicht abneh-
men! Beruhrung der rotierenden bewegenden Maschinen-
teile mit Hand, Bein oder anderen Korperteilen, bzw. Klei-
dungen vermeiden! Vor der Annaherung abwarten, bis die-

se Teile ganz stillstehen!

1.326.702

‘Q > (S
S ad

1.326.705 1.326.704




Sicherheitstechnik @

Quetschung vermeiden! @
@

Der gehobene und nicht befestigte Vorsatz kann abfallen,
deshalb halten Sie sich fern von der Maschine! Ic—»ln'

ursachen! Diese Stellen sind mit Etikette gekennzeichnet.

Bewegende, verstellbare Teile kdnnen Quetschungen ver- A@
4
%

Berthren Sie die Teile wegen Quetschgefahr erst wenn die

sichere Feststellung der Teile durchgefihrt wurde!

ten. Nie zwischen dem Vorsatz und dem Mahdrescher ste-

1.315.590
Beim laufenden Motor kann der Mahdrescher zufallig star-
[ ]

hen, bis der Motor des Mahdreschers lauft!

Bei den mit Hacksler ausgerusteten Maschinen erhohte Ge-

fahr wegen aus der Maschine ausfliegenden Gegenstan-
@
BT

den. Nicht in der Nahe der arbeitenden Maschine stehen!

Vorschriften zur Instandhaltung der Hackslermesser einhal-

ten!

Bei klappbaren Elementen besteht die Gefahr wegen dem

plotzlichen Sturz, Zugehen. Es ist verboten sich in der Nahe \";

und unter den schwenkenden, bzw. klappbaren Elemente
aufzuhalten! 1.326.707

Bei einigen Vorsatztypen sind Hochdruck-, Hydrauliksyste- A§\‘
me installiert. Bei unter Druck stehendem System ist es
verboten das System zu 6ffnen, oder aulerer Wirkung aus- ||||

zusetzen, die zur Beschadigung fuhren kann.

1.332.254
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[.  Drehrichtung der Antriebswellen.

m. Die Gesamtlange des Mahdreschers mit dem Adapter auf

dem Anhanger kann Uberschreiten der zulassigen 12.0 oder

V)

1.332.252-3

18,75 Meter zusammen, daher diese Ubergrol3e Fahrzeuge

sind. Diese Ubergro3en Fahrzeuge mit groRerer Lange als

die zulassigen kénnen nur den StraRenverkehr mit Sonder- 1.332.251
genehmigung von den Stral3enbetreibern eingeben.
1.3 Platz der Sicherheitsetikette
1.326.700 1.326.700
1.308.819 \ 1.326.703 1.326.703  1.308.819
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Einfiihrung @

ACHTUNG!

Auf dem Bild wurden die Etikette nur auf der einen Seite des
Vorsatzes gekennzeichnet, aber in der Wirklichkeit sind diese
auf beiden Seiten der Maschine symmetrisch angelegt!
Beschadigte, fehlende Etikette missen ausgetauscht, ersetzt

werden!

VAN

1.4 Gefahrstellen

S. Gefahrliche Teile, Anlagen Gefahr

1. | Pflickwalzen, Einzugskette Einziehen, Quetschen, Aufdrehen
2. | Einzugsschnecke Schnitt, Quetschen, Aufdrehen

3. |AuRere Verkleidungen Klemmen, Quetschen

4. | Kettenantrieb Einziehen, Quetschen, Aufdrehen
5. | Kardanwellen Aufdrehen

6. | Raum zw. Mahdrescher und Pfllicker StoR, Uberfahren, Zusammendriicken
7. |Hacksler Ausfliegende Teile, Schlag, Schnitt
8. | Verkleidungen, Spitzen Rutschen, Stolpern

9. | Angehobene Maschine Quetschen, Zusammendrucken

10. | Hydrauliksystem Flussigkeitsinjektion mit Hochdruck




@ EinfUhrung

2 Einfuhrung

Sehr geehrte KUNDEN!

Danke, dass Sie unser Produkt gewahlt haben. Wir mochten nutzliche Informatio-
nen, Hilfe zur optimalen Inbetriebnahme des Mais-Mahdreschers geben. Sie haben
einen laut modernen Prinzipien gebaute Maschine gekauft, lesen Sie bitte diese
Gebrauchsanleitung vor der Inbetriebnahme aufmerksam durch.

Diese Gebrauchsanleitung beinhaltet Anweisungen sowohl fur die Modelle mit Rip-
pen, als auch fur die mit 4-Messer-Welle montierten Modelle. Diese Anweisungen
kann man ohne besondere Beschreibung flr beide Modelle verwenden.

Die Vorsatze werden mit 6, 8, 12-Reihen fix, und 6, 8, 9, 12-Reihen mit klappbarem
Rahmen, mit ausschaltbarem Hacksler gebaut.

ACHTUNG!

Unsere Maschine hat CE Kennzeichnung, es bedeutet, dass
das Produkt die bezlglichen Anforderungen der Europaischen :

Union aus der Sicht der Sicherheitstechnik und des Marktes
erfullt. Die so gekennzeichneten Produkte kdnnen in allen Mit-

gliedsstaaten der Europaischen Union verkauft werden.

ACHTUNG!
Fur aus der Nichteinhaltung diesen Anweisungen stam-
menden Schaden, Verletzungen libernimmt der Hersteller

keine Verantwortung!

10



Bestimmung, Funktion, Betrieb @

Der Vorsatz kann man mit der Anwendung der entsprechenden Mindungseinlage

3 Bestimmung, Funktion, Betrieb

bei allen Mahdreschertypen montieren, und dient dem Pflicken von Mais mit einer
Reihenabstand von 50,8-76,2cm (20"-30").
Die Maiskolben werden von dem Stangel durch die nebeneinander liegenden Pflu-

ckeinheiten abgetrennt.

Auf diesem Bild sieht man die Funktion der Pflickeinheit. Zwi- Y
schen den Dreschleisten (3) ziehen die gegenuber liegenden

Walzen (1,2) die dort stehenden Maistangel (4) nach unten.

Dabei bricht der zu den Dreschleisten (3) kommende und an-

prallende Maiskolben (5) von dem Stangel ab. Danach kommt
der Maiskolben (5) mit Hilfe von den Uber den Dreschleisten
bewegenden Eimerketten (6) in den Einzugskanal (7) von
dort wird er mit der Einzugsschnecke (8) in die Mitte der Rin-
ne gefuhrt und an den Schragforderer des Mahdreschers
weitergeleitet. Nach dem Trennen des Maiskolbens (5)

kommt der Maisstangel (4) unter die Pflickeinheit.

Wenn der Vorsatz auch mit Hacksler ausgerustet ist, wird der

unter der Pflickeinheit befindlichen Stangel durch den

Hacksler (9) zerkleinert.

—

!
Il;i
=

V<lamm

ACHTUNG!

Der Vorsatz ist alleine nicht funktionsfahig, und kann seine
Funktion erst erfillen, wenn mit dem Mahdrescher verbunden
wird. Zu der sicheren Arbeit ist also die Einhaltung der fir die &

Getreide-Mahdrescher vorgeschriebenen Regeln in Verbindung
mit dem Betrieb des Vorsatzes unerlasslich. Die Arbeit darf nur

Uber Fachprifung verfligendes Personal durchfihren.

11



@ Bestimmung, Funktion, Betrieb

Der Vorsatz wird von der durchgehenden Welle des Schragférderers des Mahdre-

schers durch die Kardanwelle angetrieben. Die durch den Mahdrescher angetriebe-

ne Kardanwelle treibt die Pfliickeinheiten durch einen weiteren Kardanwellenantrieb

an. Die Pflickeinheiten antreibende Wellen geben den Antrieb durch eine Ketten-

kupplung weiter.

Der Vorsatz ist gegen Uberlastung gesichert. Die einzelnen Pfliickeinheiten sind mit

getrennten Sicherheitsschaltern ausgerustet, diese befinden sich auf der durchge-

henden Welle der Pflliickeinheit.

Die Einzugsschnecke hat einen Kettenantrieb. Bei Maschinen mit 6 und 8 Reihen

wird die Schnecke durch die durchgehende Welle der linken Pflickeinheit angetrie-

ben. Bei den Maschinen mit 12-Reihen wird die Einzugsschnecke von beiden Sei-

ten des Vorsatzes angetrieben. Der Schneckenantrieb hat auch eine Uberlastungs-

sicherung. Es wurde mit einen Sicherheitsschalter in dem auf der Schneckenwelle

befindlichen Kettenrad eingebaut.

Der Vorsatz kann alleine nicht funktionieren, die Bedienung erfolgt nach dem An-

schluss mit dem Mahdrescher (siehe Adaptation) und nach den notwendigen Ein-

stellungen ahnlich wie bei dem Getreide-Schneidetisch in der Bedienerkabine des

Mahdreschers.

Nach der Inbetriebsetzung muss man bei der Arbeit folgendes Einhalten:

1. Nach kurzem akustischem Signal den Motor des Mahdreschers einschalten!
2. Man muss sicherstellen, dass sich niemand in der Nahe des Vorsatzes auf-

halt, dann den Vorsatz senken, so dass die Gleitbacken 8-15 cm vom Boden
stehen — bei der richtigen Einstellung berihren die Reihen abtrennenden

Spitzen den Boden — dann schalten Sie den Antrieb des Vorsatzes ein!

ACHTUNG!
Den Vorsatz darf man nur bestimmungsgemalf, in Ernte- (Be- A
triebs-) Lage antreiben.

3. Beginnen Sie die Ernte in der Anbaurichtung!

4. Fuhren Sie den Vorsatz mit der empfohlenen Erntegeschwindigkeit (7-8 km/h)
in der Reihe!
Notabschaltung:
Bei der Ernte kdnnen unerwartete Ereignisse vorkommen, wenn man den Vorsatz

plotzlich abstellen muss (Antrieb abstellen, und den Mahdrescher stoppen).

12



Bestimmung, Funktion, Betrieb @
zum Beispiel:
- Unfall,
- Fremdstoffe (Wasserschlauch, Gasrohr, usw.) zwischen den Pflanzen, die in
den Vorsatz gelangen,
- Uberlastung (Sicherheitsschalter 16sen aus),
- Verstopfung,

- sonstige Betriebsstérung, Maschinenfehler,

ACHTUNG!
Der Vorsatz hat kein separates Not-Aus-System, dessen Notab-

schaltung erfolgt in der Bedienungskabine des Mahdreschers.
Die flr den Mahdrescher vorgeschriebenen Anweisungen be- &
zuglich der Notabschaltung des Vorsatzes unbedingt einhalten!
Wahrend dem Betrieb des Vorsatzes ist es VERBOTEN die Ka-

bine des Mahdreschers zu verlassen!

Nicht bestimmungsgemale Benutzung ist zum Beispiel:

Die Ernte erfolgt nicht in der Anbaurichtung:
Der Vorsatz ist ausschlieRlich fur Ernte in der Anbaurichtung geeignet (reihen-
abhangig), in abweichender Richtung, bzw. bei nicht entsprechendem Rei-
henabstand werden die Parameter der Ernte bedeutend schlechter (mehr
Maiskorner-Verlust, Hackslern in nicht entsprechender Qualitat).

Der Vorsatz liegt bei der Ernte zu hoch:
Der Hacksler ist zu dem Vorsatz steif befestigt, deshalb ist in dieser Lage (Ent-
fernung zwischen dem Gleitblock der Pflickeinheit und dem Boden ist mehr
als 15 cm) die Hacksler Funktion viel schlechter (hohe Stoppel).

Der Vorsatz wird nicht fur Maisernte verwendet:
Bei der Ernte von anderen Pflanzen, z.B. Sonnenblumen treten bedeutende
Koérnerverluste auf, und die Lebensdauer der Maschine wird nachteilig beein-
flusst. (Der Vorsatz ist mit einer Einlage fur Sonnenblumen geeignet fur die
Ernte von Sonnenblumen.)

zu hohe Erntegeschwindigkeit:
Normale Erntegeschwindigkeit liegt bei 7-8 km/h, aber ohne Umbau kann so-
gar mit einer Geschwindigkeit von 11-13 km/h arbeiten. Bei grofRerer Ge-
schwindigkeit muss man mit erhéhtem Kdrnerverlust, bzw. schlechterer Quali-
tat des Hackselns rechnen.

13



@ Identifizierung, technische Daten

4 |dentifizierung, technische Daten

4.1 Identifizierung

Der Vorsatz ist universal, d.h. kann mit einem Umristsatz zu verschiedenen Mah-

dreschern benutzt werden. Bei der Bestellung fur den konkreten Typ des Mahdre-

schers montieren wir diese UmrUsteinlagen an den Vorsatz an.

Die Maschinen werden auf der linken Seite des oberen Halters der Maschine mit

Typenschild ausgerustet. Die Produktionsnummer der Maschine ist neben dem Ty-

penschild, in dem weillen Feld angegeben.

Linama

Autdipari és Gépgyartd

2. [
[oROS)

Eries A Részvénytarsasag Csorvasi Gt 27.
ADAPTER: GYARTASI EV:
() KOMBAJN: O
' GYARTASI SZAM: TOMEG: c €
‘ kg
N
1.327.442
Das Typenschild zeigt die folgende:
Die Adresse und Name des Herstellers
Typ von Mahdrescher Adapter: Baujahr:
Typ von Mahdrescher:
Seriennummer: Gewicht: Ce
(im kg)
Typenbezeichnungskode:
Reihen: Mahdrescher:
6 6R 11 Claas Dominator, Mega, Medion 28 MF 8570 45 Fahr Balance
8 8R 12 Case lH 29 MF 90,95, 100 46 Sampo Rosenlew Z
9 9R 13 E516, E517 30 JD 1450, 1550 CWS 47 Case IH CF80
12 12R 14 Fiat (626) 31 CD23 48 MF 8660, 8780
16 16R 15 Hesston 7730 32 MF 38/40 49 NH CX 740-860
16 JD 1000 33 NH 8ssz. cs. 50 NHTC59
Ausflihrung: 17 Fahr Top Liner 34 1D 2050 51 SEMA 110, 140
6 fix 18 Duro Dakovic M1620 35 JD 2060 52 DON 15008
7 klappbar 19 New Idea Multi Power 36 JD 2060 MH 53 KZSZ 10K, 1218
20 New Holland 37 JD 2050 MH 54 DON 1500 M
21 - 38 Gleaner R 52/62 55 VECTOR 1200 M
22 E-527 39 NHTX62-68 56 VECTOR 1200
23 BizonR.Z 060-110 40 MF32-40 AGCO 57 KZS77(812)
24 MF 90-100 41 Gomszelm 58 PSZM-181
25 CK10 42 NHTC56 59 ENISZEY 950-960-1200
26 GloriaC-12/14 43 MF38-40 AGCO 60 HERSONEC 200
27 JD 9600, 8820 44  Lexion
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| Betriebslage Transportlage Nettogewicht *
Maschinentyp Breite Lange Hoéhe Breite Lange Hoéhe (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

6R FIX 70cm 4299 2970 1410 4299 1100 2430 2140
6R FIX 76.2cm 4609 2970 1410 4609 1100 2430 2180
8R FIX 76.2cm 6135 2970 1449 6135 1100 2430 3130
12R FIX 76.2cm 9180 2970 1449 9180 1100 2430 4160
6R klappbar 70cm 4299 2970 1584 3040 1100 2430 2250
6R klappbar 76.2cm 4609 2970 1584 3226 1100 2430 2330
8R klappbar 76.2cm 6135 2970 1584 3226 1100 2430 3300
9R klappbar 76.2cm 6895 2970 1584 3988 1100 2430 3740
12R klappbar 76.2cm 9180 2970 1584 4750 1100 2430 4400

Schmierstoffe:

Gewindesteigung der Einzugsschnecke:

Drehzahl der durch. Welle d. Pflickeinheit:
Zerkleinerungslange des Hackslers:

Dreschleiste Einstellung:

SAE 80W-140 und EP-00 Fett

560mm

550/min

durchschnittlich 50 mm, abhangig von Pflanzen
zentral elektrisch oder hydraulisch in der Kabine

*Der auf den Méhdrescher lastende Gewicht kann von diesen Angaben abweichen, abhéngig von der Miindungseinlage!

Jajoweaed a1abipysIm ‘uajeq ayosiuyoss| z'v

usjeq ayosiuyoa) ‘Bunisiziusp|




@ Transport

5 Transport

Den Vorsatz liefern wir mit Schmierstoff aufgefillt, auf Transportsohle.

Kontrollieren Sie den Schmierstoffstand bevor Sie den Vorsatz (ibernehmen!

ACHTUNG!
Den Vorsatz kann man mit Gabelstapler oder Kran bewegen.
Bei der Auswahl der Hebemaschine das Gewicht des Vorsatzes

berucksichtigen.

Beim Heben des Vorsatzes mit Gabelstapler, legen Sie die Gabeln unter die mit
Etiketten gekennzeichneten Stellen der Transportsohle. Achten Sie darauf, dass die

Gabeln symmetrisch zu der Mittellinie des Vorsatzes stehen missen. (siehe Foto).

Beim Heben mit Kran benutzen Sie das zu den Enden der Pflickeinheiten ge-
schraubte Vierkantprofil. Das Seil muss man in die mit Etiketten gekennzeichneten
Osen des Vierkantprofils befestigen.

Beim Heben darf der Seilwinkel max. 90°sein (siehe Bild).

Zu dem Winkel max. 90° gehérende Mindestkabellange:

=  Maschinen mit 6-8 Reihen fix und klappbar: 2150 mm

= Maschinen mit 12 Reihen fix und klappbar 11250 mm (bei 4 St. Seilen)



Transport @

Die Seillange muss auf beiden Seiten Ubereinstimmen!

ACHTUNG!

Nur solches Seil benutzen, dessen zugelassene Belastbarkeit A
groler ist als das Gewicht der Maschine!

Zum Heben einer Maschine mit 12 Reihen benutzen Sie 4 St. Seile!

17



@ Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen

6 Mahdrescher mit dem Vorsatz ausriisten

Nach der Abnahme von dem Transportfahrzeug:
. Verpackungsfolie abnehmen,

. Befestigungslaschen und Reihentrennspitzen entfernen.

Danach muss man die Maschine in waagerechte Lage legen, auf die Abstutzfulie
stellen. Das Legen der Maschine erfolgt mit Hilfe des in die zum Heben verwende-
ten Osen eingehangten Drahtseils mit Kran.

Nach dem Legen Transportsohle demontieren!

ACHTUNG!
Nach der Ausfuhrung obiger Aufgaben muss man den Vorsatz
mit dem Forderer aufnehmen — wir haben namlich auf dem Vor-
satz die zu dem Anschluss mit dem Mahdrescher notwendigen
Einlagen schon im Werk anmontiert — aufheben und gegen Her-
unterfallen, sichern dann mit der pro Mahdreschertyp verschie- A
denen unteren Sicherung den Vorsatz zu dem Forderer befesti-
gen!
Bei den klappbaren Maschinen die zum Transport notwendigen

Befestigungsschrauben entfernen, welche auf beiden Seiten

den Vorsatzrahmen und den Hauptrahmen verbinden!

18



Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen @

6.1 Montage des Vorsatzes bei bestimmten Mahdreschertypen.

6.1.1 New Holland; Case AFX; MF 8680; 8780; Gleaner R; Gleaner C;

/

y /
L \%@»

Den Hebel des Schragforderers zu der Schelle stellen. Wenn die richtige Position

nicht einstellbar ist, muss man den originalen Schragfordererhebel mit dem zu der

Mundungseinlage gelieferten Hebel austauschen.

Bei Case AFX —Montage muss man den perfo-
rierten Teil aus dem Oberblech des Osehalters

entfernen!

6.1.2 John Deere

Die Bohrung der Konsole in die Achslinie des Befestigungsstiftes stellen! Feder-

Bolzensicherung des Forderers in die Bohrung der Konsole einschieben!

19



@ Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen

6.1.3 Claas Mega, Claas Dominator, Claas Lexion

Wenn zwischen der Linie der Befestigungswelle und der Achslinie der Bohrung der
Befestigungsplatte des Forderers ein Unterschied ist, dann muss man die Siche-

rungsplatte des Forderers einstellen und die Bolzensicherung befestigen.

6.1.4 MF32-40 S. §52.153=>

Wenn zwischen der Linie der Befestigungswelle und der Achslinie der Bohrung der
Befestigungsplatte des Forderers ein Unterschied ist, dann muss man die Siche-

rungsplatte der Einlage einstellen und die Bolzensicherung befestigen!

6.1.5 Case-IH 1000 - 2000

20



Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen @

6.1.6 Deutz-Fahr

6.1.7 Fiat-Laverda

21



@ Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen

6.1.8 ACROS

Vorsatz auf den Schragférderer montieren:
1. Vorbereitung des Schragférderers zur Montage des Vorsatzes.
1.1.Den Rahmen von dem Schragforderer und den Zwischenstiick mit der Spei-
sewalze demontieren.
1.2.Den Block der unteren Federn lockern, den Block der seitlichen Feder ab-
nehmen. Die zwei Federn oberhalb des Schragforderers auch abnehmen.
1.3.Die untere Antriebswelle des Schragférderers heben, so werden die unteren
Stltzen frei, dann befestigen.
1.4.Die M16-er Schraube bis zum Anschlag des Splintes ausschrauben. M12-er
Schraube ausnehmen. Die Stiitzen umwenden bis die Offnung mit Gewinde
mit der Offnung des Seitenblattes zusammenfallt, M12-er Schraube einle-
gen. bis zum Anschlag einschrauben. Die M16-er Schrauben bis zum An-
schlag anziehen. Die Befestigung der unteren Antriebswelle des Schragfér-
derers Iosen.
1.5. Zwischenstuck (1) auf den Schragforderer mit dem Fixfinger-Einwerfer mon-
tieren, mit den demontierten Schraubenbefestigungselementen befestigen.
1.6.Links und rechts die zwei Zieher auf die Konsole des Schragférderers anle-
gen und mit Splint (5) zu der Welle (4) befestigen.
1.7.Von der Vorsatzwelle auf der rechten Seite des Schragférderers das Zahn-
4 3 rad z=18 demontieren und

14 2
0

Zahnrad z=16 anmontieren. Von
der Kette ein durchgehendes
Kettenglied abnehmen und die
Antriebskette des Einzugs anle-
gen. Die Kontur der Kette und
die Kettenspannung einstellen.
2. Vorbereitung des Vorsatzes fur die
Montage auf den Schragforderer.
Die Abschlussplatte (3) in Richtung des
Vorsatzes wenden, so dass es Uber die
Seitenplatte des Vorsatzes nicht hin-

ausreicht.



Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen @

3. Vorsatz mit dem Schragférderer verbinden.

Den Schragforderer senken, so dass die Hakenbolzen (6) des Zwischenstlicks (1)
niedriger liegen als die Haken (7) des Rahmens des Vorsatzes. Mit dem
Mahdrescher zu dem Vorsatz fahren und die Hakenbolzen in die Offnungen der
Haken legen. Den Vorsatz mit dem Schragforderer heben. Die Haken (8) auf dem
Rahmen auf dem unteren Teil des Vorsatzes links und rechts heben bis die
Bohrungen auf den Haken und Konsolen (9) zusammenfallen, Stift (10) einlegen

und mit Splint (11) befestigen.

Den am einen Ende vorbereiteten und befestigten Zugarm (2) mit dem anderen En-
de zu den Konsolen (12) befestigen mit den an den oberen Haken des Vorsatzes
angelegten Ringschrauben (13) und mit der Welle und Stift befestigen.

Die Dichtplatte zwischen die Seitenplatten des Zwischenstlicks legen, so, dass sie
die Bodenplatte bertihrt, und untern je zwei Federn (14) links und rechts in die rich-

tige Position legen.

6.1.9 RSM-181

Stift aus dem Vorsatz ziehen!
Danach die Befestigungskralle des Schragférderers auf den Befestigungshaken des

Vorsatzes setzen, und den Vorsatz zu dem Schragférderer mit einem Stift befesti-

gen!

Auf die Sicherung des Stiftesahten!

Austausch des gesteuerten Finger-Zubringers mit Fixfinger-Zubringer auf dem
Schragférderer:
1. Getreidetisch oder anderen Vorsatz von dem Schragférderer des Mahdreschers

demontieren.
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@ Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen

2. Rahmen (6) mit Haken (6) befestigen.

3. An den Ausgleichsbldocken die Lange der Feder (2; 3; 4) links, rechts und unter
dem Schragférderer messen. Den Block der Feder lockern.

Feder (5) von den Rahmen (6) abnehmen.

Zugstangen (7; 8) von den Rahmen (6) abnehmen.

Den Rahmen (6) bis zum Anschlag senken.

Von der rechten Seite des Schragforderers die Kette (9) abnehmen.

© N o a &

Von dem Zubringer (10) den Sicherheitsschalter demontieren mit dem Keil (11)

und den Verbindungselementen.

9. Das Deckblech (12) von dem Rahmen des Schragférderers demontieren.

10.Von der rechten Seite des Schragférderers den Bock (13) des Zubringers (10)
abnehmen.

11.Neben Halten des Zubringers, links und rechts 3-3 Schrauben (14; 15), welche
das Lagergehause befestigen, ausnehmen.

12.Den Zubringer (10) mit den Lagergehausen (16; 17) von dem Rahmen des
Schragférderers abnehmen.

13.An die Stelle des herausgenommenen Getreidezubringers (10) den Maiszubrin-
ger (18), zusammen mit den Schutzblechen (19; 20) anlegen.

14. Auf die rechte Seite des Schragforderers den Bock (21) anlegen.

15. Auf die rechte Seite des Schragforderers die 2 Schrauben (14) anlegen, welche
das friiher abgenommene Schutzblech (19; 20) befestigt haben.

16.Den vorher demontierten Bock (13) auf den Maiszubringer montieren.

17.Maiszubringer in das Lagergehause montieren: der Zubringer darf beim Drehen
den Schragforderer nicht berthren.

18.Den friher abgenommenen Sicherheitsschalter und die Kette anlegen (9; 11).

19.Das fruher abgenommene Abdeckblech anlegen (12).

20.Den Rahmen (6) heben und mit Haken (1) abschlieRen.

21.Die Zugstangen (7; 8), und Feder (5) zum Rahmen wieder anschliel3en.

22.Die Federspannungen (2; 3; 4) laut den gemessenen Werten spannen.
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Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen

20

Zubringerkonstruktion zur Ernte von
Getreide oder Mais in dem Schragforde-
rer. damit die Kettenrader in einer Ebe-
ne laufen, muss das Kettenrad des Zu-

bringers in folgender Position sein.
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@ Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen

6.2 Aufgaben nach der Befestigung des Vorsatzes an dem Mahdrescher

ACHTUNG!

Weitere Aufgaben erst dann vornehmen, wenn Sie sich Uber-
zeugt haben, dass der Vorsatz zu dem Schragférderer des A
Mahdreschers richtig befestigt, und mit dem Absturzelement des

Schragférderers gesichert wurde!

Das zum Heben des Vorsatzes
dienende Vierkantprofil unter
der Sohle der der Pfllickeinheit

demontieren.

Die Spitzen an die Bolzen der oberen Verkleidung anlegen (1). Wegen der leichte-

ren Montage zuerst den Bolzen der oberen Verkleidung befestigende Sechskant-

schrauben (2) lockern, die Spitzen von auf3en mit den Inbusschrauben (3) befesti-

gen, und die friher geldsten Schrauben anziehen (2). Die Montage erleichternde

Explosionszeichnung und Ersatzteilliste ist auf der Seite 21/A.

- 1,3
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Den der Unterstitzung des Spitzen dienenden Arm (4) gemald der gewlnschten

Hohe einstellen, dann mit Sechskantschrauben (5) und selbstsichernder Mutter (6)

befestigen. Nach Bedarf kann man eine Feineinstellung hinten mit der auf der Ring-

schraube befindlichen Mutter (7) vornehmen.
Bei den breiten Verkleidungen muss man genauso handeln.

Danach muss man die antriebsverbindenden Teile, bzw. Kardan anschliel3en!

26



Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen @

Wir liefern die Maschinen mit Kardanwellen, diese sind mit Schutzverkleidung aus-

gerustet, bzw. zum klappen des Vorsatzes werden diese mit originalen Schutzver-

kleidung montiert.

ACHTUNG!
Nach dem Anschluss zu der durchgehenden Welle des Schragfor-

derers die originale Schutzverkleidung laut dem Maschinenbuch
des Mahdreschers benutzen! A
Zur Verhinderung des Drehens der Kardanverkleidung muss man

an beiden Enden des Kardans die Sicherungskette zu dem Vor-

satz befestigen!

6.3 Anschluss der elektrischen Dreschleiste-Einstelleinheit

Der Anschluss der elektrischen Dreschleiste-Einstelleinheit:
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Mahdrescher mit dem Vorsatz ausristen @

Richtige Reihenfolge der Arbeitszylinder beim Klappen:
1. Die befestigenden Arbeitszylinder (D1, D2) und die Arbeitszylinder der
Kunststoffverkleidung (B1, B2) laufen bis zu der Endlage.

2. Dann mussen die hebenden Arbeitszylinder (A1, A2) die Vorsatze schlielRen.

Wenn die hebenden Arbeitszylinder starten bevor die anderen Arbeitszylinder (D1,
D2, B1, B2) die Endlage erreichen, dann muss man die Einstellschraube des Druck-
regler Ventils mit einer halben Drehung im Uhrzeigersinn drehen. Danach kann man

das Klappen wieder probieren.

Einstellschraube

6.5 Umrustung an anderen Mahdreschertypen

Zu der Umrustung des Vorsatzes an andere Maschinen braucht man einen sog.
Montagesatz, dazu kdonnen Sie Informationen aus der Ersatzteilliste entnehmen,
bzw. von unserem Kundendienst bekommen. Den zu der Umrlstung notwendigen

Satz kann man von dem Hersteller bestellen.

ACHTUNG!

Im Fall der Umristung muss man alle zu dem Satz gehérenden A
Schutzverkleidungen installieren!
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@ Inbetriebnahme

7 Inbetriebnahme

Nach der Montage soll man 20 Minuten lang Probelauf machen. Nach dem Ein-
schalten des Getreide- Mahdreschers muss man den Antrieb des Vorsatzes in
Leerlauf einschalten und langsam laufen lassen. Man muss das Einschalten des
Antriebs bei hoher Drehzahl immer vermeiden, weil die Beschleunigung des tragen
Gewichtes 8-10-mal groRere Beanspruchung bedeutet, als die vollstandige Belas-
tung wahrend dem Betrieb, deshalb kdnnen die Antriebselemente und Sicherheits-
schalter schadhaft werden. Nach dem langsamen Laufen soll man die Drehzahl bis
zu einem mittleren Stad erhdhen. Man muss hinhéren, ob die Maschine mit norma-
len Gerauschen lauft. Wenn man keine ungewdhnlichen Gerausche hort, soll man
die Drehzahl auf max. erhéhen und die Maschine ca. 10 Minuten lang laufen las-
sen. Nach dem Probelauf muss man die Temperatur der Antriebselemente,

Schraubenverbindungen und Antriebe kontrollieren (max. 40-60°C)!
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8 Regulierungs- und Einstellungsaufgaben

8.1 Rahmen

Die Stutzsohlen muss man so einstellen, dass zwi-
schen dem Boden und dem unteren Halter des Vor-
satzes ca. 30 cm Abstand ist. Die Sohle kann man
nach dem Ausziehen der Bolzensicherung bewe-

gen.

8.2 Einzugsschnecke

Am Ende der Einzugsschnecke befindet sich ein Sicherheitsschalter, der die Uber-
lastung und Deformierung verhindert. Der Sicherheitsschalter liegt auf der linken
Seite der Schnecke, bzw. bei Vorsatz mit 12-Reihen auch auf der rechten Seite.

In einigen Fallen muss man eventuell die Drehzahl der Schnecke andern. Das An-
triebsrad kann man umstellen, dadurch andert sich die Drehzahl gemaR den jewei-

ligen Betriebsumstanden.

Teile der Einstellung der Schneckenhdhe:
1. Antriebskette Patentglied
2. Befestigungsmutter der Stellplatte
3. Heben/Senken der Einzugsschnecke
durch M12-er Mutter
4. Einstellung des Kettenspanners
5. Kettenfuhrungsrad
6. Stellung vorne/hinten der Einzugs-

schnecke durch M12-er Mutter

Maschinen mit feststehendem Pflicker: die Verstellung der Rolle ist mit den

Schrauben 3 und 6 moglich.

Klappbare Ausfuhrung: Die Schrauben 3 und 6 dienen der Befestigung der Rolle

und koénnen fur die Verstellung der Rolle nicht verwendet werden!
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@ Regulierungs- und Einstellungsaufgaben

Abhangig von dem Wunsch des Kunden ist die Einzugsschnecke in zwei Formen

erhaltlich:

Zubringer mit Fingern Schneckenblattausflihrung
8.3 Antriebssystem

Der Seitenantrieb ist ein Kardanwellenantrieb, oder ein doppelter Kardangelenkan-
trieb (1). Im Werk ist die Kombination der Antriebe (2) so zusammengestellt, dass
die Eingangsdrehzahl der Pflickeinheiten bei allen Mahdreschern ca. 550
Dreh./Min. sein muss. Dieses Antriebsverhaltnis wird durch das in den auf die Kon-
sole montierten Antrieben befindliche Kegelradgetriebe zustande gebracht. Das

Antriebsverhaltnis kann mit dem kompletten Austausch des Getriebes andern.

1
1
2 2
Doppelter Kardangelenkantrieb Kardanwellenantrieb
(JD, NH) (Mega - Lexion, MF)

Das Seitenantriebssystem bedarf keiner besonderen Einstellung.

8.4 Pfliickeinheiten

In der Ersatzteilliste finden Sie eine schematische Abbildung, sie zeigt die Benut-
zung der Pflickeinheiten mit verschiedenen Reihenabstanden laut Zeichnungs-

nummern.
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8.4.1 Einstellung der Pfliickwalzen

Bei der Einstellung, Regulierung muss man folgende 9

Sachen einhalten, bzw. kontrollieren: 62 0

) o
8.4.2 Achsabstand der Pfliickwalzen W\ /m
O (]

Die Grundeinstellung setzt parallelen Achsabstand

voraus, es entspricht den jeweiligen Verhaltnissen. o A\

Zwischen den zwei Lagergehausen muss 62 mm

Abstand sein. 0 O

8.4.3 Spitzenposition der Pfliickwalze

Zur Unterstutzung des Spiralendes der Pfluckwalze verwenden

wir 2 St. geschlossenen Kugellager. Den Schutz sichert die

Labyrinth Dichtung. Im Fall der richtigen Einstellung, ist wegen

den KonstruktionsgrofRen der Abstand zwischen der stehenden

Stutzspitzen und der Spirale der drehenden Pflickwalze zwi-

schen 0,5 -1 mm.

8.4.4 Kontrolle der Einstellung der Ebene

Die Ebenheit der Pflickwalzen ergibt sich aus der Montage des Antriebs der
Pflickeinheit, aber man muss die parallele Achshaltung kontrollieren. Die
Umdrehungsachsen der Pflickwalzen mussen zueinander und zu der Rahmenlinie

der Pflickeinheit parallel sein.

richtige Einstellung falsche Einstellung

Modell mit Rippen

Modell mit Messern
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@ Regulierungs- und Einstellungsaufgaben

8.5 Einstellung der Dreschleisten

Im Werk wird als Grundwert 27-32 mm eingestellt. Grundsatzlicher Gesichtspunkt
ist, dass bei den Spiralen der Pflickwalzen der Abstand der Dreschleiste um 5 mm
enger sein muss, als am Ende bei dem Antrieb. Das zentrale Einstellsystem der
Dreschleisten kann die Leisten um 6 mm enger und um 10 mm breiter stellen. Laut
obigen Angaben muss man das System auf dem aulieren Grenzwert
/lzusammengedruckter Zustand/ einstellen. Die bewegliche Dreschleiste (1) fur fix
(2) einstellen, vorne 21 mm, hinten 26 mm, dann befestigen! Nach dem Betrieb des
Systems kann man 27-32 mm zentral einstellen. Pro Reihe muss man gleiche Wer-
te einstellen, weil die Pflickeinheiten nur in diesem Fall gleich arbeiten! Die fixe
Leiste kann man mit dem Ldsen von vier Inbusschrauben (3) bis 14 mm einstellen.
Also mit den Werten laut der Abbildung A = 21 und B = 26 nach der Einstellung
nach der Montage, sowie A = 27 und B = 32 nach der Einstellung mit dem zentralen

System.

8.6 Einstellung der Reinigungsmesser (1, 2)

Der optimale und notwendige Messerabstand betragt 0,5-1 mm. Den muss man nur
bei der Rippe/ dem Messer der einen Pflickwalze einstellen und man kann durch
Drehen den Abstand der anderen Rippen/Messer kontrollieren. Die Reinigungs-
messer kann man nach dem Ldsen der 4 St. M8-er Schrauben (3) einstellen. Den

anderen Reinigungsmesser kann man auf gleiche Weise einstellen.
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Regulierungs- und Einstellungsaufgaben @

0,5-1,0mm

8.7 Kettenspannung der Pfliickeinheit

Der Vorspannfeder des Kettenrads ist so ausgelegt, dass keine regelmaRige

Nacheinstellung, Justierung notwendig ist.

8.8 Antriebeinstellung der Pfliickeinheit, Spalte

Im Fall der richtigen Montage mussen die Symmetrieachsen der Pfluckwalzen-
Sechseckwellen, bzw. der Sechseckbohrungen miteinander 90° einschliefl3en.

Den Winkelwert muss man nicht messen, weil die falsche Einstellung der Verzah-
nung grofde Abweichungen verursacht, die Position muss man durch Anschauen
kontrollieren. Die Spalten sind gemal} der Verzahnung durchschnittlich.

Mit dem Drehen der Wellen ist kontrollierbar, ca. 1° ist entsprechend. Die Einstel-

lung erfolgt durch die Anderung der Menge der Unterlagen.

Rippengetriebe i Messergetriebe l l
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@ Regulierungs- und Einstellungsaufgaben

8.9 Kardanwellen

Die Vorsatze liefern wir zusammen mit den zu dem Antrieb notwendigen Kardan-
wellen. Vor der Saison die Wellen demontieren und schmieren!

8.10 Kunststoffverkleidungen

Die Reihentrennspitzen muss man so einstellen, dass wenn die Gleitsohle der
Pflickeinheit 8cm von dem Boden liegt, mussen die Spitzen den Boden beruhren.

Die Metallspitzen konnen nicht eingestellt werden.

Transportposition

Der Hersteller und der Handler ubernehmen keine Verantwortung fur aus der fal-

schen Einstellung resultierenden Schaden.
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Regulierungs- und Einstellungsaufgaben @

Die Bodenverfolgungskonstruktion passt sich elektronisch zu der Elektronik des

8.11 Bodenverfolgungssystem

Mahdreschers vollstandig an. Der Kalibrierungsvorgang hangt von dem Typ des
gegebenen Mahdreschers ab, und muss laut dessen Gebrauchsanleitung durchge-

fuhrt werden.

|,

Transportposition Arbeitsposition

Bei der Auslieferung des Vorsatzes ist der Gummiteil des Systems gemal dem obi-
gen Bild befestigt. Um das Gleitelement in die Arbeitsposition zu stellen muss man
die Schraube "A" ausnehmen und das Seil "B" schneiden. Das Gummielement des
Verfolgungssystems in die Position laut dem rechten Bild stellen. Danach Schraube

"A" einlegen und beide anziehen.

8.12 Montage der Sonnenblumeneinlage

£
£
o
£
£
A
5

ACHTUNG!

Zulassige Spalte zwischen den Messern

0,5mm - 1mm!
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@ Regulierungs- und Einstellungsaufgaben

Die Pflickwalzen zusammen mit den einfUhrenden

Platten und Staubschutzscheiben demontieren!

St. Innbusschrauben ausnehmen. Abschlussplatte
anlegen und mit den ausgenommenen Schrauben

befestigen!

Zeichnung .
Nr.: Bezeichnung: 6R 8R 9R 12R 4+2R | 4+2x2R | 6+2x3R
Sonnenblumen
1.377.153 ) , - - - - 1 St 1 St 1 St
Einlage links
Sonnenblumen
1.377.154 , 6 St 8 St 9 St 12 St 5 St 7 St 11 St
Einlage rechts

. Wahlen Sie aus der obigen Tabelle den Typ und die Menge
der Sonnenblumeneinlagen entsprechend dem Vorsatz aus!

| Q Beim klappbaren Vorsatz muss man die linke Sonnenblumen-
i) einlage immer an die rechte aullere Pflickeinheit des Haupt-
: rahmens montieren!

Die Eimerkette zusammen mit der Kettenspannfeder entfer-

il nen!

Die Kettenfuhrung und die Dreschleiste entfernen!
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Regulierungs- und Einstellungsaufgaben @
Sonnenblumeneinlage in die Positi-

on gemall dem Bild an die Pflick-

einheit anlegen! Die Einlage mit den

4 St. ausgenommenen Inbusschrau-

ben befestigen!

M10

Inbusschraube

E B H6 SE ol ol Bk Hte ok oS

Den Kettenspanner und die Ei-
merkette laut dem Bild anmontie-
ren!

Auf die Feder 1 St. Feststellring
ziehen! Den Feststellring 80 mm
von dem unteren Teil der Feder
befestigen!

Bei dem Ablegen der Eimerkette
auf den gleichmaligen Abstand

der Eimer achten, bzw. kontrollie-
ren, ob die Kette richtig in der Po-
sition liegt!

Die demontierten Teile in Kiste legen und zwischen die Teile Luftblasenfolie

legen!

ACHTUNG!
Der Vorsatz dient in erster Linie zur Ernte von Mais. Die Benut-
zung der Sonnenblumeneinlage empfehlen wir nur zu kleinem
Gebiet (0-50h/Jahr). Die Ernte einer grélieren Menge kann gro- &
Reren Verschleild (in erster Linie bei den Kunststoffverkleidun-
gen) verursachen, der Hersteller haftet nicht flr daraus resultie-
renden Schaden!
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@ Technische Montageanleitung des Sonnenblumenschutznetzes

9 Technische Montageanleitung des Sonnenblumenschutznetzes

9.1 Bohren Sie die erforderlichen Offnungen in den oberen Balken:

2
1075

Y2

K2
Y T
(1075 )
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Technische Montageanleitung des Sonnenblumenschutznetzes @

Die auf der Abbildung markierten Langen variieren je nach Adapter. S. folgende

Tabelle:
X1 Y1 X2 Y2 z Bohrung @
Cornado Fix | 579 mm | 6s9mm | - - | 30mm | 11mm
Cornaco Fx | 973 mm 1053 mm| - - | 40mm | 11mm
Cornado Fix | 973 mm |1053 mm|2525 mm | 2605 mm | 40mm | 11 mm

9.2 Hauptnetz montieren:

- Ziehen Sie die Nietmuttern in den Offnungen (s. Schritt 1) fest und

montieren Sie die Klammern (Zeichnung Nr.:1.379.824).

1.329.824 g M8 Nietmutter

M8 x 25 Schraube
- Verwenden Sie 10 x 25 Schrauben (Zeichnung Nr.:1.379.829) um die

Haltevorrichtung zu fixieren.

1.379.829

| 1.379.825
M10 Schraubenmutter

M10 x 25 Schraube
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@ Technische Montageanleitung des Sonnenblumenschutznetzes

Verwenden Sie M8 x 25 Schrauben, um das Hauptnetz und die Seiten-netze

der Haltevorrichtung zu fixieren.

M8 Schraubenmutter|| 1.331.640 || 1.379.829 || M8 x 25 Schraube

A/

9.3 Bewegliches Netz montieren

Verwenden Sie M8 x 20 Schrauben, um die beweglichen Netze an den

Seitenteilen zu fixieren.

M8 x 20 Schraube

® ﬁ/ M8 Schraubenmutter
> -0

O = |
[OGNGRNS
QQSQQSQQS®®Q ‘?\ ﬁﬁ

¢
SN SNONG QRO
QQQQQQQQQQQQQ(D@@@@@@@ © Q s
SRNCPNG O SR OEN GO m@ﬁQQq\@
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Technische Montageanleitung des Sonnenblumenschutznetzes @

9.4 Montieren der auBeren Haltevorrichtungen

Ersetzen Sie die bestehenden Haltevorrichtungen: 1.376.721 zu 1.379.795;

1.376.722 zu 1.379.796
E ‘ : 7 1.379.795 — Recht

e

7 S

M8 x 30 Schraube [~=

9.5 Fixieren Sie die Seitennetze

- Markieren Sie die Offnungspositionen auf den Plastikabdeckungen
- Bohren Sie die Lécher (Durchmesser: 9 mm).
- Fixieren Sie die Gewindebuchsen.

- Fixieren Sie die Seitennetze mit M8 x 20 Schrauben an den Plastikabde-

ckungen.

1.379.813 — Recht 1.379.795 — Recht
1.379.814 — Links 1.379.796 — Links

Hier befinden sich die Gewindebuch-
sen und hier ist das Netz an den

Plastikabdeckungen befestig.
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@ Technische Montageanleitung des Sonnenblumenschutznetzes

9.6 Montieren Sie die Teile und fixieren Sie diese durch die ovalen Offnun-

gen.

Die Teile missen fest bzw. stabil aneinander und an den Rahmen montiert sein.

Heben Sie das Futterhaus so an, dass das Netz nicht an das Fenster der Kabine

heranreicht.

9.7 Mengen der Gebrauchtteile je nach Anschlusstyp:

Ref. | Zeichnung Bezeichnuna: Cornado | Cornado | Cornado
Nr.: Nr.: g9: Fix 6R Fix 8R | Fix 12R
1. 1.331.635 Netz Schweil’en 1 - -
1. 1.331.640 |Netz Schweillen - 1 3
2. 1.379.824 Konsole Schweifl’en 2 2 4
3. 1.379.829 | Trager Schweilden 2 2 4
Sechskantschraube - M10X25 -
4. | 79410002566 DIN933/8.8. 4 4 8
M10 - Selbstsichernde Mutter mit
5. | 74910000066 Kunststoffeinsatz - DIN985. 4 4 8
6. | 96717970000 | Einsetzmutter - M8X16 5 10
Sechskantschraube - M8X30 -
7. | 79408003066 DIN933/8.8 4 4 8
8. 1.379.805 Fix Netz Schweilen 2 - 2
8. 1.379.809 | Fix Netz Schweil}en - 2 -
Sechskantschraube - M10X25 -
9. | 79410002566 DIN933/8.8 4 4 8
M10 - Selbstsichernde Mutter mit
10. | 74910000066 Kunststoffeinsatz- DIN985 4 4 8
11. 1.379.830 Einstellbar Netz Schweil3en - Links 1 1 1
12. 1.379.799 Einstellbar Netz Schweif3en - Recht 1 1 1
Sechskantschraube - M8X20 -
13. | 79408002066 DIN933/8.8 18 18 18
M8 - Selbstsichernde Mutter mit
14. | 74908000066 Kunststoffeinsatz - DIN985 8 8 8
15. 1.379.795 | Trager - Recht 1 1 1
16. 1.379.796 | Trager - Links 1 1 1
17. 1.379.813 Netz Schweillen- Recht 1 1 1
18. 1.379.814 | Netz Schweillen- Links 1 1 1
M8 - Selbstsichernde Mutter mit
19. | 74908000066 Kunststoffeinsatz - DIN985 4 4 4
20. | 96714446000 | Einsetzmutter - M8X13 8 8 8

44




Ernte @

Nach der Ausfuhrung der Einstellungsarbeiten des Vorsatzes, und dem Schaffen

10 Ernte

der Betriebsposition ist die Maschine zu der Ernte bereit.

Den Vorsatz darf man nur in Ernteposition laufen lassen!

ACHTUNG!
Die Konstruktion sichert mit den taglichen Kontrollen und der
Einhaltung der Sicherheitsvorschriften, dass sich der Hacksler-
messer von dem Messerhalter nicht trennen kann, man muss
aber auch solche unerwarteten Umstande berucksichtigen, dass
der Messer gegen Fremdstoff oder anderen auf dem Boden lie- &
genden Gegenstand prallt. Aus der geharteten Messerklinge
kénnen in verschiedene Richtungen Metallspane herausfliegen.
Deshalb ist es VERBOTEN sich in der Nahe der arbeitenden

Maschine aufzuhalten!

Wenn der Pflanzenbestand nicht gerade steht, oder
viel Unkraut dazwischen liegt, soll man die Gummitei-

le von der Verkleidung entfernen!

‘S
=
Nach einer Stunde Arbeit den Mahdrescher abstellen, Schlissel herausnehmen
und folgende Sachen kontrollieren:
- Temperatur der Antriebe der Pflickeinheiten (max. 40-60°C),
- sind die Teile nicht locker /verloren gegangen,
- Kettenspannung (Eimerkette, Antriebskette der Schnecke),

- allgemeiner Zustand, Zustand der Verkleidungen

Der mit den speziellen Messern (1) ausgerustete erste Hacksler ermoglicht, dass
der Stangel schon direkt unter den Pflickwalzen (2) abgeschnitten wird. Der Antrieb
des Hackslers kann man mit dem Drehen des Schalters (3) in 180° trennen.
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Wenn die Messer ausgetauscht werden missen, benutzen Sie zu der Bestellung
die Ersatzteilliste! Achten Sie darauf, dass mit dem Austausch der Messer auch die

Messerbuchse und die Messerschrauben ausgetauscht werden missen!

10.1 Bodenverfolgungssystem

Das OROS Bodenverfolgungssystem kann zu solchen Mahdreschern benutzt
werden, deren Elektronik dafir geeignet ist, dass in Getreide die Stoppelhdhe
automatisch eingestellt werden kann. Die Kommunikation zwischen dem Vorsatz

und dem Mahdrescher ist gleich wie bei dem Getreideschneidwerk.

Die Sensoren befinden sich auf beiden Seiten zwischen der ersten und der zweiten
Pflickeinheit in der Verkleidung.

In Grundausfuhrung werden 2 Sensoren montiert, wenn es der Mahdrescher erlaubt
(z.B. JD) kann man den 3. Sensor in die Mitte des Vorsatzes anlegen (im Kabel-

blindel ist der Anschluss vorhanden, wird aber unter 12 Reihen nicht verwendet).

46



Ernte @

Die Sensoren schicken entsprechend dem Mahdreschertyp ein Signal zu der, Steu-
erelektronik, laut dem erfolgt die Einstellung der HOhe.
Bei dem Mahdrescher ist einstellbar:
- die Stoppelhdhe,
- die Empfindlichkeit (bei wie groler Sensorbewegung muss der Vorsatz rea-
gieren),

- die Geschwindigkeit (wie dynamisch muss sich der Vorsatz bewegen)

Zu der Montage notwendige Teile:
- Von der auf der Seite 42 der Ersatzteilliste befindlichen Bodenverfolgungs-
einheit 2 St.
- Kabel (Menge hangt von der laufenden Nummer des Vorsatzes ab.).

- Mahdrescher spezifisches Kabelblndel

Umristung auf anderen Mahdrescher:
- Kabelbindel zum Anschluss zu dem Mahdrescher (1 St.)
- Signalgeber (2 St.)

ACHTUNG!

Das AHHC-System bedarf der standigen Aufmerksamkeit und
Wartung. Bei Versagen muss der Anwender im Sinne der Un-

fallverhitung eingreifen.
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@ Schmieren und Wartung

11 Schmieren und Wartung

Vor dem Beginn der Wartungsarbeiten muss man ein Schild tUber Verbot der

Einschaltung der Maschine gut sichtbar aushangen.

11.1 Rahmen

Die fixe Rahmenkonstruktion braucht keine Schmierung.

Das Schmieren erfolgt bei den klappbaren Maschinen
durch die Schmiernippel jahrlich einmal mit Liton EP2 oder
gleichwertigem Schmierstoff, vor dem Saison. Das
Schmieren muss man bei den mit "A" gekennzeichneten

Punkten ausfuhren, bis das Fett erscheint!

11.2 Einzugsschnecke A

Die Antriebskette der Einzugsschnecke muss man in allen
50 Stunden dlen. Die Kettenspannung taglich kontrollieren,
nach Bedarf nachstellen. Die Kettenspannung ist entspre-
chend, wenn bei dem Zeichen "A" beim Eindrucken mit |
Hand die Kette 10-15mm Einbiegung hat.

Die Klammern sind taglich mit Liton Ep2 zu fetten.

11.3 Klauenkupplungen

Die Klauenkupplungen der klappbaren Maschinen muss
man pro 50 Betriebsstunden mit Liton EP2
schmieren. Die Klauenkupplungen des Antriebs der Pflii- </

ckeinheit, sowie der Einzugsschnecke muss man in der

Arbeitsposition (in gedffnetem Zustand der Maschine) mit

Liton EP2 schmieren.
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Schmieren und Wartung @

Der Antrieb der Pfluckeinheiten erfolgt durch Kardanwellen, oder durch doppeltes

11.4 Antriebseinheiten

Kardangelenk (siehe Kapitel ,Regulierungs- und Einstellungsaufgaben"). Das Kar-

dankreuz durch den Schmiernippel mit Liton EP2 schmieren, bis Fett austritt.

11.5 Einklappende Antriebe

In den einklappenden Antrieben gibt es 90° Kegelradgetriebe. Zum Schmieren
benutzen wir SAE 80W-140 Ol. Den Olstand kann man mit dem ausschrauben der
entsprechenden Verschlussschraube (1) kontrollieren (genaue Kennzeichnung auf
der nachsten Seite). Notwendige Menge 0,9 Liter.

Wenn visuell keine Leckage bemerkbar
ist, muss man den Olstand jahrlich einmal
kontrollieren. Die Kontrolle muss in der
Arbeitslage des Vorsatzes durchgefuhrt
werden! Die Olablass-, bzw.
Auffillschrauben sind in dem Mantel des
Antriebsgehauses (2), aber die Auffullung

kann man nach der Herausnahme der

entsprechenden Verschlussschraube (1)

durch die Bohrungen des Deckels auch durchfuhren.

Platz der Schrauben fiir die Olstandkontrolle auf den Antrieben:

Unten angelegter "einklappender" An- Oben angelegter "einklappender" An-
trieb (z. B.: John Deere) trieb (z. B.: Claas Lexion, Fiat)
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@ Schmieren und Wartung

Oben angelegter "ausklappender" An-
trieb

Unten angelegter "ausklappender" An-

trieb.

Der Platz des Entliftungsventils hangt von der endgultigen Einbaulage der Antrie-

be: das Entluftungsventil liegt oberhalb des Olstandes des Antriebsgehauses.

11.6 Antriebsverbindungselemente

11.6.1 Kardanwellen

e die Kardanwellen muss man nach allen 250 Betriebsstunden schmieren

e Bei dem Beginn des Saisons muss man die Kardanwellen und Kardangelenkga-

bel kontrollieren und nach Bedarf deren Gleitflachen schmieren.

11.6.2 Kettenkupplungen und sonstige Kupplungen

e saisonmaldige Schmierung erforderlich

11.7 Pfliickeinheit

11.7.1 Antrieb

Antrieb Pflickeinheit

Antrieb Hacksler

SAE 80W-140 Ol

0,26 kg (0,3 1)

EP-00 (flussiges) Fett

2,5kg (2,5 1)

Olstandkontrolle

Vor dem Saisonbeginn,
bzw. Im Fall einer Lecka-

ge

pro 50 Betriebsstunden,
bzw. Im Fall einer Lecka-

ge

Die Antriebe jeden Tag kontrollieren, um die Beschadigungen wegen Leckage ver-

meiden zu kdnnen!
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Schmieren und Wartung @

Pfliickeinheit Hauptantrieb:
Schmierstoff Aufflllungsschraube

= """—_ 4%

Schmierstoff Ablass-
schraube

Schmierstoff Aufflllungsschraube

Schritte der Olstandkontrolle:
-Schraube ausschrauben und Ol von dem Olmessstab abwischen,

- Schraube wieder in die Bohrung legen (ABER NICHT EINSCHRAUBEN!),
- Schraube ausziehen und kontrollieren, ob Nachflllung notwendig ist (der Olstand

muss zwischen min. und max. sein!)
Schmierstoff Auffullungsoffnung/

Schmierstoff Auffillungsoffnung/
Schraube Schraube
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Olstandkontrolle Antrieb Hacksler

Schmierstoffstandkontrolle Hauptantrieb Pfllickeinheit
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@ Schmieren und Wartung

Olstandkontrolle Antrieb Hacksler:

ACHTUNG!
Den Zustand der Messer (1) taglich kontrollieren!
Nie mit beschadigtem Messer arbeiten!
Der radiale Schlag der Messer darf nicht mehr als 1 mm sein (siehe
Bild!). Bei groRerem Schlag muss man wegen der Beibehaltung des A
Gleichgewichtes gleichzeitig beide Messer austauschen.
Den Hacksler ohne Schutzringe der den Messerhalter befestigen-

den Muttern (2) nie benutzen!

Die Spannung der Messerschrauben taglich kontrollieren.

Der Hersteller und der Handler iibernehmen keine Verantwortung fiir die aus
der nicht entsprechenden Schmierung und/oder aus der mangelnden Wartung

resultierenden VerschleiBe und Beschadigungen.
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Schmieren und Wartung @

Die Lager der Pflickwalzen wurden bei der Herstellung in der notwendigen Menge

11.7.2 Pflickwalze

mit Liton EP2 Fett aufgefullt. Abhangig der Benutzung muss man diese durch an
auf der Spitze befindlichen Schmiernippel nachschmieren. Pro 250 Betriebsstun-

den, bis Fett austritt schmieren.

11.7.3 Eimerkette

e Bei der Benutzung tagliche Schmierung notwendig: man darf ausschliellich g
umweltfreundliche Schmierstoffe verwenden.

e Wegen Verschleiss, Reibung taglich kontrollieren

,Liste zu der Kontrolle vor Inbetriebnahme, bzw. vor Ernte" siehe hinten in dem Ma-
schinenbuch.

Vor der Inbetriebnahme den Zustand des Vorsatzes laut der Liste zu der Kontrolle
vor Inbetriebnahme kontrollieren.

Vor Erntesaison den Zustand des Vorsatzes laut der Liste zu der Kontrolle vor Ernte

kontrollieren.
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Schmieren und Wartung

11.8 Schmieretikett

Schmieren
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@ Fehlerbeseitigung

13 Fehlerbeseitigung

In diesem Kapitel werden die wichtigsten eventuell auftretenden Probleme aufgelistet.

Wir kdnnen mit allen Mdglichkeiten natirlich nicht rechnen, also wenn Sie solchen Feh-

ler bemerken, der in dieser Tabelle nicht beschrieben wurde, oder die hier angegebe-

nen Losungen erfolglos sind, kontaktieren Sie bitten den Ansprechpartner!

Maogliche Ursache

Losungsvorschlag

Problem 1. GroRe Menge geriebene Mais zwischen Einzugsschnecke und Férderer.

Die Umrustung des Mahdreschers fur
Ernte von Mais wurde nicht richtig

durchgefuhrt.

Kontrollieren Sie, ob der Getreide-
Mahdrescher fur Maisernte vorschriftsge-
malf umgerustet wurde, wenn ja, erhdhen
Sie vorne die Trommelkorbspalte ca. um
60 mm! Siehe:

des Mahdreschers!

in dem Maschinenbuch

Problem 2. Nicht gerade stehende Pflanzen kommen schwer in die Pfliickeinheit.

In bestimmten Fallen kann der auf der
Kunststoffverkleidung montierte Gummi-
teil die Bewegung der Pflanzen verhin-

dern.

Gummiteile von der Kunststoffverklei-
dung demontieren! (siehe: Kapitel 10)

Problem 3. Verstopfung in der Pfliickeinheit.

Die Dicke des Maisstangels kann laut de
Sorte verschieden sein.
Die Eimerkette rutscht.

Optimalen Abstand der Dreschleisten
einstellen! (siehe: Kapitel 8.5)
Uberprifen Sie die Einstellungen des

Kettenspanners!
Eimerkette austauschen!

Problem 4. Stangel oder Unkraut auf der Walze.

Spalten des Reinigungsmessers sind
nicht entsprechend eigestellt.

Spalten des Reinigungsmessers einstel-
len! (siehe: Kapitel 8.6)

Problem 5. Einzugsschnecke dreht nicht.

Die Einzugsschnecke hat einen Sicher-
heitsschalter, es I6st sich, rutscht nach
bestimmter Inanspruchnahme.

Die Einzugsschnecke ist Uberlastet.

Sicherheitsschalter kontrollieren, nach
Bedarf die reibenden Einlagen austau-
schen! (seihe: Kapitel 8.2)

Produktmenge reduzieren durch Minde-

rung der Geschwindigkeit des Mahdre-
schers, Schneckenposition einstellen!
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Mogliche Ursache

Lésungsvorschlag

Problem 6. Die Maiskolben springen aus de

r Rinne aus.

Drehzahl der Einzugsschnecke zu hoch.

Mit dem Austausch des Kettenrads die
Drehzahl der Einzugsschnecke mindern!
(seihe: Kapitel 8.2)

Problem 7. Man kann den Vorsatz schwer in der

Reihe halten.

Vorsatz mit nicht entsprechendem Rei-
henabstand in dem gegebenen Maisfeld.

Reihenabstand von Maisfeld und Vor-
satz kontrollieren.

Problem 8. Sehr warme Antriebe.

Die Schmierstoffversorgung der Antriebe
ist nicht entsprechend.

Olstand der Antriebe kontrollieren!

Problem 9. Die Antriebskette der Einzugsschnecke ist sehr laut, klappert.

Die Antriebskette der Einzugsschnecke

Die Spannung der Antriebskette der Ein-

ist nicht richtig gespannt.

zugsschnecke einstellen!

Problem 10. Die Antriebskette der Einzugsschnecke raspelt sehr.

Die Kettenschmierung ist nicht ausrei-
chend.

Die Antriebskette der Einzugsschnecke
schmieren. (siehe: Kapitel 11)

Problem 11. Ein oder mehrere Hacksler funktionieren nicht.

Der Antrieb des Hackslers wurde durch
den Schalter unterbrochen, ausgeschal-
tet.

Man muss kontrollieren, ob der Antrieb
des Hackslers verbunden ist!

Problem 12. Die Dreschleisten bewegen sich nicht richtig.

Die Dreschleisten sind verstopft und
schmutzig.

Der Hydraulikzylinder der Dreschleiste
funktioniert nicht richtig.

Mechanismus reinigen. Die Dreschleisten
taglich mehrmals bewegen!
Hydraulikleitungen und-verbindungen
kontrollieren, entluften!

Problem 13. Kolbenverlust zu viel.

Falsche Einstellung der Dreschleisten.
Erntegeschwindigkeit zu hoch.

Enger einstellen!
Die Erntegeschwindigkeit reduzieren!
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@ Lagerung des Vorsatzes im Winter

14 Lagerung des Vorsatzes im Winter

Am Ende der Ernte muss man die Maschine abwaschen, die Pflanzenreste entfer-
nen! Man muss die Maschine Uberprifen, damit sie in der nachsten Saison auch
funktionsfahig ist. Verbessern Sie die abgeriebene Farbe, wenn Sie es nicht ma-
chen kénnen, muss man die Metallteile einschmieren. Den Vorsatz muss man mog-
lichst in einem gedeckten Ort lagern, wenn es nicht mdglich ist, die Eimerketten
demontieren, schmieren oder in Olbad legen und diese in einem gedeckten Ort la-

gern. Die fehlende oder beschadigte Verkleidung, Teile, Sicherheitsetikette austau-

schen!
ACHTUNG!
Dort, wo die Gefahr besteht, dass der Schmierstoff in den Bo-
den kommt, darf man ausschlieBlich umweltfreundlichen Stoff
benutzen!

15 Garantie, Kundendienst, Ersatzteilversorgung

Im Fall von Fragen betreffend Garantie und Kundendienst kontaktieren Sie Ihren
Handler.

Der Hersteller hat keinen Einfluss auf die Einhaltung der Vorschriften der Schmie-
rung, Wartung, Reinigung und Lagerung, deshalb Ubernimmt er fur die aus der
Nichteinhaltung dieser Vorschriften oder dem nicht bestimmungsgemaflen Ge-
brauch resultierenden Beschadigungen und Schaden keine Verantwortung. Die Ga-

rantie umfasst die Verschleifdteile nicht.
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Verschleilteile:
e Reinigungsmesser

e Hackslermesser
o Ketten
e Kunststoffverkleidung

e  Gummiplatten

Bei der Inbetriebnahme des Vorsatzes informieren Sie bitte den Hersteller unter

oros.garancia@linamar.com und geben Sie folgende Angaben an:

e Adresse

e Telefonnummer

e E-Mail

e der Seriennummer vor dem Mahdrescher Adapter

e Datum der Inbetriebnahme
Im Gegenfall gilt die Garantie ab dem Datum der durch den Hersteller ausgestellten
Rechnung.
Information Uber die Bedingungen der Garantie konnen Sie bei unserem Kunden-

dienst einholen.

ACHTUNG!
Die Ersatzteile muss man mit der Angabe des Typs und der Se-
rienzahl des Vorsatzes, und der Id. Nr. der in der Ersatzteilliste

befindlichen Zeichnung bei dem Handler bestellen!

16 Umwelt- und Gesundheitsschutz

16.1 Wirkung des Betriebs auf Menschen

Wegen der GrofRe und der Funktion der Maschine ist sie kompliziert und voll von
sich drehenden, bewegenden Maschinenelementen, welche alleine auch schon Un-
fallgefahr bedeuten.

Im Interesse der sicheren Arbeit muss man die in dem Maschinenbuch beschriebe-
nen Arbeitsschutzanweisungen einhalten und Wartungen durchfuhren! Zu der War-

tung muss man die vorgeschriebenen Schmierstoffe benutzen!
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16.2 Feste und sonstige Abfalle

Bei der Inbetriebnahme und dem Betrieb der Maschine kdnnen folgende Abfalle
entstehen:

e Holz als Verpackung: umweltfreundliches Element, zu der Lagerung, Entsor-
gung muss man keine besonderen Vorschriften einhalten.

e Schmierfett, Ol: die verwendeten Schmierstoffe muss man in separatem, ge-
schlossenem Behalter sammeln und bei einem dafur bestimmten Ort abge-
ben z.B. Tankstelle.

e Abgenutzte, ausgetauschte Metallteile: diese Teile muss man zusammen-
sammeln und bei einer entsprechenden Deponie abgeben,

e Die beschadigten, bzw. aussortierten Kunststoffverkleidungen, sowie die zu
der Verpackung verwendete Folie und Verpackungsband muss man zur Ent-
sorgung bei der ortlichen Entsorgungsfirma abgeben.

Wenn die Maschine abgenutzt ist oder nicht mehr benutz wird, muss man auch die

obigen Vorschriften einhalten.

16.3 Larmemission

Der Vorsatz zum Maispflucken ist alleine nicht funktionsfahig, er kann seine Funkti-
on erst dann erfullen, wenn es an dem Mahdrescher montiert wird.
ACHTUNG!

Bei der bestimmungsgemalem Gebrauch des Vorsatz Uber-

steigt der Gerauschpegel des Mahdreschers und des Vorsatzes
zusammen 85 dB, beim langeren Aufenthalt in der Nahe der

Maschine muss man Ohrenschutz benutzen. Der Gerauschpe- A

gel in der Kabine des Mahdreschers Ubersteigt den Grenzwert

nicht, deshalb muss man in der Kabine keinen Ohrenschutz be-

nutzen.
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17 Kontakt

Oorn0J3

€ LINAMAR

Power to Perform

LINAMAR Hungary Zrt.

Adresse: MAGYARORSZAG, H-5900 Oroshaza, Csorvasi Ut 27.
Telefon: +36 68 514-600
Fax: +36 68 514-692

E-Mail: oros@linamar.com

Web: www.oros.linamar.hu
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MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street

Winnipeg, Manitoba

Canada R3J 3S3

t. (204) 885-5590 f. (204) 832-7749

MacDon, Inc.

10708 N. Pomona Avenue

Kansas City, Missouri

United States 64153-1924

t. (816) 891-7313 f. (816) 891-7323

MacDon Australia Pty. Ltd.

A.C.N. 079 393 721

P.O. Box 103 Somerton, Victoria, Australia
Australia 3061

t.+61 3 8301 1911 f. +61 3 8301 1912

KUNDEN
MacDon.com

HANDLER
Portal.MacDon.com

Warenzeichen von Produkten sind die Marken

ihrer jeweiligen Hersteller und/oder Distributoren.

Gedruckt in Kanada

MacDon Brasil Agribusiness Ltda.

Rua Gra Nicco, 113, sala 404, B. 04
Mossungué, Curitiba, Parana

CEP 81200-200 Brasil

t. +55 (41) 2101-1713 f. +55 (41) 2101-1699

LLC MacDon Russia Ltd.

123317 Moscow, Russia

10 Presnenskaya nab, Block C

Floor 5, Office No. 534, Regus Business Centre
t. +7 495 775 6971 f. +7 495 967 7600

MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strasse 59
65203 Wiesbaden
Germany
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